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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbudowy ujecia wody z instalacjami, w Suminie, gmina
Starogard Gdanski.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Szczegétowa Specyfikacja Technicznag

Roboty obejmujg wiercenie studni gtebinowej 3 i wykonanie obudowy studziennej, z
armaturg w obudowie, wykonanie rurociggu od studni nr 3 wraz z weztami, do
wigczenia do istniejgcej sieci wodociggowe;.

kody CPV:

45262220-9 — wiercenie studni wodnych

74271000-9 — ustugi planowania geologicznego, geofizycznego i inne ustugi
naukowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych sg zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

1.5. 0Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robot zgodnie z Dokumentacjg
projektowg, w tym zgodnie z ,Projektem robét geologicznych wykonania otworu nr 3
dla ujecia wod podziemnych z utworéw wodonosnych wystepujgcych w utworach
czwartorzedowych oraz rekonstrukcji studni nr 2 celem przywrécenia uzytkowych
zdolnosci eksploatacyjnych” zlokalizowanych na dziatce 160/2, obreb 0007, w
Suminie, gmina Starogard Gdanski, poleceniami nadzoru autorskiego i
inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22,23 i 28 ustawy Prawo budowlane.
Odstepstwa od projektu mogg dotyczy¢ jedynie zastgpienia zaprojektowanych
materiatdw - w przypadku niemozliwosci ich uzyskania - przez inne materiaty lub
elementy o nie gorszych charakterystykach i trwatosci. Wszelkie zmiany i odstepstwa
od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowac obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotyczg zamiany materiatow i
elementéw okreslonych w dokumentaciji technicznej na inne nie mogg powodowac
zmniejszenia trwatosci eksploatacyjnej. Na zmiane urzgdzen i materiatdw nalezy
uzyskaé pisemng zgode Projektanta i Inwestora.
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2. MATERIALY

Wszystkie materiaty - uzyte do wykonania instalacji muszg posiadac¢ aktualne polskie
aprobaty techniczne lub deklaracje zgodnosci z Polskimi lub Europejskimi Normami.
Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Odbidér techniczny materiatobw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w
sposob okreslony aktualnymi normami.

Materialy do wykonania robdt instalacyjnych nalezy stosowa¢ zgodnie =z
dokumentacjg projektowg, opisem technicznym, rysunkami.

3.  SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot, zarbwno w
miejscu tych robdt, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Samochody skrzyniowe, samochody samowytadowcze i inne $rodki transportu
odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji robot.

Urzgdzenia dostarczone na budowe nalezy uprzednio sprawdzi¢ czy nie zostaty
uszkodzone podczas transportu. Nalezy je sktadowa¢ w magazynach zamknietych.
Urzgdzenia powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Studnia gtebinowa nr 3

Wymagania

1. Wykonanie otworu studziennego zgodne z branzowym, zatwierdzonym
,Projektem robot geologicznych wykonania otworu nr 3 dla ujecia wdd
podziemnych z utworow wodonosnych wystepujgcych w utworach
czwartorzedowych oraz rekonstrukcji studni nr 2 celem przywrdcenia
uzytkowych zdolnosci eksploatacyjnych”

2. Wykonanie obudowy studziennej zgodnie =z Projektem budowlanym
,Rozbudowa ujecia wody w Suminie, gmina Starogard Gdanski”

3. Wykonanie sieci wodociggowej na terenie ujecia.

4. Pozostate szczegdétowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami
polskimi i Dokumentacjg Projektows.
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5.2. Rurociagi technologiczne — stal nierdzewna

Wymagania
Rury ze stali nierdzewnej uzywane w trakcie robot powinny by¢ zgodne z
odpowiednimi Polskimi Normami i spetnia¢ nastepujgce kryteria:
1. Wykonanie ze stali gat. 1.4301.
2. Stal nierdzewna powinna by¢ transportowana, magazynowana tak, aby nie
pogarszaty sie jej wtasciwosci antykorozyjne:

a. Nie powinna mie¢ kontaktu ze stalg niestopowg, podczas transportu,

podawania, przetwarzania i magazynowania,

b. Powinna by¢é magazynowana w suchym i czystym miejscu, nie narazonym
na dziatanie czgstek zelaza, odpryski lub dym pochodzacy ze spawania
stali zwykte;j.

Powinna by¢ chroniona przed iskrami od stali zwykiej i nierdzewne;j.

d. Przy przechowywaniu na placu budowy, materiaty powinny by¢ pokryte
impregnowanym brezentem, jezeli nie ma mozliwosci sktadowania pod
dachem.

o

Obrobka stali
Podczas stosowania ciecia laserowego, plazmowo-tlenowych tarcz tngcych i
innych metod obrobki powodujgcych rozpryski, mogace pali¢ powierzchnie,
Wykonawca powinien skutecznie zabezpieczy¢é podstawowy materiat przed
dziataniem ubocznym obrébki jw. Zuzel na kohAcach spawanych potgczen
powinien by¢ usuniety przed spawaniem.
Materiaty metalowe powinny by¢ obrabiane w taki sposob, aby otrzymac
prawidtowy ksztatt i wymiar zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Odksztatcenia
spowodowane spawaniem powinny by¢ uwzglednione.
Jezeli podczas obrobki skrawaniem uzywany byt smar, materiat powinien by¢ z
niego oczyszczony przed spawaniem odpowiednim rozpuszczalnikiem np.
acetonem. Materiat powinien by¢ oczyszczony w odlegtosci min. 50 mm miejsca
spawu.
Przy zimnej obrébce np. gieciu itp. warstwa ochronna stali nierdzewnej moze
pekac.
W takich przypadkach stal powinna by¢ poddana kapieli trawigcej w miejscu
deformacji, aby odzyskac wtasciwosci antykorozyjne.

Spawanie
Wszystkie prace spawalnicze powinny by¢ prowadzone zgodnie z odpowiednimi

Polskimi Normami.
Kazde spawanie winno by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych spawaczy i
doswiadczonych w poszczegolnych typach spawania.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za zapewnienie, ze wszyscy spawacze majg
odpowiednie kwalifikacje do wykonywania wymaganych prac spawalniczych.

Materiaty spawalnicze
Materialy spawalnicze bedg sktadowane zgodnie z Polskimi Normami.
Odrzucony materiat powinien by¢ natychmiast usuniety z warsztatu lub terenu
budowy.
Wypetniacze spawalnicze powinny mie¢ odpornosc¢ na korozje przynajmniej taka,
jak metal rodzimy.

Spawanie stali nierdzewnej
Aby zagwarantowaC wysokg jakos¢ spawow, ztgczy, rurociggi i inny sprzet
wykonany z wysokojakosciowej stali nierdzewnej powinien by¢ w jak
najszerszym zakresie prefabrykowany w warsztacie.
Podczas prac montazowych dopuszczalne jest wytgcznie spawanie czotowe rur.
Gaz ostonowy bedzie stosowany w najszerszym mozliwym zakresie przy
wszelkich pracach spawalniczych i zawsze kiedy nie jest mozliwe prowadzenie
obrobki pospawalniczej tylnej strony spawu.
Gazem ostonowym powinien by¢ argon lub gaz wytwarzany ( 90 % azotu i 10 %
wodoru).
Gaz stosowany w punkcie spawania powinien posiadaé powyzszy stopien
czystosci. Gaz atmosferyczny powinien by¢ wyparty przez gaz ostonowy w innym
wypadku mieszanina nie bedzie spetnia¢ wymagan (max 25 ppm tlenu). W
rezultacie gaz ostonowy powinien by¢ o wyzszej czystosci w momencie zakupu
niz okreslono powyze;.
Czystos¢ gazu ostonowego powinna by¢ kontrolowana przy pomocy aparatury
testujgcej z wykrywaniem limitdw wody i tlenu w przyblizeniu 10 ppm lub mnie;j.
Jezeli taka aparatura nie jest dostepna, jako$¢ gazu powinna by¢ sprawdzona
poprzez przeglad spawu po ostygnieciu do temperatury pokojowej. W przypadku
niebieskich lub brgzowych odbarwien gaz ostonowy nie ma wystarczajgcej
czystosci.

Wytrawianie po spawaniu

Jezeli pokrycie gazu ostonowego jest niewystarczajgce strona grani powinna byc¢
mocno oksydowana i przyjmuje niebieskie. brgzowe i czarne odcienie. Z punktu
widzenia korozyjnosci, jest to nie do przyjecia.

Spawy z niedopuszczalnymi odbarwieniami powinny byé w konsekwencji
wytrawiane, szlifowane lub szczotkowane szczotkg ze stali nierdzewnej i
nastepnie wytrawiane. Ten typ obrobki pospawalniczej powinien by¢ takze
przeprowadzony na czotach spawania.
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Po wytrawieniu powierzchnia powinna wygladac¢ gtadko i metalicznie, czysto bez
zadnych odbarwien. Gdy podany jest odstep czasowy na obrébke z
wytrawianiem np. 8 - 24 godziny, wynika to z szybkosci reakcji zaleznej od
temperatury; im wyzsza temperatura tym szybsza reakcja i tym krotszy czas
obrobki. Spawy winny by¢é doktadnie umyte w czystej wodzie po wytrawianiu i
pasywaciji

Przy poprawianiu istniejgcych spawdéw gaz ostonowy powinien by¢ stosowany
aby zapewni¢ uzyskanie gtadkiej i odpornej na korozje powierzchni.

Dla stali nierdzewnej niedopuszczalne jest piaskowanie.

.Kontrola spawow
1. Wykonawca powinien udostepnic¢ spawy do kontroli.
Wykonawca na zyczenie Inspektora Nadzoru przedstawi spawy do testéw pod
nadzorem przedstawiciela Inspektora Nadzoru. Wszystkie spawy powinny byc¢
testowane wedtug punktu ,.N- jak opisano ponizej. Jezeli w wedtug opinii
Inspektora Nadzoru wiecej niz 10% spawow nie przechodzi testow moze on
zgdac testow opisanych w punktach B, C lub D

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy. ktére nie mogg byé sprawdzone wizualnie po stronie grani
powinny podlegac kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10
% catkowitej diugosci takich spawoéw pod nadzorem Inspektora
Nadzoru. Szorstkie kohce spawow. przeznaczone do kontroli powinny
by¢ oczyszczone.

C. Inspektor Nadzoru moze réwniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej
kontroli koloru do 10 % wszystkich spawdéw pod jego nadzorem.
Szorstkie konce spawow. przeznaczone do kontroli powinny by¢
oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna Iub kapilarna kontrola koloru wykryje
niedopuszczalne btedy kontrola bedzie rozszerzona.

Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwoch
sgsiednich spawdéw tego samego typu.

Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie dalej rozszerzana.
Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej
rozszerzana zgodnie z zaleceniami Inspektora Nadzoru.

Jezeli ,.B" i" C" nie sg wymagane ,.D" nie bedzie stosowane.

2. Kryteria dopuszczenia sg nastepujgce:
» Na spawach stali nierdzewnej obydwie strony spawdéw muszg byc¢
metalicznie czyste lub posiada¢ biate wykonczenie bez $ladéw
oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia
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»  Wizualna i kapilarna kontrola koloru, szwy spawalnicze muszg uzyskac¢
3 klase bez wad grani.

» W przypadku kontroli radiograficznej szwy spawalnicze muszg by¢
zdolne do uzyskania najwyzszej klasy okreslonej Polskimi Normami dla
kontroli spawdw.

3. Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.
4. Testy bedg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikow.

Naprawa spawow
Kazdy ze spawdw nie spetniajgcy powyzszych kryteriow bedzie naprawiony.
Spawy stali nierdzewnej z odbarwieniami lub drobnym wytworzeniem,
oksydowanej zgorzeliny bedg naprawione przez wytrawianie.
Znaczne tworzenie sie oksydowanej zgorzeliny, ktore nie moze by¢ naprawione
przez wytrawianie i wady geometrii bedzie naprawione przez szlifowanie i
ponowne spawanie Inspektor Nadzoru moze Zzgda¢ aby wadliwe spawy byty
odciete i zastgpione czesciami zamiennymi. Odciecia powinny mieé¢ dtugos$c¢
przynajmniej 100 mm i rbwno wokot wadliwego szwu.
Naprawiany spaw podlega tym samym testom i wymogom kontrolnym, co
oryginalny.

Montaz rurociggow ze stali nierdzewnej k.o.

Wykonawca musi dostarczy¢ i zabudowaC wszystkie rurociggi ze stali

nierdzewnej w ilosciach przedstawionych w Dokumentacji Projektowe;.

Zastosowane dodatkowo do montazu materiaty powinny spetnia¢ nastepujgce

wymagania:

»  Kotnierze muszg by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i by¢
przeznaczone dla okreslonych cisnien i temperatur

» Montaz rur winien zapewniaC prace bez wibracji we wszystkich warunkach
eksploatacyjnych .

»  Wszystkie materiaty stuzgce do montazu rur muszg mie¢ aprobate na
zastosowanie ze strony Inspektora Nadzoru.

» Instalacja rurociggobw powinna by¢ fatwa do demontazu i wymiany
wiekszych elementéw armatury.

5.3. Pompy giebinowe

Wymagania
1. Pompy powinny by¢ przeznaczone do pompowania wody pitnej i odpowiadac
m.in wymaganiom okreslonym w Dokumentacji projektowe;.
2. Pompy wielostopniowe, odsrodkowe, pracujgce pod powierzchnig wody i
napedzane trojfazowymi silnikami gtebinowymi prgdu zmiennego.
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3. Pozostate szczegotowe wymogi powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami
polskimi i Dokumentacjg Projektowa.

Montaz agregatow pompowych
Pompy gtebinowe winny by¢ zainstalowane zgodnie ze stanem istniejgcym i z
DTR producenta.
Konieczne jest zastosowanie pfaszczy przyspieszajgcych ze stali nierdzewnej
zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.4. Proéby zespotéw pompowych

1. Kazdy zespdt pompowy musi byC sprawdzony zgodnie z okreslonymi w
Polskich Normach prébami wydajnosciowymi i innymi, ktére w opinii Inzyniera
sg niezbedne do okreslenia zgodnosci urzgdzenia ze Specyfikacjg techniczng
wykonania i odbioru robét budowlanych, w warunkach testu w warsztacie
producenta lub na miejscu.

2. Pompy i silniki powinny by¢ sprawdzone w siedzibie producenta w celu
zapewnienia, ze sg w stanie osiggng¢ parametry przewidziane do
eksploatacji. Karty z danymi zestawdw pomp powinny by¢ dostarczone tgcznie
z dostawg urzgdzen na miejsce.

3. Dostarczone krzywe charakterystyki pomp i silnikow powinny by¢ oparte na
odczytach wzietych z préb i powinny pokrywaé caty zakres pracy pomp od
zatgczenia do wytgczenia zespotu.

4. Pompy powinny by¢ poddane testom i spetniaé wymogi odnosnych
standardow udokumentowanych w charakterystykach dla Q/H, mocy P2 i
sprawnosci. Zestawy powinny byC¢ dostarczone z zaswiadczeniem préby
hydraulicznej, jak tez zaswiadczeniem proby eksploatacyjnej wg.
odpowiednich standardéw ISO.

5. Kazda pompa powinna by¢é oznaczony nieusuwalng tabliczkg ze
szczegotowymi danymi zestawu (przeptyw i wysokos¢ podnoszenia) marka,
rozmiar, typ wirnika, moc znamionowa i numer seryjny. Tabliczki powinny by¢
przymocowane do panelu startowego silnika. Tabliczki  powinny takze
okresla¢c numeracje pompy.

6. Préba hydrauliczna powinna by¢ przeprowadzona przez Wykonawce na
miejscu w obecnosci nadzoru w celu weryfikacji teoretycznej eksploatacii
kazdego uktadu pompowego. Wyniki proby powinny by¢ zarejestrowane.

5.5. Przeptywomierze

Wymagania
1. Przeptywomierz (1 szt.) z protokotem Modbus RTU i wymaganiami zawartymi

8
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w projekcie.
2. Przeptywomierze spetnia¢ powinny wymagania norm i przepisow:
- PN-ISO 4064 — Pomiar objetosci wody w przewodach.
- PN-ISO 7858 — Pomiar objetosci wody przeptywajgcej w przewodach.
3. Podstawowe wymagania dotyczgce zabudowy pzreptywomierzy zawarte sg w
normach:
- PN-ISO 4064-2 — Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do
wody pitnej zimnej. Wymagania instalacyjne.
- PN-B-10720 — Wodociggi. Zabudowa zestawéw wodomierzowych w
instalacjach wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
4. Sprawdzenie przy odbiorze:
Nadestany przez wytworce wodomierz nalezy sprawdzi¢, czy nie doznat w
czasie transportu uszkodzen zewnetrznych, zwtaszcza dotyczy to korpusu i
jego kotnierzy oraz przetwornika a takze przewodu elektrycznego w wykonaniu
z nadajnikiem. Nalezy sprawdzi¢ takze stan plomb z cechami legalizacyjnymi
lub zabezpieczajgcymi oraz mocowanie tych plomb, a takze oznaczenie
wodomierza.

Montaz

1. Montaz przeptywomierza zgodnie z DTR producenta.

2. Dodatkowo dla osiggniecia optymalnej doktadnosci pomiaru nalezy miedzy
kotnierzami przytgczeniowymi zamontowac¢ tasémy uziemiajgce. Czynnosc¢ ta
jest niezbedna dla wyroéwnania potencjatu.

3. Dla osiggniecia maksymalnej doktadnosci pomiaru nalezy zachowac zgodnie
z projektem proste odcinki przed i za czujnikiem wodomierza.

4. Dtugosci proste przed wodomierzem min. 5 x DN, natomiast za - min. 3 x DN

5.6 Rury i ksztaltki z polietylenu (PE)

Wymagania

1. Rury i ksztattki z polietylenu muszg spetniaC warunki okreslone w normach
PN-EN 12201-2 i PN-EN 12201-3.

5.7. Préby hydrauliczne

1. Wszystkie urzgdzenia pracujgce pod cisnieniem wody jak pompy, rury,
armatura powinny by¢ poddane probom do okreslonego cisnienia.

2. Jezeli ci$nienia nie okreslono minimalne cisnienie prébne powinno by¢ 1,5-
krotnie wyzsze od maksymalnego cisnienia roboczego lecz minimum 10
baréw.

3. Swiadectwa prob wszystkich urzgdzen powinny byé przedtoZzone Inwestorowi.

9
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4. Kazde z hydraulicznie testowanych urzadzen powinno podlega¢ losowemu
ponownemu sprawdzaniu przez Inwestora.

5.8. Plukanie i dezynfekcja

Czyszczenie rurociggow
Po zakonczeniu uktadania i przed dezynfekcjg wewnetrzne powierzchnie
rurociggdéw powinny by¢ oczyszczone catkowicie w taki sposéb, aby usungc
wszelki olej, piasek oraz inne niszczgce materiaty.

Srodki ostroznosci przed prébami rurociggéw
Przed probami rurociggbw Wykonawca powinien sie upewni¢, ze sg one
odpowiednio zamocowane i parcie od tukéw, kolan, odgatezien i koncéw rur jest
przenoszone na podpory.
Otwarte konce powinny by¢ zakohnczone korkami, pokrywami lub odpowiednio
potgczonymi Slepymi kotnierzami.

Swiadectwo préb
Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera przynajmniej na jeden petny dzien
roboczy wczesniej o zamiarze przeprowadzenia prob na odcinku rurociggu.

Préby rurociggdw cisnieniowych
Zwraca sie uwage Wykonawcy na procedury okreslone dla préb cisnieniowych
rurociggow przez Polskg Norme. Proby rurociggdw cisnieniowych powinny
przestrzegaé procedur okreslonych w tym dokumencie.

Ptukanie i czyszczenie rurocigqow
Na zakonhczenie proby hydraulicznej na rurociggach technologicznych, przewody
powinny by¢ doktadnie przeptukane wodg czystg w celu usuniecia luznych
materiatdow wewnatrz rur.

Dezynfekcja uktadu technologicznego

Dezynfekcja powinna by¢ prowadzona przez Wykonawce z pobieraniem prébek i
badaniem bakteriologicznym.

Dezynfekcja wykonanego uktadu technologicznego powinna by¢ przeprowadzona
przez Wykonawce, ktéry powinien dostarczy¢ sprzet, materiaty i site roboczg
wymagane do przeprowadzenia dezynfekcji zgodnie z procedurami podanymi
ponizej.

1. Po zakonczeniu czyszczenia przewdd powinien by¢ doktadnie przeptukany

czystg woda.
2. Nastepnie ukfad powinien by¢ zdezynfekowany roztworem podchlorynu sodu
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6.1.

(1 litr na 500 litrow wody) do osiggniecia stezenia wolnego chloru przynajmniej
10 mg/l. Nastepnie powinien by¢ oprdzniony i zapetniony woda.

3. Po dalszych 24 godzinach nalezy pobra¢ probki wody z ukfadu
technologicznego.

4. Proby bedg badane przez laboratorium zatwierdzone przez Inzyniera, a wyniki
udostepnione Wykonawcy w ciggu czterech dni od pobrania proby.

5. Jezeli wyniki bedg niezadowalajgce, Wykonawca powtorzy catg procedure, az
do osiggniecia pozytywnych wynikow.

6. Na zakonczenie dezynfekciji, uktad technologiczny powinien zosta¢ napetniony
wodg pod cisnieniem eksploatacyjnym.

7. Przylgczanie nowych przewodow do istniejgcych jest ,zastrzezong operacjg”.

8. Podtgczenia powinny by¢ wykonywane wylgcznie z upowaznienia Inzyniera,
po potwierdzeniu pozytywnych wynikow préb bakteriologicznych.

9. W nastepstwie prob bakteriologicznych i prob wykonanych odcinkow
rurociggow technologicznych, rurociggi bedg traktowane jako eksploatacyjne i
Wykonawca nie powinien zmienia¢ potozenia urzgadzen i armatury, ani
podejmowac innych dziatan, ktdére mogtyby zaktécac dziatanie wodociggu.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola i badanie w trakcie Robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonania Roboét i uzytych

Materiatéw z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami technicznymi wykonania

i odbioru robét budowlanych i poleceniami Inspektora nadzoru..

W ramach kontroli jakosci nalezy:

- Poddac rurociggi probie na szczelnosé,

- Sprawdzi¢ usytuowanie armatury i urzadzen,

- Sprawdzi¢ zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,

- Sprawdzi¢ podparcia, podwieszenia armatury i rurociggéw,

- Sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania,

- Sprawdzi¢ szczelno$¢ zamykania przepustnic, zaworow,

- Sprawdzi¢ dziatanie przyrzgdéw pomiarowych,

- Sprawdzi¢ osiggniecie wydajnosci urzadzehn zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa,

- Sprawdzi¢ zgodnos¢ parametrow zanieczyszczen wody uzdatnionej z
Dokumentacjg Projektows.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostki obmiaru

Jednostkg obmiaru Robét jest:

- mb — wykonanej i odebranej sieci z doktadnoscig do 1,0,
- szt — dla zainstalowanych ksztattek, i armatury,

- kpl. — dla urzgdzen,

8.  ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogodblne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru Robé6t podano w warunkach kontraktowych.
8.2.  Warunki szczegétowe odbioru robét technologicznych w obiektach

Odbior techniczny instalacji nastepuje po zakonczeniu montazu instalacji i

przeprowadzeniu badan.

Nalezy sprawdzi¢:

- Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg i zapisami w Dzienniku
Budowy,

- Uzycie wiasciwych Materiatdw oraz dokumenty dotyczgce jakosci tych
Materiatow,

- Prawidtowos¢ zamontowania i dziatania armatury,

- Prawidtowos¢ wykonania potgczen rurociggow i armatury,

- Szczelnosc¢ catego uktadu,

- Protokoty z odbioréw czesciowych.

8.3. Dokumentacja odbioru

Przy odbiorze instalacji wykonawca powinien dostarczy¢ dokumentacje

techniczng zatwierdzong przez Inzyniera zawierajaca:

- Instrukcje obstugi urzgdzen,

- wykaz czesci zamiennych i szybko zuzywajgcych sie,

- dokumentacje prob ruchowych, oczyszczania, dezynfekcji i ptukania oraz
ruchu prébnego

- dokumentacje techniczno-ruchowg urzgdzen,

- dokumentacje powykonawczg i odbiorowg, zawierajgcg komplet protokotow i
poswiadczen odbiorow fabrycznych urzgdzen i podzespotdéw instalacji oraz
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8.4.

wyposazenia

Program i opis badan

Program badan koncowych instalacji winien przedstawiac sie nastepujgco:

Sprawdzenie dokumentacji stanowigcej podstawe odbioru instalacji
polegajgcej na stwierdzeniu czy dostarczone zostaty wymagane dokumenty,
Sprawdzenie zgodnosci istniejgcych warunkéw dla pracy instalacji z
warunkami okreslonymi w dokumentacji polegajgcej na przeprowadzeniu
badan wody przeznaczonej do uzdatniania i stwierdzi¢ czy jej jako$¢ miesci
sie w granicach wartosci liczbowych na jakich opiera sie projekt, oraz
sprawdzi¢ jakos¢ przeznaczonych do stosowania chemikaliow,

Prébki wody do badan nalezy pobierac z punktow do poboru probek (woda
surowa — woda uzdatniona — woda czysta).

Sprawdzenie pomieszczen instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny.
Sprawdzenie wykonania instalacji. Urzadzenia podstawowe i pomocnicze
nalezy sprawdzi¢ na podstawie protokotow i poswiadczen odbiorow
fabrycznych.

Materiaty uzyte do budowy nalezy sprawdzi¢ przez kontrole atestow lub przez
wyrywkowg kontrole zgodnosci z atestami.

Zbiorniki podlegajgce dozorowi technicznemu nalezy sprawdzi¢ przez kontrole
Swiadectw wytworcy. Znakowanie nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny.
Przepustowo$¢ nalezy sprawdzi¢ przez pomiar natezenia przeptywu.
Ponadto nalezy sprawdzic¢ jakos¢ montazu i szczelnos¢ instalacji.
Sprawdzenie wyposazenia instalacji nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny
kompletnosci wyposazenia oraz skontrolowanie zaswiadczen o legalizacji
aparatury. Ponadto nalezy przeprowadzi¢ préby dziatania aparatury
regulacyjnej i blokad.

Sprawdzenie jakosci wody w poszczegdlnych stadiach uzdatniania i w
poszczegolnych ciggach technologicznych oraz poréwnac¢ z projektowang
charakterystykg instalacji. Analizy nie objete pomiarami automatycznymi
wykonywaé powinno wyspecjalizowane laboratorium.

Sprawdzenie wydajnosci nominalnej ciggu technologicznego.

Sprawdzenie wydajnosci nominalnej instalaciji.

Sprawdzenie zakresu wydajnosci roboczych ciggu technologicznego
wyznaczonego na podstawie pomiaru wydajnosci nominalnej niej przy
zachowaniu warunku uzyskiwania wymaganych parametréw jakosciowych dla
wody dla catego przedziatu wydajnosci..

Sprawdzenie zapotrzebowania surowcow i energii polegajgce na pomiarze dla
petnego zakresu wydajnosci roboczej instalacii,

Sprawdzenie wydajnosci eksploatacyjnej ciggu technologicznego i catej
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8.5.

instalacji na podstawie zapisow czasu pracy urzgdzen podstawowych
pracujgcych z okreslong wydajnoscia wykonywang przez uzytkownika
instalacji.

Po okreslonym dla danego ciggu technologicznego okresie pracy nalezy
przeprowadzi¢ obliczenie wydajnosci eksploatacyjnej ciggu i instalacji na
podstawie wyprodukowanej wody.

Ocena wynikéw badan

Instalacje nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli wszystkie wyniki
badan uzyskaty wynik dodatni.

Wyniki badan parametrow technologicznych powinny by¢ wartosciami
granicznymi i statymi.

8.6.

Zaswiadczenie o wynikach badan

Z przeprowadzonych badan instalacji sporzgdza sie sprawozdanie, ktére powinno
zawierac¢ co najmniej nastepujgce dane:

1.

W

© N O O

9.1.

Miejsce przeprowadzenia badan.

Oznakowanie zespotéw instalacji objetych badaniami.

Wykonawce badan.

Opis badanego obiektu z podaniem wytworcéw podstawowych urzgdzen
instalacji.

Opis poszczegoélnych badan.

Daty, wyniki i oceny dotrzymania wymagan poszczegdlnych badan.

Whioski korncowe.

Zatgczniki zwigzane z badaniami.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodine wymagania dotyczace ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci zawarte sg w dokumentacji kontraktowe;.

9.2.

Platnosci

Ptatnosci bedg dokonywane na podstawie obmiaru robét zgodnie z niniejszg
Specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych.

Zakres Robdt jest podany w niniejszej Specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robét budowlanych i dokumentac;ji projektowe;j.
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Cena obejmuje odpowiednio:

- Roboty pomiarowe, przygotowawcze, wytyczenie tras i miejsc montazu
armatury.

- Zakup i dostarczenie Urzadzen i Materiatow do miejsca wbudowania.

- Montaz urzadzen, rurociggow i armatury.

- Préba szczelnosci instalacji.

- Ptukanie i dezynfekcja uktadu technologicznego.

- Wykonanie inwentaryzacji powykonawczej.

- Uporzadkowanie miejsca prowadzenia Robot.
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