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1. Wstep

1.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych SSTWiORB sq zgodne z obowigzujgcymi normami i przepisami zawartymi w pkt.10 niniejszej
SSTWIORB oraz z okresleniami podanymi w DM.00.00.00 " Wymagania Ogolne ".

Balustrada - wurzgdzenie bezpieczeristwa ruchu pieszych montowane na krawedzi chodnika, schodow, Sciany czolowej
przepustu lub muru oporowego. Wysokos¢ pochwytu musi byé zgodna z Dokumentacjq Projektowq i wynosi¢ min.
1,20 m ponad nawierzchnie.

1.2. Ogolne wymagania dotyczgce Robot.
Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania Ogolne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania robot i ich zgodnosé z Dokumentacjq Projektowg, SSTWIORB i
poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji rob6t budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0s6b trzecich;

— ochrony srodowiska,

—  warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikow i jezdni

podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”

1.3 Wspolny Stownik Zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspélnego Stownika Zaméwieri (CPV) dotyczgcych przedmiotu zam6wienia podano w DM
00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.

2. Materialy
Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.
Nalezy stosowa¢ balustrady posiadajgce wazne Aprobaty Techniczne.

2.1. Balustrada i porecz stalowa

Materialy do wykonania balustrad i poreczy powinny odpowiadacé wymaganiom nastepujgcych norm:

—  ksztaltowniki ze stali St35X: PN-H-93000, PN-H-93200,

— kotwy wklejane — z klejem posiadajgcym aktualng aprobate IBDIM z przeznaczeniem do wbudowania w elementy narazone
na dziatania atmosferyczne. Dla potrzeb kosztorysowych nalezy przyjgé sruby M12, klasy 5.6 i diugosci (gwintu) 150 mm,
nakretki i podkiadki zgrubne.

Dopuszcza si¢ stosowanie materiatow ze stali innych gatunkow, pod warunkiem, ze majq takie same wlasciwosci i parametry

oraz spetniajq wymagania niniejszej SSTWiORB.

Balustrade i poregcz nalezy zabezpieczy¢é przed korozjqg zestawem malarskim dwuwarstwowym grubosci 240 pm na

powierzchnie ocynkowane grubosci 100 pm

Przedlozony przez Wykonawce dobor zestawu malarskiego podlega akceptacji przez Inzyniera.

Zastosowane farby muszq odpowiada¢ podanym warunkom i mie¢ Aprobatg Techniczng IBDIM oraz atest producenta.

Powierzchnie pod zabezpieczenie antykorozyjne nalezy przygotowad, poprzez czyszczenie strumieniowo Scierne powierzchni

do stopnia Sa 2,5 wg PN-ISO 8501-1:1996.

2.2. Zaprawa niskoskurczowa

Do wypelnienia gniazd w elementach betonowych, w ktérych mocowane sq elementy balustrad | poreczy nalezy stosowac
zaprawy cementowe z dodatkiem zZywic syntetycznych o wytrzymaltosci na Sciskanie nie mniej niz 35 MPa lub inne zaprawy
majgce Aprobate Techniczng IBDiM.

2.3. Pokrycia malarskie
Doboru zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca. Dobor ten powinien uwzgledniac nastepujqce kryteria:
- lokalizacje obiektu,
- agresywnos¢ srodowiska,
- trwalos¢ zestawu malarskiego w okresie czasu powyzej 15 lat,
- wymagania i ograniczenia dotyczqce emisji lotnych zwigzkow organicznych.
Przedlozony przez Wykonawce dobor zestawu malarskiego podlega akceptacji przez InZyniera. Zastosowane farby muszg
odpowiadac¢ podanym warunkom i mie¢ Aprobate Techniczng IBDiM oraz atest producenta.
Minimalna grubos¢ takiego zestawu malarskiego nie moze by¢ mniejsza od 240 um.
Dla zestawu nalezy przygotowacé powierzchnie pod malowanie, poprzez oczyszczenie strumieniowo Scierne powierzchni do
stopnia Sa 2% wg PN-I1SO 8501-1:1996.
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Materiatami  stosowanymi do ochrony antykorozyjnej wediug zasad niniejszej SSTWIORB jest zestaw nisko
rozpuszczalnikowych farb, dobrany przez Wykonawce. Zestaw farb powinien mie¢ nastgpujgce wiasciwosci.:
a) farby stosowane do wykonania warstwy podktadowe;:
- kompatybilne z farbg do malowania nawierzchniowego,
- tworzenia zwartej i odpornej na Scieranie powloki
b) farby stosowane na powtoki nawierzchniowe:
- powinny tworzy¢ powloki trwale,
- miec dobrg rozlewnosé i zapewnic¢ odpowiednie krycie powierzchni,
- miec odpornos¢ na warunki atmosferyczne,
- zachowa¢ trwalos¢ barwy i odpornos¢ na dziatanie promieniowania stonecznego,
- zestaw kolorystyczny musi odpowiadaé warunkom zawartym w Dokumentacji Projektowe;.
Preparaty stosowane na powloki nawierzchniowe powinny gwarantowaé mozliwos¢ nanoszenia jednorazowo warstwy
gwarantujgcej grubosé min. 70 um w stanie suchym.
Podczas przygotowania produktu nalezy scisle stosowa¢ sig do zalecen producenta i danych zawartych w kartach technicznych
poszczegolnego produktu oraz przestrzegaé warunkow jego uzycia. Na kazdym opakowaniu dostarczonej farby muszq byé
wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywacé w warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.
Z uwagi na to, ze sq to farby dwuskladnikowe nalezy Scisle przestrzega¢ i kontrolowaé podane przez producenta warunki
mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na
widocznym miejscu godzina przydatnosci farby do uzycia.

2.4. Fundamenty betonowe

2.4.1. Beton i jego sktadniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentow powinny by¢ zgodne z Dokumentacjq Projektowg.

Nalezy zastosowac beton klasy B 35 speiniajgcy wymagania PN-B-06250.

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy co najmniej 42,5 i powinien spefnia¢ wymagania
PN-EN 197-1.

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo tamane) powinny spetniac
wymagania PN-B-06712.

Woda powinna by¢ odmiany ,, 1" i spetnia¢ wymagania PN-B-32250. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wodg pitng.
Domieszki chemiczne do betonu powinny byé stosowane, jesli przewidujg to Dokumentacja Projektowa, SSTWIORB lub
wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczqcych rodzaju domieszek, ich dobor powinien by¢é dokonany
zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spetniaé wymagania PN-B-23010.

Prety zbrojenia mogq by¢ stosowane, jesli przewiduje je Dokumentacja Projektowa. Prety zbrojenia powinny odpowiadacé PN-
B-06251. Stal dostarczona na budowe powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadczenie (atest) stwierdzajgce jej gatunek.
Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé PN-B-03264.

2.4.2. Deskowanie

Materialy i sposob wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, lub okreslone przez
Wykonawce i przedstawione do akceptacji Inzyniera. Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna, z czesciowym uzyciem
materiatow drewnopochodnych lub metalowych, wzglednie z gotowych elementow o mozliwosci wielokrotnego uzycia i
wykonania powtarzalnych ukiadow konstrukcji zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

Deskowanie powinno zapewnié¢ sztywnos¢ i niezmienno$é uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢
skonstruowane w sposob umozliwiajgcy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem mieszankq betonowq, deskowanie
powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mieszanki betonowej.

Deskowanie nalezy wykona¢ z materiatow odpowiadajgcych wymaganiom norm podanych w p. 10.

Dopuszcza sig wykonanie deskowan z innych materiatow, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

2.5. Sktadowanie materialow

Wyroby malarskie nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczqgcym magazyndw materiatow fatwo palnych zgodnie z normg PN-89/C-
81400. Temperatura wewnqtrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ od +4 do +25 °C.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczqce sprzetu podano w DM.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzqdzeniami o dzialaniu strumieniowo-sciernym dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia orvaz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych
powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.2. Sprzet do malowania
Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami naktadania farb dostarczonymi
przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszy%tkim do metod aplikacji i parametrow technologicznych
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nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletow i pomp nie majq charakteru obligatoryjnego i mogq byé
zastgpione sprzetem, o zblizonych wlasciwosSciach technicznych, dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢
zaakceptowany przez InZyniera. Prawidlowe ustalenie parametrow malowania nalezy przeprowadzi¢c na probnych
powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczqce transportu podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.

Sposob transportu przez Wykonawce materiatow, lub wyrobow przewidzianych do uzupetniania betonu nie moze powodowaé
obnizenia ich jakosci. Tramsport farb i rozcienczalnikow winien odbywac sie z zachowaniem obowiqzujqcych przepisow
0 przewozie materialow niebezpiecznych okreslonych w PN-89/C-81400.

5. Wykonanie roboét

Ogolne zasady wykonania rob4t podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania ogolne™.

Wykonawca przed przystgpieniem do Robdt przedstawi InZynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot
oraz Program Zapewnienia JakoSci uwzgledniajqcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty oraz Projekt
Warsztatowy wykonania i montazu balustrad i poreczy.

Dokumentacja Projektowa przedstawia propozycje niestandardowego rozwigzania wykonania balustrady i poreczy
uwzgledniajgcego walory architektoniczne obiektu. W swoich opracowaniach Wykonawca powinien to uwzglednié¢ i uzgodnic z
Inzynierem.

5.1 Wykonanie fundamentow betonowych pod stupki

Przed wykonaniem nalezy wykonac dotki pod fundamenty.

Stupek nalezy ustawi¢ w gotowy wykop i napeini¢ otwor mieszankq betonowq klasy B 35 (C30/37) lub wykona¢ deskowanie i
wypelnié je mieszankq betonowq.

Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy podeprzeé. Bariere mozna montowaé po co najmniej 7 dniach od ustawienia
stupka w betonie.

W zaleznosci od wybranego wariantu montazu stupkow bariery mozliwe jest tez wykonanie gniazd lub osadzenie marek
stalowych w fundamencie betonowym.

5.2. Wykonanie i mocowanie balustrady i poreczy
Balustrady i porecze nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacja Projektowq.
Elementy stalowe balustrad i poreczy nalezy wykonywaé w warsztacie, gdzie dostosowywane sq do spadkéw podtuznych i
tukéw poziomych. Balustrady i porecze powinny byé wykonane z elementéw o diugosci dostosowanej do mozliwosci
przewozowych. Podstawowymi wariantami montazu sq:

- mocowanie stupkéw balustrady i poreczy w ghiazdach wykonanych w betonie,

- mocowanie stupkéw balustrady do marek stalowych osadzanych w betonie,

- mocowanie stupkéw balustrady do kotew osadzonych na tadunku kiejowym.
Marki balustrady nalezy osadzi¢ przed betonowaniem kapy chodnikowej oraz spawaé do zbrojenia.
Marki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjne zgodnie z wymaganiami jak dla balustrady i poreczy.
Po zamontowaniu balustrady i poreczy w gniazdach nalezy je wypetni¢ zaprawg cementowq z dodatkiem zZywic syntetycznych
lub inng zaprawq majgcq Aprobate Techniczng IBDiM.

5.3. Przygotowanie powierzchni do malowania

Nalezy przygotowaé powierzchnie pod malowanie, poprzez oczyszczenie strumieniowo Scierne powierzchni do stopnia Sa 2%
wg PN-1SO 8501-17:1996. Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz przy pomoCy
odkurzaczy przemystowych, a nastgpnie umy¢ preparatami usuwajgcymi produkty korozji i zatluszczenia. Powierzchnia
przygotowana do malowania musi by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i zanieczyszczen.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg nie pozniej niz po uplywie 3 godzin od czyszczenia.

5.4. Nanoszenie powlok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z kartami technicznymi produktow.

Powierzchnig oczyszczong nalezy pomalowaé zestawem malarskim dwuwarstwowym grubosci min 240 pm.

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i wilgotnos¢ wzgledna
powietrza powinny odpowiadacé warunkom podanym w kartach technicznych poszczegolnych produktow. Zwraca sig uwage na
zroznicowang tolerancje poszczegolnych produktow, na wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej
konstrukcji. Nie wolno prowadzi¢ Robot malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystgpowania rosy - temperatura
powinna byé wyzsza, o co hajmniej 2°C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powfok malarskich na nastonecznione
elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4 stopnie Beauforta). Temperatura powietrza powinna by¢ w zakresie 15+25°C.
Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powloka malarska nie bylta narazona w czasie schnigcia na dzialanie kurzu i deszczu.
Nalezy przestrzegaé czasu schnigcia poszczegolnych warstw. Przed uzyciem materialow malarskich nalezy sprawdzié ich
atesty jakosci oraz termin przydatnosci do aplikacji. Kaz'dﬁ material powlokowy nalezy przygotowywac do stosowania scisle
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wg procedury podanej we wlasciwej dla danego materialu karcie technicznej. W ogolnym ujeciu na procedure tq skladajq sie:
mieszanie zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobq w okreslonych proporcjach
i okreslony sposob poszczegolnych sktadnikow (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o rodzaju i w ilosciach dostosowanych
do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia). Zaleca si¢ uzywanie mieszadel mechanicznych. Sprzet do
malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy mycé bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki
zalecane przez producentow farb. Warstwa podktadowa musi mie¢ grubosé 80-100 um.

Nanoszenie nast epnej warstwy moze sig odbywacé po uplywie
wymaganego, podanego przez producenta, dla danej farby czasu do nakiadania nastepnej powloki. Czas ten zalezy glownie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow. Farby nawierzchniowe nalezy nanosic¢ na konstrukcje juz
pokryte warstwg podktadowq. Powierzchnia nowych elementow po transporcie i skladowaniu musi zosta¢ oczyszczona. Jezeli
zostal przekroczony okres, jaki producent farb przewiduje pomiedzy nakiadaniem warstwy podkiadowej a nakiadaniem
nawierzchniowej farby nalezy przeprowadzic zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni
odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych,
odpowiadajgcych tym farbom. Farby nawierzchniowe nalezy naktadaé w warstwach o grubosci w stanie suchym, co najmniej
70 um. Warstwa ta musi by¢ wykonana zgodnie z zatwierdzonym projektem kolorystyki mostu i zaakceptowana przez Inzyniera.

5.5. Uiytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom pomalowanym nalezy w czasie ich skiadowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od opadow
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powloki malarskie winny by¢ chronione w czasie transportu elementow przez odpowiednie
przekiadki z gumy lub filcu, a elementy muszq by¢ odpowiednio mocowane. Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone
w uchwyty utatwiajqce zatadunek i roztadunek. Nie dopuszcza si¢ skladowania elementow konstrukcji bezposrednio na ziemi,
winny by¢ sktadowane na podkiadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej
300 mm nad poziomem terenu.

Elementy pomalowane mozna transportowac po catkowitym wyschnieciu powloki.

5.6. Warunki dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy
Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia pracownikow, nalezy,
wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo-scierne winno odbywacé si¢ w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych z zewngtrz, gdy
odbywa si¢ ono z udzialem pracownika, to nalezy go zaopatrzyé w pyloszczelny skafander z doprowadzeniem i
odprowadzeniem powietrza; przy srutowaniu pracownik winien mieé¢ kask dzwigkochionny, a przy czyszczeniu
szczotkami okulary ochronne,

- przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materialow malarskich nalezy przestrzegaé
zasad higieny osobistej, a w szczegolnosci nie przechowywaé zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w
poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkow w miejscach pracy,; rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg
tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu wodg z mydlem; skore rgk i twarzy posmarowacé
przed pracq odpowiednim kremem ochronnym.

6. Kontrola jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w DM 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Sprawdzeniu podlegajg prawidlowos¢ usytuowania, wykonania i zamocowania balustrad i poreczy zgodnie z Dokumentacjg
Projektowg i Projektem Warsztatowym. Nalezy przeprowadzi¢ wizualng kontrole stanu ochrony korozyjnej. Catosé
powierzchni profili powinna by¢ jednolita bez rys, uszkodzen i odpryskow. Przed przystgpieniem do robot Wykonawca
powinien przedstawi¢ Inzynierowi zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materialy, do ktorych wydania zobowigzani sq
producenci przez wlasciwe normy PN.

Uwzgledniajgc nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z
potrzeby wykonania badan materiatow dla tych robot.

6.1. Sprawdzenie jakosci materiatow malarskich

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta i Aprobatach IBDiM. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na Zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

6.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni malowania

Oceng przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN-70/H-97052 oraz wymagania
zawarte w kartach technicznych produktow wymienionych w niniejszej SSTWIORB. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia
czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchos¢, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i
smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng przeprowadza si¢ bezposrednio po przygotowaniu powierzchni oraz dodatkowo
bezposrednio przed malowaniem. Oceng wymaganego stopnia czystosci przeprowadza si¢ w oparciu o PN-1SO 8501-1.

6.3. Kontrola naktadania powlok malarskich

Kontrola nakladania powlok malarskich winna przebiegac pod kqtem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki nakladania
materiatu malarskiego i stosowanych parametrow technologicznych oraz przestrzegania zalecen dotyczgcych warunkow
pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powlok a takze przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powlok.
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Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok  poszczegolnych — warstw
wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich:
- grubos¢ warstwy podkladowej w stanie suchym powinna wynosi¢, co najmniej 100 um
- grubos¢ farby nawierzchniowej powinna wynosi¢, co najmniej 140 um (nawierzchniowa +
migdzywarstwowa)

6.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok malarskich

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysyltkq elementow konstrukcji na budowe oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Oceng dokonuje sie pod kqtem grubosci, porowatosci i przyczepnosci pokrycia oraz
wyglgdu powloki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z projektowanq. Mierzy sie jq przy pomocy metod nieniszczgcych, przy pomocy
przyrzqdéw magnetyczno-indukeyjnych, zgodnie z PN-EN ISO 2808:2000, lub innych zapewniajgcych dokladnosé 10%.
Pomiar nalezy wykonaé, w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjgc Srednig
arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiaréw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytow z T pomiaréw. Srednia ta nie moze
wynosic mniej niz 90% grubosci ustalonej dla danej powloki. Dodatkowo, wymaga sie, aby nie bylo odczytow grubosci
nizszych niz 75% grubosci nominalnej.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzié¢ za pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531.

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona (pedzlem, 7 zastosowaniem farb wg
niniejszej SSTWiORB).

Ocene wyglgdu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odleglosci 30-40 cm
od powierzchni.

Warstwa podktadowa nie powinna mie¢ pomarszczen i zaciekow oraz powinna mie¢ wyglgd matowy. Warstwa
nawierzchniowa powinna mie¢ powierzchnig gladkq bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci. Powloka nie moze odstawaé
od podtoza i mie¢ wtrqcenia ciat obcych.

6.5. Kontrola w czasie robot
W czasie wykonywania balustrad nalezy zbadac:
—  zgodnos¢ wykonania balustrad i poreczy z Dokumentacja Projektowg (lokalizacja, wymiary),
—  prawidtowos¢ wykonania dotow pod stupki,
—  poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki,
—  poprawnosS¢ wykonania balustrady i poreczy,
—  poprawnoS$¢ wykonania powlok antykorozyjnych.

7. Obmiar Robo6t
Nie dotyczy.

8. Odbidr robot
Ogodlne zasady odbioru Rob6t podano w DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.
Odbiorom czegsciowym podlegajq:
- dostarczone na budowe elementy stalowe balustrad i poreczy,
- warsztatowe wykonanie balustrad i poreCzy,
- balustrada i porecz po jej osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementow,
- ochrona antykorozyjna.
Odbior warunkowy zakonczony winien by¢ spisaniem protokotu.

9. Podstawa platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w DM 00.00.00 "Wymagania ogélne".

10. Przepisy zwiqzane

10.1. Normy

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania og6lne. Gatunki.

PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o podwyzszonej
wytrzymatosci.

PN-M-82010 Podkitadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN-M-82101 Sruby ze them szesciokgtnym.

PN-M-82121 Sruby ze them kwadratowym.

PN-M-82503 Wkrety do drewna ze them stozkowym.

PN-M-82505 Wkrety do drewna ze them kulistym.

PN-EN 499 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania

tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych. Oznaczenie.
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PN-EN 197-1:2002

PN-B-03264
PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-10021
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-D-95017
PN-D-96000
PN-D-96002
PN-H-74220
PN-H-93000
PN-H-93010
PN-H-93200
PN-H-93403
PN-H-93407
PN-H-93419
PN-H-93451
BN-73/0658-01
BN-87/5028-12
BN-88/6731-08
BN-69/7122-11
BN-73/9081-02

10.2. Inne dokumenty

Cement. Skiad , wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego
uzytku

Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
Beton zwykty

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Kruszywa mineralne do betonu.

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.

Materialy budowlane. Woda do beton6w i zapraw.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
Tarcica iglasta ogo6lnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia.
Stal weglowa i niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na gorgco.

Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

Walcowka i prety walcowane na gorgco. Wymiary.

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco.

Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary.

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okrgglym i kwadratowym.
Cement. Transport i przechowywanie.

Phyty pilsniowe z drewna.

Formy stalowe do produkcji elementéw budowlanych z betonu kruszywowego. Wymagania i
badania.

"Katalog drogowych barier ochronnych™ - opracowanie "Transprojektu™ Warszawa ze stycznia 1993r.
Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 - Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg stalowych konstrukcji za pomocg pokryé

malarskich - KOR - 3A.

Katalog Detali Mostowych — Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad, 2002 r.




