D - 04.02.01 WARSTWA ODCINAJACA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikagchnicznej (SST) gs wymagania dotyece
wykonania i odbioru robét zgzanych z wykonaniem warstw agzagcych w zwizku z przebudowg drogi
wewnetrznej - ulica Okr ezna w miejscowdci Rywald.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi olmyjacy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdid.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia rob6t az@anych
z wykonaniem warstwy odcingjej z pospotki grubii zgodnie z projektem technicznym.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe gs zgodne z obowkzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z okr&leniami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogbivl 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce rob6t
Ogolne wymagania dotyseze robo6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogopie™L.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw
Ogodlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwsgmtagcych g pospotki.
2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agzapcych powinny spetnianasgpujace warunki:

a) szczelnéci, okreslony zaleznoicia:
15
dss =5

gdzie:
D,s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmsiy odgczapcej
dgs - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% zianmngu podiaa.

Dla materiatéw stosowanych przy wykonywaniu warsigczapcych warunek szczeldo musi by
spetniony. Piasek stosowany do wykonywania warstegazapcych powinien spetniawymagania normy PN-
B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

2.5. Sktadowanie materiatow
2.5.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy oagtej nie jest wbudowane bezpednio po
dostarczeniu na bude@w zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowamia\Wiykonawca robo6t powinien
zabezpieczy kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniemngnii materiatami kamiennymi. Podi®
w miejscu skladowania powinno dbydwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3
3.2. Sprat do wykonania rob6t

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcirgjej powinien wykaza sic mazliwoscia
korzystania z ptyt wibracyjnych lub ubijakéw meckamych.4. transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu
Ogodlne wymagania dotysgee transportu podano w SST D-00.00.00 ,Wymaganénej pkt 4.
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4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiepagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materigtaadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-0000Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiga

Podiaze gruntowe powinno spelriia wymagania okrdone w D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zagszczaniem podi@”. Warstwy odcinajce powinny by wytyczone w sposob unatwiaj gcy
wykonanie ich zgodnie z dokumentagjrojektows, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych specyfikacjach.
Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w gdach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposob
zaakceptowany przez dyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinomazliwiaé nachgniecie
sznurkéw lub linek do wytyczenia robét w ogisdich nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§ rozkltadane w warstwie o jednakowej grétio z zachowaniem wymaganych
spadkdw i rednych wysokéciowych. Grubé¢ roziazonej warstwy linego kruszywa powinna byaka, aby po
jej zagszczeniu oggnigto grubdé¢ projektowan. Nieréwnaci lub zagtbienia powstate w czasie zsmgczania
powinny by wyrbwnywane na bieco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodaneusun¢cie materiatu,
az do otrzymania réwnej powierzchni. Warstwa odcinajpowinna b§ zag:szczana ptytami wibracyjnymi lub
ubijakami mechanicznymi. Zagzczanie naley kontynuowé& do osigniecia wskanika zagszczenia nie
mniejszego od 1,0 wedtug normalnej proby Proctgraeprowadzonej wediug PN-B-04481 [1]. Wahik
zagszczenia nalgy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8]. Wilgotséd kruszywa podczas zesgczania
powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy
wilgotnos¢ kruszywa jest wysza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo nalg osuszy przez mieszanie
i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotdokruszywa jest risza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo
nalezy zwilzy¢ okreslong iloscia wody i rGwnomiernie wymiesza
5.7. Utrzymanie warstwy odcinajcej

Warstwa odgczapca po wykonaniu, a przed ulniem nasgfpnej warstwy powinny hyutrzymywane
w dobrym stanie. W przypadku warstwy z kruszywaludzgza s ruch pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni. Koszt napraw wyniklych ewtasciwego utrzymania warstwy olacia
Wykonawe robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolimit’6.

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykénladania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstadviwyniki tych bada Inzynierowi. Badania te powinny obejmoivavszystkie
wihasciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw dotycgcych cech geometrycznych i z@gczenia warstwy
odcinapcej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstwy odcinage;j.

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiaréw
bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 10 razy na 1l km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe €0 100 m
7  Grubg¢ warstwy Podczas budowy: w 3 punktach nadkq dzialce roboczej, lecz nie rzadziej

niz raz na 400 M

Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziefak na 2000 m

8 | Zag:szczenie, w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, leczrréelziej nk raz na 60(
wilgotnos¢ kruszywa | m?
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6.3.2.Szerokd¢ warstwy
Szeroké¢ warstwy nie mae sk rézni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.4.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy odcigagj na prostych i tukach powinny bygodne z dokumentag]
projektows z toleranci + 0,5%.

6.3.5.Rzedne wysokéciowe
R&nice pome¢dzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczd+1 cmi-2 cm.

6.3.7.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna b§ zgodna z okrdong w dokumentacji projektowej z toleragcfl cm, -
2 cm. Na wszystkich powierzchniach wadliwych podjlsdem grubéci Wykonawca wykona napravwvarstwy
przez spulchnienie warstwy naslgbkas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym materiatewdpowiednich
wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zgggczenie. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny tkdRa
wykonaniu tych rob6t nagti ponowny pomiar i ocena grukm warstwy, wedlug wiej podanych zasad na
koszt Wykonawcy.

6.3.8.Zag:szczenie warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy odcingjej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8] nie powinien bynniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosujeg gporéwnanie wartei modutéw odksztatcenia, to
wartas¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksznddceokr&lonych zgodnie z norgnBN-64/8931-02 [6], nie
powinna by wieksza od 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa w czasie zagzczenia naly badd& wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotdé kruszywa
powinna by réwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.
6.4. Zasady posfpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykagujvicksze odchylenia cech geometrycznych od @&rgch wp. 6.3,
powinny by naprawione przez spulchnienie dclgikasci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie gsgrzone.
Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonasaegtwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-00000/magania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednost obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odszajce;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-000QWymagania ogélne” pkt 8. Roboty uznaje sia
wykonane zgodnie z dokumentagprojektows, SST iwymaganiami byniera, jeeli wszystkie pomiary ibadania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytysv

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy pfatrégi podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fwarstwy odcinajcej z kruszywa obejmuije:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie i rozi®nie na uprzednio przygotowanym pagltovarstwy materialu o gruboi i jakosci okreslonej w
dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej
- wyréwnanie utgonej warstwy do wymaganego profilu,
— zagszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigg
- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek tyrun

2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotnéci

3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo natugadio nawierzchni drogowycHwir i mieszanka

4. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamaoendwierzchni drogowych

5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwgalo nawierzchni drogowych. Piasek

6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie huoaldksztalcenia nawierzchni podatnych i padi@rzez obaizenie piyt
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§enaawierzchni planografem i tat

8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu
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