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1. WSTEP
Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Technologicznej sg wymagania dotyczace
dostawy, montazu urzgdzeh oraz wykonania i odbioru obiektéw i instalacji technologicznych
zwigzanych z ,Modernizacjg oczyszczalni sciekdw w miejscowosci Targonie”.

W dalszej czesci opisu okreslenie Specyfikacja Techniczna Technologiczna zostanie zastgpione
skrétem ST.

W sktad obiektow i instalacji technologicznych oczyszczalni Sciekéw wchodza:

1. zbiornik retencyjno-usredniajgcy sciekéw dowozonych,
1.1 komora zasuw,
1.2 biofiltr dezodoryzacji ogazéw
1.3 taca zlewna

2. kontenerowa stacja zlewcza,

3. stacja mechanicznego oczyszczania $ciekOw z sitem mechanicznym i
piaskownikiem,

4. stanowisko magazynowania skratek i piasku,

5. komora rozdziatu sciekow,

6. reaktor SBR,

7. komora zasuw osadu nadmiernego,

8. grawitacyjny zageszczacz osadu,

9. budynek techniczno-socjalny ze stacjg dmuchaw oraz stacjg odwadniania i
higienizacji osadu,

10. silos wapna,

11. plac sktadowy osadu zhigienizowanego,

12. komora pomiarowa sciekéw oczyszczonych,

13. komora pomiarowa sciekdw oczyszczonych, zawracanych,

14. wylot Sciekow oczyszczonych do odbiornika,

15. agregat prgdotwérczy

Wszystkie rurociggi technologiczne i sieci miedzyobiektowe wliczone w zakres wykonania danego
obiektu technologicznego nalezy wykonac¢ zgodnie z STT 02.

Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot dla obiektéw wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres robot okre slonych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg prowadzenia prac przy realizacji instalaciji,
obiektéw i urzadzen technologicznych i obejmuja:
a) roboty przygotowawcze;

b) roboty montazowe;

Ogélne wymagania dotycz gce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
postanowieniami Kontraktu.



2. MATERIALY | URZ ADZENIA

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoly pochodzgce z dostaw zewnetrznych powinny byé¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowg, warunkami zamowienia i wymaganiami okreslonymi z ST w
czesci ,Wymagania ogolne”. Kontrola techniczna wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatno$c
dostaw na podstawie otrzymanych atestow wzglednie dokumentow magazynowych lub witasnych
badan.

Wszystkie urzgdzenia, maszyny i aparaty winny posiadac certyfikaty bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Wykonawcza zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, swiadectw
jakosci, specyfikacji, paszportow, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkow
montazowych itp.

UWAGA:

llosci gtownych elementéw wyposazenia i uzbrojenia urzgdzen i instalacji technologicznych podane
w ponizszych zestawieniach traktowane sg jako elementy sktadowe rob6t zasadniczych, tj.
wykonania urzgdzen i instalacji technologicznych. Réznice pomiedzy ilosciami elementéw podanymi
w zestawieniach w stosunku do rzeczywistego obmiaru lub koniecznosci zachowania wymaganej
przez Inwestora jakosci robot nie mogg byé podstawg zmian cen jednostkowych podanych w
Przedmiarze rob6t dla rob6t wynikajgcych z tego Kontraktu lub innych roszczen Wykonawcy.
Zawarte w niniejszej ST zestawienia ilosciowe urzadzen, elementow skladowych instalaciji
technologicznych oraz Robot z nimi zwigzanych nalezy rozpatrywac tgcznie z Przedmiarami robot
stanowigcymi zatgcznik do dokumentéw Przetargowych.

Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiada¢ zaswiadczenie o
gwarantowanej spawalnosci. Obrobka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementéw powinna
by¢ przeprowadzona zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatlu. Zwraca sie uwage na to,
aby metody stosowane przy tych czynnosciach nie spowodowaty uszkodzen powierzchni
roboczych, ani nie obnizyty wkasciwosci fizycznych i wytrzymatosciowych materiatow.

Wykaz podstawowych urz gdzen i armatury oczyszczalni $ciekédw w Targoniach

Lp. Obiekt Nazwa wyrobu Producent llos¢
1. [stacja = zintegrowane urzadzenie do HUBER TECHNOLOGY |kpl. 1
mechanicznego mechanicznego oczyszczania $ciekow
oczyszczania HUBER typ Ro5 o przepustowosci 30
Sciekow I/s, zawierajgce:
Ob. 3 = sjto mechaniczne typu Ro2 o

przeswicie s=2 mm ze
zintegrowanym transporterem i
praskg skratek, Ns=1,1 kW,
In=2,65A/400V/50Hz, EEXEIIT3,
IP65;
= piaskownik podtuzny z zintegrowanym
transporterem ukosnym o mocy
Ns= 1.1 kW, poziomym 0.55 kW,
= transporter skosny watowy piasku
odwodnionego, Ns=1,1 kW,
= transporter watlowy poziomy piasku
moc 0.55,
= sito z koszem obrotowym
zintegrowane z walowym
transporterem slimakowym z praskg o




Srednicy 600 mm,
pomost obstugowy;
szafa elektryczno-sterownicza obstugi;
przewod ptukania wodg pitng sita,
Dn32;
rynny wysypowe piasku oraz skratek,
zespot dysz ptuczacych skratek IRGA
zapewniajgca redukcje
rozpuszczalnych zwigzkow
organicznych w stopniu nie mniejszym
niz 85%
wykonanie:
- stal nierdzewna w gatunku nie
gorszym niz 1.4301
-stopien separacji piasku dla
przeptywu 30 I/s nie mniej niz 90%
dla ziaren o srednicy nie mniejszej
niz 0,2 mm,
-transportery - watowe w wykonaniu
ze stali nierdzewnej nie gorszej niz
1.4301
-produkt musi posiadac¢ certyfikat
jakosci 1ISO 9001

komora rozdziatu
Sciekow
Ob. 5

zasuwa nozowa Dn200, PN10,
wyposazona w naped elektryczny typu
AUMA SA,on-off”, Ns=0,05 kW, 400V,
50Hz, czas przesterowania 27 s.

EBRO ARMATUREN

szt. 2

reaktor SBR
Ob. 6.1, 6.2,

mieszadto zatapialne srednioobrotowe
typu RW6531 A75/12 EC opuszczane
po prowadnicach:

- moc znamionowa silnika P2=7.5 kW
- zasilanie - 400V/50Hz
-rozruch - AIY

- obroty - n=462 obr/min
prowadnice ze stali K.O. 100x100 mm
z elementami mocowania do dna i
komory zbiornika, dla zbiornika o
glebokosci catkowitej hc=6,5 m

ABS Pompy Sp. z o.0.

kpl. 2

pompa zatapialna typu AS0630 o
nastepujgcych parametrach:
- wydajno$é Q=14.0 m*/h,
- wysokos¢ podnoszenia H=2.6+3.9m,
- moc silnika P2 - 1,9 kW
- moc silnika P1- 1,3 kW
- predkos¢ obrotowa -1450 obr/min

ABS Pompy Sp. z o.0.

kpl. 2

zurawik przenosny z podstawg do
mocowania zurawika, udzwig do 100

kg

BIOX Zaktad Urzgdzen
Natleniajgcych, Gizycko

kpl. 2




= dekanter — koryto spustowe typu
KS-800 $ciekdw oczyszczonych o
parametrach:
wydajnos¢ - Q= pow. 80 m*h
wylot - Dz110 mm
moc napedu - P=0,25 kW
= konstrukcja koryta przegubowa
mocowania do sciany zbiornika

BIOX Zaktad Urzgdzen
Natleniajgcych, Gizycko

szt. 2

= ruszt napowietrzajgcy skladajacy sie z
dyfuzoréw membranowych, typu
PRK300 - NOPON wraz z przewodami
zasilajgcymi
2 sekcje rusztu (1 szt./komore)
wyposazonych w ~104 szt./sekcje
dyfuzoréw

ABS Pompy Sp. z o.0.

kpl. 2

grawitacyjny
zageszczacz
osadu,

typ GZ-4.5
Ob. 8

= kompletne wyposazenie
grawitacyjnego zageszczacza osadu
typu ZGPp-4,5-0 zawierajace:

- mieszadto pretowe typ MPOP-4,5;

- kréciec doprowadzenia osadu do
rury centralnej ze stali K.O. — OH18N9
zakonczony kotnierzem obrotowym,
DN150, PN16;

- uktad odprowadzania wody

nadosadowej oraz flotatu z

mozliwoscig recznej nastawy

poziomu, odprowadzenie przewodem

DN150;

UNIKLAR-Service
Poznan

zbiornik retencyjno-
usredniajgcy
Ob. 1

= pompa typu AFP 1049 AM30/6D
= (1 pracujgca + 1 rezerwowa) 0
nastepujgcych parametrach:
- wysokosc¢ podnoszenia H=7.1+9,6
m,
- wydajno$é Q=18.9 m%h,
- moc silnika Ns=3.0 kW,
- liczba obrotéw n=920 min™,

ABS Pompy Sp. z o.0.

kpl. 2

= zuraw obrotowy z wciggarka typu
ZSW-15 o udzwigu do 150 kg

szt. 1

mieszadio napowietrzajgce typu AQUA-
Jet AF 30 T3

- moc silnika Ng = 3.0 kW, 400 V

- obroty n = 1370 min,

ABS Pompy Sp. z o.0.

instalacja
dezodoryzacji
odorow

Ob. 1.2

Kompletna instalacja dezodoryzacji
odgazéw odprowadzanych ze zbiornika
retencyjnego sciekow dowozonych i
wiasnych sktadajgca sie z:

1.) Zbiornika biofiltra wykonanego z
laminatu poliestrowo-szklanego
wypelnionego ztozem
biologicznycznym, Qna=100 m?/h,
maksymalne
obcigzenie ztoza 2000 ppmH,S/h.

2.) Zbiornik nawilzacza z laminatu
winiloestrowo-szklanego

wyposazony w

EKOFINN-POL - Banino
k/Gdanska

kpl. 1




automatyczny system kontroli
poziomu.

3.) Wentylator typu RH3-112
przystosowany do pracy w
warunkach atmosferycznych,
Qmax=100 m*/h, Ns=0,18 kW.

4.) Elektryczna nagrzewnica powietrza z
termostatem, Ns=1,0 kW.

5.) Przewdd doprowadzenia odgazéw
do biofiltra z rur PVC Dz110
kielichowych.

6.) tablica kontrolno-sterujgca z
przekaznikiem sygnatow
alarmowych.

stacja zlewcza
Sciekow
dowozonych
Ob. 2

Kontenerowa stacja zlewcza o
przepustowosci Q=60 m*/h sktadajgca
sie z:

1.) Panelu sterujgcego z rejestracjg
uzytkownika.

2.) Przeptywomierza
elektromagnetycznego z czujnikiem i
przetwornikiem.

3.) Ciggu spustowego DN125 wraz ze
sterowaniem, zasuwg odcinajgcg z
napedem pneumatycznym oraz
kolektorem ptuczgcym.

4.) Rury doprowadzajgcej i
odprowadzajgcej.

5.) Sondy pomiaru pH.

6.) kontenera wraz z ogrzewaniem oraz
wentylacjg — moc instalowana
N=2,5 kW

ENKO S.A. Gliwice

higienizacji osadu
OB. 9.3

o wydajnosci Q=5 m®/h, Gpa=100
kg sm/h, moc napedu Ns=0,55 kW.
2.) Flokulator dynamiczny osadu, Ns =
0,55 kW,
3.) Pompa podajgca osad zageszczony
do prasy z regulowang wydajnoscia:
Q=1,1+5,6m3/h, Ns=1,5kW.

4.) Pompy ptuczacej: Q = 5,0 + 10 m3/h,

stacja dmuchaw = dmuchawa Robuschi Ekofinn-Pol szt. 2
0b.9.2 0 nastepujgcych parametrach:

- Ap 750 mbar,

- wydajnosé¢ Q,=400 m*/h,

- moc silnika N=15 kW,

- poziom hatasu z ostong Lo=70

dB(A),
= zawor klapowy Z-011A, DN 100 EBRO ARMATUREN szt. 2

stacja Kompletna instalacja odwadniania Ekofinn-Pol kpl. 1
mechanicznego osadu NP 10
odwadniania i 1.) Prasa tasmowa odwadniania osadu




H = 0,8 MPa, Ns = 2,2 kW.

5.) Automatyczna stacja roztwarzania i
dozowania polielektrolitu
Vmin=1000 dm® wraz z pompa
podawania roztworu roboczego,
Ns = 1,65 kW.

6.) Sprezarka, Ns = 1,5 kW.

7.) Szafa elektryczno sterownicza do
zasilania i sterowania pracg
kompletnej instalacji odwadniania.

8.) Komplet przewodow wraz z armaturg
zaporowag zwrotng, regulacyjng
oraz oprzyrzgdowaniem PiA w
obrebie pomieszczenia instalacii
odwadniania.

9.) Pomiar gestosci osadu surowego
nadawy.

10. |[Instalacja - stalowy zbiornik wapna o Ekofinn-Pol kpl. 1
higienizacji osadu pojemnosci V = 10 m?;
Ob. 9.3 - stalowa konstrukcja wsporcza
Silos wapna Ob. 10 zbiornika;
- elektrowibrator do wzruszania
wapna w silosie, Ns = 0,25 kW,
- podajnik wapna, Ns = 1,1 kW,
- mieszacz boczny, Ns = 1,1 kW;
- dozownik wapna, Ns = 0,37 kW,
- przenosnik slimakowy wapna, Ns =
1,5 kw;
- przenosnik slimakowy osadu
odwodnionego zmieszanego z
wapnem, Ns = 2,2 kW;
- przewdd wentylacyjny
odprowadzenia pytu wapnowego z
pomieszczenia prasy tasmowej;
11. [Komora pomiarowa = przeptywomierz elektromagnetyczny |/ALFINE P.E.P Poznah |szt. 1
Sciekow PARTI-MAG z zestawem
oczyszczonych pomiarowym G.R.O.M. o zakresie
Ob. 12 pomiarowym AQ = 0.6+27.3 dm®/s
12. |Komora pomiarowa = przeptywomierz elektromagnetyczny|Simens Sp. z o0.0. szt. 1
Sciekow Simens typu MAGFLO DN 150 o
zawracanych zakresie pomiarowym AQ = 1.0+
Ob. 13 30.0 dm®/s
3. SPRZET

Do wykonania rob6t bedacych przedmiotem niniejszej ST nalezy stosowac sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inwestora sprzet:.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.




4. TRANSPORT

Do transportu materiatow i urzgdzen stosowaé nastepujgce, sprawne technicznie i zaakceptowane
przez Inwestora $rodki transportu:

a) samochdd ciezarowy samowytadowczy 3+5 Mg;

b) samochdd dostawczy 3+5 Mg;

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wkasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢
zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizacji robét, ktory uzyskat akceptacje Inwestora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogoélne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych PN
i EN-PN, WTWOR i postanowieniami Kontraktu.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotdw osprzetu technologicznego nalezy
dokonywa¢ w oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno —
ruchowe (DTR-ki) i instrukcje obstugi poszczegolinych elementdéw instalacji. Montaz mozna
rozpoczgé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen transportowych.
Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowa¢ miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) oraz zgtosi¢ gotowosé pracy. Bez zgody Inwestora nie wolno rozpoczg¢ prac
montazowych. Zaleca sie przeprowadzenie prac montazowych nietypowych maszyn i urzadzen
przez specjalistyczne brygady i pod nadzorem przedstawicieli Producenta

5.2 Zakres robot przygotowawczych.

1.) Prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu.

2.) Przejecie i odprowadzenie z terenu woéd opadowych.

3.) Wykonanie niezbednych drég tymczasowych zasilania w energie elektryczng i wode oraz
odprowadzenia Sciekow.

4.) Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzgdzen i sprzetu

budowlanego.

5.) Wykonanie niezbednych prac badawczych i projektowych.

5.3 Zakres robot zasadniczych dla budowy i monta  zu instalacji, urz gdzen i
obiektéw technologicznych.

5.3.1 Stacja zlewcza $ciekéw dowo zonych - OB. 2

Zaprojektowano stacje zlewczg w postaci gotowego kontenera z kompletnym wyposazeniem
eksploatacyjnym ENKO typ STZ-201B o przepustowosci 60 m*/d. Kontener bedzie posadowiony na
zelbetowym fundamencie wyniesionym 15 cm ponad poziom terenu projektowanego. Wymiary
fundamentu w planie 1,2 x 2,2 m.



Kontenerowa stacja zlewcza wyposazona jest w nastepujgce instalacje;

panelu sterujgcego z rejestracjg uzytkownika;

przeptywomierza elektromagnetycznego z czujnikiem i przetwornikiem;

ciggu spustowego DN125 wraz ze sterowaniem, zasuwg odcinajgcg z napedem
pneumatycznym oraz kolektorem pluczgcym;

rury doprowadzajgcej i odprowadzajgcej;

sondy pomiaru pH;

Stacja uruchamiana jest za pomocg karty identyfikacyjnej, po czym otwierana jest zasuwa
elektryczna na doptywie do kontenera zlewczego. Po zakonczeniu kazdego cyklu pracy stacji zawor
elektryczny zostaje zamkniety, poczym nastepuje automatyczne ptukanie uktadu odbiorczego

sciekow.

Zamknieta konstrukcja stacji zlewczej zapewnia jej catkowitg szczelnos¢ ograniczajgc do minimum
emisje gazéw ztowonnych.
Kontener zasilany bedzie w wode pithg z sieci wodociggowej biegngcej na terenie oczyszczalni.

Zapotrzebowanie wody wynosi maksymalnie 250 l/godz.
Urzgdzenia pomiarowe stacji bedg wigczone w system monitoringu oczyszczalni.

5.3.2 Zbiornik retencyjno-u $redniajacy - OB. 1

Zbiornik usredniajgcy zaprojektowano jako zelbetowy, wylewany na mokro o srednicy D = 5,0 m i
glebokosci catkowitej H = 5,50 m. Glebokos¢é czynna zbiornika wynosi h = 2,4 m, a jego pojemnos¢
czynna Vzgr = ok. 50 m*. Dla ograniczenia oddziatywania na $rodowisko zgromadzonych w
zbiorniku sciekow — emisji odorow — zaprojektowano przykrycie stropem. Strop przykrywajgcy
zbiornik bedzie wyniesiony 30 cm ponad poziom terenu projektowanego.

W zbiorniku przewidziano zainstalowanie mieszadta napowietrzajgcego, zatapialnego. Zadaniem
przedmiotowego mieszadta bedzie wstepne napowietrzenie zagnitych sciekow dowozonych oraz
wymieszanie zawartosci zbiornika.

Zbiornik $ciekéw dowozonych bedzie petit ponadto funkcje odbioru sciekéw wiasnych
powstajgcych w obiektach oczyszczalni. Maksymalna przewidywana ilos¢ sciekow wiasnych
doptywajgcych do zbiornika wyniesie Qnax = 50,0 m*/d wraz z wodami opadowymi pochodzgcymi
ze sktadowiska osadu odwodnionego OB.11.

Scieki ze zbiornika bedg usuwane stacjonarng instalacjg pompowa. Przewdd tloczny zmieszanych
$ciekow dowozonych i wkasnych wigczony bedzie do przewodu ttocznego $ciekdéw surowych z
pompowni. Przewidziano automatyczne usuwanie $ciekdw w zaleznosci od poziomu napetnienia
zbiornika.

Dno zbiornika zaprojektowano ze spadkiem w kierunku jego ptaskiego odcinka znajdujgcego sie
przy scianie zbiornika. Pompy zatapialne oraz mieszadto napowietrzajgce zainstalowane bedg na
fundamentach wyniesionych o 0,5 m ponad najnizszg rzedng dna zbiornika. Takie rozwigzanie
przyjeto ze wzgledu na spodziewane wystepowanie piasku w sciekach dowozonych. Piasek
zawarty w Sciekach bedzie sie odktadat na dnie zbiornika skad bedzie okresowo usuwany np
wozem typu ,WUKQO”.

W zbiorniku zainstalowane bedg nastepujgce urzgdzenia:

Mieszadto napowietrzajgce typu AQUA-Jet AF 30 T3, szt. 1, o parametrach technicznych:

silnik 0 mocy Ns = 3,0 kW, 400V, 50 Hz;

obroty n = 1370 obr./min. ;

pompy zatapialne typu AFP 1049.AM30/6D (1 pracujgca + 1 rezerwowa) 0 nastepujacych

parametrach;

- wydajnosé Q =18,9 m¥h;

- wysokos¢ podnoszenia H=7,1+9,6 m;

- moc silnika Ns = 3 kW, 400V, 50 HZ;
- liczba obrotow n = 920 obr./min.

Do opuszczania oraz wyciggania ze zbiornika w/w urzgdzen przewidziano przenosny zurawik o
udzwigu do 150 kg. Zurawik w zaleznosci od potrzeb bedzie osadzany w stacjonarnych podstawach
typu ,H” zamocowanych do stropu zbiornika retencyjnego przy stanowiskach pomp oraz mieszadia.
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Wewnetrzne powierzchnie scian oraz stropu zbiornika znajdujgce sie ponad linig zwierciadta
sciekow zaprojektowano w ochronie chemoodpornymi powtokami malarskimi np. farbg klasy ,SIKA”.

5.3.3 Komora zasuw zbiornika retencyjnego - OB. 1.1

Komore zasuw zaprojektowano z prefabrykowanych elementow zelbetowych srednicy O 1.5 m.
Studzienka stanowi¢ bedzie suchg komore poprzez ktérg przebiegaé¢ bedg rurociggi o $srednicy
DN80 wyposazone w 2 zasuwy i 2 zawory kulowe.

5.3.4 Biofiltr dezodoryzacji odgazéw - OB. 1.2

W zbiorniku retencyjnym sciekow dowozonych wydziela¢ sie beda odory. Ze wzgledu na przykrycie
zbiornika oraz zmienny poziom jego napetienia, dla zlikwidowania wptywu na srodowisko,
zastosowano dezodoryzacje. Dezodoryzacje zastosowano w postaci biofiltra.

W procesie biologicznego oczyszczania powietrza, substancje odorotwdrcze usuwane sg za
pomocg wyspecjalizowanych mikroorganizmow zasiedlonych na ztozu pochodzenia naturalnego.
Produktami koncowymi powstajgcymi w wyniku przemian metabolicznych sa dwutlenek wegla i
woda. Na odory powstajgce w wyniku zagniwania sciekow sktadajg sie: siarkowodor, organiczne
zwigzki siarki, metan oraz kwasy tluszczowe. Zwigzki te stanowig zrodto substancji odzywczych dla
bakterii z grupy Thiobacillus. Na efektywnos¢ procesu maja wptyw takie czynniki jak: odpowiednia
struktura ztoza, gabaryty urzgdzenia, wtasciwie dobrana

mikroflora bakteryjna, wilgotnosc i temperatura powietrza. Prawidtowe dostosowanie wymienionych
parametrow do warunkéw aplikacyjnych zapewnia osiggniecie w 100% skutecznos$ci neutralizaciji
odorow.

Proces dezodoryzacji w zastosowanym biofiltrze sklada sie ze wstepnego nawilzania
zanieczyszczonego powietrza oraz wtasciwej filtracji na zlozu. Zanieczyszczone powietrze
zasysane jest z wnetrza zbiornika wydzielajgcego odory przez wentylator i nastepnie ttoczone jest
do nawilzacza gdzie osigga zgdang wilgotnos¢. Nastepnie powietrze ttoczone jest pod ztoze biofiltra
po czym przeptywa ono przez ztoze zasiedlone przez mikroorganizmy. Na zlozu nastepuje sorpcja
zanieczyszczeh oraz ich biodegradacja. Oczyszczone powietrze opuszcza zbiornik biofiltra poprzez
kominki wylotowe.

Parametry pracy biofiltra:

Maksymalny przeptyw powietrza przez biofiltr -100 m*h

Maksymalne obcigzenie ztoza dla 100% redukcji odoréw - 2000 ppmH,S/h

Elementy skiadowe zespotu biofiltra EKOFINN-POL:

Wentylator typu RH3-112 o mocy silnika Ns = 0,18 kW. Wentylator posadowiony bedzie na stropie
zbiornika retencyjnego OB.9.

Zbiornik nawilzacza z laminatu poliestrowego wzmocnionego widknem szklanym, odpornego na
korozje i promieniowanie ultrafioletowe, o gabarytach:

- Srednica 400 mm;

- wysokos¢ 1800 mm;

Zbiornik nawilzacza wyposazony jest w automatyczny system kontroli poziomu wody.

Zbiornik biofiltra z laminatu poliestrowego wzmocnionego wiéknem szklanym, odpornego na korozje
i promieniowanie ultrafioletowe, o gabarytach:

- Srednica 1200 mm;
- wysokos¢ 1500 mm;
- ciezar 1500 kg;

Tablica kontrolno sterujgcag z przekaznikiem sygnatow alarmowych.

Nagrzewnica powietrza o mocy 1 kW z termostatem, zamontowana przed wentylatorem.

Zestaw przewodow przylgczeniowych z PVC o srednicy 8110 mm wprowadzonych przez otwér w
stropie zbiornika, tgczacych zbiornik poprzez wentylator z nawilzaczem oraz biofiltrem. Otwér w
stropie zbiornika powinien zosta¢ odpowiednio uszczelniony wg wytycznych producenta biofiltra.
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5.3.5 Stacja mechanicznego oczyszczania sciekow - OB. 3

Zadaniem stacji mechanicznego oczyszczania $ciekOw jest usuniecie czesci ptywajgcych oraz
zawiesiny mineralnej ze sciekow.
W tym celu proponuje sie zainstalowanie zblokowanego urzgdzenia typu Ro5 o wydajnosci Qmax =
30 I/s wyposazonego w sito i piaskownik w wersji kontenerowej ze stali nierdzewnej w hermetycznej
obudowie zapobiegajgcej rozprzestrzenianiu sie odoréw z ogrzewaniem elektrycznym
umozliwiajgcym prace urzadzenia na wolnym powietrzu przy temperaturze do —25°C.
Stacja wyposazona bedzie w nastepujgce urzadzenia:
* mechaniczne sito typu Ro2 o przeswicie 2 mm z transporterem skratek i praskg skratek —
calo$¢ o mocy Ns=1.1 kW,
= piaskownik podiuzny z zintegrowanym transporterem ukosnym o mocy
Ns= 1.1 kW, poziomym 0.55 kW,
zamkniete rynny zrzutowe odwodnionych skratek i piasku,
transporter skosny watowy piasku odwodnionego, Ns=1,1 kW,
transporter watlowy poziomy piasku moc 0.55
sito z koszem obrotowym zintegrowane z watowym transporterem slimakowym z praskg o
srednicy 600 mm,
* moc potrzebna na ogrzewanie urzgdzenia w okresie niskich temperatur N=1.5 kW,
= wykonanie: stal nierdzewna w gatunku nie gorszym niz 1.4301, a produkt
musi posiadac certyfikat jakosci ISO 9001,
»  stopien separacji piasku dla przeptywu 30 I/s nie mniej niz 90% dla ziaren o srednicy nie
mniejszej niz 0,2 mm,
= zespot dysz ptuczacych skratek IRGA zapewniajgcy redukcje rozpuszczalnych zwigzkdw
organicznych w stopniu nie mniejszym niz 85%

Do zamknietych rynien zrzutowych piasku oraz skratek bedg przymocowane na opaski zaciskowe
elastyczne rekawy ktorymi skratki odwodnione oraz piasek bedg zsypywane do przejezdnych
pojemnikoéw komunalnych.
Nachylenie rynien zrzutowych, ze wzgledu na konfiguracje terenu proj., zaprojektowano z
odmiennym nachyleniem w stosunku do wykonania standardowego urzgdzenia. Zaleca sie
dokonywanie zamoéwienia urzgdzenia na podstawie rysunkéw szczegdtowych dotgczonych do
niniejszego projektu. Pojemniki magazynowania pisku i skratek bedg zlokalizowane w obrebie
przylegtego stanowiska magazynowania. Stacja mechanicznego oczyszczania posadowiona bedzie
na zelbetowym fundamencie, na nasypie okalajgcym komory osadu czynnego, powyzej stanowiska
odbioru piasku i skratek odwodnionych.
Za pomocg w/w stacji skratki i piasek bedg odwodnione, przeptukane, sprasowane
i podane do kontenerow.
Zintegrowane z piaskownikiem sito wymaga doprowadzenia wody do ptukania w iloSCi Qmax = 3
m®/h. Chwilowe zapotrzebowanie na wode do ptukania wynosi 1,25 I/s przy wymaganym ci$nieniu
0,5 MPa. Ze wzgledu na panujgce w istniejgcej sieci wodociggowej cisnienie w wysokosci 0,3 MPa
dla zapewnienia wlasciwego cisnienia wody ptuczacej przewidziano zastosowanie pompy, ktéra
zapewni podwyzszenie cishienia do wymaganego 0,5 MPa.
Pompa zlokalizowana bedzie w pomieszczeniu odwadniania osadu.
Przewiduje sie zastosowanie pompy typu CR-3-10 o nastepujagcych parametrach:

- wysokos¢ podnoszenia H=47 m,

- wydajnosé Q=3 m%h,
- moc Ns=0,75 kW,
- liczba obrotéw n=2900 min?,

Dzienna ilo$¢ zatrzymanego piasku:

V,=670 x 40 1/1000m® = 27 I/d
Uwodnienie piasku: u = 60 %.
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llos¢ réwnowaznych mieszkancow: 6017 RLM.
Jednostkowa ilos¢ skratek: 10 I/Mrok.

Dobowa ilosé¢ skratek: 165 I/d

Uwodnienie skratek: u = 65 %.

5.3.6 Komora rozdzialu s$ciekow - OB. 5

Komora rozdzialu sciekbw wykonana bedzie o srednicy O 1.5 m. Komore zaprojektowano z
prefabrykowanych elementéw zelbetowych.

Zadaniem komory bedzie réwnomierne kierowanie sciekow do 2 reaktorow SBR. Obiekt stanowié
bedzie suchg komore poprzez ktérg przebiega¢ bedzie rurocigg z rur stalowych o srednicy DN200.
Wewnatrz komory rurocigg rozgatezia sie na dwa ramiona na ktérych zaprojektowano instalacje
zasuw nozowych odcinajgcych EBRO Armaturen typu EBES z napedem elektrycznym AUMA S.A.
typu ,,on-off”.

Otwieraniem i zamykaniem zasuw, a co za tym idzie naprzemiennym kierowaniem $ciekéw do
komor bioreaktora, sterowaé bedzie program centralnego sterownika oczyszczalni. Ruch zawieradet
zasuw bedzie zsynchronizowany w taki sposéb aby nie powodowaé podpietrzania sie sciekéw w
urzgdzeniu mechanicznego oczyszczania — zapoczgtkowanie zamykania sie zawieradta pierwszej
zasuwy powoduje jednoczesne zapoczgtkowanie otwierania sie drugiej.

Dno studzienki zaprojektowano ze spadkiem w kierunku dotka odwodnieniowego zbierajgcego
ewentualne przecieki instalacji. Zgromadzone w dolku odwodnieniowym odcieki zostang
odprowadzone na zewnatrz za pomocg przenosnej pompy zatapialnej.

5.3.7 Komory osadu czynnego typu SBR — OB. 6

Obliczenia przeprowadzono programem komputerowym opartym o wytyczne dyrektywy ATV 210
oraz sprawdzono metodg obliczen wg prof. J. Banasia.
Na podstawie powyzszych obliczen przyjeto nastepujgce parametry technologiczne komor osadu
czynnego:

» Minimalna obliczeniowa temperatura sciekow — T = 10°C;

* Minimalny wiek osadu — 12 d;

« Wymagana pojemnos¢ bioreaktora — 1600 m?;

» Obcigzenie osadu — 0,075 kg BZTs/kg sm x d;

« Obcigzenie komory fadunkiem BZTs 0.226 kg/m®d

» Dobowa ilo$¢ osadu nadmiernego — 380.0 kg sm/d;

» Zapotrzebowanie tlenu - $rednie 39 kg O,/h

- Srednie [dla 0=0,6] 65 kg O,/h

v Sredni dobowy doptyw $ciekéw surowych - Qg = 670 m/d.

v Maksymalny dobowy doptyw Sciekéw surowych z miejscowosci (wraz ze Sciekami
dowozonymi) - Qgmax = 791 m*/d.

v taczny maksymalny doptyw do komér bioreaktora w ciggu najbardziej niekorzystnej

doby (z uwzglednieniem wéd nadosadowych z zageszczacza i filtratu z odwadniania
mechanicznego) Qdmax = ok. 840,0 m*/d.

Stezenie osadu w bioreaktorze - Tsgg = 3,0 kg sm/m®.

Wymagana objeto$¢ komor bioreaktora — V = 1600 m®

Pole powierzchni rzutu bioreaktora, 2 szt. bioreaktora dwukomorowego — Fsgr =
250.74 m?,

Pole powierzchni pojedynczej komory — Fisgr = 125.4 m?.

Przyjeta gtebokos¢ czynna bioreaktora - hc = 6,5 m.

Przyjeta gtebokosc¢ catkowita bioreaktora - Hc = 7,0 m

Przyjeta objetos¢ komor bioreaktora — Vsgre1s = 1630 m?.

llos¢ komor bioreaktora — n = 2 [praca dwéch komoér].

ANANIN
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v Przyjeta diugos¢ cyklu w pojedynczej komorze —t = 8 godz. (dtugosé cyklu przyjeto
na podstawie doswiadczeh eksploatacyjnych z oczyszczalni opartych na
analogicznym procesie oczyszczania).
llos¢ napetnien w ciggu doby pojedynczej komory — n; = 3.
llos¢ napetnieh komor bioreaktora w ciggu doby — nc = 6.
Zapas osadu czynnego w poj. komorze bioreaktora konieczny do prowadzenia
procesu oczyszczania Z =Tsgg X Vsgr = 3,0x1630=4890 kg sm.
Srednia objeto$é napetnienia pojedynczej komory w cyklu Vygg = 111.7 m®.
Maksymalna objetos¢ napetnienia pojedynczej komory w cyklu
Vimax=131,8m°.
Srednia wysoko$¢ warstwy napetnienia komory $ciekami - hygg = 0,89 m.
Maksymalna wysokos¢ warstwy napetnienia komory sciekami -hyyax = 1,05 m.
Wysoko$¢ warstwy zapasu osadu hz = he-hymax-hgezp=6,50-1,05-0,5=4,95 m.
Reaktor biologiczny SBR zaprojektowano jako zbiornik zelbetowy, dwukomorowy, wylewany na
mokro. Komory w rzucie posiadajg ksztalt ,plastra miodu”. Wymiary komor w $wietle scian wynosza
12,3 x 12,3 m. Glebokos¢ czynna komér wynosi 6,5 m, a glebokosé¢ catkowita 7,0 m. Korona komor
bioreaktora bedzie wyniesiona
1,10 m ponad rzedng zaprojektowanego nasypu w ktorym posadowiony bedzie bioreaktor. Na
Scianie dzialowej pomiedzy komorami zaprojektowano zelbetowy pomost komunikacyjno-
obstugowy. Z wymienionego pomostu odbywac sie bedzie obstuga mieszadet oraz zrzutnikdw
osadu wyflotowanego.
W celu ograniczenia emisji aerozoli oraz znacznego wychlodzenia sciekéw w okresie zimowym,
przewidziano przykrycie komér reaktora ostonami z wibkna szklanego.
Zasada pracy bioreaktora
Komory bioreaktora bedg pracowaé ,klawiszowo” w cyklu 8-godzinnym.
W kazdym cyklu nastepowaé bedg w komorze nastepujgce fazy oczyszczania:

- N21: napetnianie komory bez mieszania zawartosci, t = 1 godz. (defosfatacja);

- NM: napetnianie komory z mieszaniem zawartosci, t = 1 godz. (denitryfikacja);

- NP: napowietrzanie komory podczas napetniania, t = 1 godz. (nitryfikacja);

- NM,t=1godz;

- N: napowietrzanie komory przy petnym napetnieniu, t = 2 godz.;

- S:sedymentacja, t = 1 godz.;
D: dekantacja, t = 1 godz.;

AN
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Cykle pracy dwoch komor bioreaktora w ciggu doby przedstawiono na ponizszym wykresie:

KI [N1[NM|NP|NM| N S|D M1INM[NP[NM] N
K2 N S| D [MLINM|[NP[NM| N S|D M1 |
Godz.|1 ] 2 |34 |56 ] 7][8]9]10][11]12[13]|14]15]|16][17|18[19]|20]21

Zaktada sie ze usuwanie osadu nadmiernego z komér bioreaktora bedzie prowadzone podczas fazy
dekantacji sciekw oczyszczonych.

Ostateczne dlugosci poszczegolnych faz powinny zostaé ustalone podczas poczgtkowego,
minimum poétrocznego, okresu eksploatacji oczyszczalni.

W komorach bioreaktora przewidziano nastepujgce urzadzenia i instalacje:

* Mieszadta zatapialne — mieszanie zawartosci komory

Do wymieszania zawartosci komor zastosowano po jednym mieszadle zatapialnym dla kazdej
komory. Mieszadta bedg opuszczane po prowadnicach, przy czym prowadnice nie wchodzg w
zakres dostawy mieszadet — sg przycinane bezposrednio na placu budowy z zamknietych profili ze
stali kwasoodpornej o przekroju okreslonym przez producenta.

Natomiast w zakres dostawy wchodzi dolny uchwyt prowadnic oraz gorny uchwyt prowadnic z
dzwignig umozliwiajgcg ustawienie kata zwrotu mieszadta w komorze.

Zastosowano:

Mieszadto zatapialne typu RW 6531 A75/12 EC
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llosé - 1 szt./komore, fgcznie 2 szt.

Znamionowa moc silnika P2 - 7,5 kW
Napiecie - 400 V, 50Hz
Rozruch - Y/A
Predko$¢ obrotowa smigla - 462 obr/min
Srednica $migta - 650 mm
Masa - 160 kg

* Ruszty napowietrzania Sciekow.
Do napowietrzania sciekow zastosowano system drobnopecherzykowy.
Dane procesowe do doboru rusztu napowietrzajgcego:

Wymagane zapotrzebowanie tlenu netto - AOR =39 kg 0./h
- SOTR = 60 kg 0,/h

Wyliczone zapotrzebowanie powietrza - 550 Nm*h

/h

W kazdej z komor zainstalowany bedzie jeden ruszt napowietrzania sciekéw skladajgcy sie z:

- 2 sekcji rusztu (1 szt./komore) wyposazonych w ~104 szt./sekcje dyfuzoréw typu PRK300

- NOPON,;

- przewodu zasilajgcego DN125, 1 szt./sekcje;

- odwodnienia, 1 szt./sekcje;
Ostateczny ksztatt rusztu w komorze oraz uktad rozmieszczenia dyfuzoréw zostanie okreslony
przez dostawce przed dokonaniem dostawy, na podstawie zalgczonego do niniejszego
opracowania rysunku szczegétowego bioreaktora.
* Pompy osadu nadmiernego
Do usuwania osadu nadmiernego z komor bioreaktora zastosowano po jednej pompie zatapialnej w
instalacji stacjonarnej — z kolanem sprzegajgcym do opuszczania po prowadnicy. Do wyciggania
pomp ze zbiornikbw przewidziano jeden zurawik przenosny, przy czym przy kazdym stanowisku
instalacji pompy bedzie zamontowana do zewnetrznego lica sciany bioreaktora podstawa pionowa-
gnhiazdo do obsadzenia zurawika.
Zastosowano:
Zatapialna pompa typu AS0630.130 S13/4D

llosé - 1 szt./komore, fgcznie 2 szt.
Wydajnosé - 14 m¥h

Wysokos¢ podnoszenia - 2,653,9m

Znamionowa moc silnika P1 - 1,3 kW

Napiecie - 400 V, 50Hz

Rozruch - bezposredni

1450 obr/min

Predko$¢ obrotowa wirnika

» Dekantery sciekédw oczyszczonych

Do dekantacji $ciekéw oczyszczonych zastosowano dekantery plywajgce z opuszczang
mechanicznie krawedzig przelewowg z zamocowaniem do $cian zbiornikbw za pomoca
przegubowych ramion. W kazdym ze zbiornikébw zastosowano po jednym dekanterze. Wylot
kazdego z dekanterow bedzie potgczony za pomocg elastycznego przewodu ze spiralnie
zbrojonego PVC z kr6¢cem z rury stalowej znajdujgcym sie ponizej zakresy ruchu dekantera w
ptaszczyznie pionowe;j.

Stalowe kroc¢ce odptywowe bedg wyprowadzone przez sciany komor i nastepnie beda przechodzi¢
w przewody odptywowe wigczone do studzienek Ilub trojnikbw PVC na obwodowej sieci
odprowadzenia sciekdw oczyszczonych.

Do montazu i demontazu koryt dekanteréw zaprojektowano jeden zurawik przenosny, przy czym
przy kazdym stanowisku instalacji dekantera bedzie zamontowana do zewnetrznego lica Sciany
bioreaktora podstawa pionowa-gniazdo do obsadzenia zurawika.

Zastosowano:

15



Koryto spustowe typu KS-800 BIOX. Jest to koryto nietypowe o zwiekszonej srednicy kroéca
wylotowego z @ 90 do @ 110, o wydajnosci Q = 80 m*/h. Wykonanie koryta ze stali nierdzewnej.
Moc silnika opuszczajgcego przelew Ns = 0,25 kW.

5.3.8 Grawitacyjny zag eszczacz osadu nadmiernego — OB. 8

W celu zmniejszenia objetosci osadu podawanego do instalacji odwadniania zaprojektowano
typowy zageszczacz grawitacyjny systemu unifikacji ,UNIKLAR-77".

Zageszczanie osadu polega¢ bedzie na oddzieleni od osadu znacznej czesci wody nadosadowej, a
tym samym zmniejszenie jego objetosci. Zatozono spadek uwodnienia osadu z ok. 99,5% do 98%.
Na potrzeby oczyszczalni przewidziano docelowo budowe zageszczacza typu ZGPp—4,5-0 o
$rednicy wewnetrznej D = 4,5 m i pojemnosci czynnej ok. 50 m°.

Zbiornik zaprojektowano jako zelbetowy, wylewany, posadowiony w nasypie z korong wyniesiong
1,1 m ponad powierzchnie terenu.

Wyposazenie technologiczne zageszczacza stanowi¢ bedzie mieszadto pretowe z silnikiem o mocy
0,8 kw.

Przewidziano przykrycie zageszczacza w celu zapobiezenia zamarzaniu w nim $ciekdw w okresie
zimowym.

W obrebie zageszczacza, na przewodzie doprowadzenia osadu nadmiernego, zaprojektowano
instalacje przeptywomierza kotnierzowego pomiaru ilosci osadu.

Wody nadosadowe odprowadzane bedg do kanalizacji Sciekdw wtasnych oczyszczalni.

5.3.9 Budynek techniczno-socjalny - OB. 9

Pomieszczenia techniczno-socjalne

W skfad czesci techniczno-socjalnej budynku wchodza:
- pomieszczenie obstugi-sterownia;
- pomieszczenie personelu,
- szatnia odziezy czystej i brudnej,
- suszarnia odziezy,
- magazyn;
- sanitariaty
Ogrzewanie budynku: elektryczne.

Stacja dmuchaw

Stacje dmuchaw zaprojektowano w obrebie budynku wielofunkcyjnego. Pomieszczenie posiada
wymiary 5,5 x 9,0 m w rzycie w osiach scian.

Bedg w nim zainstalowane dwie dmuchawy typu Root'sa w obudowach dzwiekochtonnych typ
AERZEN GM 10S-80 G5 o nastepujgcych parametrach:

Q = 400 m*h zapewniajgca wydajno$¢ kazdej ok. 70+75 % tlenu.

Ap = 750 mbar

moc silnika Ns = 15 kW

poziom hatasu dmuchawy z ostong L = < 70 dBA.

Dmuchawy bedg zainstalowane na zdylatowanych fundamentach. Dmuchawy przystosowane bedg
do pracy z falownikiem, wyposazone w ttumiki hatasu na ssaniu i ttoczeniu.

Zaktada sie, ze obie dmuchawy bedg pracowaé naprzemiennie sprzezone z falownikiem od
stezenia tlenu w komorze bioreaktora SBR w ktorej aktualnie bedzie przebiegat cykl oczyszczania
Sciekow. Okresowo przy wystgpieniu maksymalnych stezen zanieczyszczeh w komorze reakcji do
pracy bedzie wigczana dmuchawa bedgca w stanie spoczynku.

Na przewodach tlocznych kazdej z dmuchaw bedg zainstalowane przepustnice zaporowe oraz
klapy zwrotne.

Normalna praca stacji dmuchaw przewiduje automatyczng regulacje wydatku powietrza. Praca
dmuchaw sterowana bedzie programem czasowym oraz sondami tlenowymi zainstalowanymi w
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komorach bioreaktora. Sterowanie bedzie realizowane poprzez  sterownik z odpowiednim
oprogramowaniem.

Sprezone powietrze dostarczane bedzie do sekcji napowietrzania w komorach bioreaktora poprzez
odgalezienia kolektora sprezonego powietrza z zamontowanymi na nich przepustnicach
zaporowych z elektrycznym napedem typu ,on-off” przystosowanym do pracy w warunkach
atmosferycznych.

Sprezone powietrze ttoczone bedzie do bioreaktora przewodem Dn 125 ze stali OH18N9.

W obrebie pomieszczenia stacji dmuchaw wydzielono ponadto pomieszczenie gtdwnej rozdzielni
elektrycznej oczyszczalni o wymiarach w swietle 2,0 x 4,0 m. pomieszczenie to bedzie posiadato
niezalezne wejscie komunikacyjne.

Stacja mechanicznego odwadniania i higienizacji osa du — OB. 9.3

Osady kierowane do przerobki i unieszkodliwiania bedg pochodzi¢ z dwéch komor reaktora
cyklicznego typu SBR OB.6.1i OB.6.2.

llos¢ osadu nadmiernego przeznaczonego do przerdbki i unieszkodliwiania w ciggu doby bedzie
wynosita G = 380 kg sm/d, co odpowiada objetosci V = 38 m°.

Osad zageszczony grawitacyjnie w typowym zageszczaczu wg systemu unifikacji ,UNIKLAR — 77"
do zawartosci suchej masy okoto 1,5+2,0%, bedzie skierowa9ny do odwodnienia mechanicznego w
prasie tasmowej typu ANDRITZ PPG 1000. llos¢ osadu kierowana na prase wyniesie V = 19+25.3
m3/d. Jest to prasa o szerokoéci tasmy filtracyjnej 1000 mm przystosowana specjalnie dla potrzeb
matych oczyszczalni $ciekéw. Wg producenta wydajno$é nominalna prasy wynosi 5 m*h przy
obcigzeniu suchg masg osadu 100 kg sm/h, co jest wystarczajgca wielkoscig dla przedmiotowej
oczyszczalni. Przy koncentracji suchej masy w osadzie doprowadzanym do prasy 1,5%, oferowany
stopien odwodnienia wynosi okoto 18 % przy zuzyciu polimeru okoto 4+6 kg/t smo.

Dobowa objetos¢ osadu odwodnionego do sm=18%: 2,1 m¥d

Kompletna instalacja prasy jest zmontowana na wspoélnej ramie konstrukcyjnej i sktada sie z
nastepujgcych, zblokowanych ze sobg podzespotéw:

- napedu prasy Ns = 0,55 kW,

- flokulatora dynamicznego osadu, Ns = 0,55 kW,

- pompy podajacej osad zageszczony do prasy z regulowang wydajnoscig Q = 1,1 +5,6
m%h, Ns = 1,5 kW;

- pompy ptuczacej typu HYDRO VACUUM, Q = 5,0 + 10 m3/h, H = 0,8 MPa, Ns = 2,2 kW,

- automatycznej stacji roztwarzania i dozowania polielektrolitu typu Andritz PowerFloc
1000 wraz z pompa podawania roztworu roboczego, Ns = 1,65 kW,

- sprezarki, Ns = 1,5 kW,

- szafy elektryczno sterowniczej do zasilania i sterowania pracg kompletnej instalacji
odwadniania;

W niniejszym opracowaniu przewidziano dostawe i montaz przez dostawce kompletnej instalacji do
odwadniania osadu wraz z orurowaniem, elementami pomiaréw i automatyki oraz armaturg.
Catosc instalacji zlokalizowano w wydzielonym pomieszczeniu OB.9.2 budynku techniczno-
socjalnego. Pomieszczenie posiadac¢ bedzie wymiary w planie, w osiach scian — 5,40 x 9,0 m.
Wysokos$¢ pomieszczenia w $wietle — 3,30 m.

Osad zageszczony grawitacyjnie, bedzie doptywat do pompy osadu pod cisnieniem
hydrostatycznym osadu zgromadzonym w zageszczaczu grawitacyjnym przewodem @80 PEHD. Na
przewodzie zaprojektowano odejscie w postaci kro¢ca z zaworem odcinajgcym oraz szybkozigczem
typowym g 80 mm, wyprowadzonego ponad poziom posadzki w budynku odwadniania osadu.
Projektuje sie wykorzystanie kré¢ca do ptukania przewodu osadowego w przypadku wystgpienia
tendencji do sedymentacji osadu w przewodzie w sposéb ograniczajgcy jego przepustowosc.

Na odejsciu zaprojektowano rowniez odgatezienie 25 mm z zaworem kulowym odcinajgcym
umozliwiajgce pobor prébek osadu doplywajgcego do prasy do analiz laboratoryjnych.
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Odwodniony na prasie osad bedzie zsypywany z tasmy filtracyjnej do leja przenosnika srubowego
stanowigcego element kompletnej instalacji higienizacji osadu.

Filtrat powstajgcy podczas procesu odwadniania odprowadzany bedzie do studzienki
zaprojektowanej w fundamencie prasy, a nastepnie odptywat bedzie przewodem @200 PVC do
zewnetrznej kanalizacji sciekow wtasnych.

5.3.10 Silos magazynowy wapna - OB. 10

Zaprojektowano higienizacje osadu odwodnionego wapnem palonym.
Pojemnos¢ silosu magazynowego powinna wynosi¢ co najmniej jednomiesieczne zapotrzebowanie
oczyszczalni na wapno tj. ok. 10 m*.
Zaprojektowano zainstalowanie silosu stalowego o srednicy D = 2380 mm, o pojemnosci brutto V =
10 m®. Wewnatrz silosu bedg umieszczone czujniki poziomu napetnienia: minimalne, posrednie,
maksymalne. Silos bedzie oparty na czterech podporach z ceownikdéw zakonczonych stopami do
mocowania na sruby rozporowe. Silos bedzie posadowiony na zewngtrz pomieszczenia
odwadniania na zelbetowym fundamencie wyniesionym ok. 25 cm ponad powierzchnie terenu
projektowanego. Dowdz wapna do silosu bedzie odbywat sie za pomocg cementonaczepy
posiadajgcej mozliwos¢ pneumatycznego roztadunku.
Osad odwodniony w prasie filtracyjnej bedzie odbierany do leja zsypowego przenosnika srubowego.
Wymieszanie osadu z wapnem zaprojektowano w przedmiotowym przenosniku. W tym celu
zaprojektowano wylot przenosnika srubowego wapna z silosu magazynowego Ob.10 bezposrednio
do leja zsypowego przenosnika osadu odwodnionego. Silos wapna bedzie wyposazony w dozownik
pojemnosciowy, z ptynng regulacjg wydajnosci, sterowang falownikiem, z ktérego wapno bedzie
podawane do przenosnika srubowego. Kompletng instalacje silosu wapna stanowig:

- stalowy zbiornik wapna o pojemnosci V = 10 m*;

- stalowa konstrukcja wsporcza zbiornika;

- elektrowibrator do wzruszania wapna w silosie, Ns = 0,25 kW;

- podajnik wapna, Ns = 1,1 kW,

- mieszacz boczny, Ns = 1,1 kW,

- dozownik wapna, Ns = 0,37 kW,

- przenosnik slimakowy wapna, Ns = 1,5 kW;

- przenosnik slimakowy osadu odwodnionego zmieszanego z wapnem, Ns = 2,2 kW;

- przewdd wentylacyjny odprowadzenia pylu wapnowego z pomieszczenia prasy
tasmowej;

Zaprojektowano instalacje higienizacji osadu opartg na dostawie urzgdzenh produkcji firmy EKO-
CELKON Puck.
Osad zwapnowany w przenosniku srubowym bedzie odprowadzany na zewngtrz budynku
odwadniania i gromadzony w przyczepie samowyladowczej, kontenerze komunalnym Iub na
pobliskim sktadowisku operacyjnym osadu Ob.11. Osad zhigienizowany, po wykonaniu
odpowiednich badan, bedzie mogt by¢ wykorzystany przyrodniczo.

5.3.11 Plac do sktadowania osadu - OB. 11

Dla skladowania zhigienizowanego osadu odwodnionego przewidziano operacyjny plac sktadowy o
wymiarach w rzucie 20 x 10 m i powierzchni 200 m?. Plac bedzie posiadat utwardzong nawierzchnie
i wpust deszczowy do kanalizacji sciekow wlasnych oczyszczalni. Na skladowisku przewiduje sie
przetrzymywanie osadu w pryzmach o wysokosci 1 m przez okres 10+14 dni. Ok. 70 % powierzchni
placu znajdowac sie bedzie pod wiatg wykonang w konstrukcji stalowej.

Rozwigzanie inzynierskie sktadowiska wchodzi w zakres projektu drég i placow wewnetrznych na
terenie oczyszczalni.
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5.3.12 Taca roztadunkowa wozow asenizacyjnych- OB. 1.3

Taca zlewna zaprojektowana zostata dla odbioru nieczystosci ptynnych, dowozonych na teren
oczyszczalni wozami asenizacyjnymi. Stacje zlewczg stanowi¢ bedzie odpowiednio wyprofilowana,
ze spadkiem do wpustu deszczowego, betonowa taca o wymiarach 3,5 x 10,0 m. W srodkowej tacy
Zlokalizowano studzienke 1200 przykrytg wlkazem zeliwnym @600 oraz wpust deszczowy. Wpust
osadzony bedzie na trzonie studzienki PVC @425 mm. Odcieki powstajgce przy roztadunku wozow
asenizacyjnych bedg poprzez studzienke doptywac¢ do zbiornika retencyjnego OB.1. Odbidr Sciekéw
dowozonych rozpoczynaé sie bedzie poprzez podigczenie weza samochodu asenizacyjnego do
stacji odbioru $ciekdéw za pomocg szybkozigcza.

Taca bedzie sptukiwana za pomoca przewidzianego w poblizu zaworu wodociggowego 232.

5.3.13 Agregat pr gdotwérczy - OB. 15

W zwigzku z brakiem mozliwosci zasilenia dwustronnego oczyszczalni sciekOéw przewiduje sie
zastosowanie agregatu pradotwoérczego w wersji kontenerowej
w obudowie dzwiekochtonnej.

5.3.14 Komora pomiarowa $ciekéw oczyszczonych - OB. 14

Komore pomiarowg zaprojektowano w postaci studzienki wykonanej z prefabrykowanych kregow
zelbetowych srednicy U 1.5 m. Komore pomiarowg zaprojektowano z prefabrykowanych
elementéw zelbetowych. Studzienka stanowi¢ bedzie suchg komore poprzez ktérg przebiegaé
bedzie rurocigg o $rednicy DN200. Jako urzgdzenie pomiarowe przewidziano przeptywomierze
elektromagnetyczne typu MAGFLO o zakresie pomiarowym AQ = 1.1+ 49.3 dm?/s.

Przedmiotowy przeptywomierz bedzie wigczony do systemu monitoringu oczyszczalni ktory bedzie
umozliwiat zdalne odczyty chwilowe a takze sporzadzanie dobowych i dlugookresowych raportéw o
wielkosci odptywu Sciekdéw oczyszczonych do odbiornika.

5.3.15 Komora pomiarowa $ciekéw zawracanych - OB. 15

Komore pomiarowg zaprojektowano w postaci studzienki wykonanej z prefabrykowanych kregéw
zelbetowych srednicy U 1.5 m. Komore pomiarowg zaprojektowano z prefabrykowanych
elementéw zelbetowych. Studzienka stanowi¢ bedzie suchg komore poprzez ktérg przebiegaé
bedzie rurociag o srednicy DN200.

Na rurociggu zamontowana bedzie przepustnica miedzykotnierzowa typ Z 011-A z napedem
elektrycznym Auma Matic SGR, ktérej zadaniem jest regulacja ilo$ci Sciekdbw oczyszczonych
zawracanych do zbiornika retencyjno-usredniajgcego w celu rozcienczenia silnie stezonych sciekow
dowozonych. Wielkos¢ recyrkulacji sciekdw oczyszczonych (ilo$¢ i czas otwarcia przepustnicy)
sterowana bedzie na podstawie zbieranych on line danych procesowych w odniesieniu do
opracowanego programu realizowanego poprzez sterownik mikroprocesorowy.

Jako urzgdzenie pomiarowe do okreslenia wielkosci recyrkulacji przewidziano przeptywomierz
eIeI;tromagnetyczny typu MAGFLO DN 150 firmy Simens o zakresie pomiarowym AQ = 1.0+ 30.0
dm?/s.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako $ci robot.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania roboét, dostawy materiatdw, sprzetu i srodkow transportu
podano w ST00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci rob6t, materiatow i urzgdzeh.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét (zgodnie z PZJ)
na terenie i poza placem budowy.
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Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie upowaznienia.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

1) Badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatéw
podanych w niniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we whasciwych PN (EN-PN) a czestotliwos¢ ich
wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci
wybudowanych lub zgromadzonych materiatow. Wyniki badarn Wykonawca przekazuje Inwestorowi w
trybie okreslonym w PZJ do akceptacii.

2) Wykonawca bedzie przekazywac Inwestorowi kopie raportow z wynikami badan nie pozniej niz
w terminie i w formie okreslonej w PZJ.

3) Badania kontrolne obejmujg caly proces budowy.

4) Badania laboratoryjne $ciekéw i osadéw sciekowych wykonywanych w trakcie rozruchu zostaty
podane w p.5.

Dodatkowo, na zakonczenie rozruchu, wykonawca przekazuje do badania 1 probe sciekéw
oczyszczonych do laboratorium wskazanego przez Inzyniera. Sktad $ciekow oczyszczonych w tej
prébie powinien by¢ zgodny z wymaganym przepisami prawa Rzeczpospolitej Polskiej.

6.3. Badania jako $ci robot w czasie budowy

Badania jakosci robo6t w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow i
systeméw technologicznych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace obmiaru robét podano w STO0 ,Wymagania ogdlne".
Obmiar robot okresla ilo$¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

llos¢ robét oblicza sie wedtug specyfikacji dostawy urzadzen oraz ich montazu, z uwzglednieniem
wymagan technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptaci
Inwestora i muszg posiadac¢ wazne certyfikaty legalizaciji.

Jednostki obmiarowe:

1) W sztukach mierzy sie roboty:
a) Zakup koparkoHadowarki.
b) Zakup ciggnika.
C) Zakup przenosnej pompy zatapialne.
d) Zakup wentylatora przewoznego.

2) W kompletach mierzy sie:

a) Instalacje pomp zatapialnych z zestawem instalacyjnym.

b) Montaz urzadzen do mechanicznego oczyszczania sciekow, sito i piaskownik,
c) Uzbrojenie komory rozdziatu sciekéw.

d) Instalacje mieszadetl zatapialnych wraz z elementami mocowania prowadnic.
e) Montaz zespotu urzgdzeh napowietrzajgco-mieszajacych,

f) Montaz koryt spustowych (dekanterow),
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g) Zakup sprzetu eksploatacyjnego.
h) Montaz instalacji technologicznej obiektéw.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST00 ,Wymagania ogdlne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania rob6t w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci oraz uzyskanie wtasciwego efektu ekologicznego.
Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inwestorowi
do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Ze wzgledu na trwajgce prace legislacyjne wykonawca ma obowigzek zaznajomic¢ sie i zastosowaé do aktualnie
obowigzujgcych przepisdbw  ujetych w normach i ustawach zastepujgcych wiw lub poszerzajgcych i
zmieniajgcych czesci norm istaw wiw.

1) WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t — ITB

2) PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe. Wymagania w projektowaniu — wraz ze zmiang PN-
B-01706:1992/Az1:1999.

3) PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

4) PN-82/B-02000 — Obcigzenia budowli. Zasady ustalania wartosci.

5) PN-82/B-02001- Obcigzenia budowli. Obcigzenia state.

6) PN-82/B-02003 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Podstawowe
obcigzenia technologiczne i montazowe.

7) PN-82/B-02004 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne. Obcigzenia
pojazdami.

8) PN-82/B-02005 - Obcigzenia budowli. Obcigzenia suwnicami pomostowymi, wciggarkami i
wciggnikami

9) PN-76/B-03001 - Konstrukcje i podtoza budowli. Ogdlne zasady obliczen.

10) PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie — wraz ze zmiang
PN-B-03200/A3:1995

11) PN-80/B-03203 - Konstrukcje stalowe w budownictwie wodnym s$rédlgdowym. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

12) PN-B-03203:2000 - Konstrukcje stalowe. Zamkniecia hydrotechniczne. Projektowanie i
wykonanie.

13) PN-B-03215:1998 - Konstrukcje stalowe. Polagczenia z fundamentami. Projektowanie i
wykonanie.

14) PN-E-05204:1994 - Ochrona przed elektrycznoscig statyczng. Ochrona obiektéw, instalacji i
urzadzen. Wymagania.

15) PN-92/E-08106 - Stopnie ochrony zapewnianie przez obudowy (kod IP)

16) PN-92/N-01255 - Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

17) PN-92/N-01256.02 - Znaki bezpieczenstwa. Ewakuacja.

18) PN-IEC 60364 - Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.

19) PN-85/B-01805- Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdélne zasady ochrony.

20) PN-87/M - 69008 - Spawalnictwo. Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

21) PN-78/M — 69011 - Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach stalowych. Podziat i
wymagania.

22) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych

23) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

24) PN-75/M — 69703 - Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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25)PN-85/M — 69775 - Spawalnictwo. Wadliwos¢ zlgczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na postawie ogledzin zewnetrznych.

26) PN-ISO 3545-1:1996 - Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki rurowe o przekroju okrggtym.

27) PN-ISO 5252:1996 - Rury stalowe. Systemy toleranciji.

28) PN-79/H-74244 - Rury stalowe ze szwem przewodowe.

29) PN-84/H-74220 - Rury stalowa bez szwu ciggnione i walcowane ogélnego przeznaczenia.

30) PN-ISO 1127:1999 - Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke diugosci

31) PN-1S04200:1998 - Rury stalowe bez szwu i ze szwem o gtadkich koncach. Wymiary, i masy
na jednostke diugosci

32) PN-64/H-74204 - Rurociagi - Rury stalowe przewodowe - Srednice zewnetrzne

33) PN-92/M-74001 - Armatura przemystowa. Ogoélne wymagania i badania

34) PN-ISO 7005-1:1996 - Kotnierze metalowe - Kotnierze stalowe

35) PN-86/H-74374.01 - Armatura i rurociggi - Potgczenia kotnierzowe - Uszczelki -Wymagania
ogolne.

36) PN-89/H-02650 - Armatura i rurociagi - Cisnienia i temperatury.

37) PN-75/B-23-100 - Materialy do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych - Wetnha mineralna.

38) PN-M-44015:1997 - Pompy. Ogélne wymagania i badania.

39) PN-EN20225:1994 - Czeséci ztgczne - Sruby, wkrety i nakretki — Wymiarowanie.

40) PN-92/B-01706 - Instalacje wodociggowe - Wymagania w projektowaniu.

41) PN-92/B-01707 - Instalacje kanalizacyjne - Wymagania w projektowaniu.

42) PN-B-02424:1999 - Rurociggi - Ksztaltki - Wymagania i metody badan.

43) DIN 1945 - Pomiar wydajnosci dmuchawy i pomiar cisnienia dmuchaw.

44) PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych.
Przygotowanie brzegdw do spawania. Ksztatt i wymiary brzegow

45) PN-73/M-69015 Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych. Przygotowanie
brzegéw do spawania.

46) Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 29 listopada 2002 r. w sprawie warunkéw, jakie
nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekédw do wdéd lub do ziemi oraz w sprawie substancji
szczegOlnie szkodliwych dla srodowiska wodnego. (Dz. U. 02.212.1799 z dnia 16 grudnia
2002 r.)

47) Ustawa Prawo wodne z dnia 18.07.2001 r., Dz. U. Nr 115, poz. 1229,

48) Ustawa o ochronie przeciwpozarowej z dnia 24.08.1991 r., Dz. U. Nr 81, poz. 351 z p6zn. zm.,

49) Ustawa 0 zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzaniu $ciekow z dnia
7.06.2001 r, Dz. U. Nr 72, poz. 747 rok 2001.

oraz inne obowigzujace PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE lub beneficientéw Programu Phare w
zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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