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I. INFORMACJE OGOLNE

Dane ogélne:

LOKALIZACJA: Pniewy, Gm. Pniewy

Nazwa zadania: BUDOWA SCIEZKI EDUKACYJNO — KULTURALNEJ W MIEJSCOWOSCI
PNIEWY W GMINIE PNIEWY

Przebudowa drogi gminnej Pniewy - Jeziora Nowina od km 0+007,65 do km 0+155,90 na dzialce nr 70/1
w m. Pniewy

Budowa ogrodzenia dziatek nr 51/2, 51/5 od strony pétnocnej i zachodniej wraz z korekta utwardzen na
tych dziatkach

Inwestor: Gmina Pniewy

1. DEFINICJE

1.1. Zamawiajacy- osoba prawna kierujaca si¢ prawem publicznym, ktéra zawiera Kontrakt z Wykonawca
zlecajac mu wykonanie robot.

1.2. Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna realizujaca roboty zlecone przez Zamawiajacego na
warunkach Kontraktu.

1.3. Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4. Inzynier - osoba prawna lub fizyczna, w tym réwniez pracownik Zamawiajacego, wyznaczona przez
Zamawiajacego do reprezentowania jego interesow przez sprawowanie kontroli zgodnosci realizacji robot
budowlanych z dokumentacja projektowa.

1.5. Inspektor nadzoru — osoba pisemnie wyznaczona przez Zamawiajacego lub Inzyniera, dzialajgca w
jego imieniu w zakresie przekazanych uprawnien i obowigzkéw dotyczacych sprawowania kontroli
zgodnosci realizacji robét budowlanych z dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

1.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.7 Podwykonawca- osoba prawna lub fizyczna wymieniona w ofercie jako podwykonawca czgsci robot
budowlanych oraz jej nastepcy prawni albo kazda inna osoba prawna lub fizyczna niewymieniona w
ofercie, z ktéra Wykonawca zawarl umowe, za zgoda Zamawiajacego, o wykonanie czgsci robot.

1.8. Inni Wykonawecy- osoby prawne lub fizyczne, ktorym Zamawiajacy zlecil bezposrednio wykonanie
robot na terenie budowy, na ktérym Wykonawca realizuje zlecone mu roboty budowlane oraz inne
jednostki prawnie dzialajace na terenie budowy.

1.9. Roboty budowlane (Roboty) -zespl czynnosci podejmowanych przez Wykonawce w celu
zapewnienia prawidlowego oraz terminowego wykonania przedmiotu umowy, w tym réwniez dostarczenia
pracownikow, materialéw i sprzgtu.

1.10.Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane, wraz z przestrzenia
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy, wskazana w szczeg6étowych warunkach umowy.

1.11. Sprzet — wszystkie maszyny, Srodki transportowe i drobny sprzet z urzadzeniami do budowy,
konserwaciji i obstugi, potrzebne dla zgodnej z umowg realizacji robot.

1.12. Urzadzenia — aparaty, maszyny i pojazdy majace stanowi¢ lub stanowigce czgs¢ robot statych.

1.13. Urzadzenia tymczasowe — wszelkie urzadzenia zaprojektowane, zbudowane lub zainstalowane na
terenie budowy, potrzebne do realizacji robét, a przewidziane do usunigcia po zakonczeniu rob6t.

1.14. Oferta — wyceniona propozycja Wykonawcy, zlozona Zamawiajagcemu na pismie w Scisle okreslonej
formie, na wykonanie robét budowlanych oraz usunigcie wad zgodnie z warunkami okreslonymi w
specyfikacji istotnych warunkéw zamoéwienia, stanowigca integralny skiadnik umowy.

1.15. Umowa —zgodne o$wiadczenie woli Zamawiajgcego i Wykonawcy, wyrazone na pismie, o
wykonanie okreslonej w jej tresci roboty budowlanej w ustalonym terminie i za uzgodnionym
wynagrodzeniem.

1.16.Cena umowna - kwota minimalna w umowie jako wynagrodzenie nalezne Wykonawcy za wykonanie
robét budowlanych wraz z usunigciem wad, zgodnie z postanowieniami warunk6w umowy.

1.17.Wada — jakakolwiek czg$¢ robot budowlanych wykonana niezgodnie z dokumentacje projektowa,
specyfikacjami technicznymi lub innymi dokumentami umowy.



1.18.Data rozpoczecia — data okreslona w szczegbtowych warunkach umowy, od ktorej Wykonawca moze
rozpoczaé roboty budowlane okreslone w umowie.

1.19. Termin wykonania - czas uzgodniony w umowie na wykonanie i zakonczenie calosci lub czgsci
rob6t budowlanych wraz z przeprowadzeniem préb koncowych, mierzony od daty rozpoczgcia do daty
zakonczenia.

1.20. Data zakonczenia — data powiadomienia Zamawiajacego przez Inzyniera Kontraktu o gotowosci
robét budowlanych do odbioru.

1.21. Zmiana — kazde odstepstwo w wykonaniu robot budowlanych, przekazane Wykonawcy na pismie
przez Inzyniera.

1.22. Cena jednostkowa — cena jednostki obmiarowej w kosztorysie ofertowym.

1.23.Stawki i narzuty — wartosci podane przez Wykonawce w ofercie, okreslajace ceny czynnikow
produkcji (robocizny, materialéw i pracy sprzgtu) oraz wskazniki kosztéw posrednich, kosztow zakupu i
zysku zastosowane przez Wykonawcg przy wyliczaniu cen jednostkowych w kosztorysie ofertowym.

1.24. Sila wyzsza — zdarzenie zewnetrzne, nie dajace si¢ przewidzie¢, ktoérego skutkom nie mozna bylo
zapobiec, nawet poprzez dolozenie najwyzszej starannosci.

1.25. Operat kolaudacyjny — wszystkie dokumenty umowy z odnotowanymi zmianami zaistniatymi w
czasie realizacji robét budowlanych, wynikami wykonanych badan, pomiaréw, przeprowadzonych préb,
geodezyjna inwentaryzacja robot oraz zestawienie ilosci wykonanych robét, stanowiace podstawe do ich
oceny i odbioru koncowego.

1.26. Odbior robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu — odbior polegajacy na ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegaja zakryciu.

1.27.0dbiér czesciowy- odbior polegajacy na ocenie ilosci, jakosci oraz ustaleniu wynagrodzenia za
wykonang czes$¢ robot, dla ktérego w szczegélowych warunkach umowy zostal przewidziany odrgbny

termin zakonczenia i odbioru lub ktéra zostala wbrew postanowieniom warunkéw umowy zajeta w
uzytkowanie przez Zamawiajacego.

1.28. Odbiér koncowy — odbidr polegajacy na ocenie ilosci i jakosci calosci wykonanych robét oraz
ustaleniu koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie zgodnie z postanowieniami umowy.

1.29. Odbiér pogwarancyjny — odbiér polegajacy na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem
ewentualnych wad powstatych i ujawnionych w okresie gwarancyjnym.

1.30. Rozjemca — osoba mianowana wspolnie przez Zamawiajacego i Wykonawce do rozstrzygania
sporéw na drodze polubownej powstajacych na tle realizacji umowy.

1.31. Slepy kosztorys — wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

1.32.Kosztorys ofertowy — wyceniony przez Wykonawceg slepy kosztorys.

1.33.Dokumentacja projektowa - oznacza zbior wszystkich zeszytow Projektu Budowlanego i Projektu
Wykonawczego opisujacych niniejsze zadanie.

1.34. Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — oznacza dokument tak
zatytulowany, zawierajacy zbiér wytycznych i wymagan okreslajacych warunki i sposoby wykonania,
kontroli, odbioru, obmiaru i platnosci za roboty budowlane, wiaczony do kontraktu.

1.35. Rysunki — oznaczaja rysunki Robot wiaczone do Kontraktu oraz wszystkie rysunki dodatkowe i
zmienione wydane przez Zamawiajacego zgodnie z Kontraktem.

1.36. Przedmiar robét — dokument zawierajacy podzielone na pozycje zadania, jakie maja zostac
wykonane w Kontrakcie wedlug cech poszczegélnych pozycji, wskazujace ilos¢ kazdej pozycji oraz
odpowiadajaca jej jednostke

1.37. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robot.

1.38. Rejestr obmiaréw (Ksigga Obmiaréw) - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen,
szkicow i ew. dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez
Inzyniera.



1.39. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z oceng jakosci materialéw oraz robot.

1.40. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektows i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera..

1.41.. Odpowiednia (bliska) zgodno$é - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszezonymi tolerancjami, a
jesli przedziat tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.42. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.42. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.43. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego
polaczenia.

1.44. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bgdacego przedmiotem robét.

1.45. Zadanie budowlane - czes$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowiaca odrebng calos¢ konstrukeyjng
lub technologiczna, zdolng do samodzielnego spenienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polegaé na wykonywaniu robot zwigzanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz
ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.46. Aprobata techmiczna — dokument potwierdzajacy pozytywna oceng¢ techniczng — wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatno$¢ stosowania w okre§lonych warunkach, wydany przez jednostke
upowazniona do udzielania aprobat.

1.47. Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji wykazujacy iz
nalezycie zidentyfikowano wyréb, proces lub ustuge i sa one zgodne z okreslong normg lub innymi
dokumentami normatywnymi w odniesieniu do wyrobéw dopuszczonych do obrotu i stosowania.

1.48. Znak zgodnos$ci — zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji wskazujacy, ze dany wyrdb, proces lub ustluga sa zgodne z okreslong norma lub innym
dokumentem normatywnym.

1.49. Powiadomienia, zezwolenia - gdziekolwiek w tresci dokumentu jest mowa o powiadomieniu,
poleceniu, zezwoleniu, akceptacji, zatwierdzeniu, $wiadectwie lub postanowieniu wydanym przez
kogokolwiek, rozumie si¢ przez to, ze odpowiedni dokument begdzie sporzadzony na pismie. Dokument taki
stanie si¢ wiazacy dla obu stron po potwierdzeniu jego odbioru przez osoby upowaznione.

1. 50. Budynek- to obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za
pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach;

1.51. Budynek uzytecznoSci publicznej- to budynek przeznaczony dla administracji publicznej, wymiaru
sprawiedliwosci, kultury, kultu religijnego, oswiaty, szkolnictwa wyzszego, nauki, opieki zdrowotnej,
opieki spolecznej i socjalnej, obstugi bankowej, handlu, gastronomii, ustug, turystyki, sportu, obstugi
pasazeréw w transporcie kolejowym, drogowym, lotniczym lub wodnym, poczty lub telekomunikacji oraz
inny ogoélnodostepny budynek przeznaczony do wykonywania podobnych funkcji; za budynek
uzytecznos$ci publicznej uznaje si¢ takze budynek biurowy i socjalny;

1. 52. Budowla- to kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem malej architektury; jak:
lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojgce maszty antenowe,
wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne ( fortyfikacje),
ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemyslowe lub urzadzenia techniczne,
oczyszczalnie sciekéw, skladowiska odpadéw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze
czesci budowlane urzadzen technicznych ( kotléw, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz
fundamenty pod maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow
sktadajacych si¢ na calos$¢ uzytkowa;

1. 53. Budowa- to wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbudowg,
rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego;

1. 54. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio
utwardzony;



1. 55. Dokumentacja budowy- to pozwolenie, na budowg wraz z zalgczonym projektem budowlanym,
dziennik budowy, protokoly odbioréw czesciowych i koncowych, w miarg potrzeb, rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu, operaty, geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metoda
montazu- takze dziennik montazu;

1. 56. Dokumentacja powykonawcza- to dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi;

1. 57. Niweleta- wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

Obiekt budowlany to:
-Budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi
-Budowle stanowigca calo$¢ techniczno- uzytkowa wraz z instalacjami i urzgdzeniami,
-Obiekt malej architektury
Obiekt malej architektury- to niewielkie obiekty, a w szczego6lnosci:
-Kultu religijnego, jak kapliczki, krzyze przydrozne, figury
-Posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej
-Uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
$mietniki
1. 58. Podloze- grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gigbokosci przemarzania.

Podloze ulepszone- gérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu
umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

1. 59. Polecenie Inspektora- wszelki polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwiagzanych z prowadzeniem budowy.

1. 60. Poziom terenu- to rzgdna projektowanego lub urzadzonego terenu przed wejsciem gléwnym do
budynku, badz jego samodzielnej czesci ( klatka schodowa), nie bgdacym wylacznie wejsciem do
pomieszczen gospodarczych lub technicznych.

1. 61. Pozwolenie na budowe- to decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczgcie i prowadzenie
budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego; prawo do
dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane- to tytul prawny wynikajacy z prawa wiasnosci,
uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego,
przewidujace uprawnienia do wykonywania robét budowlanych;

1. 62. Rekultywacja- roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1. 63. Remont — to wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajacych na
odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji, przy czym dopuszcza sig
stosowanie wyrobéw budowlanych innych niz uzyto w stanie pierwotnym; roboty budowlane- to budowa, a
takze prace polegajace na przebudowi, montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego;

1. 64. Tymczasowy obiekt budowlany- to obiekt budowlany przeznaczony do czasowego uzytkowania w
okresie krétszym od jego trwalosci technicznej, przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub
rozbiorki, a takze obiekt budowlany niepolaczony trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne,
pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycie namiotowe i powloki pneumatyczne, urzadzenia
rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe;

1. 65. Urzadzenia budowlane- to urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym,
zapewniajagcym mozliwo$é uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia
instalacyjne, w tym shuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze przejazdy, ogrodzenia, place
postojowe i place pod $mietniki;

1. 66. Wyr6b budowlany- to wyréb w rozumieniu przepiséw ocenie zgodnosci, wytworzony w celu
wbudowani, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyrobéw do stosowania we wzajemnym
polaczeniu stanowigcym integralng catos$¢ uzytkowa;

1.67.Powloka malarska — stwardniala warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podlozu. Podloze malarskie- powierzchnia /np. tynku, betonu drewna/ itp. surowa zagruntowana lub
wygladzona



1.68.Farba — ptynna lub péiptynna zawiesina lub mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych w
roztworze spoiwa.

1.69.Lakier — nie pigmentowany roztwor koloidalny /np. zywic, olejow, poliestréw / ktéry po pokryciu
nim powierzchni i wyschnigciu tworzy powlokg transparentna.

1.70.Emalia — barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w skalista powloke.

1.71.Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwigca, ktéra nadaje kolor okreslonym
farbom lub emaliom.



II.OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (OST) s3 wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét .

1.2. Zakres stosowania OST

Specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawg opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji nastgpujacych robot
wymienionych w szczegétowych specyfikacjach technicznych.

NUMER SPECYFIKACIJI

KOD CPV ZAKRES ROBOT

SST.III.1 45111200-0 Roboty pomiarowe

SST.II1.2 45233100-0 Krawezniki i obrzeza betonowe
SST.II1.3 45233000-9 Profilowanie i zageszczenie podioza
SST.II1.4 45233000-9 Warstwa odsaczajaca

SST.IIL.5 45233000-9 Podbudowy

SST.II1.6 45233253-7 Nawierzchnie z kostki brukowe;
SST.II1.7 45342000-6 Ogrodzenia

1.3. Zakres robét objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogdlne, wspélne dla robét budowlanych
objetych szczegélowymi specyfikacjami technicznymi (SST)

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacj¢ i wspdirzedne
punktéw gléwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji
projektowej 1 SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, cze$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy,

1.5.3. Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zalgczniki do umowy, a wymagania wyszczegélnione w chocby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci
wymieniona w ,,Ogélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw sg
wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.



Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy maja by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa 1 SST.
Wielkosci okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne s3 odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materialéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i maja wplyw na niezadowalajac jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang
zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az
do zakofczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porgcze, oswietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét, wygody spolecznosci i innych.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w
ceng umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robét wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢é wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokoél terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0sob lub wlasnosci spolecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w
nastepstwie jego sposobu dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie mial szczegdlny
wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, skladowisk, ukopow i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

¢) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty latwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomenm, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowanych
uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspolpracowal, dostarczajagc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materialéw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz, co do
przewozu nietypowych wagowo ladunkéw i w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat inspektora nadzoru.

Pojazdy i ladunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na Swiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadal za naprawg wszelkich rob6t
w ten spos6b uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9 Bezpieczenstwo i higiena pracy



Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy .W szczeg6lnosci wykonawca ma obowigzek zadbac¢, aby personel nie wykonywal pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie speiniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie. Uznaje sig, ze wszelkie
koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowe;j i
samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie
Ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczefistwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 péz. 1650). Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pehi
odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2. 1. Zrédla uzyskania materialéw do elementéw konstrukeyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegolowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciaglych
badan okreslonych w SST w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczalnego Zrédia
spelniaja wymagania SST w czasie postgpu robot. Pozostale materialy budowlane powinny spetnia¢
wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w
Szczegblowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odnosnych wiladz na pozyskanie
materialéw z jakichkolwiek zl6z miejscowych, wlaczajac w to zrodia wskazane przez Zamawiajacego i jest
zobowiazany dostarczy¢ inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji
zloza.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowana przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zloza. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: opfaty, wynagrodzenia i
jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem materiatlow do robét, chyba Se postanowienia ogdlne
lub szczeg6towe warunkéw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopoéw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bgda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoficzeniu robét. Wszystkie
odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan
umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédel materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robét, w ktérym
znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac
sie z jego nie przyjgciem i nie zaplaceniem.



2.4. Przechowywame i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu, gdy bgdg one potrzebne do roboét,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwosc do robdt i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Je§li dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ zastosowania réwnych rodzajow
materialow do wykonywania poszczegélnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet Uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
Nadzoru. Liczba i wydajnoé¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym umowa. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spelnia¢ normy ochrony Srodowiska i
przepisy dotyczace jego Uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do Uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego Uzycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pOzniej zmieniany bez jego zgody.

4 TRANSPORT

4. 1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktore nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelmac wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie

odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢ dopuszczone przez wiasciwy zarzad
drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5 WYKONANIE ROBOT

5. 1. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawcea opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sklada¢ si¢ z czgsci opisowej i graficznej,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materialéw i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.



5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za peing obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na piSmie przez Inspektora
Nadzoru.

5.2.2.Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
rob6t zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny
koszt.

5.2.3.Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robét beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST., a
takze w normach i wytycznych.

5.2.4.Polecenia Inspektora Nadzoru dotyczac realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce nie
péZniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytulu
wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6. 1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
Nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania
robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawierac:

- organizacje wykonania rob6t, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegoélnych elementow robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot.

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wyciaganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi Nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne, rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz
urzadzen do magazynowania i zaladunku materialow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposéb i procedur¢ pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrolg jakosci robét i stosowanych materialéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wiaczajac w to personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie we
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialow oraz robot. Wykonawca bedzie
przeprowadzaé pomiary i badania materialow oraz robot z czgstotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, Se
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowe;j i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czg¢stotliwosci sg okreslone w SST.

W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowg. Inspektor Nadzoru bedzie miec
nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w celu ich inspekcji. Inspektor
Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wplyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materialéw i dopusci je do Uzytku
dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badafi materialéw i rob6t ponosi
Wykonawca.



6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobiefistwem
wytypowane do badan Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniona mozliwo$¢ udzialu w pobieraniu
probek. Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materialéw, ktére budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca
tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy
Pojemniki do pobierania probek bgda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez inspektora Nadzoru. Przed przystapieniem
do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru
lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
nie pozniej jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedlug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badana prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materialow u zrédia ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.
Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawcg,
bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materialow i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, de raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci
Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powt6rnych lub dodatkowych badan,
albo oprze sie wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z dokumentacja
projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobata technicznych oraz wiasciwych przepisow
i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma lub aprobata techniczng, w
przypadku wyrobéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja
okreslong w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi SST.

3. znajduja sie w wykazie wyrobéw, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 , (Dz. U. 98/99).
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materialy, ktore nie speiniajg tych wymagan bgdg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzegdowym obowigzujacym Zamawiajacego 1
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.

[2] Ksiazka obmiarow



Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z
elementow robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sig sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie lub w SST.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materialow, orzeczenia o jakosci
materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru robét. Winny
by¢ udostepnione na kazde Zyczenie Inspektora Nadzoru.

[4] Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na budowg,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjnej

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

[5] Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacja projektowa
i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda
wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej, w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane
zostana poprawione wg ustalen Inspektora Nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych roboét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesigcznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materialow

Zasady okreslania ilosci robot podane s3 w odpowiednich specyfikacjach technicznych lub w KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowej i przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawceg. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa
legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w
calym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom SST.
bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokfadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8. 1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznoéci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:



a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodéw kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,
¢) odbiorowi czg$ciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (konicowemu),

e) odbiorowi po uptywie okresu rgkojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot
oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor
Nadzoru. Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na
podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu 0
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czgsciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgéci robot.

Odbioru czesciowego robét dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4.0dbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(ilodci) oraz jakosci. Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w
punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedlozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czgsciowych, zwlaszeza w zakresie wykonania
rob6t uzupetniajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupetniajacych w
poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci 1
ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jakos¢
wykonywanych rob6t w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjq
projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy eksploatacyjne
obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastgpujace
dokumenty:

1. dokumentacje podwykonawcza, tj. dokumentacj¢ budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegélowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupelniajgce lub
zamienne),

3. protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbioréw czgsciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),




7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materialéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wlascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopig mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét
uzupelniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbi6r pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwiazanych z usunigciem wad, ktére ujawnia si¢ w okresie rekojmi i gwarancyjnym i rgkojmi. Odbior po
uplywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,Odbiér ostateczny (koncowy) robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.Ustalenia ogélne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawcg za jednostke obmiarowg
ustalona dla pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych. Dla robét
wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta
przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania skladajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaltowe robét beda obejmowac:

- robocizne bezposrednia wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

— podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.

9.2.0bjazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2. 1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi Nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
(c) oplaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, chodnikéw, krawgznikow, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowa przebudowg urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymezasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatel,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usunigcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdow i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.



10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2010r. Nr 243, p6z. 1623 z
pozn. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z2010r Nr 113, poz. 759).

- Ustawa z dnia i 6 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, p6z. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowe;j (jednolity tekst Dz. U, z 2009r. Nr
178, poéz. 1380).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, péz. 1321 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, p6z. 627 z p6zn. zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2007 r. Nr 19, p6z 115).
10.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogoélnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz. U. z 2003r Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczefistwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz, U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, péz.
1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegblowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, péz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow deklarowania
wyrob6w budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041z
pozn. zm.).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, p6z. 2042).

- Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010r w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. z 2010r Nr 109,
poz. 719).

10.3. Inne dokumenty 1 instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, II, I1I, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji. Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

IL.SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

1. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -ROBOTY
POMIAROWE

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiOR)wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wytyczeniem punktéw wysokosciowych.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wszystkimi
czynnosciami umozliwiajacymi i majacymi na celu odtworzenie w terenie polozenia obiektow
inzynierskich.



Odtworzenie i punktow wysokosciowych

W zakres robét pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych wehodza:
sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gléwnych i punktow
wysokosciowych, wyznaczenie osi, wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych (reperéw
roboczych),wyznaczenie przekrojow poprzecznych, zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrona
ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie W sposob ulatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

2. MATERIALY

Do utrwalenia punktéw gléwnych nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub prgtem stalowym,
stupki betonowe albo rury metalowe o dhugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sasiedztwie punktéw zalamania trasy,
powinny mie¢ srednicg od 0,15 do 0,20 m i dlugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowa¢ paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i
dhugosci okoto 0,30 m, a dla punktow utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i
dtugosci od 0,04 do 0,05 m.

Swiadki” powinny mie¢ dfugos¢ okolo 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
-teodolity lub tachimetry,

-niwelatory,

-dalmierze,

-tyczki,

-faty,

-tasmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia punktow wysoko$ciowych powinien gwarantowa¢ uzyskanie
wymaganej dokladnosci pomiaru.

4. WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inzyniera o wszelkich blgdach wykrytych w wytyczeniu
punktéw gléwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usunigte na koszt
Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentaciji projektowej sg zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie r6znia
sie od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inzyniera.
Uksztaltowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjgciem odpowiedniej decyzji
przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z réznic rzednych terenu podanych w
dokumentacji projektowej i rzgdnych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang wykonane na
koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, ze roboty dodatkowe w takim
przypadku obcigza Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczgte przed
zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gléwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okreslajace w spos6b wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i polozenie tych punktow.
Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang Zniszczone przez
Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robét, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidiowej realizacji rob6t naleza do obowigzkow
Wykonawcy.

Odtworzenie osi i punktow

Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowa oraz inne dane geodezyjne przekazane
przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej,
okreslonej w dokumentacji projektowe;.

O$ powinna by¢ wyznaczona w punktach gléwnych i w punktach posrednich.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonych punktow i ich rzednych jak w instrukcji i dokumentacji
projektowe;.



6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest przy liniowych robotach ziemnych - koryta pod nawierzchnie (km) kilometr
Obmiar robdt zwigzanych z wyznaczeniem obiektow.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr rob6t zwigzanych z odtworzeniem punktéw w terenie nastgpuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca przedkiada Inzynierowi.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena km dla liniowych robdt ziemnych obejmuje:

sprawdzenie wyznaczenia punktéw glownych obiektu i punktéw wysokosciowych,

uzupelnienie obiektu dodatkowymi punktami,

wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych,

zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie ufatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

2. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT —
KRAWEZNIKI I OBRZEZA BETONOWE

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ustawieniem kraweznikow betonowych o wymiarach100x30x15c¢m i obrzezy betonowych o
wymiarach 100x30x8 na lawie z betonu C-12/15 i podsypce cementowo-piaskowe;.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z ustawieniem
kraweznikéw i obrzezy betonowych na lawie z betonu C-12/15 i podsypce cementowo- piaskowe;.

2. MATERIALY

Materialami stosowanymi sa:

- krawezniki betonowe szare o wymiarach 100x30x15cm,

- obrzeza betonowe szare o wymiarach 100x30x8cm,

- piasek na podsypke i do faw,

- cement do podsypki i tawy,

- woda,

- materialy na taweg

Wszystkie zastosowane materialy musza by¢ zgodne z obowigzujgcymi normami oraz posiadac atesty
Stosowane krawezniki i obrzeza wibroprasowane winny spetnia¢ wymagania normy PN - EN 1340:2004.
Krawezniki nalezy ustawi¢ na lawie betonowej z oporem z betonu C12/15 zgodnie z normg PN-EN 206-
1:2003. Lawe nalezy ulozy¢ na podsypce piaskowej. Do ustawienia krawgznikéw i obrzezy Wykonawca
moze przystapi¢ po zatwierdzeniu przez Zamawiajacego stosowanych wyrobow.

3.SPRZET

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowe;j,
- wibratoréw plytowych, ubijakoéw recznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

Krawezniki i obrzeza betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi w pozycji
pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy.

Powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna
warstwa nie powinna wystawac poza $ciany srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.
Transport cementu (workowany ) —samochodem dostawczym lub skrzyniowym.



Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem i rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Koryto pod fawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna
wykopu ew. konstrukeji szalunku.
Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wedlug
metody Proctora.
Wykonanie law betonowych z oporem powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].
Swiatlo (odleglos¢ gornej powierzchni kraweznika lub obrzeza od nawierzchni) powinno by¢ zgodne z
ustaleniami dokumentacji projektowej,
Ustawienie kraweznikow i obrzezy powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02 [16].
6. Kontrola jakosci robot.
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
a) Zgodnos¢ profilu podiuznego gornej powierzchni faw z dokumentacja projektowa.
Profil podluzny gérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ + 1 cm na kazde 100 m fawy.
b) Wymiary law nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m fawy.
Tolerancje wymiarow wynosza:
- dla wysokosci + 10% wysokosci projektowanej,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowane;.
c) Réwnosé gornej powierzchni lawy sprawdza si¢ przez przylozenie w dwoch punktach, na kazde
100 m lawy, trzymetrowe;j faty.
Prze$wit pomigdzy gérng powierzchnia lawy i przylozona lata nie moze przekraczaé 1 cm.
d) Zageszczenie faw bada si¢ w dwoch przekrojach na kazde 100 m.
e) Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ +2 cm na
kazde 100 m wykonanej fawy.
Przy ustawianiu kraweznik6éw nalezy sprawdzac:
a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikéw w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi [ 1
cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej,
ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego krawgznika,
c) réwnosé goérnej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przylozenie w dwoch punktach na
kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej taty, przy czym przeswit pomigdzy gorng powierzchnig krawgznika
i przylozona lata nie moze przekracza¢ 1 cm,
d) dokladnos¢ wypelnienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypelnione catkowicie
na peina glebokos¢.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kraweznika lub obrzeza betonowego.
8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- wykonanie koryta pod faweg,
- wykonanie fawy,
- wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania 1 m kraweznika lub obrzeza betonowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
- wykonanie koryta pod tawe,
- ew. wykonanie szalunku,
- wykonanie tawy z oporem,
- wykonanie podsypki,
- ustawienie kraweznika na podsypce cementowo- piaskowej grub.3cm,
- ustawienie obrzeza na podsypce cementowo piaskowej grub.3cm,



- zasypanie zewnetrznej Sciany obrzeza i tawy gruntem i ubicie,
- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

3. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT — KORYTO
WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiOR) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podloza gruntowego.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

2. Materialy

Nie wystepuja.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

-koparko-fadowarki,

-walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. Wykonanie robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza
bezposrednio przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
s roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza
nalezy kontynuowac¢ do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego niz 1.

Wilgotnos¢ gruntu podioza podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg
od -20% do +10%.

5. Kontrola jakoS$ci robot

Szerokos¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+10 cmi-5 cm.

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancja £ 0,5%.

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podiloza i rz¢dnymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ pordwnanie warto$ci moduléw odksztalcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-
64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos$¢ gruntu podioza
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

67. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. Odbiér robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,




odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odk}ad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podtoza,

zaggszezenie,

utrzymanie koryta lub podloza,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych.

4. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
WARSTWA ODSACZAJACA

1.Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (ST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych i podsypek

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
warstwy odsaczajacej grub. po zageszczeniu dla konstrukcji wg projektu oraz nawierzchnia na placu zabaw
grub. 30cm.

2.Materialy

Materialem przewidzianym do wykonania warstwy odsaczajacej jest piasek $rednioziarnisty.

3.Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajace] powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

-walcéw drogowych, ptyt wibracyjnych zageszczarek mechanicznych.

4. Transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

Na uprzednio przygotowanym i zaggszczonym podiozu, kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o
jednakowej grubosci, z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubos¢
rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnigto grubos¢
projektowana.

Natychmiast po koficowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania.
Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynaé od krawedzi i stopniowo przesuwaé
pasami podluznymi czgsciowo nakladajacymi sig, w kierunku jej osi. Zaggszczanie nawierzchni o
jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi czgsciowo
nakladajacymi sig, w kierunku jej gornej krawedzi.

W miejscach niedostgpnych dla walcow warstwa odsaczajgca powinna by¢ zageszczana plytami
wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug
proby Proctora.

6. Kontrola jakosci rob6t

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania piasku przeznaczonego do
wbudowania i przedstawié¢ wyniki tych badan Inzynierowi.

Kontroli podlega pomiaréw dotyczacych parametréw geometrycznych i zageszczenia warstwy odsgczajace]
Szeroko$¢ warstwy nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cm, -5 cm.
Nieréwnosci warstwy odsgczajacej nalezy mierzy¢ 4 metrowa lata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

Spadki poprzeczne warstwy odsgczajacej na prostych powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja 0,5%.



Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm i -2 cm.

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1 cm, -2 cm.
Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej nie powinien by¢ mniejszy od 1.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) warstwy odsaczajace;.

8. Odbioér robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 warstwy odsaczajacej z kruszywa obejmuje:

-prace pomiarowe,

-dostarczenie i rozlozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materialu o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

-wyréwnanie ulozonej warstwy do wymaganego profilu,

-zageszezenie wyprofilowanej warstwy,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych,

-utrzymanie warstwy.

5. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I OBIORU ROBOT -
PODBUDOWY Z KRUSZYWA STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. Przedmiot STWiIOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWiOR) s3 wymagania
ogélne dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem
podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie.

2. MATERIALY

Material przewidziany przy wykonywaniu podbudowy:

- mieszanka niezwigzana, kruszywo naturalne lamane frakcja 0/31,5mm, wg PN-S-96023 [9],

- woda do skropienia podczas walowania i klinowania.

Stosowane materialy powinny spelnia¢ wymagania w/w normy, w granicach krzywych granicznych

Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane sposréd wymienionych
w PN-S-96023 [9], dla ktérych wymagania zostang okreslone w ST.

Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowa¢ kruszywo gatunku co
najmniej klasy II.

3. SPRZET

Wykonawca powinien wykazac si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujgcego sprzetu:
-rozkladarki kruszywa

-wibracyjnych zageszczarek plytowych lub male walce wibracyjne do klinowania kruszywa,
-szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru klinca,

-przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.




4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Podloze pod podbudowe tluczniowa powinno spetniaé wymagania okreslone w ST ,,Przygotowanie
podloza z profilowaniem i zaggszczeniem ".

Podbudowa thiczniowa powinna by¢ ulozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy jej
wykonanie zgodnie z dokumentacjg projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi
w niniejszych specyfikacjach.

Minimalna grubo$é¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-
krotnego wymiaru najwigkszych ziarn thucznia. Podbudowy wykonywa¢ warstwami grub. 20cm

Kruszywo grube powinno by¢ rozlozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu ukiadarki lub
recznie , ze wzgledu na niewielkie powierzchnie. Grubosé rozlozonej warstwy luznego kruszywa powinna
byé taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggneta grubos¢ projektowana.

Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i
rzednych wysokosciowych. Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszezania powinna odpowiadac
wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i receptur¢ mieszanki w celu akceptacji.

Prébki nalezy pobieraé w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed ich zageszczeniem. Wyniki badan
powinny by¢ na biezaco przekazywane.

Szeroko$¢ podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz +5 cm, -5 cm.
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa latg lub planografem.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac - 15 mm.

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg z
tolerancja £ 0,5 %.

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

Grubos¢ podbudowy nie moze rozni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz: +1 cm, -2 cm.
Wszelkie naprawy i dodatkowe badania wykonywane sa przez Wykonawce lub na koszt Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z tlucznia kamiennego o grubosci
po zageszczeniu 20cm.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena wykonania | m2 podbudowy tluczniowej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,



- przygotowanie podloza,

- dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,

- roztozenie kruszywa,

-zaggszczenie warstw z zaklinowaniem,

-przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,

-utrzymanie podbudowy w czasie robot.

6. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. Zakres robét objetych STWiOR
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej odpowiednio grub. 8cm i 6¢cm.

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do ukladania nawierzchni:
drog i ulic lokalnego znaczenia,

parkingow, placéw, wjazdow do bram i garazy,

chodnikéw, placow zabaw, $ciezek ogrodowych i rowerowych.

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach polaczonych ze soba trwale w fazie produkcji.

2. Materialy

Rodzaje kostki brukowej, typy i kolory oraz grubosci zastosowac¢ zgodnie z projektem.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej. Stosowana kostka winna spetnia¢ wymagania normy PN - EN 1338:2005.

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknig¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawgdzie kostek rowne i proste, wklgsniecia
nie powinny przekraczac:

3. Sprzet

Male powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sig recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne
urzadzenia ukladajace. Urzadzenie sklada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do

przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ulozenia. Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu
kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
4. Transport

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukiadane sa warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje
je w folie i spina tasma stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.




5. Wykonanie robét

Podtoze gruntowe pod nawierzchnig powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami okreslonymi w ST -
“Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza™.

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod ulozenie nawierzchni z kostki brukowej powinien
by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowaé krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy kraweznikow zgodne z dokumentacja projektowg lub
zaakceptowane przez Inzyniera.

Na podsypke nalezy stosowa¢ piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubos$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna zawiera si¢ W granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona woda, zaggszezona i wyprofilowana.

Z uwagi na réznorodnos$¢ ksztaltéow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wezesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uklada si¢ na podsypce lub podlozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny migdzy kostkami
wynosily od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukladac¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszezeniu.

Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypei¢ piaskiem, a nastgpnie zamies¢ powierzchni¢ ulozonych
kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupeli¢ szczeliny piaskiem i zamies¢ nawierzchnig. Nawierzchnia z
wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakoSci roboét

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacjg projektowa i
odpowiednimi ST.

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej ST.

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej
ST:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Nieréwnosci podiuzne nawierzchni mierzone lata lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04 [8] nie
powinny przekracza¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg = 0,5%.

Réznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢
+1cm.

Szerokosé nawierzchni nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wigeej niz + 5 cm.

Dopuszczalne odchylki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

A==,



7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.
8. Odbior rob6t

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
przygotowanie podioza,

wykonanie warstwy odsaczajace]

wykonanie podbudowy,

wykonanie podsypki cementowo-piaskowe;,

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

przygotowanie podioza,

dostarczenie materialow,

wykonanie podsypki,

ulozenie i ubicie kostki,

wypelnienie spoin,

przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

7. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT-
OZNAKOWANIE POZIOME

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem oznakowania poziomego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
i odbiorem oznakowania poziomego w technologii cienkowarstwowej— linie ciggle i linie przerywane.
Zakres wystepowania oznakowania poziomego zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii
ciaglych lub przerywanych, pojedynczych lub podwojnych, strzalek, napiséw, symboli oraz innych linii
zwiazanych z oznaczeniem okreslonych miejsc na tej nawierzchni. W zaleznosci od rodzaju i sposobu
zastosowania znaki poziome moga mie¢ znaczenie prowadzace, segregujace, informujace, ostrzegawcze,
zakazujace lub nakazujace.



1.4.7. Materialy do znakowania cienkowarstwowego - farby rozpuszczalnikowe, wodorozcienczalne i
chemoutwardzalne, chlorokauczukowe, naktadane warstwa grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm, mierzong na
mokro.

2. MATERIALY

Kazdy material uzywany przez Wykonawcg do poziomego znakowania drog musi posiada¢ aprobate
techniczna.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budza watpliwosci jego
lub Inzyniera, co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadaja one wymaganiom okreslonym w
aprobacie technicznej. Badania te Wykonawca zleci IBDiM lub akredytowanemu laboratorium
drogowemu. Badania powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN 1871:2003 [6] lub Warunkami
Technicznymi POD-97 [9] lub nowymi po ich wydaniu.

2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materialow do poziomego
znakowania drég bylo wykonane zgodnie z PN-0-79252 [2]. a ponadto aby na kazdym opakowaniu byt
umieszczony trwaly napis zawierajacy:

- nazwe i adres producenta,

- date produkcji i termin przydatnosci do uzycia,

- masg netto,

- numer partii i dat¢ produkc;ji,

- ewentualne wskazowki dla uzytkownikow.

Wymagania wobec materialéw do poziomego oznakowania drog

Materialy do tymczasowych oznakowaii cienkowarstwowych

Materialami do wykonywania oznakowania cienkowarstwowego powinny by¢ farby nakladane warstwg
grubosci od 0,4 mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny to by¢ ciekle produkty zawierajace ciala stale
zdyspergowane w roztworze Zywicy syntetycznej w rozpuszczalniku organicznym lub w wodzie, ktore
moga wystepowaé w ukladach jedno- lub wielosktadnikowych. Podczas nakladania farb, do znakowania
cienkowarstwowego, na nawierzchnig przez natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjna w procesie
odparowania i/lub w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyczne poszezegdlnych materiatléw do poziomego oznakowania cienkowarstwowego
okreslajg aprobaty techniczne.

Farba musi posiada¢ $wiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym wydane przez
Instytut Badawczy Drég i Mostow.

Zawartosé sktadnikéw lotnych (rozpuszezalnikéw organicznych) nie powinna przekracza¢ w materiatach
do znakowania cienkowarstwowego 25% (m/m),

Nie dopuszcza si¢ stosowania materialow zawierajacych rozpuszczalnik aromatyczny (jak np. toluen,
ksylen, etylobenzen) w ilosci wigkszej niz 8 % (m/m). Nie dopuszcza si¢ stosowania materialow
zawierajacych benzen i rozpuszczalniki chlorowane.

Materialy stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawierac substancji zagrazajacych zdrowiu
ludzi i powodujacych skazenie srodowiska.

Materialy do poziomego oznakowania drog nalezy przechowywac w magazynach odpowiadajacych
zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opaddéw i w
temperaturze, dla:

a) farb wodorozcienczalnych od 50C do 40°C,

b) farb rozpuszczalnikowych od -50C do 25°C,

c) pozostatych materialéw - ponizej 40°C.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robot,
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu, zaakceptowanego przez Inzyniera:
- szczotek mechanicznych (zaleca si¢ stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz
szczotek recznych,

- frezarek,

- sprezarek,

- malowarek,

- samobiezne maszyny do aplikacji metoda natryskowg oznakowania cienkowarstwowego i
grubowarstwowego,

- sprzet do badan, okreslony w SST lub inny sprzgt zaakceptowany przez Inzyniera.



Wykonawca powinien zapewni¢ odpowiednig jakos¢, ilos¢ i wydajnos¢ malowarek lub uktadarek
proporcjonalng do wielkosci i czasu wykonania calego zakresu robot.
Uwaga: Ze wzgledu na maly zakres robot dopuszcza si¢ reczne wykonanie oznakowania.

4. TRANSPORT

Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w opakowaniach zapewniajacych szczelnose,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wilasciwosci materialow. Pojemniki powinny by¢
oznakowane zgodnie z normg PN-O-79252 [2]. W przypadku materialéw niebezpiecznych opakowania
powinny byé oznakowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia [13]. Farby rozpuszczalnikowe,
rozpuszczalniki palne oraz farby i masy chemoutwardzalne nalezy transportowac zgodnie z
postanowieniami umowy migdzynarodowej [14] dla transportu drogowego materialow palnych, klasy 3,
oraz szczegblowymi zaleceniami zawartymi w Karcie charakterystyki wyrobu sporzadzonej przez
producenta. Wyroby, wyzej wymienione, nie posiadajace karty charakterystyki nie powinny by¢
dopuszczone do transportu.

Pozostale materialy do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi,
chroniagc opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 [1] oraz zgodnie z
prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosic co najmniej
5°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co
najwyzej 85%.

Poprawnos¢ wykonania znakowania wymaga jednorodno$ci nawierzchni znakowanej. Nieréwnosci i/lub
miejsca napraw czastkowych nawierzchni, ktére nie wyrdzniaja si¢ od starej nawierzchni i nie maja
wiekszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej, uznaje si¢ za powierzchnie jednorodne.

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczy$ci¢ powierzchnig nawierzchni malowanej z pyh,
kurzu, piasku, smaréw, olejéw i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzgtu wymienionego w ST i
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.
W celu dokladnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonaé przedznakowanie, stosujac
sie do ustalen zawartych w dokumentacji projektowej, w zalgczniku nr 2 do rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury [7], ST i wskazaniach Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowa¢ nietrwala farbg, np. farbg silnie rozcienczona
rozpuszczalnikiem. Zaleca si¢ wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek.
Poczatek i koniec znakowania nalezy zaznaczy¢ malg kreska poprzeczna.

Wykonanie oznakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialow, a w przypadku ich
braku lub niepelnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Material znakujacy nalezy naklada¢ réwnomierna warstwa o grubosci (lub w ilosci) ustalonej w ST,
zachowujac wymiary i ostros$¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowa¢ przy pomocy
grzebienia pomiarowego na plytce metalowej, podktadanej na drodze malowarki. Ilos¢ materiatu zuzyta w
czasie prac, okreslona przez Srednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze si¢ rézni¢ od ilosci ustalone;j,
wiecej niz o 20%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materialu cienkowarstwowego przeprowadza przed
rozpoczeciem pracy oraz w czasie jej wykonywania nastepujace badania:

a) przed rozpoczgciem pracy:

- sprawdzenie oznakowania opakowar,

- wizualng oceng stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,

- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,

- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

- badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97 [4],

b) w czasie wykonywania pracy:

- pomiar grubosci warstwy oznakowania,

- pomiar czasu schnigcia, wg POD-97 [4],




- pomiar poziomych wymiar6w oznakowania, na zgodno$¢ z dokumentacja projektows i ,Instrukcja o
znakach drogowych poziomych™ [3],

- wizualna oceng réwnomiernosci skropienia (rozlozenia materiatu) na calej szerokosci linii,

- oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [4].

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacja projektowa i
.Instrukcja o znakach drogowych poziomych™ [3], powinny odpowiada¢ nastgpujagcym warunkom:

- szerokosé linii moze rézni¢ si¢ od wymaganej o 5 mm,

- dlugos¢ linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wigksza co najwyzej o 150
mm,

- dla linii przerywanych, dlugos¢ cyklu skiadajacego si¢ z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od Sredniej
liczonej z 10 kolejnych cykli o wigcej niz 50 mm dlugosci wymaganej,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa oznakowania poziomego jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych
znakow.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oznakowania poziomego obejmuje:

- zakup i dostarczenie niezbgdnego materiatu i sprzgtu do wykonania roboét,

- oczyszczenie podloza,

- wykonanie przedznakowania,

- wykonanie oznakowania cienkowarstwowego, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz
,.Szczegdlowymi warunkami technicznymi dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkami umieszczania ich na drogach”,

- ochrona oznakowania przed zniszczeniem w czasie robot,

- odwiezienie sprzetu,

- uporzadkowanie terenu robot

- utrzymanie robét wymienionych w pkt. 1.3. podczas trwania robot budowlanych,

- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie,
PN-EN 1436 Materiaty do poziomego oznakowania drég. Wymagania dotyczace
poziomego oznakowania drog,

PN-EN 1871 Materialy do poziomego oznakowania drog. Wiasciwosci fizyczne,
PN-EN 13036-4 Drogi samochodowe i lotniskowe - Metody badan - Czg¢$¢ 4: Metoda
pomiaru oporéw poslizgu/poslizgnigcia na powierzchni: proba wahadla.

10.2. Przepisy zwiazane i inne dokumenty

Zalacznik nr 1-4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. ,,Szczegbdtowe
warunki techniczne dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczefistwa ruchu
drogowego i warunki umieszczania ich na drogach”, Dz. Ustaw nr 220, poz. 2181z dnia
23.132.2003r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie. sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt
nr 55. IBDiM, Warszawa, 1997

Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-2006. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje.
IBDiM, Warszawa, w opracowaniu

Prawo przewozowe (Dz. U.nr 53 z 1984 r., poz. 272 z p6zniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. 4 w sprawie systemow oceny
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zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz.
2011)

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679)

Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu towaréw niebezpiecznych (RID/ADR)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

8. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT-
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wprowadzeniem oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét przy wykonaniu oznakowania
pionowego trasy i obejmuja:

- montaz shupkéw oznakowania pionowego,

- montaz tablic znakéw drogowych.

Zakres wystepowania oznakowania poziomego zgodnie z Dokumentacja Projektows. Wielkos$¢ znakow,
typ folii zgodne z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy, z naniesionym na niej odblaskowym
licem, zwykle umieszczony na pojedynczym stupku lub konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, plaska powierzchnia z usztywniong krawedzia, na ktérej w
spos6b trwaly umieszczone jest lico znaku. Tarcza moze by¢ wykonana z blachy stalowej ocynkowanej
ogniowo zabezpieczonej przed procesami korozji powlokami ochronnymi zapewniajacymi jakos¢ i
trwalos¢ wykonanego znaku - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czes$¢ znaku, stuzaca do podania tresci znaku. Lico znaku jest wykonane z folii
odblaskowej, na powierzchni, ktorej naniesiona jest tres¢ przy uzyciu transparentnych farb sitodrukowych
badz transparentnych kolorowych folii ploterowych. W przypadkach szczeg6lnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Uchwyt montazowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpieczony przed korozjg, stuzacy do
zamocowania w sposob rozlgczny tarczy znaku do konstrukcji wsporcze;.

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe.

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - kazdy rodzaj konstrukeji (stupek, stup, stupy, kratownice, wysiggniki,
bramy, wsporniki itp.) gwarantujacy przenoszenie obcigzen zmiennych i statych dziatajagcych na
konstrukcje i zamontowane na niej znaki lub tablice wraz z elementami stuzacymi do przymocowania
($ruby, zaciski itp.)

2. MATERIALY

2.1. Znaki i tablice

Znaki i tablice drogowe nalezy wykona¢ na podkladzie z blachy ocynkowanej dwugietej, lica znakoéw
wykonane z folii odblaskowej 111 generacji. Nalezy zastosowac¢ srednig wielko$¢ znakéw. Powyzsze znaki
musza posiada¢ Aprobate techniczng lub certyfikat zgodnosci ze znakiem bezpieczenstwa B.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywa¢ pelne zwigzanie z tarczg znaku
przez caly okres deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejenia,
zluszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni. Sposéb polaczenia




folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od powierzchni tarczy bez jej
uprzedniego zniszczenia folii.

Powierzchnia tarczy znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie mogg na niej wystgpowac lokalne nieréwnosci
i pofatldowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowar powierzchni tarczy znaku.
Dokladnoéé odwzorowania rysunku symboli na powierzchni lica znaku powinna by¢ taka, aby wady
konturéw tych symboli, ktore moga powsta¢ przy nanoszeniu transparentnej kolorowej farby sitodrukowej
na odblaskowa powierzchnig folii nie byly wigksze niz:

- 0,5 mm dla znakéw srednich,

- 1 mm dla znakéw duzych.

Polaczenie folii odblaskowej z tarcza znaku nie moze wykazywaé zadnych odklejen i rozwarstwien migdzy
folig a tarcza znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Tylna strona ptyty znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona farba nie odblaskowg barwy
ciemnoszarej. Dla powloki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 pm wynosi £15
nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000 [22].

2.2. Rury stalowe

Do wykonania konstrukcji wsporczych dla znakéw i tablic drogowych nalezy uzy¢ rur stalowych,
ocynkowanych, ze stali St3SX srednicy 70mm. Wymagania wedtug PN-80/H-74219.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac wad np. peknigé, zwalcowan i
naderwan. Dopuszczalne s3 nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych. Konce rur powinny by¢ obcigte
réwno i prostopadle do osi rury oraz

o dlugoséciach zgodnych z zaméwieniem z dopuszczalng odchytka dol 10 mm,

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m
dhugosci rury.

2.3. Uchwyty do mocowania znakéw i tablic drogowych

Nalezy zastosowaé uniwersalne, ocynkowane uchwyty do mocowanie znakéw i tablic.

Wszystkie znaki pionowe, wymienione w Dokumentacji Projektowej beda zaméwione u producenta
posiadajacego certyfikat na znak CE dla produkcji pionowego oznakowania drdg, a takze gwarantujgcego
trwaloéé znakéw w okresie odpowiednim do typu folii odblaskowej uzytej do wykonania lica znaku.
Dokumentacja Projektowa szczegétowo okresli znaki z ktdrej, grupy wielkosci znakow nalezy je wykonac
oraz z ktorej generacji folii odblaskowej nalezy wykonac ich lico.

W zalaczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczeg6élowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnalow drogowych oraz urzadzen bezpieczefistwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach [25], podano szczegétowe informacje odnosnie
wymagan dla znakéw pionowych.

3. SPRZET

Roboty zwiazane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pionowego mogg by¢ wykonane r¢cznie lub
przy uzyciu dowolnego sprzgtu mechanicznego, zaakceptowanego przez —Zamawiajgcego.
Przy laczeniu stalowych elementéw konstrukcji wsporczych tablic drogowych Wykonawca powinien
dysponowaé sprawna spawarkg elektryczna. Roboty ziemne zwigzane z ustawieniem oznakowania
pionowego mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego
przez Zamawiajacego.

4. TRANSPORT

Materialy i elementy oznakowania pionowego trasy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu. Nalezy je ustawi¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

Zakres wykonywanych robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca jest zobowigzany do oznakowania odcinka drogi, na ktérym
beda prowadzone roboty zgodnie z "Projektem organizacji ruchu na czas robét".

5.2.1. Zakupienie shupkéw i znakéw drogowych

Wykonawca zakupi elementy oznakowania pionowego zgodnie z ustaleniami punktu 2 niniejszej ST.
Wymiary znakéw drogowych — wg projektu docelowej organizacji robot i wedlug Rozporzadzenia
Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 2002 r. w sprawie



znakow i sygnatéw drogowych (Dz. U. Nr 170 z dnia 12 pazdziernika 2002 r., poz. 1393) Stupki do
znakéw drogowych wykona¢ z elementéw rurowych.

Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczy¢:

- lokalizacje znaku, tj., jego pikietaz oraz odleglos¢ od krawgdzi jezdni lub krawgdzi pobocza
umocnionego,

- wysoko$é zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Wykonawca wyznaczy punkty ustawienia znakéw. Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny
by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami podanymi ,,Szczegotowych warunkach
technicznych dla znakow i sygnaléw drogowych oraz

urzadzen bezpieczefistwa ruchu drogowego i warunki umieszczania ich na drogach”, Dz. Ustaw nr 220,
poz. 2181 z dnia 23.12.2003r.

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do glebokosci
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzgtu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich robot fundamentowych. Fundamenty pod konstrukcje
wsporcze znakéw zostang wykonane z betonu klasy nie mniejszej niz B-20spelniajacego wymagania PN-
B-06250 (klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2003), a zbrojenie stalowe bedzie zgodne z normg
PN-84/B-03264.

Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych bedzie zgodne z normg PN-85/B-03215.

Posadowienie fundamentéw powinno byé wykonane na glgbokosci ponizej przemarzania gruntu.
Polaczenie stupka z tablicg drogowa przy pomocy uniwersalnych uchwytéw do znakéw i tablic drogowych.
Plyty znakéw powinny by¢ wykonane jako jednolite. Znaki drogowe skladane z kilku segmentow moga
byé wykonywane tylko dla tablicowych znakéow informacyjnych - tablice przeddrogowskazowe,
drogowskazy tablicowe, tablice kierunkowe. Tarcza znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej
w sposob uniemozliwiajacy jej przesunigcie lub obrot. Material i sposéb wykonania polaczenia tarczy
znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiaé, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odlaczenie tarczy
znaku od tej konstrukcji przez caly okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czgste przypadki dewastacji znakow, zaleca si¢ stosowanie
elementéw zlacznych o konstrukeji uniemozliwiajacej lub znacznie utrudniajacej ich rozlaczenie przez
osoby niepowolane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywa¢ pelng integralnos¢ podczas najechania przez pojazd w kazdych
warunkach kolizji. W szczegdlnosci - zaden z segmentéw lub elementow tarczy nie moze si¢ od niej
odlacza¢ w sposéb powodujacych narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkodg.

Zamocowanie znakéw odblaskowych do konstrukcji wsporczych powinno by¢ wykonane w taki sposob,
aby nie przewierca¢ otworéw mocujacych w tej czgsci tarczy znaku, na ktorej znajduje sig tres¢ znaku. Nie
dopuszcza sie umieszczania $rub mocujacych przez odblaskowa tarczg znaku.

5.2.4. Zasypanie otworéw na fundamenty konstrukcji wsporczych znakow i tablic drogowych — beton
C12/15 doty o wymiarach 30x30x60 cm do wysokosci gruntu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola i badania w trakcie robot:

- badania jakosci materialéw pod wzglgdem zgodnosci z ST,

- prawidlowos$¢ wykonania znakéw i tablic drogowych - zgodnosé z ,Instrukcjg o znakach drogowych
pionowych” pod wzgledem ksztattu, wymiar6w, rysunku, kolorystyki i liternictwa,

- prawidlowos¢ wykonania i zabezpieczenia antykorozyjnego stupkow,

- prawidlowosé wykonania wykopéw pod ustawienie stupkow i znakow i tablic drogowych (lokalizacja 1
wymiary),

- prawidlowos¢ wykonania stabilizacji stupka.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru oznakowania pionowego jest:

-1 szt. (sztuka) wykonanego i odebranego ustawienia stupkéw z rur stalowych do znakow drogowych,

- 1 szt. (sztuka) wykonanego i odebranego przymocowania tarcz znak6w drogowych odblaskowych do
ustawionych stupkéw.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST - 00.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania oznakowania pionowego obejmuje:

- - zakup i dostarczenie niezbednego materiatu i sprzgtu do wykonania robot,

- zakup, dostarczenie i zastosowanie materialow pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania
robét lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- projekt oznakowania i organizacji ruchu na czas robét wraz z zatwierdzeniem przez zarzadzajgcego
ruchem,

- wykonanie wykopow pod fundamenty znakow,

- ustawienie stupkéw w fundamencie i zamocowanie tarcz znakow,

- ochrona oznakowania przed zniszczeniem w czasie robot,

- odwiezienie sprzetu,

- uporzadkowanie terenu robot;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powloki lakierowanej na dziatanie
wody oraz oznaczanie nasigkliwosci,

2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie,

3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogblnego zastosowania,
4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powloki na dzialanie mgty solnej,
5. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki,

6. PN-B-03215 Konstrukcje stalowe - Polaczenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie,

7. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie,
8. PN-EN 40-5 Sthupy oswietleniowe. Czg$¢ 5. Stupy o$wietleniowe stalowe. Wymagania,

9. PN-EN 206-1 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢,

10. PN-EN 485-4 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, ta§my i ptyty - Tolerancje ksztaltu i
wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno,

11. PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowq (cynkowanie
jednostkowe) — Wymaganie i badanie,

12. PN-EN 10240 Wewnetrzne i/lub zewngtrzne powloki ochronne rur stalowych. Wymagania
dotyczace powlok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych,
13. PN-EN 12899-1 State, pionowe znaki drogowe - Czgs¢ 1: Znaki stale,

14. prEN 12899-5 Stale, pionowe znaki drogowe - Czg$¢ 5 Badanie wstepne typu,

15. PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane,

16. PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powloki,

17. PN-91/H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco,

18. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

9. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -ROBOTY
WYKONCZENIOWE ZIELEN

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (STWiOR) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z zatozeniem i pielegnacja zieleni.

Zakres stosowania STWiIOR

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

— zakladaniem i pielegnacja trawnikéw na terenie plaskim i na skarpach,

Okreslenia podstawowe

Ziemia urodzajna - ziemia posiadajgca wlasciwosci zapewniajgce roslinom prawidlowy rozwoj.

Material rolinny - sadzonki drzew, krzewow, kwiatéw jednorocznych i wieloletnich.
Bryla korzeniowa - uformowana przez szkétkowanie bryla ziemi z przerastajacymi jg korzeniami rosliny.

Forma naturalna - forma drzew do zadrzewien zgodna z naturalnymi cechami wzrostu.



Forma pienna - forma drzew i niektorych krzewow sztucznie wytworzona w szkolce z pniami o wysokosci
od 1,80 do 2,20 m, z wyraznym nie przycigtym przewodnikiem i uformowana korona.

Forma krzewiasta - forma whasciwa dla krzewow lub forma drzewa utworzona w szkélce przez niskie

przycigcie przewodnika celem uzyskania wielopedowosci.

2. MATERIALY

Ziemia urodzajna, w zaleznosci od miejsca pozyskania, powinna posiada¢ nastepujace charakterystyki:

_ ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczgciem robot budowlanych i zmagazynowana w
pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokosci,

— ziemia pozyskana w innym miejscu i dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana,
przero$nigta korzeniami, zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion roznych gatunkéw.

Gotowa mieszanka traw powinna mieé¢ oznaczony procentowy sklad gatunkowy, klase, numer normy wg

ktorej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

Nawozy mineralne powinny byé¢ w opakowaniu, z podanym sktadem chemicznym (zawarto$¢ azotu,

fosforu, potasu - N.P.). Nawozy nalezy zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie

transportu i przechowywania.

Zestaw drzew i krzewow wedlug szczegétowego wykazu w projekceie zieleni.

3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST -00.00.

4. Transport

Transport materialéw do zieleni moze by¢ dowolny pod warunkiem, ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy

jakosci transportowanych materiatéw.

5. Wykonanie robét

Wymagania dotyczace wykonania trawnikow

Przygotowanie gruntu pod wysiew traw powinno odby¢ sie po zakonczeniu prac budowlano-montazowych,

po wstepnej niwelacji i uporzadkowaniu terenu. Material roslinny zastosowany do zadania powinien by¢

wysokiej jakosci.

Wymagania dotyczace wykonania robt zwiazanych z trawnikami i nasadzeniami s nastepujace:

— teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

— przy wymianie gruntu rodzimego na ziemig urodzajna teren powinien by¢ obnizony w stosunku do
gazonow lub kraweznik6w o ok. 15 cm - jest to miejsce na ziemie urodzajna (ok. 10 cm) i kompost (ok.
2 do 3 cm),

— przy zakladaniu trawnikéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac si¢ 2 do 3 cm nad
terenem,

— teren powinien by¢ wyréwnany i splantowany,

— ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona rowna warstwa i wymieszana z kompostem, nawozami
mineralnymi oraz starannie wyréwnana,

— przed siewem nasion trawy ziemig nalezy walowa¢ walem gladkim, a potem watem - kolczatka lub
zagrabi¢,

— siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

— okres siania i sadzenia- najlepszy okres wiosenny, najpézniej do polowy wrzesnia,

— na terenie plaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na 100 m’, chyba ze SST
przewiduje inaczej,

— na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m?, chyba ze ST przewiduje inaczej,

— przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem kolczatka,

— po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim walem w celu ostatecznego wyréwnania i
stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpilo przez
walowanie kolczatka, mozna juz nie stosowa¢ watu gladkiego,

— mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa lub wykonana wg sktadu podanego w ST.

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola w czasie wykonywania robot polega na sprawdzeniu:

— oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

— wymiany gleby jalowej na ziemig urodzajna z kontrola grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

— ilosci rozrzuconego kompostu,

— prawidlowego uwalowania terenu,

— zgodnosci skladu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,



— gestosci zasiewu nasion,

— prawidlowej czgstotliwosci koszenia trawnikow i ich odchwaszczania,
— okresow podlewania, zwlaszcza podczas suszy,

— dosiewania plaszczyzn trawnikéw o zbyt malej gestosci wykietkowanych zZdziebel trawy.
— prawidlowego wymiaru dotkéw pod krzewy i drzewa,

— wypelnienia doléw ziemig urodzajna z nawozami,

— ubicia ziemi warstwami oraz przysypania klombow korg

— podlewania posadzonych roslin

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest:

- m (metr kwadratowy) wykonania: trawnikow

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ trawnika obejmuje:

— roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowoz ziemi urodzajnej, rozscielenie ziemi urodzajnej,
rozrzucenie kompostu,

— zakladanie trawnikow,

— pielegnacje trawnikéw: podlewanie, koszenie, nawozenie, odchwaszczanie.

10. SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT -
OGRODZENIE

1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét, ktére zostana wykonane w ramach budowy ogrodzenia z paneli.

Zakres stosowania STWiOR

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie ogrodzenia z paneli systemowych.

Obejmuja prace zwiazane z dostawa materialow, wykonawstwem i wykonczeniem robot.

2. Materialy

- panele ogrodzeniowe 3D z przetloczeniami, wymiary: [SxH] 2,5m x 1,53m, Panel cynkowany ogniowo
i malowany metoda proszkowa w kolorze zielonym. Wysokosci paneli 3D 153 mm. Srednica drutu
pojedynczego pionowego dla panelu ocynkowanego ogniowo Smm. Wymiar oczek prostych 50x200
mm. Wymiar oczek profilowanych 50x50mm. Szerokos¢ panelu 2500 mm. Panele wykonane zgodnie z
norma PN-EN 10223-7:2013-05. Panel kratowy moze by¢ zabezpieczony poprzez ocynkowanie
ogniowe (wg normy EN ISO 1461:2000) lub ocynkowanie i powlekanie poliestrowe (wg normy EN
10244-2:2010). Mozliwe jest réwniez zabezpieczanie paneli poprzez ocynk. Wybor zabezpieczenia,
wykonczenia i kolorystyki zgodnie z projektem.

- shupki stalowe 60x40x3mm,

- podmuréwka systemowa

- elementy montazowe kompletne

- furtka o szerokosci 1,5m, furtka o szer. 1,0m

- brama przesuwna 8,0m, brama przesuwna 4,0m



Wszystkie materialy i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN
10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagang jako$é. Materialy i wyroby dodatkowe
w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych. Materiaty
i wyroby nalezy przechowywa¢ i konserwowal zgodnie z warunkami technicznymi w sposob
umozliwiajacy tatwa i jednoznaczna identyfikacj¢ kazdej dostawy. Wyroby nie oznaczone nie powinny by¢
stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Uzyty material musi bezwzglednie odpowiadaé¢ gatunkowi
okreslonemu w projekcie. Jesli w projekcie nie okreslono tego jednoznacznie to w przypadku stali nalezy
stosowa¢ gatunek St3S.

Ksztattowniki, rury, blachy, prety stalowe i odlewy staliwne nalezy przyjmowa¢ wg norm hutniczych i
aktualnych programéw produkcji, dobierajac gatunek stali (sklad chemiczny) oraz jej wiasciwosci
mechaniczne, technologiczne i eksploatacyjne odpowiednio do rodzaju i przeznaczenia elementu
konstrukcyjnego. Wiasciwosci stali nalezy przyjmowac wg norm przedmiotowych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji podlegaja odbiorowi.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza:

1) by¢ udokumentowane atestami hutniczymi

2) mieé trwale ocechowania

3) mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-H-01102

4) spelnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych: - dla blach uniwersalnych i grubych wg
PN-H-92120, PN-H-92203 - dla walcéwki, pretow i ksztaltownikéw wg PN-H-93000 i PN-H-93001 - dla
katownikéw réwnoramiennych wg PN-H-93401.

Zaméwienia na laczniki (Sruby montazowe) i materiaty spawalnicze skiada Wytworca stalowej konstrukeji
u zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Wytwércow tych materialéow. Na Wytworcy konstrukcji
cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie
wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty musza
by¢ przedstawione wraz z dostawa kazdej partii materialow. Badania, ktére warunkuja wystawienie
atestow Wytworca lacznikéw lub materialéw spawalniczych przeprowadza na wlasny koszt. Materiaty
pochodzace z zapasow Wytwoércy powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora
Nadzoru na koszt wlasny Wytworcy konstrukcji.

Spelnione musza by¢ wymagania PN-S-10050 i norm przedmiotowych:

- dla nakretek do $rub wg PN-M-82144

- dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-M-82153

- dla podkiadek pod sruby wg PN-M-82002, PN-M-82003, PN-M-82005, PN-M-82006, PN-M82008, PN-
M-82009, PN-M-82018

- dla $rub montazowych wg PN-M-82101

- dla elektrod wg PN-M-69430 i PN-M-69433

- dla drutéw spawalniczych wg PN-M-69420

- dla topnikéw do spawania fukiem krytym wg PN-M-69355 38

- dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-M-69356.

Wytwoérca powinien przestrzega¢ okresow wazno$ei stosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcy.
Sruby powinny byé przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozja! w sposob umozliwiajacy segregacj¢ na poszczegblne asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podloga w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. Laczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej
konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3.Sprzet

Roboty mozna wykonaé¢ przy uzyciu dowolnego typu sprz¢tu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z bulawami o $rednicy nie
wigkszej od 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci
6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczego6lnosci wszystkie rodzaje
sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng
gwarancje i instrukcje obslugi. Sprzet powinien spelniac wymagania BHP, jak przykladowo oslony




zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla
obstugi powinny byé specjalnie oznaczone. Sprzgt ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej
za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Do wykonania konstrukeji i robét zwigzanych z montazem konstrukcji stalowej moze by¢

wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inspektora:

- palniki

- pity mechaniczne,

- spawarki

- wiertarki

- sprzet rgczny

- rusztowania warszawskie

4. Transport
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). Tlo§¢ ,.gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy
do betonu lub innych érodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
- 90 min. — przy temperaturze +15°C,
- 70 min. — przy temperaturze +20°C,
- 30 min. — przy temperaturze +30°C.
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposob
zapewniajacy uniknigcie trwalych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Zaladunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywa¢ sig tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane
w stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwale
skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do
wytwarzania okreslonej stalowej konstrukeji powinny by¢ oddzielone od pozostatych. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej musza posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia i cechy musza by¢
zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobow nalezy przenies¢
oznaczenia na czgsci pozbawione oznaczen.
Znaki powinny by¢ umieszczone w takich miejscach, aby byly widoczne po zmontowaniu
konstrukcji na placu budowy. Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ ladowane na $rodki transportu
w ten sposéb, aby mogly by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen,
deformacji lub uszkodzef. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie
eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich uszkodzenia szczegblnie chronione muszg by¢:
- faczniki
- elementy stykéw montazowych.
Ze wzgledu na mozliwos$¢ wyboczenia nalezy odpowiednio usztywnic elementy wiotkie na czas zaladunku
i transportu. Drobne elementy musza by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy $rub montazowych.
Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, na kretki powinny by¢ przewozone w zamknigtych
pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢
zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢
one transportowane w innej pozycji jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utrata statecznosci i
innymi uszkodzeniami. Inspektor Nadzoru w razie potrzeby moze zada¢ wykonania odpowiednich
obliczen.
Pozostale materialy moga byé przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robot
Przed przystapieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent posiada $wiadectwo
dopuszczenia lub atest na materialy uzyte do wykonania ogrodzen.




Ogrodzenie panelowe ustawia¢ zgodnie z wytycznymi producenta. Stupki ogrodzenia betonowaé w stopach
betonowych o wymiarach minimum 40x40cm i glgbokosci min. 90cm. Fundamenty pod stupki wykona¢ z
betonu B-20. Przesta i furtke montowaé do stupkéw systemowych. Rozstaw stupkéw dostosowaé do
wymiaru przesel zgodnie z projektem technicznym. Stupki nalezy wykona¢ z profilu stalowego. Do
wypelnienia zastosowaé gotowe elementy panelowe.

Ogrodzenie nalezy ustawi¢ w linii wskazanej w projekcie z dotrzymaniem pionéw i poziomu. Stupki i
elementy wypehienia nalezy przygotowa¢ warsztatowo i dostarczy¢ pomalowane na plac budowy.
Umiejscowi¢ w wykopach stupki zachowujac rozstaw osiowy 2,5-2,6m (rozstaw skorygowac z
uwzglednieniem konkretnego systemu).

Zabetonowaé stupki zwracajac uwage na zachowanie pionéw stupka, jednakowa wysoko$¢, oraz rozstaw
osiowy. Podeprze¢ zabetonowane stupki i pozostawi¢ do czasu az beton zwigze. Kiedy beton uzyska
zakladana sztywnos¢ przystapi¢ do montazu paneli.

Prace wykonaé zgodnie z instrukcjg producenta wybranego systemu z zachowaniem wymiar6w
okreslonych w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robot wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne na materialy oraz
wymagane wyniki badan materialéw przeznaczonych do wykonania rob6t i przedstawic je do akceptacji.
Wymagana jako$¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem kontroli jakoéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorz¢dnym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materiatéw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania robot z ST w zakresie pewnego
fragmentu prac. Prawidlowo$¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidlowos¢ dalszych prac.

6.2.3. Badania w czasie odbioru robot

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

-zachowanie wyznaczonej trasy ogrodzenia

-zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiar6w

-prawidlowos¢ wykonania dotéw pod stupki

-poprawnos$¢ ustawienia stupkow

-prawidtowo$¢ montazu paneli, wysokosci ogrodzenia

-rozstaw stupkow i ich zabetonowanie.

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robét a w szczegolnosci:

- zgodnosci z ST

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

-prawidlowosci wykonania ogrodzenia

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jako$ci materialéw i wyroboéw dostarczonych na budowe,

- protokoly odbioru poszczegélnych etapéw robét zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

6.2.4. Ocena jakosci rob6t

Kontrola powinna dotyczy¢ prawidlowosci wykonywania poszczeg6lnych elementow, zgodnosci
wykonywanych robét z SST. Sprawdzenie powinno si¢ odbywac¢ zarowno w trakcie wykonywania

robét, jak i po ich zakonczeniu.

W zaleznodci od ocenianych cech i asortymentéw sprawdzenia dokonuje si¢ wizualnie przez pomiar lub
badanie.

Przed przystapieniem do robot wykonawca wykona badania wszystkich materialow zgodnie z niniejsza
SST.

Ocena wynikow badan

Konstrukcja wykonana w Wytwérni jak i po zmontowaniu na budowie moze by¢ uznana za wykonang
zgodnie z wymaganiami norm i niniejszej Specyfikacji, jezeli wszystkie badania dadza wynik pozytywny.
W przypadku, gdy cho¢ jedno badanie dalo wynik negatywny, konstrukcja lub element wykonane
niezgodnie z wymaganiami normy lub ST powinna by¢ doprowadzona przez Wykonawce do stanu



zgodnosci z normami i ST oraz przedstawiona do ponownego zbadania. Wyniki badan przeprowadzonych
w Wytworni i po zmontowaniu konstrukcji powinny by¢ wpisywane na biezaco do Dziennika Budowy lub
ujmowane w formie protokolow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:

- 1 mb (metr biezacy) ogrodzenia z paneli kratowych z przetloczeniem typu VEGA 2D SUPER
- 1 mb (metr biezacy) zamontowania systemu podmur6owki,

- 1 mb (metr biezacy) zamocowania drutéw naciggowych i drutu kolczastego concentrina

8. ODBIORY ROBOT I PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne zasady odbioru robét i dokonywania platnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej
p.8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST i wymaganiami zarzadzajacego realizacja
umowy, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg p. 6, daly wyniki
pozytywne.

Cena obejmuje wykonanie nastepujacych robot:

a) wyznaczenie robot, dostarczenie materialow i sprzetu

b) wykonanie ogrodzenia z paneli wraz z podmuréwka

d) montaz furtek i bram

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Zalecane normy

Maja zastosowanie wszystkie zwiazane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN)

1. PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogélne zasady uzytkowania
konserwacji i napraw.

2. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie PN-EN 287-1+A 1
Spawalnictwo - Egzaminowanie spawaczy - Stale

3. PN-EN 10155 Stale konstrukcyjne trudno rdzewiejace - Techniczne warunki dostawy

4. PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

5. PN-EN 12062 Spawalnictwo - Badania nieniszczace zlaczy spawanych - Zasady ogélne dotyczace
metali

6 PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozja- Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych -
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery

7. PN-EN 20286-2 Uklad tolerancji i pasowan ISO - Tablice klas tolerancji normalnych oraz odchylek,
granicznych otwor6éw i watkow

8. PN-EN 20898-2 Wiasnosci mechaniczne czgsci zlacznych - Nakretki z okreslonym obciazeniem
prébnym -Gwint zwykty

9. PN-EN 22063 Powloki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i
ich stopy

10. PN-EN 22553 Rysunek techniczny - Polaczenia spawane, zgrzewane i lutowane - Umowne
przedstawianie na rysunkach

11. PN-EN 24063 Spawanie, zgrzewanie i lutowanie metali - Wykaz metod i ich oznaczenia
numeryczne stosowane w umownym przedstawianiu pofgczen na rysunkach (ISO 4063:1990) 55

12. PN-EN 24624 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

13. PN-EN 25817 Zlacza stalowe spawane fukowy - Wytyczne do okreslania pozioméw jakosci wedtug
niezgodnosci spawalniczych

14. PN-EN 26157-1 Czgsci zlgczne - Nieciaglosci powierzchni - Sruby, wkrety i Sruby dwustronne
ogodlnego stosowania

15. PN-EN 26520 Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztaczach spawanych metali wraz z
objasnieniami

16. PN-EN 29692 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i
spawanie gazowe - Przygotowanie brzegéw do spawania stali

17. PN-EN 45014 Ogoélne kryteria deklaracji zgodnosci skladanej przez dostawce

18. PN-EN ISO 898-1 Wiasnosci mechaniczne czgsci zlacznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej -Sruby i $ruby dwustronne



19. PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe) -Wymagania i badania

20. PN-EN ISO 4042 Czgsci ztaczne - Powloki elektrolityczne

21. PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje czesci ztacznych - Czgéé 1: Sruby, wkrety, sruby dwustronne i
nakretki —Klasy dokfadnosci A B i C

22. PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czgsci ztacznych - Czgsé 3: Podkladki okragte do srub, wkretow

i nakretek Klasy doktadnosci A i C

23. PN-EN ISO 7089 (U) Podktadki okragle - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

24. PN-EN ISO 7090 (U) Podktadki okragle ze $cigciem - Szereg normalny - Klasa dokladnosci A

25. PN-EN ISO 7091 (U) Podkladki okragle - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

26. PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktéw - Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach

27. PN-EN ISO 8503-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktow
— Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po obrébee strumieniowoscierne;.
Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-sciernej - Sposob
postepowania z uzyciem wzorca

28. PN-EN ISO 8503-3 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktéw —  Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po obrébce
strumieniowoscieme;j

- Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslenia profilu powierzchni -

Spos6b postepowania z uzyciem mikroskopu

29. PN-EN ISO 8503-4 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktéw —  Charakterystyki chropowatosci powierzchni podlozy stalowych po  obrébce
strumieniowos$cieme;j

- Metoda kalibrowania wzorcéw ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni -

Sposdéb postgpowania z uzyciem przyrzadu stykowego

30. PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jako$ciag-Wymagania

31. PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow
powierzchni cigtych termicznie (ciecie tlenem).

32. PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Czgs¢

2: Spawanie stali tukiem krytym

33. PN-EN ISO 10683 (U) Czgsci zlaczne - Powloki cynkowe nakiadane nieelektrolitycznie

34. PN-EN ISO 12944-2 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

35. PN-EN ISO 12944-3 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych system6éw malarskich. Czg$¢ 3: Zasady projektowania 56

36. PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca,,
ochronnych systeméw malarskich. Czg¢s¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
37. PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cz¢s¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

38. PN-EN ISO 12944-8 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji

39. PN-EN ISO 13916 Spawalnictwo - Spawanie — Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania,
temperatury migdzysciegowe;j i temperatury utrzymania

40. PN-EN ISO 14713 Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych i zeliwnych - Powloki cynkowe i
aluminiowe — Wytyczne 77. PN-H-04684 Ochrona przed korozja- Nakladanie powlok metalizacyjnych

z cynku, aluminium i ich stopéw na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéw zelaza

41. PN-ISO 8991 System oznaczen cze$ci zlacznych

42. PN-74/M-69434 Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy w
podwyzszonych temperaturach

43. PN-77/M-82002 Podktadki - Wymagania i badania

44. PN-83/M-82039 Podkladki okragle do polaczen sprezanych

45. PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i transport

46. Instrukcje producenta



