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C7ZESC 1.

ST-00 - WYMAGANIA OGOLNE,

1. Wsiep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczne] sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i
odbioru robét zwigzanveh z inwestycjg: FPrzebudowa drogi gminne] w miejscowosei Cychry”
1.2 Zakres stosowania ST.

Ogolna Specyfikacja Techniczna jest stosowana jake dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robOt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych 8T,

W ramach przebudowy drogi gminnej przewiduje sie wykonanie robot:

- korytowanie,

- ttoZenie warstw podbudowy,

- potozenie nawierzchni bitumicznej (trzy warstwy powierzechniowego utrwalenia).

- vzupeinienie poboczy thuczniem.

1.4, Podstawa opracowania ST.

Odpowiednie normy panstwowe i branzowe.

1.5 Wymagania ogdlne dotyczace robét.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnosé ze specyfikacjami
technicznymi, obowiazujgcymi normami i zaleceniami Inwestora.

1.6 Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren robdt wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi.

1.7 Dokumentacja projektowa.

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego, zalaczone do dokumentdw przetargowych rysunki i ebliczenia,
niezbedne do wykonania prac zgodnie z umows.

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawey przez

Zamawiajacego stanowia cze$¢ zamOwienia, a wymagania wyszczegdlnione w jednym z nich s
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materiaty beds zgodne ze specyfikacjami

technicznymi i uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajacego 1 Wykonawce.

Dane okreslone w tych dokumentach beda nwazane za wartosci docelowe od ktorych dopuszezalne sg
odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajacego i Wykonawceg.

1.8 Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawea jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, w okresie trwania ich realizacji
az do zakoficzenia i odbioru koncowego robdt.

Sam teren prowadzenia prac powinien byc zabezpieczony przed dostepem osdb trzecich, Koszt
zabezpieczenia miejsca prac nie podlega odrebnej zaptacie i jest ponoszony przez Wykonawcs tj.
wliczony w ceneg kontraktowa.

1.9 Ochrona Srodowiska w czasie prowadzenia prac.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W ckresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego na terenie rozbiorki i robét podstawowych oraz w
hezposredniej odleglodci od nich

- unikaé¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnoscei spofecznej, a wynikajacych z przyczyn
powstatych w nastepstwie jego dziatania

- unikaé zanieczyszezenia zbiornikow lub instalac)i wodnych oraz powietrza zabezpieczy teren budowy
przed mozliwoscia powstania pozaru.

1.1¢ Ochrona przeciwpoZarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w
miejscach prowadzenia prac.

Za wszelkie straty powstale na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania Wykonawcy
odpowiedzialnos¢ ponosi Wykonawca.

1.11 Ochrona wlasnoéei publicznej i prywatnej.




Wykonawea odpowiada za ochroneg instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable 1tp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacyeh wiascicielami fych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie 1 zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych mstalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji
wykazanych na wprowadzeniu rebot lub w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.1Z Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podezas realizacji budowy Wykonawca bgdzie przestrzegac przepisow dotyezacych

bezpieczenstwa i higieny pracy. W szezegdinodei Wykonawea ma obowigzek zadbad, zeby personel nie
wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wyimagan sanifarnych,

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywac w nalezytym stanie przez caly czas trwania robot wszelkie
urzadzenia zabezpieczajace, sprzet 1 odpowiednia odziez dla ochrony Zvcia i zdrowia 0sob zatrudnionych
na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan przepisow dotyczgeych
bezpieczefstwa i higieny pracy nie podlegajg odrebnej zaptacie i sa ponoszone przez Wykonaweg
{uwzglednione w cenie kontraktowej).

1,13 Stesowanie sie do prawa i innych przepiséw,

Wykonawca jest zobowigzany znad wszystkie przepisy | wytyczne, ktore sq w jakichkolwiek sposob
zwigzane z prowadzonymi przez niego robotami 1 bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Nieznajomoéé wyzej okreslonych nie chronl Wykonawey przed ich skutkami.

2.0 Podstawowe wymagania dotvezgce materialow budowlanyeh.

Wykonawca bedzie wbudowywat materialy dopuszczone do obrotu i powszechnego ub jednostkowego
stosowania w budownictwie, posiadajace stosowne certyfikaty 1 atesty, zgodne z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw 1 dokumentdw technicznyeh.

Certyfikaty i deklaracje zgodnosci przechowywane beda na terenie budowy i okazywane inspektorowi
nadzoru inwestorskiego na kazde zadanie.

Whudowanie materialow bez akeeptacji inspektora nadzoru inwestorskiege Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko liczac sig z tym, Ze roboty zostang nieprzyjete i niezaplacone.

Wykonawcea zapewni, aby tymezasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do
whudowania, byly zabezpieczone przed zniszezeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwoser oraz byly
dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru

inwestorskiego. Przechowywanie materialow musi odbywaé si¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz muszg by¢ w sposob skuteczny zabezpieczone przed dostepem
osob trzeeich.

Wszystkie miejsca czasowego skfadowania materialow powinny by¢ po zakoniczeniu robdt
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stani.

3.0 Sprzet.

Wykonawea jest zobowigzany do wzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie wywrze niekorzystnego
wphywu na jakosé wykonywanych robot,

Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu musi gwarantowac dobre jakosciowo prowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w STWIOR 1 wskazaniach Zamawiajacego oraz w terminie okreslonym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawey lub wynajety do wykonywania robét ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy, bedzie zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgeyni
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdw
zamowienia, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszezone do robot.

4.0 Transport.
Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktdre nie wplywaja
niekorzystnie na jakod¢ wykonywanych robot i wlasciwoser przewozonyeh materiatow.



Liczba érodkéw transportowvch musi by¢ dostosowana do rodzaju 1 ilosci robdt wymagajacych
transportu i1 zapewnié przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.

5.0 Wykonanie robét.

Ogdlne zasady wykonania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z zamdwieniem, oraz za jakosc
zastosowanych materiatow | wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami Zamawiajaeego i
STWIOR.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za dokladne sprawdzenie ilosci robot.

Nastepstwa bledu zostana, jesli bedzie tego wymagatl Zamawiajgcy, poprawione przez Wykonawce na
koszt Wykonawcey.,

Bekumenty budowy.

Dziennik robét.

Odpowiedziaino$é za prowadzenie Dziennika spoczywa na Wykonawey robét.

Zapisy beda dokonywarne na biezaco 1 bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej 1 gospodarcze] strony robot.

Kazdy zapis bedzie opatrzony data, podpisem osoby, ktora dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska.

Pazostale dokumenty robot:

- protokd$t wprowadzenia na budowe

- protokdt odbioru robdt

- protokoty z narad 1 ustalent

- korespondencja zwigzana z prowadzeniem prac.

6.0 Obmiar robét.
Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres robot zgodnie z STWIOR, w jednostkach
charakteryvstyeznyceh dla danego rodzaju robdt, okreslonych w przedmiarze robot.

7.8 Odbidér robdét.

W zaleznosci od ustalen umownych, roboty moga podlegaé nastepujacym etapom odbiorow,
dokonywanych przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryvciu

- odbidr koncowy

- odbior pogwaraneyiny

Odbior robdt zanikajacyeh i ulegajacych zakryeiu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosei
wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr tych robét bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt 1
poprawek bez hamowania ogélnego postepu robdt.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czedci robdt.

Odbioru cze$ciowego dokonuje si¢ wg zasad okreslanych jak przy odbiorze koncowym.

Odbidr koficowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ilosci,
jakosci oraz wartosci.

Catkowite zakoriczenie robot oraz gotowosé do odbioru koiicowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika robdt z bezzwlocznym powiadomieniem pisemnym Zamawiajgcego o
tym fakcie.

Odbidr koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych.

Odbioru konicowego dokonaja przedstawiciele Zamawiajacego w obecnosci Wykonawey.

Zamawiajacy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikow badar i
pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacjg przetargowa i STWiOR.
W toku odbioru koncowego Zamawiajacy zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu oraz czesciowych, zwlaszeza w zakresie wykonania robdt
poprawkowych i uzupeiniaggcych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajacych lub nie
zakonczenia petnego zakresu robdt, Zamawiajacy przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
koncowego.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanyeh z usunieciem wad i usterek
stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.



Odbidr pogwarancyiny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu na zasadach odbioru
ostatecznego,

8.0 Podstawa platnosch.

Rozliczenie robdt bedzie realizowane po wykonaniu pelnego zakresu robdt i ich koncowym odbiorze.
Podstawe rozliczenia oraz platnosci za wykonane roboty stanowi wartosc tych robot obliczona na
podstawie; ekreslonmyeh w dokumentach umownyceh {ofercie) cen jednostkowych 1 iloses robét
zaakceptowanych przez Zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowe] za okreélony zakres
rabét.



CZESC 11— Specyfikacje techniczne

ST~ 01 - SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJIA TECHNICZNA WYKONANIA [
ODBIORU ROBOT - PODBUDOWA 7 TEUCZNIA KAMIENNEGO

i. WSTEP
1.1. Przedmiot 5587

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specytikacji technicznej (SST) sg wymagamia techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét wykonaniem podbudowy z tlucznia kamiennego dla inwestycji: . Przebudowa
drogi gminnej w mieiscowosci Cychry”

1.2, Zakres stosowania 55T
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrakiowy przy
zlecaniu 1 realizacji robét wymienionych w pkt 1.3.

1.3. Zakres roboét objetyeh 85T

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotycza prowadzenia robot i obejmuia;
- wykonanie podbudowy ¢ grubosei 10cm z tlucznia kamiennago

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okredlenia stosowane w niniejsze] szcozegdlowej specyfikacji technicznej sa zgodne z okresleniami
stosowanymi w przedmiotowych normach panstwowych i branzowych. Podbudowa z thucznia kamiennego ~
cze$¢ konstrukeji nawierzehni skladajgea sie z jedne} lub wigce] warstw nosnych z thucznia i klinca
kamiennego:

- thuczen - kruszywo tamane zwykle o wielkodci ziaren od 31,5 mm do 63 mm,

- klinfec - kruszywo lamane zwykle o wielkosei ziaren od 5 mm do 25 mm

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Materialy do wykonania dolnej i gdrnej warstwy podbudowy z thucznia kamiennego WG pN-S8-96023 [9]. sa:
- kruszywo famane zwykde: thuczen i kliniec, wg PN-B-11112,

- woda do skropienia podczas walowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla loruszywa

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujgce rodzaje kruszywa wg PN-B-11112:

thuczen kamienny od 31,5mm do 63mm

kliniec od 5mm do 25mm

kruszywo do klinowania — kliniec od 4mm do 20mm

Jako$¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112, okredlonymi dla klasy co najimniej
11 - dia podbudowy zasadniczej. Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy
stosowad kruszywo gatunku co najmnigj 2.

Wymagania dotyczace kruszywa przedstawiono w Tablicy 11 11

Tablica I. WYMAGANIA POTYCZACE TLUCZNIA I KLINCA wg PN-B-11112

Lp. WLASCIWOSCI WYMAGANIA

1 Scieralno$é w bebnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po pelnej liczbie obrotdw, % (procentowy) ubytek masy nie wigeej niz:

- w thuczniu 35




- w klincu 49
- po 1/5 pelngj liczby obrotdw, % (procentowy) ubvtek masy w stosunku do 30
ubytku masy po pelnej liczbie obrotéw nie wigcej niz:
2 Nasigkliwosé wg PN-77/B-06714 w % {procentach) nie wigcej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przecbrazonych 2.0
- dla kruszyw ze skal osadowyeh 3,0
3 Odpornosé na dziatanie mrozu wg. PN-78/B-06714 w % {procentach) ubytku
inasy nie wigeej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych
- dla kruszyw ze skal osadowych 4,0
5,0
4 Odpornosé na dziatanie mrozu weding zmodyfikowanej metody bezposredniej

wg. PN-78/B-06714 i BN-8B4/6774-02 w % (procentach) ubytku masy nie

wiecej niz:

- w klinicu nie bada sie
- w Huczniy 30
Tablica IL. WYMAGANIA DOTYCZACE TEUCZNIA I KLINCA WG PN-B-11112
Lp. WEASCIWOSCT WYMAGANIA
Uziarnienie wg. PN-91/B-06714
a) zawartosé ziaren nie mniejszych niz: 0,075 mm odsianych na mokro w %
{procentach} nie wigcej niz:
- w Huczniu
- w klineu 3
by zawartosé frakeji podstawowej w % (procentach} nie mniej niz: 4
: - w tluczniu i klincu
¢} zawartosé pod ziama w % (procentach) nie wigeej niz: 75
- w tluczniu 1 klifcu
d) zawarto$¢ nad ziama w % (procentach) nie wigeej niz: 15
- w thuezniu i klincu
15
Zawartosé zanieczyszezen obeyeh wg PN-77/B-06714 w % (procentach) nie
2 wigcej niz:
- w thuczniu i klifncu 0,2
Zawartos¢ ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714 w % (procentach)
nie wigeej niz:
’ - w thuczniu 40
- w klificu nie bada sie
4 Zawartos¢ zanieczyszezeh organiczaych, barwa cieczy wg PN-78/B-06714 barwa cieczy nie




- w klineu 1 thuczniu ciemniejsza niz

WZOTCOWa

2.4. Zrodia materialéw

Zrodla poboru materialéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczgciem
robot,

Wykonawea powinien dostarczyd InZynierowl wyniki badan laboratoryinych 1 reprezeatatywne prébki
materiatéw. Materialy zostana zaskceptowane, jezeli dostarczone wynili badan i ewentualne wyniki badar
przeprowadzonych przez Inzyniera wykaza zgodnoéé cech materialowych wymagan okreslonych w punkcie
2.3. niniejszej specyfikacii.

2.5. Woda

Woda uzyta przy wykonaniu zageszezenia 1 klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociggu.
bez speciainych wymagan.

3. SPRZET:

Jakikolwiek sprzgt, maszyny 1 narzedzia nie gwarantujace uzyskanie wymagatt jakosciowych 1 bezpieczenistwa
zostana przez Inzyniera zdvskwalifikowane, po czym musza zostaé usuniete przez Wykonawcg z terenu robot.
Do wykonania podbudowy nalezy stosowad nasigpujacy sprzet:

réwniarki samojezdne lub ukladark: kruszywa,

walce statyczne gladkie do zageszezania kruszywa,

walce wibracyjne [ub wibracyine zageszezarki plytowe do klinowania kruszywa klificem.

szezotki mechaniczne lub reczne do usuniecia nadmiaru klinca,

inne narzedzia reezne.

Rozscielanie kruszywa w korycie powinno odbywac sig mechanicznie.

4. TRANSPORT:
Transport kruszywa powinien odbywac sie w sposdb zabezpieczajacy kruszywo przed zanieczyszczeniem i
rozsegregowaniem oraz zmieszaniem z kruszywern innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1, Ogélne warunki wykonania robot:

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt, uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany zakres robdt objetvch niniejsza szezegdlowa specyfikacig
techniczng (SST). Przed przystgpieniem do prac, teren robot nalezy odpowiednio oznaczyé | zabezpieczyé
przed mozliwoscig wejscia oséb postronnych.

5.2. Wykonanie podbudowy;

Minimalna grubo$é¢ warstwy rozkdadanego kruszywa nie moze by¢ po zaggszezeniu mniejsza od 1,5 krotnego
wymiaru naiwiekszych ziaren kruszywa uzytego. Maksymalna grubos¢ warstwy rezkiadanego kruszywa po
zageszczeniu nie moze przekracza¢ 20cm. Kruszywo grube po rozlozeniu powinno by¢ przywalowane dwoma
przejsciami walca statycznego gladkiego o masie jednostkowej nie mniejszej niz 30 KN/cm? Walowanie
(zgeszezanie) na nawierzehni o przekroju daszkowym powinno rozpoczac sig od krawedzi i przesuwacd sie
pasami podhiznymi w strone osi jezdni. Walowanie {zaggszczanie) na nawierzchni o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpoczac sie od krawedzi wewnetrznej {dolnej) i przesuwac sie pasami podluznymi w
strone gomej krawedzi jezdni (zewngtrznej). Po calkowitym zageszczeniu tlucznia nastgpuje jego klinowanie.
Wielkos¢ kiimca {uziarnienie) nalezy dostosowad do uziarnienia ttucznia.

Klincem frakeii 5 - 16mm klinuje sie mieszanke kruszywa famanego frakceji 25 - 40mm, a klincem frakcji 16 -
25mm kiinuje sie thuczen frakeji 31,5 - 63mm. Na warstwie tlucznia rozklada si¢ warstwe klinca w réownej
warstwie, celem zaklinowania kruszywa grubego, przy uzyciu do zageszczania walcéw wibracyjnych o masie
jednostkowej co najmniej 18 KN/em? albo plyta zageszezajaca wibracyina o masie jednostkowej co najmniej
0,16 KN/cm?. Jezeli to konieczne, operacje rozkiadania i wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarzac, az
do chwili gdy kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego. Po zaklinowaniu warstwe
gama podbudowy zamulaé mialem kamiennym lub drobnym piaskiem. Po zaggszczeniu caly nadmiar
kruszywa drobnego nalezy usunaé szczotkami tak. aby ziarma kruszywa grubego wystawaly nad powierzchnie




3—6mm. Nastepnie tak przygotowana warstwa powinna by¢ przywalowana walcem gladkim 1 utrzymana w
dobrym stanie do chwili zamkniecia je] nasiepna warstwa, Ze wzgleddw technologicznych kazdy element
robdt nalezy wykonywaé i odbiera¢ oddzielnie.

6. KONTROLA JAKOSCL:

6.1. Zasady ogbine kontroli jakosci:

Sprawdzenie prawidowodel warstw podbudowy polega na kontroli jef zgodnosei z:

dokumentacja projektowa - w zakresie kompletnosei wykonania,

wymaganiami podanymi w punkcie 3 ninigiszego SST,

projektem organizac robot.

Pomiary i badania kontrolne Wykonawca powinien wykona¢ w zakresie 1 z czgsiotliwodcia gwarantujaca
zachowanie wymagan lakosci robdt, lecz nie rradzie] niz wskazano w odpowiednich punktach niniejsze)
specyfikacyi.

6.2. Wymagania dotyezgce cech geometryeznych:

Wymagania dotyczgce cech geometrycznych wykonywangj podbudowy i pobocza:

réwnose podiuzna mierzona 4 metrowa latg w osi pasa ruchu co 20 m:

nierdwnos¢ warstwy nie powinna przekraczaé: 12mim.

réwnosé poprzeczna 1 spadki poprzeczne - mierzone tatg 4 metrowa w 10 punktach na 1 km podbudowy
nierdwnos¢ warstwy nie powinna przekraczaé: 12 mm,

spadki poprzeczne - tolerancja: + 0,5 %

W przypadku, gdy wykonywanie podbudowy nie jest przewidziane na calej szerokosci pasa ruchu, zakres i
czestotiiwos¢ pomiarow ustali Inzynier.

6.3. Wymagania dotyczace zageszczenia:
Zageszezenie podbudowy nalezy oceniaé na podstawie kontrohi wizuainej.

6.4. Wymagania dotyczace materialéw:
Wymagania szczegdlowe dotyczace materialow podano w punkcie 2 niniejszej specyfikacji.

7. OBMIAR ROBOT:
Jednostka obmiaru jest | m?* wykonanej podbudowy:
Hosé robat okredla sig na podstawie prajektu z uwzglednieniem zmian zaproponowanych przez InZyniera,

8. ODBIOR ROBOT:

W przypadku stwierdzenia uchybiest Inzynier ustali zakres rabdt poprawkowych do wykonania, a Wykonawcea
wykona je na koszt wiasny w wyznaczonym terminie. Odbiér poszezegélnych warstw podbudowy nalezy
wykonywaé na zasadach odbioru robdt zanikajgcych 1 ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawea
przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli rob6t i materiatdw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Cena wykonania robot obejmuie:
prace pomiarowe,

dostarczenie materialoéw na budowe,
roziozenie poszezegolnych warsiw,
zageszezenie poszezegolnyeh warstw,
oznakowanie robdt,

badania 1 pomiary kontrolne.

16, PRZEPISY ZWIAZANE:

1. PN-78/B-06721 , Kruszywa mineralne. Pobieranie probek™.

2. PN-84/B-96023 , Konstrukgje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego™
3. BN-84/6774-02 , Kruszywa mineralne. Kruszywo lamane do nawierzehni drogowych”.

4, BN-08/8931-04 ,,Drogi samechodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg”.

ST — 02 - SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT - POWIERZCHNIQOWE UTRWALANIE NAWIERZCHNI




1. WSTEP.

i.L Przedmiot 88T

Przedmiotem n/n szczegdlowe specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem warstwy bitumiczne] nawierzchni  przez potrdjne powierzehniowe utrwalenie
grysami lamanymi i emuisia asfaltowa dla inwestycji: ,Przebudowa drogi gminne] w miejscowosci
Cyehry”

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy ziecaniu i
realizach robdt wymienionych wp. 1.1

1.3.Zakres robot objgtyeh 85T

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji dotyezace prowadzenia robdt zwigzanych z modernizacjg drogi obejmuje
potréjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni zwirowej przy uzyciu emulsjt asfaltowe] wezedniej
wyprofilowanej 1 wyréwnanej kruszywem stabilizowanyin mechanicznie.

1.4.0kredlenia podstawowe.

Powierzchniowe uirwalanie potrdjne - jest to trzykrotne spryskanie emulsjg asfaltows szybkorozpadowej K-1-
70, trzykrotne rozsypanie kruszywa lamanego, oraz zageszezenie walcem gladkim poszezegdlinych warstw.

I- warstwa kruszywo o uziarnieniu 16-25

1I- warstwa kruszywo o uziarnieniu 8-11

[1I- warstwa kruszywo o uziamieniu 2-5

1.4.2. Aslaltowa emulsja kationowa.
Asfaltowa emulsja kationowa jest to lepiszeze bitumiczne w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie otrzymana z zastosowaniem emulgatora kationowego.

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania, oraz za zgodnod$d z dokumentacjy
projektowa, SST i poleceniami Inspekiora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1 Materialami stosowanymi przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia wedtug zasad SST sa:

2.1.1. Kruszywo.

Do zabiegu nalezy stosowac:

I- warstwa kruszywo ¢ uziarnieniu 16-25
11~ warstwa kruszywo o uziarnieniu 8-11

111~ warstwa kruszywo o uziarnieniu 2-5

Kruszywa powinny pochodzié 7 jednego Zrédla. Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ powinny by¢ uzgodnione
z Inspektorem Nadzoru. Podloze skiadowiska powinno by¢ réwne o twardej powierzchni zabezpieczajgcej
przed zameczyszezeniem.

2.1.2. Emulsja asfaltowa szybkorozpadowa K-1-70- wymagania.

Tablicanr i

Wyszezegdlnienie wlasciwosci Wymagania
Barwa brgzowa do ciemno brgzowej
Zawarto$¢ asfaltu 59-70 %

Lepkos¢ ° Englera »>3°E




indeks rozpadu 50 - 120 g/100g

Przyczepnosé asfaltu do kruszywa 85%
granitowego z emulsji mniej niz 2%

Podczas realizacii zadania zabrania sig stosowania lepiszeza pochodzacego od rdznych producenidw. Przy
przechowywaniu asfaltowej emulsji czas sktadowania emulsji nie powinien przekraczaé 4 tygodni od daty
produkcii, temperatura przechowywania enulsii nie powinna byé nizsza niz + 3 °(C.

3. 5PRZET.
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzegtem sprawnym technicznie:
- szczotka mechaniczna
- skrapiarka lepiszcza
- ukfadarka kruszywa
- walec drogowy

3.2, Szezotka mechaniczna - jest przeznaczona do usuwania luZznyeh ziarn kruszywa z warstwy 1, 2, 3,

3.3 Skrapiarka lepiszcza - must gwarantowad réwnomierny i zgodny z projektowang iloscig sprysk
lepiszeza w kierunku podtuznym i poprzeczaym.

3.4, Uktadarka kruszywa - powinna zapewniaé roztozenie kruszywa o zafozonej frakcji i w wymagane]
iloscl na zatozonej szerokodci z predkosceia zblizona do predkosci poruszaria sie skrapiarki.

3.5 Walec drogowy statyczny - éredni (nie moze powodowac miazdzenia ziarn kruszywa)

4. TRANSPORT.

4.1 Kruszywo nalezy przewozi¢ w taki sposéb, aby nie dopuscié do jego zanieczyszezenia i zmieszania
rdznych frakeji.

4.2, Emuisja asfaltowa kationowa - powinna by¢ transporiowana w cysternach fub skrapiarkach. Cysterny

powinny bvé podzielone przegrodan o pojemnosci nie wiekszej niz Tm3.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia - obejmuie nastepujgee czynnosei:

a} ocene stanu powlerzchni istniejgee] nawierzchni zwirowej wyréwnana kruszywem do stabilizacit
mechanicznej - dokonuje Inspektor Nadzoru przy wspoludziale Wykonawcey.

b) rodzaj powierzchniowego utrwalenia, oraz wietkosé frakeji okresla zamawiajacy.

Tablica nr 2 Teoretyczna iloéé emulsfi 1 kruszywa na 1 m%.

Numer warstwy pow, Frakcja kruszywa Hod¢ kruszywa [lpsé emuisji K-1-70
strwalenia, [ mm (&) kg /m? ke /m?
1 16/25 20 1,7
u 8/11 13 i4
ITi 2-5 8 1,2

5.1.1  Ustalenie rzeczywiste] ilosci skiadnikow na 1 m?

Okreslenie rzeczywiste] ilodci skladnikdw lepiszeza i kruszywa zostanie ustalona przez Inspektora

Nadzori i Wykonawce na odcinku probnym uwzgiedniajgc wszystkie warunki terenowe.




5.2, Wykonawca przedstawi Inspektorow] Nadzoru do akeeptacii projekt organizacii robot i harmonogram
robdt.

5.3, Zakres organizacji robot.

531, Przyvgotowanie podloza.

Przed przystapieniem do powierzchniowego utrwalenia nawierzchni zwirowei podloze nalezy wyprofilowac
do wlasciwego profilu podiuznego i poprzecznego przy uzycis kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

5.3.1.2.Qczyszezenie istnigjace] podbudowy zwirowel.
Przed przystgpieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna byC oczyszezona. Przed
rozpoczeciem robdt wskazane jest zwitzenie podbudowy woda.

5.3.2.  Oznakowanie robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odeinka, na ktérym wykonywane jest powierzchniowe strwalenie
od chwili rozpoczecia robdt, az do kofica okresu pielegnacii (oddanie nawierzchni do ruchy bez ograniczen)
odpowiedzialny jest wykonawca robdt.

Projekt oznakowania i zabezpieczenia robdt zgodny z Instrukcjg oznakowania robdt w pasie

drogowym stanowigea zal, Nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transporiu 1 Gospodarki Morskiei, oraz Spraw
Wewnetrznych nr 184 z daia 6 czerwea 1990 r. (Monitor Polski nr 24 z 1990 1)
Wykonawca przedlozy do akeeptacji w Programie zapewnienia jakodei /PZ)/. Komplet oznakowania powinien
byé ustawiony na ! do 2 godz. przed rozpoczgelem robot. W okresie pierwszych 48 godzin, a przy
niesprzyjajacych warunkach atmosferyeznych w okresie 3 dob od chwili wykonania powierzchniowego
utrwalenia nalezy sie liczyé z mozliwoscis wysigpienia zlotdw ziarmn kruszywa. dlatego predkosé ruchu
powinna byé ograniczona do 30 km/h.

5.3.3. Rozkladanie lepiszcza,

Lepiszeze nalezy rozkladaé na podbudowie przy dobrej bezdeszezowel pogodzie i przy temperaturze ofoczenia
nie nizszej niz 10 °C. Rozpoczecie robdt moze nastapié po wykonaniu badan sprawdzajacych wg. p. 6.1.2. 1
upewnieniu sie . ze nawierzchnia zostala przygotowana zgodnie z wymaganiami, a sprzgt gwarantuje
rozlozenie przewidziangj ilodci lepiszcza. Temperatura rozkladanej emulsji asfaltowej jest funkcja
procentowosci  emulsji i jej lepkodé powinna zapewnié réwnomierne pokrycie nawierzchmi. Przy
rozpoczynaniu skrapiania zaleca si¢ aby w krétkim czasie lepiszeze (do chwili jednorodnego dozowania)
wyplywale na arkusze papieru lub folii roziozone na nawierzchni. Poniewaz w wigkszosei skrapiarek, przy
krawedziach pokrywanego pasa. lepiszcze jest dozowane w mniejszych ilosciach (dwukrotne pokrycie , a nie
trzykrotne) dlatego tez przy wykonywaniu drugiej polowy jezdni nalezy emulsjg¢ rozkiada¢ na zakiadke (ok. 20
CImt).

Tolerancia w zakresie dozowania lepiszcza wynosi =/- 50 g/m?.

5.3.4. Rozkiadanie kruszywa
Kruszywo powinno byé rozkladane réwnomiernie warsiwa w ilodci ustalone] wg. n/n 88T w p. 5.1.1. na
§wiezo rozlozone] warstwie emulsji asfaltowej za pomoca ukladarki kruszywa jadacej za skrapiarka. Czas jaki
uplywa od chwili rozlozenia lepiszeza do chwili rozlozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrotszy
(kilka sekund). Roboty powinny by¢ tak zorganizowane aby ukfadarka kruszywa czekala na skrapiarke, nigdy
odwrotnie. Skrapiarka lepiszeza jest maszyng wiodaea.
Ukladane kruszywa nie moze by¢ mokre, ze wzgledu na wydtuzenie czasu rozpadu emulsji,
Tolerancja w zakresie rozkladania kruszywa wynosi =/- 1 dm*/m?,

3.3.5. Walowanie

Bezposrednio po ulozeniu pierwsze] warstwy kruszywa, watuje sig jg tylko wstgpnie, a wlasciwe utwierdzenie
ziarn w nawierzchni przeprowadza si¢ dopiero po ulozeniu drugiej warstwy kruszywa. W celu uzyskania
wlasciwego przywalowania mozna przyjac 3-4 - krotne przejscie walca.

Warstwe trzecig z uzyciem emulsji i piasku plukanego 0/2 nalezy wykonal po oczyszezeniu z luZnego
kruszywa po kilku dniach od ulozenia warstwy drugiej. Ostateczne utwierdzenie ziarn kruszywa i ulozenie
.mozaiki” nastepuje dopiero po kilku dniach pod wptywem ruchu.

5.3.6. Pielegnowanie wykonanego powierzchpiowego utrwalenia.

Na $wiezo polozonym powierzchniowym utrwaleniu nalezy ograniczy¢ predkos¢ ruchu do 30 knvh. Diugose
okresu w ktorym nawierzchnia powinna byé chroniona zalezy od istniejacych warunkéw pogodowych i
ruchowych. Po uplywie dwdch, trzech dni nalezy przeprowadzi¢ zamiatanie szczoty mechaniczng celem
usuniecia nie zwiazanych z lepiszczem ziarn kruszywa. Nastepnie powierzclmniowe ufrwalenie moze byé
oddane do ruchu nickontrolowanego.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Za jakosé zastosowanvch materialdw i1 wykonanych robdt oraz ich zgodno$é z wymaganiami n/n SST
odpowiedzialny jest Wykonawca robdt. Do obowigzkéw Wykonawcey nalezy opracowanie i przedstawienie do
akceptacit Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci /PZJ/ w ktérym nalezy przedstawid zamierzony
sposéb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe | organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt
zgodnie z dokumentacia projekiowa SST oraz poleceniami | ustaleniami preekazanvmi przez Inspekfora
Nadzoru.

Program zapewnienia jakoesci /PZJ/ powinien zawierad w szezegdlnosci:

- opls organizacji robdt, w tym: harmonogram, sposéb prowadzenia robdt. organizacie ruchu na budowie wraz
z oznakowaniem, zasady bhp,

- wykaz zespoldw roboczych, opis ich kwalifikaci 1 preygotowania praktycznego,

- wykaz maszyn 1 urzadzess stosowanych na budowie z podaniem ich parametrdw technicznych oraz opisem
wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo - kontrolne,

- wykaz Srodkéw transportu (rodzaje i ilodci) oraz wrzadzenn do magezvnowania i zaladunku lepiszcza i
kruszywa,

- 0pis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podezas dostaw materialy, sprawdzania i cechowania sprzetu,
oraz prowadzenia robdt,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jako$¢ | terminowesé wykonania elementdw robot,

- opis postepowania z materialami i robotami odpowiadajacymi wymaganiom,

6.1. Kontrola jakoSel materialéw

6.1.1. Kruszywo
Wykonawea jako odpowiedzialny za jakosc stosowanych kruszyw, prowadzi na swoj koszt kontrole flodciowa
jakodciows ich dostaw. Badania wykonywane przez Wykonawce powinny obehimowad sprawdzenie spelnienia
wymagan cech gatunkowych zgodnyeh z p.2.1.1.1.
Minimalna ilod¢ i czgstotliwose badan powinna wynosi¢ jedno badanie na kazdg partie kruszywa w ilode: 100
on,
Kazda jednostkowa dostawa kruszywa /samochod z kruszywem/ powinna byé oceniona wizualnie 1w
przypadku wysigpienia watpliwodct odnos$nie jakosci, nalezy kruszywo takie umiedci¢ na oddzielnym
skiadowisku do chwili wykonania sprawdzajacych badan laboratoryinych,
Wykonawea w opracowanym programie zapewnienia jakosci powinien okresli¢ szezegdlowo:

- sposob dokonania odbior kruszywa od producenta,

- przyjeta czestotliwosé badan,

~ sposOb poblerania probek (zgodnie z PN-76/B-06721},

- laboratorium wykonujgce badania,

- sposdb postepowania w  przypadku stwierdzenia dostawy partii kruszywa niezgodnego z
wymaganiami SS8T
Inspektor Nadzoru moze niezaleznie zazada¢ wykonania badan dodatkowych przez wykonawce lub we
wilasnym zakresie.

6.1.2,  Emulsja asfaltowa kationowa.
Wykonaweca jest odpowiedzialny za prawidlowe zaméwienie | jakosé stosowanego lepiszeza, prowadzi na
swoj koszt jege kontrole. W opracowanym programie zapewnienia jakodci Wykonawca powinien okresiié
sposéb dokonania odbioru partii lepiszcza oraz rodzaj i czestotliwo$é badan kontrolnych. Producent emudsii
winien dofgezyé do dokumentow przewozowych atest jakosel emulsji.

Dia kazdej dostarczonej partii (Srodka transportu} nalezy okreslic:

- barwe emulsji,

- jednorodnosé emuisji,

- czas rozpadn,

7 kazdej dostarczonej partii emulsji nalezy pobra¢ 2 dm? lepiszcza do szczelnego pojemnika, z
potowy prabki wykonad badania, a ich wyniki przekazad inspektorowi Nadzoru.

6.2, Badanie przed wykonaniem robot.

6.2.1.  Badanie reguligjace sprzet.

Przed sezonem robdt i po kazdej naprawie skrapiarki i ukladarki kruszyw powinny by¢ poddane badaniom
testujgcym. Na specjalnym stanowisku lub zorganizowanym poletku powinny by¢ okreslone zaleznosci
pomigdzy wydatkiem lepiszeza i kruszywa, a nastawami takich parametrdw jak:



- cisnienie,

- gbroty pompy,

- predkosé jazdy skrapiarki,

- predkosdé jazdy uldadarki kruszywa
Podezas tych badan powinna byé takze okredlona réwnomiernosé¢ dozowania lepiszeza i kruszywa w kierunku
podluznym i poprzecznym przy réznych szerokosciach rozkladania.
Wynik tego powinien byé przedstawiony w postaci tabel lub wykreséw pozwalajacyeh na ustawienie
mechanizmdw regulacyjnych i predkosc jazdy dla zatozonej ilodel rozkladanego lepiszeza lub kruszywa.

6,22, Badania sprawdzajace.

Niezalernie od badan testujacych sprzet, przed rozpoczeciem robodt powierzchniowego utrwalenia powinny
by¢ wykonane nastepuigce badania kontrolne:

a) Sprawdzenie jakosci kruszywa i lepiszeza przez laboratorium Zamawiajacego.

b} Sprawdzenie stanu przygotowania podbudowy, na kidre] ma byé wykonane powierzchniowe utrwalenie
polegajace na wizualngj ocenie jakosci wykonanych robdt przygotowawezych (remorntowych), oczyszezenia
nawierzchni,

¢} Ocena wizualna stanu technicznego sprzetu i wszystkich jego podzespolow oraz urzadzen majgeych wplyw
na dozowanie lepiszeza 1 kruszywa.

d) Sprawdzenie na wybranym odcinku doswiadczalnym (odcinek drogi, placy dozowania ilodci lepiszeza i
kruszywa przy takich nastawach parametréw jakie zamierza sie utrzymywacé podezas robdt

W badaniach sprawdzajacych wykonywanych przed rozpoczeciem robdt powinien uczestniczy¢ Inspektor
Nadzoru, ktéry po stwierdzeniu ich pozytywnego wyniku zezwala na rozpoczecie robét.

6.2.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot.

Badania Wykonawcy w czasie realizacji powierzchniowego utrwalenia obejmuja:

- sprawdzenie czy mechanizmy regulacyine i parametry skrapiarki oraz ukladarki zostaty ustawione
jak to ustalono na odcinku doswiadczalnym,

- sprawdzenie czy na budows dostarczane jest kruszywo o przewidziane] frakeji

- prowadzenie stale] obserwacji wyplywu z dyszy kolektora oraz stopnia pokrycia nawierzchni
kruszywem, W przypadku zauwazenia zatkania lub wadliwego wyplywu lepiszeza choéby tylko z jedngj
dyszy, badZ tez nierdwnomiernego pokrywania nawierzchni kruszywemn, nalezy natychmiast wstrzymaé daisze
prowadzenie robot i usunac przyczyng wadliwego funkcjonowania sprzetu, Nalezy zachowaé minimalng
odlegiosé pomiedzy skrapiarka, a ukladarka kruszywa.

- kontrolowanie liczby przejsé waica

- Wykonanie kontrolnych pomiardéw ilodci rozkladanego lepiszeza i kruszywa w speséb jak na
odeinkt do$wiadczalnym i poréwnanie z dopuszezalna tolerancjg podana w SST. Pomiary nalezy wykonywaé
co najmniej jeden raz dziennie tuz po rozpoczeciu robot oraz w kazdym przypadku, jezeli zaobserwuje sig
zmiany w jednorodnodci ukladanego lepiszcza i kruszywa.
QOceniane dane oraz wyniki badan | pomiaréw wykonywanych przed i w czasie wykonywania robot powinny
byvé zarejestrowane w prowadzonym przez Wykonawee dzienniku badan.

6.3.  Badania i pomiary po wykonaniu robét.

6.3.1. Pomiar szerokosci.

Po zakonczeniu okresu pielegnacii powierzchniowego utrwalania Inspektor Nadzoru w obecnodei Wykonawey
dokonuje pomiaru szerokosei ulepszonej nawierzchni z dokladnodeia do +/- 1 em w 10 miejscach na 1 km.
Mierzy sie szerokodc tylko tej czesci jezdni, ktora charakteryzuje sig dobrym osadzeniem ziarn kruszywa w
lepiszezu.

Pomierzona szeroko$é nie powinna sie rdznié od przewidzianej w warunkach kontrakta wigcej niz +/- 5 em.
Sprawdzenia i poréwnania z umowa wymaga rowniez lokalizacia poczgtku i korica odeinka powierzehniowego
utrwalenia.

6.3.2. Ocena wygladu zewngtrznego.
Oceny wykonanych robdt dokonuje Inspektor Nadzoru wspélnie z Wykonawea metodg wizualng.
Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowac sig jednorodnym wygladem zewnetrznym.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru wykonania powierzchniowege utrwalenia jest 1 m?,

Obmiar robdt polega na okredleniu faktycznego zakresu robdt. oraz obliczeniu rzeczywisiych ilosci
whudowanych materiatdw.



Obmiaru robdt dokonuje Wykonawea 1 uzgadnia z Inspektorem Nadzoru

8. UDBIOR ROBOT.

Odbidr robét bedzie dokonany w dwéch etapach:

1y Odbidr koficowy - po zakoficzeniu robét, jednakze nie wezesniej niz po uplywie 24 dni po oddaniu
powlerzchniowego utrwalenia do niekontrolowanego ruchu.

23 Odbidr ostateczay - po uplywie okresu: gwarancyjnego.

8.1, Odbior koncowy,
Odbior koncowy polega na ocenie iloSci i jakosci wykonanych robdt, oraz ustaleniu kodcowego
wynagrodzenia za ich wykonante.

8.1.1. Calkowite zakoficzenie robét na obiekcie oraz jego gotowosé do odbioru koficowego powinna byé
stwierdzona przez kierownika robdt wpisem do dziennika budowy. Wykonawca zobowigzany jest,
niezwlocznie po uzyskaniv wszystkich badan zglosi¢ na pismie do Inspektora Nadzoru gotowosé obiektu do
odbioru koncowego.

8.1.2.  Odbidr koficowy zgloszonego obiektu powinien nastapi¢ nie pézniej niz w terminie okreslonym w
< Warunkach szezegdltowych kontraktu™,

8.1.3,  Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokol sporzadzony wedlug wzoru Nr 9
podanego w Instrukcjii Nr DP-T14 o dokonywaniu odbiordw drogowych 1 mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych 1 wojewodzkich wraz ze zmianami z 1992 1993 1.

814, Wykonawca preygotuje do odbioru korficowego 1 przediozy dokonujacemu  odbioru operat
kolaudacyjny, w ktorego sktad wehodzg m. in. wymienione dokumenty:

- dokumentacja projektowa,

- szezegOlowa specyfikacja techniczna /S8T/

- ksiega obmiaru robdt, dziennik budowy,

- atesty jakosciowe wbudowanych materialow,

- wyniki badan testujgcych sprzet,

~ wyniki badan i pomiaréw sprawdzajgcych prowadzonych przed wykonaniem robot wg. p. 6.1.2.,

- wyniki badan i pomiaréw prowadzonych w czasie wykonywania robdt wg. p. 6.2., zargjestrowane w
dzienniku badan,

- wyniki badan i oceny dokonane po wykonaniu robot wg. p. 6.3,

- opinia technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich badan 1 pomiardw zalaczonych do
dokumentow odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.

8.1.5. W oprzypadku, gdy wedlug oceny Odbierajacego, obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacynego lub zakresu wykonanych robdt nie jest gotowy do odbioru lub, ze jakos¢ wykonania catego
obiekti lub jego czesci odbiega od wymagan ustalonych w dokumentach kontraktowych Odbierajaey przerywa
swoje czynnosci i ustala w porozumieniy z Wykonawea nowy termin odbioru.

8.2. Odbidr ostateczny.

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanyceh z usunigciem wad zaistnialych w okresie
gwarancyjuym.

(Odbidr ostateczny dokonywany jest na podstawie szezegdlowe] cceny wizualne} wygladu zewnetrznego
powierzchniowege utrwalenia.

Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokot sporzadzony wg. Wzoru Nr 9a zalgezonego
do Instrukc)i DP-T14.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Platnos$¢ jest ustalona za 1 m? utrwalonej nawierzchni zgodnie z obmiarem i oceng jakodci materiatdw i
warstwy na podstawie pomiardw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:
- roboty przygotowawcze | oznakowanie robat,
- dostarczenie na teren budowy kruszywa 1 lepiszcza oraz materialéw pomocniczyeh,
- oczyszezenie podioza,
- spryskanie lepiszczem,



Obmiary robdt dokonuje Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robét bedzie dokonany w dwdch etapach:

1y Odbidr kodcowy - po zakoficzeniu robét, jednakze nie wczedniej niz po uplywie 24 dni po oddaniu
powierzchniowego utrwalenia do niekontrolowanego ruchu.

2} Odbidr ostateczny - po uplywie okresu gwarancyjnego.

8.1, Odbidr koncowy.
Odbidr koncowy polega na ocenie ilodci 1 jakosci wykonanych robdt, oraz ustaleniu koficowego
wynagrodzenia za ich wykonanie.

8.1.1.  Calkowite zakofczenie robdt na obiekeie oraz jego gotowosé do odbioru koficowego powinna byd
stwierdzona przez kierownika robot wpisem do dziennika budowy. Wykonawca zobowiazany jest,
niezwlocznie po uzvskaniu wszystkich badan zglosi¢ na pidmie do Inspektora Nadzoru gotowost obiektu do
odbioru koficowego.

8.1.2.  Odbidr koficowy zgloszonego obiektu powinien nastapic nie pdZnie] niz w (erminie okreslonym w
- Warunkach szezegolowyeh kontraktu™

8.1.3. Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie cdbioru jest protokdt sporzadzony wedlug wzoru Nr 9
podanege w Instrokeji Nr DP-T14 o dokonywania odbloréw drogowych 1 mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych 1 wojewoddzkich wraz ze zmianami z 1992 1993 1,

814, Wykonawea preygotule do odbioru kofcowego 1 przedloizy dokeonujgeemu  odbioru  operat
kolaudacyjny, w ktdrego skiad wehodza m. in. wymienione dokumenty:

- dokumentacia projektowa,

- szczegolowa specyfikacia techniczna /SST/

~ ksigga obmiaru robdt, dziennik budowy,

- atesty jakodciowe whbudowanych materiatow,

- wyniki badan testujgcych sprzet,

- wyniki badan i pomiardw sprawdzajgcych prowadzonych przed wykonaniem robdt wg. p. 6.1.2,,

- wyniki badaii | pomiardw prowadzonych w czasie wykonywania robdt wa. p. 6.2., zarejestrowane w
dziepniku badan,

- wyniki badan i oceny dokonane po wykonaniu robdt wg. p. 6.3,

- opinia technologiczna sporzadzona naz podstawie wszystkich badant | pomiardw zalaczonych do
dokumenicw odbior,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.

8.1.5. W preypadku, gdy wedlug oceny Odbierajacego, obiekt ped wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robdt nie jest gotowy do odbioru lub, ze jako$¢ wykonania catego
obiektu lih jego czesci odbiega od wymagan ustalonych w dokumentach kontraktowych Odbierajgcy przerywa
swoje czynnosei 1 ustala w porozumieniu z Wykonawcea nowy termin odbioru.

8.2. Odbidr ostateczny.

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad zaistniatych w okresie
EWATANCY]YIIL.

(Odbior ostateczny dokonywany jest na podstawie szezegdlowe] oceny wizualne] wygladu zewnetrznego
powierzchniowego utrwalenia,

Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokél sporzadzony wg. Wzoru Nr 9a zalgczonego
do Instrukeji DP-T14.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Platno$c jest ustalona za 1’ utrwalonej nawierzehni zgodnie z obmiarem i oceng jakosei materialow i
warstwy na podstawie pomiaréw 1 badan laberatoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuje:
- roboty przygotowawcze 1 oznakowanie robdt,
- dostarczenie na teren budowy kruszywa i lepiszeza oraz materialow pomocniczych,
- oczyszezenie podloza,
- spryskanie lepiszczem,



- rozécielenie kruszyvwa i przywalowanie zgodnie z wymaganiami specyfikag]i technicznei,

- pielegnacja nawierzchni z usuwaniem kruszywa niezwigzanego i zapoblegawczym ograniczeniem
predkodei i ruchu,

- przeprowadrzenie wymaganych pomiardw 1 badan laboratoryjnyeh,

10. PRIEPISY AWIAZANE,

131, Normy

10.1.1. BN-84/6774-02  Kruszywo mingralne, Kruszywo lamane do nawierzchni
drogowych.

10,12, BN-71/6771-02  Masy bitumiczne. Asfaltowa emulsja kationowa,

113, BN-70/8931-08  Oznaczenie akivwiej przyczepnosdci lepiszez bitumicznych
do kruszyw,

10.1.4. PN-71/8-906034  Drogi samochodowe, Nawierzchnie bifumiczne.
Powierzehniowe utrwalenie przy uzyciu emulsji asfaltowe].

10.1.5.  Projekt PN - Drogowe kationowe emulsie asfaltowe,



