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CZESC 1.

ST-00 - WYMAGANIA OGOLNE.

i. Wsiepn

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczne].

Prredmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z inwestycja: ,Remont drogi Przg¢slawice — Jeziora przez wies
Tomaszéwka”

1.2 Zakres stesowania ST.

Ogdlna Specyfikacia Techniczna jesti stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych 5T.

W ramach przebudowy drogi gminnej przewiduje sig wykonanie robét:

- korytowanie,

- ulozenie warstw podbudowy,

~ polozenie nawierzchni bitumicznej (trzy warstwy powierzehniowego utrwalenia),

- uzupehienie poboczy thiczniem,

1.4, Podstawa opracowania 8T,

Odpowiednie normy panstwowe i branzowe.

1.5 Wymagania ogélne dotyczace robét.

Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoéc ze specyfikacjami
technicznymi, obowiazujageymi normami 1 zaleceniami Inwestora.

1.6 Przekazanie terenu budowy,

Zamawiajacy przekaze Wykonawcey teren robst wraz ze wszystkimi wymaganymi nzgodnieniami
prawnymi 1 administracyjrymi.

1.7 Dokumentacja projektowa.

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego, zatgczone do dokimentow przetargowych rysunki i obliczenia,
niezbedne do wykonania prac zgodnie z umows.

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez

Zamawilajgeego stanowia czesé zamdwienia, a wymagania wyszezegélnione w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w cale] dokumentacji.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne ze specyfikacjami

technicznymi i uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajacego 1 Wykonawce,

Dane okreslone w tych dokumentach bedg uwazane za wartosci docelowe od ktérych dopuszezalne sa
odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajgcege i Wykonawcee.

1.8 Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, w okresie trwania ich realizacji
az do zakonczenia i odbioru koficowego robot.

Sam teren prowadzenia prac powinien by¢ zabezpieczony przed dostepem oséb trzecich. Koszt
zabezpieczenia migjsca prac nie podlega odrebnei zaplacie | jest ponoszony przez Wykonawee 1j.
wliczony w cene kontraktowa.

1.9 Ochrona $rodowiska w czasie prowadzenia prac.

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska naturainego na terenie rozbidrki t robédt podstawowych oraz w
bezposredniej odleglosci od nich

- unikaé uszkodzen lub uciazliwosci dla 0séb lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych z przyczyn
powstatych w nastepstwie jego dzialania

- unikaé zanieczyszezenia zbiornikow lub instalacji wodnych oraz powietrza zabezpieczy teren budowy
przed mozliwosciq powstania pozaru.

1.10 Ochrona przeciwpozarowa,

Wykonawea bedzie przestrzegad przepiséw ochrony przeciwpozarowe].

Bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w
migjscach prowadzenia prac.

Za wszelkie straty powstale na skutek pozaru spowedowanego przez dzialania Wykonawcy
odpowiedzialno$é ponosi Wykonawcea.

1.11 Ochrona wlasnodci publicznej i prywatnej.




Wykonawca odpowiada za ochrone instalacii na powierzehni ziemi 1 za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedgeyeh wiaseicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informac]i dostarczonych mu przez Zamawiaigcego w ramach planu ich lokalizagji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacii 1
urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji
wykazanych na wprowadzeniu robot lub w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.1Z Bezpieczeitstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji budowy Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych

bezpieczenstwa 1 higieny pracy. W szczegdinosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, zeby personel nie
wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wymagari sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaé w nalezytym stanie przez caly czas trwania robot wszelkie
urzadzenia zabezpieczajgce, sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony Zycia 1 zdrowia osob zatrudnionych
na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypeieniem wymagan przepisow dotyczacych
bezpieczefistwa i higieny pracy nie podiegaia odrebnej zaplacie i sa ponoszone przez Wykonawee
{uwzglednione w cenie kontraktowe;j).

1.13 Stosowanie sie do prawa i innyeh przepiséw,

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakichkolwiek sposéb
zwiazane z prowadzonymi przez niego robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Nieznajomosé wyzej okreslonych nie chroni Wykonawcey przed ich skatkami.

2.8 Podstawowe wymagania dotyczgce materialdw budowlanych.

Wykonawca bedzie wbudowywat materialy dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie, posiadajgce stosowne certyfikaty i atesty, zgodne z kryteriami
technicznymi okreélonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisdw 1 dokumentow technicznych.

Certyfikaty 1 deklaracje zgodno$ci przechowywane beda na terenie budowy i okazywane inspektorowi
nadzoru inwestorskiego na kazde zadanie.

Whudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawea wykonuje na
wlasne ryzyko liczac si¢ z tym, Ze roboty zostang nieprzyjete i niezaptacone.

Wykonawca zapewni, aby tymezasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do
wbudowania, byly zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoig jakosc¢ 1 wlasciwoscel oraz byly
dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru

inwestorskiego. Przechowywanie materialdw musi odbywac si¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz musza by¢ w sposob skuteczny zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materialéw powinny by¢ po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawcee do ich pierwotnego stanu.

3.0 Sprzet.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie wywrze nickorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot.

Liczba 1 wydajnosé sprzetu musi gwarantowaé dobre jakosciowo prowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w STWIOR i wskazaniach Zamawiajacego oraz w terminie okreslonym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonywania robot ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie | gotowosci do pracy, bedzie zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszezenie sprzgtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
zamowienia, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane 1 nie dopuszczone do robét.

4.4 Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktdre nie wplywaja
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt 1 wlasciwodcei przewozonych materialow.



Liczba srodkdw transportowych musi by¢ dostosowana do rodzaju i ilosei robdt wymagajacveh
transportu i zapewni¢ przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami sztuki budowlianej.

5.5 Wykonanie robdt.

Ogdlne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z zamdwieniem, oraz za jakosé
zastosowanych materiatoéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$é z wymaganiami Zamawiajacego i
STWiIOR.

Wykonawca ponost odpowiedzialnosé za dokiadne sprawdzenie ilosei robdt.

Nastepstwa bledu zostana, jedli bedzie tego wymagal Zamawiajacy, poprawione przez Wykonaweg na
koszt Wykonawey.

Dokumenty budowy.

Dziennik robét.

Odpowiedzialnosé za prowadzenie Dziennika spoczywa na Wykonawcey robot.

Zapisy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyezy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa fudzi i
mienia oraz techniczne] 1 gospodarczej strony robdt,

Kazdy zapis bedzie opatrzony data, podpiser osoby, kiora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska.

Pozostale dokumenty robdt:

- protokdt wprowadzenia na budowe

- protokdt odbioro robét

- protokdty z narad 1 ustalen

- korespondencja zwigzana z prowadzeniem prac.

6.0 Obmiar robét,
CObmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres robot zgodnie z STWIOR, w jednostkach
charakterystycznych dla danego rodzaju robdt, okreslonych w przedmiarze robot.

7.0 Gdbiér robdt,

W zaleznosci od ustale umownych, roboty mogg podlegac nastepujacym etapom odbiordw,
dokonywanych przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawey:

- odbior robot zanikajgeyeh i ulegajacych zakryeiu

- odbidr koficowy

- odbiér pogwarancyjny

(Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie 1losei 1 jakosci
wykonywanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacii ulegng zakrvein.

Odbidr tych robdt bedzie dokonany w czasie umozliwiajgeym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogoinego postepu robot.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakodel wykonanych czesei robdt.

Odbioru czesciowego dokonuje sie wg zasad okreslanych jak przy odbiorze koncowyni.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do iodei,
jakosci oraz wartosdcei.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika robdt z bezzwlocznym powiadomieniem pisemnym Zamawiajacego o
tym fakcie,

Odbidr koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych.

Odbioru koiicowego dokonaja przedstawiciele Zamawiajacego w obecnosci Wykonawey.

Zamawiajacy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan 1
pomiarow, ocenie wizualne] oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja przetargowg i STWiOR.
W toku odbioru koficowego Zamawiajacy zapozna sie¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakeie odbiorow
robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz czesciowych, zwlaszeza w zakresie wykonania robot
poprawkowych 1 uzupeiniajgcych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robét uzupelnigjacych lub nie
zakonczenia pelnego zakresu robot, Zamawiajacy przerwie swoje czynnosci t ustali nowy termin odbioru
koncowego.

Odbidr pogwarancyiny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad 1 usterek
stwierdzonych w okresie gwarancyjnynmni.



Odbidr pogwarancyiny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualne obicktu na zasadach odbioru
ostatecznego.

8.0 Podstawa platnesci.

Rozliczenie robdt bedzie realizowane po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze.
Podstawe rozliczenia oraz platnosci za wykonane roboty stanowi wartosé tych robdt obliczona na
podstawie: okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilodci robat
zaakceptowanych przez Zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres
robét.



CZESC II- Specyfikacje techniczne

st —01 - SZCZE@(’}LGWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT - PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot 85T

Przedmiotem ninieisze] szczegdlowe] specyfikacji techniczne] (S5T) sa wymagania techniczne dotvczace
wykonania [ odbioru robét wykonaniem podbudowy z tiucznia kamiennego dla inwestycji: L, Hemont drogi
Przeslawice — Jeziora przez wies Tomaszéwka”

1.2. Zakres stosowania 88T
Szczegdlowa specyfikacia techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy | kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.3.

1.3. Zakres robdt objetyeh SST

Ustalenia zawarle w ninigjszej specyfikacii dotycza prowadzenia robot § obejmuja;
- wykonanie podbudowy o grubodei 10em z thucznia kamiennego

1.4. Okredlenia podstawowe

Okredlenia stosowane w niniejszej szezegdlowe] specyiikacji technicznei sg zgodne z okredleniami
stosowanymi w przedmiotowych normach pafstwowych i branzowyeh. Podbudowa z thucznia kamiennego —
czes¢ konstrukcil nawierzehni skladajgca sie z jednej lub wiecej warstw nosnych z tlucznia i kiifica
kamiennego:

- thuczen - kruszywo tamane zwykie o wielkoscei ziaren od 31,5 mm do 63 mm,

~ kliniec - kruszywo lamane zwykle o wietkosei ziaren od 5 mm do 25 mm

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialow

Materiaty do wykonania dolngj i gdmej warstwy podbudowy z thicznia kamiennego WG pN-8-96023 [9], sa:
- kruszywo lamane zwykle; thuczed 1 kliniec, wg PN-B-11112,

- woda do skropienia podezas walowania 1 klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszywa

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujace rodzaje kruszywa wg PN-B-11112:

thuezed kamienny od 31,5mm do 63mm

kliniec od Smm do 25mm

kruszywo do klinowania — kliniec od 4mm do 20mm

Jakos$é kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112, okredlonymi dla klasy co najmniej
II — dla podbudowy zasadniczej. Do jednowarstwowych podbuddw lub podbudowy zasadniczel nalezy
stosowac kruszywo gatunku co najmniej 2.

Wymagania dotyczace kruszywa przedstawiono w Tablicy [ i H

Tablica I. WYMAGANIA DOTYCZACE TLUCZNIA 1 KLINCA wg PN-B-11112

Lp. WEASCIWOSCI WYMAGANIA

1 Scieralnosé w bebnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po pelnej liczbie obrotéw, % (procentowy) ubytek masy nie wigcej niz:

- w tluezniu 35




- w klificu 40
- po 175 pelnej liczby obrotow, % (procentowy) ubviek masy w stosunku do 30
ubytku masy po peingj liczbie ohrotdw nie wigce] iz
2 Nasigkliwodd wg PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wigce] niz:
- dia kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2.0
- dla kruszyw ze skal csadowych 3.0
3 Cdpornosé na dziakanie mrozu wg, PN-78/B-06714 w % (procentach) ubytku
masy nie wigcej niz:
~ dla kruszvw ze skal magmowych i przeobrazonych
- dla kroszyw ze skal osadowych 4,0
5,0
4 Qdpornoéé na dzialanie mrozu wedlug zmodyfikowane] metody bezposSredniej
wg. PN-T8/B-06714 1 BN-84/6774-02 w % (procentach} ubytku masy nie
wigcej niz:
- w klineu nie bada sie
- w thuczniu 30
Tablica Il WYMAGANIA BDOTYCZACE TLUCZNIA I KLINCA WG PN-B-11112
Lp. WELASCIWOSCI WYMAGANIA
Ugziarnienie wg. PN-91/B-06714
a) zawartosé ziaren nie mniejszych niz: 0,075 mm odsianych na mokro w %
(pracentach) nie wigegj niz:
- w thuczniu
- w klifncu 3
b)) zawartos¢ frakejl podstawowe] w % (procentach} nie mniej niz: 4
E - w tluczniu i klidcu
¢ zawartosé pod ziarna w % {procentach) nie wigcej niz: 75
- w thuezniu i klidcu
d) zawartos$é nad ziarna w % {procentach) nie wiecej niz: 15
- w thuczniu i klincu
[
Zawarto$¢ zanieczyszezen obeych wg PN-77/B-06714 w % {procentach) nie
2 wigce] niz:
- w thuczniu § klingu 0,2
Zawartos¢ ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714 w % (procentach)
nie wiecej niz:
’ - w ttuezniu 40
- w klincu nie bada sie
4 Zawartosé zanieczyszezen organicznych, barwa cieczy wg PN-78/B-06714 barwa cieczy nie




- w klificu i thacznin ciemniejsza niz

WEOTCOWa

2.4, Zrédia materialow

Zrédla poboru materialow powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem
robdt.

Wykonawcea powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych 1 reprezemtatywne probki
materialéw. Materialy zosteng zaakceptowane, jezeli dostarczone wyniki badan i ewentualne wyniki badan
przeprowadzonych przez Inzyniera wykazg zgodnodé cech materialowyeh wymagan okreslonych w punkele
2.3. niniejsze] specyfikacyi.

2.5, Woda

Woda uzyta przy wykonaniu zageszezenia i klinowania podbudowy moZe by¢ studzienna lub z wodociggu,
bez specjalnych wymagail.

3. SPRZET:

Jakikokwiek sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujace uzyskanie wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane, po czym musza zosta¢ usunigie przez Wykenawce z terenu robot.
Do wykonania podbudowy nalezy stosowad nastepujacy sprzet:

rowniarki samajezdne lub ukiadarki kruszywa,

walce statyczne gladkie do zageszezania kruszywa,

walge wibracyjne lub wibracyjne zageszezarki plytowe do klinowania kruszywa klificem,

szezotki mechaniczne lub reczne do usuniecia nadmiaru klinca,

inne narzedzia reczne.

Raozécielanie kruszywa w korycie powinno odbywad sig mechanicznie.

4. TRANSPORT:
Transport kruszywa powinien odbywad sie w sposob zabezpieczajacy kruszywo przed zanieczyszezeniem |
rozsegregowaniem oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1. Ogdine warunki wykonania robdt:

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét, uwzglednigjgey
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany zakres rebot objetych niniejsza szezegdlows specylikaciy
techniczng (SST). Przed przystapieniem do prac, teren robdt nalezy odpowiednio oznaczy¢ i zabezpieczyd
przed mozliwodcig wejscia 0sob postronnych.

5.2. Wykonanie podbudowy;

Minimalna grubosé warstwy rozkladanego kruszywa nie moze by¢ po zageszezeniu mniejsza od 1,5 krotnego
wymiaru najwigkszych ziaren kruszywa uzytego. Maksymalna grubos¢ warstwy rozkladanego kruszywa po
zageszezeniu nie moze przekraczac¢ 20cm. Kruszywo grube po rozlozeniu powinno by¢ przywalowane dwoma
przejéciami walca statycznego gladkiego o masie jednostkowej nie mniejszej niz 30 KN/em® Walowanie
(zgeszczanie) na nawierzehni o przekroin daszkowym powinno rozpoczad sig od krawedzi 1 przesuwal sie
pasami podiuznymi w strone osi jezdni. Walowanie (zageszczanie) na nawierzehni o jednostronnym spadku
paprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od krawedzi wewngirznej (dolnei) i przesuwac si¢ pasami podluznymi w
strone gorne} krawedzi iezdni (zewnetrznej). Po catkowitym zageszezeniu ttucznia nastepuje jego klinowanie.
Wielkos¢ klinca (uziarnienie) nalezy dostosowac do uziarnienia thucznia.

Kliicem frakcii 5 - 1omm klinuje sie mieszanke kruszywa tamanege frakcji 25 - 40mm, a klincem frakeji 16 -
25mm klinuje sie thuczen frakeji 31,5 - 63mm. Na warstwie thucznia rozklada sie warstwe kliica w rownej
warstwie, celem zaklinowania kruszywa grubego, przy uzyciu do zageszezania walcow wibracyjnych o masie
jedanostkowe] co najmniej 18 KN/em?, albo plyta zageszezajgea wibracyina o masie jednostkowej co najmniej
0,16 KN/cm?, Jezeli to konieczne, operacje rozkladania 1 wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarzac, az
do chwili gdy kruszywo drobne przestanie penetrowaé warstwe kruszywa grubego. Po zaklinowaniu warstwe
gorng podbudowy zamula¢ miatlem kamiennym lub drobnym piaskiem. Po zageszczeniu caly nadmiar
kruszywa drobnega nalezy usunaé szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaty nad powierzchnie




3—omm. Nastepnie fak przygotowana warstwa powinna byé przywalowana walcem gladkim | utrzymana w
dobrym stanie do chwili zamknigcia jej nastepng warstwa. Ze wzgledow technologicznych kazdy element
robdt nalezy wykonywac i odbiera¢ oddzielnie.

6. KONTROLA JAKOSCL:

6.1. Zasady ogolne kontroli jakesch:

Sprawdzenie prawidiowosci warstw podbudowy polega na kontroli jej zgodnodei z:

dokumentacig projektowa - w zakresie kempletnosci wvkonania,

wymaganiami podanymi w punkeie 5 niniejszego S8T,

projektem organizacii robdt,

Pomiary i badania konirolne Wykonawca powinien wykonaé w zakresie i z czestotliwodcia gwarantujaeg
zachowanie wymagan jakosci robdt, lecz nie rzadzie] niz wskazano w odpowiednich punktach niniejszej
specyfikacii,

6.2. Wymagania dotyczace cech geometryczaych:

Wymagania dotyczace cech geometrycznyeh wykonywane] podbudowy 1 pobocza:

rdwnodc podhuzna mierzona 4 metrowa latg w osi pasa ruchu co 20 me

nierdwnosé warstwy nie powinna przekraczacé: 12mim.

rownodc poprzeczna 1 spadki poprzeczne - mierzone tatg 4 metrowg w 10 punktach na | km podbudowy
nierdwnodé warstwy nie powinna przekraczaé: 12 mm,

spadki poprzeczne - tolerancja: £ 0,5 %

W przypadku, gdy wykonywanie podbudowy nie jest przewidziane na calej szerokosci pasa ruchu, zakres i
czestotliwosdé pomiardw ustali Inzynier.

6.3. Wymagania dotyczace zageszezenia:
Zageszezenie podbudowy nalezy ocenial na podstawie kontroli wizualnel.

6.4. Wymagania dotyczaee materialow:
Wymagania szezegdlowe dotyczgee materialdw podane w punkeie 2 niniejszej specyfikacii.

7. OBMIAR ROBOT:
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanej podbudowy:
[los¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaproponowanych przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT:

W przypadku stwierdzenia uchybiet Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania, 2 Wykonawca
wykona je na koszt wlasny w wyznaczonym ferminie. Odbidr poszezeg6lnych warstw podbudowy nalezy
wykonywad na zasadach odbioru rob&t zanikajacych i ulggaiaeych zakrycin. Do odbioru Wykonawes
przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezgcej kontroli robdt i materialow,

9. PODSTAWA PLATNOSCL:
Cena wykonania rob6t obejmuje:
prace pomiarowe,

dostarczenie materialow na budowe,
roztozenie poszezegblnych warstw,
zageszezenie poszezegoinych warstw,
oznakowanie robdt,

badania i pomiary kontroelne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE:

1. PN-78/B-06721 Kruszywa mineralne. Pobieranie probek™.

2. PN-84/B-96023 , Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego”.
3. BN-84/6774-02  Kruszywa mineralne. Kruszywo lamane do nawierzechni drogowych™.

4. BN-08/8931-04 ,.Drogi samochodowe, Pomiar rownosel nawierzchai planografem i fatg”™

ST - 02 - SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT - POWIERZCHNIOWE UTRWALANIE NAWIERZCHNI




1. WSTEP.

1.1. Przedmiot S5T

Przedmiotem n/n szczegdlowe specyfikacli techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt
zwiagzanych z wykonaniem warstwy bitumiczne] nawierzchni  przez potrdjne powierzchniowe ufrwalenie
grysami famanymi i emulsjg asfaltowa dia inwestycii: ,,Remont drogi Przesiawice — Jeziora przez
wies Tomaszéwhka”

1.2.Zakres sfosowania 88T
Szezepdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacyi robdt wymienionych wp. 1.1,

1.3.Zakres robdt objetych 55T

Ustalenia zawarte w n/n Specyfikacji dotyczace prowadzenia robdt zwigzanych z modernizacia drogi obeimuje
potrdine powierzchniowe utrwalenie nawierzchni zwirowe] przy uzycin emulsji asfaltowel wezedniej
wyprofilowanej 1 wyrdwnanej kruszywem stabilizowanym mechanicznie.

1.4.Ckresdlenia podstawowe.

Powierzchniowe utrwalanie potrdjne - jest to trzykrotne spryskanie emulsia asfaltows szybkorozpadowe; K-1-
70, trzykrotne rozsypanie kruszywa tamanego, oraz zageszezenic walcem gladkim poszezegoinych warstw,

i- warstwa kruszywo o uziarnieniu 16-25

11~ warstwa kruszywo o uziarnieniu 8-11

1I1- warstwa kruszywo o uziarnieniu 2-5

1.4.2. Asfaltowa emulsja kationowa,
Asfaltowa emulsja kationowa jest to lepiszcze bitamiczne w postaci zawiesiny rozproszonege asfaltu w
wodzie otrzymana z zastosowaniem emulgatora kationowego.

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakosé ich wykonania, oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektows, 88T i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY,
2.1 Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia wedlug zasad S5T sa:

211, Kruszywo.

Do zabiegu nalezy stosowad:

I- warstwa kruszywo o uziammieniu 16-25
1I- warstwa kruszywo o uziamnieniu 8-11
11~ warstwa kroszywo o uziamieniu 2-5

Kruszywa powmny pochodzi¢ z jednego zrodia. Pochodzenie kruszywa i jege jakosé powinny by¢ uzgodnione
z Inspektorem Nadzoru. Podloze skiadowiska powinno byé réwne o twardej powierzchni zabezpieczajacej
przed zZanieczyszezenien,

2.1.2.  Emaulsja asfaltewa szybkorozpadowa K-1-70- wymagania.

Tablicanr 1

Wyszezegbinienie wlasciwosci Wymagania
Barwa brazowa do ciemno brazowej
Zawartosé asfaltu 59 .70 %

Lepkosé © Englera >3 °E




Indeks rozpadu 80-120 g/100g

Prryezepnosdé asfaltu do kruszywa 85%
granttowego z emulsji mniej niz 2%

Podczas realizecii zadania zabrania sig stosowania lepiszeza pochodzacego od rdéznych producentdw. Przy
przechowywaniu asfaltowe] emulsji czas skladowania emuisji nie powinien przekraczal 4 tygodni od daty
produkcii, temperatura przechowywania emulsii nie powinna by¢ nizsza niz + 3 °C.

3. SPRZET.
Wykonawcea powinien dysponowsaé nastepujacym sprzetem sprawnym fechnicznie;
- szczotka mechaniczna
- skrapiarka lepiszcza
- uktadarka kruszywa
- walec drogowy

3.2 Szczotka mechaniczna - jest przeznaczona do usuwania luznych ziam kruszywa z warstwy 1, 2, 3,

33 Skrapiarka lepiszcza - musi gwarantowaé rownomierny i zgodny z projektowang iloscly sprysk
lepiszeza w kierunku podhuznym i poprzecznynt,

34, Ukdadarka kruszywa - powinna zapewsiaé roztozenie kruszywa o zalozonegj frakeji 1w wymagane]
ilosci na zatozonej szerokosci z predkoseia zblizong do predkoscei poruszania sie skrapiarki.

3.5. Walec drogowy statyczny - éredni {nie moze powodowad miazdzenia ziarn kruszywa)

4. TRANSPORT.

4.1. Kruszywo nalezy przewozi¢ w taki sposdb, aby nie dopuscic do jego zanieczyszozenia i zmieszania
roznych frakcit.

4.2. Emulsja asfaltows kationowa - powinna by¢ transportowana w cysternach lub skrapiarkach. Cysterny

powinny by¢ podzielone przegrodamt o pojemnosei nie wiekszej niz 1m3.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1, Projektowanie powierzchniowego utrwalenia - obejmuie nasigpujace czynnosel:

ay ocene stanu powierzchnl istnigjgeej nawierzchnl zwirowe] wyrdwnana kruszywem do stabilizacyi
mechanicznej - dokonuje Inspektor Nadzeru przy wspotudziale Wykonawey.

b rodzaj powierzchniowego ufrwalenia, oraz wiclkosé frakeji okresia zamawiajacy.

Tablica nr 2 Teoretyezna ilo$é emulsji | kraszywa na I m’.

Numer warstwy pow. Frakcia kruszywa Hos¢ kruszywa Hodé emuisji K-1-70
utrwalenia, “lmm (@) kg /m? kg/m’
I 16/25 20 1,7
11 8/11 13 14
H 2-5 8 1,2

5.1.1  Ustalenie rzeczywistej ilosci sktadnikow na 1 m?
Okreslenie rzeczywiste] ilosel skladnikéw lepiszeza i kruszywa zostanie ustalona przez Inspektora
Nadzory 1 Wykonawce na odecinku probnym uwzgledniajace wszystkie warunki terencwe.



5.2, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzorn do akceptacji projekt organizacyt robdt i harmonogram
robot.

5.3. Zakres organizacji robdét,

5.3.1. Przygotowanie podioza.

Przed przystapieniem do powierzehniowego utrwalenia nawierzehni zwirowe] podloze nalezy wyprofilowad
do whadciwego profilu podhuznego i poprzecznego przy uzyeiu kruszywa stabilizowanego mechanicznie,

5.3.1.2.0czyszezenie istniejace] podbudowy zwirowe].
Przed przystapieniem do rozkladania lepiszcza, nawierzchnia powinna byé oczyszezona. Przed
rozpoczeciem robdt wskazane jest zwilzenie podbudowy wodag.

5.3.2.  Oznakowanie robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrgbie odeinka, na ktorym wykonywane jest powierzchniowe utrwalenie
od chwili rozpoczeeia robdét, az do konca okresu pielggnacii {oddanie nawierzchni do ruchu bez ograniczen)
odpowiedzialny jest wykonawca robot,

Projekt oznakowania i zabezpieczenia robdt zgodny z Instrukcja oznakowania robdt w pasie

drogowym stanowiaca zal. Nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportn 1 Gospodarki Morskiej, oraz Spraw
Wewnetrznych nr 184 z dnia 6 czerwea 1990 r. {Monitor Polski nir 24 z 1990 1))
Wykonawca przedlozy do akceptacji w Programie zapewnienia jakosci /PZJ/. Komplet oznakowania powinien
byv¢ ustawiony na | do 2 godz. przed rozpoczeciem robot. W okresie pierwszych 48 godzin, a przy
niesprzyjajacych warunkach atmosferyczaych w okresie 3 dob od chwili wykonania powierzchniowego
uirwalenia nalezy si¢ ficzyé z mozliwodcia wystapienia zlotéw ziarn kruszywa, dlatego predkosé ruchu
powinna bvé ograniczona do 30 km/h.

5.3.3. Rozkiadanie lepiszcza,

Lepiszeze nalezy rozkiadad na podbudowie przv dobrej bezdeszczowe) pogodzie 1 przy temperaturze otoczenia
nie nizszej niz 10 °C. Rozpoczecie robot moze nastapi€ po wykonaniu badan sprawdzajaeych wg. p. 6.1.2. i
upewnieniu si¢ , ze nawierzchnia zostala przygotowana zgodnie z wymaganiami, a sprzet gwarantuje
rozlozenie przewidziangj ilosei lepiszeza. Temperatura rozkladanej emulsji asfaliowej jest funkcja
procentowosci emulsji i jej lepko$¢ powinna zapewnié réwnomierne pokrycie nawierzehni. Przy
rozpoczynaniu skrapiania zaleca sig aby w krdtkim czasie lepiszeze (do chwili jednorodnego dozowania)
wyplywato na arkusze papieru lub folii rozloZzone na nawierzehni. Poniewaz w wiekszodci skrapiarek, przy
krawedziach pokrywanego pasa, lepiszcze jest dozowane w mniejszych ilosciach (dwukrotne pokrycie , a nie
trzykrotne) dlatego tez przy wykonywaniu drugiej potowy jezdni nalezy emulsje rozktadaé na zaktadke (ok. 20
CcIn1).

Tolerancja w zakresie dozowania lepiszcza wynosi =/- 50 g/m”.

5.3.4. Rozkladanie kruszywa
Kruszywo powinno byé roziladane rownomiernie warstwg w ilosei ustalonej wg. n/n SST w p. 5.1.1. na
Swiezo rozlozong] warstwie emulsji asfaltowej za pomoca ukiadarki kruszywa jadace] za skrapiarka. Czas jaki
upiywa od chwili rozlozenia lepiszeza do chwili raozloZenia kruszywa powinien byé mozZliwie jak najkrotszy
(kilka sekund). Roboty powinnty by¢ tak zorganizowane aby ukladarka kruszywa czekala na skrapiarke, nigdy
odwrotnie. Skrapiarka lepiszcza jest maszyng wiodaca.
Ukladane kruszywo nie moze by¢ mokre, ze wzgledu na wydiuzenie czasu rozpadu emulsji,
Tolerancja w zakresie rozktadania kruszywa wynosi =/« 1 dm'An”.

5.3.5. Walowanie

Bezpodrednio po uloZeniu pierwsze] warstwy kruszywa, watuje sie ja tylko wstepnie, a wladciwe utwierdzenie
ziarn w nawierzchni przeprowadza sie dopiero po ulozeniu drugiej warstwy kruszywa, W celu uzyskania
wihasciwego przywalowania mozna przyjaé 3-4 - krotne przejscie walea.

Warstwe trzecia z uzyclem emulsji 1 piasku phlukanego 0/2 nalezy wykonaé pe oczyszezeniu z luZnego
kruszywa po kilku dniach od ulozenia warstwy drugiej. Ostateczne utwierdzenie ziarn kruszywa i ulozenie
mozaiki” nastepuje dopiero po kilku dniach pod wphywem ruchu,

5.3.6. Pielegnowanie wykonanego powierzchniowego utrwalenia.

Na $wiezo polozonym powierzchniowym utrwaleniu nalezy ograniczy¢ predkosd ruchu do 30 km/h. Dlugosé
okresu w ktérym nawierzchnia powinna byé chroniona zalezy od istniejacych warunkéw pogodowych i
ruchowych. Po uplywie dwoch, trzech dni nalezy przeprowadzi¢ zamiatanie szczota mechaniczng celem
usunigcia nie zwigzanych z lepiszezem ziarn kruszywa. Nastepnie powierzchniowe uirwalenie moze byc
oddane do ruchu niekontrolowanego.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Za jakosd zastosowanych materialéw 1 wykonanych robot oraz ich zgodnosé z wymaganiami n/n SST
odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Do obowigzkdw Wykonawcey nalezy opracowarnie i przedstawienie do
akceptacji Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci /P2 w kiérym nalezy przedstawid zamierzony
sposdb wykonania robdt, mozliwodel techniczne, kadrowe 1 organizacyine gwarantujace wykonanie robdt
zgodnie z dokumentacjs projektowg SST oraz poleceniami 1 ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
Nadzoru.

Program zapewnienia jakoséci /PZ)/ powinien zawierad w szczegodinosci:

- opis organizacji robdt, w tym: harmonogram, sposob prowadzenia robot, organizacje ruchu na budowie wraz
z oznakowaniem, zasady bhp,

- wykaz zespolow roboczych, opis ich kwalifikacji 1 przygotowania praktycznego,

- wykaz maszyn 1 urzadze?l stosowanych na budowie z podaniem ich parametrow technicznych oraz opisem
wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pontiarowo - kontrolne,

- wykaz $rodkdw transportu {rodzaie 1 ilodel) oraz urzadzen do magazynowania i zaladunky lepiszeza i
kruszywa,

- opis sposobu i procedury kontroli wewngtrzne] podezas dostaw materialu, sprawdrania i cechowania sprzetu,
oraz prowadzenia robot,

- wykaz asob odpowiedzialnych za jako$c 1 terminowosd wykonania elementaw rebot,

- opis postepowania 7 materialami | robotami odpowiadajgeymi wymaganiom,

6.1. Kontrola jakosci materialow

6.1.1.  Kruszywo
Wykonawca jako odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych kruszyw, prowadzi na swéj koszt kontrolg iosciowo
jakosciows ich dostaw. Badania wykonywane przez Wykonawee powinny obejmowaé sprawdzenie spetnienia
wymagan cech gatunkowych zgodnych z p.2.1.1.1.
Minimalna ilosé i czestotliwodé badan powinna wynosic jedno badanie na kazda partie kruszywa w ilosci 160
fon.
Karda jednostkowsa dostawa kruszywa /samochod z kruszywem/ powinna by¢ oceniona wizualnie 1 w
przypadku wystapienia watpliwosci odnosnie jakosci, nalezy kruszywo takie umiesci¢ na oddzielnym
skladowisku do chwili wykonania sprawdzajacyeh badan laboratoryinych.
Wykonawca w opracowanym programie zapewnienia jakosei powinien okredlic szczegdlowo:

- sposéb dokonania odbioru kruszywa od producenta,

- przyjgta czestotliwos¢ badar,

- 5posdh poberama probek (zgodnie z PN-76/B-06721),

- laboratorium wykonujace badania,

- sposéb postepowania w przypadku stwierdzenia dostawy partii kruszywa niezgodnego z
wymaganiami SST
Inspektor Nadzort moze niezaleznie zazadaé wykonania badan dodatkowych przez wykonawce Iub we
wiasnym zakresie.

6.1.2. Emulsja asfaltowa kationowa.
Wykonawea jest odpowiedzialny za prawidlowe zamdwienie i jako$¢ stosowanego lepiszeza, prowadzi na
swdj koszt jego kontrole. W opracowanym programie zapewnienia jakosei Wykonawca powinien okreslié
sposdb dokonania odbioru partii lepiszeza oraz rodzaj i czgstotliwosé badan kontrolnych. Producent emulsji
winien dofaczyé do dokumentow przewozowych atest jakosel emulsji.

Dla kardej dostarczonej partii {(§rodka transportu} nalezy ckreslié:

- barwe emulsji,

- jednorodnos¢ emulsji,

- czas rozpadu,

Z kazdej dostarczonej partii emulsji nalezy pobraé 2 dm? lepiszezs do szezelnego pojemnika, z
polowy probki wykonaé badania, a ich wyniki przekaza¢ Inspektorowi Nadzoru.

6.2, Badanie przed wykonaniem robét.

6.2.1. Badanie regulujgce sprzet.

Przed sezonem robdt i po kazdej naprawie skrapiarki i ukladarki kruszyw powinay by¢ poeddane badaniom
testujgcym. Na specialnym stanowisku lub zorganizowanym poletku powinay by<¢ okreslone zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza i kruszywa, a nastawami takich parametréw jak:



- ¢isnienie,

- phroty pompy,

~ predkosé jazdy skrapiarki,

- predkosé jazdy ukladarki kruszywa
Podczas tych badan powinna by¢ takze okreslona rownomiermno$¢ dozowania lepiszeza i kruszywa w kierunku
podiuznym i poprzecznym przy réZnych szerokodciach rozkladania.
Wynik tego powinien byé przedstawiony w postaci tabel lub wykreséw pozwalajgeych na ustawienie
mechanizméw regulacyinych 1 predkoscei jazdy dla zalozone] ilosci rozkladanego lepiszeza lub kruszywa,

6.2.2. Badania sprawdzajace.

Niezaleznie od badan testujacych sprzet, przed rozpoczeciem robdt powierzchniowego utrwalenia powinny
byé wykonane nasig¢pujgce badania kontrolne:

a} Sprawdzenie jakodci kruszywa i lepiszeza przez laboratorivm Zamawiajacego.

b) Sprawdzenie stanu przygotowania podbudowy, na ktdrej ma by¢ wykonane powierzchniowe utrwalenie
polegaiace na wizualne] ocenie jakoscl wykonanych robdt przygotowawczych (remontowych), oczyszezenia
nawierzchni,

¢) Ocena wizualna stanu technicznego sprzetu i wszystkich jego podzespoldéw oraz urzadzen majgcych wplyw
na dozowanie lepiszeza 1 kruszywa.

d) Sprawdzenie na wybranym odeinku do$wiadezalnym (odcinek drogi, plac) dozowania itosci lepiszeza i
kruszywa przy takich nastawach parametrow jakie zamierza si¢ utrzymywaé podezas robot

W badaniach sprawdzajacych wykonywanych przed rozpoczeciem robdt powinien uczestniczy¢ Inspektor
Nadzoru, ktéry po stwierdzeniu ich pozytywnego wyniky zezwala na rozpoczecie roboi.

6.2.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robot.

Badania Wykonawcy w czasie realizacji powierzchniowego utrwalenia obejmuja:

- sprawdzenie czy mechanizmy regulacyjne i parametry skrapiarki oraz vkladarki zostaly ustawione
jak to ustalono na odeinku doswiadezalnym,

- sprawdzenie ¢zy na budowe dostarczane jest kruszywo o przewidzianej frakeji

- prowadzenie stalej obserwacji wyplywu z dyszy kofektora oraz stopnia pokrycia nawierzchni
kruszywem. W przypadku zauwazenia zatkania lub wadliwego wyplywu lepiszeza chocby fylko z jednej
dvszy, badz tez nierdéwnomiernego pokrywania nawierzehni kruszywem, nalezy natychmiast wstrzymac dalsze
prowadzenie robdt i usungé przyczyne wadliwego funkcjonowania sprzgtu. Nalezy zachowaé minimaing
odiegtosé pomiedzy skrapiarka, a ukfadarka kruszywa.

- kontrolowanie liczby przejsé walca

- Wykonanie kontrolnych pomiaréw ilosei rozkiadanego lepiszcza i kruszywa w sposéb jak na
odeinku dodwiadczalnym i pordwnanie z dopuszezalng tolerancja podang w SST. Pomiary nalezy wykonywaé
co najmniej jeden raz dziennie fuz po rozpoczeciu robdt oraz w kazdym przypadku, jezeli zaobserwuje sie
zmiany w jednorodnosci uktadanego lepiszeza i kruszywa.
Oceniane dane oraz wyniki badan i pomiardéw wykonywanych przed i w czasie wykonywania robdt powinny
by¢ zarejestrowane w prowadzonym przez Wykonawce dzienniku badan.

6.3. Badania i pomiary po wykonaniu robét.

6.3.1. Pomiar szerokosei.

Po zakonczeniu okresu pielegnacji powierzchniowego utrwalania Inspektor Nadzoru w obecnodci Wykonawcey
dokonuje pomiaru szerokosci ulepszonej nawierzehni z dokiadnoscig do +/- 1 em w 10 migjscach na 1 km.
Mierzy sig szerokos¢ tylko tej czedci jezdni. ktora charakteryzuje sie dobrym osadzeniem ziarn kruszywa w
lepiszezu.

Pomierzona szeroko$é nie powinna sie rézni¢ od przewidzianej w warunkach kontraktu wigeej niz +/- 5 ¢,
Sprawdzenia i porownania z wnowg wymaga rowniez lokalizacja poczatku i konea odeinka powierzchniowego
utrwalenia.

6.3.2, Ocena wygladu zewngtrznego.
Oceny wykonanych robdt dokonuje Inspektor Nadzoru wspdlnie z Wykonaweg metods wizualng.
Powierzchniowe utrwalenie powinno charakteryzowa¢ sig jednorodnym wygladem zewngtrznym.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru wykonania powierzchniowego utrwalenia jest 1 m®.

Obmiar robdt polega na okredleniu faktycznego zakresu robét, oraz obliczeniu rzeczywistych ilosci
whudowanych materiatow.



Obmiaru robot dokonuje Wykonawca 1 uzgadnia z Inspektorem Nadzoru

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robdt bedzie dokonany w dwoch etapach:

1) Gdbior koficowy - po zakonczeniu robdt, jednakze nie wezesnie] niz po uplywie 24 dni po oddaniu
powierzchniowego utrwalenia do niekontrolowanego rachu.

23y Odbiér ostateczny - po uplywie ckresu gwarancyjnego.

8.1. Odbidr konicowy.
Odbidr koncowy polega na ocenie ilodci 1 jakodel wykonanych robdt. oraz ustaleniu koncowego
wynagrodzenia za ich wykonanie.

8.1.1.  Calkowite zakoficzenie robét na obiekcie oraz jego gotowosé do odbioru koficowege powinna byd
stwierdzona przez kierownika robot wpisem do dziennika budowy. Wykonawca zobowizzany jest,
niezwlocznie po uzyskaniu wszystkich badan zglosi¢ na pismie do Inspektora Nadzoru gotowos¢ obiektu do
odbioru koncowego.

8.1.2.  Odbior koncowy zgloszonego obiektu powinien nastapi¢ nie pdZniej niz w terminie okreslonym w
- Warunkach szczegdlowyceh kontraktu™.

%.1.3.  Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokdl sporzadzony wediug wzoru Nr @
podanego w Imsirukeji Nr DP-T14 o dokonywaniu odbioréw drogowych 1 mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych i wojewodzkich wraz ze zmianami z 1992 1993 1.

8.1.4, Wykonawca przygotuje do odbioru koncowego 1 przedtozy dokonujgcemu  odbioru operat
kolaudacyiny, w kidrego sklad wchodzg m. in. wymienione dokumenty:

- dokumentacja projektowa,

- szezegolowa specyfikacja techniczna /SST/

- ksigga obmiaru robdt, dziennik budowy,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

- wyniki badan testujgcych sprzet,

- wyniki badari i pomiaréw sprawdzajacych prowadzonych przed wykonaniem robot wg. p. 6.1.2.,

- wyniki badari i pomiardw prowadzonych w czasie wykonywania robot wg. p. 6.2., zarejestrowane w
dzienniku badan,

- wyniki badarn i oceny dokonane po wykonaniu robdt wg. p. 6.3.,

- opinia technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw odbioru,

- sprawozdante techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.

8.1.5. W przypadku, gdy wedlug oceny Odbierajacego, obiekt pod wzgledem przygotowania
dekumentacyjnego fub zakresu wykonanych robdt nie jest gotowy do odbioru lub, Ze jakosc wykonania calego
obiektu lub jego czesel odbiega od wymagan ustalonych w dokumentach kontraktowych Odbierajgey przerywa
swoje czynnodel 1 ustala w porozumieniu z Wykonawcg nowy termin edbioru.

8.2. Odbidr ostateczny.

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych w okresie
gWAarancyjnynm.

Odbidr ostateczny dokonywany jest na podstawie szezegblowe] oceny wizualng] wygladu zewnetrznego
powierzchniowego utrwalenia.

Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokot sporzadzony wg. Wzoru Nr 9a zalaczonego
do Instrukeji DP-T'14.

9. PODSTAWA PLATNOSCL
Platnos¢ jest ustalona za 1 m? utrwalonej nawierzehni zgodnie z obmiarem i oceng jakesci materialow i
warstwy na podstawie pomiardw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuie:
- roboty przygotowaweze 1 oznakowanie robot,
- dostarczenie na teren budowy kruszywa i lepiszeza oraz materialéw pomocniczych,
- oczyszezenie podioza,
- spryskanie lepiszezem,



Obmiaru robdt dokenige Wykonawea 1 vzgadnia z Inspektorem Nadzon

8. ODBIGR ROBOT.

Odbidr robét bedzie dokonany w dwdch etapach:

1} Odbidr koncowy - po zakoficzeniu robof, jednakze nie wczednie] niz po uplywie 24 dni po oddaniu
powierzchniowego utrwalenia do niekontrolowanego ruchu.

23y Odbibr ostateczny - po uplywie okresu gwarancyjnego.

8.1, Odbior koficowy.
Odbiér koncowy polega na ocenie iosci 1 jakosci wykonanych robdt, oraz ustaieniu kohcowego
wynagrodzenia za ich wykonanie,

8.1.1. Calkowite zakonczenie robdt na obiekeie oraz jego gotowosé do odbioru konficowego powinna by¢
stwierdzona przez kierownika robdt wpisem do dziennika budowy. Wykonawea zobowigzany jest.
niezwlocznie po uzyskaniu wszystkich badant zglosi¢ na pisimie do Inspektora Nadzoru gotowesc obiektu do
odbiore koncowego.

%.1.2.  Odbidr konicowy zgloszonego obiektu powinien nastapi¢ nie pdZniej niz w terminie okreslonym w
WWarunkach szezegélowyeh kontrakiu™.

8.1.3. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokd! sporzadzony wedlug wzoru Nr 9
podanego w Instrukeji Nr DP-T14 o dokonywanin odbioréw drogowych 1 mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych 1 wojewodzkich wraz ze zmianami z 1992 1993 1,

.14, Wykonawca przygotuje do odbioru kofcowego i przedlozy dokonujgcemu  odbioru  operat
kolaudacyjny, w ktdrego sklad wehodza m. in. wymienione dokumenty:

~ dokumentacja projektowa,

- szezegotowa specyfikacja techniczna /SST/

- ksigga obmiaru robét. dziennik budowy,

- atesty jakosdciowe whudowanych materialdw,

- wyniki badan testujacvch sprzet,

- wyniki badan | pomiardw sprawdzajacyeh prowadzonych przed wykonaniem rebdt wg. p. 6.1.2.,

- wyniki badai i pomiaréw prowadzonych w czasie wykonywania robét wg. p. 6.2., zarejestrowane w
dzienniku badan,

- wyniki badan i oceny dokenane po wykonaniu robét wg. p. 6.3,

- opinia technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich badan i pomiaréw zalaczonych do
dokumentow odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.

8.1.5. W przypadkyu, gdy wedlug oceny Odbierajacego, obiekt pod wzglgdem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robot nie jest gotowy do odbioru lub, ze jakos¢ wykonania catego
obiektu lub jego czesci odbiega od wymagan ustalonych w dokumentach kontrakiowych Odbierajgey przerywa
swoje czynnosci i ustala w porozumieniu z Wykonawcea nowy termin odbioru.

8.2 Odbior ostateczny,

Qdbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwiazanych z usunigeiem wad zaistnialych w okresie
SWarancyjnym.

Odbiér ostateczny dokonywany jest na podstawie szezegdlowe] oceny wizualne] wygladu zewnetrznego
powierzchniowego utrwalenia.

Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokd! sporzadzony wg. Wzoru Nr 9a zalaczonego
do Instrukcji DP-T14,

9. PODSTAWA PEATNOSCL
Platnosé jest ustalona za 1 m° utrwalonej nawierzchni zgodnie z obmiarem i oceng jakosci materiatow i
warstwy na podstawie pomiardw i badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obejmuge:
- roboty przygotowawcze 1 oznakowarnie robot,
- dostarczenie na teren budowy kruszywa i lepiszcza oraz materiatdw pomocniczych.
- oczyszezenie podioza,
- spryskanie lepiszezem,



- rozscielenie kruszywa 1 przywatowanie zgodnie z wymaganiami specyfikacji techniczne.
- pielegnacja nawierzchni 7 usuwaniem kruszywa niezwigranego | zapobiegawezym ograniczeniem
predkodei 1 ruchu,

- przeprowadzenie wymaganych pomilardw 1 badan laboratoryjnych.
16 PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.  Normy

10,11, BN-84/6774-02  Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych.

10,1.2. BN-T71/6771-02  Masy bitumiczne. Asfaltowz emulsja kationowa.

10.1.3.  BN-70/8931 -08  Oznaczenie aktywnej przyczepnosci lepiszez bitumicznych
do kruszyw.

10.1.4. PN-71/8-96034  Drogi samochodowe, Nawierzchnie bitumiczne.
Powierzchniowe utrwalenie przy uzyciu emulsii asfaltowe].

t0.1.5.  Projekt PN - Drogowe kationowe emulsje asfaltowe.



