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CZESC L

ST-00 - WYMAGANIA OGOLNE.

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specvfikacji Techniczne].

Przedmiotem niniejszej Specyfikacii Techniczne] sa wymagania techniczne dotyczgee wykonania
odbioru robdt zwiazanych z inwestyeig: ,,Daszew w kierunku Ciechling”

1.2 Zakres stosowania ST.

Ogdlna Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacii robdt wymienionych w pkt. 1.1,

1.3 Zakres robét objetych ST,

W ramach przebudowy drogi gminnej przewiduje sie wykonanie robot:

- korytowanie,

- utozenie warstw podbudowy,

- potozenie nawierzchni bitumicznej (rzy warstwy powierzchniowego utrwalenial,

~ uzupelnienie poboczy tluczniem,

1.4. Podstawa opracowania ST.

Odpowiednie normy panstwowe 1 branzowe,

1.5 Wymagania ogélne dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz ze ich zgodnoéc ze specyfikacjami
technieznymi, obowiaznjacymi normami 1 zaleceniami Inwestora.

1.6 Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgey przekaze Wykonawcey teren robot wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi.

1.7 Dokumentacja projektowa.

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego, zalaczone do dokumentdw przetargowych rysunki i obliczenia,
niezbedne do wykonania prac zgodnie z umowa.

Specyfikacie techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcey przez

Zamawiajacego stanowig cze§é zamdwienia, a wymagania wyszezegdlnione w jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentagji.

Wiszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne ze specylikaciami

technicznym: 1 uzgodnieniamn dokonanymi przez Zamawiajacege 1| Wykonawce.

Dane okreslone w tych dokumentach bedg uwazane za wartosci docelowe od ktérych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajacego 1 Wykonawce.

1.8 Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, w okresie trwania ich realizacii
az do zakoficzenia 1 odbiora koficowego robot.

Sam teren prowadzenia prac powinien by¢ zabezpieczony przed dostgpem osob trzecich. Koszt
zabezpieczenia miejsca prac nie podlega odrebnej zaplacie 1 jest ponoszony przez Wykonawcg (.
wliczony w cene kontraktowa.

1.9 Ochrona $rodowiska w czasie prowadzenia prac.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowad w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyeczgee
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw 1 norm
dotyczacych ochrony $rodowiska naturalnego na terenie rozbiorki i robdt podstawowych oraz w
bezposrednie] odlegloset od nich

- ynikaé uszkodzen lub uciazliwoscei dla 0sob lub wiasnoscl spolecznej, a wynikajgcych z przyczyn
powstatych w nastepsiwie jego dzialania

- unika¢ zanieczyszezenia zbiornikéw Iub instalacji wodnych oraz powietrza zabezpieczy teren budowy
przed mozliwoscig powstania pozaru.

1.16 Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowe].

Bedzie ntrzymywaé sprawny sprzel przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w
miegjscach prowadzenia prac.

Za wszelkie straty powstale na skutek pozaru spowodowanego przez dzialania Wykonawcy
odpowiedzialnosé ponosi Wykonawca,

1.11 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.




Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzgdzen
potwierdzente informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacyi 1
urzadzen w czasie rwania budowy.

Wykonawca bedzie odpowiadac za wszeltkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji
wykazanych na wprowadzeniu robdt lub w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgeego.

1.12 Bezpieczefistwo | higiena pracy.

Podczas realizacii budowy Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy. W szezegdlinosci Wykonawcea ma obowigzek zadbad, zeby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetmajacych
odpowiednich wymagait sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywac w nalezytym stanie przez caly czas trwania robdt wszelkie
urzadzenia zabezpieczajace, sprzet | odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia oséb zatrudnionych
na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa publicznege,

Uznaje sie, ze wszelkie koszly zwigzane z wypelnieniem wymagan przepiséw dotyczacych
bezpieczefistwa 1 higieny pracy nie podlegajg odrebnej zaplacie i sg ponoszone przez Wykonawce
(uwzglednione w cenie kontraklowey).

1.13 Stesowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy 1 wytyczne, kidre sg w jakichkolwiek sposcb
zwiazane z prowadzonymi przez nlego robotami i bedzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw 1 wytycznych podezas prowadzenia robdt,

Nieznajomos¢ wyzej okreslonych nie chroni Wykonawcey przed ich skutkami.

2.0 Podstawowe wymagania dotyczace materialéw budowlanych.

Wykonawea bedzie wbudowywal materialy depuszezone do obrotu 1 powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie, posiadajace stosowne certyfikaty i atesty, zgodne z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz whasciwych
przepistéw 1 dokamentdw technicznych.

Certyfikaty i deklaracje zgodnoscl przechowywane beda na terenie budowy 1 okazywane inspektorowi
nadzoru mwestorskiego na kazde zadanie.

Whudowanie materialdw bez akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na
wiasne ryzyko liczac sie z tym, Ze roboty zostang nieprzyjete 1 niezaplacone.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy bgdg one potrzebne do
whudowania, byly zabezpieczone przed zniszezeniem, zachowaly swoja jakosc 1 wlasciwoesci oraz byly
dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru

inwestorskiego. Przechowywanie matertaléw musi odbywac sie na zasadach 1 w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz muszg by¢ w sposob skuteczny zabezpieczone przed dostgpem
osob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego skladowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robdt
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu,

3.0 Sprzet.

Wykonaweca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie wywrze niekorzysinego
wplywu na jakos$¢ wykonywanych robot.

Liczba 1 wydajnosé sprzetu musi gwarantowaé dobre jakosciowo prowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w STWiOR 1 wskazaniach Zamawiajgcego oraz w terminie okreslonym umowa.

Sprzet bedacy whasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonywania robdt ma by¢ utrzymany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy, bedzie zgodny z normami ochrony $rodowiska 1 przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisanii.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narzgdzia nie gwarantujgee zachowania warunkéw
zamowienia, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

4.0 Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich érodkdéw transportu, ktore nie wplywaja
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wlasciwosci przewozonych materialow,



Liczba srodkéw transportowyceh musi by¢ dostosowana do rodzaju i ilosel rob6t wymagajacych
transportu 1 zapewnié przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami sztuki budowlanej.

5.0 Wykonanie robdt,

Ogolne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z zamdwieniem, oraz za jakosc
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnosé 2 wymaganiami Zamawiajgeego i
STWIOR.

Wykonawca ponosi adpowiedzialnosé za dokiadne sprawdzenie ilosci robét.

Nastepstwa bledu zostang, jesti bgdzie tego wymagal Zamawiajgcy, poprawione przez Wykonawce na
koszt Wykonawcey.,

Dokumenty budowy.

Dziennik robét.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika spoczywa na Wykonawcy robot.

Zapisy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyezy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczensiwa ludzi 1
mienia oraz lechniczne] 1 gospodarczej strony robét,

Kazdy zapis bedzie opatrzony datg, podpisem osoby, kidra dokenata zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska,

Pozostate dokumenty robdt:

- protokdt wprowadzenia na budowe

~ protokdt odbioru robot

- protokdty z narad 1 ustalen

- korespomndencia zwigzana z prowadzeniem prac.

6.¢ Obmiar robét.
Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres robot zgodnie z STWIOR. w jednostkach
charakterystycznych dia danego rodzaju robét, okreslonych w przedmiarze robot.

7.6 Odbiér robét.

W zaleznosct od ustalen umownych, robotly moga podlegaé nastepujacym etapom odbiorow,
dokonywanych przez Zamawiajgecego przy udziale Wykenawcey:

- odbidr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

- odbidr koficowy

- odbidr pogwarancyjny

Odbidr robot zanikajaeych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci 1 jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér tych robdt bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postgpu robot.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci robat.

Odbioru cze$ciowego dokonuje sie wg zasad okreslanych jak przy odbiorze koncowym.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ilosci,
jakosci oraz wartosci.

Calkowite zakoliczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika robét z bezzwlocznym powiadomieniem pisemnym Zamawiajgeego o
tym fakcie.

Odbidr kencowy robdt nastgpl w terminie ustalonym w dokamentach przetargowych.

Odbioru koficowego dokonajg przedstawiciele Zamawiajgcego w obecnosel Wykonawcy.

Zamawiajacy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedlozonych dokumentéw, wynikow badan 1
pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg przetargowg 1 STWiOR.
W toku odbioru koricowego Zamawiajacy zapozna sig z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
robét zanikajaeyeh 1 ulegajacych zakryciu oraz czesciowych, zwlaszeza w zakresie wykonania robdt
poprawkowych 1 uzupelniajacych.

W przypadku niewykonania wyznaczenych robét poprawkowych Tub robét uzupehiajacych Jub nie
zakonczenia pelnego zakresu robét, Zamawiajacy przerwie swoje czynnosci 1 ustali nowy termin odbioru
koncowego.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rebdt zwigzanych z usunieciem wad 1 usterek
stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.



Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiu na zasadach odbioru
ostatecznego,

8.0 Podstawsa platnoscl,

Rozliczenie rob&t bedzie reahizowane po wykonaniu pelnego zakresu robot 1 ich kefcowym odbiorze.
Podstawe rozliczenia oraz platnodei za wykonane roboty stanowl warto$¢ tych robot obliczona na
podstawie: okredlonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowyeh 1 iosci robot
zaakceplowanych przez Zamawiajacego [ub ustalone] w umowie kwoty ryczaliowe) za okreslony zakres
robdt,



CZESC 11— Specyfikacje techniczne

ST-01- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU RQE()T -
KORYTO WRAZ 7Z PROFILOWANIEM 1 ZAGESZCZENIEM PODEOZA

1. Przedmiot STWIOR

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji techniczne] (STWiOR) sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robot zwigzanveh z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem 1 zageszezaniem podioza gruntowego, przy
wykonaniu robdt zwigzanych z inwestycja w ramach inwestycii: ,,Daszew w kierunku Ciechlina”

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjt dotyezg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykopaniem
koryla przeznaczonego do vlozenia konstrukeji nawierzehni.

2. Materialy
Nie wystepuja.

3. Sprzet

Wykonawea przystepujacy do wykonania koryta | profilowania podloza powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania z nastepujacego sprzetw

-koparko-fadowarki.

-réwniarki

-walcdw statyeznych, wibracyjnych tub plyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowadowad niekorzysinego wplywu na wiasciwesder gruntu podtoza,

4. Wykonanie robdt

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania 1 zaggszcezenia podioza bezposrednio
przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzehni,

Rodzaj sprzelu. a w szezegolnosel jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w kidrym prowadzone sg
roboty | do trudnosed jego odspojenia.

Koryte mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$é nie pozwala na zastosowanie maszyn. na preykiad na
poszerzeniach lub w przypadku robdt o malym zakresie,

Bezposrednio po profilowaniu podioza nalezy przysiapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza nalezy
kontynuowac do osfagnigcia wskaznika zageszezenia nie mnigjszego niz i,

Wilgotnos¢ gruniu pedioza podezas zageszezania powinna byé réwna wilgotnosei optymalnej z tolerancig od -
20% do +10%.

5. Kontrola jakefci robét

Szerokosé koryta i profilowanego podioza nie moze rdznic sig od szerokodei projektowane] o wigeej niz +10
cm i -3 om,

Nierownosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzyc 4-metrows faty.

Nierdwnoscl nie moga przekraczac Hl mm.

Spadki poprzeczne koryla i profilowanege podioza powinny by¢ zgodne z dokumentacig projeklowa 2z
tolerancjg = 0,5%.

Roznice pomiedzy rzednymi  wysokosciowymi koryta lub  wyprofilowanego podloza 1 rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczac +1 cm, -2 cm.

Wskaznik zageszcezenia koryta i wyprofilowanego podioza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszezenia stosuje sig pordwnanie wartosci moduléw odkszialcenia, to wartose
stosunku widrnego do pierwotnego modutu odkszialcenia, ckredlonych zgodnie z normg BN-04/8931-02 3]
nie pawinna by¢ wigksza od 2.2,

Wilgotnosé w czasie zageszezania nalezy bada¢ wediug PN-B-06714-17 [2]. Wilgoinos¢ gruntu podioza
powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od  -20% do + 10%.

6. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa jest m2 {(metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

7. Odbidr robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera. jeZeli
wszyslkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.



8. Podstawa platnoded

Clena wykonania 1 m2 korvia obejmuje:

prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

odspoienie gruntu z przerzutem na pobocze 1 rozplantowaniem,

zatadunek nadmiarn odspojonego gruntu na srodki transportowe 1 odwiezienie na odiktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podloza.

Zageszozenie.

utrzymanie koryta fub podioza,

przeprowidzenie pomiardw 1 badan laboratoryinych.

ST-02- SZCZEG(}&OWA SPECYFIRKACJA TECHNICZNA WYKONANIA T
ODBIORU ROBOT - PODBUDOWA 7 TEUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot 58T

Przedmiotemn niniejszej szczegdlowej specyfikacj techniczne; (SST) sa wymagania techniczne dotvezace
wykonania 1 odbioru robdl wykonaniem podbudowy z tucznia Ramiennegoe dia inwestycji:  ,Daszew w
kierunku Ciechlina”

1.2, Zakres stosowania 55T
Szczegotowa specyfikacia techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizac]i robdt wymienionych wpkt 1.3,

1.3, Zakres robdt objetych 587

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt i obejmuja;
- wykonanie podbudowy o grubosei 10cm z thucznia kamiennego

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreélenia stosowane w niniejszej szczegdiowe] specyfikacji techniczne; sa zgodne z okredleniami
stosowanymi w przedmiotowych normach pafstwowych i branzowych. Podbudowa z thucznta kamiennego —
cze$é konstrukeji nawierzchni skladajaca sig z jednej lub wiece] warstw nosnych z thuczniz 1 khidca
kamieanego:

- thiezen - kruszywo famane zwykte o wielkodel ziaren od 31,5 mm do 63 mm.

- kliniec - kruszywo tamane zwykie o wielkosci ziaren od 5 mm do 25 mm

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialéw

Materiaty do wykonania dolnei 1 gérnej warstwy podbudowy z thuczinia kamiennego WG pN-5-96023 {9], sa:
- kruszywo tamane zwykle: thuczed 1 kliniec, wg PN-B-11112,

- woda do skropienia podezas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszywa

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujaee rodzaje kruszywa wg PN-B-11112:

thuczen kamienny od 31.5mm do 63mm

kiiniec od Smm do 25mm

kruszywo do klinowania — klintec od 4mm do 20mm

Jakodé kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112, okreslonymi dla klasy co najmniej
I — dla podbudowy zasadniczej. Do jednowarstwowych podbuddw lub podbudowy zasadniczei nalezy
stosowad kruszywo gatunku co najmniej 2.

Wymagania dotyczace kruszywa przedstawiono w Tablicy F: 11



Tablica L WYMAGANIA DOTYCZACE TLUCZNIA 1 KLINCA wg PN-B-11112

L. WEASCIWOSCI WYMAGANIA
| Scieralnoéc w bebnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po pelnej liczbie chrotdw. % (procentowy) abytek masy nie wigeej niz:
- w thiezniu 35
- w klificu 40
- po 15 pelnej liceby obrotdw. % (procentowy) ubyiek masy w stosunku do 30
abytku masy po pelnej liczbie obrotéw nie wigcej niz:
2 Nasiakliwos¢ wg PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wigcej niz;
- dla kruszyw ze skal magmowych 1 przeobrazonych 2.0
- dla kruszyw ze skal osadowych 3.0
3 Odpornodd na dziatanie mrozu wg. PN-78/B-06714 w % (procentach) ubytku
masy nie wigeej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych 1 przeobrazonyeh
- dla kruszyw ze skal osadowych 4.0
5.0
4 Odpornosd na dziatanie mroza wedlug zmodyfikowanej metody bezposrednie]

wigcej niz:

- w kiincu

wg. PN-T8/B-06714 1 BN-84/6774-02 w % ({procentach) ubylku masy nie

nie bada sig

- w thuczniu 30
Tablica IL. WYMAGANIA DOTYCZACE TLUCZNIA I KLINCA WG PN-B-11112
Lp. WEASCTWOSCI WYMAGANIA
Uziarnienie wg. PN-91/B-06714
a} zawarlo$é ziaren nie mmigjszych niz: 0,075 mm odsianyeh na mokro w %
{procentach) nie wiecej niz:
- w thiczniu
- w klincu 3
b zawartosc frakeji podstawowej w % (procentach) nie mniej niz: 4
l - w thuczniu 1 klincu
cj zawartosé pod ziarna w % (procentach) nie wigcej niz: 75
- w ttuczniu i klincu
d) zawartoéé nad ziarna w % (procentach) nie wigcej niz: 13
- w thiczniu 1 kiinen
15
5 Zawarlosé zanieczyszezen obeych wg PN-77/B-067 14 w % {procentach) nie

wigce] niz:




- w tuczniu 1 klifcu 0.2
Zawartosé ziaren nieforemmych wg PN-T78/B-06714 w % (procentach)
X nie wiecei niz:
) - w tluczniu 40
- w klificu itie bada sig
Zawartodé zanleczyszezen organicznych, barwa cieczy wg PN-78/B-06714 barwa cieczy nie
4 - w klincu 1 thuezniu ciemnieisza niz
WZOICOWa

2.4, Zrodta materialow

Zrédha poborn materialéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem przed rozpoczeciem
robot.

Wykonawea powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badad laboratorvinych 1 reprezentatywne prébki
materialéw. Materialy zostana zaakceptowane, jezeli dostarczone wyniki badaft 1 ewentualne wyniki badan
przeprowadzonych przez Inzyniera wykazg zgodnosé cech materialowych wymaga# okreslonych w punkcie
2.3, niniejszej specyfikacii.

2.5. Woda

Woda uzyta przy wykonanin zageszezenia i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociagu.
bez specjalnych wymagan.

3. SPRZET:

Takikolwiek sprzel. maszyny 1 narzedzia nie gwaraniujace uzyskanie wymagan jakosciowych i bezpieczenstwa
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane. po czym musza zostad asunigte przez Wykonawce z terenu robdt.
Do wykonania podbudowy nalezy stosowad nastepujgey sprzet:

réwniarki samojezdne lub ukfadarki kruszywa.,

walce statyczne gladkie do zageszezania kruszywa,

walce wibracyjne lub wibracyine zageszezarki plytowe do klinowania kruszywa klincem.

szczotki mechaniczne lub reczne do usuniecia nadmiaru klinca,

inne narzedzia rgczne.

Rozdcielanie kruszywa w korycie powinno odbywaé si¢ mechanicznie,

4. TRANSPORT:
Transport kruszywa powinien odbywaé sig w sposob zabezpieczajacy kruszywo przed zanieczyszezeniem i
TOZSegIegoOWNIlem oraz zmieszaniem z kruszywem innego rodzaju.

5. WYKONANIE ROBOT:

5.1, Ogdlne warunki wykonania rebot:

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram robdt, uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonywany zakres robdt objetych niniejszg szczegdiowa specyfikacia
techniczng (SST). Przed przystapieniem do prac. teren robdt nalezy odpowiednio oznaczyC 1 zabezpieczyl
przed mozliwoscig wejscia 0sob postronnych.

5.2, Wykonanie podbudowy;

Minimalna grubos¢ warstwy rozkladanego kruszywa nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1.5 krolnego
wymiaru najwiekszych ziaren kruszywa uzytege. Maksymalna grubos¢ warstwy rozkladanego kruszywa po
zageszczeniu nie moze przekraczaé 20cm. Kruszywo grube po rozlozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma
przejéciami walca statycznego gladkiego o masie jednostkowej nie mniejszej niz 30 KN/cm? Walowanie
(zgeszczanie) na nawierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpoczaé sig od krawedzi i przesuwac sig
pasami podiuznymi w strone osi jezdni. Walowanie (zaggszczanie) na nawierzchni o jednostronnym spadku
poprzeczaym powinno rozpoczaé si¢ od krawedzi wewnetrznej (dolnej) i przesuwac sig pasami podiuznymi w




strong gornef krawedzi jezdni (zewnetrznel). Po calkowitym zageszezeniu thucznia nastgpuje jego klinowanie.
Wielkosé klidca (uzigrnienie) nalezy dostosowaé do uziarnienia tacznia.

Klincem frakcji 5 - 16mm klinuje sie mheszanke kruszywa lamanego frakeji 25 - 40mm, a klificem frakeji 16 -
25mm khnuje sie tuczen frakeyi 31.5 - 63mm. Na warstwie thicznia rozklada sie warstwe klifica w réwnej
warstwie, celem zakhnowania kruszywa grubego, przy vzveiu do zageszezania waledw wibracyinych o masie
jednostkowej co najmniej 18 KN/om?, albo plyta zageszczajaca wibracyina o masie jednostkowe] co najmniej
0,16 KN/em?, Jezeli (o konieczne, operacie rozkladania 1 wibrowania kruszywa drobnego nalezy powtarzad. az
do chwili gdy kruszywo drobne przestanie penctrowac warstwe kruszywa grabego. Po zaklinowaniu warstwe
gorng podbudowy zamulad mialem kamiennym lub drobnym plaskiem. Po zaggszezeniu caly nadmiar
kruszywa drobnego nalezy usunaé szezotkami tak. aby ziarna kruszywa grubege wystawaty nad powierzchnie
3-6mm. Nastepnie tak przygotowana warstwa powinna by¢ przywalowana walcem gladkim 1 utrzymana w
dobrvm stanie do chwili zamkniecia jej nastepng warstwa, Ze wzgleddw technologicznyeh kazdy element
robét nalezy wykonywaé 1 odbieraé oddzielnie.

6. KONTROLA JAKOSCL

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakodci:

Sprawdzenie prawidiowosci warstw podbudowy polega na kontroli jej zgodnose: z:

dekumentac)g projektows - w zakresie komplelnosci wykonania,

wymaganiami podanymi w punkcie 5 niniejszego SST.

projektem organizacyi robdt.

Pomiary 1 badania kontrolne Wykonawea powinien wykonaé w zakresie 1 z czestotliwodcia gwarantujgcg
zachowanie wymagan jakosci robdt, lecz mie rzadziej niz wskazano w odpowiednich punktach ninigjsze)
specyfikacyl.

6.2. Wymagania dotyczace cech geometrycznych:

Wymagania dotyczgee cech geometrycznyeh wykenywanej podbudowy 1 pobocza:

rownosé podhuzna mierzona 4 metrowa fatg w osi pasa ruchu co 20 m:

nierdwnosé warstwy nie powinna przekraczac: 12mm.

réwnose poprzeczna i spadki poprzeczne - mierzone fata 4 metrowa w 10 punktach na 1 km podbudowy
nierdwnosé warstwy nie powinna przekraczad: 12 mm,

spadki poprzeczne - tolerancja; £ 0.5 %

W przypadku, gdy wykonywanie podbudowy nie jest przewidziane na cale] szerokosel pasa ruchu, zakres i
czestotliwosdé pomiaréw ustali Inzynier.

6.3. Wymagania dotyczace zageszeczenia:
Zageszczenie podbudowy nalezy oceniaé na podstawie kontroli wizualnej,

6.4. Wymagania dotyczgce materialow:
Wymagania szczegdlowe dotyczace materialdw podano w punkcie 2 niniejszei specyfikacii.

7. GBMIAR ROBOT:
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanej podbudowy:
Ilosc robot okresla sie na podstawie projektn z uwzglednieniem zmian zaproponowanych przez Inzyniera.

$. ODBIOR ROBOT:

W przypadku stwierdzenia uchybien Inzynier ustali zakres rob6t poprawkowych do wykonania, 2 Wykonawea
wykona je na koszt wiasny w wyznaczonym terminie. Odbidr poszczegdlnych warstw podbudowy nalezy
wykonywal na zasadach odbioru robét zanikujacych i ulegajgcych zakryciu, Do odbioru Wykonawcea
przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli robét § materiatdw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Cena wykonania rob6t obejmuje:
prace pomiarowe,

dostarczenie materialéw na budowe,
roztozenie poszczegblnych warstw,
zageszezenie poszezegllnych warstw,
oznakowanie robot,

badanta i pomiary kontrolne.

1. PRZEPISY ZWIAZANE:
1. PN-78/B-06721 .Kruszywa mineralne. Pobieranie probek™.



2. PN-84/B-90023 | Konstrukcie drogowe. Podbudowa 1 nawierzehnia z thucznia kamiennego™.
3. BN-84/6774-02 | Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych™,
4. BN-0O8/8931-04 . Drogi samochodowe. Pomiar réwnoscet nawierzehni planografem 1 fatg™.

ST - 03 - SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1T
ODBIORU ROBOT - POWIERZCHNIOWE UTRWALANIE NAWIERZCHNI

1. WSTEP.

1.1 Przedmiot 55T

Przedmiotem n/n szezegdtowe specylikacii technicznet sg wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru robdt
zwigzanveh z wykonaniem warstwy bilumiczne] nawierzchni  przez poirdine powierzchniowe utrwalenie
grysami Iamanymi i enulsjg asfaltowg dla inwestycii: ,,Daszew w kierunku Ciechlina”™

1.2.Zakres stosowania 8T
Szezegotowa specyfikacja techniczns jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacjt robdt wymienionyeh wp, 1.1,

1.3.Zakres robét objetych SST

Uslalenia zawarte w n/n Specyfikacii dotyczace prowadzena rohét zwiazanych z modernizacja drogi obejmuje
potrdine powierzchniowe utrwalenie nawierzehni zwirowej przy uzyciu emuilsi asfaliowe] wezeSniej
wyprofilowane? 1 wyréwnane] kruszywem stabilizowanym mechanicznie,

1.4.0kreslenia podstawowe,

Powierzchniowe uirwalanie potréine - jest to trzykrotne spryskante emulsjg asfaltows szybkorozpadowej K-1-
70. trzykrotne rozsypanie kruszywa tamanego. craz zageszczenie walcem ghadkim poszezegdlnych warstw,

I- warstwa kruszywo o uziarnieniu 16-25

. warstwa kruszywo o uziarnieniu 8-11

Hi- warstwa kruszywo o uziarnieniu 2-5

1.4.2. Asfaltowa emulsja kationowa.
Asfaltowa emulsja kationowa jest {o lepiszcze bitumiczne w poslaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w
wodzie olrzymana z zastosowaniem emulgatora kationowego.

Wykonawea robot odpowiedzialny jest za jakosé ich wykonania, oraz za zgodnod¢ z dokumentaciy
projektowa. SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.4 Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu powierzchniowego utrwalenia wedlug zasad SST sa:
2.1.1.  Kruszyvwo.

Do zabiegu nalezy stosowac:

I- warstwa kruszywo o uziarnieniu 16-25

11~ warstwa kruszywo o uziarnienin 8-11

1II- warstwa kruszywo o uziarnieniu 2-5

Kruszywa powinny pochodzié z jednego zZrodla. Pochodzenie kruszywa i jego jakos¢ powinny by¢ uzgodnione
z Inspektorem Nadzoru. Podloze sktadowiska powinno by¢ réwne ¢ twarde] powierzchni zabezpieczajace]
przed zanigeczyszczeniem,

2.1.2. Emulsja asfaltowa szybkorozpadowa K-1-70- wymagania.

Tablica nr 1

Wyszczegdinienie wlasciwoscei Wymagania




Barwa brazowa do ciemno brgzowe]
Zawarlosc asfaltn 56270 %

Lepkosé © Englera >3°E

Indeks rozpadu 8O- 120 g/100¢
Przyczepnodc asfaliu do kruszywa 85%

granitowego z enmilsji mniej niz 2%

Podezas realizacyi zadania zabrania si¢ stosowania lepiszeza pochodzacege od séznyeh producentdw. Przy
przechowywaniu asfaliowe] emulsji czas skladowsnia emulsji nie powinien przekraczad 4 tygodni od daty
produkeii, temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz + 3 °C.

3. SPRZET.
Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprzetem sprawnym technicznie:
- szczotka mechaniczna
- skrapiarka lepiszcza
- ukfadarka kruszywa
- walee drogowy

3.2 Szezotka mechaniczna - jest przeznaczona do usawania fuZnych ziarn kruszywa z warstwy 1. 2, 3,

3.3, Skrapiarka lepiszeza - musi gwarantowad réwnomierny 1 zgoedny z projektowang iHoécia sprysk
lepiszeza w kierunku podluzanym i poprzecznym.

3.4, Uktadarka kruszywa - powinna zapewniad rozlozenie kraszywa o zatozonef frakeji 1 w wymagane]
ilodel na zalozonej szerokosci z predkodcia zblizong do predkosei poruszania sig skrapiarki.

3.5, Walec drogowy statyezny - $redni (nie moze powodowaé miazdzenia ziarn kruszywa)

4. TRANSPORT.

4.1 Kruszywo nalezy przewozié w taki sposéb. aby nie dopuscié do jego zanieczyszczenia | zmieszania
réznych frakeji.
472, Emulsia asfaltowa kationowa - powinna byé fransportowana w cysternach lub skrapiarkach, Cysterny

powinny by¢ podzielone przegrodami o pejemnosci nie wigkszej niz Im3.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.5 Projekiowsanie powierzchniowego utrwalenia - obejmuje nastepujace czynnosci:

a) ocenc stanu powierzehni istnieigee] nawierzchni Zzwirowej wyréwnana kruszywem do  stabilizacii
mechanicznej - dokonuje Inspektor Nadzoru prey wspétudziale Wykonawey,

b) rodzaj powierzchniowego utrwalenia. oraz wieltko$¢ frakcji okresla zamawiaiacy.

Tablica or 2 Teoretycena ilo$é emulsji i kruszywa na 1 m’.

Numer warstwy pow. Frakcja kruszywa Hos¢ kruszywa Hos¢ emulsji K-1-70
utrwalenia, mm (&) kg/ m’ kg / m’
i 16/25 20 1.7
I 8/11 13 1.4




1 2-5 8 1.2

. . Loy s s o 2
500 Ustalenie rzeczywiste] lodel skladnikédwna 1 m

Okreslenie rzeczywiste] ilodet skladnikdw lepiszeza 1 krouszywa zostanie ustalona przez Inspektora
Nadzoru 1 Wykonawce na odcinku prébnym uwzgledniajac wszystkie warunki terenowe.

5.2 Wykonawca przedstawi Inspekiorowi Nadzoru do akceptacyi projekt organizacji robdt § harmonogram
robét.
5.3 Zakres organizacji robdt.

5.3.1.  Przygotowanie podloza.
Przed przysigpieniem do powierzchniowego utrwalenia nawierzehni zwirowel podicze nalezy wyprofilowad
do wiasciwego profilu podhaznego 1 poprzecznego przy uzyciu kruszywa stebilizowanego mechanicznie.

5.3.1.2 Oczyszczenie istniejgeej podbudowy Zwirowe].
Przed przystgpieniem do rozkiadania lepiszeza, nawierzchnia powinna byé oczyszezona. Przed
rozpoczgciem robét wskazane jest zwilzenie podbudowy wods.

5.3.2.  Oznakowanie robot.

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odeinka. na kidrym wykonywane jest powierzchniowe utrwalenie
od chwili rozpoczecia rob6t, az do konca okresu pielggnacji (oddanie nawierzchni do ruchu bez ograniczen)
odpowiedzialny jest wykonawea roboi,

Projekt oznakowania 1 zabezpieczenia robdt zgodny z Instrukcja oznakowania robdt w pasie

drogowym stanowigca zal, Nr 1 do Zarzadzenia Ministra Transportu 1 Gospodarki Morskiej. oraz Spraw
Wewngtrznych nr 184 z dnia 6 czerwea 1990 r. (Monitor Polski nr 24 2 1990 1)
Wykonawea przediozy do akceptacji w Programie zapewnienia jakodci /PZY. Komplet oznakowania powinien
by¢ ustawiony na | do 2 godz. przed rozpoczeciem robdt, W okresie pierwszych 48 godzin, a przy
niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych w okresie 3 déb od chwili wykonania powierzchniowego
utrwalenia nalezy sie lezyé z mozliwoscia wystapienia zlotdw ziarn kruszywa. dlatego predkosé ruchu
powinna by¢ ograniczona do 30 kmn/h.

5.3.3. Rozkdadanie lepiszeza.

Lepiszcze nalezy rozktadaé na podbudowie przy dobrej bezdeszezowej pogodzie i przy temperaturze otoczenia
nie nizszej niz 10 °C. Rozpoczecie robdt moze nastagpic po wykonanio badass sprawdzajacych wg. p. 01201
upewnieniu si¢ . ze nawierzchnia zostala przygotowana zgodnie z wymaganiami. a sprzgt gwaraniuje
roztozenie przewidzianej ilosci lepiszeza. Temperatura rozkladanej emulsji asfaltowej jest funkeja
procentowosci  emulsji 1 jej lepkod¢ powinna zapewni¢ réwnomierne pokrycie nawierzchni Przy
rozpoczynaniu skrapiania zaleca sie aby w krétkim czasie lepiszcze (do chwili jednorodnego dozowania)
wyptywalo na arkusze papieru lub folit rozlozone na nawierzchni. Poniewaz w wickszodei skrapiarek, przy
krawedziach pokrywanego pasa. lepiszcze jest dozowane w mnigjszych ilosciach (dwukrotne pokrycie | a nie
trzykrotne) dlatego 1ez prey wykonywaniu drugiej polowy jezdni nalezy emulsje rozkladaé na zaktadke (ok. 20
cm),

Tolerangja w zakresie dozowania lepiszeza wynosi =/~ 50 gfmz.

5.3.4. Rozkladanie kruszywa
Kruszywo powinno byé rozkladane réwnomiernie warstwa w ilodci ustalonej we. n/n S8T w p. 5.1.1. ma
swiezo roztozone] warstwie emulsji asfallowej za pomocg ukladarki kruszywa jadace; za skrapiarka. Czas jaki
uplywa od chwili rozlozenia lepiszcza do chwili rozlozenia kruszywa powinien by¢ mozliwie jak najkrétszy
{kilka sekund). Roboty powinny byé tak zorganizowane aby ukladarka kruszywa czekala na skrapiarke. nigdy
odwrotnie. Skrapiarka lepiszcza jest maszyng wiodaca.
Uktadane kruszywo nie moze by¢ mokre. ze wzgledu na wydluzenie czasu rozpadu emulsji.
Tolerancja w zakresie rozkladania kruszywa wynosi =/~ | dm’/m’.

5.3.5. Walowanie

Bezposrednio po ulozeniu pierwszej warstwy kruszywa. watuje sig ig tylko wstgpnie. a wilasciwe utwierdzenie
ziarn w nawierzchni przeprowadza sig dopiero po uiozenin drugie] warstwy kruszywa. W celu uzyskania
wlasciwego przywalowania mozna przyjac 3-4 - krotne przejscie walca.

Warstwe Irzecig z uzyciem emulsji i ptasku plokanego 0/2 nalezy wykona¢ po oczyszezeniu z luzZnego
kruszywa po kilka dniach od ulozenia warstwy drugiej. Ostateczne utwierdzenie ziarn kruszywa i utozenie
.mozaiki™ nastepuje dopiero po kilku dniach pod wplywem ruchu.



5.3.6. Pielegnowanie wykonanego powierzchniowego utrwalenia.

Na $wiezo polozonym powierzchniowym utrwaleniu nalezy ograniczy¢ predkosé ruchu do 30 knvh. Diugosc
okresu w ke6rym nawierzchnia powinna by¢ chroniona zalezy od istnigjgcych warunkéw pogodowych i
ruchowych, Po uplywie dwdch, trzech dui nalezy przeprowadzid zamiatanie szezolg mechaniczng celem
usunigcia nie zwigzanyeh z lepiszezem ziamm kruszywa. Nastepnie powierzehniowe uirwalenie moze byd
oddane do ruchu niekontrolowanego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Za jako$¢ zastosowanych materialéw 1 wykonanych robdt oraz ich zgodnodé z wymaganiami n/n SST
adpowiedzialny jest Wykonawca roboét. Do obowigzkéw Wykenawcey nalezy opracowanie i przedstawienie do
akceptacii Inspektora Nadzore programu zapewnienta jakosci /PZI/ w ktérym nalezy przedstawid zamierzony
spostb wykonania robét. mozliwodci techniczne, kadrowe i organizacyine gwarantujgce wykonanie robdt
zgodnie z dokumeniacja projektows SST oraz poleceniami 1 ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
Nadzoru.

Program zapewnienia jakosci /PZY/ powinien zawieral w szczegdlnosch:

- opis organizacji robét, w tym: harmonogram, sposéb prowadzenia robdt. organizacje ruchu na budowie wraz
z oznakowaniem, zasady bhp,

- wykaz zespoléw roboczych, opis ich kwalifikacji 1 przygotowania prakiycznego,

- wykaz maszyn | urzadzen stosowanych na budowie z podaniem ich parametréw technicznych oraz opisem
wyposazenia w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo - kontroine,

- wykaz §rodkow transportu {rodzaje i ilosci) oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku lepiszeza i
kruszywa,

- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podezas dostaw maleriafu. sprawdzania i cechowania sprzetu,
oraz prowadzenia robot,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosé i terminowoé¢ wykonania elementdw rebot,

- opis postepowania z materiatami i robotami odpowiadajacymi wymaganiom,

6.1, Kontrola jakosci materialéw

6.1.1. Kruszywo
Wykonawea jako odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych kruszyw, prowadzi na swdj koszt kontrole ilosciowo
jakosciows ich dostaw, Badania wykonywane przez Wykonawce powinny obejmowac sprawdzenie spelnienia
wymagass cech gatunkowych zgodnych z p.2.1.1.1.
Minimalna ilosc¢ 1 czestotliwosd badan powinna wynosic jedno badanie na kazda partie kruszywa w ilodct 100
ton.
Kazda jednostkowa dostawa kruszywa fsamochdd z kruszywem/ powinna byl oceniona wizualnie 1 w
przypadkn wystapienia watpliwosel odnosnie jakosci. nalezy kruszywo takie umiesci¢ na oddzielnym
sktadowisku do chwili wykonania sprawdzajacych badan laboratoryjnych,
Wykonawca w opracowanym programie zapewnienia jakosci powinien okreshc szezegélowo:

- sposcb dokonania odbioru kruszywa od producenta,

- przyigta czgstotliwose bada,

- sposth pobierania probek {zgodnie z PN-76/B-06721),

- laboratorium wykonujace badania,

- spostb postepowania w przypadku stwierdzenia dostawy partii Kruszywa niezgodnego z
wymaganiami SST
Inspektor Nadzoru moze niezaleznie zazada¢ wykonania badan dodatkowych przez wykonawce lub we
wlasnym zakresie.

6.1.2.  Emulsja asfaltowa kationowa,
Wykonawca jest odpowiedzialny za prawidlowe zaméwienie i jakos¢ stosowanego lepiszeza, prowadzi na
swé] koszt jego kontrole. W opracowanym programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslic
sposéb dokonania odbioru partii lepiszeza oraz rodzaj i czestotliwos¢ badan kontrolnych. Producent emulsji
winien dolaczy¢ do dokumentdw przewozowych atest jakosel emuisji.

Dla kazdej dostarczonej partii {$rodka transportu) nalezy ckreslié:

- barwe emulsji,

- jednorednosé emulsji,

- czas rozpadu,



7 kazdej dostarczong] partit emulsji nalezy pobraé 2 dm’ lepiszeza do szezelnego poiemnika, z
potowy probki wykonaé badania, a ich wyniki przekazad Inspektorowi Nadzory,

6.2, Badanie przed wykonaniem robét.

6.2.1.  Badanie regulujace sprgh
Przed sezonem robdt i po kazdej naprawie skrapiarki 1 ukiadarki kruszyw powinny byé poddane badaniom
testaigoym. Na specjaluym stanowisku lub zorganizowanym poletku powinny byé okreslone zaleznosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza i kruszywa, a nastawami takich parametréw iak:

- cinienie,

- ghroty pompy,

- predkosd jazdy skrapiarki,

- predkodc jazdy ukladarki kruszywa
Podezas tych badaiy powinna by¢ takze ckrediona réwnomiernodé dozowania lepiszeza i kruszywa w kierunku
podtuznym i poprzecznym przy roznych szerokodciach rozkladania.
Wynik tego powinien byé przedstawiony w postaci tabel lub wykreséw pozwalajacych na ustawienie
mechanizmow regulacyinych 1 predkosci jazdy dla zatozonej ilodet rozkladanego lepiszeza lub kruszywa,

6.2.2. Badania sprawdzajace.

Niezaleznie od badan testujacych sprzet, przed rozpoczeciem robdt powierzchniowego uirwalenia powinny
by¢ wykonane nastepujgce badania kontrolne:

a} Sprawdzenie jakosct kruszywa 1 lepiszeza przez laboratorium Zamawiajacego.

b) Sprawdzenie stanu przygotowania podbudowy, na kidre] ma byé wykonane powlerzchniowe utrwalenie
polegajace na wizualnej ocente jakodel wykonanych robdt przygotowawezych (remontowych), oczyszezenia
nawierzchni.

¢y Ocena wiznalna stanu technicznego spragtu i wszystkich jego podzespoldw oraz urzadzen majacych wplyw
na dozowanie lepiszeza i kruszywa.

dy Sprawdzenie na wybranym odcinku do$wiadczalnym (odcinek drogi, plac) dozowania iloscl lepiszeza i
kruszywa przy takich nastawach parametrow jakie zamierza sie utrzymywac podezas robét

W badaniach sprawdzajacych wykonywanych przed rozpoczecier: robdt powinien uczestniczyé Inspekior
Nadzoru. kiéry po stwierdzeniu ich pozytywnego wyniku zezwala na rozpoczecie robot.

6.2.3.  Badania i kontrola w czasie wykonywania robot.

Badania Wykonawcey w czasie realizacji powierzchniowego utrwalenia obejmuja:

- sprawdzenie czy mechanizmy regulacyine 1 parametry skrapiarki oraz vkiadarki zostaly ustawiong
jak to ustalono na odeinku dodwiadezainym,

- sprawdzenie czy na budowe dostarczane jest kruszywo o przewidzianej frakcji

- prowadzenie statej obserwacji wyplywu z dyszy kolektora oraz stopnia pokrycia nawierzchni
kruszywem, W przypadku zauwazenia zatkania lub wadliwego wyplywu lepiszcza chocby tylko z jednej
dyszy. bad? tez nieréwnomiernego pokrywania nawierzchni kruszywem, nalezy natychmiast wstrzymac dalsze
prowadzenie robdt i usunaé przyczyne wadliwego funkcjonowania sprzetu. Nalezy zachowaé minimalng
odleglodé pomiedzy skrapiarka, a ukladarkg kruszywa.

- kontrolowanie lezby przejéé walea

- Wykonanie kontrolnych pomiaréw ilodei rozkladanego lepiszcza i kruszywa w sposéb jak na
odcinku doswiadezainym i poréwnanie z dopuszezalng tolerancja podang w SST. Pomiary nalezy wykonywad
co najmniej jeden raz dziennie tuZ po rozpoczeciu robét oraz w kazdym przypadku. jezeli zaobserwuje sie
zmiany w jednorodnosci uktadanego lepiszeza i kruszywa.
Oceniane dane oraz wyniki badan i pomiardw wykonywanych przed i w czasie wykonywania robdt powinny
by¢ zarejestrowane w prowadzonym przez Wykonawce dzienniku badan.

6.3, Badania i pomiary pe wykonaniu rebét

6.3.1.  Pomiar szerokosci.

Po zakonczeniu okresu pielegnacji powierzchniowego utrwalania Inspektor Nadzoru w obecnosel Wykonawcey
dokonuje pomiaru szerokodei ulepszonej nawierzehni z dokladneseia do +/- 1 em w 10 migjscach na | km.
Mierzy sie szerokos$é tyvlko tej ezesci jezdni, ktdra charakteryzuie sig dobrym osadzeniem ziarn kruszywa w
lepiszczu.

Pomierzona szeroko$é nie powinna sig réznié od przewidzianej w warunkach koatraktu wigeej niz +/- 5 cm,
Sprawdzenia i poréwnania z umowg wymaga rowniez lokalizacja poczatku i konca odeinka powierzchniowego
utrwalenia.



6.3.2.  Ocena wygladu zewnetrznego.
Oceny wykonanych robét dokonuje Inspektor Nadzoru wspélnie z Wykonaweg metoda wizualng.
Powierzchniowe utrwalenie powinno charekteryzowac sie jednorodnym wygladem zewngirznym.

7. OBMIAR ROBOT.

Tednostkg obrmiaru wykonania powierzchniowego utrwalenia jest § .

Obmiar robét polega na ckreslenin [akiyeznego zakresu robdl. oraz obliczeniv rzeczywistych ilosci
whbudowanych materialdw.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawea i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru,

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robdt bedzie dokonany w dwich etapach:

1) Odbiér koficowy - po zakoiczeniu robol, jednakze nie wezesniej niz po uplywie 24 dni po oddaniu
powierzchniowego utrwalenia do nickontrolowanego ruchu.

23 Odbidr ostateczny - po uplywie okresu gwarancyinego.

8.1 Odbidr koficowy,
Odbior koencowy polega na ocenie ilodei 1 jako$elr wykonanyeh robdt. oraz ustaleniu koncowego
wynagrodzenia za ich wykonanie.

8.1.1. Catkowite zakoniczenie robét na obiekcie oraz jego gotowosé do odbioru koncowego powinna byd
stwierdzona przez kierownika robdt wpisem do drziennika budowy. Wykonawca zobowiazany jest,
niezwiocznie po uzyskaniu wszystkich badan zglosi¢ na pismie do Inspektora Nadzoru gotowos¢ obiektu do
odbiore kelicowego.

8.1.2.  Odbidr koncowy zgloszonego obiekiu powinien nastapié nie poznie] niz w lerminie okreslonym w
WWarunkach szezegdlowyceh kontrakiu™

§.1.3. Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru jest protokol sporzadzony wedhlig wzoru Nr ©
podanego w Instrukeji Nr DP-T14 o dokonywaniu odbioréw drogowyceh 1 mostowych realizowanych na
drogach zamieiskich krajowych i wojewddzkich wraz ze zmianami z 1992 1993 ¢,

8.1.4. Wykonawca przygotuje do odbioru kodcowego i przedlozy dokonujgcemu odbioru operat
kolaudacyjny. w ktérego sktad wehodza m. in. wymienione dokumenty:

- dokumentacja projektowa.

- szezegdtowa specyfikacia techniczna /SST/

- ksiega obmiaru robdt. dziennik budowy,

- atesty jakosdciowe whudowanych materialow,

- wyniki badan testujacych spragt.

- wyniki badan i pomiardw sprawdzajacych prowadzonych przed wykonaniem robét wg. p. 6.1.2.,

- wyniki badani i pomiardw prowadzonych w czasie wykonywania robSt wg. p. 6.2., zarejestrowane w
dzienniku badad,

- wyniki badan 1 oceny dokonane po wykonaniv robét we. p. 6.3,

- opinia technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentdw odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzorm.

8.1.5 W przypadka. gdy wedlug oceny Odbierajgcego, obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robdt nie jest golowy do odbiory lub, ze jakosc wykonania calego
obiektu lub jego czesci odbiega od wymagan ustalonych w dokumentach kontraktowych Odbierajacy przerywa
swoje czynnodei 1 ustala w porozumieniu z Wykonawea nowy termin odbioru.

8.2, Odbior ostateczny.

Odbide ostateczny polega na ocenie wykonanyeh robét zwiazanych z usunigeiem wad zaistnialych w okresie
SWarancyjnym.

Odbidér ostateczny dokonywany jest na podstawie szezegSltowej oceny wizualne] wygladu zewnetrznego
powierzchniowego utrwalenia,

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru jest protokol sporzadzony wg. Wzorn Nr 9a zalgezonego
do Instrukcii DP-T14.



£.3.2.  Ocena wygladu zewnglrznego.
Oceny wykonanych robét dokonuje Inspektor Nadzoru wspdlnie z Wykonawca metods wizuahna,
Powierzchniowe utrwalenie powinnoe charakteryzowad sig jednorodnym wygladem zewnairznym.

7. OBMIAR ROBOT,

Jednostkg obmiaru wykonania powierzehniowego utrwalenia jest | o’

Obmiar rob6t polega na okresleniv faktycznego zakresu robdt, oraz obliczeniu rzeczywistych Hosei
whudowanych materiatéw.

Obmiare robét dokonuje Wykonawes 1 uzgadnia z Inspektorem Nadzorn.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr robdt bedzie dokonany w dwoéch etapach:

1) Odbidr kofcowy - po zakoficzeniu robdt, jednakze nie wezednie] niz po uplywie 24 dni po oddaniu
powierzchniowego utrwalenia do niekontrelowanego ruchu.

2y Odbidr ostateczny - po uptywic okresu gwarancyjnego.

8.1, Odbidr koncowy.,
Odbidr konicowy polega na ocenie ilodci 1 jakosci wykonanych rob6t. oraz ustaleniu koficowego
wynagrodzenia za ich wykonanie.

8.1.1. Calkowite zakonczenie robét na obiekele oraz jego gotowosdc do odbiore kofcowego powinna byé
stwierdzona przez kierownika robét wpisem do dziennika budowy. Wykonawea zobowigzany jest.
niezwlocznie po uzyskaniu wszystkich badas zglosi¢ na piSmie do Inspektora Nadzoru gotowosc obiekta do
odbioru koncowego.

8.1.2. 0Odbiér koncowy zgtoszonego obiektu powinien nastapi¢ nie pdézniej niz w terminie okresionym w
~Warunkach szezegdlowych kontrakiu™

8.1.3. Dokumentem potwierdzajacym dokonanie odbioru jest protokdl sporzadzony wedlug wzora Nr 9
podanege w Insirukeji Nr DP-T14 o dokonywaniu odbioréw drogowych i mostowych realizowanych na
drogach zamiejskich krajowych i wojewédekich wraz ze zmmianami z 1992 1993 1.

8.1.4. Wykonawca przygotuje do odbioru koncowego i przedlozy dokeonujgcemu  odbioru  operat
kolaudacyjny. w kidrego sklad wehodza m. in. wymienione dokumenty:

- dokumentacija projektowa,

- szezegolowa specyfikacia techniczna /SST/

- ksigga obmdaru robdt, dziennik budowy,

- atesty jakosciowe wbudowanych materialow,

- wyniki badas testajacych sprzet.

- wyniki badan i pomiaréw sprawdzajacych prowadzonych przed wykonaniem robdt wg. p. 6.1.2.,

- wyniki badan i pomiaréw prowadzonych w czasie wykonywania robét wg. p. 6.2., zarejestrowane w
dzienniku badan,

- wyniki badan i oceny dokonane po wykonaniu robdt wg. p. 6.3..

- opinia technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich badan i pomiardw zalgezonych do
dokumentow odbioru,

- sprawozdanie techniczne,

- inne dokumenty wymagane przez Inspektora Nadzoru.

8.1.5. W oprzypadku, gdy wedlug oceny Odbierajacego, obiekt pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego lub zakresu wykonanych robdt nie jest gotowy do odbioru lub. ze jakos¢ wykonania calego
obiektu lub jego czesci odbiega od wymagan ustalonych w dokumentach kontraktowych Odbierajacy przerywa
swoije czynnoscl i ustala w porozumienin z Wykonawca nowy termin odbioru.

8.2, Odbidr ostateczny.

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunigciem wad zaistniatych w okresie
EWATANCYINym,

Odbidr ostateczny dokonywany jest na podstawie szezegdlowej cceny wizualne] wygladu zewngtrznego
powierzchniowego utrwalenia.

Dokumentem potwierdzajgcym dokonanie odbioru jest protokd? sporzadzony wg, Wzorn Nr 9a zalgezonego
do Instrukeji DP-T14,



9. PODSTAWA PEATNOSCL
Platnosé iest ustalona za | m’ utrwalonej nawierzehni zgodnie z obmiarem 1 oceng jakosci materiaiéw i
warstwy na podstawie pomiaréw | badan laboratoryjnych.
Cena jednostkowa obegjmuje:

- roboly przygotowawcze 1 oznakowanie robot,

- dostarczenie na teren budowy kruszywsa 1 lepiszeza oraz materiatéw pomocniczych,

- oczyszezenie podioza.

- spryskanie lepiszczem.

- rozscielenie kruszywa 1 przywalowanie zgodnie z wymaganiami specyfikacji technicznei,

- pielegnacia nawierzehni z usuwaniem kruszywa niezwigzanego i zapobiegawcezym cgraniczeniem
predkosed i ruchu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw t badan laboratoryjnych.

14. PRZEPISY ZWIAZANE.

10,1, Normy

10,11, BN-84/6774-02  Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
drogowych.

10,32, BN-71/6771-02  Masy bitumiczne. Asfaliowa emulsja kationowa.

10,13, BN-70/8931-08  Oznaczenie aktywnej przvezepnosci lepiszez bitumicznych
do kruszyw.

10.1.4, PN-71/5-96034  Drogi samochodowe. Nawierzchnie bitumiczne,
Powierzchniowe utrwalenie przy uzyciu ennlsji asfaltowe],

10.1.5.  Proieki PN - Drogowe kationowe emulsje asfaltowe.



