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CZESC 1.

ST-00 - WYMAGANIA OGOLNE.

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z projektem ,,Przebudowa drogi gminnej - emulsja w miejscowosci
Konie (w tym: fundusz sotecki Konie 14508,02z1) od km 0+000,00 do km 0+575,35 na dzialce nr
ewid. 47 w m. Konie”.

1.2 Zakres stosowania ST.

Ogodlna Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST.

-roboty pomiarowe,

-zdjecie humusu

-profilowanie i zageszczenie podtoza,

-wykonanie podbudowy z ttucznia i umocnienia poboczy

-nawierzchnia —powierzchniowe utrwalenie emulsjg i grysami

1.4. Podstawa opracowania ST.

Odpowiednie normy panstwowe i branzowe.

1.5 Wymagania ogélne dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ ze
specyfikacjami technicznymi, obowigzujacymi normami i zaleceniami Inwestora.

1.6 Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy teren rob6t wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi.

1.7 Dokumentacja projektowa.

Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego, zalaczone do dokumentéw przetargowych rysunki i
obliczenia, niezbgdne do wykonania prac zgodnie z umowa.

Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Zamawiajacego stanowig cze$¢ zamdéwienia, a wymagania wyszczegolnione w jednym z nich sa
obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty beda zgodne ze specyfikacjami
technicznymi i uzgodnieniami dokonanymi przez Zamawiajgcego i Wykonawcg.

Dane okreslone w tych dokumentach beda uwazane za wartosci docelowe od ktorych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach uzgodnionych przez Zamawiajacego i Wykonawcg.

1.8 Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do oddzielenia miejsca wykonywania prac, w okresie trwania ich
realizacji az do zakonczenia i odbioru koncowego robét.

Sam teren prowadzenia prac powinien by¢ zabezpieczony przed dostgpem 0s6b trzecich. Koszt
zabezpieczenia miejsca prac nie podlega odrebnej zaptacie i jest ponoszony przez Wykonawce tj.
wliczony w cen¢ kontraktowg.

1.9 Ochrona srodowiska w czasie prowadzenia prac.

Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

- podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska naturalnego na terenie rozbiorki 1 rob6t podstawowych oraz w
bezposredniej odlegtosci od nich

- unika¢ uszkodzen lub uciazliwos$ci dla 0os6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych z przyczyn
powstatych w nastepstwie jego dzialania

- unika¢ zanieczyszczenia zbiornikéw lub instalacji wodnych oraz powietrza zabezpieczy teren
budowy przed mozliwo$cia powstania pozaru.

1.10 Ochrona przeciwpozarowa.



Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w
miejscach prowadzenia prac.

Za wszelkie straty powstate na skutek pozaru spowodowanego przez dziatania Wykonawcy
odpowiedzialno$¢ ponosi Wykonawca.

1.11 Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wilascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlaSciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji
wykazanych na wprowadzeniu robét lub w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
1.12 Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji budowy Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych

bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, zeby personel
nie wykonywatl pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajagcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaé w nalezytym stanie przez caty czas trwania robét wszelkie
urzadzenia zabezpieczajace, sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb
zatrudnionych na terenie budowy oraz zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg ponoszone przez Wykonawce
(uwzglednione w cenie kontraktowej).

1.13 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow.

Wykonaweca jest zobowigzany zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sa w jakichkolwiek sposéb
zwigzane z prowadzonymi przez niego robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych praw i wytycznych podczas prowadzenia roboét.

Nieznajomos$¢ wyzej okreslonych nie chroni Wykonawcy przed ich skutkami.

2.0 Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw budowlanych.

Wykonawca bedzie wbudowywat materiaty dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie, posiadajace stosowne certyfikaty i atesty, zgodne z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

Certyfikaty i deklaracje zgodnoS$ci przechowywane beda na terenie budowy i okazywane inspektorowi
nadzoru inwestorskiego na kazde Zzadanie.

Wbudowanie materialéw bez akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na
wtlasne ryzyko liczac si¢ z tym, Ze roboty zostang nieprzyjete i niezaptacone.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bgdg one potrzebne do
wbudowania, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwosci oraz
byly dostepne do kontroli przez inspektora nadzoru

inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw musi odbywac si¢ na zasadach i w warunkach
odpowiednich dla danego materiatu oraz musza by¢ w sposéb skuteczny zabezpieczone przed
dostepem oséb trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatéw powinny by¢ po zakonczeniu robét
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

3.0 Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie wywrze niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu musi gwarantowac dobre jako$ciowo prowadzenie robdt, zgodnie z
zasadami okre§lonymi w STWiOR i wskazaniach Zamawiajacego oraz w terminie okreslonym
umowa.



Sprzet bedacy wlasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonywania rob6t ma by¢ utrzymany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy, bedzie zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzegtu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzgdzia nie gwarantujace zachowania warunkow
zamoOwienia, zostang przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4.0 Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptywaja
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robét i wlasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba $rodkéw transportowych musi by¢ dostosowana do rodzaju i ilo$ci robét wymagajacych
transportu i zapewni¢ przeprowadzenie rob6t zgodnie z zasadami sztuki budowlane;.

5.0 Wykonanie robét.

Ogoélne zasady wykonania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie prac zgodnie z zaméwieniem, oraz za jakos¢
zastosowanych materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z wymaganiami Zamawiajacego i
STWiOR.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za doktadne sprawdzenie ilo$ci robot.

Nastepstwa btedu zostana, jesli bedzie tego wymagat Zamawiajacy, poprawione przez Wykonawce na
koszt Wykonawcy.

Dokumenty budowy.

Dziennik robot.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika spoczywa na Wykonawcy roboét.

Zapisy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz technicznej i gospodarczej strony robot.

Kazdy zapis bedzie opatrzony datg, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska.

Pozostate dokumenty robdét:

- protoko6t wprowadzenia na budowe

- protokét odbioru robot

- protokéty z narad i ustalen

- korespondencja zwigzana z prowadzeniem prac.

6.0 Obmiar roboét.
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres rob6t zgodnie z STWiOR, w jednostkach
charakterystycznych dla danego rodzaju robét, okreslonych w przedmiarze robét.

7.0 Odbiér robdét.

W zaleznosci od ustalen umownych, roboty moga podlega¢ nastgpujacym etapom odbioréw,
dokonywanych przez Zamawiajacego przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- odbidr koncowy

- odbiér pogwarancyjny

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i jakoS$ci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr tych robét bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdélnego postgpu robot.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgséci robét.

Odbioru czgsciowego dokonuje si¢ wg zasad okreslanych jak przy odbiorze koncowym.

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ilosci,
jakosci oraz wartoSci.



Calkowite zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika robét z bezzwlocznym powiadomieniem pisemnym
Zamawiajacego o tym fakcie.

Odbidr koncowy robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach przetargowych.

Odbioru koncowego dokonaja przedstawiciele Zamawiajacego w obecnosci Wykonawcy.
Zamawiajacy dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robét z dokumentacja przetargowa i
STWiOR.

W toku odbioru koncowego Zamawiajacy zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdét zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu oraz cze¢Sciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania rob6t poprawkowych i uzupetniajacych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robdt uzupetniajacych lub nie
zakonczenia petnego zakresu rob6t, Zamawiajacy przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru koncowego.

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad i usterek
stwierdzonych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu na zasadach odbioru
ostatecznego.

8.0 Podstawa platnosci.

Rozliczenie robét bedzie realizowane po wykonaniu petnego zakresu robd6t i ich koncowym odbiorze.
Podstawe rozliczenia oraz platno$ci za wykonane roboty stanowi warto$¢ tych robét obliczona na
podstawie: okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilo$ci robot
zaakceptowanych przez Zamawiajacego lub ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony
zakres robot.



CZESC II- Specyfikacje techniczne

ST-01-SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT —
ROBOTY POMIAROWE

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiOR)wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wytyczeniem punktéw wysokosciowych zwigzanych z projektem:
»Przebudowa drogi gminnej - emulsja w miejscowosci Konie (w tym: fundusz sotecki Konie
14508,02z1) od km 0+000,00 do km 0+575,35 na dzialce nr ewid. 47 w m. Konie”.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wszystkimi czynno$ciami umozliwiajagcymi i majacymi na celu odtworzenie w terenie potozenia
obiektéw inzynierskich.

Odtworzenie i punktéw wysokosciowych

W zakres robét pomiarowych, zwiazanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych
wchodza:

sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gtéwnych i punktéw
wysoko$ciowych, wyznaczenie osi, wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokos$ciowych (reperéw
roboczych),wyznaczenie przekrojéw poprzecznych, zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty,
ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposéob utatwiajacy odszukanie i ewentualne
odtworzenie.

2. MATERIALY

Do utrwalenia punktéw giéwnych nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o dlugosci okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granica robdt ziemnych, w sagsiedztwie punktow zatamania trasy,
powinny mie¢ $rednice od 0,15 do 0,20 m i dtugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowa¢ paliki drewniane §rednicy od 0,05 do 0,08 m i
dtugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5
mm i dlugos$ci od 0,04 do 0,05 m.

,Swiadki” powinny mie¢ dtugo$¢ okoto 0,50 m i przekrdj prostokatny.

3. SPRZET

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
-teodolity lub tachimetry,

-niwelatory,

-dalmierze,

-tyczki,

-laty,

-taSmy stalowe, szpilki.

Sprzet stosowany do odtworzenia punktéw wysokos$ciowych powinien gwarantowac uzyskanie
wymaganej doktadnosci pomiaru.

4.WYKONANIE ROBOT

Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowac¢ Inzyniera o wszelkich btedach wykrytych w
wytyczeniu punktéw gléwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢ usunigte na
koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sa zgodne
z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie
r6znig si¢ od rzgdnych okreslonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym
InZyniera. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem



odpowiedniej decyzji przez Inzyniera. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z r6znic rzgdnych
terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera,
zostang wykonane na koszt Zamawiajgcego. Zaniechanie powiadomienia Inzyniera oznacza, Ze roboty
dodatkowe w takim przypadku obcigza Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktére bazuja na pomiarach Wykonawcy, nie moga by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gléwne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okre$lajace w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow.
Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong¢ wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczeh w
czasie trwania robét. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone
przez Wykonawce¢ §wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robdt, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wiszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidiowej realizacji rob6t nalezg do
obowigzkéw Wykonawcy.

Odtworzenie osi i punktéw

Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje¢ projektowg oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej
osnowy geodezyjnej, okre$lonej w dokumentacji projektowe;.

O$ powinna by¢ wyznaczona w punktach gléwnych i w punktach posrednich.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonych punktéw i ich rzgdnych jak w instrukcji i
dokumentacji projektowe;.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest przy powierzchniowych robotach ziemnych -koryta pod nawierzchnie
placéw postojowych -ha (hektar) dla placow postojowych .

Obmiar rob6t zwigzanych z wyznaczeniem obiektow.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robdt zwigzanych z odtworzeniem punktéw w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikéw pomiaréw geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawca
przedktada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena ha dla placéw postojowych wykonania rob6t obejmuje:

sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych obiektu i punktéw wysokosciowych,

uzupetnienie obiektu dodatkowymi punktami,

wyznaczenie dodatkowych punktéw wysoko$ciowych,

zastabilizowanie punktéw w spos6b trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie
utatwiajace odszukanie i ewentualne odtworzenie.

ST- 02- ZDJECIE WARSTWY HUMUSU I/LLB DARNINY

1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych ze zdjeciem warstw) humusu i/lub darniny.

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania warunkéw
wykonania robét jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt dla
projektu: ,,Przebudowa drogi gminnej - emulsja w miejscowosci Konie (w tym: fundusz sotecki
Konie 14508,02z1) od km 0+000,00 do km 0+575,35 na dzialce nr ewid. 47 w m. Konie”.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych ze zdjeciem
warstwy humusu i/lub darniny, wykonywanych w ramach rob6t przygotowawczych.

OKkreslenia podstawowe
Stosowane okres$lenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
2. MATERIALY



Nie wystepuja.
3. SPRZET

Do wykonania robét zwiazanych ze zdjeciem warstwy humusu lub/i darniny nie nadajacej si¢ do
powtdrnego uzycia nalezy stosowac:

-réwniarki

-spycharki

- fopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania rob6t ziemnych - w miejscach, gdzie
prawidtowe wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe lub wystepuja mate
zakresy robét;

- koparki i samochody samowytadowcze - w przypadku transportu na odlegtos¢ wymagajaca,
zastosowania takiego sprzetu.

Do wykonania rob6t zwigzanych ze zdjeciem warstwy darniny nadajacej si¢ do powtdrnego uzycia,
nalezy stosowac:

- noze do ciecia darniny wedtug zasad okreslonych w p, 5.3,

- fopaty i szpadle.

4. TRANSPORT

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem réwniarek lub spycharek albo przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybdr $rodka transportu zalezy od odlegtosci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia
humusu.

Darning nalezy przewozi¢ transportem samochodowym. W przypadku darniny przeznaczonej do
powtdrnego zastosowania, powinna ona by¢ transportowana w sposob nie powodujacy uszkodzen.

5. WYKONANIE ROBOT

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do pdzniejszego uzycia przy umacnianiu
skarp, zaktadaniu trawnikéw, sadzeniu drzew i krzewdw oraz do innych czynnosci okre§lonych w
dokumentacji projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z
ustaleniami SST lub wskazaniami Inzyniera.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjatkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidtowego wykonania robot,
wzglednie moze stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robdt (zmienna grubo$¢ warstwy humusu,
sasiedztwo budowli), nalezy dodatkowe' stosowac reczne wykonanie robdt, jako uzupetnienie prac
wykonywanych mechanicznie. Warstwe¢ humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa robdt
ziemnych oraz w innych miejscach okreslonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez
InZyniera,

Grubo$¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od glgbokosci jego zalegania, wysokosci nasypu,
potrzeb jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji
projektowej, SST lub wskazana przez Inzyniera, wedtug faktycznego stanu wystegpowania. Stan
faktyczny bedzie stanowit podstawe do rozliczenia czynnosci zwiazanych ze zdjeciem warstwy
humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢
przez Wykonawce tak dobrane, aby humus byt zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze
najezdzaniem przez pojazdy. Nie nalezy zdejmowa¢ humusu w czasie intensywnych opadéw i
bezposrednio po nich, aby unikna¢ zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

6. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) zdjetej warstwy humusu lub/i darniny.

7. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary daly wyniki pozytywne.



8. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 wykonania rob6t obejmuje:

- zdjgcie humusu wraz z hatdowaniem w pryzmy wzdtuz drogi lub odwiezieniem na odktad,
- zdjecie darniny z ewentualnym odwiezieniem i sktadowaniem jej w regularnych pryzmach.
ustalonym w ST.

ST-03- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT - KORYTO
WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODL.OZA

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiOR) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza
gruntowego. przy wykonaniu rob6t zwigzanych z projektem : ,,Przebudowa drogi gminnej - emulsja
w miejscowosci Konie (w tym: fundusz sotecki Konie 14508,02z1) od km 0+000,00 do km
0+575,35 na dzialce nr ewid. 47 w m. Konie”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

2. Materialy
Nie wystepuja.

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podloza powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzgtu:

-koparko-tadowarki,

-réwniarki

-walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. Wykonanie robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdélnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sa roboty i do trudnos$ci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podloza
nalezy kontynuowac¢ do osiagni¢cia wskaznika zagg¢szczenia nie mniejszego niz 1.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z
tolerancja od -20% do +10%.

5. Kontrola jakosci robét

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej
niz+10 cmi-5 cm.

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 10 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z
tolerancja + 0,5%.



Réznice pomiedzy rzednymi wysoko$ciowymi koryta lub wyprofilowanego podioza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekraczaé¢ +1 cm, -2 cm.

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okre§lony wg BN-77/8931-12 [5] nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ poréwnanie warto$ci modutéw odksztalcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-
64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu
podtoza powinna by¢ réwna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta lub
wyprofilowanego i1 zageszczonego podtoza.

7. Odbiér robét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8. Podstawa platnosci

Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
profilowanie dna koryta lub podioza,

zageszczenie,

utrzymanie koryta lub podioza,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych.

ST — 04 - SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
PODBUDOWA Z MIESZANEK NIEZWIAZANYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru podbudowy z mieszanek
niezwigzanych, w ramach projektu: ,,Przebudowa drogi gminnej - emulsja w miejscowosci Konie
(w tym: fundusz sofecki Konie 14508,02z1) od km 0+000,00 do km 0+575,35 na dzialce nr ewid.
47 w m. Konie”.
1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST stanowig wymagania dotyczace rob6t zwigzanych z wykonaniem
warstwy:
- podbudowa warstwa gérna z sortowanego kwarcytu lub dolomitu ( kruszywo sortowane
tamane) 0/31,5 mm, grubo$¢ zgodna z dokumentacja projektowa;
- umocnienie poboczy z kwarcytu lub dolomitu (kruszywo lamane mieszanka optymalna)
0/31,5 mm, o grubo$ci zgodnej z dokumentacjg projektowa.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty material, zazwyczaj o okreslonym skladzie ziarnowym,
ktéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza oraz warstw konstrukcji nawierzchni drogi.



1.4.2. Podbudowa pomocnicza — warstwa zapewniajgca przenoszenie obcigzen z warstwy podbudowy
zasadniczej na warstwe podtoza.
1.4.4. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST - 00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4 oraz WT-4 2010

Mieszanki niezwigzane do drég krajowych.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Og6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST - 00
»Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Wymagania wobec kruszyw
Kruszywa powinno spetnia¢ wymagania okre§lone w ponizszej tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy

Odniesienie
) Wymagania wobec kruszywa do mieszanek niezwigzanych ?VO]}E?\?_I];?]/
Rozdziat przeznaczonych do zastosowania w warstwie:
w PN-EN Jadciwose 13242:2004
13242 Wiasciwosé [1]
12004 [1] podbudowy pomocniczej
KR3-6
0,063;0,5;1;2;4;5,6;8;11,2; 16; 22,4; 31,5, 45; 63190
41-42 | Zestawsit # (zestaw podstawowy plus zestaw 1) Tabl. 1
0/31,5
Gc85/15
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 [2] Gr85 Tabl. 2
Ga85
Ogo6lne granice i tolerancje uziarnienia
432 kruszywa grubego na sitach posrednich GTcNR Tabl. 3
wg PN-EN 933-1 [2]
Tolerancje typowego uziarnienia
433 kruszywa drobnego i kruszywa o GTeNR Tabl. 4
e ciggtym uziarnieniu wg PN-EN 933-1 GTaNR ’
(2]
Ksztalt kruszywa grubego wg PN-EN
933-4 [3]
44 a). mak’symalne wartosci wskaznika FInr Tabl. 5
ptaskosci lub
b). maksymalne wartosci wskaznika SInr Tabl. 6
ksztattu
Kategorie procentowych zawartos$ci
ziaren o powierzchni przekruszonej lub C
4.5 famanych oraz ziaren catkowicie R Tabl. 7
zaokraglonych w kruszywie gruby wg
PN-EN 933-5 [4]
Zawarto$¢ pytéw wg PN-EN 933-1 [2] £
4.6 a). w kruszywie grubym fDeklamwa"a Tabl. 8
b). w kruszywie drobnym Deklarowana
o . Wrtasciwo$¢ nie badana na pojedynczych frakcjach, a tylko
47 JakoS¢ pytow w mieszankach wg wymagan p. 2.2 - 2.4 WT-4 [17]
Odpornos¢ na rozdrabnianie wg PN-
52 EN 1097-2 [6], kategoria nie wyzsza LAso Tabl. 9
niz
53 Odporno$¢ na Scieranie kruszywa MbpeDeklarowana Tabl. 11

grubego wg PN-EN 1097-1 [5]




Gesto$¢ wg PN-EN 1097-6:2002 [7]

>4 rozdziat 7,8 albo 9 Deklarowana
Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6:2002 W NR
55 [7], rozdziat 7, 8 albo 9 (w zaleznoSci w Am 27
od frakcji) *
Siarczany rozpuszczalne w kwasie wg
6.2 PN-EN 1744-1 [8] ASNR Tabl. 12
6.3 (f;lil;(j;vttga] zawarto$¢ siarki wg PN-EN Sk Tabl. 13
6.43 Sktadniki rozpuszczalne w wodzie wg Brak substancji szkodliwych w stosunku do $rodowiska wg
o PN-EN 1744-3 [9] odrebnych przepiséw
6.4.4 Zanieczvszezenia Brak zadnych ciat obcych takich jak drewno, szkto i
o zyszez plastik, mogacych pogorszy¢ wyréb koncowy
Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN
72 1367-3, wg PN-EN 1097-2 [6] SBLa
733 Mrozoodpornos$¢ na frakeji kruszywa - skaly magmowe i przeobrazone: F4 Tabl. 18
o 8/16 wg PN-EN 1367-1 [10] - skaty osadowe: F10 ’
Zaiq(cjzmk Sktad materiatowy deklarowany
Zatacznik Wigkszos$¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w dyrektywie Rady
a& 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuj¢ w zrodtach kruszywa pochodzenia
> .| Istotne cechy srodowiskowe mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych
odrozdzi Y & Y Y P Y
P al C3.4 nalezy bada¢ czy zawarto$¢ substancji niebezpiecznych nie przekracza

warto$ci dopuszczalnych wg odrebnych przepiséw

*)'W przypadku gdy wymaganie nie jest spelnione, nalezy sprawdza¢é mrozoodporno$¢

2.3. Wymagania wobec wody do zraszania kruszywa
Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode¢ nie zawierajaca sktadnikow wplywajacych szkodliwie
na mieszanke kruszywa, ale umozliwiajaca wlasciwe zageszczenie mieszanki niezwigzanej.

2.4. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych
Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaly zachowanie
jednakowych wlasciwosci i spetniaty wilasciwosci z tablicy 2. Wyprodukowane mieszanki powinny
by¢ jednorodnie wymieszane i charakteryzowa¢ si¢ réwnomierng wilgotnosciag. Kruszywa powinny
odpowiada¢ wymaganiom tablicy 1. W mieszankach, ktére sa wyprodukowane z réznych kruszyw,
kazdy ze sktadnikéw musi spetnia¢ wymagania z tablicy 1.

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstw podbudowy




Odniesienie

) Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do tablicy
R%Z;Ilz]la% przeznaczonych do zastosowania w warstwie: w PN-EN
W N~ $Ciwose 13285 [12]

13285 Wrtasciwosé —
(12] podbudowy pomocniczej
KR3+KR6
4.3.1 Uziarnienie mieszanek 0/31,5 Tabl. 4
432 Maksymalna zawarto$¢ pyléw: kategoria UF UF12 Tabl. 2
432 Minimalna zawarto$¢ pyléw: kategoria LF LFnr Tabl. 3
433 Zawarto$¢ nadziarna: kategoria OC OCo Tabl.4i6
441 Wymagania wobec uziarnienia Krzywe uziarnienia wg rys. 11 WT-4 [17] Tabl.5i6
Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia
442 poszczegdlnych partii — poréwnanie z Wg tab. 2 WT-4 Tablica 7
deklarowang przez producenta wartoscia (S)
440, Wyrpagama wobec JednoT(.)d.nosm uziarnienia W tab. 3 WT-4 Tablica 8
na sitach kontrolnych - réznice w przesiewach
45 Wrazliwo$¢ na mréz: wskaznik piaskowy SE 40 -
) ) co najmniej
Odpornos¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji LA .
10/14 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1097- 40
1 [5], kategoria nie wyzsza niz
Odporno$¢ na Scieranie (dotyczy frakcji 10/14 .
odsianej z mieszanki ) wg PN-EN 1097-1 [5], deklarowana
kategoria Mpg
Mrozoodporno$¢ (dotyczy frakcji kruszywa )
8/16 odsianej z mieszanki) wg PN-EN 1367-1 F7
[10]
Warto$¢ CBR po zaggszczeniu do wskaznika
zaggszezenia Is=1,0 1 moczeniu w wodzie 96h, >60 -
co najmniej
Wodoprzepuszczalno$¢ mieszanki w warstwie
odsaczajacej po zageszczeniu wg metody , )
45 Proctora do wskaznika zaggszczenia Is=1,0; Brak wymagan
wspOtczynnik filtracji k, co najmniej cm/s
Zawarto$¢ wody w mieszance zaggszczanej, %
(m/m) wilgotnosci optymalnej wg metody 80-100 -
Proctora
Wigkszo$¢ substancji niebezpiecznych okreslonych
w dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie
wystepuje w zrédtach kruszywa pochodzenia
45 Tnne cechy $rodowiskowe mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw .

sztucznych i odpadowych nalezy badaé czy
zawarto$¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza warto$ci dopuszczalnych wg odrgbnych
przepiséw

**) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykona¢ na mieszance po pigciokrotnym zaggszczeniu metoda Proctora wg
PN-EN 13286-2 [13]

2.5. Uziarnienie mieszanki niezwiazanej
Krzywa uziarnienia mieszanki powinna zawiera¢ si¢ w obszarze miedzy krzywymi
granicznymi uziarnienia przedstawionymi narys. 9 w WT-4 2010 [17].
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2.6. Zrédta materialéw

Wszystkie materialty uzyte do budowy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i
zatwierdzonych przez Inzyniera.

Zrédta materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem
rob6t. Przyjmuje si¢, ze material musi by¢ dostarczony do 30 dni przed rozpoczegciem robot.
Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi wyniki badan laboratoryjnych tacznie z projektowana
krzywa uziarnienia i reprezentatywne probki materiatow.

Materialy z zaproponowanego przez Wykonawce zrédia beda zaakceptowane do wbudowania prze
Inzyniera jezeli dostarczone przez Wykonawce wyniki badan laboratoryjnych i ewentualne wyniki
badan laboratoryjnych prowadzonych przez Inzyniera wykaza zgodno$¢ cech materialowych z
wymaganiami.

Zatwierdzanie zrédla materiatéw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrédta beda przez
Inzyniera dopuszczone do wbudowania. Materiaty, ktdre nie spetniajag wymagan zostana odrzucone.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania stabilizacji mechanicznej nalezy stosowac:

a) Mieszarki stacjonarne do wytwarzania mieszanki kruszyw, wyposazone w urzadzenia dozujace
wode,

b) Roéwniarki lub uktadarki kruszywa do rozktadania materiatu,

c) Walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zaggszczania. W miejscach
trudnodostepnych powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ w sposéb przeciwdzialajacy jego zanieczyszczeniu
i rozsegregowaniu. Ruch pojazdéw po wyprofilowanym podiozu drogi powinien by¢ tak
zorganizowany aby nie dopusci¢ do jego uszkodzen i tworzenia kolein.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazenia osi i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod podbudowy z mieszanek niezwigzanych powinno speinia¢ wymagania okreslone w
niniejszej ST - 00. ,,Wymagania ogélne” i ST — 05 Warstwy odsaczajace i odcinajace.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek wady to powinny by¢ one usunigte wedlug zasad
akceptowanych przez Inzyniera.

Warstwa powinna by¢ wytyczona w sposdéb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z Dokumentacja
Projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera z tolerancjami okreslonymi w niniejszej ST.

Paliki Iub szpilki do kontroli uksztaltowania warstw powinny by¢ wczes$niej, odpowiednio
zamocowane i utrzymywane w czasie robdt przez Wykonawce. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek
powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robét i nie powinno by¢ wigksze,
niz co 10 m.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o uziarnieniu zgodnym z projektowang krzywa uziarnienia i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych gwarantujacych otrzymanie jednorodne;j
mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci materiatu nie dopuszcza sig¢
wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po
wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania w spos6b
przeciwdziatajacy segregacji i nadmiernemu wysychaniu.

5.4. Rozkladanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Grubo$¢ pojedynczo
uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwy kruszywa powinny by¢
rozktadane w sposdb zapewniajacy osiagniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokos$ciowych.
Jezeli podbudowa sktada si¢ z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢
wyprofilowana i zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkéw irzednych wysokosciowych.
Rozpoczecie uktadania nastepnej warstwy moze nastagpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez
Inzyniera. Kruszywo w miejscach w ktérych widoczna jest jego segregacja powinno by¢ przed
zageszczeniem zastapione materialem o odpowiednich wiasciwosciach.

5.5. Zageszczanie

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy nalezy przystapi¢ do jej zageszczenia przez
walowanie. Watowanie powinno postepowac stopniowo od krawedzi do $rodka podbudowy przy
przekroju daszkowym jezdni, albo od dolnej do gérnej krawedzi podbudowy przy przekroju o spadku
jednostronnym. Jakiekolwiek nieréwnos$ci lub zaglebienia powstatle w czasie zageszczania powinny
by¢ wyréwnane przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiatu, az do
otrzymania réwnej powierzchni. W miejscach niedostepnych dla walcéw podbudowa powinna by¢
zageszczona zaggszczarkami  plytowymi, malymi walcami wibracyjnymi lub ubijakami
mechanicznymi.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedlug BN-77/8931-12[14] lub wyznaczy¢ z badan
metoda plyty dynamicznej (ptyta o $rednicy 300mm). W przypadku kontroli zageszczania metoda
odciazen ptytowych (VSS), badanie nalezy przeprowadzi¢ wg Instrukcji Badan Podtoza Gruntowego
Budowli Drogowych i Mostowych — zatacznik 2, GDDP 1998 [18], nie rzadziej niz jak w tab.3 pkt 4,
lub wedlug zalecen Inzyniera. Zageszczenie nalezy kontynuowaé do osiggnigcia wskaznika
odksztatcenia Io warstwy nie wiekszego od 2,2 tj. E»/E1<2,2

Wilgotnos¢ technologiczna podbudowy w czasie jej zaggszczania powinna by¢ dostosowana do
metody zageszczeniai rodzaju stosowanego sprzetu. Decydujacym kryterium jest mozliwosé
zageszczenia kruszywa potrzebnego do uzyskania wymaganego poziomu no$nosci.

W przypadku uzycia sprzgtu wibracyjnego zalecana jest wilgotno$¢ mniejsza od optymalnej, ustalona
na podstawie wstepnych préb na poletku doswiadczalnym.

Jezeli wilgotno$¢ kruszywa przeznaczonego do zaggszczenia jest wicksza o 1% od wilgotnoSci
optymalnej kruszywo nalezy przesuszy¢ w sposéb naturalny lub ulepszy¢ przez zastosowanie dodatku
spoiw. Spos6b osuszenia przewilgoconego kruszywa powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Jezeli zachodzi taka potrzeba, to zaleca si¢ zwigkszenie wilgotnosci kruszywa przez zraszanie wod3.



Sprawdzenie wilgotnosci kruszywa nalezy przeprowadza¢ laboratoryjnie, z czgstotliwo$ciag okre§long
w punkcie 6.

5.6. Utrzymanie warstwy

Wykonawca zobowiazany jest do przeprowadzenia biezacych napraw warstwy uszkodzonej przez
ruch budowlany jak réwniez wskutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak opady
deszczu, $niegu i mroz.

Wykonawca zobowigzany jest wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw deszczu,
jezeli wystapi mozliwo$¢ uszkodzenia podbudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robét podano w ST- 00. ,,Wymagania ogélne” p.6.

Producent powinien prowadzi¢ zaktadowa kontrol¢ produkcji (ZKP) opisang w zataczniki C do WT-4
2010 [17], aby zapewni¢, ze wyr6b spelnia wymagania pkt.2 niniejszej ST.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw lub mieszanki
przeznaczonych do wykonania robd6t i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi, wg zasad
okreslonych w p.2. w celu akceptacji materialéw. Badania te powinny obejmowaé wszystkie
wtasciwosci okre§lone w p.2.

6.3. Badania w czasie robét

6.3.1. Czestotliwos¢ badan

Czestotliwo$¢ badan kontrolnych w czasie robét przy budowie warstwy z ulepszonego podtoza lub
podbudowy z mieszanek niezwiazanych podano w ponizszej tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie warstwy z mieszanek niezwigzanych

Czgstotliwo$¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na | Maksymalna  powierzchnia  podbudowy
dziennej dzialce roboczej | przypadajaca na jedno badanie (m?)
1 | Uziarnienie mieszanki
2 | Wilgotno$§¢ mieszanki 2 600
3 | Zaggszczanie warstwy 10 prébek na 10000 m?
Badanie wlasciwosci kruszywa D .. . S
4 we tab. 1 2, pkt 2 dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2. Prébki nalezy
pobiera¢ w spos6b losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badah powinny
by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. No$nos¢ i zageszczenie warstwy

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywaé si¢ az do osiggnigcia wymaganego wskaznika
odksztatcenia, wg Instrukcji Badan Podioza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych —
zatacznik 2, GDDP 1998 [18], stosunek modutu odksztalcenia wtérnego E,, do pierwotnego Ei, nie
powinien by¢ wigkszy niz 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

6.3.4. Wlasciwosci kruszywa lub mieszanki

Badania kruszywa przed rozpoczgciem robdt powinny obejmowaé ocene wszystkich wtasciwosci
okreslonych zgodnie z tablica 2.

Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposéb losowy w obecnosci
Inzyniera.

6.4. Badania wykonanej warstwy

Czestotliwos¢ 1 zakres badan 1 pomiaréw wykonanej warstwy podbudowy z mieszanek niezwigzanych
przedstawiono w ponizszej tablicy.

Tablica 4. Czgstotliwos¢ i zakres badan i pomiar6w wykonanej warstwy z mieszanek niezwigzanych



Lp. Wyszczegblnienie badan i pomiaréw Minimalna czgstotliwo$§¢ pomiaréw
1 | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | R6wnos¢ podtuzna co 20 m tata
3 | Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne® 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysoko$ciowe co 100 m
6 | Uksztaltowanie osi w planie® co 100 m
Grubo$¢ warstwy Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej
7 Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na
2000 m?
8 Nos$nos$¢ podbudowy:
- modut odksztalcenia co najmniej w dwéch przekrojach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztalttowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4.1. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy nie moze si¢ rézni¢ od grubos$ci projektowanej o wigcej niz:

- dla podbudowy zasadniczej £ 10%,

- dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podioza +10%, -15%.

6.4.2. NoSnos¢ warstw

Przy pomiarze ptyta VSS wykonana warstwa powinna spetnia¢ nast¢pujagce wymagania dotyczace
nosnosci:

E: 2100 MPa i E;>180 MPa dla podbudowy pomocniczej na drodze krajowej i1 zatokach
autobusowych

E,
E,

< 22

E: 280 MPa i E;>140 MPa dla podbudowy pomocniczej na drodze gminne;j
E,
E,

< 2.2.

6.4.3. Pomiary cech geometrycznych warstwy

6.4.3.1. R6wnos¢ warstwy

Réwnosci podtuzne warstwy nalezy mierzy¢ tatg 4-metrowa zgodnie z normg BN-68/8931-04 [15],
z czestotliwos$cia podang w tablicy w p.6.4.

Réwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata z czestotliwoscia jak wyzej.

Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 10 mm dla podbudowy zasadniczej oraz 20 mm dla podbudowy
pomocniczej i ulepszonego podioza .

6.4.3.2. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca metrowej taty i poziomicy z czg¢stotliwoscig podang w
tablicy w p. 6.4. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja +0,5
%.

6.4.3.3. Rzedne warstwy

Rzedne nalezy sprawdza¢ co 100 m.

Réznice miedzy rzednymi wykonanymi i projektowanymi nie powinny przekracza¢ +0 cm do -2 cm.
6.4.3.4. Uksztaltowanie osi warstwy

Uksztattowanie osi nalezy sprawdzi¢ w punktach gtéwnych trasy i1 innych dodatkowych,
rozmieszczonych nie rzadziej niz co 100 m.

O$ warstwy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 5 cm.
6.4.3.5. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ nalezy sprawdzi¢ co najmniej 10 razy na 1 km.

Szeroko$¢ podbudowy nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz =5 cm.

6.4.3.6. Grubos$¢ warstwy



Grubos$¢ nie powinna si¢ r6zni¢ od podanej w projekcie o wiecej niz £ 1 cm.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami

6.5.1. Niewlasciwe uziarnienie i wlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spelniajace wymagan dotyczacych uziarnienia i wlasciwosci podanych w
odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji, zostang odrzucone. Jezeli kruszywa, nie spetniajace
tych wymagan zostaly wbudowane to beda, na polecenie Inzyniera, wymienione przez Wykonawce na
wlasciwe, na koszt Wykonawcy ibez jakichkolwiek dodatkowych kosztéw poniesionych przez
Zamawiajacego.

6.5.2. Niewlasciwe cechy geometryczne

Wszystkie powierzchnie ktére wykazuja wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
p. 6.4.3. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnanie i powtérnie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne. Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowane;j
0 wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom lezacym wyzej, to Wykonawca powinien na
wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy na pelng grubosé, do potowy
szeroko$ci pasa ruchu, dotozy¢ materiatu i powtdérnie zagesci¢ warstwe.

6.5.3. Niewlasciwa grubos$¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona napraweg
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednia gleboko$¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupetnione nowym materiatem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyréwnane i ponownie zaggszczone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST - 00. ,,Wymagania og6lne” pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy [m?] wykonanej warstwy z mieszanek niezwigzanych o
grubosciach okreslonych w Dokumentacji Projektowej

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru roboét

Odbiér podbudowy dokonywany jest na zasadach odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
oraz na zasadach odbioru czgsciowego i koncowego okreslonych w ST - 00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.
8.

8.2. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek

W przypadku wystapienia wad i usterek Wykonawca zobowiazany jest do ich usuni¢cia na wiasny
koszt. Odbidr jest mozliwy po spetnieniu wymagan okre§lonych w punkcie 6. ST.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania I m* podbudowy z mieszanek niezwigzanych obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatléw na miejsce wbudowania,

- rozlozenie kruszywa,

-zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
-utrzymanie podbudowy w czasie robdét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-EN 13242:2004  Kruszywa do niezwigzanych i zwiazanych hydraulicznie materialéw stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

2. PN-EN 933-1: 2000 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego.
Metoda przesiewania

3. PN-EN 933-4: 2008 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw. Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu (oryg.)



PN-EN 933-5:2000

Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziarn o powierzchniach powstaltych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych

5. PN-EN 1097-1: 2000  Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie odporno$ci na
Scieranie (mikro-Deval)

6. PN-EN 1097-2: 2010 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Cze¢$¢ 2: Metody
oznaczania odporno$ci na rozdrabnianie (oryg.)

7. PN-EN 1097-6:2002  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Czgé¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwo$ci

8. PN-EN 1744-1: 2010  Badania chemicznych wiasciwos$ci kruszyw. Cz¢$¢ 1: Analiza chemiczna (oryg.)

9. PN-EN 1744-3: 2004 Badania chemicznych wia$ciwosci kruszyw Czg$¢ 3: Przygotowanie wyciagdéw przez
wymywanie kruszyw

10. PN-EN 1367-1: 2007 Badania wlasciwoséci cieplnych i odpornosci kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych. Cz¢$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci (oryg.)

11. PN-EN 1367-3: 2002 Badania wlasciwoséci cieplnych i odpornos$ci kruszyw na dzialanie czynnikéw
atmosferycznych Cze¢s¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania

12. PN-EN 13285:2010  Mieszanki niezwigzane. Specyfikacja (oryg.)

13. PN-EN 13286-2: 2010 Mieszanki niezwigzane 1 zwiazane hydraulicznie. Czg$¢ 2: Metody badan
laboratoryjnych gestosci na sucho i zawartoSci wody. Zageszczanie metoda Proktora
(oryg.)

14. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

15. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.

16. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

17. WT - 4 2010 Wymagania techniczne, Mieszanki niezwigzane do drég krajowych.

18. Instrukcja Badan Podloza Gruntowego Budowli Drogowych i mostowych — zatacznik 2, GDDP
1998

ST- 05 - SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI

1.Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni dla
realizacji rob6t w ramach projektu: ,,Przebudowa drogi gminnej - emulsja w miejscowosci
Konie (w tym: fundusz sotecki Konie 14508,02z1) od km 0+000,00 do km 0+575,35 na dzialce nr
ewid. 47 w m. Konie”.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem rob6t wymienionych powyzej.

1.2.0kreslenia podstawowe
Powierzchniowe utrwalenie - powierzchniowy zabieg utrzymaniowy skladajacy si¢ z co najmniej
jednej warstwy lepiszcza i jednej warstwy kruszywa i spetniajace wymagania normy PN-EN 12271

,Powierzchniowe utrwalenie — Wymagania”

Podwodjne powierzchniowe utrwalenie — powierzchniowy zabieg utrzymaniowy polegajacy na
nastgpujacym po sobie wbudowaniu warstwy lepiszcza i pierwszej warstwy kruszywa, nastgpnie



wbudowaniu drugiej warstwy lepiszcza i drugiej warstwy kruszywa. Druga warstwa kruszywa jest o
mniejszych wymiarach ziarn.

Lepiszcze — jest wyrobem asfaltowym, takim jak: emulsja asfaltowa, asfalt fluksowany, asfalt
uptynniony lub asfalt drogowy. Kazdy z wyrobéw moze by¢ zmodyfikowany polimerem.

Kationowa emulsja asfaltowa jest wyrobem sktadajacym si¢ z zdyspergowanych w fazie wodnej
czastek asfaltu. W sktad kationowej emulsji asfaltowej wchodza: asfalt drogowy, woda, §rodek
powierzchniowo-czynny (emulgator), regulator pH i inne dodatki. Do powierzchniowych utrwalen
stosowane s3g kationowe emulsje asfaltowe o charakterze szybkorozpadowym, niemodyfikowane lub
modyfikowane polimerowo i spetniajagce wymagania zawarte w zataczniku krajowym NA do normy
PN-EN 13808 ,,Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady Klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych”.

Kruszywo do posypywania

Kruszywo grube catkowicie przekruszone lub tamane o waskim zakresie uziarnienia, bez pyléw,
spetniajace wymagania normy PN-EN 13043 ,Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalefi stosowanych na drogach, lotniskach i1 innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu” i WT-1 2010 Tablica 26.

Pielegnacja odcinka — czynno$ci majace na celu zapewnienie optymalnych warunkéw ,,dojrzewania”
zabiegu powierzchniowego utrwalenia, polegajace na ograniczeniu predkosci ruchu przez okres okoto
dwéch tygodni wraz z oznakowaniem oraz na usunigciu niezwigzanego kruszywa po tym okresie.

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace kruszyw

Zgodnie z tabela 26 ,,Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen” z
Wymagan Technicznych WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno - asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych”.



Tablica 26. Wymagane wladciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen

Wymagania w zaleznodci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR1+KR2 KR3+KR6
Uziarnienic wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie ni2sza niz: Go90/207 Gc90/10%
Tolerancja wziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gans Gasiis
Zawarto$é pyléw wedtug PN-EN 933-1, kategoria nic wy2sza niz: f _]6,5
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz; Fly; lub 8135 Flyg lub 81y,

Procentowa zawartosé ziaren o powierzehni przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN
i e ; Conn Cioon
933-5, kategoria nie nizsza niz:

Odpornosé kruszywa na rozdrabiianie wedlug normy PN-EN 1097-2, badana na kiszywie o wymiaize

10/14 , rozdziat 5; kategoria nic wyZsza ni: Ldas Ldao
| Odpornosé na polerowanic kruszyw.a (badana na normowej frakcji .klyszyl\va dol mieszanki mineralno- PSV,, PSPy
asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza ni:
Gestodd ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub 9; deklarowana przez producenta
Nasiakliwosé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WAz pektarowana
Gestosé nasypows wedlug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenia
Mrozoodpornoéé wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: Fiacr?
Zgorzel sloneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SBLa
Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wediug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
Grube zanicczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p.14.2, kategoria nie wyZsza niz mpc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywic z #uwzla wielkopiccowego chlodzonego powietrzem

wymagana odporno$¢
wedlug PN-EN 1744-1,p. 19.1:

Rozpad zwiazkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chiodzonego powietrzem wedlug PN-EN

wymagana odpornos$¢
1744-1,p. 19.2: ymag P

Stalo¢ objetosei kruszywa z 2uzla stalowniczego wediug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: V3‘5

YD/d < 4

Skladowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej
wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Kazdy rodzaj i frakcja kruszywa powinna by¢
sktadowana oddzielnie, na powierzchni utwardzonej, wolnej od zanieczyszczef, oddalone od drzew i
innych zrdédet zanieczyszczen. Kruszywo nie powinno by¢ sktadowane na poboczach lecz dowozone
odpowiednim $rodkiem transportu bezposrednio do zasobnika kombajnu drogowego.

Lepiszcza

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy zastosowa¢ emulsje kationowa szybkorozpadowa
modyfikowana C69 BP3 PU zgodnie z wymogami ,,Wymagania Techniczne WT-3 2009

- Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”. Musi by¢ objeta Certyfikatem Zaktadowej
Kontroli Produkcji wydanym przez uprawniong jednostke.



Tablica 6. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych
polimerami, stosowanych do powierzchniowych utrwalen

C69 BP3 PUlub | C65 BP3 PU lub

Wymagania Metoda badania P C69 BP4 PU Ce65 BP4 PU
techniczne wedtug normy & Zakres Zakres
: Klasa ., . | Klasa i
EL warto$ci wartosci
3 50 do 100 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 3 lub
4 70 do 130 70 do 130
Zawarto$c lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 8 67 do 71 6 63 do 67
Czas wyptywu ’
dia @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 0 NPD 1 TBR
Czas wyplywu >
Fia B 4 s w ADC: PN-EN 12846 s 1 TBR 0 NPD
Pozostaloéé nasicie |pN EN1429 | 9(a/m) | 3 <0,2 3 <0,2
0,5 mm
Trwaloéé po 7 dniach | 5 p 1420 | 96(m/m) | 4 <0,5 4 <0,5
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
Adhezja WT-3, pokfycm
: powierz- 3 > 90 & =290
zalacznik 2 chni

Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych
przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracjaw 25°C | PN-EN 1426 0,1mm 4 <150 4 <150
e PN-EN 1427 i 4 >43 4 > 43
mieknienia

Nawr6t spreZysty | pN_EN 13398 % 4 > 50 4 250
w 25°C

Emulsje nalezy przechowywa¢ w zamknietych zbiornikach z ograniczeniem dostgpu powietrza, bez
zanieczyszczen i pozostato$ci innych rodzajéw emulsji. Zasobnik maszyny roboczej izolowany
termicznie z ukladem grzewczym i pomiarem temperatury. Zasobnik magazynowy (cysterna)
izolowany termicznie. Temperatura magazynowania- temperatura otoczenia i nie mniej niz 5°C.

3. SPRZET
Rodzaje sprzetu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia, powinien wykazaé si¢
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni,

- skrapiarki lepiszcza i rozsypywarki kruszywa w zestawie typu kombajn,

- walcoéw drogowych — lekki walec ogumiony

Skrapiarka lepiszcza

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac¢ skrapiarki wyposazonej w urzadzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastgpujacych parametréw:
temperatury, cisnienia, obrotéw pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania si¢
skrapiarki, ilosci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozkladanie lepiszcza



z tolerancja =10 % w stosunku do ilosci zatozonej. Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien
by¢ izolowany termicznie tak aby bylo mozliwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki, ktére nalezy
przedstawi¢ Inzynierowi do aprobaty.

Rozsypywarka kruszywa

Rozsypywarke kruszywa, wchodzaca w sktad kombajnu, mozna uznaé za przydatng do wykonywania
powierzchniowego utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia iloSci dozowanego kruszywa nie réznia
sie od przewidywanej ilo$ci wiecej niz 1 litr/m?.

Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa wykonawca uzyje walcéw ogumionych wyposazonych w opony o
gtadkim biezniku, ze stalym cisnieniem do 0,6 MPa i obcigzeniem 15 kN na koto lub walcéw
statycznych w stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie beda powodowaly miazdzenia ziaren
kruszywa.

4. TRANSPORT

Przewdz kruszywa moze by¢ realizowany dowolnymi $rodkami transportu, pod warunkiem , ze nie
doprowadzi do zanieczyszczenia kruszywa lub zmieszania z kruszywem innego rodzaju.

Transport lepiszcza cysternami samochodowymi lub w skrapiarkach. Zbiorniki magazynowe musza
by¢ czyste bez zanieczyszczen i pozostatosci innych rodzajéw emulsji niz przewidziana do robdét.

5.WYKONANIE ROBOT

Zalozenia ogolne

Przed przystgpieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, nawierzchni¢ nalezy
wykonywa¢ na przygotowanej podbudowie o odpowiednim profilu podtuznym i poprzecznym oraz
oczyszczonym podtozu. Powierzchniowe utrwalenie pozwala na uszczelnienie istniejacej nawierzchni.

Projektowanie powierzchniowego utrwalenia

Dobér ilo$ci kruszywa i lepiszcza powinien by¢ dokonany wg dokumentacji projektowej oraz zgodnie
z wytycznymi opracowanymi w Zalaczniku do OST D-05.03.08- D-05.03.10 ,,Projektowanie
powierzchniowego utrwalenia”.

Zaleca si¢ ustalenie ilosci lepiszcza na podstawie badan laboratoryjnych dla zastosowanego kruszywa.
Przyczepnosé¢ aktywna lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia mozna przystapi¢ tylko wéwczas, gdy przyczepnosé
aktywna kruszywa do wybranego lepiszcza (emulsji) okreslona wg PN-84/B-06714/22 bedzie wigksza
od 85 %.

Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykona¢ w okresie do 10 wrzesnia i pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia nie jest nizsza od +10°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania powierzchniowego
utrwalenia w czasie opadéw atmosferycznych.

Oznakowanie robot

Roboty powinny by¢ oznakowane zgodnie z opracowanym projektem oznakowania. W okresie min.
18 godzin od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia Wykonawca ograniczy predkos¢ do 30
— 40 km/h.

Rozkladanie lepiszcza

Lepiszcze powinno by¢ rozkladane réwnomierng warstwa w ilo$ci ustalonej na podstawie badan
laboratoryjnych dla zastosowanego kruszywa. Temperatura kationowej emulsji asfaltowej powinna
wynosi¢ 65 — 85°C. W przypadku temperatury otoczenia powyzej 30 °C temperatura emulsji moze by¢
nizsza od zalecanej o okoto 10-20°C.

Rozkladane kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwa na Swiezo roztozonej warstwie lepiszcza, za
pomoca rozsypywarki kruszywa. Odlegto$¢ pomigdzy skrapiarkg a rozsypywarka nie powinna by¢
wigksza niz 40m.



Bezposrednio po rozlozeniu kruszywa (nie pdzniej niz Smin.) nalezy przystagpi¢ do watowania
walcami ogumionymi, co najmniej 5-krotny przejazd z predkoscia 8-10km/h. Przy podwdjnym
powierzchniowym utrwaleniu nawierzchni, pierwsza warstwe kruszywa watuje si¢ tylko jednokrotnie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t powinna by¢ prowadzona wg zasad podanych w ST Wymagania ogdlne.

Oceny powierzchniowego utrwalenia dokonuje Zamawiajacy wspdlnie z Wykonawca metoda
wizualng zgodnie z normg PN-EN 12272-2 Powierzchniowe utrwalenie —Metody badan — Czg$¢ 2:
Wizualna ocena defektow.

W Zadnym przypadku procentowa warto§¢ ocenianych parametréw nie moze by¢ wicksza od
ustalonych wartosci zgodnie z norma PN-EN 12271 Tablica 2.

7.  OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m*> (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego powierzchniowego
utrwalenia.

8.  ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST —00 ,,Wymagania ogélne”. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z umowg, STWiOR i wymogami InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji, daty wyniki pozytywne.

9.  PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? (jednego metra kwadratowego) podwéjnego powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- transport i skladowanie kruszyw,
- transport i skladowanie emulsji,
- dostawe i prace sprzetu do robot,
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materialéw,
- podwdjne roztozenie lepiszcza,
- podwdjne roztozenie kruszywa,
- walowanie,
- oczyszczenie nawierzchni z innego kruszywa,
- przeprowadzenie pomiar6w i badan laboratoryjnych wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-EN 12271 Powierzchniowe utrwalenie — Wymagania

PN-EN 12272-2 Powierzchniowe utrwalenie — Metody badan — Cz¢s$¢ 2: Wizualna ocena
defektow.

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

PN-EN 13036-1 Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lotniskowych —Metody badan —
Cze$¢1: Pomiar glebokosci makrotekstury metoda objetosciowa

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Inne dokumenty

Wymagania techniczne — Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach publicznych (WT-1 Kruszywa 2010).

Zatacznik do OST -, ,Projektowanie powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne i zalecenia”



