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CZESC L
ST-00- Wymagania ogdlne realizacji robot

1. Podstawa formalna wprowadzenia specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét stosuje si¢ jako nieodiaczny element procesu
przetargowego dzialajacego w gospodarce rynkowej. W Polsce wymdg stosowania specyfikacji
technicznych wynika z ustawy o zaméwieniach publicznych (jednolity tekst w Dz. U. Nr 119 z 1998r.,
poz.773 art.17.1) oraz z Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej w sprawie
warunkéw jakim powinny odpowiadaé¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999r., poz.
430, paragraf 142). Specyfikacje techniczne sg dokumentem zaréwno formalnym jak i technicznym,
okreslajacym obowiazki Zamawiajacego i Wykonawcy przy wykonaniu elementéw i asortymentow
rob6t. Stosowanie specyfikacji technicznych pozwala uscisli¢ 1 sprecyzowaé zakres kazdej pozycji
kosztorysu ofertowego, okreslajac niezbedne wymagania jako$ciowe robét, przez co zmniejsza si¢
ewentualne spory przy ich odbiorze.

2. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i
wspétrzedne punktéw gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety STWiOR.

3. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na terenie budowy, w spos6b
okreslony w D-M-00.00.00, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru
ostatecznego robot.

4. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

5. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢ , aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrgbnej zaptacie i sg uwzglgdnione w cenie umowne;.

6. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong robét 1 za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
rob6t od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

7. Dokumenty budowy.



Dziennik budowy- jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda
dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

8. Odbior ostateczny robot.
Zasady ostatecznego odbioru robét. Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego
wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Calkowite zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inwestora.
Odbioru ostatecznego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnos$ci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badafh i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z
dokumentacjg projektowa i STWiOR.
W toku ostatecznego odbioru robdt, komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robdt
uzupetniajacych i robot poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych w
warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako§¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i STWiOR z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, Komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych
rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.
Dokumenty do odbioru ostatecznego. Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru
ostatecznego roboét jest protokot odbioru ostatecznego robét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego robét Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

1. Dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli

zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. Recepty i ustalenia technologiczne,

3. Dziennik budowy i rejestry obmiaréw ( oryginaty),

4. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z STWiOR i

ewentualnie z PZJ,

5. Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robdt i sieci uzbrojenia terenu,

6. Kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg Komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda

gotowe do odbioru ostatecznego, Komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny

termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez Komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg

wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robdt uzupetniajacych wyznaczy Komisja.



CZESC II- Specyfikacje techniczne

ST-01 -SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -ROBOTY
POMIAROWE

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiOR) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z wykonaniem prac pomiarowych.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
dla ,,Przebudowa drogi gminnej dojazdowej do gruntéw rolnych Jurki - Kruszew - Wola Pniewska
od km 0+708,00 do km 2+510,64 .

1.0dtworzenie i punktow wysokosciowych

a) W zakres rob6t pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych wchodzg:

b) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysoko$ciowego punktéw gtéwnych i punktéw
wysoko$ciowych,

¢) wyznaczenie 0si,

d) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokos$ciowych (reperéw roboczych),

e) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,

f) zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz oznakowanie w
sposéb utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

W oparciu o materiaty dostarczone przez Zamawiajacego, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczenia
i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zZniszczone przez
Wykonawceg $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robdt, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji rob6t nalezg do obowigzkéw
Wykonawcy.

Punkty gléwne powinny by¢ zastabilizowane w sposéb trwaty, przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw
betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych, potozonych poza granicg rob6t ziemnych..
Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysoko$ciowe (repery robocze) przy kazdym obiekcie
inZynierskim.

Tyczenie nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacje¢ projektowg oraz inne dane geodezyjne przekazane
przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji panstwowej albo innej osnowy geodezyjnej,
okreslonej w dokumentacji projektowe;j.

ST-02- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT - KORYTO
WRAZ 7Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (STWiOR) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza gruntowego.
przy wykonaniu robét w ramach : ,,Przebudowa drogi gminnej dojazdowej do gruntéw rolnych Jurki -
Kruszew - Wola Pniewska od km 0+708,00 do km 2+510,64 .

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni o glgboko$ciach wskazanych w opracowaniu
projektowym



2. Materialy

Nie wystepuja.

3. Sprzet

Wykonawca przyst¢pujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— koparko-tadowarki,

— réwniarki

— walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wasciwosci gruntu podtoza.

4. Wykonanie robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Rodzaj sprzgtu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zaggszczanie podioza
nalezy kontynuowa¢ do osiggni¢cia wskaznika zageszczenia nie mniejszego niz 1.

Wilgotnos¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg
od -20% do +10%.

5. Kontrola jakosci robét

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz
+10cmi-5 cm.

Nieréwnosci podiuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 10 mm.

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja + 0,5%.

Wskaznik zageszczenia koryta 1 wyprofilowanego podloza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien
by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ pordwnanie wartoSci modutéw odksztalcenia, to
warto$¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-
64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wicksza od 2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza
powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

67. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. Odbiér robot

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania 1 m? koryta obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

— zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,

— profilowanie dna koryta lub podioza,

— zageszczenie,

— utrzymanie koryta lub podtoza,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych.

ST-03— SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I ODBIORU _ROBOT _-
PODBUDOWA Z TEUCZNIA KAMIENNEGO

1. Zakres robot objetych STWiOR

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem
podbudéw z thucznia kamiennego dla: ,,Przebudowa drogi gminnej dojazdowej do gruntéw rolnych
Jurki - Kruszew - Wola Pniewska od km 0+708,00 do km 2+510,64 *.




2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z ttucznia, wg PN-S-96023 [9], sa:

- kruszywo tamane zwykle: tluczen i kliniec, wg PN-B-11112 [8],

- woda do skropienia podczas walowania i klinowania.

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ kruszywa wedtug PN-8-11112 [8] . Dobér frakcji wediug
dokumentacji projektowe;.

Jakos¢ kruszywa powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112 [8], okre$lonymi dla:
- klasy co najmniej II - dla podbudowy zasadniczej,

- klasy IT'i IIT - dla podbudowy pomocniczej.

Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowa¢ kruszywo gatunku co
najmniej 2

3.SPRZET

Wykona\]?vca przystepujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego powinien wykazacé si¢
mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:

a) réwniarek lub uktadarek kruszywa do rozktadania ttucznia i klinca,

b) rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

¢) walcow statycznych gtadkich do zaggszczania kruszywa grubego,

d) walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego
klincem,

e) szczotek mechanicznych do usunig¢cia nadmiaru klinca,

f) walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich do koncowego dogeszczenia,

g) przewoznych zbiornikéw do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Podtoze pod podbudowe ttuczniowa powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podtoza”.

Podbudowa tluczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajgcym nieprzenikanie drobnych czastek
gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowg tluczniowa powinna by¢ utozona
warstwa odcinajaca lub wykonane ulepszenie podtoza. Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposéb
umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacjg projektowa lub wedtug zalecen Inzyniera, z
tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach. Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania
podbudowy powinny by¢ wczedniej przygotowane. Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i
w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Minimalna grubo$¢ warstwy podbudowy z ttucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-
krotnego wymiaru najwig¢kszych ziarn ttucznia. Maksymalna grubo$¢ warstwy podbudowy po zaggszczeniu
nie moze przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé w dwéch
warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo

réwniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i
zaklinowaniu osiggneta grubo$¢ projektowana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do

wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji.

Prébki nalezy pobiera¢ w sposéb losowy z roztozonej warstwy, przed ich zageszczeniem. Wyniki badan
powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

Szeroko$¢ podbudowy nie moze rézni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows tatg lub planografem, zgodnie z normgBN-
68/8931-04 [11].



Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancjg = 0,5 %.

Pomiary no$nosci podbudowy nalezy wykona¢ zgodnie z BN-64/8931-02 [10]. Pierwotny modut
odksztalcenia podbudowy pomocniczej mierzony ptyta o Srednicy 30 cm, powinien by¢ wigkszy od 50
MPa.

Zageszczenie podbudowy nalezy uznaé za prawidtowe, gdy stosunek wtdrnego

modutu odksztatcenia M p do pierwotnego modutu odksztalcenia My jest nie wigkszy od 2,2.

Wszystkie wady wykonanej podbudowy powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe
badania naprawia Wykonawca lub na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z thucznia kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena wykonania 1 m? podbudowy thuczniowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materialéw na miejsce wbudowania,

- roztozenie kruszywa,

-zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

-przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
-utrzymanie podbudowy w czasie robét.

ST- 04. — SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT -
POWIERZCHNIOWE UTRWALENIE NAWIERZCHNI

1.Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru rob6tzwigzanych z
wykonawstwem podwdjnego powierzchniowego utrwalenia nawierzchni ,,Przebudowa drogi gminnej
dojazdowej do gruntéow rolnych Jurki - Kruszew - Wola Pniewska od km 0+708,00 do km 2+510,64
2

1.2.0kreslenia podstawowe
Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym polegajacym na
kolejnym roztozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa.

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace kruszyw

Zgodnie z tabelg 26 ,,Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen” z
Wymagan Technicznych WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych”.



Tablica 26. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen

Wymagania w zaleznodci od kategorii

Wiasciwodci kruszywa ruchu
KR1+KR2 KR3+KRé6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, kategoria nic nizsza ni; Go90/207 Gc90/107
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gaons Gasns
Zawarlo$é pyléw wedhug PN-EN 933-1, kategoria nic wyZsza niz: h Jfos
Ksztalt kruszywa wedhug PN-EN 933-3 lub wedtug PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz: Flys lub 8Iy5 Fly lub S

Procentowa zawartod¢ ziaren o powierzehni przekrnszonej | lamanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN

Lo X C. C
933-5, kategoria nie nizsza niz: 9071 100/0
Odpornosé kruszywa na rozdrabnianie wediug normy PN-EN 1097-2, badana na kszywic o wymiarze
. . . Ldys LAy
10/14 , rozdzial 5; kategoria nic wyz2sza niz:
Odpornosé na polerowanic kszywa (badana na normowej frakeji kruszywa do mieszanki mineralno-
. L . P8V, PS8V
asfaltowej) wediug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:
Gesto§¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nasiakliwosé wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 W Ags Deklarowana
Gestodé nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodporno$¢ wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz. Firael?
Zgorzel sloneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategotia: SBy 4
Skiad chiemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
Grube zanicczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p.14.2, kategoria nie wyZsza niz 0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z 7wzla wielkopiccowego chlodzonego powietrzem

wymagana odporno$¢
wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

Rozpad zwigzk6w zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chiodzonego powietrzem wedtug PN-EN

wymagana odpornos$é
1744-1,p. 19.2: ymag, P

Stalost objetosei kruszywa z 2uzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyZsza niz: Vg,,s

DI < 4

Skladowanie kruszyw

Wykonawca zapewni skladowanie kruszyw na skladowiskach zlokalizowanych jak najblizej
wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Kazdy rodzaj i frakcja kruszywa powinna by¢
sktadowana oddzielnie.

Lepiszcza

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy zastosowa¢ emulsj¢ kationowa szybkorozpadowa modyfikowana
C69 BP3 PU zgodnie z wymogami ,,Wymagania Techniczne WT-3 2009

- Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”.



Tablica 6. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych
polimerami, stosowanych do powierzchniowych utrwalen

C69 BP3 PUlub | C65 BP3 PU lub

Wymagania Metoda badania P, 1 C69 BP4 PU Ce65 BP4 PU
techniczne wedtug normy i Zakres Zakres
: Klasa .. | Klasa i
il wartoéci wartosci
3 50 do 100 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 3 lub
4 70 do 130 70 do 130
Zawarto$¢ lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 8 67 do 71 6 63 do 67
Czas wyptywu ’
dla @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 0 NPD 1 TBR
Czas wyplywu y
dla & 4 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR 0 NPD
Pozostalofé nasicie | b PN 1429 | 96(a/m) | 3 <0,2 3 <0,2
0,5 mm
Trwaloé¢ po 7.dn1ach PN-EN 1429 %(m/m) 4 <0,5 4 <0,5
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
Adhezja WT-3, pok_ryma
: powierz- 3 > 90 & 290
zalacznik 2 chni

Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych
przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm 4 <150 4 <150
Aoibfranio PN-EN 1427 'C 4 > 43 4 > 43
mieknienia
Nawr6t sprezysty
o = PN-EN 13398 % 4 250 4 250
w 25°C
3. SPRZET

Rodzaje sprzetu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia, powinien wykaza¢ si¢
mozliwo$cig korzystania z nastepujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni,

- skrapiarki lepiszcza i rozsypywarki kruszywa w zestawie typu kombajn,

- walcéw drogowych.
Skrapiarka lepiszcza
Wykonawca robét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, wchodzacej w sktad kombajnu, ktéra
zapewni roztozenie na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza réwnomiernie, zarowno w kierunku podtuznym
jak i poprzecznym. Skrapiarke mozna uzna¢ za przydatng do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
jezeli odchylenie rozkladanego lepiszcza od ilo$ci zalozonych mieszczg si¢ w przedziale = 10 % w
kierunku podtuznym i poprzecznym.
Rozsypywarka kruszywa
Rozsypywarke kruszywa, wchodzaca w sktad kombajnu, mozna uzna¢ za przydatng do wykonywania
powierzchniowego utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilo§ci dozowanego kruszywa nie réznig si¢ od
przewidywanej ilodci wigcej niz 1 litr/m2.
Walce drogowe



Do przywatowania kruszywa wykonawca uzyje walcéw ogumionych wyposazonych w opony o gladkim
biezniku, ze statym ci$nieniem do 0,6 MPa i obciazeniem 15 kN na kolo oraz walcéw statycznych w
stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie beda powodowaly miazdzenia ziaren kruszywa.

4. WYKONANIE ROBOT

Zalozenia ogolne

Przed przystgpieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, nawierzchni¢ nalezy
wyremontowa¢, nada¢ odpowiedni profil podtuzny i poprzeczny oraz doktadnie oczysci¢; w przypadku
duzego zanieczyszczenia, nawierzchni¢ nalezy sptuka¢ woda pod ci$nieniem. Powierzchniowe utrwalenie
pozwala na uszczelnienie istniejacej nawierzchni i poprawe wilasciwosci przeciwposlizgowych warstwy
Scieralnej.

Projektowanie powierzchniowego utrwalenia

Dobér ilosci kruszywa i lepiszcza powinien by¢ dokonany wg zasad podanych w OST 05.03.08 punkt 5.3.
Przyczepnos$¢ aktywna lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia mozna przystapic tylko wéwczas, gdy przyczepnos¢ aktywna
kruszywa do wybranego lepiszcza (emulsji) okreslona wg PN-84/B-06714/22 bedzie wigksza od 85 %.
Warunki przystapienia do robét

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykona¢ w okresie do 10 wrze$nia i pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia nie jest nizsza od +100C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania powierzchniowego utrwalenia w
czasie opadéw atmosferycznych.

Oznakowanie robét

Roboty powinny by¢ oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem oznakowania, z tym ze w okresie
min. 18 godzin od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia. Wykonawca ograniczy predko$¢ do 30
—40 km/h.

Rozkladanie lepiszcza

Lepiszcze powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwa w ilosci przewidzianej w projekcie. Temperatura
emulsji powinna wynosi¢ 50 — 60oC.

Rozkladane kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane réwnomierng warstwg w ilo$ci przewidzianej w projekcie.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robét powinna by¢ prowadzona wg zasad podanych w SST Wymagania ogdlne.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa
Jednostkga obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego powierzchniowego utrwalenia.

7. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 8. Roboty uznaje
si¢ za wykonane zgodnie z umowa, SST i wymogami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg OST D-05.03.08 punkt 6, daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PEATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 (jednego metra kwadratowego) podwdjnego powierzchniowego utrwalenia
nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- transport i sktadowanie kruszyw,
- transport i sktadowanie emulsji,
- dostawe 1 prace sprzetu do robét,
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatéw,
- podwdjne roztozenie lepiszcza,



- podwdjne roztozenie kruszywa,

- walowanie,

- oczyszczenie nawierzchni z innego kruszywa,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST.

ST _—05- SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA I _ODBIORU _ROBOT-
OZNAKOWANIE PIONOWE

1.Przedmiot STWiOR

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oznakowania pionowego.

Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot , ktdre
bedg realizowane w ramach ,,Przebudowa drogi gminnej dojazdowej do gruntéw rolnych Jurki -
Kruszew - Wola Pniewska od km 0+708,00 do km 2+510,64 .

2. Materialy

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy, musi posiada¢
aprobatg techniczna wydana przez uprawniona jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (znak ,,B”) nadany przez uprawniong jednostke.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej normy

zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewn¢trzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, pekniec,

zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu

wytwarzania, mieszczgce si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dlugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych dlugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na
kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla calej dtugosci wielokrotnej, jak dla dlugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mmna 1 m

dtugosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A):

PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

TARCZA ZNAKU

Materiaty uzyte na lico i tarcze¢ znaku oraz potaczenie lica znaku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykonczenia znaku, muszg wykazywaé pelng odporno$¢ na oddzialywanie $wiatta, zmian temperatury,
wplywy atmosferyczne i wystgpujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczng) - przez caly czas trwato$ci znaku, okre$lony przez wytwoérce lub dostawcg.

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobéw
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez metalizowanie lub pokrywanie
tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

Nie dopuszcza si¢ stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozjg jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiednie;j
trwatos$ci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

ZNAKI ODBLASKOWE

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem odblaskowym.
Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spetnia¢ wymagania okre§lone w
aprobacie technicznej.




Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywac¢ pelne zwigzanie z tarczg znaku
przez caly okres wymaganej trwato$ci znaku. Niedopuszczalne sg lokalne niedoklejenia, odklejania,
zhuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtgczenie od tarczy bez
jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub
klejenia oraz stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwaloéci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosi¢ od 7 do 10 lat, w
zalezno$ci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gtadka, nie moga na niej wystepowac lokalne nieréwnosci i
pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaré6wno na powierzchni
jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére moga powstac przy
nanoszeniu farby na odblaskowg powierzchni¢ znaku, nie byly wieksze niz:

2 mm dla znakéw matych i §rednich,

3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg cz¢$¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w kazdym
kierunku niz:

— 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

— 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowaé wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pgcherzyki) o wymiarach nie wigkszych niz 1
mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni
znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza
si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej
dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dtugos$ci nie wigkszej niz
10 cm. Na catkowitej dtugosci znaku dopuszcza si¢ nie wigcej niz 5 rys szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm
i dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, Ze zarysowania te nie znieksztatcaja tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza si¢ réwniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajacej 6 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku matego lub $redniego,
oraz o powierzchni nie przekraczajgcej 8 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z
fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x
1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztatcaé tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii
do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielko$ci okreslonych
ponize;j.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku
na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowac.
Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii odblaskowe;j z tarczg znaku, by po zgigciu tarczy o 90°
przy promieniu tuku zgigcia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedtug wzorca stanowigcego
zalacznik do ,,Instrukcji o znakach drogowych pionowych” [28]. Grubo$¢ powtoki farby nie moze by¢
mniejsza od 20 wm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i
cynkowanie to jest wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone
farba ochronng.

Wymagania jako$ciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi by¢ réwna i gladka; nie moga na niej wystgpowac lokalne
nieréwnosci i pofatdowania.



W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowac wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o dlugosci nie wigkszej niz 8 mm
itp.) o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie
jakichkolwiek rozlegltych zarysowan oraz pojedynczych rys dtuzszych od 8 mm na powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatosci znaku na kazdym z fragmentéw powierzchni
znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 2 lokalnych usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych
od 2 mm w kazdym kierunku. Na kazdym z tych fragmentéw dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokosci
nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowitej dlugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej powierzchni znaku
dopuszcza si¢ nie wigcej niz 5 zarysowan szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i dtugosci przekraczajacej 10
cm lecz nie wickszej od 20 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcaja tresci znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatosci dopuszcza si¢ rowniez lokalne odklejenia folii o
powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku
matego lub $redniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 10 mm? kazde w liczbie nie wigkszej niz 8
na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wtaczajgc znaki informacyjne) o
wymiarach 1200 x 1200 mm lub na catkowitej powierzchni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza od
1,44 m2.

Zarysowania i oderwania folii nie moga znieksztalca¢ tresci znaku - w przypadku wystepowania takiego
znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan, siggajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne
pod warunkiem, ze wystgpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkos$ci okreslonych
w dalszym ciggu.

Zachowana musi by¢ co najmniej identyczna doktadno$¢ rysunku znaku, jak dla znakow malowanych (pkt
2.7.5).

W znakach nowych folia nie moze wykazywaé zadnych znamion odklejen, rozwarstwien, zanieczyszczen
itp. miedzy poszczegdlnymi warstwami folii lub licem i tarczg znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie
jakichkolwiek ognisk korozji zar6wno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie wymaganej gwarancji co najwyzej
dwéch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na
powierzchni kazdego fragmentu znaku o wymiarach 4x4cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymaganej gwarancji nie moze
wystepowaé zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymato$¢ potaczenia folii z tarczg znaku, by po zgigciu tarczy o 90° przy
promieniu tuku zgi¢cia do 15 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu.

Zabronione jest stosowanie folii, ktére moga by¢ bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy znaku
Iub od innej folii, na ktérej zostaty naklejone.

Tylna strona tarczy znakéw musi by¢ zabezpieczona matowa farbg nieodblaskowa barwy ciemno-szarej
(szarej neutralnej) o wspotczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego zalacznik do
»Instrukcji o znakach drogowych pionowych” [28]. Grubo$¢ powtoki farby nie moze by¢ mniejsza od 20
um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztattowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone farbg ochronng. W
przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo - krawedzie tarczy
nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig powtoka przeciwkorozyjna.

Wszystkie ocynkowane tgczniki metalowe przewidywane do mocowania mi¢dzy sobg elementéw
konstrukcji wsporczych znakow jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez
peknigé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Laczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleznosci od ich wielkosci.

Przechowywanie i sktadowanie materialéw

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien by¢
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podiozu.
Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach z zachowaniem przeswitu minimum 10 cm mig¢dzy podtozem a
prefabrykatem.



Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow dziatajacych

korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. Sprzet

Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé si¢ mozliwos$cig

korzystania z nastgpujacego sprzetu:

koparek kotowych, np. 0,15 m3 lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m3,

ewentualnie wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie spoistym,

betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

$rodkéw transportowych do przewozu materialéw,

przewoznych zbiornikéw na wodg,

sprzetu spawalniczego, itp.

4. Transport

Transport materiatéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywac si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywac si¢ zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw, powinny by¢ przewozone

srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie

prefabrykatéw na srodkach transportu powinno by¢ symetryczne.

Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i sprzetu (uchwyty, Sruby, nakretki itp.) powinien si¢ odbywaé

$rodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i

uszkadzanie.

5. Wykonanie robot

Przed przystgpieniem do robdt nalezy wyznaczyc:

lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub

pasa awaryjnego postoju, wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i

odbioru robét istniata mozliwos$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do giebokosci

wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja

projektowa lub wskazaniami Inzyniera. Umocowanie znakéw pionowych przewiduje si¢ poprzez
zabetonowanie stupkow

Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu, nie wigcej niz+ 1 %,

— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigcej niz = 2 cm,

— odchytka w odlegto$ci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz = 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto$ci umieszczenia
znaku zgodnie z Instrukcjg o znakach drogowych pionowych [28].

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposéb trwaty, zapewniajacy petng czytelno$é

przedstawionego na nim symbolu lub napisu w catym okresie jego uzytkowania, przy czym wplywy

zewnetrzne dziatajace na znak, nie moga powodowaé znieksztatcenia treSci znaku.

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczk¢ znamionow3 z:

a) nazwg, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy lub

dostawcy,
b) datg produkc;ji,
¢) oznaczeniem dotyczgcym materiatu lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.
Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierata rowniez miesigc i rok
wymaganego przegladu technicznego.
Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposéb trwaty i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.
6. Kontrola jakos$ci robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracja zgodno$ci wydana
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.



W przypadkach budzgcych watpliwo$ci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wilasciwosci
dostarczonych wyrob6éw i materialéw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzaé:

— zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

— poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki

— poprawnos$¢ ustawienia stupkow

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sg:

a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,

b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéw pozostatych.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

Odbidr rob6t oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikow

pomiaréw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uptywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.

9. Podstawa platnosci

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— wykonanie fundamentéw

— dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

— zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.



