ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWE! - PRETY ZBROJENIOWE

RYSUNEK Element Numer preta érednica Dtugosc llos¢ w 1 Liczba' Liczba i Diugosé o‘gélna i i
preta elemencie | elementéw | ogélna fig fi10 fil2 | fil4a | file fi18
[l [l [l [mm] [em] [szt] [szt] [szt] [m]
1 12 140 6 12 72 100,80
Rysunek W6 Stopa fund 2 12 85 8 12 96 81,60
3 12 115 8 12 96 110,40
4 8 118 16 12 192 226,56
1 12 40 3 6 18 7,20
Rysunek K2 Stopa fund: 2 12 40 3 6 18 7,20
3 12 105 8 6 48 50,40
4 8 136 7 6 42 57,12
1 12 125 6 4 24 30,00
Rysunek WM4 Stopa fund: 2 12 8 8 4 32 27,20
3 12 115 8 4 32 36,80
4 8 118 16 4 64 75,52
Dtugos¢ ogdlna srednic: [m] 359,20 0,00 451,60 0,00 0,00 0,00
Masa 1m preta [kg] 0,395 0,617 0,888 1,208 1,578 1,998
Masa pretéw wg srednic [kgl 141,88 0,00 401,02 0,00 0,00 0,00
Masa catkowita [kgl 542,90

UWAGA: Przy zamdwieniu zaleca sie zwigkszenie ilosci stali 0 5% ze wzgledu na nieuwzglednienie dtugosci zaktaddw pretéw rozdzielczych oraz pretéw konstrukeyjnych

ZESTAWIENIE STALI - KSZTALTOWNIKI

RYSUNEK Element Srednica/wymi| Dtugosé 1 | Liczba s.ztuk Dtugos¢ Ciezar 1 mb Cieiarl' Klas.a
ar el. na 2 wiaty | sumaryczna catos¢ stali
[l [l [mm] [mm] [szt] [m] [kg/mb] [ke] [
Rysunek Wm4 Kotew L M20 1000 24 - - - 8.8
K Wm5 Platew dachowa RP 100x60x4 3300 6 19,80 9,40 186,12 | S235JR
Wigzar RP200x100x4 3351 2 6,70 18,2 121,98 | S235)R
zenie StS Pret ér. 20 3783 6 22,70 2,47 56,06 S235JR
K Wm6 Stezenie StP Pret ér. 20 3648 2 7,30 2,47 18,02 S235JR
Stup 1 RK150x4 3915 2 7,83 22,30 174,61 | S235)R
Stup 2 RK150x4 3412 2 6,82 22,30 152,18 | S235JR
Rysunek W6 Kotew L M20 1000 72 - - - 8.8
Platew dachowa RP 100x60x4 7290 16 116,64 9,40 1096,42 | S235)R
kW7 Wigzar RP250x150x6 5372 6 32,23 36,20 1166,80 | S235JR
zenie StS Pret ér. 20 5298 4 21,19 2,47 52,34 S235JR
Stezenie StP Pret ér. 20 5599 4 22,40 2,47 55,32 S235JR
Stup 1 RK150x4 4215 6 25,29 22,30 563,97 | S235JR
Rysunek W8 Stup 2 RK150x4 3361 6 20,17 22,30 449,70 | S235JR
zenie StS Pret ér. 20 4178 8 33,42 2,47 82,56 S235JR
Masa catkowita [kg] 4176,07
UWAGA: Przy zamdwieniu zaleca sie zwigkszenie ilosci stali 0 2%.
ZESTAWIENIE STALI - BLACHY
RYSUNEK Element Powierzchnia | Grubosé Liczba s?tuk L}CZb? Cigzar 1 szt Clezarl' Cigzar Klas.a
na 1 obiekt | obiektow catos¢ stali
[l [-] [m2] [mm] [szt] [kel [kg/szt] [kel [ [l
Blacha 3 0,0120 8 16 0,754 12,058
Blacha 4 0,0380 3 3 0,895 2,685
Blacha 5 0,0380 3 3 0,895 2,685
Blacha 7 0,1110 10 6 8,714 52,281
W7 Blacha 8a 0,0630 15 9 7,418 66,764
Blacha 8b 0,0630 15 3 7,418 22,255
Blacha 9 0,0054 10 6 0,424 2,543
Blacha 10 0,0150 10 12 2 1,178 14,130 486,32 | S235IR
Blacha 11 0,0100 10 12 0,785 9,420
Blacha 12 0,0100 8 16 0,628 10,048
Blacha 1 0,0120 5 24 0,471 11,304
Blacha 2 0,0110 5 48 0,432 20,724
W8 Blacha 6 0,1180 10 6 9,263 55,578
Blacha 13 0,1200 30 6 28,260 169,560
Blacha 14 0,0170 10 24 1,335 32,028
Blacha 15 0,0060 3 16 0,141 2,261
Blacha 1 0,0096 5 12 0,377 4,522
Blacha 2 0,0110 5 24 0,432 10,362
Blacha 3 0,0120 8 16 0,754 12,058
K Wm5 Blacha 4 0,0200 3 2 0,471 0,942
Blacha 8a 0,0630 15 6 7,418 44,510
Blacha 8b 0,0630 15 2 7,418 14,837
Blacha 12 0,0100 8 16 0,628 10,048
Blacha 15 0,0060 3 12 1 0,141 1,696 306,72 | S235JR
Blacha 6 0,0950 10 4 7,458 29,830
Bacha 7 0,0890 10 4 6,987 27,946
Blacha 9 0,0036 10 4 0,283 1,130
Rysunek Wm7 Blacha 10 0,0130 10 8 1,021 8,164
Blacha 11 0,0100 10 8 0,785 6,280
Blacha 13 0,1200 30 4 28,260 113,040
Blacha 14 0,0170 10 16 1,335 21,352
Masa catkowita [kg] 793,04

UWAGA: Przy zaméwieniu zaleca sie zwigkszenie ilosci stali 0 2%.




