PRZEDSIEBIORSTWO WIELOBRANZOWE ,,GRA - MAR”
%_MAR 42-700 Lubliniec ul. Czestochowska 6/4

NIP 575-169-16-97 REGON 152-154-018
D.04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru, oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych w ramach przebudowy
nawierzchni gruntowej ulicy Koficowej w Pawonkowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w p. 1.1.

1.3.  Zakres Robot objetych SST

Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przed utozeniem
kazdej nastgpnej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumiczne;.

1.4. OKreSlenia podstawowe

Okreslenia 1 definicje uzyte w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogdlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robdt oraz ich zgodno$¢
z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami Kierownika Projektu.

Ogoblne wymagania dotyczace Robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania
Ogoblne”.

2. MATERIALY

Materiaty do skropienie warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane
przez Kierownika Projektu i musza posiada¢ Aprobate Techniczna.

Do skropienia warstw konstrukcyjnych uzywa sig:
- do warstw z kruszywa famanego — kationowa emulsj¢ asfaltowa sredniorozpadowa klasy
K2,
- do skropienia warstw bitumicznych — kationowa emulsj¢ modyfikowana szybkorozpadowa
klasy K1-65MP lub K1-70MP,
o wlasciwosciach zgodnych z ,,Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe
EmA-99”; IBDiM Warszawa 1999; Zeszyt Nr60.
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Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej sredniorozpadowej klasy K2:

Lp. Badane wlasciwos$ci Metoda badania Wymagania

1 Zawarto$¢ lepiszcza % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 50-70

2 Lepko$¢ wg Englera °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. >3

3 Lepko$¢ BTA ¢ 4 mm,s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. > 15

4 Jednorodnos$é, % ¢ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,10

5 Jednorodnos$¢, % ¢ 0,16 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,25

6 Sedymentacja, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <5,0

7 Przyczepnos$¢ kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85

8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. 80-130

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej klasy K1-65MP lub K1-70MP:

Lp. Badane wlasciwosci Metoda badania Wymagania
K1-65MP | K1-70MP

| Zawarto$¢ lepiszcza % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 64-66 69-71

2 Lepko$¢ wg Englera °E wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. >10

3 Lepko$¢ BTA ¢ 4 mm,s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. >7

4 | Jednorodnos$¢, % ¢ 0,63 mm | wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,20 <0,20

5 Sedymentacja, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <5,0 <5,0

6 Przyczepno$¢ kruszywa, % | wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. >85 >85

7 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. <90 <90

Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnie z wymaganiami pkt.2 do
skropienia warstw konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsji
ilosci asfaltu wynosity odpowiednio:

- warstwy z kruszywa tamanego: 0,5 + 0,7 kg/mz,
- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni:
e po frezowaniu—0,2 + 0,5 kg/mz,
e potaczenie nowych warstw (podbudowa, wiazaca, Scieralna) — 0,1 + 0,3 kg/mz,
Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku probnym, w zalezno$ci od
rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w emulsji. [10$¢ lepiszcza
powinna by¢ dobrana w ten sposob, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsja skrapianej
powierzchni a jednoczes$nie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni. Ustalong
probnie ilo$¢ lepiszcza akceptuje Kierownik Projektu.
Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty jej cech i obnizenia
jakosci. Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, PZJ 1 warunkami
okreslonymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogo6lne”, p. 3.

3.2. Sprz¢t do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac szczotki mechaniczne. Zaleca
si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana z
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twardych elementéw czyszczacych i stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy

czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia
odpylajace.

3.3. Sprz¢t pomocniczy

- sprezarki
- zbiornik z woda
- szczotki rgczne

3.4. Sprzety do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiark¢ lepiszcza. Skrapiarka
powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i
regulowanie nastgpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- wysokosci 1 dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- ilo$ci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki
zawierajace zaleznosci pomigdzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

- ci$nienie lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,
- temperatura lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja +10% od ilosci
ustawionej wg p.2.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza
si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowych. Cysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory
0 pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub
skladowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢ innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota
i kurzu przez oczyszczenie mechaniczne lub przy uzyciu spr¢zonego powietrza.
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5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona. Jezeli do oczyszczenia
warstwy byta uzyta woda to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu
warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji przez Kierownika Projektu jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w
miejscach trudno dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miesci¢ si¢ w przedziale od 20 do
40 °C lub zgodnie z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulsjg nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajacej wymagana
lepko$¢. Skropienie powinno by¢ réwnomierne a ilo$¢ rozktadanego lepiszcza po
odparowaniu wody powinna by¢ rowna ilo$ci zalozonej w pkt.2. z tolerancja +£10%.

Skropiona emulsja asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na okres niezbg¢dny do catkowitego rozpadu emulsji 1 odparowania wody z emulsji.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien
zabezpieczy¢ skropiong warstwg nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko
niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawceg naprawione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do Robot

Przed przystapieniem do Robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne
skropienie warstwy w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.2. Badania i kontrola w czasie Robét

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta, z tym, ze Wykonawca
powinien kontrolowa¢ dla kazdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkos¢ wedtug
PN-77/C-04014 lub PN-77/C-97031. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
zawartymi w p. 2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodnos$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Kontrolg ilo$ci
rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ wedlug metody podanej w
opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilo$ci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa”. Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki
w danym dniu oraz w ciagu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy dokonuje si¢ na budowie
w metrach kwadratowych (m?).

8. ODBIOR ROBOT

Odbiodr oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru
Robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu wg ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”

Do odbioru wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli
emulsji, ilo$ci roztozonego lepiszcza, atesty producenta.

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie wynikow badan Wykonawcy
1 ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres Robot
poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym
z Kierownikiem Projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m”) oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest cena usredniong dla zalozonego sposobu wykonania i
obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza, w zalezno$ci od potrzeb,
- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen,
- reczne oczyszczanie warstw konstrukeyjnych w miejscach niedostgpnych dla urzadzen
mechanicznych
- zakup 1 transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymagane;j
temperatury,
-skropienie warstwy lepiszczem w ilo$ci wynikajacej z wynikow uzyskanych na odcinkach
probnych,
- przeprowadzenie badan lepkosci emuls;ji i ilo$ci skropienia,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robot oraz jego utrzymanie,
- wykonanie innych czynnosci niezbgdnych do realizacji Robot objetych niniejsza SST,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-77/C-04014. Przetwory naftowe. Oznaczanie lepko$ci wzglednej lepkosciomierzem
Englera.

PN-65/5-96033. Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych.
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10.2. Inne dokumenty

,»Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”. Wydanie II
poprawione 1 uzupetnione, IBDiIM Warszawa 1999, (Zeszyt Nr 60).
Ogolne Specyfikacje techniczne, GDDP warszawa, 1998 r.
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