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DM. 00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE odnosi sie do wymagan wspdlnych dla po-
szczegllnych szczegotowych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robot, ktére zostang
wykonane w ramach remontu mostu stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Migdzu w ciggu
drogi gminnej nr 112720D.

Zapis Polskie Normy uzyty w Specyfikacjach nalezy rozumie¢ jako ,Polskie Normy lub ich odpowiedniki”,
ktorych wymagania techniczne sg zgodne z aktualnymi normami miedzynarodowymi Unii Europejskiej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Kontraktowych i nalezy je stosowaé w zlecaniu i
wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:

Lp. |nr ST Opis Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

1. | DM.00.00.00. Wymagania ogdlne.

> |D01.01.01 Wy{yczenie geodezyjne obiektu mostowego i ubezpieczenia cieku wodnego w te-
renie.

3. |D.01.02.04 Rozbioérka elementdéw: drég i obiektéw inzynierskich.

4. |D.04.04.02 Kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie.

5 |D.05.03.05 W'ar.stwa s’cie;ralna ngw{erzchni z minera/qo-asfaltowej grysowej gr. 4 cm warstwa
wigzgca z mieszanki mineralno-asfaltowej grysowej gr. 4+8 cm.

6. |D.07.02.01 Oznakowanie pionowe.

7. |M.11.01.01 Wykopy pod fundamenty, umocnienia i regulacje skarp oraz odkopanie konstrukcji.

8. |M.11.01.04 Zasypki: fundamentow, konstrukcji obiektu.

9. |M.12.01.02. Stal zbrojeniowa. Zbrojenie betonu stalg klasy A-IlIN i zbrojeniem sztywnym.

10. | M.14.01.02. Stalowe zbrojenie sztywne przesta.

11. | M.13.01.00. Beton konstrukcyjny.

12. | M.13.02.02 Beton niekonstrukcyjny.

13.|M.14.01.00 Balustrady na obiektach mostowych.

14. | M.15.01.00 Powfokoyve iquacje bitumiczne (modyfikowane) nanoszone na powierzchnie beto-
nu stykajgce sie z gruntem.

15. | M.15.02.03. Izolacja z papy termozgrzewalnej o grubosci = 5 mm.

16. | M.19.01.01 Kraweznik kamienny mostowy.

17. | M.20.01.05a. Kamienne gzymsy i nawierzchnia zabudowy chodnikowey.

18. | M.20.01.18 Iniekcja rys i peknigc.

19. | M.20.02.03 Umocnienie skarp brukiem kamiennym.

20. | M.20.02.12 Tymczasowa organizacja ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy cafo$¢ techniczno-
uzytkowg (droge) albo jego czes$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezef).
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1.4.19. Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu

1.4.20.

1.4.21.

1.4.22.

1.4.23.

1.4.24

1.4.25

1.4.26.

na podfoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wiazgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa,
zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c¢) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi
lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé - zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami, a
Jjesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju Robét budowlanych.

Pas rogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy
drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

Pobocze - czeS¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdow,
umieszczenia urzgdzeri bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzgca
jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podftoze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci przemarzania.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej

1.4.27. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.

1.4.31.

1.4.32.

dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podfuznym) istniejgcego
potgczenia.

Zaprawa typu PCC — zaprawa cementowa modyfikowana dodatkami Zywic syntetycznych.

Hydroizolacja — ochronna powfoka elementéw konstrukcji mostowych obcigzona innymi elementami
wyposazenia i nawierzchnig.

Przeszkoda naturalna - element S$rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dziefo ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurocigg itp.

1.4.33. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,

charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robét.

1.4.34. Przyczélek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac sie z petnej $ciany, stupow lub innych
form konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

1.4.35. Rekultywacja - Roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.36. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢ miedzy punktami podparcia (tozyskami), przesta mostowego.
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by¢ w dostatecznym stopniu kompletna by mogta by¢ sprawdzona i zatwierdzona przez upowaznione jed-
nostki niezaleznie od cato$ci projektu.

1.5.2.3. Rysunki przyjete przez InZyniera

Inzynier powinien sformutowac¢ komentarz i/lub zastrzezenia dotyczgce rysunkéw, dokumentacji i danych
przedstawionych przez Wykonawce, w ciggu 28 dni od daty ich otrzymania. Te komentarze lub zastrzezenia
nalezy uwazac za przyjete przez Wykonawce jesli w ciggu 7 dni od daty otrzymania nie zgtosi zastrzezen na
pismie. Wykonawca przed ztozeniem rysunkow, dokumentacji i danych powinien skonsultowac sie z
Inzynierem.

Notatka dotyczgca konsultacji powinna by¢ dostarczona co najmniej 7 dni przed datg konsultacji oraz, jesli
wymagane przez Inzyniera, Wykonawca powinien dostarczy¢ rysunki w wymaganej ilosci kopii co najmniej 7
dni przed datg konsultacji.

1.5.2.4. Rysunki powykonawcze

Wykonawca powinien bezzwfocznie uzupetni¢ dokumentacje oraz rysunki dostarczone Inzynierowi w zakre-
sie zmian wprowadzonych w czasie wykonania robot. Wykonawca powinien dostarczy¢ Inzynierowi Rysunki
powykonawcze w przejrzystej, prostej formie w trzech egzemplarzach dla kazdego ukonczonego odcinka
robot, ktéry bedzie przekazany do uzycia lub bedzie wykorzystany przez specjalistyczng firme lub Zamawia-
Jgcego, zgodnie z polskim ustawodawstwem, nie pdzniej niz 14 przed datg przekazania

1.5.3. Zgodnos$¢é Robét z Dokumentacja Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdélnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0g6inych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bfedow lub opuszczenn w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic InZyniera, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty (wyroby budowlane) bedg zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i ST.

Dane okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreSlonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow (wyrobow
budowlanych) i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancii.

W przypadku, gdy materiaty (wyroby budowlane) lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg
Projektowg lub ST, iwplynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty bedag
niezwfocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Kon-
traktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robdt.

Przed przystgpieniem do Robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony
Z odpowiednim zarzgdem drogi i organem zarzgdzajgcym ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia
Robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu Robodt projekt organizacji ruchu powi-
nien by¢ aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.

W czasie wykonywania Robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tym-
czasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajgc w
ten sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych
Jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczernistwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do Robdét Wykonawca obwieSci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloSciach okreslonych przez Inzyniera,
tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzy-
mywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest witgczo-
ny w Cene Umowna.
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1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczgcych bezpieczeristwa
i higieny pracy.
W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach nie-
bezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni oraz bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bez-
pieczenstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreSlonych powyzej nie podlegajg od-
rebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Umowne.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robét

Zgodnie z Klauzulg Warunkéw Kontraktu, Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za
wszelkie materiaty oraz urzadzenie do Robét od daty rozpoczecia do daty wydania Swiadectwa Odbioru.
Utrzymanie powinno byc¢ prowadzone w taki sposob, aby budowa drogowa lub jej elementy byty w zadowala-
jacym stanie przez caly czas, do momentu wydania takiego Swiadectwa, po czym Zamawiajacy staje sie
0sobg odpowiedzialng za utrzymanie Robot.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczgc¢ Roboty utrzymaniowe nie pézniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny, zgodnie z Klauzulg Warunkéw Kontraktu, za dokoriczenie ja-
kichkolwiek niedokoriczonych robét oraz za naprawienie wszelkich nieprawidtowos$ci wykonania, ktére mogag
ujrze¢ $wiatfo dzienne do korica okresu gwarancyjnego.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znac¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z Robotami i bedzie w petni odpowie-
dzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzen technicznych lub metod i
w sposob ciggly bedzie informowac Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnos$ne dokumenty.

1.5.13. Zgodnos$é z wymaganiami zezwolen

Wykonawca uzyska zezwolenia wymagane w Polsce na wtfasny koszt od odpowiednich instytucii.
(Zezwolenia te obejmujg zezwolenia na zmiane ruchu, zezwolenia dotyczgce trasy, zezwolenia na pobyt, na
uzywanie Krotkofalowek, na rozpoczecie robdt lub na zmiane potozenia uzyteczno$ci publicznych, itd.)

W ciggu dwoch tygodni od podpisania aktu umowy Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi li-
ste wszystkich pozwolert wymaganych do rozpoczecia i zakoriczenia rob6t zgodnie z Programem.

W porozumieniu z wtadzami lokalnymi i uzytkownikami uzyteczno$ci publicznych, Zamawiajgcy
stworzy harmonogram, do wykonania przez Wykonawce, w petni udokumentowanych wnioskéw o zezwole-
nia dla wykonania poszczegolnych odcinkéw robot.

Jesli Wykonawca trzyma sie tego harmonogramu, to koszt jakichkolwiek opdznien zwigzanych ze
zbyt p6znym wydaniem jakichkolwiek zezwoleni na wykonanie robot poniesie Zamawiajgcy.

Wykonawca powinien stosowac sie do wymagan tych zezwolen i powinien umoZzliwi¢ instytucji wykonania
inspekcji i sprawdzenia robdt. Ponadto, powinien on umozliwi¢ instytucji uczestniczenie w procedurach ba-
daniach i kontroli, ktére jednak nie zwalniajg Wykonawcy z odpowiedzialno$ci zwigzanych z Kontraktem.

1.5.14. Réwnowaznos$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sg konkretne normy lub przepisy, ktére spetnia¢ majg wyroby
budowlane (materialy), urzgdzenia techniczne, sprzet i inne dostarczane rzeczy, oraz wykonane i zbadane
roboty, bedg obowigzywac¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepiséw, o ile w Kontrakcie nie postanowiono inaczej.

W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju
lub regionu, mogg byc¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub
wyZzszy poziom wykonania niz powofane normy i przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i
pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera.

MOSTY KOLASA PIUP-T. Krzysztof Kolasa 9
2017r.



Remont stalowego mostu z pfyta zelbetowa na potoku Mrozynka w Mladzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.
BRANZA MOSTOWA

2.5. Przechowywanie i skfadowanie wyrobéw budowlanych (materiatéw)

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skiadowane wyroby budowlane (materiaty), do czasu gdy be-
dg one potrzebne do Robot, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos$c
i wtasciwo$c do Robot i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach uzgod-
nionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie wyrobéw budowlanych (materiatéw)

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju
wyrobu budowlanego (materiatu) w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem wyrobu (materiatu), albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to
wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj wyrobu budowlane-
go (materiatu) nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzyst-
nego wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wy-
konawcy i powinien odpowiadac¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie
organizacji Robot, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Robdt, zgodnie z zasadami okre-
Slonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasno$cig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdét ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie technicznym i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony Srodowiska
i przepisom dotyczgcym jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akcep-
tacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
Jjego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kon-
traktu zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie bedg dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie ma-
teriatow i sprzetu na i z terenu Robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych tadunkéw i w sposob ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdét i witasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robd6t zgodnie z zasadami  okre$lonymi
w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach InZyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeri na osie mogg by¢ uzyte
przez Wykonawce pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég pu-
blicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
Jjego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem oraz za jako$¢ zasto-
sowanych wyrobéw budowlanych i wykonywanych Robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji Robot oraz poleceniami InZyniera.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za dokiadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wyso-
koSci wszystkich elementow Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w Dokumentacji Projekto-
wej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera.
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Pojemniki do pobierania probek bedag dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w Sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi InZyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
poézniej jednak niz w terminie okreSlonym w programie zapewnienia jakoSci.
Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane InZynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobie-
rania probek i badania wyrobéw budowlanych u Zrédfa ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta wyrobéw budowlanych.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie oceniac
zgodno$¢ wyroboéw budowlanych i Robét z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych
przez Wykonawce.

Inzynier moze pobierac¢ probki wyrobéw budowlanych i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonaw-
¢y, ha swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych ba-
dan, albo oprze sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z Dokumen-
tacjg Projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby budowlane, ktére posiadajg certyfikat na znak bez-
pieczenstwa C€ lub B wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na pod-
stawie zharmonizowanych norm UE lub krajowych EN-PN (wyjgtkowo PN), aprobat technicznych oraz wia-
Sciwych przepiséw i dokumentéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Nor-
mag lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg i ktére spetniajg wymogi SST. W przypadku wyrobéw budowlanych, dla ktérych ww.
dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac¢ te dokumenty,
okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wy-
dane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badarn wykonanych przez niego. Kopie wyni-
kéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek wyroby budowlane, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do korica okresu gwarancyjnego. Od-
powiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wy-
konawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezpos$rednio jeden po drugim, bez przerw.
Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okre$lac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg pro-
Jjektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robé6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierza-
nych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek bigd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze robét lub gdzie
indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich roboét. Bledne dane zostang po-
prawione wgq instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatno-
Sci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i wyrobow budowlanych

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowey.

Jesli ST wtasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m? jako
dtugos¢ pomnozona przez Sredni przekroj.

lloci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wy-
maganiami ST.

7.3. Urzadzenia techniczne i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedq zaakceptowane
przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadno$ci wg norm zatwier-
dzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czeSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robdt, a tak-
ze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob zrozumiaty i
Jjednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzor zostanie uzgodniony z InZynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi warunkowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu.

8.2. Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbioér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykony-
wanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
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Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr ostateczny

Odbior ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze warunkowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbiér warunkowy robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg ptatnosci za wykonane roboty budowlane jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w ofer-

cie jako wynagrodzenie ryczattowe. Podstawg ptfatnosci za uznane przez Zamawiajgcego roboty dodatkowe

lub nieprzewidziane jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalo-

ng dla danej pozycji sporzgdzonego kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaftowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez

Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaftowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnoSci,

wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projek-

towey.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczatftowe robot bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— organizacje i utrzymania zaplecza budowy,

— warto$¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i trans-
portu na teren budowy,

— warto$c¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— transport sprzetu na teren budowy

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogéine DM-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagari warunkéw umowy i wymagan ogoéinych zawartych w DM-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegoélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania ewentualnych objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) uaktualnienie projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy oraz uzgodnienie z InZzynierem
i odpowiednimi instytucjami, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych
zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

b) wybudowanie niezbednych objazdéw,

c) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

d) opfaty/dzierzawy terenu,

e) przygotowanie terenu,

f)  konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

g) tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdbéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet,
b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje miedzy innymi:
a) usuniecie wbudowanych materiatow i oznakowania,
b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
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D.01.01.01. WYTYCZENIE GEODEZYJNE OBIEKTU MOSTOWEGO
| UBEZPIECZENIA CIEKU WODNEGO W TERENIE

Odtworzenie (wyznaczenie) trasy i punktow wysokosciowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z odtworzeniem
osi trasy, obiektéw inzynierskich i hydrotechnicznych dla ciekbw wodnych w ramach remontu mostu stalo-
wego z plytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Migdzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- odtworzeniem (wyznaczeniem) osi trasy drogi i cieku (potok Mrozynka),

- wyznaczeniem punktéw wysokoS$ciowych,

- wyznaczeniem punktéw charakterystycznych obiektow inzynierskich i hydrotechnicznych,
- opracowanie powykonawczej dokumentacji geodezyjnej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami | podanymi w
ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne” pkt. 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00 "Wy-
magania ogolne" pkt. 2.

2.1. Wyroby budowlane do wykonania robét
Do wyznaczenia trasy obiektow inzynierskich konieczne sg nastepujgce wyroby: stupki betonowe, rury sta-
lowe, trzpienie stalowe, pale drewniane.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robo6t konieczny jest sprzet geodezyjny wysokiej doktadno$ci taki jak:

— dalmierze,

— niwelatory,

— teodolity,

— tadmy stalowe lub parciane.

Jakikolwiek sprzet nie gwarantujgcy zachowania wymagan jakoSciowych robo6t zostanie przez Inzyniera
zdyskwalifikowany i niedopuszczony do robot.

4. Transport
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt. 4.
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8.

Dziennik Ustaw Nr 30, poz. 163 z pdzniejszymi zmianami z dnia 17 maja 1989 r — Prawo geodezyjne
i kartograficzne.

9. Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 26 sierpnia 1991 r. w
sprawie szczegotowych zasad i trybu zaktadania i prowadzenia geodezyjnej ewidencji sieci uzbroje-
nia terenu oraz uzgodnien i wspotdziatania w tym zakresie (Dz. U. Nr 83, poz. 376 z dnia 26 sierpnia
1991 r.
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4.2. Transport materiatlow z rozbiorki
Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogébline zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.

5.2. Wykonanie robot rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drdég i obiektow inzynierskich obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt. 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST lub wskazanych
przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiérkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktérej zostanie okreslony przewidziany odzysk
materiatow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okre$lony w SST lub przez
Inzyniera.

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie witasnos$cig Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST stajg sie witasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu
budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiérce elementéw drég znajdujgce sie w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacjg projektowg bedg wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone. W
szczegolnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowey.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakos$ci robot rozbiorkowych
Kontrola jakoSci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z rozbiérkg elementéw: drég i obiektow inzynierskich:
- dla nadtucza jest m3,

- dla balustrady stalowej jest kg,

- dla nawierzchni bitumicznej jest m3,

- dla opasek betonowych jest md.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 9.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji w formularzu oferty.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreSlone dla tej roboty w ST i w dokumentacji
projektowej i w opisie przedmiotu zamdéwienia.
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D.04.04.02. KRUSZYWO tAMANE STABILIZOWANE MECHANICZNIE
1.WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania, odbioru podbudowy w ramach remontu
mostu stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.

1.2 Zakres Stosowania Specyfikacji Technicznej
Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych Specyfikacjg Techniczng

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji stanowig wymagania stawiane warstwie podbudowy pod na-
wierzchnig drég na moscie przez rzeke Kwise i dojazdach do mostu oraz pobocza o grubosci okre$lonej
w dokumentacji, wykonanej z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie i obejmujg:

- prace pomiarowe,

- zakup materiatu,

- dostarczenie materiatu na miejsce wbudowania,

- przygotowanie podfoza,

- roz$cielenie podbudowy warstwami z wyréwnaniem pod szablon,

- stabilizacje mechaniczna,

- zakup i dowdz wody.

1.4 Okreslenia podstawowe.
1.4.1 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wiecej warstw za-
geszczonej mieszanki, ktéra stanowi warstwe no$ng nawierzchni drogowey.
1.4.2 Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny polegajgcy na odpowiednim zageszczeniu kru-
Sszywa o wiasciwie dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalnej.
1.4.3 Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i definicjiami podanymi
w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Pro-
Jektowg, Ogolng Specyfikacjg Techniczng, Szczegbtowg Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzynie-
ra.

2.MATERIALY

Do wykonania warstwy podbudowy stosowaé kruszywo tamane o uziarnieniu ciggtym 0-31,5mm,
wg Dokumentacji Projektowej.

Zrédta materiatéw powinny byé wybrane z wyprzedzeniem 30 dni przed rozpoczeciem robét
i zaakceptowane wstepnie, na podstawie okazanych wynikéw badan przez Inzyniera.

Zaprojektowano podbudowe pomocniczg i zasadniczg

Tablica 1. Wymagania wedtug WT-4 | PN-EN 13242:2010 wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych
w warstwie podbudowy

. . Odniesienie do
s ™ wascwose e e iy PN
) EN 13242
0,063; 5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2; 16;
4.1-4.2 Zestaw sit # 22;4;31,5; 45; 63; 90 (zestaw Tabl. 1
podstawowy plus zestaw 1)
Gc 85/15
4.31 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 GrF 85 Tabl. 2
GA85
432 Ogdlne granice i tolerancje uziarnienia GTcNR Tabl. 3
kruszywa grubego na sitach posrednich wg
PN-EN 933-1
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3.SPRZET

Powinien by¢ zgodny z wymogami STWIORB i zaakceptowany przez InzZyniera, tzn. powinien zapewnic¢
spetnienie wymogow jako$ciowych odnos$nie robdt do ktorych ma by¢ zastosowany. Powinien réwniez spet-
nia¢ wymagania BHP. Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych me-
chanicznie powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,

- réwniarek albo ukfadarek do rozktadania mieszanki,

- walcoéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania.

W miejscach trudno dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne Ilub
mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Dowdz kruszywa na budowe samochodami ciezarowymi samowytadowczymi.

Roztadunek na budowie bezpo$rednio na miejsce wbudowania lub rozwozenie z migjsca sktadowania.
Transport powinien odbywac sie w sposob przeciwdziatajgcy zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu sie kru-
szywa.

Ruch po przygotowanym podfozu powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do jego uszkodzen
i skoleinowania.

Przy ruchu po drogach publicznych poza sprawno$cig pojazdéw wazne jest spetnianie przepisow
o dopuszczalnych naciskach na osie pojazdow.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogéine zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2 Przygotowanie podfoza.

Podfoze stanowi odebrana przez Inzyniera warstwa zgodna z dokumentacjg projektowa.

Paliki stanowigce szablon do wykonania warstwy powinny by¢ ustawione w osi drogi i przy jej krawedziach
tak, aby byto mozliwe rozciggniecie sznurkow miedzy nimi w odstepach co min. 10,0m.

Podfoze musi by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

5.3 Projektowanie mieszanki kruszywa niezwigzanego

5.3.1. Postanowienia ogéine

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki kruszywa niezwigzanego oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegol-
nych sktadnikéw i probki materiatow pobrane w obecno$ci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez
Inzyniera.

Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz ilosci wody. Procedura projektowa
powinna by¢ oparta na prébach laboratoryjnych i/lub polowych przeprowadzonych na tych samych sktadni-
kach, z tych samych Zrédet i o takich samych wtasciwosciach, jak te ktére bedg stosowane do wykonania
podbudowy zasadniczej.

Sktad mieszanki projektuje sie zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niezwigzanych do podbudowy
zasadniczej, okreslonych w tablicy 4. Wartosci graniczne i tolerancje zawierajg rozrzut wynikajgcy z pobiera-
nia i dzielenia probki, przedziat ufnosci (precyzja w poréwnywalnych warunkach) oraz nieréwnomiernosci
warunkow wykonawczych.

Mieszanki kruszyw powinny byc¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaty zachowanie jednakowych
wtasciwosci, spetniajgc wymagania z tablicy 4. Mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i
powinny charakteryzowac sie rownomierng wilgotnoscig. Kruszywa powinny odpowiadac¢ wymaganiom tabli-
cy 1, przy czym w mieszankach wyprodukowanych z roznych kruszyw, kazdy ze sktadnikbw musi spetniac
wymagania tablicy 1.

5.3.2. Wymagania wobec mieszanek

W warstwach podbudowy i pobocza mozna stosowac nastepujgce mieszanki kruszyw 0/31,5 mm,
Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do podbudowy zasadniczej, podane w tablicy 1, odnosnie
wrazliwosci na mréz mieszanek kruszyw, dotyczg badania materiatu po pieciokrotnym zageszczeniu
w aparacie Proctora wedtug PN-EN 13286-2.

Zawarto$¢ pytbw w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadniczej, okreSlana wg PN-EN 933-1,
powinna by¢ zgodna z wymaganiami tablicy 1.
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ka, 1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2/22,4 16/31,5
mm min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max | min. | max
0/31,5 4 15 7 20 - - 10 25 - - 10 25 - - - -

Mieszanki kruszyw stosowane do warstw podbudéw zasadniczych powinny spetnia¢ wymagania wg tablicy
4. Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do warstw podbudowy odno$nie wrazliwo$ci na mréz
(wskaznik SE), dotyczg badania materiatu po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora wedtug PN-EN
13286-2. Nie stawia sie wymagan wobec wodoprzepuszczalno$ci zageszczonej mieszanki niezwigzanej do
podbudowy, o ile szczegbéfowe rozwigzania nie przewidujg tego.

Zawarto$¢ wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiada¢ wymaganej zawarto$ci wody w trakcie wbu-
dowywania i zageszczania okre$lonej metodq Proctora wedfug PN-EN 13286-2, w granicach podanych w
tablicy 4.

Badanie CBR mieszanek do podbudowy nalezy wykona¢ na mieszance zageszczonej metodg Proctora do
wskaznika zageszczenia Is = 1,0 i po 96 godzinach przechowywania jej w wodzie. CBR nalezy oznaczy¢ wg
PN-EN 13286-47, a wymaganie przyjg¢ wg tablicy 4.

5.4 Istotne cechy Srodowiskowe

Zgodnie z dotychczasowymi do$wiadczeniami, dotyczgcymi stosowania w drogownictwie mieszanek
Z kruszyw naturalnych oraz gruntéw, mozna je zaliczy¢ do wyroboéw budowlanych, ktére nie oddziatywajg
szkodliwie na Srodowisko. WiekszoS¢ substancji niebezpiecznych okreSlonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w takich mieszankach. W przypadku stosowania w mieszankach kru-
szyw w stosunku do ktorych brak jest jeszcze ustalonych zasad, np. kruszywa z recyklingu i kruszywa z
pewnych odpaddéw przemystowych, zaleca sie zachowanie ostroznosci. Przydatno$c takich kruszyw, jesli
Jest to wymagane, moze by¢ oceniona zgodnie z wymaganiami w miejscu ich stosowania. W przypadkach
walpliwych nalezy uzyskac ocene takiej mieszanki przez wiasciwe jednostki.

Wymagania wobec mieszanek

W tablicy 4 przedstawia sie zbiorcze zestawienie wymagan wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego
w warstwie podbudowy.

Tablica 4.Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie podbudowy

Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie
podbudowy pod nawierzchnig drogi obcigzonej ruchem kategorii KR3

e s Punkt
Wiasciwosc¢ PN-
kruszywa EN Wymagania
1328
5
Uziarnienie mieszanek 4.3.1 0/31,5 mm
Maksymalna zawarto$¢ pytow: 4.3.2 | Kat. UF9 (tj. masa frakgcji przechodzgcej przez sito 0,063 mm
Kat.UF powinna by¢ < 9%)
Minimalna zawarto$¢ pytéw: 4.3.2 | Kat. LFNR (tj. brak wymagan)
Kat. LF
Zawarto$¢ nadziarna: 4.3.3 | Kat. OC90 (ij. procent przechodzgcej masy przez sito 1,4D*)
Kat.OC powinien wynosi¢ 100%, a przechodzacej przez sito D**)
powinien wynosi¢ 90-99%)
Wymagania wobec uziarnienia 441 Krzywe graniczne uziarnienia wedtug rys. 1+3

Wymagania wobec jednorodnosci | 4.4.2 | Wgtab. 2
uziarnienia poszczegolnych partii —
poréwnanie z deklarowang przez
producenta warto$cig (S)
Wymagania wobec jednorodnoéci | 4.4.2 | Wgtab. 3
uziarnienia na sitach kontrolnych —
réznice w przesiewach

Wrazliwo$¢ na mréz; wskaznik | 4.5 45
piaskowy SE***), co najmniej
Odporno$¢ na rozdrabnianie (doty- Kat. LA35 (tj. wspodtczynnik Los Angeles < 35)

czy frakcji 10/14 mm odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1 [9],
kat. nie wyzsza niz

Odporno$¢ na $cieranie (dotyczy Deklarowana
frakcji 10/14 mm odsianej z mie-
szanki) wg PN-EN 1097-1 [9], kat.
MDE
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Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wyko-
nania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatow. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wiasciwosci okreslone w pkt 2.1 niniejszej STWIORB.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

W czasie budowy wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczac¢ kopie wy-
nikéw Inzynierowi. Czestotliwos$¢ i zakres badar powinny gwarantowac¢ zachowanie wymagan jakosciowych
i nie powinny schodzi¢ ponizej zakresu i czestotliwosci podanej ponizej.

Tablica 3.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy lub pobocza z kruszyw stabilizowa-
nych mechanicznie

Czestotliwos¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan | Maksymalna powierzchnia podbudo-
na dziennej dziatce robo- | wy przypadajgca na jedno badanie
czej (m?)

1 Uziarnienie mieszanki

2 600
2 | Wilgotno$¢ mieszanki
3 | Zageszczenie warstwy 10 prébek | na 100 m?
4 | Badanie wtasciwosci kruszywa wg tab. 1 dla kazdej partii kruszywa i przy kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami ninijeszej STWIORB. Prébki nalezy pobiera¢
w sposob losowy z roztoZzonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badar powinny by¢ na biezgco
przekazywane Inzynierowi.

6.3.3 Wilgotnosé mieszanki
Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadac wilgotno$ci optymalnej, okre$lonej wedtug proby Proctora,
zgodnie z PN-EN 13286-2 z tolerancjg +10% -20%.

6.3.4 Zageszczenie

Zageszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszcze-
nia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdzac wedftug metody obcigzen ptytowych, wg PN-EN 13286-2 i nie
rzadziej niz raz na 500m2, lub wedfug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznac¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego
modutu E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyj-
nej podbudowy.

E—: =22

E, —

6.3.5 Wlasciwosci kruszywa.

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwoS$ci okreslonych w pkt 2.1.

Probki do badar petnych powinny byc¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4 Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw wykonanej warstwy z kruszywa stabilizowanego mechanicz-
nie

Lp. Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwo$¢ pomiaréow
1 Szerokos$¢ podbudowy 3 razy
2 Réwnosé podtuzna w sposoéb ciggty planografem albo co 20 m tatg na kazdym pasie
ruchu
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Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci pod-
budowy wynikto z niewta$ciwego wykonania robot przez Wykonawce podbudowy.

7.0BMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt 7.

Obmiar warstwy podbudowy lub pobocza z kruszywa powinien by¢ dokonany na budowie, w metrach kwa-
dratowych po jej utozeniu i zageszczeniu. Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wyko-
nanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej, z wyjgtkiem powierzchni zaakceptowanych
na pismie przez Inzyniera.

8.0DBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w STWIORB DM.00.00.00. "Wymagania Ogdine”.

Odbiér podbudowy Ilub pobocza dokonywany jest na zasadach odbioru robé6t zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, po zgtoszeniu robét do odbioru przez Wykonawce.

Powinien by¢ przeprowadzony w czasie umoZzliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw.

Odbioru dokonuje Inzyniera na podstawie wynikéw badan Wykonawcy (pomiary i badania z biezgcej kontroli
materiatéw i robot) i ewentualnych uzupetniajgcych badar i pomiaréw oraz ogledzin podbudowy.

Ewentualne roboty poprawkowe obcigzajg Wykonawce. Termin ich wykonania nie moze hamowac dalszych
robét.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci okreslone zostaty w STWIORB DM.00.00.00 "Wymagania ogoine”,
Ptatno$¢ za 1m? nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jako$ci materiatu i wykonanej warstwy, na
podstawie wynikow pomiardw i badari laboratoryjnych.

Cena jednostkowa wykonanej podbudowy lub pobocza obejmuje:

- prace pomiarowe,

- przygotowanie podfoza,

- zakup materiatow i dostarczenie na miejsce wbudowania,

- roztoZenie kruszywa warstwami z zageszczeniem i wyprofilowaniem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w Szczegétowej Specyfikacji Technicznej
wykonania i odbioru robdt,

- utrzymanie podbudowy w czasie robot,

- dostarczenie na miejsce budowy sprzetu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE.

- PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

- PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
- PN-S-96023:1984 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego

- BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg

- BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugie¢ podatnych ugieciomierzem belkowym

- BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

- PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Metoda przesiewania

- PN-EN 933-4:2008  Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztaftu ziarn.
Wskaznik ksztattu

- PN-EN 933-5:2005  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie procentowej zawartosci
ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych

- PN-EN 933-8:2012  Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Cze$¢ 8: Ocena zawartoSci
drobnych czgstek. Badanie wskaznika piaskowego

- PN-EN 1097-2:2010 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odporno$ci na rozdrabianie

- PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw.
Cze$c¢ 5: Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg

- PN-EN 1097-6:2013 Badania mechanicznych i fizycznych wiaSciwosci kruszyw.
Czes¢ 6: Oznaczanie gestoSci ziarn i nasigkliwos$ci

- PN-EN 1367-1:2007 Badania wtasciwo$ci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych. Czes$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornoSci

- PN-EN 1744-1:2013 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna

- PN-EN 13286-2:2010 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym.
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D.05.03.05. WARSTWA SCIERALNA NAWIERZCHNI Z MIESZANKI
MINERALNO- ASFALTOWEJ GRYSOWEJ GR. 4 CM
WARSTWA WIAZACA Z MIESZANKI MINERALNO-
ASFALTOWEJ GRYSOWEJ GR 4+8 CM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego mostu w ramach
remontu mostu stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu drogi gminnej nr
112720D.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
Z wykonaniem warstwy Scieralnej z mieszanki SMA wg PN-S-96025:2000 [9]

Warstwe Scieralng z mieszanki SMA mozna wykonywac dla drog o kategorii ruchu od KR1
do KR6 wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”, IBDiM - 1997 [15] wg
ponizszego zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu
kategoria ruchu liczba osi obliczeniowych
100 kN/pas/dobe

KR1 <12
KR2 od 13do 70
KR3 od 71 do 335
KR4 od 336 do 1000
KR5 od 1001 do 2000
KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednig iloScig asfaltu
lub polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okre$lony sposéb, spetniajgca okre$lone wymagania.

1.4.3. Mieszanka SMA - mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci grysow, zawierajgca stabilizator
mastyksu.

1.4.4. Stabilizator mastyksu — dodatek do mieszanki SMA (np. polimer, wtdkno celulozowe, mineralne), za-
pobiegajacy jej rozsegregowaniu.

1.4.5. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatéw
mineralnych oraz zwieksza odporno$c¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie wodg;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.6. Podfoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utoZzenia warstwy z mieszanki mine-
ralno-asfaltowey.

1.4.7. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.

1.4.8. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

MOSTY KOLASA PIUP-T. Krzysztof Kolasa 35
2017r.



Remont stalowego mostu z pfyta zelbetowa na potoku Mrozynka w Mladzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.

BRANZA MOSTOWA

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstwy Scieralnej z mieszanki SMA

) , Wymagania wobec materiatow
Lp. Rodzaj materiatu w zalezno$ci od kategorii ruchu
nr normy KR 1lub KR 2 KR 3do KR 6

1 | Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996 [2], PN-B-

11115:1998[4] kl. I, 1l; gat.1, 2 kl. 1 1I"; gat.1

a) ze skat magmowych i przeobrazo- Jw. jw.2
nych

b) ze skat osadowych jw. kl. I; gat.1

c) z surowca sztucznego (zuzle
pomiedziowe i stalownicze)

2 | Kruszywo tamane zwykte

wg PN-B-11112:1996 [ 2] k.1, 1l gat1, 2 -

3 | Zwir i mieszanka

wg PN-B-11111:1996 [ 1] kL1, 1 -

4 | Grys i zwir kruszony z naturalnie roz-

drobnionego surowca skalnego wg ki1, 1I; gat.1, 2 k. I; gat.1
WT/MK-CZDP 84 [ 12]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [ 3 ] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 [ 10] podstawowy, podstawowy
zastepczy -
b) innego pochodzenia wg orzecze- pyty z odpyla- -
nia laboratoryjnego nia, -
popioty lotne
7 | Asfalt drogowy D 50, D 70, 3)
wg PN-C-96170:1965 [ 6 ] D 100 D 50%, D 70
8 | Polimeroasfalt drogowy wg DES8O0 A,B,C, DES8O0 A,B,C,
TWT -PAD -97[16] DE150% DP80
A,B,C, DP80

1) tylko pod wzgledem $cieralno$ci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla k.

2) tylko dolomity ki. I, gat.1 w ilosci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance

3) preferowany rodzaj asfaltu
4) gtéwnie do cienkich warstw

I; gat. 1

z innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty
i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego

3.

3.

3.

SPRZET

1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA
Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA powinien wykazac

sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym do wytwarzania mieszanek mine-
ralno-asfaltowych, wyposazonej w dozownik stabilizatora,

ukfadarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego,

skrapiarek,

walcow stalowych gtadkich Srednich, ciezkich lub bardzo cigzkich,

rozsypywarek kruszywa,

samochodoéw samowytadowczych z przykryciem lub termosow,
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Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz
orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zalezno$ci od kategorii ruchu
Wymiar KR 1lub KR 2 | od KR 3 do KR 6
oczek sit #, Mieszanka mineralna, mm
mm od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0 od 0
do 9,6 do 8 do 6,3 do 4 do 12,8 | do 9,6 do 8
Przechodzi
przez:
16,0 100
12,8 100 90 = 100 100
9,6 90 -100| 100 45+ 60 |90 -100, 100
8,0 45 = 80 90 - 100 35+ 48|45+ 75|90 = 100
6,3 35 - 55 100 90+ 100 100 30+ 40|35+ 47145+ 70
4,0 26 = 40 | 45 - 70| 35~ 50| 90+-100| 24 - 32 | 26 - 32| 28 ~ 35
2,0 20 - 30 |28 = 40| 25+ 35|30 = 40| 17 = 25|20 = 25|20 - 25
zawartosc¢ 20 = 30
ziarn > 2,0 |( 70 + 80) (65+75)|(60+=70)| (75 +83) |(75+80)| (75 =
( 70-80) 80)
0,85 15+ 24 17 = 27|19+ 29| 12+ 21|15+ 22
0,42 11+ 21|15+ 25|13+ 24|15+ 26| 10+ 20| 11 = 19| 156+ 23
0,30 9+ 19|12+ 22|12+ 23|13+ 24| 10+- 19| 9+ 18|12+ 21
0,18 8- 17|11+ 2110+ 20|11+ 21| 9+18 | 8= 16| 11+ 20
0,15 8+-16|10+ 1910+ 19| 11 = 20| 9+17 | 8= 15| 10 =17
0,075 8+ 13|10+ 18/ 10 = 15/ 10 - 15| 8+ 13| 8+ 13|10+ 16
10 = 15 10 = 13
g&fgg{s’gna 0d6,0 | 0d6,0 | 0d65 | 0d7,0 | 0d55 | od6,0 | od 6,0
asfaltu w do 7,0 do7,0 | do7,5 | do8,0 do6,8 | do7,0 | do7,0
SMA, %
m/m

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej SMA powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wy-
konanych wg metody Marshalla. Probki powinny spetnia¢c wymagania podane w tablicy 3 Ip. od 1 do 2. Wy-
konana warstwa Scieralna z mieszanki SMA powinna spetnia¢c wymagania podane w tablicy 3
Ip. od 3 do 5.

Tablica 3. Wymagania wobec préobek laboratoryjnych przy projektowaniu mieszanki SMA

Wymagania wobec MMA
Lp. WitaSciwosci i warstwy z SMA w zaleznosci
od kategorii ruchu
KR 11ub KR 2| KR 3 do KR 6

1 | Zawarto$¢ dodatkéw (orientacyjna) w mie-
szance SMA, % (m/m)

a) adhezyjnego, w stosunku do asfaltu od 0,2 do 0,9
b) stabilizujgcego, w stosunku do MMA od 0,2do 1,5
2 |Wolna przestrzen w probkach  Marshalla
% (V/V), zageszczonych

a) 2x50 uderzen ubijaka w temp. 135 £5°C | od 2,0 do 4,0

b) 2x75 uderzen ubijaka w temp. 145 £+50C od 3,0 do
4,0
3 | Grubosc¢ warstwy Scieralnej w cm o uziar-

nieniu: od 1,6do 2,5
od 0 mm do 4,0 mm od 2,0 do 3,0
od 0 mm do 6,3 mm od 2,5do 3,5 | od 3,0 do 4,0
od 0 mm do 8,0 mm od 3,6do 4,5 | od 3,5do 4,5
od 0 mm do 9,6 mm - od 3,5 do 5,0

od 0 mmdo 12,8 mm
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej SMA od 0 do 8 mm
warstwy Scieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem KR1 lub KR2
NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
90 / 10
80 11 20
°\°- 70 // 30
g ]
N 60 // 40
& /]
S /
‘5 50 ] 50
8
S 40 / 60
g
o 70
30 /"/ [N [P PR -
—
20 —= 80
—
10 1 90
0 100
0,075 0,150,18 03 042 0,85 2 4 638 96 16 25 38.1

Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej SMA od 0 do 6,3 mm

12,8 20 3158

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Pozostaje na sicie, %

do

Pozostaje na sicie, %

do warstwy Scieralnej nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem KR1 lub KR2
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NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
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Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 6. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej SMA od 0 do 9,6 mm do warstwy Scieralnej
nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem od KR3 do KR6

NRASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
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80 /” 20
=
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o 3p /1 | 70 §
——— c
20 80
— -
10 90
0 100
0,075 015018 03 042 085 2 4 63896 16 25 381

128 20 315

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 7. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej SMA od 0 do 8 mm do warstwy Scieralnej na-
wierzchni drogi o obcigzeniu ruchem od KR3 do KR6

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy produkowac¢ w wytwdérni mieszanek mineralno-asfaltowych zachowujgc za-
sady okreslone w ST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego”.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposéb i w ilo$ciach okreslonych
w recepcie. Stabilizator powinien by¢ dozowany do mieszalnika réwnoczesnie z gorgcym grysem. Zaleca sie
automatyczne dozowanie dodatkow.

Tolerancje dozowania skfadnikbw moga wynosic: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie prze-
plywomierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z uktadem termostatowania, zapew-
niajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 59 C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosic:
- dlaD50 od 145°C do 165° C,
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Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie bezzwtocznie, zgodnie ze schematem przej$¢ walca ustalo-
nym na odcinku prébnym.

Zageszczenie nalezy rozpoczg¢ od krawedzi nawierzchni ku Srodkowi. Wskaznik zageszczenia uto-
Zonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Zigcza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle
do osi drogi

W celu poprawy szorstkosci powykonawczej warstwe nalezy posypac grysem od 2 mm do 4 mm lub
grysem lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1% m/m), w ilosci od 1 do 2 kg/m?. Grysy nalezy rozsypywac
na gorgcg mieszanke SMA bezposrednio po utozeniu i przywatowac.

Ztgcze robocze powinno by¢ rowno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmaro-
wana asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowg. Sposéb wykonywania ztgcz robo-
czych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Za zgoda Inzyniera, nawierzchnie mozna oddac do ruchu zaraz po jej wykonaniu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonac badania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi
w celu akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie wykonywania nawierzchni z mieszanki SMA
podano w tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan | pomiaréw podczas wykonywania nawierzchni
z mieszanki SMA
Lp Wyszczegdlnienie badan Czestotliwosc badan.
’ Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 | Skfad i uziarnienie mieszanki SMA po- | 1 prébka przy produkcji do 300 Mg
branej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 300 Mg
2 | Wtasdciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | WtaSciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | WitaSciwo$ci kruszywa przy kazdej zmianie
5 | Temperatura  sktadnikbw  mieszanki dozor ciggty
SMA
6 | Temperatura mieszanki SMA kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki SMA jw.
8 | Wtasciwo$ci probek mieszanki SMA Jeden raz dziennie
Lp. 1ilp. 8 — badania mogg by¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [9]

6.3.2. Skfad i uziarnienie mieszanki SMA

Badanie sktadu mieszanki SMA polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001: 1967 [8]. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepty laboratoryjng, z tolerancjg podang w tablicy 5. Dopuszcza sie wykonanie
badan innymi rownowaznymi metodami.

Tablica 5. Tolerancje zawartosci sktadnikbw mieszanki SMA wzgledem zaprojektowanego sktfadu
przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m
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10 | Wyglad warstwy ocena ciggta
11 | Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do
3000 m?

11 | Wolna przestrzen w warstwie | jw.

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztatfowania osi w planie nalezy wykonac¢ w punktach
gtébwnych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szerokos$¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows,
z tolerancjg + 5 cm.

6.4.3. Rownosc¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne warstwy mierzone wg BN-68/8931-04 [11] nie powinny by¢
wieksze od :

- drogi klasy A, Si GP - 4 mm,
- droga klasy GiZ - 6 mm,
- droga klasy L i D oraz place i parkingi - 9mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg
7 tolerancjg + 0,5%.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe warstwy

Rzedne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg
z tolerancjg + 1 cm.

6.4.6. Uksztaftowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowg
z tolerancjg 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ warstwy

Grubosc¢ warstwy powinna by¢ zgodna z grubo$cig projektows, z tolerancjg + 10% (nie dotyczy bar-
dzo cienkich i cienkich warstw), a:

- dla bardzo cienkich warstw od 1,5 do 2,5 cm, tolerancja + 5 mm,
- dla cienkich warstw od 2,5 do 3,5 cm, tolerancja +5 mm.

6.4.8. Ztgcza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidfowo$ci wykonania ztgcza podfuznego i poprzecznego polega na ogledzinach.
Ztgcza powinny by¢ rowne i zwigzane.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzgdzeniach w jezdni powinna wystawac
od 3mm do 5 mm ponad ich powierzchnie. Warstwa nieobramowana powinna by¢ wyprofilowana
a w migjscach gdzie zaszta konieczno$c¢ obciecia, pokryta asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy powinien miec jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tusz-
czgcych sie i spekan. Luzne grysy zastosowane do uszorstnienia warstwy powinny byc usuniete.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzenn w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzenn w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi
w ST i recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
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16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - ze-
szyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997.

17. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, Warszawa, 2001.

18.Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.
Nr 43 z 1999 r., poz. 430).
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KTKNPP - Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych,

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

MNU - mieszanka o nieciggfym uziarnieniu,

35/50 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastepujgcy asfalt D-50 wg PN-C-96170:1965,

50/70 - asfalt wg PN-EN 12591:2002 (U), zastepujgcy asfalt D-70 wg PN-C-96170:1965,

DE, DP - polimeroasfalt wg TWT PAD-97 Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe.

Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDIiM, Warszawa 1997
4. Wymagania wobec asfaltow drogowych

W zwigzku z wprowadzeniem PN-EN 12591:2002 (U), Instytut Badawczy Drég i Mostow
w porozumieniu z Generalng Dyrekcjg Drég Krajowych i Autostrad ustalit wymagane wtasciwosci
dla asfaltéw z dostosowaniem do warunkoéw polskich - tablica 2.

Tablica 2. Podziat rodzajowy i wymagane wia$ciwosci asfaltow drogowych o penetracji od 20x0,1 mm
do 330x0,1 mm wg PN-EN 12591:2002 (U) z dostosowaniem do warunkow polskich

Lp. WitasSciwoSci Metoda Rodzaj asfaltu
badania | 20/3 | 35/5 | 50/7 | 70/10 | 100/1 | 160/2 | 250/3
0 0 0 0 50 20 30

WEtASCIWOSCI OBLIGATORYJNE

PN-EN

1 |Penetraciaw | 0,1m | "1 | 20- | 85- | 50- | 70- | 100- | 160- | 250-
250C m 30 | 50 | 70 | 100 | 150 | 220 | 330
2 ;‘f"]{ﬁ‘fgzlt;’r a | o |P 1’\"157’\’ 55- | 50- | 46- | 43-51 | 39-47 | 35-43 | 30-38
¢ 63 | 58 | 54
Temperatura o PN-EN
3 | potones o C | pysgn | 240 | 240 | 230 | 230 | 230 | 220 | 220
mnigj niz
Zawarto$é
4 | sktadnikéw % |PNENT 99 1 99 | 99| 99 | 99 | 99 | 99
12592
rozpuszczal- m/m
nych, nie
mnigj niz

Zmiana masy
5 | po starzeniu % PN-EN | 0,5 | 0,6 | 0,5 | 0,8 0,8 1,0 1,0
(ubytek lub m/m | 12607-
przyrost) nie 1
wiecej niz

Pozostata

6 |penetracjapo | % PN-EN

55 | 63 | 50 46 43 37 35

starzeniu, nie 1426
mniej niz
Temperatura
7 | migknieniapo | oc | 1’\5157’\’ 57 | 52 | 48| 45 | 41 | 37 | 32
starzeniu, nie
mnigj niz
WtASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
Zawarto$¢ o
8 | parafiny, % ’;g’égg_’ 2201 22|22] 22 | 22| 22 | 22
nie wiecej niz 1
Wzrost temp.
9 | mieknieniapo | oc |PNEN| g | 8| 9| o | 10 | 11 | 11
O 1427
Starzeniu, nie
wiecej niz
Temperatura Nie
10 | famliwosci, oc | PN ok-| -5 | -8 | 10 | 12 | 15 | -16
nie wiecej niz re-
Sla
sie
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W zatgczniku nr 1 do rozporzgadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatow drogowych oraz urzgdzen bezpieczerstwa ruchu drogowego
i warunkéw ich umieszczania na drogach, podano szczegéfowe informacje odnosnie wymagan dla znakéw
pionowych.

2.3 Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw mogg by¢ wykonywane jako:

- prefabrykaty betonowe,

- Z betonu wykonywanego ,,na mokro”,

- Z betonu zbrojonego,

- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Dla fundamentéw nalezy opracowac¢ dokumentacje techniczng zgodng z obowigzujgcymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowania kierunkowego nalezy wykonac¢ z betonu lub betonu
zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 wg PN-EN 206-1:2000. Zbrojenia stalowe nalezy wykona¢ zgodnie z
normg PN-B-03264:1984. Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych nalezy wykona¢ zgodnie z normag
PN-B-03215:1998. Posadowienie fundamentéw nalezy wykonac na gteboko$c ponizej przemarzania gruntu.

2.4 Konstrukcje wsporcze

2.4.1 Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakdéw pionowych nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg uwzglednia-
jgcg wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 i STWIORB, a w przypadku braku wystarczajgcych
ustalen, zgodnie z propozycjg Wykonawcy zaakceptowang przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze do znakow i tablic nalezy zaprojektowac i wykona¢ w sposoéb gwarantujgcy stabilne
i prawidfowe ustawienie w pasie drogowym.

Zakres dokumentacji powinien obejmowac opis techniczny, obliczenia statyczne uwzgledniajgce strefy ob-
cigzenia wiatrem dla okreslonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne wykonawcze konstrukcji wspor-
czych. Parametry techniczne konstrukcji uzaleznione sg od powierzchni montowanych znakoéw i tablic oraz
od ilosci i sposobu ich usytuowania w terenie. W migjscach wskazanych przez projektanta inzynierii ruchu,
gdzie wystepuje szczegodlne niebezpieczenstwo bezposredniej kolizji z konstrukcjg wsporczg, usytuowanie i
Jej dobor wymagajg oddzielnych rozwigzan projektowych spetniajgcych warunek bezpieczenstwa dla uzyt-
kownikow drog. W takich przypadkach nalezy stosowac konstrukcje zabezpieczajgce bierne bezpieczerstwo
kategorii HE, zgodne z PN-EN 12 767:2003.

Wyrdznia sie trzy kategorie biernego bezpieczenistwa dla konstrukcji wsporczych:

pochtaniajgca energie w wysokim stopniu (HE),

pochianiajgca energie w niskim stopniu (LE),

nie pochtaniajgca energii (NE).

2.4.2 Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74200:1998, PN-84/H-74220 lub innej normy zaakceptowa-
nej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywac¢ wad w postaci tusek, pekniec, zwalco-
wan i naderwan. Dopuszczalne sgq nieznaczne nierébwnosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwa-
rzania, mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Korice rur powinny byc obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o dfugoS$ciach: doktadnych, zgodnych z zamoéwieniem; z dopusz-
czalng odchytkg + 10 mm,

wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde
ciecie i z dopuszczalng odchytkg dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekraczac 1,5 mm na 1 m dfu-
gosci rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez PN-H-84023.07, lub inne normy.
Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnio-
nym z Zamawiajgcym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie lub na przywieszkach metalowych.

2.4.3 Ksztaltowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010. Powierzchnia ksztaftownika powinna by¢
charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i na-
derwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzch-
nia powinna mie¢ fagodne wyciecia i zaokrgglone brzegi, a grubos$¢ ksztattownika nie moze zmniejszyc¢ sie
poza dopuszczalng doing odchytke wymiarowg dla ksztaftownika.
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Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005

Wytrzymato$¢ na ob-| kN m?2 > 0,60 WL2
cigzenie sitg naporu
wiatru
Wytrzymatosé na ob- | kN >0,50 PL2
cigzenie skupione
Chwilowe odksztatce- [ mm/m <25 TDB4
nie zginajace
Chwilowe odksztalce- | stopien m <0,02 TDT1
nie skretne <0,11 TDT3

<0,57 TDT5

<1,15 TDT6*
Odksztatcenie trwate mm/m lub [ 20 % odksztatcenia chwi- | -

stopien -m lowego

Rodzaj krawedzi znaku | - Zabezpieczona, krawedz | E2

ttoczona, zaginana, pra-

sowana lub zabezpieczo-

na profilem krawedzio-

wym
Przewiercanie lica | - Lico znaku nie moze by¢ | P3
znaku przewiercone z zadnego

powodu
* klase TDT3 stosuje sie dla tablic na 2 lub wiecej podporach, klase TDT 5 dla tablic na
jednej podporze, klase TDT1 dla tablic na konstrukcjach bramowych, klase TDT6 dla tablic
na konstrukcjach wysiegnikowych

Przyjeto zgodnie z tablicg 1, Zze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL2), chwilowe odksztatcenie
zginajgce, zaréwno znak, jak i sama tarcze znaku nie moze by¢ wieksze niz 25 mm/m (klasa TDB4).

2.4.6.4 Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw powinny spetniac takze nastepujgce wymagania:

- krawedzie tarczy znaku powinny by¢ usztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne giecie

0 promieniu giecia nie wiekszym niz 10 mm wigcznie z naroznikami lub przez zamocowanie odpowiedniego
profilu na catym obwodzie znaku,

- powierzchnia czofowa tarczy znaku powinna byc rowna — bez wgigc, pofatdowari i otworéw montazowych.
Dopuszczalna nieréwnos$¢ wynosi 1 mm/m,

podwdjna gieta krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profile montazowe powinny usztywnic
tarcze znaku w taki sposéb, aby wymagania podane w tablicy 1 byty spetnione a zarazem stanowity element
konstrukcyjny do montazu do konstrukcji wsporczej. Dopuszcza sie maksymalne odksztatcenie trwate do 20
% odksztatcenia odpowiedniej klasy na zginanie i skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna by¢ zabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi powfokami
chemicznymi oraz powtokg lakierniczg o grubosci min. 60 um z proszkowych farb poliestrowych ciemnosza-
rych matowych lub pétmatowych w kolorze RAL 7037; badania nalezy wykonywac zgodnie z PN-88/C-81523
oraz PN-76/C-81521 w zakresie odpornosci na dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1 m2 powinny spetniac dodatkowo nastepujgce wymagania:

- narozniki znaku i tablicy powinny by¢ zaokrgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami okreSlonymi w
zatgczniku nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. nie mniejszym jednak niz 30
mm, gdy wielkosci tego promienia nie wskazano,

- fgczenie poszczegolnych segmentow tarczy (dla znakéw wielkogabarytowych) wzdtuz poziomej lub piono-
wej krawedzi powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby nie wystepowaty przesuniecia i prze$wity w miej-
scach ich tgczenia.

2.4.7 Znaki odblaskowe

2.4.7.1 Wymagania dotyczgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez naklejenie na tarcze znaku lica wykonanego z samoprzylep-
nej, aktywowanej przez docisk, folii odblaskowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F, G, T i urzgdzenia
bezpieczenstwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nie sg dopuszczone do stosowania na drogach
publicznych.

Folia odblaskowa (odbijajgca powrotnie) powinna spetnia¢ wymagania okre$lone w aprobacie technicznej .
Lico znaku powinno by¢ wykonane z:
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Wspdtrzedne chromatycznosci punktéw naroznych
Barwa folii wyznaczajgcych pole barwy
(zrédio swiatlta D65, geometria pomiaru 45/0 0)
1 2 3 4
Biata X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375
Zota typ 1 folii X 0,522 0,470 0,427 0,465
y 0,477 0,440 0,483 0,534
Zotta typ 2 folii X 0,545 0,487 0,427 0,465
y 0,454 0,423 0,483 0,534
Czerwona X 0,735 0,674 0,569 0,655
y 0,265 0,236 0,341 0,345
Niebieska X 0,078 0,150 0,210 0,137
y 0,171 0,220 0,160 0,038
Zielona X 0,007 0,248 0,177 0,026
y 0,703 0,409 0,362 0,399
Brgzowa X 0,455 0,523 0,479 0,558
y 0,397 0,429 0,373 0,394
Pomaranczowa X 0,610 0,535 0,506 0,570
y 0,390 0,375 0,404 0,429
Szara X 0,350 0,300 0,285 0,335
y 0,360 0,310 0,325 0,375

2.4.7.2 Wymagania jakoSciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ réwna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejerr na krawe-
dziach.

Na powierzchni mogg wystepowac w obrebie jednego pola $rednio nie wiecej niz 0,7 btedéw na powierzchni
(kurz, pecherze) o wielkoSci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystgpic.

Sposoéb potgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odfgczenie od tarczy bez jej
zniszczenia.

Doktadnos$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére mogg powstac przy nano-
szeniu farby na odblaskowg powierzchnie znaku, nie byty wieksze niz podane w p. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny by¢ wolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznej powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone np. przez
lakierowanie lub ramg z profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej stronie znaku powinna by¢ réwna, gtadka bez smug
i zaciekéw.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.5 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych

2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubosci blach

Sprawdzenie $rubg mikrometryczng:

- dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,25 - 1,6 mm wynosi - 0,14 mm,

- dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubosci powfok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tarczy znaku o grubosci 60 um wynosi +15 nm. Sprawdzenie
wg PN-EN ISO 2808:2000.

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptasko$ci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie mogg wynie$¢ wiecej niz 0,2 %, wyjagtkowo do 0,5 %. Sprawdzenie szczelinomie-
rzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow

Sprawdzenie przymiarem liniowym:

wymiary dla tarcz znakdéw o powierzchni < 1m2 podane w opisach szczegoétowych zatgcznika nr 1 sg nalezy
powigkszy¢ o 10 mm i wykonac w tolerancji wymiarowej +5 mm,

wymiary dla tarcz znakow i tablic o powierzchni > 1m2 podane w opisach szczegdétowych zatgcznika nr 1
oraz wymiary wynikowe dla tablic grupy E nalezy powiekszy¢ o 15 mm i wykonac w tolerancji wymiarowej +
10 mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:

tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego drukiem sitowym wynoszg + 1,5 mm,
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogéine zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robot podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét nalezy wyznaczyc:

- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegto$¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub
pasa awaryjnego postoju,

- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce migjsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania
i odbioru robdt istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Miejsce wykonywania prac nalezy oznakowac, w celu zabezpieczenia pracownikow i kierujgcych pojazdami
na drodze.

5.3 Wykonanie wykopow i fundamentow dla konstrukcji wsporczych znakéw

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byc¢ dostosowany do gteboko$ci wy-
kopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projek-
towg lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakoriczeniu mozna bytfo przy-
stgpi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.

5.4 Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zagesci¢. Wolne przestrzenie miedzy $ciana-
mi gruntu i prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym, np. klincem i doktfadnie zage$ci¢ ubija-
kami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna
Z powierzchnig pobocza lub by¢ wyniesiona nad te powierzchnie nie wiecej niz 0,03 m.

5.5 Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakéw wielkowymiarowych (znak kie-
runku i miejscowoS$ci), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu zbrojonego nalezy wykonac¢ zgodnie z
PN-S-02205:1998.

Posadowienie fundamentow w wykopach otwartych bgdz rozpartych nalezy wykonywaé¢ zgodnie z Doku-
mentacjg Projektowg, STWIORB lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy nalezy zabezpieczy¢ przed naptywem
wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze spadkiem umozliwiajgcym fatwy odpfyw wody poza teren
przylegajgcy do wykopu. Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z doktadno$cig + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usungc i miejsce wypetni¢ do spodu fundamentu
betonem. Ptfaszczyzny boczne fundamentéw stykajgce sie z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacjg, np.
emulsjg asfaltowg. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezy zasypac¢ warstwami grubosci 20 cm z dokfad-
nym zageszczeniem gruntu.

5.6 Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakdw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych, powinny
by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg i STWIORB.

Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

odchytka od pionu, nie wiecej niz +1 %,

odchytka w wysokoS$ci umieszczenia znaku, nie wiecej niz +2 cm,

odchytka w odlegfosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wiecej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegto$ci umieszczenia znaku zgodnie z za-
facznikiem nr 1 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczego6towych
warunkow technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunkow ich umieszczania na drogach.
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Odbiér pogwarancyjny nalezy przeprowadzi¢ w ciggu 1 miesigca po upfywie okresu gwarancyjnego, ustalo-
nego w STWIORB.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w STWIORB DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
pkt 9.

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji,

- zakup materiatow

- wykonanie fundamentoéw,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakoéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w STWIORB.

Cena wykonania robét okreslonych niniejszg STWIORB obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg przekazywane Za-
mawiajgcemu i S§ usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robot tym-
czasowych, jak wytyczenie robdt itd.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej na dziatanie wody
oraz oznaczanie nasigkliwosci

PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego zastosowania

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odporno$ci powtoki na dziatanie mgty solnej

PN-89/H-84023.07 Stal okreS$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 206-1:2003 Beton Czes¢ 1: Wymagania, wia$ciwosci, produkcja i zgodno$¢

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty - Tolerancje ksztattu i wymiarow
wyrobow walcowanych na zimno

PN-EN ISO 1461:2000 Powtfoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe) — Wymaganie i badanie

PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania dotyczgc
e powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowa-
nych

PN-EN 10292:2003/ A1 :2004/A1:2005(U) Tasmy i blachy ze stali o podwyZzszonej granicy plastyczno$
ci powlekane ogniowo w sposob ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10327:2005(U) Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob cigglty
do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzgdzen drogowych.
Wymagania i metody badan

PN-EN 12899-1:2005 Stafe, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 1. Znaki state

prEN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe - Cze$¢ 5 Badanie wstepne typu

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubo$ci powfoki

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

- Zatgczniki nr 1 i 4 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegofowych
warunkow technicznych dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunkow ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgod-
nosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)
- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

- CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface colours for visual signalling (Zalecenia dla barw po-
wierzchniowych sygnalizacji wizualnej)
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M.11.01.01. WYKOPY POD FUNDAMENTY, UMOCNIENIA | REGULACJE
SKARP ORAZ ODKOPANIE KONSTRUKCJI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét ziemnych dotyczacych wy-
kopow wokot fundamentéw, pod umocnienia i requlacje skarp oraz odkopania elementéw konstrukcji mostu
w ramach remontu mostu stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu drogi gminnej
nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Wykop plytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1,0 m.

Wykop sredni — wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1,0 m. do 3,0 m

Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokosS¢ przekracza 3,0 m.

Glebokos¢é wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej robot ziemnych, wyznaczona w osi wykopu. Pozosta-
fe okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresle-
niami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Pro-
Jjektowa, ST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. WYROBY BUDOWLANE

2.1. Wyroby budowlane pomocnicze do oznakowania i kontroli robot.

2.2. Drewno przeznaczone do zabezpieczenia Scian wykopow powinno byC iglaste, zaimpregnowane i od-
powiada¢ wymaganiom PN-92/D-95017 i PN-75/D-96000. Elementy stalowe stosowane zamiast drewna
powinny byé uzgodnione z Inzynierem.

3. SPRZET

Nalezy stosowacC sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania.

4. TRANSPORT

Ukopany grunt powinien by¢ niezwftocznie przetransportowany na miejsce wskazane przez Inzyniera, lub na
odktfad stuzacy nastepnie do zasypania wykopow (w przypadku dopuszczenia przez Inzyniera do ponowne-
go stosowania). W takim przypadku odlegtos¢ podndza skarpy odktadu od gérnej krawedzi wykopu powinna
wynosic:

a) na gruntach przepuszczalnych nie mniej niz 3,0 m.,

b) na gruntach nieprzepuszczalnych nie mniej niz 5,0 m.

Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, zeby nie byt hamowany dowdz materiatow do budowy i
zeby odbywat sie poza klinem odtamu, odbywac¢ sie zgodnie z zasadami obowigzujacymi w resorcie trans-
portu.

Wyboru Srodkéw transportu dokonuje sie na podstawie:

- objetosci mas ziemnych,

- odlegtosci transportu,

- Szybkosci i pojemnosci Srodkow transportu,

- wydajnosci maszyn odspajajacych grunt,

- pory roku i warunkéw atmosferycznych,

- organizacji robot.
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- uzywac wtasciwych i znajdujacych sie w dobrym stanie narzedzi,

- zapewniC nalezyte odwadnianie terenu robdt,

- wykonywa¢ wykopy w gruntach nawodnionych ze skarpami zapewniajacymi statecznos$¢ gruntu pod woda,
- pozostawi¢ pas terenu co najmniej 1,6 m wzdtuz krawedzi wykopu, na ktérym nie wolno skftadowac ziemi
pochodzacej z wykopu,

- Srodki transportowe pod zatadunek mas ziemnych ustawia¢ co najmniej 2,0 m od krawedzi skarpy wykopu,
- rozstaw $rodkoéw transportowych pomiedzy sobg powinien wynosi¢ co najmniej 1,5 m dla umozliwienia
ucieczki robotnikom w przypadku obsunigcia sie mas ziemnych,

- sprawdzi¢ po kazdej zmianie warunkéw atmosferycznych (deszcz, $nieg) stan skarp nasypow i wykopow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniej-
szej specyfikacji oraz w Dokumentacji Projektowej. Przy kazdym odbiorze robét zanikajacych nalezy stwier-
dzi¢ ich jakos¢ w formie protokotéw lub wpiséw do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na podsta-
wie zgtoszenia Kierownika Budowy. Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinno byé wykonane zgodnie z
norma PN-B-06050:1999 oraz BN-83/8836-02 i ST DM.00.00.00.

7.0BMIAR ROBOT

Obmiaru ilosciowego dokonuje sie w ms gruntu w stanie rodzimym lub nasypowym. llos¢ wykonanych robot
ziemnych, ktéra stanowi podstawe ptatnosci, okresla sie jako iloczyn powierzchni podstawy wykopu (nasypu)
i Sredniej gfebokosci wykopu liczonej od spodu wykopu do powierzchni terenu.

8.0DBIOR ROBOT.

Odbiorom podlegaja wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specyfikacji Technicznej wedtug zasad po-
danych w normach i ST DM.00.00.00.

Badania obejmujg:

a) Zgodnos¢ robdot z Dokumentacjg techniczna , Specyfikacjg Techniczng i pisemnymi decyzjami Inzyniera;
b) Sprawdzenie odwodnienia terenu;

c) Sprawdzenie wykonanych wykopow.

Na podstawie wynikdw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot czesciowych i kohcowych. Roboty
zanikajgce nalezy wpisaC do dziennika budowy. W przypadku gdy cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty lub ich czesS¢ nalezy uznaC za niezgodne z wymaganiami normy. W tym przypadku Wyko-
nawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z normq i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne warunki ptatnosci podane sg w ST DM.00.00.00.

9.2. Szczegotowe warunki ptatnosci.

Ptaci sie za 1m3 wykopu (nasypu). Cena obejmuje:

- wWyznaczenie zarysu wykopow,

- 0znakowanie wykopow,

- odspojenie gruntu,

- wydobycie i odtransportowanie na odkfad,

- utrzymanie skarp wykopow, wykonanie i rozbiérka umocnien $cian wykopow,
- zageszczenie nasypow,

- odwodnienie wykopdéw,

- wykonanie i rozebranie grodzy ziemnych,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych,

- wykonanie i rozebranie drég transportowych,

- uporzgdkowanie miejsca budowy.

Do ceny nalezy wliczy¢ takze opracowanie przez Wykonawce rysunkow umocnienia $cian wykopow, dostar-
czenie niezbednych narzedzi i wyrobéw budowlanych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne. Wymagania ogoine.

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar
PN-B-02480:1998 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole podziat i opis gruntéw.
PN-B-04481:1988 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
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M.11.01.04. ZASYPKI | FUNDAMENTOW KONSTRUKCJI OBIEKTU

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru nasypow i zasypek gruntowych
za przyczotkami i konstrukcjami oporowymi (skrzydfami, murami oporowymi itp.) w ramach remontu mostu
stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i podanymi w
ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.3.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkoS¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg
wzoru:

P

g P ds
gdzie:
Pua - gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntu w nasypie, okreSlona wg BN-77/8931-12, w gramach na centy-
metr szescienny,
Puas - maksymalna gesto$¢ objetosciowa szkieletu gruntu zageszczonego wg PN-88/B-04481, w gramach na
centymetr sze$cienny.

1.3.2. Wskaznik réznorodnosci - wielkoS¢ charakteryzujaca zageszczalno$é gruntéw niespoistych, okre-
Slona
wg wzoru:
e
u=-2
dlﬂ

gdzie:
- dw - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60 % gruntu [mm]
- dw- Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10 % gruntu [mm]

1.3.3. Grunt nieskalisty organiczny - grunt rodzimy, w ktérym zawarto$¢ czesci organicznych jest wieksza
niz 2%.

1.3.4. Grunt peczniejacy - grunt wykazujgcy pod wptywem wody ciSnienie pecznienia Pc nie mnigjsze niz
10kN/m?.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace Robdét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.5. Wykonawca
Jest odpowiedzialny za jakosS¢ robdt i ich zgodno$é z Dokumentacjg Projektows, Specyfikacjg Techniczna,
normami oraz z poleceniami Inzyniera.

2. WYROBY BUDOWLANE
Ogdlne wymagania dotyczgce wyrobow budowlanych (materiatéw), ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. Materiatem stosowanym do zasypania wykopéw fundamentowych moga by¢ grunty rodzime, wydobyte
wg ST M.11.01.01. o ile spetniajg nastepujace warunki: nie sa to grunty organiczne, materiaty agresywne w
stosunku do budowli, wykazujgce pecznienie, odpady chemiczne, odpady ze spalania $mieci, grunty zawie-
rajace frakcje powyzej 50mm. Jako materiat zasypki przyczétkow i konstrukcji mostu nalezy stosowac zwiry,
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potasu,

- wilgotno$¢ naturalng, wg PN-B-04481,

- wilgotno$c¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objetosciowg szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481,
- granice ptynnosci, wg PN-B-04481,

- kapilarnosc¢ bierng, wg PN-B-04493,

- wskaznik piaskowy gruntu wg PN-EN 933-8,

- wskaznik filtracji wg BN-76/8950-03

- wskaznik réznoziarnistoSci.

6.2. Badania kontrolne prawidfowos$ci wykonania poszczegdlnych warstw zasypek i nasypow
Badania kontrolne prawidtowo$ci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu polegajg na sprawdzeniu:
— odwodhnienia kazdej warstwy,

— grubos$ci kazdej warstwy i jej wilgotno$ci przy zageszczaniu,

6.3. Sprawdzenie zageszczenia zasypek i nasypéw

Sprawdzenie zageszczenia nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika zageszczenia Is
z warto$ciami podanymi w punkcie 5. Oznaczenie wskaznika zgeszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedfug BN-
77/8931-12. Zageszczenie nalezy kontrolowal zgodnie z poleceniami Inzyniera, jednak nie rzadziej niz 1 raz
w trzech punktach dla kazdej warstwy. Prawidtowos¢ zageszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwier-
dzona przez

Inzyniera wpisem do Dziennika Budowy. Ocene wynikéw zageszczania gruntéw, zawartych w dokumentach
kontrolnych, przeprowadza sie obliczajac Srednig arytmetyczna wszystkich wartosci Is przedstawionych
przez Wykonawce w raportach z biezacej

kontroli Rob6t ziemnych.

Zageszczenie nasypu uznaje sie za zgodne z wymaganiami, jezeli spetnione beda warunki:

— 2/3 wynikdéw badan uzytych do obliczania $redniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostafe

wyniki nie powinny odbiegac o wiecej niz 5 % (Is) od warto$ci wymaganej;

— Is- $rednie nie mniej niz Is— wymagane.

6.4. Pomiary ksztaftu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmuja kontrole:

— prawidfowosci wykonania skarp,

— Szerokos$ci korony korpusu.

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnos$ci z pochyleniem okreslo-
nym

w Dokumentacji Projektowej. Sprawdzenie szeroko$ci korony korpusu polega na poréwnaniu szeroko$ci
korony korpusu na poziomie wykonywanej warstwy gruntu z szerokoscig wynikajgca z wymiaréw geome-
trycznych korpusu, okreslonych w Dokumentacji Projektowey.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru Robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru Robét jest 1 m3 (metr szescienny). llo$¢ Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji
Projektowej z uwzglednieniem ewentualnych zmian zaaprobowanych przez Inzyniera.

8. ODBIOR ROBOT
Wg ST M.11.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptfatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- prace pomiarowe,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- dostarczenie i przygotowanie materiatu zasypki gruntowey,

- uformowanie nasypow do zaprojektowanego ksztaftu,

- wbudowanie, uformowanie i zageszczenie zasypki w stanie jej optymalnej wilgotno$ci,
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M.12.01.02. STAL ZBROJENIOWA

ZBROJENIE BETONU STALA KLASY AllIN, GATUNEK RB500W/BSt500S
| STALA KSZTALTOWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zbrojenia miekkiego konstrukcji
betonowych stalg zebrowang klasy AllIN (RB500W/BSt500S) i sztywnego (profili walcowanych) w ramach
remontu mostu stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Mligdzu w ciggu drogi gminnej nr
112720D.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozli-
wiajgce i majgce na celu wykonanie Robdt zwigzanych z

— przygotowaniem zbrojenia migkkiego i sztywnego,

— montazem zbrojenia,

— Kontrolg jakosci Robot i materiatow.

Zakres Rob6t obejmuje wszystkie zbrojone elementy konstrukcyjne projektowanego mostu.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdine".

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie nie sprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezen w sposob
czynny (takze sztywne w postaci profili walcowanych i rur).

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projek-
towg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczgce Robdt podano w ST DM.00.00.00.

2. WYROBY BUDOWLANE
Ogdlne wymagania dotyczgce wyrobow budowlanych (materiatéw), ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach mostowych objetych zakresem Kontraktu
stosuje sie stal klasy AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B.; stal All gatunku 18G2-b oraz stal klasy Al,
gatunku St3SX-b i ksztaftowniki walcowane ze stali S235, S355 oraz rury ze stali R35.

2.1.2. Wlasciwos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej
Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (np. Aprobata Techniczna IBDiM nr
AT/2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:

— $rednica preta w mm 8+ 32,

— granica plastycznosci Rg (min) w MPa 500,

— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,

— wytrzymato$c charakterystyczna w MPa 490,

—  wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375.

—  wydtuzenie (min) w % 10,

—  zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.
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urzgdzenn mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ spe-
cjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.

Prety do zbrojenia powinny byc¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposob zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.1. Organizacja robét
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Roboét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty zbrojarskie.

5.2.Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Czyszczenie pretow

Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
bfota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody,
nalezy zmy¢ wodg stodkg. Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie
strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretow
Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, mfotkdw, prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢ miej-
scowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzgdzenie
w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez
ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4.0dgiecia pretow, haki

Minimalne Srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela nr 23 normy PN-S-
10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do migjsca, gdzie mozna na nim pofozy¢ spoinge wynosi 10 d
dla stali A-1ll i A-Il, lub 5d dla stali A-I. Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o $rednicy
d <12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W migjscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczes$nie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac Srednice zagiecia rowng co najmniej 20 d.

Wewnetrzna Srednica odgiecia strzemion i pretdbw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla ha-
kéw. Nalezy zwrdcic szczegdlng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw, na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sq tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdle

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwic¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy. Nie
mozna wbudowywac stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$c¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego po-
winna wynosic co najmniej:

— 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,
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Usytuowanie pretow:

— otulenie wkifadek: + 5mm, - Omm;

— rozstaw pretéw w $wietle: 10mm;

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £ 10mm;

— dfugosc¢ preta miedzy odgieciami: £ 10mm;

— miejscowe wykrzywienie: £ 5mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac z doktadnoscig : + Tmm (wzajemne odlegtosci w przekroju).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdbwnego nie powinno przekraczac
3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac 25% ogdlnej ich liczby na tym
precie,

— réznica w rozstawie migedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekraczac = 0,5cm,

— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac 2cm.

Wymagania dotyczace zbrojenia sztywnego podano w SST M.14.01.02.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowsg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmonto-
wanego zbrojenia tj. tgczng dfugosc pretow poszczegodlnych Srednic pomnozong odpowiednio przez ich ma-
se jednostkowg kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na zakfady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o Srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowey.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robdt podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1. Zgodnosé robot z dokumentacjg projektowg i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami Inzy-
niera.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryci

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru Robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sg:

— pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robdt zgodnie z Dokumentacjg Pro-
jektowg i ST,

— Iinne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robdt.

8.2.2. Zakres robot
Zakres Robdét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne po-
twierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbiér koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakornczenia
Robd6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementéw, ktorych zbro-
Jenie podlega odbiorowi.

Generalnie odbiér powinien polegac¢ na sprawdzeniu:

— zgodno$ci wykonania zbrojenia z Dokumentacjg Projektowa,

— zgodnosci z Dokumentacjg Projektowsg liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

—  prawidfowoSci wykonania hakéw, ztgcz i dtugosSci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru Rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne”.
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M.14.01.02. STALOWE ZBROJENIE SZTYWNE PRZEStA

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru Robot zwigzanych z wykonaniem
stalowych wyrobow gotowych, czesci lub catej budowli mostowej w ramach remontu mostu stalowego z ptytg
Zelbetowg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Robdt zwigzanych z wykonaniem stalowych

elementéw konstrukcyjnych dla drogowych obiektéw inzynierskich oraz ich montazu i zabezpieczen antyko-

rozyjnych.

ST dotyczy wszystkich czynnos$ci umoZzliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie Robdt zwigzanych z:

— wykonaniem rysunkow warsztatowych stalowej konstrukcji zbrojenia sztywnego przesta,

— zakupem blach, wyrobéw walcowanych, tgcznikéw Srubowych, sworzniowych i innych niezbednych wy-
robow koniecznych do wykonania konstrukcji stalowej w wytworni i jej scalenia na placu budowy;,

— wykonaniem kompletnych scalonych elementéw wysytkowych w wytwérni konstrukeji stalowych wraz z
tgcznikami sworzniowymi;,

— oczyszczeniem strumieniowo-$ciernym scalonej konstrukcji,

— metalizacjg natryskowg dolnych potek dzwigaréw dwuteowych zbrojenia sztywnego cynkiem (HEB 200),

— wykonaniem i odbiorem pola referencyjnego powfoki malarskiej na konstrukcji doinych pétek (zgodnie z
zaleceniami IBDiM , Warszawa 1999 r.),

— wykonaniem ochronnych antykorozyjnych powtok malarskich na dolnych pétkach HEB 200,

— scaleniem konstrukcyjnych elementéw wysytkowych na placu budowy,

— transportem do miejsca wbudowania gotowych elementéw wysytkowych konstrukcji stalowej zbrojenia
sztywnego i tozysk,

— wbudowaniem i regulacjg gotowej konstrukcji na podporach obiektu mostowego (dzwigaréw HEB 200 i
tozysk,

— wykonaniem deskowan, pomostow roboczych i rusztowan technologicznych,

— uzupetnieniem ochronnych powtok antykorozyjnych na montazu,

— wykonaniem pomiaréw, badan i czynno$ci sprawdzajgcych wymaganych niniejszg specyfikacjg,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w ninigjszej ST sg zgodne z aktualnymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" oraz podanymi ponizej:

Zabezpieczenie antykorozyjne — wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornosc¢
obiektu lub jego elementu na dziatanie korozji.

Metalizacja — naniesienie warstwy metalu (cynku lub aluminium), w celu uodpornienia zabezpiecza-
nej powierzchni na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Farba — wyrob pigmentowany antykorozyjnie, tworzgcy powfoke kryjgca, spetniajgcg przede wszyst-
kim funkcje ochronng.

Malowanie nawierzchniowe — aplikacja farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg i podktadowg
w celu uszczelnienia i uodpornienia konstrukcji na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne.

Punkt rosy — temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po ob-
nizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody
zawartej w powietrzu.

Rozcienczalnik — lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do warto-
Sci przewidzianej dla danego wyrobu.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki — stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zakfadanych wtasciwosci uzytkowych.
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b) miec¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowe przywieszki zgodnie
z PN-90/H-01103 i PN-87/H-01104 lub wg odpowiednich norm,
c) spetnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych.

—  dla katownikéw wg PN-EN 10056-1:2000,
— dla ceownikéw wg PN-EN 10279:2003.
— dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10025-1:2007, PN-EN 10025-1:2007.

Dodatkowo wytwérca (huta) powinna posiada¢ wdrozony system zapewnienia jakosci ISO. Wszystkie
elementy konstrukcyjne stalowych obiektow mostowych przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania
odpowiednich certyfikatow, atestéw oraz aprobat technicznych, kazdorazowo przed wbudowaniem, muszg
uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.3. Stosowane materiafy.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu konstrukcji stalowej wedfug zasad niniejszej ST sg:
2.3.1. Blachy ze stali.

Blachy ze stali gatunku zgodnego z Dokumentacjg Projektowg [S235J2] - na elementy konstrukcyjne -
powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg pod wzgledem gatunkéw, asortymentéw i wtasno$ci oraz
odpowiada¢ wymaganiom norm.

Wymagane badania ultradzwiekowe wszystkich elementéw na rozwarstwienie (wg PN-EN 10160).
2.3.2. Ksztattowniki i blachy ze stali.

Ksztattowniki i blachy dla konstrukcji stalowej przeset ze stali gatunku zgodnego z Dokumentacjg Projek-
towg [S235J2] na elementy pomocnicze - powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg pod wzgledem
gatunkow, asortymentéw i wiasno$ci oraz odpowiada¢ wymaganiom norm.

2.3.3. Zaméwienia na materialy spawalnicze i inne fgczniki.

Zaméwienia na materiaty spawalnicze skiada Wytwdérca konstrukcji mostowej u zaakceptowanego przez
Inzyniera Producenta.

Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcow i przechowywania atestoéw po-
twierdzajgcych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej. Badania, ktére warunkujg wy-
stawienie atestéw Wytwoérca materiatdbw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt. Atesty muszg by¢
przedstawione wraz z dostawg kazdej partii materiatéw spawalniczych.

Materiaty pochodzgce z zapasow Wytworcy konstrukcji stalowej powinny byc¢ atestowane na koszt wta-
sny Wytwdrcy konstrukcji w zakresie ustalonym przez Inzyniera.

Materiaty do potgczen spawanych odpowiednie do gatunkoéw stali taczonych elementow bedg okreslone
w projekcie technologii spawania i muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

- Powinny one spetnia¢ wymagania nastepujacych norm:

—  dla $rub, wkretow i nakretek wg PN-EN 20898, PN-EN 26157-1 i PN-EN ISO 4759-1,

—  dla sworzni wg PN-EN 22341:2000,

—  dla podktadek wg PN-ISO 7089:2000, PN-EN ISO 7091, PN-EN ISO 4759-3,

— dla elektrod otulonych wg PN EN 757, PN-EN 1599:2002,

— dla drutow spawalniczych wg PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 758, PN-EN
12535,

—  dla topnikéw do spawania tukiem krytym PN-EN 760,

—  dla topnikéw do spawania zuzlowego PN-M-69356.

Wytwérca powinien przestrzega¢ okreséow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.
Materiaty spawalnicze nalezy przechowywac ponad podfogg w suchych, przewietrzanych iogrzewanych
pomieszczeniach. tgczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej kon-
strukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Elektrody otulone powinny posiada¢ otuline nieuszkodzong, centryczng, niezattuszczong
i niezawilgocona.
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Wszelkie nazwy wifasne materialow i urzadzen (wyrobéw budowlanych) uzyte
w niniejszej Specyfikacji Technicznej oraz Dokumentacji Projektowej nalezy traktowaé
jako podane wyfacznie przykfadowo i okreslajagce minimalne oczekiwane przez Zama-
wiajgcego parametry jakosciowe i wymagane standardy przedmiotu zamoéwienia.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.00.00. "Wymagania ogoélne”.
- Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

a) maszyna do cigcia tlenowo-acetylenowego sterowana numerycznie,

b) spawarki,

¢) urzadzenie do zgrzewania (wgrzewania) sworzni zespalajgcych,

d) zuraw samochodowy lub samobiezny o udzwigu 10 Mg,

e) zurawie samochodowe o udzwigu dostosowanym do ciezaru podnoszonych elementéw
(40+500 Mg), do montazu konstrukcji,

f)  sprezarka powietrza,

g) szlifierki reczne,

h) narzedzia podreczne (szczotki druciane, mfotki itp.).

Wytworca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu obowigzani sg do
przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inzynier jest uprawniony do spraw-
dzenia, czy sprzet do ciecia i spawania elementow konstrukcji sg sprawne i spefniajg wymagania okres$lone
normg PN/S-10050, a takze czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadajg wazne $wiadectwa
wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie InZyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia je-
go przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

3.1. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ w sposéb mechaniczny, urzgdzeniami o dziataniu strumie-
niowo-$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmu-
chiwania oczyszczonych powierzchni musi zapewniac strumien odoliwionego, suchego powietrza.

3.2. Sprzet do metalizacji

Sprzet jest zalezny od zastosowanej metody nanoszenia ochronnej warstwy metalu.
Zastosowany sprzet musi uzyskac akceptacje Inzyniera, ktéry ma prawo zazgdac probnego uzycia sprzetu w
celu sprawdzenia jego skuteczno$ci.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami zawartymi w kartach katalogowych wyrobow
oraz instrukcjami aplikacji farb dostarczonymi przez producenta. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do
metod aplikacji i parametrow technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletow i
pomp nie majg charakteru obligatoryjnego i mogg by¢ zastgpione sprzetem, o zblizonych wiasciwosciach tech-
nicznych. Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe ustalanie parame-

trow malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac akceptacje Inzyniera.

— 4. Transport

W czasie przewozu materiatdw nalezy je ustawia¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig ich przesuniecia podczas transportu.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na
odpowiednich podporach.
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— 4.2.2. Transport pionowy elementow konstrukcji

Uchwyty do zamocowania nie powinny by¢ znieksztatcone lub wygiete. Podnoszone elementy powinny
byc zabezpieczone przed odksztatceniem, na przyktad przez zastosowanie podktadek drewnianych pod peta
lub haki podnoszgce elementy z uzyciem odpowiednich zawiesi, z zachowaniem zasad bezpieczeristwa.

— 4.2.3. Sktadowanie elementéw konstrukcji stalowej

Elementy nalezy uktadac¢ na podktadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetkniecia z ziemig, zalania
wodg i gromadzenia sie wody w zagtebieniach konstrukcji. Przy ukfadaniu elementéw w stosy pionowe nale-
zy stosowac odpowiednio roztozone podktadki drewniane miedzy elementami, dla zabezpieczenia elemen-
tow przez odksztatceniami wskutek przegiecia lub docisku oraz zachowac odstepy umozliwiajgce bezpiecz-
ne podnoszenie elementéw. Pozostate wymagania patrz pkt 5.4.2.

Przy sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na dtuzszy okres czasu nalezy przeprowadzi¢ okre-
sowg kontrole elementéw, zwracajgc szczegdlng uwage na zabezpieczenie przed korozjg.

— 5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania rob6t podano w ST.00.00. "Wymagania ogdlne”.
5.2. Wymagania w stosunku do Wytwércy stalowych konstrukcji mostowych i Wykonawcy montazu

Konstrukcje stalowe mogg by¢ wytwarzane jedynie w wytwérniach zakwalifikowanych przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Transportu [Infrastruktury] (posiadajace Swiadectwo (certyfikat) wydane przez
Komisje Kwalifikacyjng Ministerstwa Transportu [Infrastruktury] Rzeczypospolitej Polskiej, lub wydane przez
instytucje uznane przez administracje rzgdowg kraju pochodzenia firmy i zaakceptowane przez Komisje
Kwalifikacyjng Ministerstwa Transportu [Infrastruktury]). Gtowny Wykonawca powinien zatgczy¢ do wniosku
o zatwierdzenie Wytworcy konstrukcji przez Inzyniera kopie S$wiadectwa Komisji dla danej Wytworni. Wy-
tworca nie moze przenie$¢ wytworzenia catosci lub czesci konstrukcji do innej Wytworni bez zgody Inzynie-
ra. Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytworcy muszg réwniez posiada¢ Swiadectwa Komisji
Kwalifikacyjnej Ministerstwa Transportu [Infrastruktury].

Posiadanie $wiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ministerstwa Transportu [Infrastruktury] obowigzuje row-
niez przedsiebiorstwo wykonujgce montaz stalowej konstrukcji mostoweyj, je$li montowane przesta majg roz-
pieto$c teoretyczng wiekszg od 21 m lub jesli dla zmontowania przesta konieczne jest wykonanie pofgczen
spawanych albo Sruby sprezajace.

Termin waznoSci $wiadectwa i jego zakres muszg by¢ zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarza-
nej lub montowanej konstrukcji.

5.3. Zakres wykonywanych robot wytworni

Na podstawie dostarczonej Dokumentacji Projektowej Wytworca konstrukcji stalowej sporzadzi i przedstawi
Projektantowi do uzgodnienia dokumentacje wykonawczg (warsztatowg) konstrukcji stalowej, w oparciu o
ktérg bedzie realizowana konstrukcja. Ww. dokumentacje nalezy nastepnie przedstawic Inzynierowi do
akceptacji.

- Dokumentacja wykonawcza zawiera :

a) rysunki warsztatowe,

b) podziat konstrukcji stalowej na elementy wysytkowe,

c) program wytwarzania i scalania konstrukcji w Wytworni,

d) program montazu i scalania konstrukcji na budowie.

e) program zapewnienia jakosci zabezpieczenia antykorozyjnego.

— 5.3.1. Rysunki warsztatowe

Projekt wykonawczy powinien posiadac¢ podniesienie wykonawcze docelowe, a rysunki warsztatowe po-
winny byc¢ opracowane z uwzglednieniem podniesienn wykonawczych wg PN-82/S-010052 oraz powinny
uwzglednia¢ przygotowanie elementéw wysytkowych do transportu i montazu. Tolerancje wymiaréw linio-
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— 5.3.3.4. Czyszczenie powierzchni i brzegdéw przed spawaniem

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw konstrukcji
w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegéw stykowanych
z zachowaniem wymagan PN-S-10050 PN-M-04251 i PN-M-69774.

—  5.3.4. Skfadanie konstrukcji
— 5.3.4.1. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonac zgodnie z zaakceptowanym przez InZyniera Projektem
technologii spawania.

Osoby kierujgce spawaniem | spawacze powinny posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane
w systemie kwalifikacyjnym kierowanym przez instytucje akredytowang posiadajgca stosowny audyt wg PN
EN ISO/IEC 17025:2005 dla zakresu obejmujgcego kwalifikacje personelu spawalniczego i spawaczy wyda-
jacg uprawnienia wg PN EN 287-1 i PN EN 1418 oraz system jakos$ciowy wg norm serii ISO 45000.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona zgodnie z Dokumentacjg Warsztatowg na zespoty spawalnicze, kto-
rych wymiary ograniczajg mozliwo$ci transportu.

Nalezy dazy¢, by jak najwieksza cze$¢ spoin byta wykonywana automatycznie, a zwifaszcza spoiny 1g-
czgce pasy ze Srodnikiem.

Czotowe spoiny paséw rozcigganych nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do tego
ptytek wybiegowych. Ptlytki wybiegowe powinny mie¢ takg samag grubo$c i ksztatt co spawane pasy. Po
przymocowaniu ptytek (za pomocg zaciskbw) spoiny powinny by¢ na nie wyprowadzone na dtugos¢ co naj-
mniej 256 mm. przy usuwaniu plytek wybiegowych nalezy przeprowadzic¢ ciecie w odlegtosci co najmniej 3
mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez obrébke mechaniczng.

Spawanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi zgodnie z Projektem tech-
nologii spawania. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania spoin i udostepni¢ ich wyniki do kontroli
Inzynierowi. Badania spoin polegajgce na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg PN-
EN ISO 5817:2009 i PN-EN 970 [PN-EN ISO 17637:2011E] prowadzi Inzynier.

Badania radiofotograficzne i ultradZzwiekowe zgodnie z PN EN 1435 i PN EN 1712, PN EN 1713, PN EN
1714 wykonywac¢ mogg jedynie laboratoria zaakceptowane przez instytucje akredytowana przez MTIGM
posiadajgca uprawnienia do akredytacji wg normy PN EN 17025 podczas przewodu kwalifikujgcego wytwor-
nie.

Inzynier moze nakazac¢ wykonanie spoin prébnych przez spawaczy i ich kontrole. Inzynier uprawniony
Jest do zarzgdzenia dodatkowych badar spoiwa i ztgczy spawanych w kazdej fazie wytwarzania konstrukcji.

Badania potwierdzajgce jakos¢ robot spawalniczych prowadzi¢ nalezy wedfug PN-S-10050 pkty 3.2.8 i
3.2.9.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramow i protokotow
oraz przekazac jg Inzynierowi podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.

— 5.3.4.2. Usuwanie odksztatcen konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentoéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgod-
nosci ksztaftu geometrycznego z Dokumentacjg Projektowg. Wszystkie odchytki wieksze od dopuszczalnych
muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji zgodny z punktami 2.4.1.2, 2.4.2.8,
2.6.8 i 2.8 normy PN-S-10050 zawierajgcy zakres robot przygotowuje Wytworca i przedstawia do zaakcep-
towania InZynierowi

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci Inzyniera i by¢ zgod-
na z zaleceniami PN-S-10050. Wystapienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie prostowa-
nia powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.
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metalizacji powierzchnia nie moze by¢ dotykana. W przypadku nie pokrycia oczyszczonej powierzchni war-
stwg metalizacyjng w ciggu 2 godzin, powierzchnie nalezy ponownie oczy$ci¢ strumieniowo-Sciernie.

Powierzchnie, na ktérych bedg uktadane spoiny montazowe, nalezy zakry¢ tasmg samoprzylepng na
odlegtosci okoto 5 cm od przysztej spoiny. Pas gérny dzwigara nalezy zabezpieczy¢ blachg, symetrycznie
pofozong na pasie i przektadang w miare postepu Robot metalizacyjnych.

5.4.2. Nakfadanie powioki metalowej

Niezwtocznie po przygotowaniu i odebraniu powierzchni nalezy przystgpi¢ do naktadania warstwy me-
talizacyjnej powtoki ochronnej. Wymagana grubo$¢ powtoki wynosi min.120 um; doktadnosc¢ 20%.

Zaleca sie przystgpienie do naktadania pierwszej warstwy powfoki malarskiej bezpoSrednio po catko-
witym wykonaniu powtoki metalizacyjnej.

5.4.3. Przygotowanie powierzchni do malowania
Powierzchnie do malowania nalezy przygotowac¢ zgodnie z wymogami normy PN-ISO 85071-1:1996.

Jesli nie natozono warstwy powtoki malarskiej bezpos$rednio po catkowitym wykonaniu powfoki meta-
lizacyjnej, powierzchnie metalizowang przed naktadaniem farby nalezy oczyscic. Pyt i kurz nalezy usungc
bezposdrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania stru-
mieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz odkurzaczy przemystowych. Powierzchnia przygotowana do
malowania musi by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i zanieczyszczen.
Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg nie pézniej niz po uptywie 3 godzin od oczyszczenia.

5.4.4. Nanoszenie powfok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami zawartymi w kartach technicznymi wyro-
béw. Inzynier moze zarzgdzi¢ wykonania prébnych powftok malarskich na wytypowanych fragmentach kon-
strukcji, w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podfoza, bgdz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawce technik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci Robot.

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura i
wilgotnos$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanych w kartach technicznych poszcze-
golnych produktéw. Nalezy zwrdci¢ uwage, na zréznicowanie poszczegdlnych produktéw, na wilgotno$c i
temperature powietrza oraz malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzi¢ Robot malarskich w czasie deszczu, mgfy i w czasie wystepowania rosy — tem-
peratura powinna by¢ wieksza o co najmniej 3° C od temperatury punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok
malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4 stopnie Beauforta). Tempera-
tura powietrza powinna by¢ w zakresie 15— 25 °C.

Nalezy przestrzegac¢ warunku, by Swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac czaséw schnigcia poszczegdlnych warstw.

Przed uzyciem materiatbw malarskich nalezy sprawdzic ich atesty jakosci oraz terminy przydatno$ci
do aplikacji. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badari kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w
zakresie wymagarn dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowac do stosowania $cisle wg procedury podanej we wia-
Sciwej dla danego materiatu karcie technicznej. W ogdélnym ujeciu na procedure tg sktadajg sie: mieszanie
zawarto$ci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych propor-
cjach i okreslony sposob poszczegoinych sktadnikéw (opakowan), dodanie rozcienczalnika o rodzaju i ilo-
Sciach dostosowanych do metody aplikacji.

Zaleca sie stosowanie mieszadet mechanicznych.

Nalezy zwréci¢ uwage, ze wytypowane w niniejszej ST farby, sg wyrobami chemoutwardzalnymi i w
zwigzku z tym, majg ograniczong zywotno$¢ po zmieszaniu sktadnikow. Dlatego nalezy bezwzglednie prze-
strzegaC zuzywania cafej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swo-
Jjg Zywotno$s¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzy-
ciu, stosujgc rozcieniczalniki zalecane przez producentéw farb.

Warstwa podktadowa powinna mie¢ grubos¢ 20-30 um. Musi to by¢ farba, ktérg mozna naktadac na
zastosowang powtoke metalizacyjng. Nanoszenie nastepnej warstwy moze sie odbywac po uptywie wyma-
ganego, podanego przez producenta, dla danej farby czasu naktadania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy
gtéwnie od temperatury i wilgotnosci, w zalezno$ci od stosowanych preparatow.

Farby miedzywarstwowe i nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte farba podkia-
dowg. Powtoka miedzywarstwowa powinna miec¢ grubo$¢, w stanie suchym 80-100 um. Nanoszenie tej war-
stwy powinno odbywac sie po uptywie wymaganego, podanego przez producenta, czasu schniecia farby
podktadowej. Czas ten zalezy gtéwnie od temperatury i wilgotno$ci, w zaleznosci od stosowanych wyrobéw.
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) projekt rusztowan montazowych,

m) sposob zapewnienia badan ujetych w specyfikacji,

n) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb zatrudnionych przy montazu,
o) inne informacje zgdane przez Inzyniera.

Program winien zawierac rowniez protokét odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz musi uwzgledniaé spet-
nienie wszystkich ustalen zawartych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacjach.

Projekt montazu konstrukcji stalowej nalezy uzgodnic¢ z Projektantem obiektu mostowego.

Technologia spawania powinna zapewnia¢ minimalizacje naprezen spawalniczych i odksztatcen. Jesli
Jjaka$ technologia nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub zachodzi koniecznos$¢
zmiany technologii, Wytwérca musi uzyskac akceptacje Inzyniera.

Projekt rusztowan powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych wa-
runkom PN-B-03200.

Ustalona konstrukcja rusztowan i pomostow powinna byc¢ sprawdzona na sity wywotywane obcigzeniami
od montowanej konstrukcji stalowej, od pracujgcych na niej ludzi oraz od ciezaru narzedzi, materiatow po-
mocniczych i urzgdzen.

Konstrukcja rusztowan powinna umozliwiac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ ich uzycia.
Sruby, klamry lub inne urzadzenia taczgce powinny zapewnié sztywne potgczenie elementéw rusztowan.
— 5.4.2. Sktadowanie i transport elementow konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytworcy konstrukcji stalowej, aby mdogt dokonac¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji stalowej i usungc
ewentualne odksztatcenia powstate w trakcie transportu. Plac sktadowy powinien by¢ wolny od wody i po-
siadac utwardzong powierzchnie.

Konstrukcje nalezy uktadac na placu budowy z uwzglednieniem projektu montazu i kolejnosci poszczegol-
nych faz montazu. Konstrukcje nalezy uktadac¢ na podktadach drewnianych, betonowych (pokrytych de-
skami) lub podktadach kolejowych.

- Sposob uktadania konstrukcji powinien zapewniac:

a) jej statecznosc i nieodksztatcalnosc,

b) dobre przewietrzanie elementéw konstrukcyjnych,

c) dobrg widocznos$¢ oznakowania sktadowanych elementow,

d) zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, Sniegu, zanieczyszczen, itp,
e) dobry dostep do kolejno montowanych elementéw.

Nalezy dazy¢, aby dzwigary i belki byty sktadowane w pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach), pod-
parte w weztach. Przemieszczanie elementow konstrukcji do ich ostatecznego potozenia nalezy wykonywac
zgodnie z punktem 4 niniejszej specyfikacji.

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate podczas sktadowania i transportu wewnetrznego muszg by¢
ocenione przez Inzyniera i w razie koniecznosci element by¢ zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy.

—  5.4.3. Wykonanie rusztowan montazowych

Wykonanie rusztowarn montazowych powinno zapewniac¢ prawidtowy dostep do kazdego styku konstruk-
¢ji wykonywanego na budowie.

Konstrukcje stalowg przeset nalezy montowac z uzyciem rusztowann montazowych, ktére zostang wyko-
rzystane rowniez przy betonowaniu ptyt pomostu.

Przy budowie rusztowan dla montazu konstrukcji stalowych nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ ich wykorzy-
stania do prac malarskich.

Budowe rusztowan i pomostow nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem rusztowarn oraz wg wymagan
PN-M-48090:1996.
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ty muszg zachowac swoje wymiary. Osadzanie przeset na podporach powinno odbywac sie w obecnosci
Inzyniera.

— 6.4.7. Przygotowanie konstrukcji do wykonania wspotpracujgcego pomostu betonowego

Konstrukcja stalowa powinna by¢ zaprojektowana z uwzglednieniem kolejno$ci betonowania ptyt pomo-
stu. Kolejnos¢ betonowania ptyty pomostu jest okre$lona w projekcie technologii betonowania ptyty pomostu.
Wykonanie ptyty pomostu wg ST. M.13.01.05.

Ptyty pomostu nalezy betonowac zgodnie z wymaganiami podanymi w Projekcie i ST. M.13.01.05. W ce-
lu zmniejszenia rys w betonie wywofanych skurczem, ptyte betonowg nalezy formowac sekcjami o takiej
dfugosci, ktéra wyeliminuje negatywne skutki skurczu. Dtugo$¢ sekcji zalezy od warunkéw panujgcych w
czasie betonowania i nalezy jg uzgodni¢ z Inzynierem. Jezeli Projekt nie zawiera numeréw i dtugo$ci odcin-
kow (sekcji) oraz kolejnosci betonowania, informacje te nalezy uwzgledni¢ w opisie metody wykonania.

Powierzchnie kontaktowe betonu ze stalg tzn. potki gérne oraz blachy czotowe nalezy zabezpieczy¢ pa-
sy od strony zewnetrznej o szeroko$ci 50 mm. w przypadku, gdy przewiduje sie dtuzsze sktadowanie kon-
strukcji powierzchnie te nalezy zabezpieczy¢ w cato$ci powtokg tymczasows, fatwg do usuniecia przed be-
tonowaniem np. poprzez zastosowanie gruntowania natryskowego (cienkiej warstwy specjalnej farby
0 grubo$ci zazwyczaj 20 um), usuwanego przed montazem deskowania.

— 5.4.8. Opuszczenie konstrukcji — dotyczy przeset z poprzecznicami betonowymi.

Po zabetonowaniu ptyty pomostu i osiggnieciu przez beton minimum 80% petnej wytrzymato$ci (po
28 dniach) nalezy rozebrac rusztowania montazowe podpierajgce konstrukcje stalowa.

— 6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST.00.00. "Wymagania ogdlne”.
6.1. Rusztowania
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynoszg:

a) rozstaw szeregow pali lub ram rusztowaniowych +15 cm,

b) rozstaw podtuznic i poprzecznic +2 cm,

c) rzedne oczepdéw =1 cm,

d) dtugosc¢ wspornikéw +10 cm, -1 cm,

e) przekroje poprzeczne elementow £4%,

f)  wychylenie jarzm lub ram z ptaszczyzny pionowej 0,5% wysoko$ci, lecz nie wiecej niz 3 cm.

Szczegdlnie nalezy zwréci¢ uwage na prostolinijno$¢ czesci pionowych, ktére przenoszg zasadnicze ob-
cigzenia pionowe.

- Strzatka pomiedzy naciggnietg strung a poszczegdlnymi elementami, tj. Sciankg rury, potka, Scian-
kg lub Srodkiem ksztattownika, nie powinna by¢ wieksza niz:

—  dla czesci pionowych od 0,001 ich dtugosci i (stupéw) niz 1,5 mm,
— dla cze$ci elementéw poziomych niz 0,001 dfugosci i nie wieksza niz 2 mm,
— dla Sciggéw niz 0,002 dtugo$ci i niz 3 mm.

Nalezy sprawdzi¢ zabezpieczenie przed korozjg elementdéw sktadanych, a w szczegdlnosci powierzchni
przylegajgcych, ktére po ztoZzeniu rusztowania bedg niedostepne dla zabezpieczenia.

Potaczenia na Sruby.

Otwory na $ruby w dostarczonych elementach powinny by¢ wykonane o Srednicy o 1 mm wiekszej od nomi-
nalnej Srednicy trzpienia Sruby.

- Dopuszczalne odchytki powinny wynosic:

— 1,0 mm - dla otworéw o Srednicy nominalnej do 20 mm,
— 1,5 mm - dla otworéw o Srednicy nominalnej powyzej 20 mm.
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6.3. Konstrukcja stalowa

Konstrukcja stalowa podlega odbiorom na poszczegdlnych etapach jej wykonania. Wykonanie konstruk-
¢ji powinno by¢ zgodne z PN-S-10050.

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw konstrukcji zgodnie z w/w normg wynosza:

— odchytka prostosci elementéw (pasow Sciskanych od podpory do podpory lub do wezta ste-
zen) nie wiecej niz 1/1000 dfugosci i nie wiecej niz 10 mm,

— dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych
sobie punktow przekrojéw) nie wiecej niz 1/1000 dtugosci i nie wiecej niz 10 mm,

—  dfugosci dzwigara £10 mm,

—  wysokosci dzwigara £1 mm,

— odchylenia strzatki wygiecia dzwigara +10% projektowanej strzatki,

—  wybrzuszenie $rodka blachownicy z ptaszczyzny dZwigara £3 mm.

Badania elementéw stalowych.

Nalezy sprawdzi¢ czy uzyte do konstrukcji blachy i ksztattowniki sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
odpowiadajg wtasciwym normom, czy odchytki ksztattu i wymiaréw nie przekraczajg dopuszczalnych warto-
$ci wg PN-S-10050.

- Ponadto nalezy sprawdzi¢ czy:

—  dfugosc elementow i ich ksztaft jest zgodny z rysunkami warsztatowymi,
—  powierzchnie przylegajgce sg dostatecznie szczelne, a krawedzie odpowiednio obrobione,
—  elementy sg wifasciwie oznakowane.

- Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje:

—  zasadnicze wymiary konstrukcji, tj. dtugosc, wysokoS$c, szerokosc,
—  przekroje wszystkich belek.

Doktadnos$¢ pomiaru powinna wynosi¢ 1 mm. Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i rysunkami warsztatowymi.

- Sprawdzenie ksztaftu konstrukcji polega na kontroli:

—  prostolinijnosci elementéw za pomocg tat oraz prawidtowosci ksztaftu konstrukcji za pomocag
Szablonu,

—  wielkosci ewentualnych wybrzuszen srodnika lub wygiecia belek w catosci,

—  nieprostopadtosc¢ potek lub Scianek 0,01wymiaru, lecz nie wiecej niz 5 mm,

—  przesuniecie lub wygiecie $rodnika 0,005h, lecz nie wiecej niz grubo$c srodnika,

—  przesuniecie innych czesci poza Srodnikiem 0,01b, lecz nie wiecej niz 5 mm.

6.4. Pofaczenia spawane

Styk spawany nalezy wykonac z takg doktadno$cig, aby wzajemne przesuniecia stykajgcych sie elemen-
tow nie przekraczaty 1 mm.

Badanie materiatow spawalniczych polega na sprawdzeniu czy majg one atesty wydane przez wytwérnie
tych materiatow, gwarantujgce zgodnos$¢ z przedmiotowymi normami podanymi w punkcie 2.3.9 normy
PN-S-10050 oraz czy okres wazno$ci gwarancji nie zostat przekroczony. Jezeli warunki te nie sg spetnione
materialy te mozna zastosowac po wyrazeniu zgody przez InZyniera i po wykonaniu nakazanych przez niego
badan.

Wszystkie spoiny czotowe w elementach konstrukcji powinny byc przeswietlane wg PN EN 1435 zgodnie
z planem przeswietlen na catej dtugosci), a badania powinny da¢ wyniki nie gorsze od klasy B wadliwo$ci wg
PN-EN 12517-1:2008.

Spoiny pachwinowe wskazane przez Inzyniera powinny by¢ poddane ogledzinom zewnetrznym
i badaniom magnetyczno-proszkowym (lub penetracyjnym) oraz ultradzwieckowym wg PN-EN 1714 (lub
PN-M-70055/01) i powinny da¢ wyniki nie gorsze od klasy wadliwos$ci B lub C dla spoin nosnych wg PN-EN
1712:2001 [PN-EN ISO 11666:2011E].
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— 9. Podstawa pfatnosci

Ogdlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w ST.00.00. "Wymagania ogéine”.
Cena jednostki obmiarowej wykonania 1 Mg konstrukcji stalowej obejmuje:
A. W zakresie wykonania konstrukcji w wytworni:

—  prace przygotowawcze,

—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

— opracowanie Programu wytwarzania konstrukcji w Wytwdrni wraz z Projektem technologii
spawania,

—  sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

—  badanie ksztattownikéw i blach i ich oczyszczenie,

—  frezowanie i ciecie ksztattownikéw i blach,

- przyciecie elementdéw konstrukcji na projektowane dtugo$ci,

—  obrobka maszynowa: pasowanie, ukosowanie,

—  scalenie elementéw i ich spawanie,

—  montaz prébny konstrukcji,

—  wykonanie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw okres$lonych w specyfikacji lub na-
kazanych przez Inzyniera,

— o0znaczenie elementéw wedtug kolejno$ci montazu;

—  obrobka krawedzi paséw (struganie).

- B.  Transport konstrukcji:

—  uzyskanie wszystkich niezbednych uzgodnien i zezwolen zwigzanych z transportem konstruk-
¢ji po drogach publicznych,

—  zaftadunek konstrukcji na srodki transportu,

—  przewiezienie konstrukcji z wytwérni na plac budowy,

—  usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu,

—  przygotowanie drog technologicznych na placu budowy,

—  przygotowanie miejsca na placu sktadowym na budowie;

—  ztoZenie konstrukcji na placu sktadowym na budowie;

- C. W zakresie montazu konstrukcji na budowie:

—  prace przygotowawcze i pomiarowe,

—  opracowanie Programu montazu konstrukcji wraz z Projektem technologii spawania
—  opracowanie Projektu rusztowan montazowych,
—  opracowanie Projektu drég montazowych,
—  uzyskanie wszystkich niezbednych uzgodnieri i zezwolen,

—  wykonanie i rozebranie drog montazowych,

—  wykonanie rusztowan podpierajgcych i ich rozbiorka,

—  sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

— montaz wstepny z regulacjg geomettii,

—  stafe potgczenie elementéw przez spawanie,

—  usuniecie ewentualnych usterek,

— montaz i demontaz stezefi montazowych,

—  przygotowanie konstrukcji do zespolenia,

—  usuniecie materiatow ustugowych poza pas drogowy,

—  wykonanie niezbednych badar laboratoryjnych oraz pomiaréw wymaganych w specyfikacji lub

zleconych przez Inzyniera.

- D. W zakresie powtok antykorozyjnych:

—  oczyszczenie strumieniowo-$cierne scalonej konstrukcji przeset i balustrad,

—  metalizacja natryskowa cynkiem konstrukcji przeset mostu,

—  metalizacja ogniowa cynkiem konstrukcji balustrad,

—  wykonanie i odbiér pola referencyjnego powfoki malarskiej na konstrukcji przesta (zgodnie z
zaleceniami IBDiM , Warszawa 1999 r.),
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PN-EN 1330-4:2002

PN-EN 1330-5:2001

PN-EN 1330-7:2007

PN-EN 1330-8:2001
PN-EN 1330-9:2002

PN-EN 1330-10:2006

PN-EN 1418:2000

PN-EN 1435:2001

PN-EN 1668:2000

PN-EN 1712:2001

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021:2009
PN-EN 10025-1:2007

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 10027-1:2007
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10160:2001

PN-EN 10204:2006
PN-EN 10210-1:2007

PN-EN 10210-2:2007

PN-EN 10279:2003
PN-EN 12517-1:2008

Badania nieniszczgce. Terminologia. Cze$¢ 4: Terminy stosowane w badaniach
ultradzwiekowych [PN-EN 1330-4:2010E]

Badania nieniszczgce. Terminologia. Cze$¢ 5: Terminy stosowane w badaniach
metodg prgddéw wirowych [zastgpiona PN-EN ISO 12718:2008E]

Badania nieniszczgce. Terminologia. Czes$¢ 7: Terminy stosowane w badaniach
magnetyczno-proszkowych

Badania nieniszczgce. Terminologia. Terminy stosowane w badaniach szczelno$ci

Badania nieniszczgce. Terminologia. Cze$¢ 9: Terminy stosowane w badaniach
emisjg akustyczng [PN-EN 1330-9:2009E]

Badania nieniszczgce. Terminologia. Cze$¢ 10: Terminy stosowane w badaniach
wizualnych

Personel spawalniczy - Egzaminowanie operatoréw urzgdzeri spawalniczych oraz
nastawiaczy  zgrzewania oporowego dla w petni zmechanizowanego
i automatycznego spajania metali

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne zigczy spawa-
nych oraz PN-EN 1435/A1 [zastgpiona PN-EN ISO 17636-1:2013E Badania nie-
niszczgce spoin - Badanie radiograficzne - Cze$¢ 1: Techniki promieniowania X i
gamma z bfong]

Materiaty dodatkowe do spawania - Prety, druty do spawania tukowego w osfonach

gazow elektrodg wolframowa stali niestopowych i drobnoziarnistych oraz ich stopi-

wa - Klasyfikacja

Badanie nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania ultradZzwigekowe ztgczy spawa-
nych. Poziomy akceptacji [zastgpiona PN-EN ISO 11666:2011E]

Definicja i klasyfikacja gatunkow stali
Ogodlne techniczne warunki dostaw stali i wyroboéw stalowych.

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogélne warunki
techniczne dostawy

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$¢ 2: Warunki tech-
niczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 1: Znaki stali
Systemy oznaczania stali. System cyfrowy
Katowniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjne. Wymiary

Badania ultradzwiekowe wyrobow stalowych ptaskich grubo$ci rownej lub wiekszej
niz 6 mm.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

Ksztaftowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopo-
wych i drobnoziarnistych - Czes$¢ 1: Warunki techniczne dostawy

Ksztaftowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych niestopo-
wych i drobnoziarnistych - Cze$¢ 2: Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu, wymiaréw i masy.

Badania nieniszczgce spoin - Cze$¢ 1: Ocena ztgczy spawanych ze stali, niklu,
tytanu i ich stopdw na podstawie radiografii - Poziomy akceptacji
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M.13.01.00. BETON KONSTRUKCYJNY

M.13.01.03.
M.13.01.04.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem i
wbudowaniem betonu konstrukcyjnego w obiekt mostowy w ramach remontu mostu stalowego z ptytg zelbe-
towg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Robot zwigzanych z wykonaniem betonéw

konstrukcyjnych dla drogowych obiektéw inZynierskich.

ST dotyczy wszystkich czynnos$ci umoZzliwiajgcych i majgcych na celu wykonanie Robdt zwigzanych z:
wykonaniem mieszanki betonowej i jej dowozem,

— wykonaniem deskowarn i rusztowan,

— ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacjg betonu.
Tabela 1: Szczegotowy zakres Robot objety ST M.13.01.00:
M.13.01.03. M.13.01.04.
Nazwa obiektu Beton w elementach Beton w elementach
o grubosci < 60 cm. o grubo$ci > 60cm

Most drogowy Gtowne elementy konstrukcyjne obiektu z betonu (poza elementami
na potoku ubezpieczenia dna i kap chodnikowych) klasy B45 F150 WS.
Mrozynka Beton kap chodnikowych (zabudowy chodnikowej) B30 F150 W8

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okreSle-
niami podanymi w ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" oraz podanymi ponizej:

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikbw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos$é betonu - stosunek masy wody , ktérg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie su-
chym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem prze-
puszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$c¢ cisnienia wody w MPa, dziatajg-
cego na probki betonowe.

Stopiern mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150 ) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odporno$ci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
probek betonowych przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2 %.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30 ) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R,® w MPa.
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- cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokbéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczel-
nym dachu i $cianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Ilub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowa-
dzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli
objeto$ci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement

przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podfogi magazyndw zamknietych powinny byc suche i

czyste zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od migjsca przechowywania. Cement nie moze

byc¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach za-

mkKnietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jako$ci powinna by¢ przechowywana osob-

no w sposoéb umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodno$cig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na umoc-
nionym i czystym podfozu w sposoéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.
W przypadku stosowania kruszywa pochodzgcego z réznych zrédet nalezy spowodowad, aby udziat tych
kruszyw byt jednakowy dla catej konstrukcji betonowej.
Kruszywa grube powinny wykazywac wytrzymato$¢ badang przez Sciskanie w cylindrze zgodng z wymaga-
niami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
W kruszywie grubym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczac¢ 5 %, a nadziarna 10 %.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 nagimnigjszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia , lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kie-
runku betonowania.
Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce ba-
dawczej wskazanej przez Generalng Dyrekcje Drog Krajowych i Autostrad, a wyniki badan spetniajg wyma-
gania dotyczgce gryséw granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:
- zawarto$c¢ pytéw mineralnych - do 1%,
- zawarto$c ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20 %,
- wskaznik rozkruszenia:
- dla gryséw granitowych - do 16%,
- dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%:;
- nasigkliwo$c¢ - do 1,2%,
- mrozoodpornos$¢ wedfug metody bezposredniej - do 2%,
- mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
- reaktywno$c alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac zwigekszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,
- zawarto$¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,
- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
- zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg PN-B-
06714/26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegoinych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

- do 0,25 mm -14+19%,

- do 0,50 mm - 33+ 48%,
- do 1,00 mm - 57+ 76%.
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Zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac nie-
zbedng urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigeksza niz 42 % -
przy kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

-z ustalonym optymalnym skfadem kruszywa grubego wykonuje sig kilka (3+5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajgcych rézng, ale nie wiekszg
od dopuszczalnej ilo$¢ piasku,

- za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie takg, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wi-
browanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Wartos¢ wspofczynnika A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujg-
cego mieszanke betonowg nalezy wyznaczy¢ do$wiadczalnie. Wspofczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatoS$ci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od war-
tosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia
wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z warto$ci parametru A podawanego w literaturze
fachowey.

Maksymalne ilo$ci cementu w zalezno$ci od klasy betonu sg nastepujgce:

- 400kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,

- 450kg/m3 - dla betonu klas B35 i wyzszych.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warun-

kach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 1 0°C), Srednig wymagang wytrzymato$¢ na
Sciskanie nalezy okreslic¢ jako rowng 1,3R,¢

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg ci$nieniowg wg PN-B-06250 nie powinna
przekraczac:

— wartosci 2% - w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5 + 5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16mm,

— warto$ci 4,5 + 6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnie-
niu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych klasy B30, B35, B40 i B45 powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej,

oznaczonej w PN-B-06250 symbolem K-3. Natomiast konsystencja mieszanki betonowej klasy B25 — ciekta

oznaczona symbolem K5. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej

sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:

— metodg Ve - Be,

— metodg stozka opadowego.

Ré6znice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang metodami okreslonymi w PN-B-06250,

nie mogg przekroczyc:

— =+ 20% wartosci wskaznika Ve - Be,

— £+ 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg PN-B-06250), dokona¢ aparatem Ve - Be.

Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

Pomiar konsystencji ciektej K56 pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac wytgcznie w beto-
niarkach o wymuszonym dziafaniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o Srednicy nie wiekszej od
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgarn/min
i faty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 3.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikow samochodowych
(tzw. ,gruszka”). llos¢ "gruszek" nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
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Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokoS$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku, gdy wysoko$c ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej (do
wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicz-

nej, ktéra powinna uwzgledniac¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpoér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny , warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wi-
bratorami wgtebnymi;

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukfadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy;

- przy betonowaniu chodnikéw, gzymsow, wspornikéw, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac wibra-
tory wgtebne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujgce warunki:

- wibratory wgfebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgann na minute, z butawami o Srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomeyj;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora;

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gteboko$¢ 5+8cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym migjscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w
stanie wibrujgcym;

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3 + 0,5 m,

- belki (taty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i cha-
rakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosic¢ od 30 do 60 s;

- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dfugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustalic do$wiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projek-

tantem.

Uksztaftowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prost-

szych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgcze-

nia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okru-

chbéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego, oraz zwilzenie wodg i narzucenie warstwy kontaktowej z

gestego zaczynu cementowego o grubo$ci 2 ~ 3 mm lub zaprawy cementowej 1 : 1 o grubosci 5 mm.

Dopuszcza sie stosowanie warstw sczepnych posiadajgcych Aprobate Techniczng.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie

powinno sie odby¢ pbdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura

powietrza jest wyzsza niz 20°C, to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozo-

nego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze

przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo Robét i dostateczne

warunki bezpieczeristwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywacé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton o wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki
betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu — nalezy przed
rozpoczeciem betonowania zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.
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5.6.1. Tolerancje wykonania deskowania

Dopuszcza sie nastepujgce odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem:

—  rozstaw Zeber deskowar = 0.5% i nie wiecej niz 2 cm

—  grubo$c¢ desek jednego elementu deskowania: £ 0.2 cm

—  odchylenie od pionu $ciany deskowania: + 0.2% wysokos$ci $ciany i nie wiecej niz 0.5 cm

—  prostoliniowo$¢ krawedzi zeber £ 0.1% (w kierunku ich dtugosci )

—  miejscowe nierébwnosci powierzchni deskowania (przy pomiarze tatg dtugosci 3.0 m) £ 0.2 cm

—  wymiary ksztattu elementu betonowego: - 0.2% wysokosci i nie wiecej niz - 0.5 cm; + 0.5% wysokoSci i
nie wiecej niz + 2.0 cm; - 0.2% grubosci (szerokosci ) i nie wiecej niz -0.2 cm; + 0.5% grubosci (szero-
kosci ) i nie wiecej niz +0.5 cm.

5.6.2. Dopuszczalne ugiecia deskowania

— wdeskach i belkach pomostéw: 1/200 |
— w deskach deskowan widocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych: 1/400 |
— w deskach deskowan niewidocznych powierzchni betonowych lub zelbetowych: 1/250 I.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt. 6.

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreSlenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac
probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w iloSci nie mniejszejf niz:

- 1 probka na 100 zaroboéw,

- 1 préobka na 50 m? betonu,

- 3 prébki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej rbwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje, przygo-
towuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy be-
tonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie beto-
nu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatos$ci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopusz-
cza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym,
lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w wieku wcze-
$nigjszym od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu, nalezy pobrac przy stanowisku betonowania, co najmniej 1 raz w okre-
sie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skiadnikéw betonu, sposobu uktadania i zagesz-
czania - po 3 probki o ksztafcie regularnym lub po 5 probek o ksztafcie nieregqularnym, zgodnie z PN-B-
06250.

Probki przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-B-06250.
Nasigkliwos$c¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukcji.

Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu, nalezy pobrac przy stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu -
po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub Srednicy probki 100mm. Probki nalezy przecho-
wywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos$¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg PN-B-06250, liczba probek reprezentujgcych dang partie betonu
moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w wieku 28 dni.

Wymagany stopieri wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej 1 raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu - po 6 prébek regular-
nych o grubosci nie wiekszej niz 160mm i minimalnym wymiarze boku lub Srednicy 100mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i badac w wieku 28 dni wg PN-B-06250.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne labora-
toria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250 i ,Rozporzgdzeniem Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
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- réznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - +30 mm,
- roznice gfebokosci - £0,05 h i £50 mm.

Tolerancje dla podpér:

- pochylenie $cian 0,5 % wysokosci,

- wymiary w planie £1 cm,

- rzedne wierzchu podpory 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru Robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m® [metr sze$cienny] betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie
ilo$¢ betonu wg Dokumentacji Projektowej. Z kubatury nie potrgca sie rowkow, skosow o przekroju rownym
lub mniejszym od 6 cm?.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru Robdt podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.1. Zgodnosé Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz pisem-
nymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbidér Robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu

Podstawg odbioru Robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu Robét zgodnie z Dokumentacjg Pro-
jektowg i ST,

- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu Robdt.

Zakres Robdét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne do-

kumenty potwierdzone przez Inzyniera.

8.3. Odbiér koricowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
Robdét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych Robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-DM-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- wykonanie i uzgodnienie projektow technologicznych,

- wykonanie operatow wodnoprawnych dla konstrukcji tymczasowych (np. rusztowania) na czas robot nad
rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodnien i pozwolen,

- opracowanie recept,

- wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

- oczyszczenie deskowania,

- przygotowanie i transport mieszanki,

- utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

- przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

- wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

- wykonanie przerw dylatacyjnych,

-wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych Dokumentacjg Projektowg otworéw jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.;

- rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wtasnoscig Wykonawcy, materiatow rozbiérkowych,

- wykonanie wymaganych badan i pomiaréw.

Dodatkowo dla betonu ochronnego uktadanego na izolacji nalezy uwzglednic¢ zakup i utozenie pretéw zbro-

Jeniowych.
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PN-M-48090 Rusztowania stalowe z elementéw skfadanych
PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

- Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 — Dziennik Ustaw nr 63
Z dnia 3 sierpnia 2000.

- Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw | ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych, 1998.

- Zalecenia dotyczgce oceny jakoSci betonu .,in situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektow
mostowych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych, 1998.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1 m3 [metr sze$cienny] wbudowanego betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz koncowy wg ST DM.00.00.00 "Wymagania Ogdlne".
Dla wykopoéw wg ST - M.11.01.00.

Dla betonu wg ST - M.13.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST-DM-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikoéw produkcji,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— ufozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

— wykonanie badan i pomiarow,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedgcych wiasnos$cig Wykonawcy materiatow,

Dodatkowo dla betonu ochronnego uktadanego na izolacji nalezy uwzglednic¢ zakup i utozenie pretéw zbro-
Jeniowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN/B-06250  Beton zwykty
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4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej
powierzchni fadunkowej i zabezpieczyc przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci i harmonogram Robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg montowane balustrady.

5.1. Balustrady mostowe

Balustrady (stal S235JR, S235J2H) powinny by¢ wykonane w wytworni, w elementach o dfugosci dostoso-
wanej do mozliwosci przewozowych. Nalezy wykonac i zamocowac balustrade wraz z zabezpieczeniem
antykorozyjnym. Balustrady powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjne poprzez metalizacje ogniowg o gru-
bosci powtoki 80 um w Wytwdrni oraz powtokami malarskimi (min. 80 um podkfadowa farba epoksydowa
plus min. 80 um nawierzchniowa farba poliuretanowa).

W wytwérni nalezy wykonac¢ pierwszg warstwe powtoki malarskiej. Na budowie, po zmontowaniu segmentéw
wysytkowych nalezy uzupeini¢ zabezpieczenie antykorozyjne w miejscach stykbw montazowych, a nastep-
nie wykonac warstwe nawierzchniows.

Przewiduje sie wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych elementow stalowych konstrukcji w nastepujgcej
technologii :

- oczyszczenie (metodg strumieniowo-cierng: piaskowanie, Srutowanie lub hydrodynamicznie)
konstrukcji do stopnia Sa 2.5 zgodnie z PN-ISO 8501-1:2008,

- parametr chropowatosci powierzchni zgodny z zaleceniami normy PN-H-04684:1997- Ochrona przed
korozjg -- Naktadanie powfok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopdw na konstrukcje stalowe

i wyroby ze stopow zelaza.,

- przystgpienie do wtasciwych robot metalizacyjnych moze nastgpi¢ wéwczas, jesli Inzynier zatwierdzi
wyniki badarn powfok na powierzchniach probnych. Badania nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-H-
04684:1997 i PN-EN ISO 206 Natryskiwanie ciepine -- Powfoki metalowe i inne nieorganiczne --

Cynk, aluminium i ich stopy 3:2006,

- metalizacja natryskowa cynkiem Zn 80 um, zgodnie z normg BN-89/1076-02, PN-H-04684:1997 i PN-
ENISO2063:2006 (zalecane jest wykonywanie robét w pomieszczeniach zamknietych),

- wykonawca malowania powinien dysponowac takim ciggiem technologicznym, by konstrukcja nie
opuszczata pomieszczenn zamknietych i nanoszenie natryskowe warstw metalizacyjnych nastepowato
na tej samej zmianie roboczej co czyszczenie. Przedstawiciel Inzyniera powinien mie¢ udostepniong
mozliwo$¢ sprawdzenia jakoSci oczyszczenia powierzchni.

- wykonanie metalizacji na budowie wytgcznie przy naprawie uszkodzen powstatych w trakcie transportu
i montazu.

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca opracuje rysunki warsztatowe uwzgledniajgce warunki geome-
tryczne obiektu inzynierskiego, uzgodni je z Inzynierem. Na podstawie rysunkéw roboczych Wykonawca
wykona oraz zabezpieczy antykorozyjnie balustrady. Szczegoty podaje Dokumentacja Projektowa. W migj-
scach dylatacji obiektu nalezy wykonac dylatacje pochwytu i przeciggu balustrady.

Wysoko$c balustrady od powierzchni chodnika zgodnie z Dokumentacjg Projektowg lecz nie mniej niz
1,20 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robdét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 6.

Sprawdzeniu podlegajg prawidtowo$¢ ustawienia i zamocowania balustrad oraz wykonania barier. Dopusz-
czalna odchytka od prawidtowego przebiegu bariery wynosi 1,0 cm na dfugosci 8,0 m. Sprawdzeniu podlega
rowniez wyposazenie w elementy odblaskowe oraz jako$c¢ zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad.
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- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wykonanie badan i pomiarow,

- oczyszczenie i uporzgdkowanie miejsca Robot.

Odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowey.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-H-84023.01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogoélne. Gatunki.

PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o podwyZzszonej
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nym podfozu za pomocg natrysku lub za pomocg szpachlowania. Wymaga sie aby roboty mogty by¢
prowadzone w temperaturze w zakresie od +3°C do +35°C.
Uszczelniajgca dwusktadnikowa masa bitumiczna powinna posiadac ponizsze witasciwoSci:
- by¢ przyjazng dla srodowiska (brak rozpuszczalnika i wtdkien azbestu),
- duzg zawartos¢ bitumu (pozostato$¢ suchej masy po wyschnieciu = 80%),
- odporno$¢ na wiekszos$¢ kwaséw i zasad (w tym wszystkich wystepujgcych w gruncie),
- wysokg temperature mieknienia,
- zakres temperatur podczas stosowania od +3°C do +35°C,
- czas obrébki w temperaturze +20°C od 1 do 2 godzin,
- mozliwo$¢ stosowania na podtoze wilgotne,
- mozna byto nanosic jq natryskiem.

o Mata drenazowa — materiat zabezpieczajgcy izolacje podczas wykonywania zasypek za konstruk-
cjami oporowymi, a takze stanowigcy drenaz pionowy o wymaganiach okre$lonych w ST 20.01.03.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt. 3.

3.1. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych ro-
bot zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt. Roboty mogg by¢ wyko-
nywane recznie lub mechanicznie o ile dopuszcza takg metode karta techniczna wyrobu. Roboty
mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”, pkt 4.

4.1. Wyroby budowlane mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu w opakowaniach firmo-
wych. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed prze-
suwaniem lub spadaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania Robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram roboét uwzgledniajgce
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne oraz karty techniczne stosowanych wyro-
bow budowlanych wraz z kartami charakterystyki preparatu niebezpiecznego. Grubosé powloki uszczel-
niajagcej nalezy dobra¢ w zaleznosci od obcigzenia woda (dla fundamentéw w wodzie i napierajacej
wody przesaczajaca sie jest to min. 4 mm) i uzgodnié¢ z Inzynierem.

5.1. Podfoze pod izolacje

Powierzchnie izolowane powinny by¢ rowne, czyste, odttuszczone i odpylone. Wypukfosci i zagtebienia na
powierzchni podktadu nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Pekniecia na powierzchni podktadu o szeroko$ci
wiekszej niz 2 mm nalezy zaszpachlowac kitem asfaltowym.

5.2. Warunki ukfadania izolacji

a) przed przystgpieniem do robét izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30
cm ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robdt,

b) izolacje nalezy wykonywac w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej
niz +4<C,

¢) gruntowanie podfoza nalezy wykonac zgodnie z kartg techniczng wyrobu budowlanego,

d) nanoszenie wierzchniej warstwy nalezy wykonac na zagruntowanym podfozu tak, aby fgczna grubosc
warstw izolacyjnych nie byta mniejsza od wymaganych dla danego osrodka gruntowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robot podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Kontrola wykonania robo6t
W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakoriczeniu nalezy dokonywac kontroli zgodnie z normg PN-B-
10200 i DIN 18195-5 i 6 (wydanie 2000-08), zwracajgc szczegdlng uwage na:

e sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu,
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M.15.02.03. IZOLACJA Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ O GRUBOSCI
25 mm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem ninigjszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru robot zwigzanych z wykonaniem hydroizolacji poziomej ptyty pod zabudowg chodnikowg i konstrukcji
nadfucza w ramach remontu mostu stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu dro-
gi gminnej nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie izolacji betonowej konstrukcji nadtucza i $cian bocznych z papy termozgrzewalnej o grubo$ci
25 mm.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okres$leniami stosowanymi lub uzytymi w ST DM.00.00.00.

Papa zgrzewalna — materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie bitumem,
z przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolng.

Dren typu np. ,,PERCODRAIN” - element systemu odwodnienia przeznaczony do szybkiego
odprowadzenia wody z zaizolowanej konstrukcji spod nawierzchni.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

2. WYROBY BUDOWLANE
Do wykonania robot w zakresie okreSlonym punktem 1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych
materiatow:
- Materiat (wyréb) podstawowy - papa elastomerobitumiczna do wykonywania jednowarstwowych izolacji
na ptytach betonowych obiektow mostowych. Powinna ona odpowiadac¢ warunkom stosowania w budownic-
twie mostowym, a uzycie jej powinno by¢ zgodne z zaleceniami podanymi przez producenta.
Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej:
— wytrzymato$c¢ na rozcigganie
— przesigkliwosc¢ i nasigkliwo$c
— zachowanie elastycznosci w niskiej temperaturze
Producent powinien wystawi¢ Swiadectwo jako$ci na produkowana pape, ktére powinno posiadac¢
klauzule dopuszczenia do stosowania wystawiona przez IBDIM.
Producent na zgdanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczy¢ zaaprobowane przez IBDiM ,Warunki
Techniczne wykonania izolacji”, ktére powinny zawiera¢ dane dotyczgce :
— wymagan dla stosowanych materiatow,
— wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,
— wymagan dotyczgcych technologii wykonania,
— Zzakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.

Tabela 1. Wymagania dla papy zgrzewalnej
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4.1. Transport materiatléw izolacyjnych

Materiaty mogg byc¢ przewozone krytymi $rodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na
cafej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania sie podczas trans-
portu.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzglednia-
Jjacy wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana izolacja pozioma nadfucza.
5.2. Zakres wykonywanych robét przy wykonaniu izolacji
Zakres rob6t objetych ST obejmuje :
*  zakup wyrobow izolacyjnych, z dowozem na miejsce wbudowania,
* przygotowanie podfoza, polegajgce na usunieciu wszelkich nierowno$ci i miejscowych wgtebien oraz
oczyszczeniu przez Srutowanie,
* zagruntowanie podfoza,
* wbudowanie papy na zagruntowanym podfozu — na powierzchniach pionowych i poziomych.

5.2.1. Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robdt podczas opaddéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w
czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85 %.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robot, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 5°C oraz przy silnym
wietrze.

5.2.2.Przygotowanie podfoza pod izolacje

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do ufo-
Zenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inzynier, na pisemny wniosek kierownika budowy, w formie wpisu do dzien-
nika budowy. W przypadku watpliwosci, lub niejasnosci w tym zakresie, nalezy zasiegng¢ opinii specjalisty
IBDIM, lub innej jednostki naukowo-badawczej.

Beton stanowigcy podfoze pod hydroizolacje powinien by¢ powierzchniowo wyréwnany i zwarty.
Prawidtowo przygotowane podfoze winno spetnia¢ nastepujgce warunki:
* podfoze powinno by¢ réwne, tzn. szczelina pomiedzy powierzchnig ptyty a tatg dtugosci 4 m, przytozong
na statym spadku, nie powinny byc¢ wieksze niz 10 mm, przy spadku powyzej 1,6 %, Ilub 5 mm przy spad-
kach mnigejszych niz 1,5 %.
* podtoze nie moze miec lokalnych wybrzuszen, wiekszych niz 2 mm i wgtebienn wiekszych niz 56 mm, przy
czym nierébwno$ci nie mogg miec ostrych krawedzi,
*  wszystkie krawedzie wypukte i wkleste musza by¢ wyokrgglone promieniem 5 cm, lub ztagodzone sko-
sem o pochyleniu 45° (3x3). Krawedzie wkleste muszg byc¢ wypetnione zaprawg cementowg 1:3,
* wypukte nieréwnosci nalezy sku¢ lub zeszlifowac szlifierkg, tak aby nie odstoni¢ wktadek zbrojenia ptyty
(beton nie moze by¢ mfodszy niz 28 dni)
* podfoze powinno by¢ suche, jednorodne, mocne i przyczepne (mleczko cementowe nalezy usung¢ przez
piaskowanie), wolne od olejoéw i tluszczu
wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie >30 MPa
wytrzymato$c betonu na odrywanie (préba pull-off przy $rednicy krazka prébnego @50mm) >2,0 MPa
temperatura betonu co najmniej 3°C powyzej punktu rosy
wilgotnos¢ betonu ponizej 5 %
temperatura podfoza i powietrza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza od 35°C
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwac¢ wg specjalnie
opracowanych metod, uzgodnionych z Inzynierem i autorem projektu.

L R G

Oczyszczenie podifoza:

Bezposrednio przed gruntowaniem i przyklejeniem arkuszy materiatu hydroizolacyjnego, powierzchnie prze-
Znaczong na izolacje nalezy oczyscic¢ z luznych frakcji, pytu i zattuszczen:

* luzne frakcje i pyty nalezy usungc¢ za pomocg odkurzacza przemystowego, a w ostatecznos$ci przez prze-
dmuchanie sprezonym powietrzem przechodzgcym przez filtry: przeciwolejowy i przeciwwodny,

* zattuszczenia nalezy usunac przez wypalenie palnikiem gazowym.

Wzmocnienie izolacji:
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potgczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzic¢ sie poza obreb arkusza, na odlegtos¢ 1-2 cm
oraz na cafej dtugosci podgrzewanej rolki.

Sposdb przyklejenia arkusza papy zgrzewalnej :

Arkusze papy zgrzewalnej nalezy przykleja¢ w nastepujgcy sposob :

* utozy¢ rozwiniety arkusz papy w miejscu jego wbudowania, zwracajgc szczegélng uwage na prawidtowe
zakfady z wcze$niej przyklejonym arkuszem sgsiednim; zaktad podfuzny nie mniejszy niz 8 cm, za$ zaktad
czotowy (poprzeczny) na koncu rolki, 15 cm. Zaktady poprzeczne powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie
(zaktady poprzeczne sgsiednich arkuszy) o min. 50 cm. Zaktady poprzeczne i podtuzne powinny by¢ zgodne
ze spadkami  podtuznymi i poprzecznymi podfoza, a zatem przyklejanie izolacji nalezy rozpoczynac¢ od
miejsc pofozonych najnizej.

* odwijajgc jeden koniec arkusza, przyklei¢ go za pomocg palnika jednopftomieniowego do podfoza na caftej
szeroko$ci oraz dtugosci okoto 30 cm, dociskajgc watkiem; krawedzie przyklejonego fragmentu arkusza nad-
topic¢ palnikiem jednopfomieniowym z jednoczesnym przycisnieciem packg drewnianag,

*  zZwingC arkusz na sztywny watek o min. Srednicy o 150 mm

* wigczyC palnik szeroki, wieloptomienny i kierujgc pfomienie na styk arkusza papy z podfozem - przykleja¢
go rozwijajgc z rolki; jednoczesnie przyciskac watkiem przyklejony fragment arkusza; w czasie przyklejania
nalezy uwazac, aby nie "przepali¢" topionej warstwy asfaltu; warstwa ta powinna byc ptynna, jednorodna
bez pecherzy (gotowanie sie asfaltu); nie mozna dopusci¢ do zapalenia sie asfaltu,

* Krawedzie arkusza papy nadtopic¢ palnikiem jednoptomieniowym i docisng¢ packg drewniang,

Przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych na pomostach, nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na nastepujg-
ce wymagania:

* arkusze papy zgrzewalnej muszg byc¢ doktadnie przyklejone do podfoza, lub do warstwy poprzedniej, na
cafej powierzchni, a wszystkie styki arkuszy i ich zakorniczenia dodatkowo doklejane przez nadtopienie palni-
kiem jednoptomiennym i przyciskanie do podfoza packg drewniang, zwtaszcza w przypadku przerw w ukta-
daniu izolacji,

* spodnie arkusze papy zgrzewalnej nie mogg miec¢ posypki mineralnej; dopuszcza sie wystepowanie po-
sypki pytowej; ostatnia wierzchnia warstwa papy zgrzewalnej moze mie¢ dowolng posypke,

* zakonczenia i szczegoty izolacji przeciwwodnej wykonac¢ nalezy zgodnie z projektem technicznym, tech-
nologicznym, jednak w kazdym przypadku migjsca te muszg by¢ bardzo starannie przyklejone i docisniete
do podftoza,

* wykonana izolacja nie moze posiada¢ zadnych pecherzy powietrznych, zamknietych pod izolacja,
lub miedzy warstwami papy zgrzewalnej, ani zadnych zatamar lub fatd; musi doktadnie przylega¢ do pod-
toza, zwtaszcza we wklestych krawedziach izolowanych powierzchni.

UWAGA!

Nalezy doktadnie przestrzega¢ zasad uktfadania izolacji i nie dopuszcza¢ do powstania wad w postaci np.
fatd, zataman, pecherzy czy innych uszkodzen, poniewaz miejsca te, w przypadku pap zgrzewalnych,
zwtaszcza krajowych, nawet po naprawieniu stanowig obnizenie trwato$ci wykonanej izolacji przeciwwodnej i
mogag byc¢ przyczyng wystepowania przeciekow wody.

Celem unikniecia nafozenia sie 4 warstw izolacji uktadamy cafos¢ dtugosci rolki na przemian z potowg jej
dtugosci.

5.2.5.Zalecenia BHP i przeciwpozarowe

Przy przygotowaniu podfoza pod hydroizolacje i wykonaniu robdt izolacyjnych obowigzujg przepi-
sy i instrukcje BHP, dotyczgce robdt z zastosowaniem maszyn drogowych, elektrycznych i pneumatycznych
urzadzen ciernych, urzgdzen strumieniowo-ciernych, sprezonego powietrza, otwartego ognia, gorgcych mas
bitumicznych oraz gazu propan-butan w butlach cisnieniowych, a ponadto:
* powierzchnia, na ktorej wykonuje sie gruntowanie podfoza powinna by¢ ogrodzona oraz zakazane pale-
nie papierosow i otwartego ognia, z uwagi na tatwopalne rozpuszczalniki w $rodkach gruntujgcych,
* Srodki do gruntowania nalezy przechowywac z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonietym od stforica.
* Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni w zakresie BHP, na oko-
liczno$¢ wystgpienia nastepujgcych zagrozen:
— niebezpieczenstwa pozaru,
— niebezpieczenstwa poparzenia.

Pracownicy zatrudnieni bezpoS$rednio przy wykonywaniu hydroizolacji z papy zgrzewalnej powinni by¢
wyposazeni w odziez ochronng, rekawice ochronne i okulary ochronne. Powinni mie¢ obuwie na drewnianej
podeszwie, obitej gumag, bez Zadnych okuc.
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7. OBMIAR

Jednostkg miary jest:
- dla wykonania izolacji z papy zgrzewalnej 1 m2.
Do pfatnosci przyjmuje sie ilos¢ m? wykonanej, zabezpieczonej i odebranej powierzchni izolowane;.

8. ODBIOR KONCOWY

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym i Szczegbélowg Specyfikacjg
Techniczng oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

Odbiorom podlegajg wszystkie operacje wyszczegdlnione w rozdziale 5.

Podstawg dokonania odbioru robot sg badania obejmujgce:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektows,

sprawdzenie materiatow (wyrobéw budowlanych),

sprawdzenie podtoza pod izolacje,

sprawdzenie warunkow prowadzenia robot,

sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot,

Do odbioru robét Wykonawca zobowigzany jest przedfozy¢:

* atesty i deklaracje zgodnosci wyrobow izolacyjnych i nawierzchniowych,

protokoty badar i sprawdzen,

protokoty odbioréw czesciowych,

powykonawczg dokumentacje,

dziennik budowy z adnotacjami o zmianach w stosunku do dokumentacji projektowey.
Na podstawie wynikéw badan wg p.6 i ST DM.00.00.00.nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robot

koncowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaga-
niami ST.

Jezeli cho¢ jedno badanie da wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wyma-
ganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ na koszt wtasny robo-
ty izolacyjne do zgodno$ci z normg i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

Odbiér catosci robot jako oddzielnego elementu rozliczeniowego bedgcy podstawg ptatno$ci, jest
wynikiem pozytywnych wynikéw odbioru opisanych powyzej, z uwzglednieniem poprawno$ci wykonanych
robét poprawkowych.

* ¥ ¥ X *

L

9. PEATNOSC

9.1. Ogdlne wymogi dotyczgce pfatnosci zawarte sg w ST DM.00.00.00.
9.2. Szczegofowe warunki pfatnosci
Ptatno$¢ za jednostke poszczegdlnych asortymentéw rob6t obmierzanych w jednostkach wyszcze-
g6lnionych w punkcie 7 niniejszej ST zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, obmiarem robdt i oceng jakoSci
wykonania robot.
Cena wykonanych rob6t obejmuje:
— dostarczenie wyrobow budowlanych i innych czynnikéw produkcji,
— przygotowanie powierzchni betonu z piaskowaniem strumieniowo-$ciernym,
— gruntowanie przygotowanej powierzchni,
— wykonanie izolacji z zapewnieniem szczelnoSci potgczer na powierzchniach pionowych i poziomych,
— whbudowanie paséw wzmacniajgcych pod kraweznikami;
— wbudowanie drendéw np. typu ,Percodrein’,
— uporzgdkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej.
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg nalezy wykonac:
- hydroizolacje z papy zgrzewalnej przesta obiektu.
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M.19.01.01. KRAWEZNIK KAMIENNY MOSTOWY

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem ninigjszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru robot zwigzanych z wykonaniem | wbudowaniem w ramach remontu mostu stalowego z ptytg zelbetowg
na potoku Mrozynka w Mlgdzu w ciggu drogi gminnej nr 112720D.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykona-
nie i wbudowanie kraweznika kamiennego (granitowego) 200x200 mm po obu stronach ustroju niosgcego i
zabudowy chodnikowej obu mostéw, a w szczegdlno$ci obejmujg:

- zakup i dostarczenie wyrobow budowlanych (w tym gotowych kraweznikéw, stali na kotwy, kleju i kitu poliu-
retanowego),

- wyznaczenie linii prowadzgcej,

- wykonanie podfoza pod krawezniki,

- wywiercenie otwordw i wklejenie kotew,

- wbudowanie kraweznikow,

- zakup, dostarczenie i wbudowanie tasm uszczelniajgcych na bazie kitu asfaltowo-kauczukowego,

- wypetnienie spoin kitem poliuretanowym,

- wykonanie badan wymaganych niniejszg ST,

- oczyszczenie miejsca prowadzonych robdét i utylizacje odpadow.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST DM.00.00.00 “Wy-
magania ogolne”, pkt 1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 1. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows, ST i pole-
ceniami Inzyniera.

2. WYROBY BUDOWLANE

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce wyrobéw budowlanych
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 2.

2.2. Granitowe krawezniki mostowe o wymiarach 200x180 mm

Zastosowane krawezniki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-11213 M-A.

Wymagane cechy fizyczne bloku kamiennego, z ktérego nalezy wykonac krawezniki: — wytrzymato$¢ na
Sciskanie w stanie powietrzno suchym =z 120 MPa, — $cieralno$¢ na tarczy Boehmego < 0,25 cm,

- wytrzymato$¢ na uderzenie = 13 uderzen,

- nasigkliwo$¢ wodg < 0,5 %,

- odpornosci na zamrazanie nie bada sig dla zaktadanej do wbudowania klasy | kraweznikéw.

2.3. Podlewka pod krawezniki

Krawezniki zaleca sig ustawiac na betonie B30 o uziarnieniu do 8 mm o recepturze: a) surowce
- cement portlandzki “45” Rejowiec, mostowy
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zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezpoSrednim stykiem nalezy je do transportu zabezpieczyc
przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej o grubosci > 5 cm.

4.3. Transport i skladowanie materiatu do uszczelniania spoin

Materiat mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, tak aby nie spowodowac utraty jego wtasciwosci i
nalezy sktadowac w warunkach $cisle okreslonych przez Producenta.

4.4. Transport kleju na bazie zywic epoksydowych
Kleje powinny byc¢ transportowane wg przepiséw przyjetych dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdine”, pkt 5.

5.2. Ustawienie kraweznikow

Kraweznik nalezy ustawia¢ na zaprawie bezskurczowej lub betonie jak w punkcie 2.3. niniejszej ST. Usta-
wienie kraweznika winno uwzglednia¢ poprawki na trwafe ugiecie konstrukcji pod ciezarem nawierzchni.
Wszystkie spoiny miedzy elementami kraweznika powinny by¢ trwale szczelne.

Przed ostatecznym ustawieniem kraweznikéw nalezy w nich wywiercic¢ otwory @ 16 mm, L 210cm w rozsta-
wie 2 szt./ 1m w celu wklejenia kotew dla zespolenia kraweznika z betonem zabudowy chodnikowey.

5.3. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelnianie powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczen olejami, sma-
rami, wolne od pytu cementowego i innych nie zwigzanych z podftozem elementow. Powierzchnie nalezy
zagruntowac przed wypetnieniem szczeliny Srodkiem zalecanym przez Producenta. W celu uszczelnienia
szczeliny miedzy kraweznikiem i nawierzchnig jezdni bitumicznej nalezy tasme z kitu naklei¢ na zagruntowa-
ng powierzchnie styku bezpoSrednio przed uktadaniem warstwy Scieralnej nawierzchni. Muszg by¢ przy tym
zachowane odpowiednie warunki atmosferyczne (brak opadéw i temperatura otoczenia powyzej +100C),
czystosci i suchosci powierzchni styku. Pozostawienie odkrytej tasmy na dituzej niz 24 godziny jest niedo-
puszczalne.

Szczeliny miedzy kraweznikami po oczyszczeniu, osuszeniu i zagruntowaniu nalezy wypetnic masg uszczel-
niajgcg za pomocg pistoletéw automatycznych. W celu zapewnienia wtasciwej gtebokosci wypetnienia nale-
Zy wstepnie szczeline uszczelni¢ sznurem ze spienionej pianki poliuretanowej. Uszczelnien tych dokonuje
sie przed utozeniem warstwy Scieralnej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogoine”, pkt 6.

6.2. Zakres kontroli

- sprawdzenie cech zewnetrznych,
- badanie laboratoryjne,
- Sprawdzenie prawidfowoSci utozenia kraweznika i uszczelnienia spoin.

6.3. Sprawdzenie cech zewnetrznych

- ogledziny zewnetrzne,

- sprawdzenie wymiaréw.

Pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowg z doktadnos$cig do 0,1 cm.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

wysokoS$c = 1 cm szeroko$¢ £ 0,3 cm

- Sprawdzenie réwnosci powierzchni obrobionych zgodnie z zasadami normy PN-B-11213 M-A.
- Sprawdzenie kgtow wg normy jw.

- Sprawdzenie szczerb i uszkodzen - wg normy jw.

- wizualne sprawdzenie faktury (wymagana groszkowana na widocznych powierzchniach).

Pobieranie probek materiatu kamiennego nalezy przeprowadzac¢ wg PN-B-067 20.
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- niwelacyjne sprawdzenie prawidtowos$ci wysokos$ciowego utozenia. Odchytka spadku niwelety nie powinna
by¢ wieksza niz 0,2 %.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m (metr) kraweznika typu A (200x180) wbudowanego i odebranego na obiekcie
na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogédlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 8.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robdt zanikajgcych, ktéry jest dokonywany na
podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych do wykonania, a Wykonawca
wykona je na koszt wtasny w ustalonym terminie.

Odbiér ostateczny obejmuje sprawdzenie prawidtowosci utoZzenia kraweznika na podstawie badan podanych
w pkt 6.5. niniejszej ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogblne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

- zakup i dostarczenie wyrobéw budowlanych (w tym gotowych kraweznikow, stali na kotwy, kleju i kitu
poliuretanowego),

- wyznaczenie linii prowadzgcej,

- wykonanie podfoza pod krawezniki,

- wywiercenie otwordéw | wklejenie kotew,

- wbudowanie kraweznikéw,

- wypetnienie spoin kitem poliuretanowym,

- zaKup, dostarczenie i wbudowanie tasm uszczelniajgcych na bazie kitu asfaltowo-kauczukowego,

- wykonanie badan wymaganych niniejszg ST,

- oczyszczenie miejsca prowadzonych robot i utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

2. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igfg, .

3. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia. Metoda PierScien
i Kula.

4. PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenia wytrzymatosci na $ciskanie.

5. PN-B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczenia nasigkliwo$ci wody.

6. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego.

7. PN-B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczenia wytrzymato$ci kamienia na uderzenie.

8. PN-B-06250 Beton zwykty.
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M.20.01.05a. KAMIENNE GZYMSY | NAWIERZCHNIA ZABUDOWY
CHODNIKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru robot zwigzanych z remontem mostu stalowego z plytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Migdzu w ciggu
drogi gminnej nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykona-

nie kamiennych gzymsow i kamiennej nawierzchni zabudowy chodnikowej, a w szczegdlnosci obejmujg:

- wykonanie projektu rusztowan i deskowan,

- zakup i dostarczenie koniecznych wyrobdw budowlanych (odpowiednio obrobionych ciosow i ptytek gra-
nitowych i innych wyrobdw koniecznych do wykonania robot okreslonych niniejszg specyfikacjg),

- wbudowanie kamiennych gzymsow i kamiennej nawierzchni,

- wykonanie, montaz i demontaz rusztowan i deskowan umozliwiajgcych wbudowanie cioséw kamiennych
w konstrukcje obiektu,

- spoinowanie odtwarzanych powierzchni murowanych,

- oczyszczenie powierzchni murowanych z zaprawy i zanieczyszczen do standardu okre$lonego przez
Inzyniera,

- wykonanie dylatacji obmuréwek z zastosowaniem trwale plastycznego wypetnienia poliuretanowego w
barwie istniejgcej obmuréwki granitowey,

- wykonanie Koniecznych przycie¢ lub tupan pojedynczych cioséw na montazu,

- oczyszczenie wbudowanych powierzchni kamieniarki,

- pielegnacje spoinowania,

- wykonanie pomiaréw i badarnn wymaganych niniejszg specyfikacja,

- wykonanie dokumentacji powykonawczej robot przewidzianych niniejszg specyfikacja,

- oczyszczenie miejsca prowadzonych robot i utylizacje odpadow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Piyty chodnikowe kamienne - elementy pfytowe z kamienia naturalnego obciete do okreSlonych wy-
miaréw i ksztattu oraz majgce odpowiednig fakture powierzchni (okreSlonych w Projekcie Wykonawczym),
przeznaczone do budowy chodnika dla pieszych i nawierzchni na przesle.

1.4.2. Okreslenia podstawowe dotyczgce kostki kamiennej sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi nor-
mami i z definicjami i z definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.3. Pozostate okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. WYROBY BUDOWLANE

2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST DM-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Kamienne ptyty chodnikowe
2.2.1. Rodzaje materiatu kamiennego do wytwarzania ptyt
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2.2.2. Sktadowanie ptyt

Ptyty kamienne powinny byc¢ sktadowane na podfozu wyréwnanym i odwodnionym. Ptyty powinny
by¢ posegregowane wedtug rodzajéw, odmian, typéw i wymiaréw. Plyty prostokatne powinny byc ustawione
na jednym z dtuzszych bokow, powierzchniami obrobionymi do siebie. Ptyty nalezy ustawia¢ na podktadkach
drewnianych i zabezpieczy¢ krawedzie przed uszkodzeniem przektadkami.

2.3. Piasek
Piasek na podsypke i do wypetnienia spoin powinien odpowiadac¢ wymaganiom PN-B-06712 [7]. Pia-
sek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06711 [6].

2.4. Cement

Cement stosowany do podsypki i wypetnienia spoin powinien by¢ cementem portlandzkim klasy
»32,5”, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701 [9].
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [11].

2.5. Woda
Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [4].

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika
Wykonawca przystepujgcy do wykonania chodnika z ptyt kamiennych powinien wykazac sie mozli-
woscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— betoniarek do wytwarzania zapraw,
— wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych,
— drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt 4.

4.2. Transport ptyt kamiennych

Ptyty mogg byc¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi.
Ptyty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w czasie transportu.

4.3. Transport pozostatych materiatéw

Transport pozostatych materiatow, stosowanych do wykonania chodnikoéw z ptyt kamiennych, poda-
no w ST D-08.01.01 ,Krawezniki betonowe” pkt 4.3.

Piasek mozna przewozi¢ dowolnym Srodkiem transportowym w warunkach zabezpieczajgcych go
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

Transport cementu powinien sie odbywac w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [11].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogédlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Koryto pod chodnik na dojsciach do obiektu

Koryto wykonane w podfozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami po-
dtuznymi i poprzecznymi chodnika oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w ST D-04.01.01 ,Koryto wraz z
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6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonac¢ badania materiatdw przeznaczonych
do budowy nawierzchni z ptyt kamiennych i przedstawic¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Bada-
nia powinny obejmowac:

a) badania kostek kamiennych, ktére nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-B-
11100 [8],

b) badania wtasciwosci piasku, cementu i wody okreslone w normach podanych w punktach od 2.4 do 2.6
niniejszej ST.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan

kamiennych ptyt chodnikowych:

a) zaswiadczenie producenta ptyt kamiennych o wykonanych badaniach laboratoryjnych w zakresie cech
zewnetrznych ptyt oraz o badaniach laboratoryjnych cech fizykomechanicznych, wg punktu 2.2,

b) przeprowadzone przez Wykonawce sprawdzenie cech zewnetrznych przy kazdorazowym odbiorze do-
starczonej partii ptyt: ksztattu, wymiaréw, wyglgdu zewnetrznego, wad i uszkodzen ptyt wg punktu 2.2,

c) badania wtasciwosci piasku, cementu i wody okreslone w normach podanych w punktach od 2.3 do 2.5.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy wykonywac nastepujgce badania kontrolne:
a) sprawdzenie wykonania Koryta wg pkt 5.2, przy czym dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
— gfebokosci koryta:
— 0 szerokoSci do 3 m: +1cm,
— 0 Szerokosci powyzej 3m: +2cm,
— SzerokoSci koryta: +5 cm.
b) sprawdzenie warstwy odsgczajgcej, jesli jest przewidziana w dokumentacji projektowej, wg wymagarn
zawartych w ST D-04.02.01 ,Warstwy odsgczajgce i odcinajgce”,
c) sprawdzenie podsypki w zakresie grubo$ci i wymaganych spadkéw poprzecznych i podtuznych i poréw-
naniu z dokumentacjg projektows,
d) sprawdzenie utozenia chodnika z kostki kamiennej wg pkt 5.5,
e) sprawdzenie wypetnienia spoin wg pkt 5.6 w trzech dowolnych miejscach na kazde 200 m? chodnika i
zZmierzenie ich szerokoSci oraz wypetnienia,
a) sprawdzenie utozenia ptyt wg wymagan punktu 5.5, zdejmujgc na kazde 200 m? chodnika 2 ptyty w do-
wolnym miejscu, sprawdzajgc uktad ptyt i mierzgc grubos$¢ podsypki; dopuszczalne odchylenia w grubo-
Sci podsypki nie mogg przekracza¢ + 1 cm.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika
6.4.1. Sprawdzenie rownosci chodnika
Roéwnosé chodnika sprawdza sie co najmniej raz na kazde 300 do 500 m? ufozonego chodnika i w

miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Prze$wit pomiedzy nawierzchnig chodnika i przytozo-
ng trzymetrowg fatg nie powinien przekraczac 0,8 cm.

6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadza¢ nalezy za pomocg niwelacji, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogg przekra-
czac +3 cm.

6.4.3. Sprawdzenie profilu poprzecznego

Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od przyjetego profilu wynoszg #0,3%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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M.20.01.18 INIEKCJA RYS | PEKNIEC

1 WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem ninigjszej Szczegbtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbio-
ru robét zwigzanych w ramach remontu mostu stalowego z ptytg zelbetowg na potoku Mrozynka w Mlgdzu w
ciggu drogi gminnej nr 112720D.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie roboty majgce na celu likwidacje rys i peknie¢
betonu metoda iniekcji grawitacyjnej.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Rysa - przerwa ciggto$ci materiatu wystepujgca tylko w czeSci przekroju poprzecznego elementu beto-
nowego

1.4.2 Pekniecie - przerwa ciggfosci materiatu elementu w catym jego przekroju poprzecznym, powodujgca
rozdzielenie betonu w elemencie na dwie cze$ci .

1.4.3 Iniekcja grawitacyjna - metoda iniekcji w ktorej kompozycja iniekcyjna samoczynnie wypetnia prze-
strzen rysy.

1.4.4 Kompozycja iniekcyjna (iniekt) - ciekty preparat ktory po wypetnieniu rys lub pekniecia twardnieje
zespalajgc rozdzielone czesci w monolit lub stanowigc elastyczng skleine .

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST D-M. 00.00.00 ,Wytyczne ogdine”

1.5 Ogdélne wymagania dotyczgce robot .

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p. 1.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robét oraz ich zgodnosci z dokumentacya,
Specyfikacjami Technicznymi oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materiatow
Warunki ogoélne stosowania materiatow podano w SST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogoine” p.2.

2.2 Materialy do wykonania uszczelnien przez iniekcje

Kompozycje iniekcyjne - epoksydowe

Do uszczelnienia drobnych rys ( do 2 mm szeroko$ci ) jako $rodek iniekcyjny nalezy zastosowa¢ kompozyty
na bazie zywic epoksydowych. Powinny sie one charakteryzowac nastepujgcymi wiasciwosciami: wysokg
wytrzymatoScig na rozcigganie i $ciskanie co najmniej doréwnujgcg wytrzymatosci charakterystycznej betonu
tj. odpowiednio 1.7 MPa i 22.5 MPa dla belek i poprzecznic, szybkim nawrotem sprezystym po zdjeciu ob-
cigzenia, wysokg adhezjg do betonu i stali, odporno$cig na wilgo¢ i czynniki korozyjne wystepujgce w oto-
czeniu, odpornoscig na drgania mechaniczne naprawianych budowli, wysokg odpornoScig na starzenie,
mozliwie niskg lepkoscia.

3 SPRZET

3.1 Ogdéine wymagania dot. Sprzetu podano w SST D-M. 00.00.00

3.2 Sprzet do iniekcji rys i szczelin

Do wykonania iniekcji Wykonawca zobowigzany jest posiadac:

- mieszalnik do przygotowania mieszanki iniekcyjnej

- narzedzia do nanoszenia iniektu.

Sprzet , maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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Cena jednostkowa uwzglednia:

- 0znakowanie migjsca prowadzenia robot,

- zakup i dostarczenie wyrobéw budowlanych,

- usuniecie stabego betonu wokét rys i szczelin,

- oczyszczenie szczeliny z pytéw i zanieczyszczen,

- wykonanie iniekcji, wykonanie badan,

- oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowej, jak réwniez wykonanie odpowiednich
zabezpieczen na czas robot z uwagi na ochrone Srodowiska i bezpieczenstwo.

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-86C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone . Metody badar.

2. BN-87/895015 Budownictwo hydrotechniczne Prace iniekcyjne w budownictwie

10.2 Inne dokumenty

» Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw zarysowanych konstrukcji betonowych za pomoca
iniekcji GDDP Warszawa 1990.

»,Vademecum biezgcego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostowych tom 5 GDDP Warszawa
1993
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5. WYKONANIE ROBOT

Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ podbudowe z betonu o grubo$ci zgodnej z Dokumentacjg Projek-
towg. Kamien naturalny nalezy uktadac (wtopi¢) z zachowaniem spadku podfuznego i rzednych umocnien
zgodnie z Dokumentacjg Projektowg. Spoiny pomiedzy elementami nalezy utrzymywac w stanie wilgotnym
przez co najmniej 7 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne pkt 6.

6.1. Kontrola materiatow
Nalezy sprawdzi¢ jako$¢ dostarczonych na plac budowy materiatow do zabezpieczenia.
Nalezy kontrolowac réwnos$c¢ powierzchni pod uktadane umocnienie.

6.2. Kontrola wykonanych robét

Kontrola polega na sprawdzeniu:

- wskaznika zageszczenia gruntu na skarpie Is = 1.00

- dokfadnos$ci wypetnienia szczelin miedzy prefabrykatami - petna gteboko$c.

- odchylenia linii umocnienia w planie od linii projektowanej - dopuszczalne - 3 cm,

- réwnosci gornej powierzchni umocnien - dopuszczalny przeswit mierzony tatg 3 m - 2 cm.

6.3. Badania
Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektows, i z przedmiotowg normg (PN-B-12083:1996).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
— 1 m?(metr kwadratowy) ubezpieczenia kamiennego na podbudowie betonowej, wbudowanego w skarpy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 Wymagania ogdine pkt 8.

Na podstawie wynikoéw badan nalezy sporzgdzi¢ protokéty odbioru robot ostatecznych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z Doku-
mentacjg Projektowg, ST oraz normami i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptfatnosci podano w ST DM.00.00.00 “Wymagania ogéine”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obegjmuje:

- zakup i dostarczenie koniecznych wyrobow budowlanych,

- pomiary geodezyjne (wytyczenie trasy ubezpieczenia),

- profilowanie skarp,

- zageszczenie podfoza gruntowego,

- wykonanie i rozebranie tymczasowych grodzy ziemnych, kaszycowych lub z workdéw z piaskiem,
- ewentualne pompowanie wody w czasie wykonywania robot,

- wykonanie podbudowy z betonu,

- wykonanie robot remontowych ubezpieczenia kamiennego wraz ze spoinowaniem,
- wykonanie pomiaréw i badan wymaganych niniejszg specyfikacja,

- oczyszczenie miejsca prowadzonych robdét i utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Brak
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7. OBMIAR ROBOT
Ryczatt.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw kontroli wg pkt. 6 nalezy sporzgdzic¢ protokét odbioru robot.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, organizacje ruchu nalezy uznac za wykonang zgodnie z SST i
dokumentacjg techniczng. W przeciwnym wypadku wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do
zgodno$ci z wymaganiami i zgtosi¢ do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC

Ptatno$c¢ ryczattem za wykonane roboty.

W sktad ceny ryczattowej wchodzi:

- wykonanie i zatwierdzenie projektu tymczasowej organizacji ruchu,

- zakup znakow i urzgdzen bezpieczenstwa ruchu,

- wbudowanie i rozebranie znakow drogowych i urzgdzen bezpieczerstwa ruchu,

- biezgce utrzymywanie oznakowania w trakcie robét z uzupetnianiem zniszczonych lub uszkodzonych ele-
mentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja oznakowania robd6t prowadzonych w pasie rozdziatu, zat. nr 1 do Zarzgdzenia Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z 6 czerwca 1990 r. ( poz. 184 ).

2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych, zat. nr 1 do Zarzgdzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 3 czerwca 1994 r.

Sporzgdzili

mgr inz. Krzysztof Kolasa

Jelenia Gora, pazdziernik 2017 r.
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