GMINA MIRSK
Plac Wolnosci 39
59-630 MIRSK

DOCELOWEA ORGANIZACJA RUCHU DROGOWEGO

CENTRUM MIASTA
MIRSK

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D - 07.02.01

OZNAKOWANIE PIONOWE



D-07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oznakowania pionowego przy realizacji projektu docelowej organizacji ruchu —
centrum miasta MIRSK

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majace na celu
wykonanie, kontrole i odbiér oznakowania pionowego zlokalizowanego wedlug Dokumentacji
Technicznej projektu dla docelowej organizacji ruchu — centrum miasta MIRSK. Nalezy zastosowaé
znaki pionowe wielko$ci matej.

1.4. Okre $lenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami
umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku — element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tres¢ znaku;
tarcza moze by¢ jednolita lub sktadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czes¢ znaku, stuzgca do podania tresci znaku. Lico musi byé oklejane.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy — znak, ktérego lico wykazuje wkasciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym — wspétdroznym).
1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku  — stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym zamocowana

jest tarcza znaku wraz z elementami stuzagcymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski, itp.).
Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i z definicjami podanymi w
D-M.00.00.00. ,Wymagania og6Ine”.

1.5. Ogélne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Podstawowe wymagania dotycz ace materialdw

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce musi posiada¢ deklaracje zgodnosci z odpowiednig normg
lub z aprobatag techniczng wydang przez IBDiIM. Wymagane jest stosowanie znakow wytworcy, ktory
posiada swiadectwo kwalifikacji na kompleksowe wykonanie pionowego oznakowania drég wydane
przez IBDIM Warszawa oraz certyfikat uprawniajacy do oznaczenia wyrobéw znakiem
bezpieczenstwa.

2.2. Fundamenty znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakéw nalezy wykona¢ z betonu C20/25. Dla
fundamentéw nalezy opracowa¢ dokumentacje techniczng zgodng z obowigzujacymi przepisami.
Wykonanie i osadzenie kotew fundamentowych nalezy wykona¢ zgodnie z normg PN-B-03215:1998.
Posadowienie fundamentéw nalezy wykonaé na gtebokos¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.3. Konstrukcje wsporcze

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi propozycje konstrukcji dostosowanej do wymiarow
znakow sktadajacych sie z:

- rur stalowych 0 60 mm

- lacznikow do mocowania elementéw konstrukcji,

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 lub PN-H-74220. Powierzchnia zewnetrzna i
wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknieé, zwalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Kohce rur powinny byé obciete



réwno i prostopadle do osi rury. Rury powinny by¢ proste. Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek

cynku Raf wg PN-EN-1179:1998.

Powloka metalizacyjna cynkowa powinna by¢ z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5% i

odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02. Minimalna grubo$¢ powioki cynkowej 160 um.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistosci, nie moze wykazywac

widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza. Producent lub

dostawca kazdej konstrukcji wsporczej obowigzany jest do wydania gwarancji na okres trwatosci

znaku. Przedmiotem gwarancji sga wihasciwosci techniczne konstrukcji wsporczej oraz trwato$¢

zabezpieczenia antykorozyjnego.

2.4. Tarcze znakow

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz potgczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposob

wykonczenia znaku, muszg wykazywa¢ petng odpornosé na oddzialywanie $wiatta, zmian

temperatury, wptywy atmosferyczne i wystepujace w normalnych warunkach oddziatywania chemiczne

(w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwalosci znaku, okreslony przez wytwoérce lub

dostawce.

Tarcza znakéw powinna byé wykonana z blachy stalowej ocynkowanej i powinna by¢ catkowicie

odporna w warunkach zasolenia. Wytrzymatos¢ dla tarcz wzmocnionych co najmniej 155 MPa. Tarcza

znaku musi by¢é zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uniemozliwiajacy jej przesuniecie lub

obrét. Tarcza znaku sktadanego musi wykazywa¢ petng integralno$s¢ podczas najechania przez

pojazd w kazdych warunkach kolizji. Tarcze znakéw powinny posiada¢ podwojnie zagieta krawedz.

Powierzchnia tarczy nie przykryta folig (tylna strona) musi byé zabezpieczona przy pomocy matowej

farby nieodblaskowej barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspoétczynniku luminacji 0,08 do 0,10.

Grubosc¢ powtoki farby nie moze by¢é mniejsza od 20um.

2.5. Powierzchnia odblaskowa

Powierzchnie odblaskowg powinna stanowic folia odblaskowa II-giej generacji . Niedopuszczalne jest

wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znakow.

Powierzchnia licowa znaku powinna by¢ réwna, gtadka, bez rozwarstwien, pecherzy i odklejen na

krawedziach. Na powierzchni moga wystepowa¢ w obrebie jednego pola srednio nie wiecej niz 0,7

btedéw na powierzchni (kurz, pecherze) o wielkosci najwyzej 1 mm. Rysy nie majg prawa wystapic.

Spos6b potaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odtaczenie od tarczy

bez jej zniszczenia.

Krawedzie lica znaku z folii Il generacji lub folii pryzmatycznej powinny byé odpowiednio

zabezpieczone np. przez lakierowanie lub ramg z profilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnej stronie znaku powinna by¢ réwna, gtadka bez smug

i zaciekdw. Sprawdzenie polega na ocenie wizualne;.

2.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczke znamionowg z:

- nazwa, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy lub
dostawcy,

- datg produkcji,

- 0znaczeniem dotyczacym materiatu lica,

- datg ustawienia znaku.

2.7. Materialy do monta zu znakow

Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy soba elementéw konstrukcji

wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknig¢,

naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow. taczniki moga by¢ dostarczane w pudetkach

tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od ich wielkosci. £aczniki powinny

by¢ ocynkowane ogniowo lub wykonane z materialdw odpornych na korozje w czasie nie krétszym niz

tarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.8. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajacych

korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wiertnic do wykonywania dotdéw pod stupki w gruncie spoistym,

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentoéw betonowych ,na mokro”,

- srodkow transportowych do przewozu materiatow,

- przewoznych zbiornikéw na wode,



- sprzetu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
Znaki drogowe nalezy na okres transportu odpowiednio zabezpieczy¢, tak aby nie ulegaty
przemieszczaniu i w sposéb nie uszkodzony dotarty do odbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nalezy wyznaczyé¢:
- lokalizacje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza

umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢é sprawdzenia lokalizacji znakOw. Lokalizacja i wysokosé
zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Miejsce wykonywania prac
nalezy oznakowac, w celu zabezpieczenia pracownikow i kierujgcych pojazdami na drodze.
5.3. Wykonanie fundamentéw dla konstrukcji
Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowag lub wskazaniami Inzyniera.
Wykopy fundamentowe powinny byé wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentowych.
5.4. Ustawianie znakow
Konstrukcje wsporcze znakéw oraz umieszczenie na nich tarczy powinno by¢ zgodne z Zatgcznikami
nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczehstwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181).
Spos6b wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do
gtebokosci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne
z dokumentacjq projektowg lub wskazaniami Inzyniera.
Wykopy fundamentowe powinny byé wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamentowych.
Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub innym podobnym -
pozadane jest, by gérna czes¢ fundamentu pokrywata sie z powierzchnig pobocza, pasa dzielacego
itp. lub byla nad te powierzchnie wyniesiona nie wiecej niz 0,03 m. W przypadku konstrukcji
wsporczych, znajdujgcych sie poza korong drogi, gérna czes¢ fundamentu powinna by¢ wyniesiona
nad powierzchnie terenu nie wiecej niz 0,15 m.
5.5. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic powinny byé wykonane
zgodnie z dokumentacjg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu, nie wiecej niz £ 1 %,
- odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wiecej niz £ 2 cm,
- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz £5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci umieszczenia
znaku zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w
sprawie szczeg6towych warunkéw technicznych dla znakow i sygnatdw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.
5.6. Potaczenie tarczy znaku z konstrukcj g wsporcz g
Tarcza znaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposOb uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrot.
Materiat i sposdb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg musi umozliwia¢, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, odigczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres
uzytkowania znaku.
Na drogach i obszarach, na ktérych wystepujg czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca sie
stosowanie elementdéw zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich
roziaczenie przez osoby niepowotane.



Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia srub mocujacych przez lico znaku.

5.7. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi mie¢ naklejong na rewersie naklejke zawierajaca

nastepujace informacje:

- humer i date normy tj. PN-EN 12899-1:2005,

- klasy istotnych wiasciwosci wyrobu,

- miesigc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

- nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfikujace producenta lub dostawce jesli nie jest
producentem,

- znak budowlany ,B”,

- numer aprobaty technicznej IBDiM,

- numer certyfikatu zgodnosci i numer jednostki certyfikujgce;.

Oznakowania powinny byé wykonane w sposéb trwaly i wyrazny, czytelny z normalnej odlegtosci

widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki nie byta wieksza niz 30 cmz . Czytelnos¢ i trwalos¢ cechy

na tylnej stronie tarczy znaku nie powinna by¢ nizsza od wymaganej trwatosci znaku. Naklejke nalezy

wykonag z folii nieodblaskowe;j.

6. KONTROLA ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli rob6t

Ogolne zasady kontroli podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2.Kontrola materiatow

Wszystkie uzyte materialy powinny pochodzi¢ tylko ze zrédet uzgodnionych i zatwierdzonych przez

Inzyniera. Do jednorazowo wysylanego materiatu (np. beton) dotaczony powinien byé dokument

potwierdzajacy jego jako$¢ na podstawie przeprowadzonych badan.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

- zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowg (lokalizacja, wymiary znakdw,
wysokos¢ zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

- prawidtowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze,

- poprawnosc¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

- poprawnos$¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych,

- zgodnos¢ rodzaju i grubosci blachy ze specyfikacja.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest 1 szt. (sztuka) znakéw drogowych pionowych i 1 szt. stupkow .

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

Odbior robét oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru ostatecznego. Odbior
ostateczny powinien by¢ dokonany po catkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikow
pomiarow i badan jakosciowych okreslonych w niniejszej specyfikacji. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentéw,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie odpornosci powtoki lakierowanej na dziatanie wody
oraz oznaczanie nasigkliwosci

2. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego zastosowania



. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczanie odpornosci powloki na dziatanie mgty solnej

. PN-89/H-84023.07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - Potgczenia z fundamentami - Projektowanie i wykonanie

. PN-EN 206-1:2003 Beton Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i piyty - Tolerancje ksztatu i
wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno

8. PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie

jednostkowe) — Wymaganie i badanie

9. PN-EN 10240:2001 Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych. Wymagania

dotyczace powtok wykonanych przez cynkowanie

ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

10. PN-EN 10292:2003/

11. PN-EN 12767:2003 Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen

drogowych. Wymagania i metody badan

12. PN-EN 12899-1:2005 Stale, pionowe znaki drogowe - Czes$¢ 1: Znaki state

13. PN-EN 12899-5 State, pionowe znaki drogowe - Czesé 5 Badanie wstepne typu

14. PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

15. PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwintowane

16. PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki

17. PN-91/H-93010 Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco

18. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

~No ok~ Ww

Przepisy zwi gzane

Zatgczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie
szczegOtowych warunkéw technicznych dla znakéw 1 sygnatéw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)
State odblaskowe znaki drogowe i urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego. Zalecenia IBDiM do
udzielania aprobat technicznych nr Z/2005-03-009.



