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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczneJ\Ss wymagania dotyegce wykonania i odbioru
robét zwizanych z wykonaniem warstwy agcej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna zostata opracowana na tpeds Ogoélnych Specyfikacji Technicznych,
stanowi podstaw jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zieicai realizacji robdt drogowych
zwigzanych z przebudaydrogi gminnej w Ptoczkach Gornych.

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robo6t zawanych
z wykonaniem i odbiorem warstwy agcej i wyrownawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENLAS 1 [50]
i WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe 2014 [71] zesianki mineralno-asfaltowej dostarczonej od predts
W przypadku produkciji mieszanki mineralno-asfaltpwezez Wykonawe dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowgzany jest prowadzizaktadowy kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21 [54].

Warstwe wigzaca i wyrébwnawca z betonu asfaltowego nmiea wykonywa dla drég kategorii ruchu od
KR1 do KR7 (okrélenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8ig@ne mieszanki betonu asfaltowego
0 wymiarze D (patrz pkt 1.4.5.) podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
uchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W , AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-7 AC16W, AC22W

DPodziat ze wzgidu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.

Uwaga: niniejsza ST nie obejmuje wykonania warstw nawibrni z betonu asfaltowego o wysokim module
SZtywngaci.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladep sé z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania
i rozkladania obgizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2.Warstwa wjzagca — warstwa nawierzchni gaizy warstvg $cieralrg a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej géghaitozona na istniejcej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do tdoia kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze veziyl na
najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7. Uziarnienie — sklad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh przez
okreslony zestaw sit.

1.4.8.Kategoria ruchu — obgtenie drogi ruchem samochodowym, wygae w osiach obliczeniowych (100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podgth i potsztywnych” GDDKIA [72].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes R mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na sicie
0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.
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1.4.13.Wypeltniacz — kruszywo, ktérego glisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz miagza
— kruszywo, ktére skladaesiz wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétiewapnia. Wypetniacz
dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wygkodiany oddzielnie).

1.4.14.Granulat asfaltowy — jest to przetworzony destragfaltowy o udokumentowanej jakb jako materiat
sktadowy w produkcji mieszanek mineralno-asfaltolwyctechnologii na gaco.

1.4.15.Destrukt asfaltowy — jest to mieszanka mineralnfattmna, ktéra jest uzyskiwana w wyniku frezowania
warstw asfaltowych, rozkruszenia piyt wgtsich z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanychpit oraz
z mieszanki mineralno-asfaltowej odrzuconej lgdaoej nadwyka produkcii.

1.4.16. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej yator nadaje dodatnie fadunki gstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.17. Pozostale okigenia podstawowe aszgodne z obowrzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagarmgoélne” pkt 1.4.

1.4.18.Symbole i skréty dodatkowe
AC W - beton asfaltowy do warstwy ahcej i wyréwnawczej,

PMB - polimeroasfalt (ang. polymer modified bitunjen

MG - asfalt wielorodzajowy (ang. multigrade),

D - gérny wymiar sita (przy oké&aniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okétaniu wielkdsci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - whagciwosé uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; producerienjej nie
okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedumae dostarcz§ odpowiednie informacje,

jednak nie jest do tego zobawany),
MOP - miejsce obstugi podiaych,
ZKP - zaktadowa kontrola produkgciji.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Og6lne wymagania dotygee robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogo[tgpkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. OgoIne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, paav ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy stosowane do betonu asfaltowego daawstwy wyréwnawczej i wigzacej

Rodzaje stosowanych materialdbw do betonu asfajowdo warstwy wyréwnawczej i wiace]
w zaleznosci od kategorii ruchu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Materialy do warstwy wigcej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria ruchu

Materiat

KR1 + KR2 KR3 + KR4 KRS + KR7
Mieszanka mmeralno—asfaltowa 0 119 16 16 22 16 22
wymiarze D, [mm]
Granulat ana['rtT?r"r‘]?’ owymiarze U, | g 22,4 22,4 31,5 22,4 31,5
35/50, 50,70 35/50
Lepiszcze asfaltowe 50/70 PMB 25/55-60 PMB 25/55-60
P MG 50/70-54/64 MG 50/70-54/64 PMB 25/55-80
MG 35/50-57/69 MG 35/50-57/69

Kruszywa mineralne Tabele 7, 8, 9,10 wg WT-1 2020] |
a) Dopuszcza siAC11 do warstwy wyréwnawczej drog KR1 do KR4 pspetnieniu wymagatablicy 17
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2.3. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [22], polimerodigfawg PN-EN
14023:2011/Ap1:2014-04 [65a] lub asfalty wielorodmee wg PN-EN 13924-2:2014-04/Ap1:2014-07 [64a].

Oprocz lepiszcz wymienionych w tablicy 2 ama stosowéinne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat
technicznych.

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.

Polimeroasfalty powinny spetdiavymagania podane w tablicy 4.

Asfalty wielorodzajowe powinny spetdiavymagania podane w tablicy 5.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [22]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P badania 35/50 |  50/70
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 mn PN-EN 1426 [1 35+50 +780
2 Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [20] 50+58 46+54
3 Temperatura zapionu, °C PN-EN 22592 [68] 240 230
nie mniej n
4 | Zawartdl skladnikow rozpusz- | o, o | pN-EN 12502 [23] 99 99
czalnych, nie mniej ai
Zmiana masy po starzeniu (ubytek ltib
5 przyrost), % m/m | PN-EN 12607-1 [28] 0,5 0,5
nie wiecej niz
6 Pozostata penet.ra}qg po starzeniu, nie PN-EN 1426 [19] 53 50
mniej niz
7 Temperatura r@kn[emq po starzeniuf PN-EN 1427 [20] 50 48
nie mniej n
8 Wzrost temp. m;l_mle_ma_t. po starzeniy, o PN-EN 1427 [20] 8 9
nie wiecej niz
WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
9 Temperatura i_aml!w@ Fraassa, nie oC PN-EN 12593 [24] 5 -8
wiecej niz
- Brak Brak
10 Indeks penetracji - PN-EN 12591[22] \wymaga | wymaga
) Brak Brak
11 Lepkd¢ dynamiczna w 60°C Pas PN-EN 12596[26] wymaga | wymaga
) Brak Brak
12 Lepka¢ kinematyczna w 135°C mifs PN-EN 12595[25] | wymaga | wymaga
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Gatunki asfaltéw modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Whasciwose badania Jednostka 25/55 — 60 25/55 — 80
wymaganie klasa wymagani¢ klasg
Konsystencja w pednich tempe- Penetracja w 25°C PN-EN 1426 [19] 0,1 mn 25.55 4 585 3
raturach eksploa-tacyjnych
Konsystencja w WySOK'C.h Temperatura mknienia PN-EN 1427 [20] °C >60 6 >80 2
temperaturach eksploatacyjnych
Sita rozciagania (mata midkosé PN-EN 13589 [61] o TBR® )
rozciggania) PN-EN 13703 [62] Jent z2w10°C 6 (w 15°C)
Kohezja Rozcage}nle pezpsrednle w 5°C PN-EN 13587 [59] Jlen? NPD? 0 )
(rozcigganie 100 mm/min) PN-EN 13703 [62] -
Wabhadto Vialit (metoda uderzenia) PN-EN 13588 [60] Jlcn? NPD? 0 - -
Statas¢ konsystencji (Odporrsd na Zmiana masy PN-EN 12607-1[28] % <0,5 3 <0,5 3
starzenie wg PN-EN 12607-1 lub -3 [28] Pozostala penetracja PN-EN 1426 [19] % > 60 7 > 60 7
[29] Wzrost temperatury reknienia PN-EN 1427 [20] °C <8 2 <8 2
Inne wigciwosci Temperatura zaptonu PN-EN ISO 2592 [69] °C > 235 3 > 235 3
Temperatura famlivei PN-EN 12593 [24] °C <-10 5 <-15 7
Nawr6t spezysty w 25°C PN-EN 13398 [57] % > 60 4 >80 2
Nawrdt spezysty w 10°C NPD? 0 TBR 1
. PN-EN 14023 [65] o
Zakres plastyczrioi Punkt 5.1.9 C NPD? 0 NP 0
Stabilné¢ magazyno-wania. Raica PN-EN 13399 [58] oC <5 > <5 2
tempe-ratur miknienia PN-EN 1427 [20]
Stabilng¢ magazynowania. Réica PN-EN 13399 [58]
- 0,1 mm NPB 0 NP? 0
Wymagania dodatkowe — penetracuw __ PN-EN 1426 [19]
padek temperatury ghinienia po
) PN-EN 12607-1 [28] o
starzeniu wg PN[-ZEQI]\I 12607-1lub-3 [28 PN-EN 1427 [20] C TBR° 1 TBR 1
Nawr6t spezysty w 25°C po starzeniu
wg PN-EN 12607-1 lub >50 4 >50 4
-3 [28] [29] PN-EN 12607-1 [28] %
Nawr6t spezysty w 10°C po starzeniu PN-EN 13398 [57]
wg PN-EN 12607-1 lub NPLD? 0 NP? 0
-3 [28] [29]
2 NPD — No Performance Determined (vdiavos¢ uzytkowa nie okréana)
b TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)
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Tablica 5. Wymagania wobec asfaltéw wielorodzajolwyigy PN-EN 13924-2:2014-04/Ap1:2014-07 [64a]

Metoda asfalt asfalt
Lp Wiaéciwosci badaia MG 50/70-54/64 MG 35/50-57/69
: Wymaganie | klasg Wymagan|e klasa
1 Penetracja w 25°C r?wi PN-EN 1426 [19] 50+70 4 35+50 3
2 Temperatura °C PN-EN 1427 [20] 54-64 2 57+69 1
mieknienia
.. +0,3 do +0,3 do
3 Indeks penetraciji - PN-EN 13924-2 [64] 2.0 3 +2.0 3
4 | Temperatura zaptonpi  °C PN—EI\[IGIQS]O 2592 >250 4 >250 4
5 Rozpuszczalnig % PN-EN 12592 [23] >99,0 2 >99,0 2
6 Temperatura °C | PN-EN 12593 [24] <17 5 <15 4
tamliwosci Fraassa

7 Lepk"svf/ g%[,“ém'cz”a Pas| PN-EN12596[26]] =900 4 | >1500 5

Lepkas¢
8 kinematycznaw | mmé/s | PN-EN 12595 [25] brak } 0 brak 0

o wymaga wymaga
135°C
Wiasciwosci po starzeniu
g | Pozostala penetracig PN-EN 1426 [19] >50 2 >60 3
po starzeniu
Wzrost temp.

10 mieknienia po °C PN-EN 1427 [20] <10 3 <10 3

starzeniu
11 | Zmianamasypo | o | pNEN 12607-1 [28] <0,5 1 <0,5 1

starzeniu

Skladowanie asfaltu drogowego powinno odb§wasie w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami
grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powiniencbigolowany termicznie, posiadaautomatyczny system
grzewczy z tolerangj+ 5°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Bymagazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy gpedni
z termostatem kontrolggym temperaturz doktadnécia * 5°C. Zaleca giwyposaenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca s bezpdrednie zaycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngleunika¢ wielokrotnego rozgrzewania
i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stoswwa oraz unik& niekontrolowanego mieszania
polimeroasfaltow rénego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magawym (roboczym) nie powinna przekraéza
w okresie krdtkotrwatym, nie diszym ni 5 dni, pontszych wartéci:

— asfaltu drogowego 35/50: 190°C,
asfaltu drogowego 50/70: 180°C,
polimeroasfaltu: wg wska#aroducenta,
asfaltu drogowego wielorodzajowego: wg wskageoducenta.

W celu ograniczenia ikei emisji gazéw cieplarnianych oraz obsemia temperatury mieszania
skltadnikow i poprawienia urabialém mieszanki mineralno-asfaltowej dopuszcza sastosowanie asfaltu
spienionego.

2.4. Kruszywo

Do warstwy wizgcej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego pglstosowa kruszywo wedtug PN-EN
13043 [49] i WT-1 Kruszywa 2014 [70], obejmog kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetiacz.
W mieszance mineralno-asfaltowej jako kruszywo deolmaleéy stosowd mieszank kruszywa famanego
i nietamanego (dla KR1+KR2 dopuszcza stosowanie w mieszance mineralnej do 100% kruszjiwhnego
nielamanego) lub kruszywo tamane.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegoamishego i tamanego, to naje przyjaé
proporcje kruszywa tamanego do nietamanego co riajrif/50.

Wymagania dla kruszyw wedtug WT-1 Kruszywa 201d][& podane w tablicach porgj.
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a) Kruszywo grube do warstwy a¥igcej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego powinnolsigé wymagania
podane w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do warstwy aaicej i wyréwnawczej z betonu

asfaltowego
Lp. Wiasciwosci kruszywa KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR7
1 UZia”"lie”ie wediug PN-EN 933-1[5] Ge85/20 G:90/20 G:90/20
ategoria nie risza nk:
X Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie giziz ngﬁi ngﬁi
wicksze ni wedtug kategorii: Gooi7s Goonirs Goonir s
3 Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1 [5]; f f f
L . . 2 2 2
kategoria nie wisza ni:
Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 [4]
4 lub wedlug PN-EN 933-4 [7]; kategoria nie  Flas lub Siss Flas lub Sos Flos lub S5
wyzsza ni:
Procentowa zawaré ziaren o powierzchn
przekruszonej i tamanej w kruszywie
5 grubym wedtug PN-EN 933-5 [8]; kategorja C dedaronana Csor10 Cso10
nie nizsza ni:
Odporng¢ kruszywa na rozdrabnianie
wedtug normy PN-EN 1097-2[12], badana
6 na kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat b, LA LAs0 LAso
kategoria nie wisza ni:
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], deklarowana deklarowana deklarowana
7 rozdziat 7, 8 lub 9: przez producents prz€z przez
producenta producenta
Naskkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15],| deklarowana deklarowana deklarowana
8 rozdziat 7, 8 lub 9: przez producents prz€z przez
producenta producenta
Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-1
9 [17], badana na kruszywie 8/11, 11/16 Iyb F F F
8/16; kategoria nie wysza ni:
.Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug
10 PN-EN 1367-3 [18]; wymagana kategoria: B Ba B
Sktad chemiczny — uproszczony opis deklarowany deklarowany deklarowany
1 petrograficzny wedlug PN-EN 932-3 [4]| przez producents prz€z przez
producenta producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie wedtug PN-
12 EN 1744-1 [21], p. 14.2; kategoria nie mepc 0,1 meec 0,1 mepc 0,1
wyzsza ni:
Rozpad krzemianowjuzla wielko-
13 piecowego chiodzonego powietrzem Wé/maggr)a w()j/magzr]a wa/maggr]a
wediug PN-EN 1744-1 [21], p. 19.1: odpornac odpornac odpornac
Rozpadzelazowyzuzla wielko-piecowego
14 chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN Wé/maggrja w(;j/magzr]a W()j/maggr]a
1744-1[21], p. 19.2: odporng¢ odporng¢ odporng¢
Statas¢ objetosci kruszywa zzuzla
15 stalowniczego wedtug PN-EN 1744-1 [21]], Va5 V35 V35
p. 19.3; kategoria nie wgza ni:
b) kruszywo nietamane drobne lub aglym uziarnieniu do B8 do warstwy wizacej i wyrGwnawczej

z betonu asfaltowego powinno speémaymagania podane w tablicy 7.
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Tablica 7. Wymagane wdaiwosci kruszywa nietamanego drobnego lub ggéfm uziarnieniu do B8 do
warstwy wazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Wymagania w zalosci
Lp. Wiasciwosci kruszywa od kategoru_ruchu -
KRL=KR2 | KR8+ KRS =
' KR4 KR7
1 Uziarnienie wedqu PN—EI_\I 933-1 [5], wymagana Ge85 lub G\85 G85
ategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckéze ni
2 wedtug kategorii: GrehR Gre20 Gre20
3 Zawartag¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [5], kategoria nie f
wyzsza nk: 3
4 Jaka¢ pytéw wedtug PN—EN 5‘3.33—9 [10]; kategoria nisg MB(10
wyzsza ni:
5 Kanciastdé¢ kruszywa drobne_go \./ve'dllug F?!\I—EN 933-¢ E.Deklarowana
[9], rozdz. 8, kategoria nie x8za ni:
6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 dek d
lub 9: eklarowana przez producenta
7 Nasgkliwos¢ wedtug PN—E{;\I 1097-6 [15], rozdz. 7, 8 Iyb deklarowana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 Mec0.1
[21], p. 14.2, kategoria nie virgza nk: e

¢) kruszywo tamane drobne lub agiym uziarnieniu do B8 do warstwy wjzacej i wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego powinno spetdiavymagania podane w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci kruszywa tamanego drobnego lub ggtym uziarnieniu do B8 do warstwy
wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego

L Wihatciwosci kruszvwa Wymagania w zalaosci od kategorii ruchu
P > y KRL-KR2 | KR3-KR4 | KR5=KR7
1 Uziarnienie wedtug PN—EN_9§3-1 [5], Ge85 lub Gi85

wymagana kategoria:
Tolerancja uziarnienia; odchylenie
2 nie wicksze nt wedtug kategorii: GreNR Gre20 Grc20
3 Zawarta¢ pytow wedtug PN-EN 933-1 [5], f
kategoria nie wisza ni: 16
4 Jaka¢ pytow W(_adiu_g PN—EN 933-9 [10]; MBE10
kategoria nie wisza ni:
Kanciastd¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN
5 933-6 [9], rozdz. 8, kategoria niezera ni: EcDeklarowana Es30 Fes30
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6 [15],
6 rozdz. 7. 8 lub O: deklarowana przez producenta
Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6 [15],
7 rozdz. 7. 8 lub 9 deklarowana przez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 01
1744-1 [21], p. 14.2, kategoria nie isya ni: Mpc,

d) do warstwy wizacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego, w zatsci od kategorii ruchu, nalg
stosowé wypetniacz spetniacy wymagania podane w tablicy 9.
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Tablica 9. Wymagane wdaiwosci wypetniacza*) do warstwy wkacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego
Wymagania w zalosci
Wiasciwosci kruszywa od kategorii ruchu
KR1+KR2 [ KR3+KR4 | KR5=+KR7
Uziarnienie wedtug zgodnie z tablig 24
PN-EN 933-10 [11] wg PN-EN 13043 [49]
Jaka¢ pytéw wedtug PN-EN 933-9 [10];
kategoria nie wysza ni: MBF10
g wWys
Zawarta¢ wody wedtu
PN-EN 1097-5 [14],ynie V\z';sgz]a nt: 1% (m/m)
Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7 [16] deklarowana przexducenta
Wolne przestrzenie w suchym, zagczonym
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4 [13], V 2845
wymagana kategoria:
Przyrost temperatury gknienia wedtug Anen8/25
PN-EN 13179-1 [55], wymagana kategoria: R&8
Rozpuszczalng w wodzie wedtug PN-EN 1744-1 [21] WSs
kategoria nie wisza n: 0
Zawarta¢ CaCQ w wypetniaczu wapiennym wedtug cc
PN-EN 196-2 [2], kategoria nie#siza n: 0
Zawartag¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu K Deklarowana
mieszanym wg PN-EN 459-2 [3], wymagana kategoria: g
,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2 [56], BN
wymagana kategoria: Deklarowana

*) Mozna stosowapyty z odpylania, pod warunkiem spetniania wymagk dla wypetniacza zgodnie z pktem
5 PN-EN 13043 [49]. Proporcja pytdw i wypetniaczapiennego powinna bytak dobrana, aby kategoria
zawartgci CaCQ w mieszance pytow i wypetniacza wapiennego nialmisza ni CCro.

Skltadowanie kruszywa powinno esiodbywa& w warunkach zabezpiecaaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o inwymiarze lub pochodzeniu. Pode sktadowiska musi
by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpea powinno si odbyw& w silosach
wyposaonych w uradzenia do aeracji.

2.5.8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $eprza asfaltowego i kruszywa, gwaragptejgo
odpowiedny przyczepnéé (adhez) lepiszcza do kruszywa i odporgomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, nalegy dobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary krusrjepiszcze
wartas¢ przyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C [37] wynostanajmniej 80%.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach producenta.

2.6. Granulat asfaltowy
2.6.1.Wiasciwosci granulatu asfaltowego
Granulat asfaltowy powinien spetbisvymagania podane w tablicy 10.

Tablica 10. Wymagania dotygze granulatu asfaltowego

Wymagania Warstwa wizaca
Zawartg¢ mineratéw obcych Kategoria FiM:1
Kategoria $o

PIK Wartas¢ srednia temperatury rgknienia nie mae by wyzsza nk 70°C.
Pojedyncze wartei temperatury ngknienia nie mog przekracz& 77°C
Kategoria Rs

Wiasciwosci lepiszcza
odzyskanego w granulacie

)
asfaltowyn Pen. Wartas¢ srednia nie mee by¢ mniejsza ni 15x0,1 mm. Pojedyncze
wartosci penetracji nie magby¢ mniejsze ni 10 x 0,1 mm
Jednorodng@ Wg tablicy 13

a) do sklasyfikowania lepiszcza odzyskanego w deaiel asfaltowym wystarcza oznaczenie temperatuiekmenia
PiK. Tylko w szczegdlnych przypadkach nalevykona oznaczenie penetracji. Oceny $davosci lepiszcza naley
dokon& wg pktu 4.2.2 normy PN-EN 13108-8 [52]
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Zawart@g¢ materiatbw obcych w granulacie asfaltowym, oznaezavg PN-EN 12697-42 [47],
powinna spetni@wymagania podane w tablicy 11.

Tablica 11. Zawart@ materiatdw obcych w granulacie asfaltowym

Materialy obcé Kategoria
Grupa 1l Grupa 2 PM
[%6(m/m)] [%6(m/m)]
<1 <0,1 PMjo,1
<5 <0,1 PMo,1
>5 >0,1 PMec
a) materiaty obce grupy 1 i 2 zgodnie z pktem 4fdmy PN-EN 13108-8 [52]

Wymiar D kruszywa zawartego w granulacie asfaltowgie mae by wiekszy od wymiaru D
mieszanki mineralnej wchogeej w sktad mieszanki mineralno-asfaltowej.

Do obliczania temperatury ghkinienia mieszaniny lepiszcza z granulatu asfaltanwiedpdanego asfaltu
nalezy, zgodnie z PN-EN 13108-1 [50], zeknik a, pkt A.3, stosowanastpujace rownanie:

Trikmix= o - Tpik1 +b - Tpik2
w ktérym:
Trikmix — temperatura reknienia mieszanki lepiszczy w mieszance minerakfateoowej z dodatkiem granulatu
asfaltowego, [°C],

Trki — temperatura reknienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfajongCl,
Trikz — $rednia temperatura gknienia dodanego lepiszcza asfaltowego [°C],
aib —udzial masowy: lepiszcza z granulatulasfgego (a) i dodanego lepiszcza (b), przy a+b=1
2.6.2.Jednorodn& granulatu asfaltowego

Jednorodn& granulatu asfaltowego powinna dyceniana na podstawie rogsti procentowego
udzialu w granulacie: kruszywa grubego, kruszywabdego oraz pytdw, zawaéw lepiszcza oraz rozgiu
wynikéw pomiaréw temperatury ghinienia lepiszcza odzyskanego z granulatu asfatjowe

Wymagane jest podanie zmierzonej wéstojednorodnéci rozstpu wynikéw bada wihasciwosci
przeprowadzonych na liczbie prébekprzy czymn powinno wynosi co najmniej 5. Liczb probek oblicza sj
dziehc mas materiatu wy§ciowego podanego w tonach [t], zagddajac w gée do petnej liczby.

Wymagania dotycre dopuszczalnego rogpti wynikbw bada granulatu asfaltowego podano
w tablicy 12.

Tablica 12. Dopuszczalny rozptwynikdw badéa whasciwosci

Dopuszczalny rozegp wynikow
bada (T) partii granulatu
Wiasciwosé asfaltowego do zastosowania w
mieszance mineralno-asfaltowe;j
przeznaczonej do warstwy yiicej
Temperatura ngknienia lepiszcza odzyskanego, [°C] 8,0
Zawartac¢ lepiszcza, [%(m/m)] 1,0
Kruszywo o uziarnieniu poagj 0,063 mm [%(m/m)] 6,0
Kruszywo o uziarnieniu od 0,063 do 2 mm [%(m/m)] ,aAL6
Kruszywo o uziarnieniu povwgj 2 mm [%(m/m)] 16,0

2.6.3.Deklarowanie wigciwosci granulatu asfaltowego

W opisie granulatu asfaltowego producent powirziadeklarowé:

— typ mieszanki lub mieszanek, z ktorych pochodanglat (np. AC 16 S, droga DK 10), nie dopusziza
do stosowania granulatu, ktérego pochodzenia nismenudokumentowai zadeklarowa,

—  rodzaj kruszywadrednie uziarnienie,
—  typ lepiszczasredniy zawart@¢ lepiszcza irednia temperatgrmieknienia lepiszcza odzyskanego,
— maksymalg wielko$¢ kawatkéw granulatu asfaltowego U GRA D/d.

Wiasciwosci kruszywa z granulatu asfaltowego powinny spétvigmagania okrdone dla kruszywa
w danej mieszance mineralno-asfaltowe;.

Dopuszcza sideklarowanie wigciwosci kruszywa mineralnego w granulacie asfaltowynpodstawie
udokumentowanego wcigej zastosowania.



Przebudowa drogi gminnej w Pt6czkach Gérnych

D-05.03.05b
2.6.4.Warunki stosowania granulatu asfaltowego

Granulat asfaltowy mi@ by wykorzystywany do produkcji mieszanki mineralndadtowej, jezeli
spetnione $ wymagania dotyege kaicowego wyrobu — mieszanki mineralno-asfaltowej gojelodatkiem.
Wytwornia mieszanek mineralno-asfaltowych powinrnzehsiac warunki kontrolowanego, mechanicznego
dozowania granulatu asfaltowego podczas produokigiszanki mineralno-asfaltowe;.

Granulat dodawany na zimno wymagazgzego podgrzewania kruszywa, zgodnie z tallig. Jeeli
granulat asfaltowy jest wilgotny to naletemperatug kruszywa jeszcze podsieo korekt z tablicy 14. Pole
szare w tablicy oznacza niefdar wilgotnos¢ oraz duy spadek efektywniei suszarki i otaczarki.

Tablica 13. Temperatura kruszywa w zalaci od ilosci zimnego i suchego granulatu asfaltowego
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Nalezy oznaczy wilgotnos¢ granulatu asfaltowego i skorygotveemperatuy produkcji mma zgodnie
z tablig 14 o tyle, aby nie zostata przekroczona dopusmezabjwysza temperatura lepiszcza asfaltowego
w zbiorniku magazynowym (roboczym) - patrz pkt 2.3.

Tablica 14. Korekta temperatury produkcji w zalesci od wilgotngci granulatu asfaltowego

Udziat Wilgotnos¢ granulatu asfaltowego [%0]
granulatu 1 [ 2 | 3 | 4 | 5 [ 6
asfslli[;)v]vego Korekta temperatury °C
10 4 8 12 16 20 24
15 6 12 18 24 30 36
20 8 16 24 32 40 48
25 10 20 30 40 50 60
30 12 24 - - - -

Szare pola wskazadodatek granulatu nieekonomiczny i niebezpiecanwzgkdu na dae ilosci pary
wodnej powstajcej przy odparowaniu wody z wilgotnego granulatu.

Dopuszcza si uzycie granulatu asfaltowego w metodzie ,na zimndieZ wsg¢pnego ogrzewania)
w ilosci do 20% masy mieszanki mineralno-asfaltowej ndspawie wykazania spetnienia wymagaodanych
powyzej oraz spetniania wéaiwosci mma.
Uwaga: Stosowanie granulatu asfaltowego nieerabniza¢ wtasciwosci mieszanek mineralno-asfaltowych.

Do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych z t@asswaniem granulatu nie dopuszczag si
stosowanigrodkow obntajacych lepkd¢ asfaltu.

2.7. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi

Do uszczelnienia pgtézen technologicznych, tj. ztzy podhinych i poprzecznych z tego samego
materialu wykonywanego w #Aym czasie oraz spoin stan@aych pohczenia ré@nych materiatéw lub
pofaczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:
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a) materialy termoplastyczne, jakitay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtecznych,
b) emuls¢ asfaltows wedtug PN-EN 13808 [63] lub inne lepiszcza wedhagm lub aprobat technicznych.

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna 8o
— nie mniej nk 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nk 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest ddeme tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach oklenych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [22], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [65] ,metoda goaco”. Dopuszcza giinne rodzaje lepiszcza wg
norm lub aprobat technicznych.

2.8. Materialy do zhczenia warstw konstrukgciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayayta z warstwy scieralm) nalery stosowa
kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulspalypfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [63].

Wiasciwosci i przeznaczenie emulsji asfaltowych oraz spoadb sktadowania opisano w ST D-
04.03.01a[1a].

2.9. Dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizage lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i &eawosci
dodatkéw powinny b§ deklarowane. Nalsy uzywac tylko materiatow sktadowych o ustalonej przyddtio
Ustalenie przydatrigi powinno wynik& co najmniej jednego z napujacych dokumentow:
- Normy Europejskiej,
- europejskiej aprobaty technicznej,
- specyfikacji materialowych opartych na potwierdgch  pozytywnych  zastosowaniach
w nawierzchniach asfaltowych.
Wykaz naley dostarczy w celu udowodnienia przydatém. Wykaz mae by oparty na badaniach
w pofgczeniu z dowodami w praktyce.
Zaleca sj stosowanie do mieszanki mineralno-asfaltowejdka obntajacego temperatar produkciji
i ukltadania.
Do mieszanki mineralno-asfaltowej #& by stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-EN
13108-4 [51], zafcznik B.

2.10. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert lngtalony na podstawie badprobek wykonanych
zgodnie z normp PN-EN 13108-20 [53] za¢znik C oraz normami powzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnavadai¢ lepiszcza podane sv tablicy 15.

Prébki powinny spetniawymagania podane w tablicach 16, 17 i 18, wzadi od kategorii ruchu
jak i zawartdci asfaltu Bnin i temperatur zagszczania prébek.

Tablica 15. Uziarnienie mieszanki mineralnej oravart@¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
whzgcej i wyrdwnawczej, dla ruchu KR1+KR7 [71]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC11W ACl6W ACl6W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR7 KR3-KR7
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od dd
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 80 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4.0 10)0
ZaWE;:itr(:]ﬁi(r;]ISrF::*)szcza, Bmina,s Bmins,6 Bmins,6 Bmina,4
) Minimalna zawartét lepiszcza jest okéona przy zataonej gstasci mieszanki mineralnej 2,650 Mgimlezeli
stosowana mieszanka mineralna ma iggstas¢ (pd), to do wyznaczenia minimalnej zawaxblepiszcza podan
2,650
wartoié¢ naley pomnayé przez wspdtczynni®  wedtug réwnani £d
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2.11. Wiaciwosci mieszaki mineralno-asfaltowej do wykonania betonm asfaltowego do warstwy wizace;j i

wyréwnawczej

Wymagane wiciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 16, 17 i 18.

Tablica 16. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiicej i wyrownawczej, dla
ruchu KR1 + KR2 [71]

Warunki
Wiasciwos¢ zag;lsaz,\?_zg’r\}la "9 Metoda i warunki badania AC11W AC16W
13108-20 [53]
Zawarta¢ wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [36], Vimin 3,0 Vimin 3,0
przestrzeni 2x50 uderze p. 4 Vimax 6,0 Vimax 6,0
Wolne przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [36], VFBhin es VFBhin 60
wypetnione lepiszczem| 2x50 uderzgé p.5 VFBmax g0 VFBmax g0
Zawartag¢ wolnych C.1.2,ubjjanie PN-EN 12697-8 [36]
przestrzeni w mieszance 7o o o . ' VMAin 14 VMAuin 14
mineralnej p.
PN-EN 12697-12 [38],
Odporng¢ na dziatanie [ C.1.1,ubijanie, | przechowywanie w 40°C Z
wody 2x35 uderzé | jednym cyklem zameania, ITSReo I TSReo
dbadanie w 25°C

2 yjednolicon procedug badania odporrsoi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [71] wazahiku 1.

Tablica 17. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiicej i wyréwnawczej, dla
ruchu KR3 + KR4 [71]

Warunki zagszczania
Wiasciwosé wg PN-EN Metoda i warunki badania AC16W AC22W
13108-20 [53]
Zawartae N
wolnych Ciﬁ’sggf;ﬁle’ 2X75 PN-EN 12697-8 [36], p. 4 \\//mln 4,0 \\//mm 4,0
przestrzeni max 7.0 max 7.0
Odporndg¢ na . PN-EN 12697-22, metoda B
deformacje C.1.2|(:)), V\é)aiowame, w powietrzu [40], PN-EN 13108- \lf:,v;[S)A'R 0.15 Vg;SDA'R 0.15
trwate @) 957100 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli [53 AIRT.0 AIRT0
PN-EN 12697-12 [38],
Odporndg¢ na C.1.1,ubijanie, 2x35 | przechowywanie w 40°C z jednym TS TSR
dziatanie wody uderzé cyklem zamrazania, badanie w 0 0
25°Ch

3 Grubd¢ ptyty: AC16, AC22 60mm,

b Ujednolicon procedu¢ badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [71] wazahiku 1,

9 Procedug kondycjonowania krétkoterminowego mma przed forraniem probek podano w WT-2 2014
w zahczniku 2.
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Tablica 18. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiicej i wyréwnawczej, dla
ruchu KR5 + KR7 [71]

Warunki
Wiasciwos¢ zag;is:)z'\(l:_zéana w9 Metoda i warunki badania ACl6W AC22W
13108-20 [53]
Zawartg¢ wolnych C.1.3,ubijanie, Viin 4,0 Vimin 4,0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [36], p. 4 Vimax 7,0 Vimax 7,0

PN-EN 12697-22, metoda B
Odporna¢ na C.1.20, watowanie w powietrzu [40], PN-EN WTSaro,10 | WTSar 0,10

deformacje trwa’ré)c) P98'P100 13108-20, D.1.6,60°C, PRDA|R 5,0 PRDA|R 5,0
10 000 cykli [53]

PN-EN 12697-12 [38],

Odporna¢ na C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C z

dziatanie wody 2x35 uderzé jednym cyklem zamraania,

badanie w 25°®

8 Grubai¢ ptyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm,

b Ujednolicor procedug badania odporrgi na dziatanie wody podano w WT-2 2014 [71] wazahiku 1,

¢) Proceduy kondycjonowania krétkoterminowego mma przed forrapniem prébek podano w WT-2 2014

w zahczniku 2.

I TSReo I TSReo

3. SPRET
3.1. Ogoblne wymagania dotycgce spratu

Ogo6Ine wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pk} 3.
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zahesci od potrzeb, powinien wykagasic mazliwosciag
korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robot, jak:

a) wytwornia (otaczarReo mieszaniu cyklicznym lub ggitym, z automatycznym komputerowym sterowaniem
produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asvaych.
Wytwornia powinna zapewéi wysuszenie i wymieszanie wszystkich skladnikéw zomachowanie
wihasciwej temperatury sktadnikow i gotowej mieszankinemalno-asfaltowej. Na wytwérni powinien
funkcjonowa certyfikowany system zakladowej kontroli produkggodny z PN-EN 13108-21 [54].
Wytwérnia powinna b§ wyposaona w termometry (uszlzenia pomiarowe) pozwalgie na cigte
monitorowanie temperatury poszczegélnych materialfavr@énych etapach przygotowywania materiatow,
jak i na wygciu z mieszalnika,

b) uktadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowsiaikladanej warstwy,
C) skrapiarka,

d) walce stalowe gtadkie,

e) lekka rozsypywarka kruszywa,

f) szczotki mechaniczne i/lub inne gwdzenia czyszege,

0) samochody samowytadowcze z przykryciem brezeymowb termosami,

h) sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczce transportu

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagawgéloe” [1] pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt nale/ przewozé zgodnie z zasadami wynikagymi z ustawy o przewozie
drogowym towaréw niebezpiecznych [73], wprowadeaj przepisy konwencji ADR, w cysternach kolejowych
lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych wadeenia umaliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz
W zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaash je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiataxadmiernym zawilgoceniem.
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Wypetniacz naley przewozé w spos6b chropcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien ¢ byrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, zliwéjacych roztadunek pneumatyczny.

Srodek adhezyjny, w opakowaniu producentazenby¢ przewaony dowolnymisrodkami transportu
z uwzgkdnieniem zaleae producenta. Opakowanie powinno ¢byabezpieczone tak, aby nie ulegto
uszkodzeniu.

Emulsja asfaltowa me by transportowana w zamkiych cysternach, autocysternach, beczkach
i innych opakowaniach pod warunkieb® nie krdag korodowaly pod wptywem emulsji i niegtls powodowaty
jej rozpadu. Cysterny powinny bywyposaone w przegrody. Nie nalg uzywac do transportu opakowia
z metali lekkich (mee zachodzi wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o pi).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozé na budow pojazdami samowytadowczymi
w zaleznosci od pos¢pu robét. Podczas transportu i postoju przed wbashiemn mieszanka powinna by
zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeéknrtermoizolacyjne lub
ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu miesgaoll produkcji do wbudowania, powinna zapewnia
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Bmghnie pojemnikéw aywanych do transportu
mieszanki powinny by czyste, a do zwihnia tych powierzchni mma wywat tylko srodki antyadhezyjne
niewptywapce szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-000 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt skftadu
mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16W, AC2PWwyniki bada laboratoryjnych oraz proébki
materialéw pobrane w obediw Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawigego.

Projekt mieszanki mineralno-asfaltowej powinieneslac:
zrédto wszystkich zastosowanych materiatéw,
proporcje wszystkich sktadnikéw mieszanki mineegin
punkty graniczne uziarnienia,
wyniki bada przeprowadzonych w celu oktenia wigciwosci mieszanki i poréwnanie ich z wymaganiami
specyfikaciji,
wyniki bada dotyczcych fizycznych wiéciwosci kruszywa,
temperatug wytwarzania i uktadania mieszanki.
W zag:szczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerakfaltowych naley stosowd nastpujace
temperatury mieszanki w zalgosci stosowanego asfaltu:
— 35/50i50/70: 135°C+5°C,
— MG 50/70-54/64 | MG 35/50-57/69: 140°C+5°C,
— PMB 25/ 55-60, PMB 25/55-80: 145°C+5°C.

Recepta powinna ldyzaprojektowana dla konkretnych materiatow, zaatmegnych przez lryniera,
do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatyvimgodbek tych materiatow.

Jeeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakiku wytwérni lub od kilku producentow, to
nalezy zapewné zgodng¢ typu i wymiaru mieszanki oraz spetnienie wymagataijumentacji projektowej.

Kazda zmiana sktadnikbw mieszanki w czasie trwaniadtolwymaga akceptacji kyniera oraz
opracowania nowej recepty i jej zatwierdzenia.

Podczas ustalania skltadu mieszanki Wykonawca pewirzadbé, aby projektowana recepta
laboratoryjna opierata gsina prawidtowych i w petni reprezentatywnych préttkamateriatéw, ktére dula
stosowane do wykonania rob6t. Powinienzeakapewni, aby mieszanka i jej poszczegoélne skiadniki spéni
wymagania dotycgce cech fizycznych i wytrzymadoiowych okrélonych w niniejszej specyfikacji.

Akceptacja recepty przezAyniera mae nasipi¢ na podstawie przedstawionych przez Wykonawc
bada typu i sprawozdania z préby technologicznej. Wypedku kiedy Iaynier, w celu akceptacji recepty
mieszanki mineralno-asfaltowej, zdecyduje wiykona dodatkowo niezaleme badania, Wykonawca dostarczy
zgodnie z wymaganiami igniera prébki wszystkich sktadnikéw mieszanki.

Zaakceptowana recepta stanowimngpodstaw produkciji.

[ R
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezry wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn iaazn
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéw @raechowywania gotowej mieszanki)zymier dopgci
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do produkcji tylko otaczarki posiadage certyfikowany system zakladowej kontroli produkzgodny
z PN-EN 13108-21 [54].

Dozowanie skltadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z regepbbocza, a uradzenia do dozowania skladnikbw oraz pomiaru
temperatury powinny kiy okresowo sprawdzane. Kruszywo ozmgm uziarnieniu lub pochodzeniu naye
dodaw& odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniaym utrzymaniezadanej temperatury z dokladimig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)migze przekraczawartasci podanych w pkcie 2.2.

Kruszywo powinno by wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minemayakata temperater
wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatur@sznainki mineralnej nie powinna oyvyzsza
o wiecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejgmag w tablicy 19. W tej
tablicy najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaftalostarczonej na miejsce wbudowania,
a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtbezpdérednio po wytworzeniu w wytwaérni.

Tablica 19. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [71]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 150 do 190
Asfalt 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 wg wskaza producenta
PMB 25/55-80 wg wskaza producenta
MG 50/70-54/64 wg wskaza producenta
MG 35/50-57/69 wg wskaza producenta

Podana temperatura nie znajduje zastosowania dszemek mineralno-asfaltowych, do ktorych jest
dodawany dodatek w celu okania temperatury jej wytwarzania i wbudowania ludy gtosowane lepiszcze
asfaltowe zawiera takrodek.

Spos6b i czas mieszania skltadnikdw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewnréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dodatki modyfikujce lub stabilizujce do mieszanki mineralno-asfaltowej moby¢ dodawane
w postaci statej lub ciektej. System dozowania poeni zapewrd jednorodné¢ dozowania dodatkéw i ich
wymieszania w wytwarzanej mieszance. Warunki wybaara i przechowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej na gayco nie powinny istotnie wptywana skuteczni@ dziatania tych dodatkéw.

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku twérni, pod warunkiem
skoordynowania mdzy sola deklarowanych przydatdo mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem brakuardc w ich wiaciwosciach.

Produkcja powinna Iy tak zaplanowana, aby nie daépi¢ do zbyt diugiego przechowywania
mieszanki w silosach; nale wykluczye mazliwos¢ szkodliwych zmian. Czas przechowywania -—
magazynowania mieszanki MMA powinien uwgadhiat mozliwosci wytwérni (sposéb podgrzewania silosow
gotowej mieszanki MMA i rodzaj izolacji), warunkiraosferyczne oraz czas transportu na budow

5.4. Przygotowanie podiga

Podiaze (podbudowa lub stara warst@eieralna) pod warstywvwigzaca lub wyréwnawcz z betonu
asfaltowego powinno léyna catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostaloznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Wymagana réwni jest okrélona w rozporadzeniu w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiad&drogi publiczne i ich usytuowanie [74].

Jezeli nieréwndci s3 wigksze nk dopuszczalne, to nalg wyrowna podtaze.

Rzzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzea usytuowanych w nawierzchni lula pgraniczajcych
powinny by zgodne z dokumentacprojektowy. Z poditaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Nieréwndci podiaza (w tym powierzchri istniegcej warstwyscieralnej) naley wyrowna poprzez
frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.
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Wykonane w podizu taty z materialu 0 mniejszej sztywaod (np. faty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalgy usuné, a powstale w ten sposéb ubytki wypétniateriatem o wiiwosciach zblzonych
do materiatu podstawowego (np. wypéthetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powiénzia podiaa
powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podia naley wypetnic odpowiednim materialem, np. zalewami drogowymi
wediug PN-EN 14188-1 [66] lub PN-EN 14188-2 [67b@linnymi materiatami wedtug norm lub aprobat
technicznych.

Na podigu wykazupcym zniszczenia w postaci siatki ¢gpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca esistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedtug norm lubr@at technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgmany do przeprowadzenia
w obecndci Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu wpeenie zgodnixi whasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recgpW tym celu nalgy zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz
i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada nalezy pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu si pracy otaczarki. W przypadku produkcji mieszankinenalno- asfaltowej w kilku
otaczarkach proba powinnadgrzeprowadzona na kaej wytwarni.

Nie dopuszcza esioceniania dokladrisi pracy otaczarki oraz prawidiowa sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z unagaliwa segregagj kruszywa.

Do préby technologicznej Wykonawcaye takich materiatow, jakieeola stosowane do wykonania
wilasciwej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

W czasie wykonywania zarobu prébnego dozowanigibave poszczegélnych materiatéw sktadowych
mieszanki mineralno-asfaltowej powinnydggodne z iléciami podanymi w przedimnej przez Wykonawc
i zatwierdzonej przez kyniera recepcie. Sprawdzenie zawéetaasfaltu w mieszance oléta si wykonupc
ekstrakcg. Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wyhe sé poprzez analizsitowg kruszywa.

Do sprawdzenia skladu granulometrycznego mieszaimeralnej i zawarti asfaltu zaleca sipobra
probki z co najmniej trzeciego zarobu po uruchomigmodukcji. Tolerancje zawaroi sktadnikdw mieszanki
mineralno-asfaltowej wzgtlem skladu zaprojektowanego, powinny¢byawarte w granicach podanych
w punkcie 6.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu si pracy otaczarki naky zgromadat w silosie lub
zatadowé& na samochdd. Probki do badaalery pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z matadresiong
w PN-EN 12697-27 [43].

Na podstawie uzyskanych wynikowzymier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Zaakceptowanie przez Ayniera wynikéw bad& prébek z prébnego zarobu stanowi podstale
wykonania przez Wykonawcodcinka probnego. Za zggdnzyniera mana pohczy¢ wykonanie préby
technologicznej z wykonaniem odcinka prébnego. \Mntaprzypadku zaleca gipobra& probki mieszanki
mineralno-asfaltowej do baflaza roZcietacza, wg pktu 4.3, 4.5, 4.6 PN-EN12697-27 [43].

W przypadku braku innych uzgodnie Inzynierem, Wykonawca powinien wyko©i@dcinek prébny
co najmniej na trzy dni przed rozpeciem robdt, w celu:

- sprawdzenia czyzyty sprzt jest wigciwy,

- okrelenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gzagzeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej w kontrakcie grétiovarstwy,

- okrelenia potrzebnej liczby prz&j walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawca powinierzyt takich materiatéw oraz spytr, jaki stosowany ¢uizie do
wykonania warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien lgyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzimierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynésio najmniej 500 1) a diug@¢ co najmniej 50 m i powinny léytak dobrane,
aby na jego podstawie mova byta ocena prawidlowsei wbudowania i zagszczenia mieszanki mineralno-
asfaltowej.

Gruba¢ ukladanej warstwy powinna byzgodna z grubimia podam w dokumentacji projektowe;.
llo¢ prébek (rdzeni) pobrana z odcinka prébnego poavioyé uzgodniona z liynierem i oceniona pod

wzgledem zgodnéci z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Nayepobra& minimum w dwdch przekrojach
poprzecznych po dwie prébki (rdzenie).

Dopuszcza gi aby za zgod Inzyniera, odcinek prébny zlokalizowany byt wagu zasadniczych prac
nawierzchniowych olgtych danym kontraktem.
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Wykonawca mege przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera technologii
wbudowania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

5.7. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia mgdzy
warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu @benia nawierzchni ruchem.

Podiaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ggizenie palczenia mgdzy warstwami
konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podia (np. podbudowa asfaltowa), przedzgioiem warstwy wjzacej z betonu
asfaltowego powinno kywykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszgz®,3 + 0,5 kg/m,
przy czym:

- zaleca si stosowd emulsg modyfikowary polimerem,

- ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatwi mieszanki; jéli
mieszanka ma wksz zawart@¢ wolnych przestrzeni, to nale uzy¢ wieksz ilo$¢ lepiszcza do
skropienia, ktore po ukeniu warstwyscieralnej uszczelnij
Skrapianie podim naley wykonywa réwnomiernie stosag rampy do skrapiania, np. skrapiarki do

lepiszczy asfaltowych. Dopuszczas sSkrapianie ¢czne lang w miejscach trudno daginych (np.scieki

uliczne) oraz przy ugtdzeniach usytuowanych w nawierzchni Iub ggraniczajcych. W razie potrzeby
urzadzenia te naley zabezpieczyprzed zabrudzeniem. Skropione pagimaley wytaczy¢ z ruchu publicznego
przez zmiag organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtqpowinno by skropione 0,5 h przed ukladaniem
warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozkladarce.

Pozostale warunki wykonania potenia mgdzywarstwowego oraz kontrola wykonania skropienia
zostaly przedstawione w ST D-04.03.01a [14a].

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywda na podiau przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 5.7.

Temperatura podia pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfalfop@winien by zgodny z zaleceniami podanymi
w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows nalezy wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Nie wolno wbudowywdetonu asfaltowego, gdy na pogliotworzy s¢ zamknéty film
wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 20.
Temperatura otoczenia m® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgatd obramowania (np.
promienniki podczerwieni, uggzenia mikrofalowe). Temperatura powietrza powibgé&mierzona co najmniej
3 razy dziennie: przed przyggieniem do robét oraz podczas ich wykonywania weslich réwnomiernie
roztazonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziedboczej. Nie dopuszczagsukladania mieszanki
mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnegamniéy > 16 m/s).

Podczas budowy nawierzchni nafedazy¢ do ut@enia wszystkich warstw przed sezonem zimowym,
aby zapewrdi szczelné¢ nawierzchni i jej odporrié na dziatlanie wody i mrozu. Zdi w wyjatkowym
przypadku zachodzi koniecz$topozostawienia na zignwarstwy wizacej lub wyréwnawczej, to natg ja
powierzchniowo uszczelfiiw celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziatanigody, mrozu i ewentualnie
srodkoéw odladzajcych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalobwy dodatkiem obmajgcym temperatur
mieszania i wbudowania, naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 20. Minimalna temperatura otoczenia na Wg$t 2 m podczas wykonywania warstwyaadacej lub
wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
w czasie 24 h przed

Rodzaj robét

przysgpieniem w czasie robo6t
do rob6t
Warstwa wiyzgca +5 +5

Warstwa wyréwnawcza +5 +5
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Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozkltadagk wyposaong w uktad
automatycznego sterowania gr@biowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektova.
W miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach
(w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nale stosowé walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwoscia wibracji, oscylacji lub
walce ogumione.

5.9. Pohczenia technologiczne
5.9.1.Wymagania ogélne

Pohczenia technologiczne nalewykonywa jako:
—  Zhcza podtune i poprzeczne (pgptzenia tego samego materiatu wykonywanegoany czasie),
—  spoiny (padczenia rénych materiatdw oraz warstwy asfaltowej zggtzeniami obcymi w nawierzchni lub

ja ograniczajcymi).

Pohczenia technologiczne powinny djednorodne i szczelne.

Zlagcza podiznego nie mena umiejscawi@ w $ladach kot Nalgy unika umiejscawiania ztzy
w obszarze poziomego oznakowania jezdni.acZa podlune medzy pasami kolejnych warstw
technologicznych naky przesuwé wzgledem siebie co najmniej 15 cm w kierunku poprzeczidygnosi jezdni.
Ztgcza poprzeczne muzy dziatkami roboczymi ukladanych paséw kolejnyedrstw technologicznych nate
przesuné¢ wzglkdem siebie o co najmniej 2 m w kierunku patym do osi jezdni.

Pohczenie nawierzchni mostowej z nawierzechdirogows powinno by wykonane w strefie piyty
przegciowej. Pojczenie warstvécieralnej i wizacej powinno by przesurgte o co najmniej 0,5 m. Krauizie
poprzecznegczonych warstw wizacej i §cieralnej nawierzchni drogowej powinnydbgdcicte pilg.

5.9.2.Zkcza
5.9.2.1. Technologia rozktadania ,goe przy gogcym”

Do tej metody naley uzywaé rozkladarek pracygych obok siebie. Wydajdoi wskpnego
zag:szczania stotami rozkltadarek masby¢ do siebie dopasowane. Prag technologia rob6t powinna
zapewnt prawidtowe i szczelne pgizenia uktadanych paséw warstwy technologicznejriivek ten ména
zapewné przez zminimalizowanie odlegici migdzy rozkladarkami tak, aby odlegto miedzy ukfadanymi
pasami nie byta wksza ni dlugas¢ rozktadarki oraz druga w kolejgd rozkladarka nadktadata mieszanka
pierwszy pas.

5.9.2.2. Technologia rozkfadania ,goe przy zimnym”

Wczeniej wykonany pas warstwy technologicznej powinienie¢ wyprofilowary krawedz
réwnomiernie zagszczon, bez gknie¢. Krawedz ta nie mae by pionowa lecz powinna ldyskasna. Mazna to
uzyska przez odeicie wyskiego pasa wzdikrawedzi cieptej warstwy.

Na kravedzi pasa warstw wigcej naley nanig¢ materiat do ziczy wg pktu 2.5, w iléci co najmniej
50 g na 1 cm grubdci warstwy na 1 metr bigcy krawedzi.

Na krawdz pasa warstw wiacej nie nalgy nanost lepiszczy uywanych do pejczenia
mi¢dzywarstwowego wg pktu 2.6.

5.9.2.3. Zakaczenie dziatki roboczej

W przypadku wyspienia przerw w ukladania pasa warstwy technologgza czas, po ktdérym
temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej aprsic poza dopuszczalngranie, przed przyspieniem do
utozenia kolejnego pasa warstwy nafe usuré utozony wczéniej pas o diugei do 3 m. Nalgy usumé
fragment pasa na calej jego grtbio Na tak powstat krawedz nalezy nanigc lepiszcze lub inny materiat wg
pktu 2.5, w iléci co najmniej 50 g na 1 cm grudmd warstwy na 1 metr bimcy krawnedzi.

5.9.3.Spoiny
Spoiny naley wykonywa: w wypadku pajczen warstwy wizgcej z uradzeniami w nawierzchni lul j
ograniczajcymi.

Spoiny naley wykonywa z materiatéw termoplastycznych {tay, pasty) zgodnych z pktem 2.6.



Przebudowa drogi gminnej w Pt6czkach Gérnych

D-05.03.05b
5.10. Krawedzie

W wypadku warstw nawierzchni bez gidzer ograniczajcych (np. krawznikéw) krawedziom naley
nad& spadki o nachyleniu nie gkszym ni 2:1, a za pomacodpowiednichérodkéw technicznych wykorta
krawedzie w linii prostej i docisgt rownomiernie na catej diugoi.

Po wykonaniu nawierzchni asfaltowej o jednostrannyachyleniu jezdni naty uszczelni krawedz
potozorg wyzej, a w strefie zmiany przechyiki obie kredzie. W tym celu bocznpowierzchng krawedzi
nalezy pokryé gorgcym lepiszczem w ilizi 4,0 kg/nf. Lepiszcze powinno ldynaniesione odpowiednio szybko
tak, aby krawdzie nie ulegty zabrudzeniu. 2j potazona krawdz (z wyjatkiem strefy zmiany przechyiki)
powinna pozostanieuszczelniona.

Dopuszcza si jednoczesne uszczelnianie keglai kolejnych warstw, jeeli warstwy byly utaone
jedna po drugiej, a kraagizie byly zabezpieczone przed zanieczyszczenieirli Jeawedz potozona wyej jest
uszczelniana warstwowo, to przylegiaj powierzchng odsadzki danej warstwy naleuszczelni na szerokeci
€0 najmniej 10 cm.

W wypadku naktadania warstwy na nawierzehmirzeznaczon do ruchu naley odpowiednio
uksztattowa krawedz naktadanej warstwyatzacej ja z nizszy warstwg, aby ztagodzi wjazd z nkszej warstwy
na wyzsz. W tym celu nalgy:

- sfrezowad Klin nizszej warstwy na gbokasci od O do grubgci naktadanej warstwy oraz na dhégd
réwnej co najmniej 125 krotdoi grubdci naktadanej warstwy,

— przygotowa podiaze zgodnie z pktem 5.4 5.7,

— ulozy¢ naktadap warstwe o statej grubsgci.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jako rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdl[1] pkt 6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot
6.2.1.Dokumenty i wyniki badamateriatéw

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

0 uzyskd wymagane dokumenty, dopuszegzs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materzaakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklarag; zgodndci, aprobat technicza, ew. badania materialdbw wykonane
przez dostawcoéw itp.),

0 ew. wykong wlasne badania wdaiwosci materialdw przeznaczonych do wykonania robétedéne

przez Ireyniera.

W przypadku zmiany rodzaju i wdeiwosci materiatdw budowlanych nafg ponownie wykazéa ich
przydatndé¢ do przewidywanego celu.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.2.2.Badanie typu

Przed przyspieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca przedstawi do
akceptacji badania typu mieszanek mineralno-asfgtth wraz z wymaganymi w normie PN-EN 13108-20 [53]
zakcznikami, w celu zatwierdzenia do stosowania. Wypazlku zaistnienia podanych paaji sytuaci
wymagagcych powtdrzenia badania typu nalge ponownie wykonai przedstawd do akceptaciji.

Badanie typu powinno zawiera
a) informacje ogolne:

— nazw i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej,

— dat wydania,

— nazwve wytworni produkugcej mieszank mineralno —asfaltowy

— okrelenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jestktbrowana zgodnig,

— zestawienie metod przygotowania prébek oraz met@tunkéw badania poszczegdlnych §elavosci,
b) informacje o sktadnikach:

—  kazdy wymiar kruszywazrédto i rodzaj,

—  lepiszcze: typ i rodzaj,

—  wypelniaczzrodio i rodzaj,

—  dodatki:zrodto i rodzaj,

—  wszystkie sktadniki: wyniki badezgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 21.
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Tablica 21. Rodzaj i liczba baflaktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej
Sktadnik Widciwosé Metoda badania Liczba bada
Kruszywo Uziarnienie PN-EN 933-1 [5] 1 na frakcj
(PN-EN 13043 [49]) Gestas¢ PN-EN 1097-6 [15] 1 na frakgj
Lepiszcze Penetracja lub tem- PN-EN 1426 [19] lub 1
(PN-EN 12591 [22], PN{  peratura miknienia PN-EN 1427 [20]
Pﬁﬁéﬁgffdggﬁgg]) Nawrét spezysty” PN-EN 13398 [57] 1
Wypetniacz Uziarnienie PN-EN 933-10 [11] 1
(PN-EN 13043 [49]) Gestas¢ PN-EN 1097-7 [16] 1
Dodatki Typ
Uziarnienie PN-EN 12697-2 [31] 1
Zawartac¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 [29] 1
Penetracja odzyskanegp PN-EN 12697-3 [32] lub PN-
lepiszcza EN 12697-4 [33] oraz PN-EN 1
Granulat asfaltowy**) 1426 [19]
Temperatura rgknienia PN-EN 12697-3 [32] lub PN-
lepiszcza EN 12697-4 [33] oraz PN-EN 1
1427 [20]
gestase PN-EN 12697-5 [34] 1

*) dotyczy jedynie lepiszczy wg PN-EN 14023 [65],
**) sprawdzane wigciwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matywcentowym
dodatku stosuje siminimum wymaga.

¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:
sktad mieszaki podany jako wejpwy (w przypadku walidacji w laboratorium) lub jsgiowy skiad

(w wypadku walidacji

produkcji),

wyniki bada zgodnie z zestawieniem podanym w tablicy 22.

Tablica 22. Rodzaj i liczba badlanieszanki mineralno-asfaltowe;j

Wiasciwosé Metoda badania Liczba bata
_ ) PN-EN 12697-1[29]
Zawartg¢ lepiszcza (obowgzkowa) PN-EN 12697-39 [45] 1
Uziarnienie (obowjzkowa) PN-EN 12697-2 [31] 1
PN-EN 12697-8 [36]
. ; . Gestas¢ objetosciowa wg PN-EN
Zawarta¢ wolnych przestrzenptznie z VFB .
i VMA przy wymaganej zawartzi wolnych 12697-6 [35], _metoda .B’ w stanie 1
: 0 . nasyconym powierzch-niowo suchym.
przestrzeni Wa<7% (obowizkowa) Gestasé wg PN-EN 12697-5 [34]
metoda A, w wodzie
Wrazliwos¢ na dziatanie wody (powkana
Odporna¢ na deformacije trwale (pogdana PN-EN 12697-22 [40],
funkcjonalnie); dotyczy betonu asfaltoweg® maly aparat, metoda B, 1
zaprojektowanego do maksymalnego w powietrzu,
obcigzenia osi poriej 130 kN przy wymaganej temperaturze
Sztywna¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 [42] 1
Zmeczenie (funkcjonalna) do nawierz-chni
zaprojektowanych wg kryterium opartym n@  pN-EN 12697-24 [41], zatznik D 1
czteropunktowym zginaniu
Odporng¢ na paliwo (powjzana
Odporng¢ nasrodki odladzajce (powizana
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Badanie typu naly przeprowad# zgodnie z PN-EN 13108-20 [53] przy pierwszym wpada&eniu

mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu i powibgdpowtérzone w wypadku:

[0 uptywu trzech lat,

[0 zmiany ziaa kruszywa,

[0 zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego

[0 zmiany kategorii kruszywa grubego, jak defimémo w PN-EN 13043 [49], jednej z ngatijacych
wihaciwosci: ksztattu, udziatu ziaren eziowo przekruszonych, odpor§gd na rozdrabnianie, odporée
nascieranie lub kanciastoi kruszywa drobnego,

zmiany gstasci ziaren grednia waona) o wecej niz 0,05 Mg/nd,

[0 zmiany rodzaju lepiszcza,

[0 zmiany typu mineralogicznego wypetniacza.

Dopuszcza gizastosowanie podsja grupowego w zakresie badania typu. Oznaczzetey wypadku,
gdy nasipita zmiana sktadu mieszanki mineralno- asfaltoweaptniejs uzasadnione przestankie dana
wiasciwos¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniu dejej wymaganej kategorii wieiwosci, to nie
jest konieczne badanie tej étawosci w ramach badania typu.

O

6.3. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Uwagi ogoélne

Badania dzie) si¢ na:
— badania Wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawicyyniera)
— dodatkowe,
— arbitraowe.

6.4. Badania Wykonawcy
6.4.1.Badania w czasie wytwarzania mieszanki minerasfatewe]

Badania Wykonawcy w czasie wytwarzania mieszankinenalno—asfaltowej powinny by
wykonywane w ramach zaktadowej kontroli produkzgipdnie z normpPN-EN 13108-21 [54].

Zakres badaWykonawcy w systemie zaktadowej kontroli produlatjiejmuje:
— badania materialtbw wsadowych do mieszanki minerakfaltowej (asfaltéw, kruszyw wypetniacza

i dodatkéw),

— badanie skiadu i wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki minevedisfaltowe;]
powinno by zgodne z certyfikowanym systemem ZKP.

6.4.2.Badania w czasie wykonywania warstwy asfaltowsgdania gotowej warstwy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jaka¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich sktadnikoéw, lepiszczy i materiatéw
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hefae, pohczenia itp.) spetnigjiwymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z rjdmlp starannécia
i w wymaganym zakresie. Wyniki nale zapisywg w protokotach. W razie stwierdzenia uchybig stosunku
do wymaga kontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie uswg.

Wyniki bada& Wykonawcy naley przekazywé Inzynierowi na jego zadanie. lrkynier mae
zdecydowd o dokonaniu odbioru na podstawie bad@&/ykonawcy. W razie zastrzea Inzynier mae
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.5.

Zakres badaWykonawcy zwjzany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowegczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [39)),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

— wykaz ilgci materiatow lub grub&ei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar rownéci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.5.4.4),

—  pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodim powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania paiczer technologicznych.
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6.5. Badania kontrolne Zamawiapcego

Badania kontrolne gsbadaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §gkmateriatdw
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i s&kadnikéw, lepiszczy i materiatdw do uszczemitp.)
oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltoyelaczenia itp.) spetniaj wymagania okrdone
w kontrakcie. Wyniki tych badasy podstaw odbioru. Pobieraniem prébek i wykonaniem bada miejscu
budowy zajmuje silnzynier w obecnéci Wykonawcy. Badania odbywagie rowniez wtedy, gdy Wykonawca
zostanie w par powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny. Wykonawca #eopobiera
i pakow& probki do bada& kontrolnych. Do wystania probek i przeprowadzebiada kontrolnych jest
upowaniony tylko Zamawiajcy lub uznana przez niego placowka badawcza. Zaajgoyidecyduje o wyborze
takiej placowki.

Rodzaj i zakres badakontrolnych Zamawiacego mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej
warstwy jest nagpujacy:

- badania materiatéw wsadowych do mieszanki minerakfaltowej (asfaltow, kruszyw, wypetniacza

i dodatkdow).

Mieszanka mineralno-asfaltovta
- uziarnienie,
- zawartd¢ lepiszcza,
- temperatura ngknienia odzyskanego lepiszcza,
- gestas¢ i zawartd¢ wolnych przestrzeni probki.
Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nmahey-asfaltowej:
— pomiar temperatury powietrza podczas pobrania ypdabbada,
—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej,
— ocena wizualna dostarczonej mieszanki mineralnakasfej.
Wykonana warstwa:
- wskaznik zag:szczenia
— grubai¢ warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu,
- réwnagi¢ podiwzna i poprzeczna,
- spadki poprzeczne,
- zawartd¢ wolnych przestrzeni,
- zlagcza technologiczne,
- szerokdé¢ warstwy,
- rzedne wysokeéciowe,
- uksztalttowanie osi w planie,
— ocena wizualna warstwy.
3 w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.

6.5.1.Badanie materiatéw wsadowych

Wiasciwosci materiatdbw wsadowych nadg ocenig na podstawie badgpobranych prébek w miejscu
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

Do oceny jakéci materiatbw wsadowych mieszanki mineralno-asfadp za zgod nadzoru
i Zamawiajcego mog postuzy¢ wyniki bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkcii.

6.5.1.1 Kruszywa i wypetniacz

Z kruszywa naley pobr& i zbad& srednie prébki. Wielké pobranejsredniej probki nie mze by
mniejsza ni:

[ wypetiacz 2 kg,
() kruszywa 0 uziarnieniu do 8 mm 5 kg,
[0 kruszywa 0 uziarnieniu povigj 8 mm 15 kg.

Wypetniacz i kruszywa powinny spetdizwymagania podane w pkcie 2.3.
6.5.1.2. Lepiszcze

Z lepiszcza naley pobr& préble sredni sktadajca s z 3 prébek cgiciowych po 2 kg. Z tego jedn
proble czgéciowa nalezy podd& badaniom. Ponadto nale zbadé kolejmg préble, jezeli wyglad zewrgtrzny
(jednolitas¢, kolor, zapach, zanieczyszczenia)zabudzé obawy.

Asfalty powinny spetni@wymagania podane w pkcie 2.2.

6.5.1.3. Materialy do uszczelniania goten

Z lepiszcza lub materiatow termoplastycznych malpobra probki srednie sktadace s¢ z 3 prébek
czgsciowych po 2 kg. Z tego jedrproble czgsciowa nalezy poddd@ badaniom. Ponadto nalepobra i zbada
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kolejng préble, jezeli zewretrzny wyghd (jednolitgé, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia)zenbudzé

obawy.
Materialy do uszczelniania p@izeh powinny spetnida wymagania podane w pkcie 2.6.

6.5.2.Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci materialéw nalgy oceni& na podstawie badapobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczkowsgnie warstwy asfaltowej). Watkowo dopuszcza
si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy tsfa).

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej za zgathdzoru i Zamawigfego mog postuzyé
wyniki bada wykonanych w ramach zaktadowej kontroli produkciji.

Na etapie oceny jakoi wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podagevartasci dopuszczalne
i tolerancje, w ktérych uwzgtinia s¢: rozrzut wysgpujacy przy pobieraniu prébek, doktadidometod bada
oraz odsfpstwa uwarunkowane metpgracy.

Wiasciwosci materiatéw budowlanych nade okresla¢ dla kadej warstwy technologicznej, a metody
bada powinny by¥ zgodne z wymaganiami podanymi pm)ji chybaze ST lub dokumentacja projektowa
podaj inacze;.
6.5.2.1. Uziarnienie

Uziarnienie kadej probki pobranej z lnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie ieoodbiegé od
wartcsci projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tab®8y w zaleénosci od

liczby wynikow bada z danego odcinka budowy. Wyniki badanie uwzgédniajg bada kontrolnych
dodatkowych.

Tablica 23. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badanidredniej arytmetycznej wynikow
bada zawartdci kruszywa

KIUSZVWO 0 Wymiarze Liczba wynikéw bada
yWwo 0wy 1 2 0d3do4| od5dod  od9dolp >20
< 0,063 mm [%(m/m) -mieszanki
gruboziarniste +4,0 +3,6 3,2 2.9 2,4 +2,0
< 0,063 mm [%(m/m) -mieszanki
drobnoziarniste i3,0 i2,7 i2,4 i2,1 i1,8 i1,5
< 0,125 mm, [%(m/m)] - mieszanki
gruboziarniste 15,0 i4,4 13,9 i3,4 12,7 i2,0
<0,125 mm, [%(m/m)] - mieszanki
drobnoziarniste 14,0 i3,6 13,3 i2,9 12,5 i2,0
0Od 0,063 mm do 2 mm 18 16,1 15,0 4,1 +3,3 *3,0
>2mm +8 +6,1 +5,0 +4,1 +3,3 +3,0
Ziarna grube -6,7 -4,4
(mieszanki drobnoziarniste) 8 +5 +4,7 58 #4551 +4.3 +4,1 +4,0
Ziarna grube -7,6 -6,8 -6,1 -5,5
(mieszanki gruboziarniste) 9450 +5,0 +5,0 +5,0 +5,0 5,0

6.5.2.2. Zawart& lepiszcza

Zawartd¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltfonie
moze odbiegé od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchytek, wznakei
od liczby wynikow bada& z danego odcinka budowy (tablica 24). Do wynikoad# nie zalicza s bada
kontrolnych dodatkowych.

Tablica 24. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego Wwynbadania isredniej arytmetycznej wynikéw bafla
zawartéci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

. . Liczba wynikéw bada
Rodzaj mieszanki 1 2 Od3do4| Od5dos 0d 9 do 19 =20
Mieszanki
gruboziarniste +0,6 +0,55 +0,50 +0,40 +0,35 40,30
Mieszanki
drobnoziarniste +0,5 +0,45 +0,40 +0,40 +0,35 +0,30

a) dodatkowo dopuszcza siaksymalnie jeden wynik, sfrdd wynikdw bada wzietych do obliczenidredniej
arytmetycznej, ktérego odchyika jesteksza od dopuszczalnej odchytki dotycej sredniej arytmetycznej, lecz
nie przekracza dopuszczalnej odchyiki jak do pajedggo wyniku badania
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6.5.2.3. Temperatura gkinienia lepiszcza

Temperatura mgknienia lepiszcza (asfaltu lub polimeroasfaltu) Wsteahowanego z mieszanki
mineralno-asfaltowej nie powinna przekroéayartcci dopuszczalnych podanych w tablicy 25.

Tablica 25. Najwysza temperatura gknienia wyekstrahowanego asfaltu lub polimeroasfdfbgowego

Rodzaj lepiszcza Najwgza temperatura gknienia °C
50/70 63
35/50 66
PMB-25/55-60 78
PMB 25/55-80 Wg wskazaproducenta
MG 35/50-57/69 Wg wskaagoroducenta
MG 50/70-54/64 Wg wskaagproducenta

6.5.2.4. Gstas¢ i zawartd@¢ wolnych przestrzeni

Zawart@¢ wolnych przestrzeni w prébce Marshalla pobranghieszanki mineralno-asfaltowe] lub
wyjatkowo powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawddni nie mae wykroczy poza wartéci podane w
pkcie 2.10 o wicej niz 1,5% (v/v).

6.5.3.Warunki technologiczne wbudowywania mieszanki nairey-asfaltowej

Temperatura powietrza powinnadsnierzona przed i w czasie robo6t; nie powinng byniejsza ni
podano w tablicy 20.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopeficzas wykonywania nawierzchni polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance dmagej st w zasobniku roxietacza i odczytaniu
temperatury. Dodatkowo nale sprawdzé temperatuy mieszanki za stotem réadetacza w przypadku
dluzszego postoju spowodowanego przerw dostawie mieszanki mineralno-asfaltowej z wytmiorleeli
temperatura za stotem po zakaeniu postoju édzie zbyt niska do uzyskania odpowiedniegoezagzenia, to
nalezy wykona zakaiczenie dziatki roboczej i rozpogz proces uktadania jak dla nowej.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltomagzy wykona zgodnie z wymaganiami normy
PN-EN 12697-13 [39].

Sprawdzeniu podlega wygl mieszanki mineralno-asfaltowej w czasie roztadurdo zasobnika
rozécietacza oraz poréwnaniu z normalnym vaggm z uwzgidnieniem uziarnienia, jednorodimd mieszanki,
prawidtowaici pokrycia ziaren lepiszczem, koloru, ewentualnegdmiaru lub niedoboru lepiszcza.

6.5.4.Wykonana warstwa
6.5.4.1. Wskanik zag:szczenia i zawaro wolnych przestrzeni

Zag;szczenie wykonanej warstwy wyie wskanikiem zagszczenia oraz zawakta wolnych
przestrzeni nie me@ przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 26. Dotycpy kizdego
pojedynczego oznaczenia danejdataosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [35].

Tablica 26. Wtaciwosci warstwy AC

Zawartg¢
Wskaznik wolnych
Warstwa Typ i wymiar mieszank|  zagszczenia przestrzeni w
[%] warstwie
[%(viv)]
AC 11 W, KR1-KR2 >98 2,0+6,0
. AC 16 W, KR1-KR2 >98 2,0+6,0
Wiazaca
AC 16 W, KR3-KR7 >98 3,0-7,0
AC 22 W, KR3-KR7 >98 3,0-7,0

Wskaznik zagszczenia i zawarté wolnych przestrzeni natg bad& dla kadej warstwy i na kade
rozpoczte 6000 M nawierzchni jedna probka; w razie potrzeby licgsédbek mae zosta zwiekszona (np.
nawierzchnie drég w terenie zabudowy, nawierzchmistowe).
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6.5.4.2. Grub& warstwy lub ilé¢ zuzytego materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 1269748 oraz ila¢ wbudowanego
materiatlu na okrdong powierzchrg (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mamlbiega od projektu
0 wartgci podane w tablicy 27.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchsi sredniej wartdci grubgci warstwy z reguty
nalezy przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdzaodcinki czsciowe. Odcinek
czgéciowy powinien zawier@ co najmniej jeda dzienry dziatke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzuja
te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubdé¢ warstwy lub warstw przyjmuje giredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych oznadze
grubasci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkggdowym.

Tablica 27. Dopuszczalne odchyiki grédbowarstwy oraz iléci materiatu na okidonej powierzchni, [%0]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznaczegrubdici oraz ilgici
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia gkisza nk 6000 n? lub

— droga ograniczona krganikami, powierzchnia wksza nz 1000 <10
m? lub

2. — maly odcinek budowy <10

B — Pojedyncze oznaczenie grgbio <15

3 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstesi@ralna jest uktadana z apéeniem, wartéé z
wiersza B odpowiednio obowguje; w pierwszym etapie budowy do goérnej warstawierzchni
obowizuje warté¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.5.4.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni ngléadé nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach gtéwnych tukéw
poziomych.
Spadki poprzeczne powinny bygodne z dokumentagcprojektovs, z tolerangj [ 0,5%.

6.5.4.4. Rowné&t podtwna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiuznej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas technicznycazo
placéw i parkingbw naley stosowd metod pomiaru cigtego réwnowang uzyciu ftaty i klina
z wykorzystaniem planografu (w miejscach niegpsych dla planografu pomiaragty z uzyciem taty 4-
metrowej i klina). Zasady wyznaczania oraz dopusinez odbiorcze warfgi odchyler réwnaici podiuznej
warstwy okrélono w rozporzdzeniu w sprawie warunkdéw technicznych jakim powimdpowiadéa drogi i ich
usytuowanie [74].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkithskoraz placow i parkingdw
nalezy stosowa metod pomiaru profilometrycznego rownowa uzyciu taty o diugdci 2 m i klina,
umazliwiajaca wyznaczenie odchylenia rowée w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementuidrog

W miejscach niedogpnych dla profilografu pomiar rbwlo poprzecznej warstw nawierzchni nafe
wykona z wyciem faty i klina. Dlugéc¢ taty w pomiarze réwriei poprzecznej powinien wyn@s2 m. Pomiar
powinien by¥ wykonany nie rzadziej aico 5 m.

Zasady wyznaczaniu odchylenia oraz ws&oitodopuszczalne odchylerdwnaici poprzecznej przy
odbiorze warstwy ok&ono w rozporadzeniu w sprawie warunkéw technicznych, jakim pawirmdpowiadéa
drogi publiczne i ich usytuowanie [74].

6.5.4.5. Zjcza technologiczne

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwizane, wykonane w linii
prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogzyRgajce warstwy powinny hyw jednym poziomie.

6.5.4.6. Szerokg warstwy

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#aej jezdni powinna hy zgodna z dokumentacj
projektows, z toleranci w zakresie od 0 do +5 cm, przy czym szegokwarstwy wazacej powinna by
odpowiednio szersza, tak aby stanowita odsaditik warstwyscieralnej. W przypadku wyprofilowanej ukuej
krawedzi szeroké¢ nalezy mierzy¢ w srodku linii skosu.
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6.5.4.7. Redne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m naposituznej i krawedziach,
powinny by zgodne z dokumentacprojektows, z dopuszczalntolerancy £ 1 cm, przy czym co najmniej
95% wykonanych pomiaréw nie e przekraczaprzedziatu dopuszczalnych odchyle

6.5.4.8. Uksztaltowanie osi w planie

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 re, powinno réni¢ sie od dokumentacji projektowe;j
0 wiecej niz = 5 cm.

6.5.4.9. Ocena wizualna warstwy

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien ¢byednorodny, bez sjan,
deformaciji, plam i wykrusze

6.6. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianeg
odcinka budowy, Wykonawca ma prasgrat przeprowadzenia bafi&ontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydgjwspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznatrzemcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do badakontrolnych
nie mae by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek nén powinien by mniejszy nt 20%
ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw ezciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych 2zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.7. Badania arbitrazowe

Badania arbitrzowe @ powtdrzeniem bada kontrolnych, co do ktérych istnigj uzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnychabpd

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezate laboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponesiona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarovy jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu defaégo (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-0@0QWymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami lzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatroi podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkk 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
oczyszczenie i skropienie podin
dostarczenie materiatow i spta,
opracowanie recepty laboratoryjnej,
wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego
wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego frgjpsport na miejsce wbudowania,

OooOoocood
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() posmarowanie lepiszczem lub pokryciénta asfaltovs krawedzi urzdzen obcych i krawznikdw,
[ rozlozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
[ obckcie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
[1 przeprowadzenie pomiarow i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
[ odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robo6t okdlenych niniejsa ST obejmuje:

0 roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, alespiprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
O prace towarzysge, ktére s niezkedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczaoerabét

tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie rob6t itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00
la. D-04.03.01a

Wymagania ogdlne
Pagktzenie mgdzywarstwowe nawierzchni drogowej emulagfaltovy

10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gaane z badaniami materiatow wystijacych w niniejszej
ST)
2. PN-EN 196-2 Metody badania cementu e4€2: Analiza chemiczna cementu
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —¢€z2: Metody bada
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $giavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgzs¢ 1: Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgzs¢ 3: Oznaczanie
ksztaltu ziarn za pomaavskaznika ptaskdci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgé¢ 4: Oznaczanie
ksztaltu ziarn — Wskanik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych deiavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku pmedzenia lub
tamania kruszyw grubych
9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych &mtaosci kruszyw — Cgé¢ 6: Ocena
wilasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszyw
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych dSeaosci kruszyw — Cgzs¢ 9: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym
11. PN-EN933-10 Badania geometrycznych seil@osci kruszyw — Cg$¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)
12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznymfasciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi na rozdrabnianie
13. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznydisciwosci kruszyw — Cgé¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszazonego wypetniacza
14. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznydisciwosci kruszyw — Cgé¢ 5:
Oznaczanie zawartoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
15. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznyglasciwosci kruszyw —Czs¢ 6:
Oznaczanie gptasci ziarn i nasikliwosci
16. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznyaasciwosci kruszyw — Cgzs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna
17. PN-EN 1367-1 Badania wtawosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — & 1: Oznaczanie mrozoodpo§od
18. PN-EN 1367-3 Badania wit@wosci cieplnych i odporngci kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych — € 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania
19. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetraciji igt
20. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceamémperatury mknienia —

Metoda Pieicien i Kula
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PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12
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PN-EN 13043

Przebudowa drogi gminnej w Pt6czkach Gérnych

D-05.03.05b

Badania chemicznych §etavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltow drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczalboi

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie temperatury tamliwoi Fraassa

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepk&i kinematycznej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @zzanie lepkéi dynamicznej metad
prézniowej kapilary

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezanie zawargoi parafiny — Cgs¢ 1:
Metoda destylacji

Asfalty i produkty asfaltowe —n@ezanie odporroi na twardnienie pod
wplywem cieptfa i powietrza — €& 1: Metoda RTFOT

Asfalty i produkty asfaltowe —m@ezanie odporroci na twardnienie pod
wplywem ciepta i powietrza — €& 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 1: Zawartgc¢ lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco - Cz$¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu: Wyparka obrotowa

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs$¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do
destylacji frakcyjnej

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 5: Oznaczanieggtasci

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etdlly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 6: Oznaczanie ggtosci objetosciowe]
probek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe -etddlly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawatit wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 11: Oznaczanie powinowactwa peay
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czé¢ 12: Okrdlanie wraliwosci prébek
asfaltowych na wog

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco - Cz$¢ 24: Odporné na zngczenie

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 26: Sztywnécé

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni
asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 39: Oznaczanie zawakm lepiszcza metad
spalania

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Czs¢ 41: Odporné¢ na piyny zapobiegage
oblodzeniu

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo - Czs¢ 42: Zawarté¢ czsci obcych w destrukcie
asfaltowym

Mieszanki mineralno-asfaltoweMetody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco - Cz$¢ 43:; Odporné na paliwo

Kruszywa do mieszanek bitumicznychpowierzchniowych utrwale
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stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach
przeznaczonych do ruchu

Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvdgania — G&¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltoweyrifdgania - C&¢ 4: Mieszanka HRA

Mieszanki mineralno-asfaltoweyrigania - Cg¢ 8: Destrukt asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania -¢€z 21: Zakladowa
kontrola produkcji

Badania kruszyw wypelaggich stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cz4$¢ 1: Badanie metagpierscienia delta i kuli

Badania kruszyw wypelaggich stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cz$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie nawrotu sgtystego asfaltéw
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&mzanie stabilni@i podczas
magazynowania asfaltéw modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &rzanie wiéciwosci mechanicznych
lepiszczy asfaltowych metgdozchgania

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod; testu wahadlowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @xzanie sity rozggania asfaltéw
modyfikowanych — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie energii odksztalcenia

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —aths specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe as@dy klasyfikacji asfaltow drogowych
specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady klasyfikaagfaltow drogowych
specjalnych - G&¢ 2: Asfalty drogowe wielorodzajowe — Poprawka do
Polskiej Normy

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — aths specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady klasyfikacjasfaltow

modyfikowanych polimerami — Poprawka do Polskiefidg

Wypetniacze szczelin i zalewygdrmee — Cezé¢ 1. Wymagania wobec
zalew drogowych na gaco

Wypetniacze szczelin i zalewygowe — Czs¢ 2: Wymagania wobec
zalew drogowych na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie &aipry zaptonu i palenia — Pomiar
metod; otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonpalenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne i katalogi
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