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D.04.00.00.  PODBUDOWA 
D.04.03.01.  OCZYSZCZENIE  I  SKROPIENIE   WARSTW    
                     KONSTRUKCYJNYCH 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot STWiORB 

        Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robót Budowlanych (STWiORB) są 
wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych 
nawierzchni wykonywanych w ramach  „Rozbudowa skrzyżowania ul. Mickiewicza i ul. Św. Jana z Dukli na 
skrzyżowanie typu rondo w Leżajsku”. 
 
1.2. Zakres stosowania STWiORB 
 
         Specyfikacja Techniczna (STWiORB) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu 
 i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1.  

1.3. Zakres Robót objętych STWiORB 

        Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z oczyszczeniem i 
skropieniem podłoża pod warstwy bitumiczne: 
- pod podbudowę z betonu asfaltowego AC, 
- pod warstwę wiążącą  z betonu asfaltowego AC, 
- pod warstwę ścieralną  z betonu asfaltowego AC, 
- podłoża pod geosiatkę.. 
Do skropienia podbudowy z kruszywa należy użyć emulsję asfaltową  średniorozpadową, Warstwy konstrukcyjne 
asfaltowe skropione będą emulsją asfaltową szybkorozpadową   

1.4. Określenia podstawowe 

         Określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi 
w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące Robót 

        Ogólne wymagania dotyczące Robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

        Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Emulsja asfaltowa 

         Do złączania warstw bitumicznych konstrukcji nawierzchni oraz podbudowy z kruszywa należy stosować 
kationowe emulsje asfaltowe spełniające wymagania PN-EN 13808. 
        Do skropienia podbudowy z kruszywa należy stosować kationową emulsje niemodyfikowaną C60 B5 ZM. 
 
        Do skropienia  warstw asfaltowych , na których będzie układania następna warstwa betonu asfaltowego z asfaltem 
zwykłym należy kationową emulsje niemodyfikowaną C60 B3 ZM. 
 

2.5. Składowanie lepiszczy 

        Warunki przechowywania nie mogą powodować utraty cech lepiszcza i obniżenia jego jakości. 
        Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej należy przestrzegać zasad ustalonych przez producenta. 

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

        Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 
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3.2. Sprzęt do oczyszczania warstw nawierzchni 

        Wykonawca przystępujący do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazać się możliwością korzystania z 
następującego sprzętu: 
− szczotek mechanicznych,   zaleca się użycie urządzeń dwuszczotkowych. 
      Pierwsza ze szczotek powinna być wykonana z twardych elementów czyszczących i służyć do zdrapywania oraz 
usuwania zanieczyszczeń przylegających do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadać miękkie elementy 
czyszczące i służyć do zamiatania. Zaleca się używanie szczotek wyposażonych w urządzenia odpylające, 
 
Sprzęt pomocniczy: 
− sprężarki, 
− zbiorniki z wodą, 
− szczotki ręczne. 

3.3. Sprzęt do skrapiania warstw nawierzchni 

     Do skrapiania warstw nawierzchni należy używać skrapiarkę lepiszcza wyposażoną dodatkowo w lancę do ręcznego 
spryskiwania. Skrapiarka powinna być wyposażona w urządzenia pomiarowokontrolne pozwalające na sprawdzanie  
i regulowanie następujących parametrów: 
- temperatury rozkładanego lepiszcza, 
- ciśnienia lepiszcza w kolektorze, 
- obrotów pompy dozującej lepiszcze, 
- prędkości poruszania się skrapiarki, 
- ilości lepiszcza. 
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien być izolowany termicznie, tak aby było możliwe zachowanie stałej 
temperatury lepiszcza. 
Skrapiarka powinna zapewnić rozkładanie lepiszcza z tolerancją ±10 % od ilości założonej. W miejscach 
trudnodostępnych należy stosować końcówkę (lancę) połączoną ze skrapiarką do ręcznego skropienia. 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

         Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w  ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport emulsji  

        Emulsja może być transportowana w cysternach samochodowych. Dopuszcza się transport w skrapiarkach, 
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały pod wpływem emulsji i nie będą 
powodowały jej rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny być przedzielone przegrodami, 
dzielącymi je na komory o pojemności nie większej niż 1 m3, a każda przegroda powinna mieć wykroje w dnie 
umożliwiające przepływ emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub składowania emulsji 
powinny być czyste i nie powinny zawierać resztek innych lepiszczy. 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania Robót 

         Ogólne zasady wykonania Robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni 

         Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunięciu luźnego materiału, brudu, błota i kurzu przy użyciu 
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciśnieniem. W miejscach trudno dostępnych należy używać 
szczotek ręcznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpośrednio przed skropieniem warstwa powinna 
być oczyszczona z kurzu przy użyciu sprężonego powietrza. 

5.2.1. Zużycie emulsji 

         Skropienie lepiszczem powinno być wykonane w ilości podanej w przeliczeniu na pozostałe lepiszcze. 
Określenie ilości skropienia lepiszcza na drodze należy wykonać w oparciu o PN-EN 12272-1. 
Zalecane ilości pozostałego lepiszcza do skropienia podłoża pod warstwę asfaltową podaje tablica 3. 
   Tablica 3 

Układana warstwa asfaltowa Podłoże po warstwę asfaltową Ilość pozostałego lepiszcza 
[kg/m2] 

Podbudowa  z betonu asfaltowego 
AC  

Podbudowa z kruszywa  stabilizowanego 
mechanicznie 

 
0,5 – 0,7 

Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2 – 0,5 
Warstwa wiążąca z betonu Podbudowa asfaltowa 0,3 – 0,5 
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asfaltowego AC  
Warstwa ścieralna z betonu asfalt. AC Warstwa wiążąca asfaltowa 0,1 – 0,3 

a) podłoże pod geosiatkę należy skrapiać zgodnie z zaleceniami producenta geosiatki. 
 

       Ilość emulsji powinna być tak dobrana odcinku próbnym, by uzyskać wymagane wartości połączeń 
międzywarstwowych, mierzone metodą Leutnera, na próbkach nawierzchni o średnicy 15 cm: 
 
- pomiędzy warstwą podbudowy AC i warstwą wiążącą AC  -  > 0,7 MPa, 
- pomiędzy warstwą wiążącą AC i warstwą ścieralną AC  -  > 1,0 MPa, 
- pomiędzy warstwami asfaltowymi z geosyntetykiem  -  > 1,3 MPa, 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości Robót 

         Ogólne zasady kontroli jakości Robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien 
- uzyskać wymagane dokumenty dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania ( 
oznakowanie materiału znakiem CE lub znakiem budowlanym CE, certyfikat zgodności, deklarację zgodności, badania 
materiałów wykonanych przez dostawców itp.). 
- wykonać własne badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonana robót. 
        Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przeprowadzić próbne skropienie warstwy w celu określenia 
optymalnych parametrów pracy skrapiarki i określenia wymaganej ilości lepiszcza w zależności od rodzaju i stanu 
warstwy przewidzianej do skropienia. 

6.3. Badania w czasie robót 

6.3.1. Badania lepiszczy 

        Ocena lepiszczy powinna być oparta na Świadectwach Jakości ze znakiem CE producenta z tym, że Wykonawca 
powinien kontrolować dla każdej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkość wg Ema-99.Wyniki badań powinny 
być zgodne z wymaganiami zawartymi w p.2.2. 
 
6.3.2. Sprawdzenie jednorodności skropienia i zużycia lepiszcza 
        Jednorodność skropienia powinna być sprawdzana wizualnie. 

Kontrolę ilości rozkładanego lepiszcza po odparowaniu wody należy wykonać zgodnie z wymaganiami PN-EN 12272.  
Badania należy przeprowadzać każdorazowo przed rozpoczęciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciągu dnia w 
przypadku zmiany parametrów skrapiarki. 

7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru Robót 

        Ogólne zasady obmiaru Robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

         Jednostką obmiarową jest: 
       -        m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni, 

- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

      Ogólne zasady odbioru  Robót podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie 
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

         Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

 Cena 1 m2  oczyszczenia  warstw konstrukcyjnych obejmuje: 
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− mechaniczne oczyszczenie każdej niżej położonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym polewaniem 

wodą lub użyciem sprężonego powietrza,  
− ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń. 
 
 Cena  1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje: 
 
− dostarczenie lepiszcza i napełnienie nim skrapiarek, 
− prace pomiarowe i przygotowawczde, 
− podgrzanie lepiszcza  do wymaganej temperatury, 
− skropienie powierzchni warstwy lepiszczem, 
− przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE  

10.1. NORMY 

1. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych 
2. 
. 

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie – Metody badań-Część 1.: Dozowanie i poprzeczny rozkład lepiszcza i 
kruszywa 
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