Rozbudowa skrzyzowania ul. Mickiewicza i ul. Sw. Jana z Dukli na skrzyzowanie typu rondo w Lezajsku

D.05.00.00. NAWIERZCHNIA
D.05.03.05. NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
D.05.03.05.B. Warstwdcieralna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejsz&jpecyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru RobétBudowlanych (STWIORB)
s3 wymagania dotyae wykonania i odbioru robot zga@anych z wykonywaniem warstwégieralnej nawierzchni z
betonu asfaltowego w ramach projekttRpzbudowa skrzyzowania ul. Mickiewicza i ul. Sw. Jana z Dukli na
skrzyzowanie typu rondo w Lezajsku”.

1.2. Zakres stosowani®TWIiORB

Specyfikacja Techniczna (STWIORB) jest steana jako dokument przetargowy i kontraktowy priscaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot aganych z wykonywaniem
- warstwyscieralnej, z betonu asfaltowego 0/11 mm dla ruéiRi3, KR 4 o grubgi: 4 cm [AC11W50/70]
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia— konstrukcja sktadaga s¢ z jednej lub kilku warstw shacych do przejmowania i rozkladania
obcizen od ruchu pojazdéw na podie

1.4.2. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego koestonym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego

1.4.4. Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszyaouziarnieniu cegtym lub
nieciaglym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.

1.4.5. Uziarnienie— skiad ziarnowy kruszywa, wyrany w procentach masy ziaren przechmyzh przez okrdony
zestaw sit.

1.4.6. Wymiar kruszywa— wielkaos¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.
1.4.7. Kruszywo grube— kruszywo z ziaren o wymiarze D45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.8. Kruszywo drobne— kruszywo z ziaren o wymiarze DXmm, ktérego wksza czs¢ pozostaje na sicie 0,063
mm.

1.4.9. Pyl kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.
1.4.10. Wypehniacz kruszywo, ktérego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.11.Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do uémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe].

1.4.12. Emulsja asfaltowa kationowa — emulsja, w ktorej emulgator dodaje dodatnie méd@uczastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.13. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra popramdtezi asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporn@& btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywamiod;; maze by
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.14 .Pozostate okiéenia podstawowegszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaimi podanymi w ST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgrce Robot
Ogolne wymagania dotygze Robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjrie 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogolne wymagania dotyze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.
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Poszczegolne rodzaje materialtdw powinny pochoda zrodet zatwierdzonych przez dyniera Naley dazy¢ do
zaopatrzenia siw materialy z jednegdrodta. W przypadku zmiany pochodzenia materiaheayalpo wykonaniu
odpowiednich bada opracowa skorygowan recepg.

2.2. Rodzaje materiatow

Rodzaje materiatéw stosowanych do mieszanki minerasfaltowej na warstyvscieralry z betonu asfaltowego dla
ruchu KR 4 podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warsfaigralnej z AC

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wg
1 | Kruszywo grube WT-1 2014, tablica 12
2 | Kruszywo drobne WT-1 2014, tablica 13
3 | Wypetniacz WT-1 2014, tablica 15
4 | Asfalt drogowy: 35/50, PN-EN 12591
PMB 45/80-55 zalacznik krajowy NA do normy PN-EN 14023

2.3. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny i jego iké powinny by dostosowane do konkretnej pary kruszywo-lepiszcze.
Przyczepnéc asfaltu do kruszywa nalg okresli¢ wg PN-EN 12697-11, Przyczepitcasfaltu do kruszywa nalg
okresli¢ wg PN-EN 12697-11, metoda A (rolowanie, sprawdz@oi® godzinach), na frakcji kruszywa 8/11.
Dopuszcza siinne frakcje do tego badania. Wymagana warpszyczepnéci wynosi co najmniej 80%.

Przy wyborzérodka adhezyjnego nadg zwrac& uwag: na jego termostabilrié, szczegdlnie jdi bedzie
dozowany bezpwednio do zbiornika z asfaltem i przechowywany prdkrszy czas w temperaturze paxey 1000C.
Temperatury produkcji mieszanek mineralno-asfaltciwy dodatkiendrodkéw adhezyjnych nie madyé¢ wyzsze od
zalecanych przez producenta. Nglstosowad jedynie tesrodki adhezyjne, ktore posiadaproba¢ techniczi
(Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budowniotnogowym) wydas przez Instytut Badawczy Drog i
Mostoéw. Pochodzenie, rodzaj i cechy deklarowanepproducenta.

2.4. Materiaty do uszczelnienia krawdzi i polaczen

Do uszczelnienia pmizeh technologicznych (spoiny podine i poprzeczne) nalg stosowé materiaty
termoplastyczne, jak ¢y asfaltowe, pasty itp. Wg norm lub aprobat tecihmych.

2.4. Materialy do skropienia podtoza

Do skropienia podia wykonanego z betonu asfaltowego malstosowa kationowe emulsje modyfikowane
polimerami wg PN-EN 13808. Emulsja asfaltowa wirsgetnig wymagania wymienione w ST D.04.03.01, azealv
WT-3 tablica 2 .Na odcinkach, gdzie projektowars jdazenie geokompozytu skropienie nalavykona wg ST
D.05.03.26.

2.5. Dostawy materiatow

Za dostawy materiatow odpowiedzialny jestRbhawca rob6t zgodnie z ustaleniami gleaymi w STWIORB
D.M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

Do obowizku Wykonawcy nalegy takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwara mieszanki betonu
asfaltowego, aby zapewrzapas materiatlow kruszywowych na co najmniej Ddyge.

Kazda dostawa asfaltu, kruszywa i wypetniacza musizaopatrzona w deklargcggodndci, potwierdzajca
spetnienie wymagapodanych w pkt. 2, o téei wedtug Rozporgdzenia Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnidd20
wydany przez dostawe Wykonawca musi deklarowarzydatné¢ wszystkich materiatéw budowlanych stosowanych
do wykonania nawierzchni asfaltowe;.

Odbywa sito poprzez:

- wykazanie informacji zawartych w badaniu typu vaganym w odpowiednim dokumencie wyrobu (normy wyrob
aprobaty techniczne),

- deklarowanie przydatoi materiatu do przewidywanego celu,

- ewentualne dodatkowe informacje wymagane w dokiaagi projektowe;.

W wypadku zmiany rodzaju i wdaiwosci materiatdéw budowlanych naig ponownie wykazaich przydatné¢ do

przewidywanego celu

2.7. Skladowanie materiatow
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2.7.1. Sktadowanie kruszywa

Skladowanie kruszywa powinno odbywse w warunkach zabezpieczajych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami krusay

2.7.2. Sktadowanie wypetniacza

Wypetniacz nalgy sktadowg w silosach wypos@nych w uradzenia do aeracji.

2.7.3. Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja iyte do ich wykonania materiaty
wykluczap mozliwos$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinnyhyyposaone w automatycznie sterowane

urzadzenia grzewcze- olejowe, parowe lub elektryczne dbpuszcza sipodgrzewania asfaltu otwartym ogniem.
Zbiornik roboczy otaczarki winien Byizolowany termicznie, posiadaautomatyczny system grzewczy zdolny do
utrzymania zadanej temperatury z tolerancj®*€ oraz posiadaukiad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej

powinien znajdowasi¢ w zbiorniku pontej zwierciadta gagcego asfaltu.

W zbiorniku magazynowym temperatura asfaltu nieenarzekroczy.
- dla polimeroasfaltu PMB 45/80-55 — 1800C
2.7.4. Sktadowanie emuls;ji

Warunki przechowywania emulsji nie mqgpwodowa utraty jej cech i obrenia jakdci. Przechowywanie i
transport emulsji powinien byzgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZAET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Bkt
Przed przysipieniem do wykonania robétapnier sprawdzi zgodrié przedstawionej przez \WWykonagpropozycji
sprztowej z wymaganiami ST.

3.1. Sprzt do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltownalezy produkowa przy zastosowaniu, sterowanej komputerem, wytwoérni
(otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lubaglym, wyposaonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszamki
pojemndci nie mniejszej i potowa wydajnéci godzinowej.

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralncafiefvej powinno by wagowe. Odchytki masy dozowanych
sktadnikéw (w stosunku do masy poszczegdlnych skkaav zarobu) nie powinny liywieksze od + 2 %.
Wytwornia Mas Bitumicznych powinna bydebrana przez kyniera.

3.2. Sprzt do wbudowania i zagszczenia mieszanki mineralno- asfaltowej
Uktadanie mieszanki powinno odbyinsee mozliwie najwiekszy szerokdcia, przy wyciu mechanicznej uktadarki
do uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej typgegaczanego, posiadagj nastpujgce uradzenia:
- automatyczne sterowanie pozwata na utéenie warstwy zgodnie z zaiorg niwelet i grubdicia,
- ptyte wibracyjrg do wstpnego zagszczenia mieszanki,
- urzgdzenia do podgrzewania piyty wibracyjnej.

Tylko wyptkowo dopuszcza sireczne utaenie warstwy w miejscach niedgghych dla sprgtu mechanicznego,
przy czym szczegOihuwag; nalezy zwrdéck na zagszczenie takich powierzchni, niedgstych dla walcow i
dog;szczé je przy pomocy ptyt wibracyjnych. Ponadto nalpamktac, ze reczne ukladanie fragmentéw powierzchni
powinno by przeprowadzone szybko i sprawnie ze wdglszybkie sklejanie sistygracej masy.

3.3. Sprzt do zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Naley stosowa, wtasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej,agadtalowe wibracyjne gtadkéeednie
i cigzkie, ogumione egizkie o regulowanym €nieniu w oponach. W przypadkuycia do produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowe] polimeroasfaltu do zsgczania warstwy nie wolna:ywa¢ walcéw ogumionych.
Wykonawca zaproponuje #6i rodzaj sprztu zagszczajcego, a jego skuteczftozostanie potwierdzona na odcinku
probnym. Ka da zmiana iléci badz rodzaju sprgtu zagszczagcego wymaga odcinka probnego.
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3.4. Sprz:t do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni pplstosowa szczotki mechaniczne. Zaleca szycie urzdzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfavbgkonana z twardych elementéw czysaozch i stey¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegajicych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powpuosada
mickkie elementy czyszgze i shiy¢ do zamiatania. Zalecaesizywanie szczotek wypoganych w uradzenia
odpylapce.

Sprzt pomocniczy:
- sprzarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki gczne.

3.5. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni riglezywac skrapiark lepiszcza wypos@m dodatkowo w langdo
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinng layposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na
sprawdzanie i regulowanie nggtijgcych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotow pompy dozugej lepiszcze,

- predkosci poruszania giskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendagolowany termicznie, tak aby bylo rave zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleragejl0 % od ilgci zatazonej. W miejscach
trudnodosgpnych naley stosowé koncowke (lanc) polaczory ze skrapiark do kgcznego skropienia.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagagélme” pkt 4.
4.2, Transport materiatow
4.2.1. Asfalt

Asfalt naley przewozt w cysternach izolowanych termicznie, wypomaych w instalacje unitiwiajace
podhczenie cystern do wdzen grzewczych lub wypoganymi we wlasne uggdzenia grzewcze.

4.2.2. Wypelniacz

Wypetniacz luzem nalg przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviakypkich,
umazliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

W czasie transportu oraz przetadunku ¥nipez naley chront przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymariteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nalg przewozé¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zatadunku do roztadumk powinien przekracza? godzin z jednoczesnym spetnieniem
warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca si stosowanie samochodéw termoséw z podwojndcianami skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.

4.5. Transport emuls;ji

Transport emulsji powinien odbyévsic w cysternach samochodowych. Dopuszczagisowanie beczek lub
innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczoo@rzewozu emulsji powinny byrzedzielone przegrodami,
dzielgcymi je na komory o pojemioi nie wickszej ni 1m3, a kada przegroda powinna ndievykroje umdaliwiajace
przeptyw emuls;ji.
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Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dmsportu lub sktadowania emulsji powinnyéhgzyste i nie powinny
zawierd resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Opracowanie recepty laboratoryjnej

Wykonawca przygotuje recepaboratoryja na mieszankbetonu asfaltowego, ktpprzedstawi laynierowi do
akceptacji. Projektowanie sktadu mieszanki mineralsfaltowej polega na:
- doborze sktadnikdw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikzi asfaltu,
- okresleniu wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej i poréwnaniu uarsych wynikéw z wymaganiami
podanymi w ST.
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna fuié€ sic w obszarze wyznaczonym przez krzywe graniczne.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do wykonania warstwicieralnej z betonu
asfaltowego dla projektowanych ulic o rudiR 4 oraz minimala zawartd¢ asfaltu podano w tablicy 2.

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mafeej oraz minimalp zawartd¢ asfaltu — warstwa
scieralna dla drog o ruchu KR 3-4 AC11S

Tablica 2. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwyscieralnej z betonu
asfaltowego oraz minimalna zawaxi@sfaltu

Przesiew, %, m/m R#Ane krzywych granicznych uziarnienia MM
Wymiar sit# w mm
Zawartg¢ asfaltu od 0do 16
Przechodzi prze
16 100
11,2 90+100
8 60+90
5,6 -
2 35+50
0,125 8+20
0,06: 5,0+11,C
Minimalna zawarté¢ asfatu** w MMA %, m/m Bmin 5,4

* do uproszczonego opisu wymiaru kruszywa mbg uzywane wymiary otwordw sit podane w nawiasach,

** minimalna zawarté¢ lepiszcza Kategoria Bmin) w mieszankach mineralno-asfaltowych zostata paddta
zalazonej g:stasci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/ma3.$liestosowana mieszanka mineralna magigastasé¢ (pd), to
do wyznaczenia minimalnej zawadtblepiszcza podanwartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspoétczynnik wg rownania:

2650
o= —-
Yo,

Zaprojektowana mieszanka betonu asfaltowego AC poavspetnia wymagania podane w tablicy 3 Ip. 1-5
Wykonana warstwa wkaca z betonu asfaltowego powinna spetnigmagania podane w tablicy 3 Ip:a

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanki AC i wykonanejej warstwy wizacej

Lp. i ; Metody i warunki
Wiasciwosci Wymagania badania
1. , . . . . PN-EN 12697-8 p.4
Zawartd¢ wolnych przestrzeni w mieszance, warunkigg2gzanial v/,in2.0: Vmax4.0
wg PN-EN 13108-20 — C 1.3, ubijanie 2x75 udérze T ’
2. | Odporné¢ na deformacje trwate; warunki zsgczania wg Pn-EN WTSairo 50 EN 13108-20:2005
13108-20 — C.1.20, watowanio8 — P100 PRDairoent
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3. | Odporné¢ na dziatanie wody, warunki zegzczania wg PN-EN PN-EN 12697-12
13108-20 — C.1.1, ubijanie , 2x25 uderze ITSRso

4 | Wskarnik zagszczenia, % 2 98,0 pkt. 6.2.7. niniejszej ST

5. | Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie, % v/v Vmin2,0; Vmax5,0 pkt. 6.2.8. niniejszej ST

5.2. Proba technologiczna

Ustalony skiad w&giowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien prostiatecznym zastosowaniem, zésta
sprawdzony w warunkach budowy poprzez wykonani&ytéchnologicznej. Préba technologiczna ma na celu
sprawdzenie zgodgoi wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta laborateryjn

Tolerancje zawardoi sktadnikéw mieszanki betonu asfaltowego wdegim skladu zaprojektowanego powinny
by¢ zawarte w granicach podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia w ocenie zgédmurodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej z dolantacja
projektowa

Pojedyncze probki Dozwolone odchylenigrednie
Przechodzi przez sito Odchylenia od ﬁa{aonego skitadu, od wartosci zatazonej
Y%
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobnoziarniste| gruboziarniste | drobnoziarniste| gruboziarniste

D -8 - +5 -9 -5 +4 +5
D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego +7 +9 +4 +4
2mm +6 7 +3 +3
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego +4 5 +2 +2
0,063 mm 2 +3 +1 +2
ZawartG¢ rozpuszczalnego lepiszcza +0,5 +0,6 +0,3 +0,3

Dla kadego wyniku nalgy obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej wak dla parametrow: przesiew przez sita
D, D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa ggdy 2 mm, 0,063 mm oraz zawawdiorozpuszczonego lepiszcza.
Dla wszystkich mieszanek, kraga bigaca warté¢ srednia z odchyle kazdego z tych parametrow powinnacby
zachowywana dla ostatnich 32 analiz..

Jezeli te srednie odchylenia przekraczajdpowiednie wartei podane w tablicy 4, to wyréb jest niezgodny lievg
podja¢ stosowne dziatania korygige.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltop@jvinno odbywa si¢ w oparciu o receptlaboratoryjna,
zatwierdzog przez Irtyniera. Mieszank mineralno-asfaltownalezy produkowa& w otaczarce, zapewnigie]
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenigsmieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikgatowej
mieszanki mineralno-asfaltowej. Sposéb i czas naieiszsktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej puwi
zapewnt rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem.

System dozowanigodkoéw adhezyjnych powinien zapewfednorodné¢ dozowania. Warunki wytwarzania
i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowegoaco nie powinny istotnie wptywana skuteczni@ dziatania
tych srodkow.

Kruszywo powinno hywysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minepirdodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwg temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dyyzsza o wgcej niz 300 C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfad{o
Temperatura mieszanki powinna wyriosi
- z asfaltem PMB 45/80-55 wg wskazaoducenta
- dla asfaltu 35/50 — 155 do 185
Najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfejtbezpérednio po wytworzeniu.

Najnisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajtdostarczonej na miejsce wbudowania.
Dla wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowejducent powinien wystawideklaracg zgodndgci.
Deklaracja powinna zawiefa
- nazwe i adres producenta oraz miejsce produkgciji,
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- opis wyrobu (typ, oznaczenie, zastosowanie) itp.

- warunki, ktdrym odpowiada wyréb tj. odniesiedi niniejszych wymagaoraz obowizujagcych norm,

- szczegolne warunki stosowania,

- numer dajczonego certyfikatu Zakladowej Kontroli Produkc;ji

- nazwisko, stanowisko osoby upawmanej do podpisania deklaracji w imieniu produeemo deklaracji powinien
by¢ dofaczony certyfikat Zakladowej Kontroli Produkcji dieodukcyjnego poziomu zgodém wytwaorni (PPZ)
klasy B.

5.4. Warunki atmosferyczne

Warstwa wizgca i wyréwnawcza z betonu asfaltowego zmby wykonywana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza nk +5 °C dla wykonywanej warstwygrufm>8 cm i+ 10°C dla wykonywanej warstwy grébo< 8 cm.
Temperatura powietrza winnadgnierzona co najmniej 3 razy dziennie w okresaetmamiernie roztaonych w
planowanym czasie realizacji dziennej dziatki rate)c
Nie dopuszcza siuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej podczesdow atmosferycznych oraz silnego wiatru
(V>16m/s).

5.5. Przygotowanie podiaa

Rzdne wysokéciowe podiga oraz urgzdzer usytuowanych w nawierzchni lub ja ograniezgich powinny by
zgodne z dokumentacprojektowy. Z podiaza powinien by zapewniony odptyw wody.

Podtaze pod warsty z betonu asfaltowego powinnodgczyszczone. Na podto nie mae by sniegu lub lodu. Nie
wolno wbudowywa betonu asfaltowego, gdy na pogiictworzy s¢ zamknéty filtr wodny.

Skropienie warstwy me rozpoca¢ sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia. Skropienie niglevykona
z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody. Wpadku stosowania rozkladarki wypasaej w ramp
skrapiajica dopuszcza giskropienie emulgjasfaltovg bezpadrednio przed wykonaniem podbudowy z betonu
asfaltowego.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powingé byodna z temperatuzalecay przez Producenta.
Skropienie powinno kyréwnomierne, a il& rozktadanegdepiszcza po odparowaniu wodyowinna by rowna
ilosci 0,1+0,3 kg/m2.

Skropiona emulsjasfaltows warstwa powinna hypozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okrestrigay do
catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody i Przed utaeniem warstwy z mieszanki mineralno-
bitumicznej Wykonawca powinien zabezpiecakropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzaj
tylko niezkzdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powitiy¢ przez Wykonawg naprawione. Powierzchnie krainikow,
wlazéw, wpustéw i tym podobnych udze, przylegajce do uktadanej mieszanki mineralno-asfaltowej powyibye
posmarowane ggcym asfaltem lub pokryte ¢mg asfaltow lub innym materiatem uszczelnagym, uzgodnionym z
Inzynierem.

5.6. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpeeiem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czyiyty sprzt jest wigciwy,
— okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedegagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grétiavarstwy,
— okreslenia potrzebnej iléci przepé walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.
Do takiej préby Wykonawcazyje takich materiatéw oraz spitai, jakie kzda stosowane do wykonania podbudowy.
Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.
Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcprikéonego przez fyniera.

5.7. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana ukfadagk wyposaomng w ukiad z
automatycznym sterowaniem grébowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolkamtacjy projektovs.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnamysza od minimalnej temperatury mieszanki podane;j
w pkt 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbywsic bezzwtocznie, zgodnie ze schematem pBézejalca ustalonym
na odcinku probnym. Zggzczenie mieszanki nalerozpocaé¢ od kravedzi ku srodkowi. Wyniki badé zagszczenia
wykonanej warstwy oraz wolnej przestrzeni, powitnyy zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Minimalna temperatura zaggczania dla mieszanki z asfaltem 50/70 niezanby nizsza ni 100°C,
maksymalna temperatura 145°C.

Ztacza powinny by wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofsado osi ulicy.

W przypadku rozkladania mieszanki gazerokdcig warstwy, z§cza poprzeczne, wynikgje z dziennej
dziatki roboczej, powinny kiyréwno obcgte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczoneglipteed uszkodzeniem.

111



Rozbudowa skrzyzowania ul. Mickiewicza i ul. Sw. Jana z Dukli na skrzyzowanie typu rondo w Lezajsku

W przypadku rozktadania mieszanki potpwszerokdci warstwy, wysgpujace dodatkowo zacze podiine
nalezy zabezpieczyw sposéb podany dlagddza poprzecznego.

Zkacze ukladanej warstwy, powinno dprzesunjte o co najmniej 15 cm wzglem zhcza warstwy wjzacej,
zlgcza poprzeczne o co najmniej 1 m..

W celu poprawienia szorstkopowykonawczej warstwscieralnej naley posypé ja kruszywem do
uszorstnienia w iléci 0,5+1,5 kg/m2 warstwy w przypadku stosowaniaskgwva o uziarnieniu 2/4 mm lub w $id
1,0+2,0 kg/m2 warstwy w przypadku stosowania krugzp uziarnieniu 2/5mm.

Kruszywo nalgy rozsypywa na gogca mieszank AC bezpdrednio po utéeniu i przywatowa
Dopuszczenie wykonanej nawierzchni do ruchuengasipi¢ po jej schtodzeniu do temperatury zapewtej jej
odpornd@¢ na deformacje trwate. Zalecany jest czas stygainie krétszy i 24 godziny la warstwy grubéci
4+5¢cm).

W przypadku warstwdcieralnej rozktadanej przy wdzeniach ograniczagych nawierzchmi, ktérych gérna
powierzchnia ma kyw jednym poziomie z powierzchnnawierzchni (npsciek uliczny, korytka odwadniage), oraz
spadek jezdni jest w strelych uradzen, to powierzchnia warstwicieralnej powinna bywyzej o 0,5 do 1,0cm.

5.7. Wykonanie bocznych krawdzi asfaltowych warstw konstrukcji nawierzchni

Powierzchnie boczne warstw asfaltowych haleszczelnd gorgcym asfaltem w iléci okoto 4 kg/m2. Nanoszenie
lepiszcza musi hydokonane odpowiednio wcage, gdy krawdzie nie § zabrudzone. Zeli wbudowanie warstwy
lezacej powyzej nie jest prowadzone bezpednio po wykonaniu warstwy wcggejszej, to naley rowniez uwzgkdnié
uszczelnienie powierzchni styku, przylegaj do krawdzi na szerok&i co najmniej 10 cm dla kdej warstwy
poprzez posmarowanie goym asfaltem w iléci okoto 1,5 kg/m2.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdiplkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstaluizynierowi wyniki wszystkich bada
materiatdbw przeznaczonych do produkcji mieszankieralno-asfaltowej oraz wyprodukowanej mieszankieralno-
asfaltowej potwierdzage spetnienie wymagdaniniejszej STWIORB. Dla potwierdzenia cech maténal mieszanki
mineralno-asfaltowej Wykonawca przedstawi deklaacjodnéci, certyfikaty zgodnéxi, itp.).

Dla potrzeb badaontrolnych Irzyniera pobierze probki materiatow i wykona badddatrolne. Pobieranie
prébek oraz wykonanie batl&ontrolnych lgdzie wykonane w obecko Wykonawcy. Badania odlg sie rowniez
wtedy, gdy Wykonawca zostat powiadomiony weporich terminie a nie jest obecny.

Inzynier maze polecé Wykonawcy pobieranie i pakowanie prébek do ligkiantrolnych. Jéeli Inzyniera uzna to
za konieczne to wykona naptijgce badania cech materiatéw:

a) kruszywa — uziarnienie, zawaitqytow, zawarté¢ zanieczyszcaelekkich — 1 badanie na 1000tAte]
dostarczonej frakciji;

b) wypelniacz — uziarnienie, zawagtovody, przyrost temperatury ghinienia; jakd¢ pytu dla wypetniacza innegomi
wapienny — 1 badanie na 200 t dostarczonego wygeHai

c) lepiszcze — temperaturagkinienia i penetracja — 1 badanie dladkaj dostawy w iléci 150 t.

Dla bad&wykonywanych przez liyniera naley pobra& i przygotowa srednie probki materiatow:
a) kruszywa — wielkéci pobranych prébekrednich zalgg od uziarnienia i nie powinny Bymniejsze ni:
- . wypetniacz: 2 kg
- kruszywa o uziarnieniu do 8mm: 5 kg
- . kruszywa o uziarnieniu pougj 8mm: 15 kg
b) lepiszcza — prébkrednie sktadajce st z 3 probek cgsciowych po 2 kg;
c) materialy do uszczelnienia pokei (lepiszcze lub materiaty termoplastyczne) — prébédnie sktadajce s¢ z 3
probek cgsciowych po 6 kg.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czstotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevadsfaltowej podano w tablicy 5.

Tablica 5. Cgstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw podczas wytwarzania i wbudowywania méedki betonu

asfaltowego
Lp. Wyszczegoblnienie bafla Czestotliwos¢ bada
1. Temperatura sktadnikow mieszanki L
dozor cigly
2. Temperatura mieszanki betonu asfaltowego zdk@ojazd przy zatadunku i w czasie wbudowywania
3. Zawarté¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki gl 1 raz dziennieygpmdukcji do 800 t, przy produkciji
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powyzej 800 t- 2 razy dziennie

4. Wolna przestrzew probkach Marshalla jeden raz dziennie
5. Odporné¢ na deformacje state 2 badania podczas categowtrgeonywania robét
6. Grubg¢ i wskaznik zag:szczenia warstwy, | 1 probka z kadego pasa ruchu o powierzchni do 6000 m?2

wolna przestrziew warstwie

6.3.2. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki

W czasie produkcji mieszanki mineralno-asfaltoweajely w sposéb ciglty kontrolowa& temperatuy sktadnikow
mieszanki. Pomiar polega na odczytaniu wskaadpowiednich termometréw zamontowanych w otacza¥¢eniki
powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w p.5.3.

6.3.3. Pomiar temperatury mieszanki

Temperatug mieszanki mineralno-asfaltowej nayeMierzyc i rejestrowé przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchng. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w p.5.3.

6.3.4. Zawartc¢ asfaltu

Badanie polega na wykonaniu ekstrakdplas zgodnie z PN-EN 12697-1, z probki BA pobramepieszanki.
Zawart@¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj pobranej prébki nie nie odbiegd od wartdci projektowanej, z
uwzglkdnieniem dopuszczalnych odchytek, podanych w tablic w zalenosci od liczby wynikow bad& odcinka
budowy.

Tablica 6. Dopuszczalne odchyiki dotyce pojedynczego wyniku badanidredniej arytmetycznej wynikow bafia
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego, % m/m.

Liczba wynikéw bada 1 2 od3do4 od 5 do 8* od9do19* _ 28

AC do w-wyscieralnej + 0,60 + 0,55 + 0,50 + 0,40 +0,35 +0,30
* Dodatkowo dopuszcza gimaksymalnie jeden wynik, sfrdd wynikéw bada wzietych do obliczeniasredniej
arytmetycznej, ktérego odchyika jestekgza od dopuszczalnej odchytki jak do pojedyncasgoiku badania.

6.3.5. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcaalezy przeprowadzi kontrok uziarnienia mieszanki kruszywa mineralnego.
Uziarnienie kadej prébki pobranej z finej mieszanki BA nie m@ odbiegd od wartdci projektowanych z
uwzgldnieniem dopuszczalnych odchytek podanych w talglicy

6.3.6. Wolna przestrzé w mieszance betonu asfaltowego i wykonanej warstvi

Wolry przestrzé nalezy bad& zgodnie z PN-EN 12697-8. Zawaitonolnych przestrzeni w probkach Marshalla
kazdej prébki pobranej z mieszanki BA nie meoprzekrocz§ wartasci projektowanej o wicej niz 2% v/v.

6.3.7. Wskenik zageszczenia warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy nalg sprawdzé na prébkach wyetych z zagszczonej warstwy, poprzez
poréwnanie gstasci strukturalnej wyeitych prébek z gstdscia strukturalna probek Marshalla formowanych w dniu
wykonywania kontrolowanej dziatki roboczej. Ollenie gstasci nalezy wykona metoda hydrostatyczn Wyniki
powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkgiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z bet@sfialtowego podaje
tablica 7.

Tablica 7. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw

1 | Szeroké¢ warstwy Co najmniej 1 raz na 100 m zdoej warstwy

2 | Rownd¢ podhwna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10 m

3 | Rbwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej o 50 m na kadym pasie ruchu

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na 1 km*

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy | na kalej jezdni na osi i kragdziach jezdni: c0m na prostych i co 10m

na tukach
6 | Zlacza podhine i poprzeczne cata diugozigcza
7 | Wyglad warstwy ocena gijta

* dodatkowe pomiargpadkow poprzecznych najewykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych.
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Wymaga st, aby co najmniej 95 % wykonanych pomiaréw nie kraezato przedziatu dopuszczalnych odchyle
6.4.2. Szeroké¢ warstwy

Szerok& warstwy wizacej z betonu asfaltowego powinnattsgodna z dokumentacprojektows, z tolerancj
+5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej tej potazonej, nie ograniczonej kra@nikiem lub opornikiem w nowej
konstrukcji nawierzchni, powinna byszersza z Kalej strony co najmniej o grub® warstwy na niej potamnej, nie
mniej jednak ni 5 cm.

6.4.3. Réwnd¢ warstwy

Badania naly przeprowadz wg BN-68/8931-04 NierOéwrici podiwne i poprzeczne warstwy svigcej i
wyréwnawczej nie powinny kiywieksze od 7 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfedo na odcinkach prostych i na tukach powinny bgodne z
dokumentagj projektov, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzdne wysokéciowe warstwy powinny hyyzgodne z dokumentagcprojektows, z tolerangi + 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

G warstwy w planie powinna lByusytuowana zgodnie z dokumentapjojektows, z tolerangj +5 cm.
6.4.7. Grubcé warstwy

Grubéc¢ warstwy powinna byzgodna z grubiwia projektows, z tolerang £ 10 %.
6.4.8. Zhcza podiuzne i poprzeczne

Zhcza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgdio osi. Zhcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny ldyprzesunjte wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZka powinny by
calkowicie zwjzane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9. Wyghd warstwy

Warstwa powinnna ndiejednoliy tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszgzh se i
spekanych.

6.4.10. Zagszczenie warstwy i wolna przestraew warstwie

Zagszczenie i wolna przestizew warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
laboratoryjne;j.

6.5. Potracenia i postpowanie z wadami
Zamawiajcy ma prawo dokorégpotracer w razie niedotrzymania wada granicznych dla:
- grubéci warstwy,
- skiadu mieszanki mineralnej,
- zawart&i lepiszcza,
- wskanika zagszczenia,
- réwnéci
O ile Wykonawca wyrazi na to pisemna zgod
Sposob obliczenia paten za wady podano w Instrukcji DPT-14 z 2017 r..
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru Rob6t
Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST-DEM0.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkobmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwégieralnej z betonu asfaltowego.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST D-M-000QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki pozyte.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatréci podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 mwykonanej warstwycieralnej z betonu asfaltowego obejmuje:

- zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnycteriz@bw,

- koszt zapewnienia nieztinych czynnikow produkgiji,

- wykonanie wszystkich rob6t tymczasowych nigdaiych do wykonania robot podstawowych,

- prace pomiarowe

- roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- opracowanie recepty laboratoryjnej dla mieszamkieralno-asfaltowej,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka probmegaz z wykonaniem niezldnych pomiaréw i sprawdag

- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania, ochraieszanki w czasie transportu oraz podczas osaeia na
wyladunek,

- posmarowanie lepiszczem kredzi urzdzen obcych i padczenia z warstwistniepcej nawierzchni,

- zabezpieczenie, zastenie i odstongcie kraveznikow, studzienek, kratek wpustow deszczowyichekow, itp.

- rozlozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- wykonanie spoin, patzea i szczelin zgodnie z STWIORB,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w ST,

- naprawa nawierzchni po pobraniu probek i wykondrada

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wygaaia dla asfaltéw drogowych.

2. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. &dgt bada mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco Czs¢ 1: Zawartdé lepiszcza rozpuszczalnego.

3. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. &digt bada mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco Cz$¢ 8: Oznaczanie zawatit wolnych przestrzeni.

4. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
uktadanych na ggco — Cz$¢ 11: Okrdlenie powjzania pongdzy kruszywem a asfaltem.

5. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe Metody bada mieszanek mineralno-asfaltowych
uktadanych na ggco — Cz$¢ 12: Okrdlenie wraliwosci probek na woel

6. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe -etddly badd mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cz$¢ 22: Badanie koleinowania.

7. PN-EN 12697-24 Mieszanki mineralno-asfaltowe -etddly badd mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco — Cz$¢ 24: Odporné¢ na zmgczenie.

8. PN-EN 12697-26 Mieszanki mineralno-asfaltowe. tddy bada mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco Czs¢ 26: Sztywnéc.

9. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowd/ymagania - Cg¢ 20: Badania

10. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré@hnawierzchni planografem i tat

11. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. 4ZBsaspecyfikacji dla asfaltow modyfikowanych
polimerami

12. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowd/ymagania - Cg¢ 20: Badania
10.2.Inne dokumenty

13. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podetm i potsztywnych z 2014 r.

14. Rozporzdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowigddrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43299 r., poz. 430).
15. Wymagania techniczne. Kruszywa do mieszaneleraino-asfaltowych i powierzchniowych utrwélea drogach

krajowych. WT-1 Kruszywa 2014.
16. Wymagania techniczne. Nawierzchnie asfaltoavdnogach publicznych. WT-2 Nawierzchnie asfalt@&4.
17. Wymagania techniczne. Kationowe emulsje asfadtna drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfalt@@g4.
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