B.07 KONSTRUKCJE STALOWE (CPV 45223200-8)

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru  konstrukcji  stalowych  przewidzianych do  wykonania w NOWEJ
OCZYSZCZALNI SCIEKOW O WYDAJNOSCI DOBOWEJ 650 m®d WRAZ Z
ADAPTACJA ISTNIEJACEGO BUDYNKU OCZYSZCZALNI W MIEJSCOWOSCI

RUSINOWICE.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie wszystkich czynnosci
zwigzanych z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowej, zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ roboét zwigzanych z wykonaniem i montazem
konstrukcji stalowej. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania tych robét,
bezpieczenstwo wszystkich czynnosci na terenie budowy oraz zgodno$S¢ z umowsg,
projektem  wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacje
umowy. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Zarzadzajgcego Realizacjg Umowy

(Inspektora nadzoru).

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6ét muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowe;.
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2.2. Stal konstrukcyjna

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki
okreslone w:

- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. nr 207,
poz. 2016; z pozniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., nr 92,
poz. 881),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnoséci (Dz. U. z 2002 r., nr 166,
poz. 1360, z poézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymagane]j przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych Ustaw.
Materiaty stosowane do wykonanie elementow konstrukcji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom w normie PN-B-03207:2002. Ponadto ksztattowniki stosowane
do wykonania konstrukcji stalowej powinny mie¢:

- atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru

- trwate ocechowanie

- wybite znaki cechowe

2.3. Materialy spawalnicze
Technologia spawania powinna by¢ opracowana przez wytwoérce konstrukcji, dotyczy
to rowniez doboru materiatow spawalniczych

+ Materialy spawalnicze powinny spetnia¢ wymogi zawarte w tabeli 2 normy PN-B-
06200:2002

2.4. Materialy ztaczne

Sruby, nakretki, podktadki zgodne z projektami i wymaganiami normy PN-B-
06200:2002

2.5. Informacje uzupetniajace
Do =zabezpieczen przeciwpozarowych konstrukcji stalowych stosowaé $rodku

posiadajgce certyfikaty zgodno$éci z aprobatg techniczna ITB (peczniejace farby
ogniochronne).
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST pkt. 5.
3.2. Sprzet do wykonywana robét montazowych

Roboty zwigzane z montazem konstrukcji stalowej moga by¢ wykonane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu do wykonania zamierzonych robot.

3.2.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnos$nikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztaczy zgodnie
z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych, oswietlone z
dostateczna wentylacja;
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST pkt. 6.

4.2. Informacje uzupetniajace

« Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na $rodki transportu powinny
odpowiada¢ wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegly zsunieciu,
odksztatceniu, przewroceniu, itp.

« Sposob zatadunku, transportowania i roztadunku nie powinien powodowac
powstania nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen.

+ Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w pkt. 2.1. ST.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przystgpienie do wykonywania robdt jest mozliwe wylacznie za zgodg ZRU
(Inspektora nadzoru), w korzystnych warunkach pogodowych oraz po stwierdzeniu,
ze inne warunki i etap robdt budowlanych spetniajg wymoég wiasciwego prowadzenia
prac zasadniczych.

5.3. Wykonywanie robot

5.3.1. Wykonanie obejmuje:

* konstrukcje nowego budynku oczyszczalni
« konstrukcje wiaty

5.3.2. Wykonanie konstrukcji stalowej skiada sie z nastepujacych czynnosci:

« transport konstrukcji ze sktadowania do miejsca montazu,

+ scalanie elementdéw przed ich wmontowaniem,

« montaz elementdw =z regulacja, wykonaniem potaczen stykéw montazowych,
ustawieniem elementéw na podktadach regulacyjnych z zamocowaniem na $ruby
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kotwiczne,
+ rozwiercenie lub przeczyszczenie otworéw przy potgczeniach skrecanych na sruby,
« ustawienie, zawieszenie, przenoszenie i rozebranie odpowiednich rusztowan,
przygotowanie  powierzchni konstrukcji do  malowania (zabezpieczen
przeciwpozarowych). Elementy konstrukcji stalowej winny byé oczyszczone w  wytworni
w procesie srutowania do stopnia
czystoéci wymaganego w normie PN 1SO 8501-1/1996 (dawna PN-70/H-97050):
+ malowanie konstrukcji. Elementy konstrukcji nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie i
farbami ogniochronnymi do przewidzianej projektem odpornosci ogniowe;.

5.3.3. Wytyczne montazu

+ Konstrukcje stalowe nalezy montowa¢ przy udziale $rodkoéw, ktore zapewniajg
osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, statecznosci uktadu geometrycznego i
wymiaréw oraz mozliwo$é uzytkowania konstrukcji. Stateczno$é konstrukcji i jej
czesci powinna by¢

zapewniona w kazdej fazie transportu i montazu, miedzy innymi takze za pomocg
stezen statych przewidzianych projektem wykonawczym lub projektem montazowym.

+ Podczas montazu w szczegdélnosci powinny byé przestrzegane punkty od pkt. 5.1. do
pkt. 5.5. normy PN-77/B-06200:2002 ,Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i
badania”.

« Wykonawca w trakcie wykonawstwa konstrukcji stalowej powinien wykona¢ montaz
probny w wytworni.

5.3.4. Wytyczne spawania

Dobor gatunkéw elektrod wg ,0Ogolnej instrukcji technologicznej spawania i kontroli
jakosci zigczy spawanych w konstrukcjach stalowych i zelbetowych w budownictwie
przemystowym” - wydanej przez Spawalniczy Osrodek Budownictwa w Warszawie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST pkt. 6.
6.2. Badania w czasie realizacji i odbioru robot

« Kontrola jakos$ci robét powinna obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania montazu konstrukciji
« Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji stalowej:
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- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow elementow w stanie gotowym do montazu,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerangji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

* Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowe;

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacijg
projektowa,

- kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawno$ci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie
probnego montazu w istniejgcej konstrukgciji.

+ Kontrola montazu elementéw konstrukcji stalowe;

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg
projektowa,

- sprawdzenie potgczen,

- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- kontrole jako$ci powtok antykorozyjnych.

« Kontrola przygotowania powierzchni metalowych do malowania i zabezpieczen
przeciwpozarowych

- powierzchnia stalowa musi by¢ czysta i sucha, pozbawiona zattuszczen, kurzu i innych
zanieczyszczen.

- zaleca sig¢ przygotowanie powierzchni metoda strumieniowo - $cierng do stopnia Sa 2,5.
- dopuszcza sig przygotowanie powierzchni metodami mechanicznymi i recznymi do
stopnia St 3.

- stopien przygotowania powierzchni nalezy uzgodni¢ z przedstawicielem producenta
$rodkow do zabezpieczen przeciwpozarowych.

* Kontrola zabezpieczen przeciwpozarowych

Sprawdzeniu podlega:

- wyglad zewnetrzny

- grubos¢ powtok (farby podktadowej, peczniejacej, nawierzchniowej) zgodnie

z wytycznymi producenta

6.3. Dopuszczalne tolerancje wykonania robot

+ Tolerancje i odchyiki wykonania warsztatowego i montazowego wg PN-B-06200:2002
+ Spawy wg PN-EN 25817
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest: 1 tona konstrukgji stalowe;

8. ODBIOR ROBOT | PODSTAWY PLATNOSCI

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano i ptatnosci za ich wykonanie okre$la umowa
oraz ST pkt. 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST
i wymaganiami ZRU, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem zasad wg punktu
5 i 6 daly wyniki pozytywne.

8.3. Odbioér robot powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawiera¢ co
najmniej: ocene wynikow badan, wykaz usterek i mozliwos¢ ich usuniecia, stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z umowag. Do protokotu powinny byc¢
dotaczone wymagane atesty i certyfikaty materiatowe.

8.4. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST w tym réwniez opracowanie,
projektu wykonawczego konstrukcji stupowo- ryglowej do zawieszenia pokrycia $cian,
projektu wykonawczego konstrukcji zadaszen nad wejsciami gtownymi, projektu
wykonawczego konstrukcji widowni oraz potaczen stupow z fundamentami.

8.5. Informacje uzupetniajace

+ Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjgq projektowa, ST,
projektami wykonawczymi opracowanymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez
przedstawiciela ZRU oraz pisemnymi poleceniami ZRU.

+ Odbidr robé6t powinien sie odby¢ przed wykonaniem robot wykonczeniowych.

« Z zabezpieczen przeciwpozarowych konstrukcji metalowych nalezy sporzadzi¢ protokoét
przy udziale Wykonawcy i przedstawiciela ZRU, w ktorym okresla sie wykonujacego
zabezpieczenie, rodzaj i ilo§¢ uzytych materiatow, stopien zabezpieczenia,
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powierzchnie zabezpieczenia.

« Odbiodr elementow konstrukcji przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje
oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu

potwierdza ZRU (Inspektor nadzoru) wpisem do Dziennika Budowy.

« Odbidr konstrukcji stalowej po wbudowaniu nowych elementéw w istniejacg konstrukcje
oraz ewentualne =zalecenia, co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen,
potwierdza ZRU (Inspektor nadzoru) wpisem do Dziennika Budowy.

* Roboty zwigzane z wykonaniem elementdw konstrukcji stalowej przeznaczonych
do wbudowania w istniejacg konstrukcje oraz montaz tych elementéw podlega
odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika
Budowy.

+ Podstawa do odbioru robot stanowia nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow

protokoty odbioru poszczegoélnych etapow roboét

9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy

PN-97/B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

PN-EN 10025 Niestopowe stale konstrukcyjne

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe. Konstrukcje stalowe z ksztattownikéw i blach
profilowych na zimno. Projektowanie i wykonanie.

PN-77/B-06200 Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN-71/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogodlne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoline
wytyczne.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy.

PN-91/H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco.

PN-EN 10055:1999 Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem
walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiaréw.
PN-EN100566-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
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konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiardw.

PN-EN 10056-2:1998

/Ap1:2003 (poprawka) Katowniki rownoramienne i nierobwnoramienne ze stal
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

PN-1ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992: 1996 Czesci zigczne. Ogdlne wymagania dla érub, wkretow, $rub
dwustronnych i nakretek.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
stali. Ogolne wymagania i badania.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
wizualne.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania radiograficzne
ztaczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ziaczy spawanych. Badania ultradZzwiekowe
ztaczy spawanych.

9.2. Inne dokumenty

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano- montazowych Tom Il -
,Konstrukcje stalowe” - opracowane przez Instytut techniki Budowlanej, 00-950 Warszawa
ul. Filtrowa Wydawnictwo ARKADY 1989 r.

* Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz. U. 1994 nr 89 poz. 414) z
pozniejszymi

Zmianami

+ Dokumenty przetargowe

« Umowa, warunki kontraktu

+ Dokumentacja projektowa
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B.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
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B.08 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE (CPV 45442200-9)

1.Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z pokrywaniem powtokami malarskimi
konstrukcji stalowe;j

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i integralna czesc
Kontraktu przy zamawianiu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami
malarskimi stalowych konstrukcji | obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania,

b) nanoszenie podktadu gruntujgcego

¢) malowanie nawierzchniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” oraz zdefiniowanymi jak nizej.

1.4.1. Aklimatyzacja powioki - stabilizacja powioki malarskiej w okreslonych
warunkach temperatury i wilgotno$ci powietrza.

1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyréb lakierowy
po zmieszaniu sktadnikéw nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

1.4.3. Farba - wyréb lakierowy pigmentowy, tworzacy powioke kryjaca, ktora spetnia
przede wszystkim funkcje ochronng.

1.4.4. Farba do gruntowania - farba wytwarzajgca powioki gruntowe wykazujgce
zdolno$¢ zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powiloce skitadnikow

hamujacych procesy korozji podtoza.

1.4.5. Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z
kubka (Forda 4) o Srednicy otworu wyptywowego 4 mm.
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1.4.6. Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby natozone na podktad gruntujgcy w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz
uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7. Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiajg
sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej, zawartej w powietrzu, w wyniku
wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego
powietrza na chtodniejsze podioze. W Polsce najczesciej wystepuje latem i jesienia.

2. MATERIALY

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa:

Rozcienczalniki musza by¢ dostosowane do rodzaju farb.

Inne materiaty moga by¢ zastosowane po wczesniejszym uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdélne”.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jakosciowych robot i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane

i niedopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-sciernym, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych
powierzchni musi zapewnic strumien od oliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprzet do malowania

Naktadanie farb wykonywa¢ metodg natryskowa przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Ustawienia prawidtowych parametréw malowania natryskowego ($rednica dyszy, gestosc
materiatu, cisnienie) nalezy przeprowadza¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem
obowigzujacych przepisow o przewozie materiatéw niebezpiecznych, okreslonych w
normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400. Materiaty powinny by¢ transportowane i
sktadowane w szczelnie zamknietych, oryginalnych opakowaniach producenta. Materiaty
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zamknietych, w warunkach okreélonych przez
producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT
Prace zwigzane z przygotowaniem podfoza i nanoszeniem powtok antykorozyjnych
nalezy wykona¢ z zachowaniem zasad BHP, stosujac odziez, rekawice i okulary
ochronne. Nalezy unika¢ kontaktu materiatow ze skoérg i oczami oraz unika¢ wdychania
oparéw z materiatow.
Zabezpieczenie antykorozyjne powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, w
ktorej przewidziano malowanie konstrukcji, w tym:

e warstwy gruntujgce

e warstwy nawierzchniowe
Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na
usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, tuszczow i
smaréw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek z procesu spawania. Podstawowa czynnoscig jest
usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonac¢ przy pomocy metody strumieniowo-
$cieralnej (piaskowanie). Powierzchnie nalezy oczysci¢ do IlI° stopnia czystosci. Ocena
stopnia czystosci nastepuje wg PN-ISO 8501-1. Sposéb czyszczenia pozostawia sie do
uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia
czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskie;.
Chropowato$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ Rz = 25-75 um.
Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie zestawu malarskiego nalezy
wykona¢ w wytworni. Na Terenie Budowy, po montazu, zachodzi konieczno$¢ wykonania
tych prac w stykach i miejscach uszkodzen powtok w czasie transportu. Powtoki nanosi¢ w
temperaturach otoczenia zgodnych z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlegaja:

-sprawdzenie przydatnosci materiatow do robét (okres przydatnoéci do uzycia, zgodnos$é
z dokumentacja projektowa, jako$¢ na podstawie atestu producenta),

- odbior stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powitok (kontrola biezgca,
wizualna),

- sprawdzenie zgodnosci wykonywanego pokrycia antykorozyjnego z dokumentacja
projektows,

- ocena wizualna pokrycia (jednorodnosc, brak pecherzy i ztuszczen),

- pomiar grubosci naniesionych powtok,

- pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza.

Ocena poszczegdlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest:
-1m? - dla konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie.
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8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczgce odbioru robot podane sg w ST ,\Wymagania ogoine”.

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokonac¢ dwukrotnie:

- odbiér pokry¢ malarskich wykonanych w wytworni,

- odbiér ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

Zakres kontroli - jak w pkt. 6.

Badanie grubos$ci powtok i przyczepnosci do podioza wykonuje sie zgodnie z PN. Grubosc¢
powtoki oznacza sie metoda nieniszczacg. Grubos¢ ocenia sie jako srednig arytmetyczng
z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Grubos¢ powtoki winna byc¢
zgodna z warto$cig podang w dokumentacji projektowej i zaleceniami producenta.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej uznaje siega wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie badania i pomiary,
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej i przywotanych normach,
daja wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczgce pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Podstawe rozliczenia i pfatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi
wartosc tych robdt obliczona na podstawie ceny jednostkowe] okreslonej w
dokumentach kontraktowych (ofercie) oraz ilosci robdt potwierdzonych w ksigzce obmiaru
przez Inzyniera.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- montaz i demontaz rusztowan i pomostéw roboczych,

- oczyszczenie podtoza przez piaskowanie,

- wykonanie powiok antykorozyjnych (warstw gruntujacych i nawierzchniowych),

- badania i pomiary wymagane przez ST lub zlecone przez Inzyniera.

Cena jednostkowa zawiera zapas na odpady i ubytki materiatowe.

Budynek magazynowy na dziatce nr 28/28, Chrzastowo 8, 89-100 Nakfo nad Notecig

8. ODBIOR ROBOT

Zasady dotyczgce odbioru robét podane sa w ST ,\Wymagania ogéine”.

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokonac dwukrotnie:

- odbiér pokry¢ malarskich wykonanych w wytwérni,

- odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukornczeniu montazu.

Zakres kontroli - jak w pkt. 6.

Badanie grubosci powiok i przyczepnosci do podtoza wykonuje sie zgodnie z PN. Grubosc¢
powtoki oznacza sie metodg nieniszczgca. Grubos$¢ ocenia sie jako Srednig arytmetyczng
z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Grubo$¢ powtoki winna byc¢
zgodna z wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zaleceniami producenta.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej uznaje siega wykonane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie badania i pomiary,
z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej i przywotanych normach,
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dajg wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoélne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.

Podstawe rozliczenia i ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robdt stanowi
warto$¢ tych robot obliczona na podstawie ceny jednostkowej okreslonej w
dokumentach kontraktowych (ofercie) oraz ilosci robo6t potwierdzonych w ksigzce obmiaru
przez Inzyniera.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace przygotowawcze,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- montaz i demontaz rusztowan i pomostow roboczych,

- oczyszczenie podioza przez piaskowanie,

[l wykonanie powtok antykorozyjnych (warstw gruntujgcych i nawierzchniowych),

- badania i pomiary wymagane przez ST lub zlecone przez Inzyniera.

Cena jednostkowa zawiera zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-71/H-04651

Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnos$ci korozyjnej srodowiska.
Zastgpiona przez. PN-84/H-97080.06 Ochrona czasowa -- Warunki $rodowiskowe
ekspozycji

PN-74/C-81515
Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki. Zastgpiona przez : PN-EN ISO 2808:2000

PN-80/C-81531
Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢ Zastgpiona przez : PN-EN ISO 2409:1999

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-ISO 8501-1:1996 /Ap1:2002

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym
usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-89/C-81400 Woyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN ISO 12944-1:2001

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie
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PN-EN ISO 12944-4:2001

Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systeméw malarskich -- CzeS¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni

PN-EN 1SO 12944-5:2001
Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemow malarskich -- Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-7:2001
Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

PN-EN SO 8504-1:2002
Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody przygotowania powierzchni -- Czes$¢ 1: Zasady ogdine

PN-EN 1SO 8504-2:2002
Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody przygotowania powierzchni -Czesc¢ 2: Obrdbka strumieniowo-$cierna

PN-EN 1SO 8504-3:2004

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéow --
Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i
narzedziem z napedem mechanicznym

PN-EN 1SO 11126-1:2001

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Wymagania techniczne dotyczgce niemetalowych scierniw stosowanych w obrébce
strumieniowo-$ciernej -- Czesc 1: Ogdlne wprowadzenie i klas
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B.09 SCIANY | DACH Z PLYT WARSTWOWYCH
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B.09 SCIANY | DACH Z PLYT WARSTWOWYCH - (CPV 45223820-0)

1.Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem $cian i dachu obudowanych ptytami
warstwowymi.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja ,obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie $cian i dachu z ptyt warstwowy.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymiw ST

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem scian ostonowych z ptyt warstwowych winno
by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
robot i gwarantujgcemu witasciwg jako$¢ wykonania. Roboty zwigzane z wykonaniem
$cian ostonowych winne by¢ wykonane $cidle wg dokumentacji technicznej .

Przy wykonywaniu prac montazowych elementéw $cian ostonowych z ptyt warstwowych
nalezy przestrzega¢ przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w
budownictwie przy robotach montazowych.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi
czesSciami dokumentacji /dotyczy to zwtaszcza projektu organizacji robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami
poszczegolnych opracowan
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2. MATERIALY
2.1. Plyty warstwowe

Obudowa scian

Obudowa $cian z ptyt warstwowych z rdzeniem z rdzeniem styropianowym, gr. 15 cm.
tgczenie ptyt w uktadzie poziomym do stupow stalowych za pomoca ocynkowanych srub
M8 lub ocynkowanych wkretow samowiercacych z podktadkg neoprenowag w rozstawie
co 20cm, wg zalecen producenta ptyt warstwowych.

Obudowa dachu

Pokrycie dachu z piyt warstwowych z rdzeniem z rdzeniem styropianowym, gr. 20 cm.
tgczenie ptyt do ptatwi dachowych za pomoca ocynkowanych srub M8 lub ocynkowanych
wkretow samowiercacych z podktadka neoprenowa w rozstawie co 20cm, wg zalecen
producenta ptyt warstwowych.

2.2. Obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie dla ptyt warstwowych

- Okapnik

Okapnik — obrobka dolnej krawedzi $ciany

Listwa naroznikowa - obrobka naroznika zewnetrznego $ciany
Listwa naroznikowa - obrébka naroznika wewnetrznego $ciany
Okapnik — okapnik nad oknami.

2.3. taczniki

taczniki samowiercgce z hartowanej stali weglowej zabezpieczonej powierzchniowo przed
korozja. Wszystkie tgczniki powinny posiada¢ podktadke aluminiowag z wulkanizowanym
EPDM.

2.4. Uszczelki

- Impregnowana uszczelka samoprzylepna
- Samoprzylepna tasma z PCW

2.5. Nity Al./IFe

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.
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4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

4.1. Transport

Piyty nalezy przewozic na budowe samochodami (transport bezposredni) lub
samochodami i wagonami kolejowymi (transport wigzany).Do przewozenia pakietow ptyt z
miejsca skitadowania do wagonu kolejowego mozna uzywac¢ wozkéw akumulatorowych.
Na srodku transportowym powinny by¢ utozone pakiety na wypoziomowanych legarach w
jednej do dwoch warstw (do wysokosci 4,0 m) na przektadkach z desek, dtugoscig do
kierunku jazdy, zabezpieczajac je przed przesuwaniem. Do wytadunku pakietéw na placu
budowy =zaleca sie uzy¢ zurawia samochodowego, zaopatrzonego w odpowiednie
zawiesie.

4.2. Magazynowanie

Spakietowane ptyty warstwowe nalezy sktada¢ pod wiatg lub innym statym przykryciem,
zabezpieczajac je przed zawilgoceniem, zabrudzeniem lub uszkodzeniem. Pakiety ptyt
ustawia sie na czas sktadowania jeden na drugim na przektadkach z desek, do wysokosci
maksimum 4 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane,

Do montazu $cian i dachu z plyt warstwowych nalezy przystgpic po zakonczeniu
nastepujacych prac:

- montazu elementéw zelbetowych i stalowych

- betonowania

- zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowej

6. KONTROLA JAKOSCI

- wymiary, ksztalt i estetyka:
- grubosc ptyty [mm]
- dtugos¢ max [m]
- ciezar [kg/m?]
- grubos$¢ oktadziny zewnetrznej [mm]
- grubosc¢ oktadziny wewnetrznej [mm]
- powierzchnie widoczne ptyt i obrobek blacharskich nie powinny mie¢ miejscowych
wklesénie¢ i wypuktosci lub innych uszkodzen zauwazalnych z odlegto$ci 1 m
- na powierzchni ptyt i obrobek blacharskich nie powinny wystepowaé plamy lub smugi,
zauwazalne roznice odcieni , faktur
- tolerancja wymiaréw elementow scian ostonowych [mm]
- dla elementéw do 315 mm - 1,0
- dla elementow 315 > 1000mm - 1,6
- dla elementéw 1000 > 2000mm — 2,4
- dla elementéw 2000 > 3150mm - 4,0
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- dla elementéw 3150 > 5000mm - 6,0
- dla elementéw 5000 > 8000mm - 10,0
- dla elementéw 8000 > 16000mm - 16,0

Wymagania techniczne:
- odporno$¢ korozyjna - wiasdciwosci ochronne
- izolacyjnosc cieplna U = 0,26 W/m 2 -K
- stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajace ogien

7. OBMIAR ROBOT
Powierzchnie $cian ostonowych z ptyt warstwowych oblicza sie w m? z potrgceniem
powierzchni nie zabudowanych o powierzchni ponad 0,5 m?.

8. ODBIOR TECHNICZNY ROBOT

8.1.0dbior konstrukciji

Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ rozmieszczenie i odchyitki wymiarowe
elementéw stalowych. Zauwazone btedy i usterki nalezy naprawi¢ przed przystgpieniem
do montazu.

Konstrukcja wsporcza winna by¢ sprawdzona na:

- zgodnos$¢ usytuowania i rozstawu rygli z projektem

- prostoliniowo$¢ krawedzi rygli

8.2.0dbioér elementow i akcesoriow

Dostarczone na budowe elementy écian ostonowych i dachu powinny byc¢
odebrane komisyjnie pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow piyt,
elementéw i akcesoribw z projektami $cian, a takze pod wzgledem ich stanu

technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementow i akcesoridow $cian ostonowych
powinno by¢ dotaczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace ,ze
odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w odpowiednich swiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie lub normach przedmiotowych.

Ptyt i elementdw niespetniajacych tych wymagan nie nalezy stosowac¢ .Ewentualne nie -
wielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub skiadowania, nalezy przed
montazem usungg.

8.3.0dbior gotowych scian i dachu z plyt ostonowych

Po wykonaniu $cian i dachu z plyt ostonowych nalezy dokona¢ odbioru prac, szczegoélnie
pod katem:

- prawidtowego uszczelnienia stykow ptyt i elementow

- pionowosci scian

Podstawg odbioru koncowego sa:
- powykonawcza dokumentacja techniczna
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- protokoty z odbioru robo6t zanikajacych i odbiorow czesciowych
- zaswiadczenia o jakosci elementow i materiatow dostarczonych do wykonania
przekrycia, wystawione przez producenta

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Roboty zwigzane z wykonaniem $cian ostonowych z ptyt warstwowych wg obmiaru sa
ptatne na podstawie ceny jednostkowej, ktora uwzglednia odpowiednio:

- zakup materiatow

- transport na plac budowy, zmagazynowanie na budowie

- montaz konstrukcji wsporczej z profili walcowanych lub profili zimnogietych,

- zamocowanie ptyt za pomocg tgcznikow, nitow

- zatozenie listew stykowych, uszczelnienie stykow uszczelkami

- montaz obrobek blacharskich tj. réznego rodzaju listew, okapnikow

- posprzatanie terenu budowy po skonczeniu prac

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-84/B-03230 Lekkie $ciany ostonowe i przekrycia dachowe z plyt warstwowych i
zebrowych.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
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B.10 STOLARKA BUDOWLANA
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B.10 STOLARKA BUDOWLANA (CPV: 44220000-8)

1.Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru robét na podstawie projektu architektoniczno — budowlanego NOWEJ
OCZYSZCZALNI SCIEKOW O WYDAJNOSCI DOBOWEJ 650 m%d WRAZ Z ADAPTACJA
ISTNIEJACEGO BUDYNKU OCZYSZCZALNIW MIEJSCOWOSCI RUSINOWICE

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu zgodnie z ustawa o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robé6t objetych ST

Zakres wykonania robét obejmuje :

» montaz stolarki okiennej i drzwiowej,

* wymiana istniejgcej stolarki okiennej drzwiowe;j

* Montaz bram

* montaz parapetow wewnetrznych i zewnetrznych,

* obrobka osciezy wewnetrznych i zewnetrznych po wykonanych pracach montazowych,

* pomalowanie osciezy,

* roboty towarzyszgce Szczegdtowy zakres robét zostat okredlony w przedmiarze robét
zataczonym do Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia.

1.4. Wymagania dotyczace wykonawstwa robot

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robo6t zgodnie z zawartg
umowsg, za jako$¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, oraz ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg przetargowa, specyfikacja techniczng oraz poleceniami Inspektora Nadzoru
i Zamawiajacego. Wykonawca w przypadku stwierdzenia btedow i opuszczen w
dokumentacji powinien niezwtocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

2. Materiaty

2.1. Zastosowane materiatly

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdbw podano w cze$ci ogolnej Specyfikacji
Technicznej pkt. 2, oraz: wszystkie uzyte do budowy materiaty powinny by¢ dopuszczone
do stosowania w budownictwie, zgodne z parametrami technicznymi dla poszczegdlnych
materiatow i urzadzen przedstawionych w dokumentacji, spetniajgce wymagania
jakosciowe i ilosciowe zgodnie z wykazem zestawienia materiatow, winny posiadac
aprobaty i atesty wg zalecen najnowszych norm.

2.1.1. Stolarka okienna
Wielkos¢ okien oraz podziaty wewngtrz okienne powinny odpowiadac¢ podziatom zgodnie z
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rysunkami zawartymi w opracowanej dla danego zadania dokumentacji projektowej
Wymiary stolarki podane na rysunkach oraz w przedmiarze robdt, sg wymiarami
przyblizonymi mierzonymi w swietle osciezy w stanie wykonczonym.

Wykonawca przed przystapieniem do wymiany lub wstawienia nowej stolarki zobowigzany
jest do wykonania wtasnych pomiaréw na miejscu budowy.

Okna, bedace przedmiotem zamoéwienia powinny by¢é wykonane z minimum
czterokomorowych profili PCV w kolorze biatym , z podziatem zgodnie z opracowana
dokumentacjg projektowa a w przypadku braku dokumentacji odpowiadac istniejgcym
podziatom w budynku sgsiednim.

Okna powinny by¢ szklone szybami potréjnymi, zespolonymi, niskoemisyjnymi typu Float,
o wspotczynniku przenikania ciepta: dla catego okna U= 1,1 W/Km?

« Zastosowane szyby powinny spetnia¢ wymagania norm w zakresie izolacyjnosci
akustycznej.

+ Profile musza posiada¢ skuteczny bezcisnieniowy system odprowadzania wody z
pomiedzy ram okiennych, aby unikng¢ przeciekania wody do wewnatrz pomieszczenia.

« W oknach nalezy zastosowaé kompletne, systemowe okucia w zaleznosci od sposobu
otwierania okna. Okna powinny posiada¢ blokade uniemozliwiajacg wigczenie
jednoczesnie dwoch funkcji kwatery rozwierano-uchyine;j.

« Typ okué powinien by¢ dostosowany do ciezaru wtasnego skrzydet okiennych oraz do
obcigzen eksploatacyjnych oraz powinny spetniac wymagania aprobat technicznych.
Okucia obwiedniowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjng powtoka galwaniczna.
Sposéb otwierania skrzydet okiennych — rozwierane i rozwierano-uchylne - zgodnie z
zatgczonymi rysunkami w dokumentacji projektowej. - Do uszczelnienia styku skrzydta z
oscieznicg nalezy stosowac uszczelki o ksztattach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg
systemowa.

* Do uszczelnienia szyb w ramach skrzydet oraz styku zaslepki okapnika rynnowego z
oscieznicg powinien byc¢ stosowany trwale elastyczny kit silikonowy, o zgodnosci
chemicznej z powtokg malarskg i uszczelkg podszybows.

2.1.2. Stolarka drzwiowa.

Drzwi zewnetrzne przy wejsciu gtéwnym, Kkonstrukcji aluminiowej, przeszklone o
zwiekszonej termoizolacyjnosci

-U=1,3W/m2K .

Drzwi wewnetrzne dwuskrzydfowe, aluminiowe, przeszklone, drzwi na taras o zwiekszone;j
izolacyjnosci. Pozostate drzwi drewniane lub drewnopodobne.

2.1.3. Parapety wewnetrzne

Parapety wewnetrzne wykonane z ptyty mdf lub konglomeratu. Diugos$¢ i szerokosc
podokiennikow dostosowac indywidualnie do szerokosci otworu okiennego. Kolor do
uzgodnienia z Zamawiajacym.

Wykonawca przed przystgpieniem do wymiany podokiennikéw zobowigzany jest do
wykonania wtasnych pomiaréw na miejscu budowy.
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2.1.4. Parapety zewnetrzne

Parapety zewnetrzne wykonane z blachy powlekanej lub tytan-cynk, brzegi parapetow
zakonczone naktadkami z PCV - kolorystyka dostosowana do kolorystyki obrobek
blacharskich. Diugos¢ i szerokos$¢ parapetéw zewnetrznych dostosowaé indywidualnie do
szerokosci wymienianego lub wstawianego okna.

Wykonawca przed przystapieniem do wymiany parapetéw zewnetrznych zobowigzany jest
do wykonania wtasnych pomiaréw na miejscu budowy.

2.2. Materialy pomocnicze

« kotwy, pianki uszczelniajgce wg wymagan normowych i zalecen producenta,

* masa silikonowa akrylowa do uszczelnienia o$cieznic okiennych z osciezami,

* tynk. cementowo-wapienny kat |ll oraz zaprawa tynkarska i zaprawa (do gtadzi) do
uzupetnienia osciezy zewnetrznych i wewnetrznych,

« farby emulsyjne akrylowe, farby olejne.

2.1. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
nadzoru.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Materiaty powinny by¢ sktadowane i magazynowane w odpowiedni sposob przez caly czas
trwania robot, w celu zapobiegania ich zanieczyszczeniu oraz w celu utrzymania ich
jakosci i przydatnosci do uzycia.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikaciji Technicznej pkt. 3.
Rodzaj sprzetu uzytego do wykonania zadania pozostawia sie do decyzji wykonawcy i
musi odpowiadac przyjete] technologii. Sprzet przedstawi¢ do akceptacji Inspektora
Nadzoru.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
pkt. 6. Dostawa materiatobw odbywac sie bedzie samochodami skrzyniowymi. Zatadunek,
transport i roztadunek materiatdbw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami bhp oraz
przepisami o ruchu drogowym. Podczas transportu materialy i elementy konstrukgc;ji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utratg statecznosci. Materiaty nalezy
uktadac rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przemieszczania sie podczas transportu. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jakos¢ i wiasciwosci
przewozonych materiatow.
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5. Wykonanie robét

5.1.Montaz stolarki okiennej i drzwiowej.

Przy montazu okien i drzwi nalezy stosowaé zasady przedstawione w opisie montazu
producenta okien. Dla zapewnienia prawidiowego osadzenia stolarki - w trakcie prac
montazowych nalezy zachowac nastepujgce zasady ich prowadzenia:

*+ Sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworow - szeroko$¢ otworu powinna by¢ wieksza o
min. 20 mm i max. 30 mm, natomiast wysoko$¢ o min. 35 mm a max. 50 mm od
zewnetrznego wymiaru oscieznicy. W przypadku stwierdzenia odchytek wymiarowych,
ubytkéw muru lub innych usterek nalezy je zlikwidowac przed przystgpieniem do montazu
oscieznic.

Przed montazem - zdjac¢ skrzydta z oscieznic.

+ Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach no$nych w ten sposéb, aby
migdzy murem a oscieznicg zachowane byty luzy montazowe.

+ Wstepnie zamocowac o$cieznice w murze przy pomocy klindbw. Oscieznice nalezy
klinowa¢ w jej narozach. Klinowanie w polowie jej wysokosci moze doprowadzi¢ do
odksztatcenia o$cieznicy i uniemozliwi¢ osadzenie skrzydet lub blokowaé plynne
otwieranie.

* Przy pomocy poziomicy doktadnie ustawi¢ pion i poziom os$cieznicy, a nastepnie przy
pomocy miary zwijanej ustawi¢ przekatne oraz $wiatto oscieznicy. Dopuszczalne réznice
przekatnych nie mogg przekracza¢ 2 mm - na diugos$ci do 1 m oraz 3 mm - na dtugosci
powyzej 1 m.

+ Oscieznice mocowac trwale w $cianie za pomocg $rub oscieznicowych lub kotew. W
przypadku montazu o$cieznicy na kotwach - nalezy je zamocowa¢ do os$cieznicy przed
wiozeniem jej w otwdr okienny. Rozstaw kotew mocujgcych zgodnie z zaleceniami
producenta stolarki oraz zaleceniami Inspektora nadzoru. Otwory na dyble wierci¢ po
ustawieniu oscieznicy w murze.

« Zatozy¢ skrzydta okienne lub drzwiowe i sprawdzi¢ prawidtowo$¢ ich funkcjonowania.

* Przed przystgpieniem do wypetniania piankg montazowa przestrzeni miedzy o$cieznicg a
murem - zabezpieczy¢ powierzchnie drzwi przez naklejenie papierowej tasmy malarskie;.
Przy montazu okien lub drzwi o wiekszych gabarytach - stosowac rozpory poziome i
pionowe. Zabezpieczy to elementy przed ewentualnym odksztatceniem pod wptywem
dziatania pianki montazowej. Wypetnienie pianka montazowg szczelin pomiedzy ramg a
murem przeprowadzac w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

+ Po utwardzeniu sie pianki montazowej i usunieciu jej nadmiaru - przystapi¢ do obrobki
osciezy, pamietajgc o zabezpieczeniu oku¢ przed zabrudzeniem zaprawa.

+ Uszczelni¢ elastyczng masa silikonowa akrylowg miejsca styku oscieznic z murem
wzdtuz catego obwodu od strony wewnetrznej i zewnetrznej.

* Po obrébce oéciezy - niezwlocznie zdja¢ zabezpieczajgca tasme z profili.

Przy kazdym sposobie montazu, zigczki muszg pewnie przenosic¢ sity, ktdére miatyby
negatywny wptyw na funkcjonowanie $lusarki. Przy planowaniu zamocowan nalezy braé
pod uwage:

* obcigzenia wlasne ; ciezar okna lub drzwi , rodzaj otworu, itp.,

* obcigzenia ruchowe ; wielko$¢ okna lub drzwi, obcigzenia wiatrem,
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+ obcigzenia dodatkowe — docisk przy otwieraniu i zamykaniu skrzydet drzwiowych.
5.3.Montaz parapetéw wewnetrznych.

Diugos$é podokiennikéw dobra¢ indywidualnie do wstawianego lub wymienianego okna.
Szerokosé parapetéw powinna byé dobrana tak do poszczegdélnych pomieszczen, aby
odstawat od $ciany ok. 5 cm . W przypadku okien sgsiadujacych ze sobg na jednej Scianie
w poszczegoinych pomieszczeniach, podokienniki powinny przebiega¢ na te] samej
wysokosci i w jednej linii. Podokienniki powinny byC podsuniete pod rame okienng i
dochodzi¢ do listwy dystansowej zamontowanej pod ramg okienng. Miejsce styku ramy
okiennej z parapetem uszczelni¢ masg silikonowg akrylowa.

5.2 Montaz stolarki drzwiowej

Drzwi nalezy montowac w budynkach w ktorych zakoriczono “mokre” prace budowlane, po
wykonaniu i wyschnieciu tynkow i posadzek. Na czas wykonczeniowych prac budowlanych
nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ drzwi przed dziataniem: farb, tynkow, srodkéw
chemicznych oraz zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczenia.

Aby prawidlowo zamontowa¢ drzwi, nalezy wykona¢ szereg czynnosci wstepnych
majgcych na celu:

+ ustalenie stanu w jakim znajdujg sie drzwi,

« sprawdzenie zawarto$ci kompletu elementow niezbednych do montazu i eksploatacji
stolarki drzwiowej.

* sprawdzenie wygladu zewnetrznego drzwi.

* sprawdzenie zawiasow.

+ sprawdzenie dziatania skrzydfa, ktére powinno zapewnia¢ plynna prace wzgledem
o$cieznicy, bez nadmiernych oporow.

« pomiar otworu do montazu stolarki.

« przygotowanie otworu montazowego. Powinien on posiada¢ wysoko$S¢ i szeroko$c
odpowiednig do wymiaru drzwi. Ponadto otwor nie moze mie¢ znacznych ubytkow w
murze, musi by¢ oczyszczony i odkurzony, gdyz decyduje to o prawidtowym montazu
stolarki drzwiowej. Zalecane wymiary otwordow montazowych powinny by¢ wieksze w
pionie i poziomie o 2 do 4 cm. Oscieznica drzwiowa powinna by¢ zamontowana w
$cianach o zwartej mocnej strukturze takiej jak: beton, cegta, pustak itp.

Drzwi muszg zosta¢ prawidtowo wbudowane, aby sprawnie funkcjonowaty i nie ulegly
szybkiemu zuzyciu. Zaleca sie¢ dokonywanie montazu przez zespot przeszkolonych
pracownikow specjalizujgcych sie w montazu stolarki otworowej. Od prawidiowego
montazu zalezy dziatanie wszystkich elementéw wyrobu, np. utrzymanie pionu i poziomu,
odpowiedni $cisk na oscieznice, zapobieganie wygieciom i niesprawnemu funkcjonowaniu
mechanizmow.

Przed montazem drzwi nalezy zdemontowac skrzydto drzwiowe. Skrzydto nalezy zatozyc,
gdy oscieznica zostanie zamocowana w otworze.

W przygotowanym otworze ustawi¢ oraz unieruchomic oscieznice zwracajgc uwage na
zachowanie pionow, pozioméw oraz kgtéw prostych pomiedzy poszczeg6inymi
elementami. Unieruchomi¢ oscieznice za pomoca klinow gérnych, a nastepnie klinow
bocznych wraz z rozporkami. Wszystkie kliny stosowane do ustawienia o$cieznicy nie
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mogg w zadnym wypadku stanowic¢ trwatego elementu mocujgcego — nalezy je usungc po
utwardzeniu sie pianki montazowej. Po zaklinowaniu zatozy¢ skrzydio oraz wyregulowac
szczeline pomiedzy oscieznicg a skrzydiem drzwiowym (powinna wynosi¢ ok. 3-4 mm).
Jednoczes$nie sprawdzi¢ przyleganie skrzydta do oscieznicy, funkcjonowanie zamka oraz
luz wrebowy.

Przytwierdzi¢ oscieznice do Sciany minimum szescioma dyblami lub kotwami po trzy na
kazdg strone oscieznicy (za pomoca blach-kotew lub kotkow montazowych wkrecanych
pod uszczelke) montowanych okoto 30 cm od géry i od dotu oraz jednej w $rodku.
Szczeliny pomiedzy murem a oScieznicg wypetnic piankg montazowg (nalezy
zabezpieczyC oscieznice papierowg tasmg przylepng). Po utwardzeniu sie¢ usunac jej
nadmiar oraz wyjac kliny boczne i gorne stabilizujgce oscieznice w otworze. Miejsce po
usunietych klinach uzupetni¢ pianka. Nalezy takze usunac¢ tasme przylepnag — zbyt diugie
oddziatywanie kleju moze uszkodzi¢ powioke lakiernicza. W przypadku uzycia kotew
nalezy dodatkowo na czas utwardzenia sie pianki zastosowac rozporke ktéra zapobiega
odksztatceniu sie oscieznicy.

Po zamontowaniu skrzydta drzwiowego nalezy zamontowac wkiadki, klamki, nasadki
ozdobne na zawiasy itp.

Ze wzgledu na bardzo duze znaczenie prawidiowego i pewnego zamocowania stolarki
drzwiowej nalezy sciSle przestrzegac zalecen producenta stolarki w zakresie doboru
odpowiednich srodkow montazowych.

5.4.0brobka osciezy wewnetrznych i zewnetrznych

Po wykonanych pracach montazowych oscieza wewnetrzne nalezy wykonczy¢: tynkiem
cementowo — wapiennym kat. lll, a nastepnie gtadzig lub zaprawa tynkarskg w zaleznosci
od miejsca montazu stolarki okiennej. Miejsce pofaczenia ramy okiennej z osciezem
uszczelnic masg silikonowg akrylowg. Oscieza zewnetrzne uzupetni¢ zaprawg tynkarskag
szybkowigzaca.

6. Kontrola jakosci

Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robét podano w czesci ogoinej ST pkt 6.
Kontrola jakosci roboét polega na sprawdzeniu:

- oczyszczenie osciezy i wykonania ewentualnych ubytkow w osciezach.

- wymiary stolarki okiennej i czesci sktadowe

- zgodnosc¢ z dokumentacja techniczng.

- prawidtowo$¢ osadzenia stolarki okiennej w konstrukcji budowlane] — osadzenie w
ptaszczyznie pionowej, poziomej oraz odksztatcenia przy uszczelnieniu.

- dokfadnos$¢ uszczelnienia oécieznic elementu z osciezami otworéw lub $cian.

- prawidtowo$¢ osadzenia parapetéw wewnetrznych, doktadnosci robot wykonczeniowych.
- prawidtowo$¢ dziatania elementéw ruchomych i urzadzen zamykajacych.

7. Obmiar roboét
Ogodlne zasady dotyczace obmiaru robét podano w czesci ogoélinej ST pkt 7.
Jednostkami obmiarowymi sa:
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- m? — powierzchni wymienionej stolarki okiennej,
- m? - powierzchni wykonczonych oéciezy okiennych,
- szt — zamontowanych podokiennikow.

8. Odbioér robét i podstawa ptatnosci

Ogodlne zasady odbioru robét podano w czesci Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt 8.
Odbiér nastgpi po wykonaniu wszystkich czynnoéci okre$lonych w SST i przedmiarze
robot. W czasie odbioru zostanie sprawdzone prawidiowo$¢ montazu stolarki okiennej,
parapetow wewnetrznych i wykornczenia osciezy. Cena oferty winna obejmowac tagczng
warto$¢ catego zamowienia zgodnie z wyszczegolnionym zakresem, z podaniem ceny
jednostkowej. Podstawa ptatnosci bedzie kwota okreslona przez wykonawce w formularzu
ofertowym, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska pracy,

- demontaz istniejacej stolarki okiennej drewnianej,

- demontaz podokiennikow wewnetrznych,

- wykonanie i montaz okien drewnianych rozwierano-uchylnych i rozwieranych zgodnie z
zatgczonymi rysunkami,

- montaz podokiennikéw wewnetrznych,

- obrobka osciezy okiennych wraz z malowaniem,

- transport elementow (dostawa nowej stolarki, wywo6z zdemontowanych materiatow z
rozbiorki i ich utylizacja),

- likwidacje stanowiska roboczego.

9. Przepisy zwigzane

PN-EN-14351-1+A2:2016-10 Okna i drzwi. Norma wyboru, wfasciwosci eksploatacyjne.
Okna i drzwi zewnetrzne.

PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN 1279-5:2018-08 Szkto w budownictwie. |zolacyjne szyby zespolone. Norma
wyboru.

PN-EN 12210:2016-05 Okna i drzwi. Odpornosc na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja
PN-EN 12211:2016-04 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan

Inne, nie wymienione a powotane w tekscie niniejszej Specyfikacji Technicznej normy i
przepisy.
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B.11 POKRYCIE DACHOWE
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B.11 POKRYCIE DACHOWE (CPV: 45260000-7)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru pokrycia dachowego.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja (ST), obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z
wykonaniem:

- pokrycia dachowego z ptyt warstwowych z rdzeniem styropianowym gr. 20cm

- pokrycia dachowego wiaty blachg trapezows.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w OST ,Wymagania ogoine”

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgace materiatow

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skfadowania podano w OST
~“WWymagania ogélne”

2.2. Ptyta warstwowa
Ptyta warstwowych z rdzeniem styropianowym gr. 20cm Uk = 0,26 [W/ m?xK]

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykazac sie
mozliwoécig korzystania z elektro narzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogoélne”.
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4.2. Transport materiatow

Ptyty i blachy nalezy przewozi¢ na budowe samochodami (transport bezposredni) lub
samochodami i wagonami kolejowymi (transport wigzany).Do przewozenia pakietow piyt z
miejsca skiadowania do wagonu kolejowego mozna uzywaé¢ woézkoéow akumulatorowych.
Na $srodku transportowym powinny by¢ utozone pakiety na wypoziomowanych legarach w
jednej do dwoch warstw (do wysokosci 4,0 m) na przektadkach z desek, diugoscig do
kierunku jazdy, zabezpieczajac je przed przesuwaniem. Do wytadunku pakietéw na placu
budowy zaleca sie uzy¢ zurawia samochodowego, zaopatrzonego w odpowiednie
zawiesie.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot
Przed przystapieniem do wykonywania robot pokrywczych dachu nalezy zakonczyé roboty
budowlane gtdéwnej konstrukcji stalowej.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane.

Do montazu dachu z ptyt warstwowych oraz blachy trapezowej nalezy przystapi¢ po
zakonczeniu nastepujacych prac:

- montazu elementow zelbetowych i stalowych

- betonowania

- zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowe;

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem i jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inzynierem. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby
majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane
przez Inspektora.
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6.3. Badania w czasie odbioru

Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami norm przedmiotowych i ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych” Powinna ona umozliwia¢ ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakoéci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowos$ci wykonania,

- wykonczenia i zabezpieczenia krawedzi cietych

Kontrole miedzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ dachowych przeprowadza sie,
sprawdzajac zgodnos¢ wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie
techniczne;j.

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg pokry¢ dachowych jest metr kwadratowy (m?).

8. Odbior
8.1. Ogodlne zasady odbioru
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

8.2.0dbior pokrycia dachowego

Podstawe do odbioru wykonania robot pokrycia dachowego stanowi zgodnosc ich
wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w
dokumentacji powykonawczej. Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

- petng dokumentacje powykonawczg wraz z oswiadczeniami stwierdzajagcymi zgodnosc
w/w robot z projektem

- protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakoéci materiatow i wyrobow,

- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badanh robot byty
pozytywne.

Nie przewiduje sie odstepstw od Warunkow technicznych. Protokét odbioru powinien
zawierac:

- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z projektem

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢
program
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9. Podstawa pfatnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogoine”.

10. Dokumenty odniesienia

10.1. Normy

PN-EN ISO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt.

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczenia grubosci metodg
skaningu mechanicznego

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 1607:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie
wytrzymatosci na rozcigganie prostopadte powierzchni czotowych.

PN-ISO-8301 lzolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wtasciwosci z nim zwiazanych
w stanie ustalonym. Aparat pytowy z czujnikiem gestosci strumienia cieplnego.
PN-1SO-8302 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z nim zwiazanych
w stanie ustalonym. Aparat z ostonietg ptytg grzejna.

PN-EN 822:2013-07 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie dtugosci i
szerokosci.

PN-EN 1848-2:2003 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie diugosci, szerokosci,
prostoliniowosci i ptaskosci. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow.

PN-EN 1849-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubos$ci i gramatury.
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 1850-2:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych.
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow.

PN-EN 12311-2:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wiasciwosci
mechanicznych przy rozcigganiu. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachow.

PN-EN 12310-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)

PN-EN 13501-1+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementow
budynkéw. Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien.

PN-EN 1109:2013-07 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslenie gietkosci w niskiej temperaturze

PN-EN 1931:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie przenikania pary
wodnej
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B.12 OBROBKI BLACHARSKIE
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B.12 OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY SPUSTOWE
(CPV: 45261320-3)

1. Wstep 1.1.

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych w projektowanych obiektach

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy
zlecaniu zgodnie z ustawa o zamadwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych oraz obrébek
elementow wystajacych ponad dach budynku. Specyfikacja obejmuje nastepujgcy zakres
robot:

1) wykonanie obrébek blacharskich wszystkich podokiennikéw zewnetrznych,

2) wykonanie obrobek blacharskich kominéw, wywietrzakow dachowych, wentylatoréw,
konstrukcji wsporczych taw i stopnic kominiarskich oraz wszystkich elementow
wystajgcych ponad powierzchnie pokrycia dachowego,

3) wykonanie obrébek blacharskich przysciennych na styku pofaci dachowych z
elementami scian, kominow, attyk itp.,

4) wykonanie krawedziowych obrobek blacharskich potaci dachowych,

5) wykonanie obrobek blacharskich paséw pod- i nadrynnowych, obrobek gzymsow i
krawedzi zadaszen jak np.. zadaszen wejsciowych do budynkow, krawedzi dachow,
stropodachow budynku itp.

6) wykonanie wszystkich innych obrébek blacharskich niezbednych do witasciwego
zabezpieczenia technicznego elementow konstrukcyjnych i wykonczeniowych budynku,

7) wykonanie rynien wiszgcych z blachy powlekanej lub ocynkowanej na hakach
rynnowych (rynhakach),

8) wykonanie rur spustowych z blachy powlekanej lub ocynkowanej w ilosci zgodnej z
dokumentacja,

9) potaczenie rur spustowych z podej$ciami odptywowymi kanalizacji deszczowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 1.4.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robot podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 2

Materialy stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

» Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

« Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

« Certyfikat na znak bezpieczeristwa,

« Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru
norm polskich,

* na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposbéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna
dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatdbw przeznaczonych do
wykonania obrobek blacharskich.

2.2. Rodzaje materiatow

2.21. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych |TB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normie PN-EN
10202:2003. Grubosé¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowana metodg
ogniowg — réwna warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majaca
dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajgce.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi na stronie licowej 25 mikrometrow
lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powtoka epoksydowa 10 mikrometrow, grubosc
blachy 0,5-0,55 mm, arkusze o wymiarach 1000x2000mm lub 1250x2000 mm,

b) blacha tytanowo - cynkowa, grubosci 0,5-0,565 mm, arkusze o wymiarach 1000x2000
mm.

c¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, taséma szerokosci 670 mm.

2.2.4 Podstawowe materiaty

Blacha stalowa ocynkowana grubosci 0,55 mm, spoiwo cynowo-otowiowe LC-60, klej,
systemowe obrobki blacharskie ze stali powlekane, rynny dachowe wiszace ze stali
ocynkowanej grubosci 0,55 mm o przekrojach odpowiadajgcych istniejgcym lub z plachy
powlekanej, rury spustowe ze stali ocynkowanej grubosci 0,55 mm o przekrojach
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odpowiadajgcych istniejacym lub z blachy powlekanej, haki rynnowe, uchwyty do rur
spustowych, materiaty pomocnicze: kotki drewniane, tgczniki mechaniczne, blachowkrety
ocynkowane, podktadki gumowe, kapturki maskujace.

3. Sprzet
3.1. Ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot

* Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

+ Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne
dla $rodowiska.

Podstawowy sprzet do wykonywania obrébek blacharskich:

elektronarzedzia reczne jak: wiertarka udarem, elektowkretarki, nozyce do ciecia blach,
miotek gumowy, miotek drewniany, noz blacharski, kleszcze blacharskie, gietarka do
blach, szczypce techniczne, palnik gazowy z butla gazowa, lutownica, pistolet wyciskowy
do pojemnikdow z silikonem, rusztowania systemowe z pomstami technologicznymi,
przyscienny wycigg budowlany.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania
Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Srodki transportu

Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowaé nastepujace sprawne technicznie $rodki
transportu:

« samochod skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

* samochéd dostawczy o tadownosci 0,9 ton,

+ ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Materiaty nalezy ukifada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoécig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢
uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu. Jezeli dlugo$c elementéw z blachy
dachoéwkowe;j jest wieksza niz dtugos$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1
m. Przy zatadunku i wyfadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.
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5. Wykonanie robot
5.1. Ogdélne zasady
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.2. Podokienniki zewnetrzne

Projektowane obrobki blacharskie podokiennikéw zewnetrznych nalezy klei¢ do podtozy
odpowiednim klejem. W tym celu wszystkie krawedzie podokienne ociepli¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowg. Powierzchnie wetny mineralnej zabezpieczy¢ jak w przypadku
powierzchni $cian warstwg bazowg z kleju wzmocnionego siatkg z witdkna szklanego.
Przed wklejeniem podokiennikéw, jednokrotnie zagruntowaé powierzchnie krawedzi
podokiennej. Na tak przygotowane pasy podokienne rownomiernie nanosi¢ pacag
grzebieniowg klej na catej powierzchni. Nastepnie klei¢ obrobki blacharskie.

Uwaga. Podokienniki zewnetrzne nalezy przyklei¢ przed dociepleniem os$ciezy okiennych.
Warstwa przyklejanych paséw ocieplajacych oscieza powinna docisngé¢ od gory
przyklejong wczesniej obrébke blacharskg. Styki obrobki blacharskiej z elementami
stolarki otworowej i Scianami wykonczy¢ silikonem (trwale plastycznym). Po zamontowaniu
podokiennikow zewnetrznych nalezy zabezpieczyc je folig przed zabrudzeniem lub
uszkodzeniem w trakcie wykonywania innych robot wykonczeniowych.

5.3. Inne obrobki blacharskie

- Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

- Obrobki blacharskie z blachy powlekanej i stalowe] ocynkowanej o gruboéci od 0,5 mm
do 0,6 mm mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —
15°C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

- Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchow poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.4. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

- W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia
powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

- Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych
nie powinien przekraczac¢ 25,0 m.

- Przekroje poprzeczne rynien dachowych i rur spustowych powinny byé dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

- Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:2006, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2006.

- Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiadaé wymaganiom w
PN-EN 607:2005.

- Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc:

a) wykonane z pojedynczych cziondw odpowiadajgcych dtugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wieloczionowe,

b) tgczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢
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lutowane na catej dtugosci,
¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

- Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cziondéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i
sktadane w elementy wielocztonowe,

b) faczone w ztgczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na
zaktad szerokosci 40 mm; ztaczg powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w
sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej
w wykutych gniazdach,

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
normowymi, wymaganiami dokumentacji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola
ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie witasciwosci materiatdw sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. Obmiar robét

7.1. Jednostka obmiarowa robot

+ dla robét — obrobki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sie
urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m?,

« dla robét — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos¢ robot

llos¢ robét okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

8. Odbior robot

8.1. Podstawa

Podstawe do odbioru wykonania robét — stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
normami, dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i zatwierdzonymi zmianami
podanymi w dokumentacji powykonawczej.

8.2. Ogolne wymagania odbioru obrébek blacharskich

Roboty zwiazane 2z wykonywaniem obrobek blacharskich, wymagajg odbioréw
czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych
robét, do ktorych dostep pézniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,
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b) jakosci zastosowanych materiatdw,

c) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,

d) szczelnosci potaczen.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3. Odbior koricowy

Odbioru konicowego obrébek blacharskich nalezy dokonaé¢ po zakoriczeniu robédt, po
deszczu.

Podstawe do odbioru obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych stanowig nastepujace
dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podioza oraz
poszczegolnych warstw lub fragmentow obrobek,

c) zapisy dotyczace wykonywania robot i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:

« zestawienie wynikoéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

* stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

« spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien
wchodzi¢ program utrzymania pokrycia — obrobek blacharskich.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek
blacharskich oraz ich potaczenia z urzgdzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na
pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrobki
blacharskie nie powinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z
nastepujgcych rozwigzan:

« poprawic¢ roboty i elementy obrobek i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

* jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
pokrycia, obnizy¢ cene,

+ w przypadku gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrébki w
miejscach, w ktorych nie odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.

Odbiodr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

- Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych,

- Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikéw,
wiazow itp.,

- Sprawdzenie prawidtowos$ci spadkow rynien,

- Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnosci
9.1. Obrobki blacharskie
Placi sie za ustalong ilo§¢ m? obrébek blacharskich wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
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* przygotowanie,

+ zakup i dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

« zamontowanie i umocowanie obrobek w podtozu, zalutowanie potaczen,
* sprawdzenie szczelnosci potgczen,

+ badania kontrolne i odbiory,

* ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

* uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalona ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

* przygotowanie,

+ zakup | dostawe materiatu do miejsca wbudowania,

* zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
* sprawdzenie szczelnosci potgczen,

+ ustawienie, przestawienie i rozebranie rusztowan,

* uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 1462:2006 Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:2006 Rynny dachowe z arkuszy metalowych z okrggtym usztywnionym
obrzezem przedniej strony i ruty spustowe fgczone na zaktad.

PN-EN 607:2005 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania
i badania.
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B.13 TYNKOWANIE
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B.13 TYNKOWANIE (CPV: 45410000-4)

TYNKI ZEWNETRZNE

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych - cienkowarstwowych na istniejgcym budynku
socjalnym.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
Zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych w SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce |
majace na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych obiektu wg ponizszej specyfikacji - tynki
zewnetrzne.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszym SST sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w specyfikacji ogoinej wymagania ogolne.

1.5 Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ ze SST i
poleceniami Inspektora. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w STWIOR
,YWymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1 Wyprawy cienkowarstwowe

Sg to wyprawy tylko o grubosci 2 do 3 mm, rzadko do 10mm. Wyroznia sie podstawowe
odmiany: mineralne, akrylowe, silikatowe i silikonowe w zaleznoséci od zastosowanego
spoiwa. Wytwarzane sg fabrycznie w postaci gotowej masy tynkarskiej, a wiec mieszaniny
srodkow wigzgcych, wypetniaczy, pigmentéw i dodatkow modyfikacyjnych. Wéréd tynkow
cienkowarstwowych wyréznia sie nastepujace faktury:

- zacierane z gtadkg powierzchnig wygtadzona stalowa kielnig

- ciagnione - uzyskuje sie przez naniesienie masy na grubo$¢ ziarna za pomocg packi ze
stali nierdzewnej. Po krétkim czasie wyprawie nadaje sie strukture za pomoca packi z
tworzywa lub drewna.

- Strukturalne - ksztattowane sg przez odpowiednio dobrane narzedzie prowadzone plo
swiezo utozonej na $cianie masie tynkarskiej. Stosuje sie patyki, miotetki, gabki, worki z
folii lub watki.

- Nakrapiane - przewaznie naktadane mechanicznie z uzyciem specjalnego miynka,
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pistolety lub matej miotetki.

Przygotowanie podtoza powinno by¢ odpowiednio mocne, rowne, oczyszczone z Kkurzu,
brudu, wapna, olejow, tluszczow, resztek farby kredowej, wapiennej, olejnej i emulsyjnej.
Masy tynkarskie mozna uktada¢ na wszystkich podiozach mineralnych jako beton, tynki
cementowe i wapienne oraz na warstwach zbrojnych w systemach docieplen.

3. Sprzet
3.1 Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga byc¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1 Ogolne zasady wykonania tynkow

a) przed przystapieniem do wykonania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone os$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonania tynkéw po okresie wyschniecia

c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z
~Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

6. Kontrola jakosci

6.1 Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow
materiatéw i wyroboéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 6.2
Wyniki obmiaréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo do dziennika budowy.

7 Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
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8 Odbior robot

8.1 Odbior podtoza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2 Odbiodr tynkow

8.2.1 Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng.

8.2.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci faty
kontrolnej 2 m.

8.2.3 Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.

- Trwate $lady zaciekdédw na powierzchni, odstawanie, odparzanie i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtfoza.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 9.
Cena jednostkowa wykonania 1 m? tynku obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie tynkow,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja podbierania prébek, badanie
| ocena przydatnos$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

PN-EN 459-1-2015-06 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do murow. Zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.
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TYNKI WEWNETRZNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkow wewnetrznych w istniejgcym budynku socjalnym.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne
z obowiazujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

- Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia)
z dodatkiem lub bez kruszywa, wiokien lub innych materiatéw, ktéra jest stosowana do
pokrycia powierzchni $cian i sufitow i twardnieje po zastosowaniu.

- Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo pofgczeniem
obutych sktadnikéw (a takze z innymi sktadnikami)i wodga, twardniejaca po zastosowaniu,
uzywana najczesciej do pokrycia $cian i sufitow.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu:

- tynki cementowo-wapienne,

- tynki gipsowe,

- gtadzie gipsowe.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace
robot podano w ST ,\Wymagania ogoine”

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogo6ine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
,Wymagania ogolne”
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2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode
z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych
oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a
w szczegolno$ci: nie zawiera¢ domieszek organicznych, miec frakcje roznych wymiarow, a
mianowicie:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i skifad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowacé
piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowacd
cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy
25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno
sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna. Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw
o frakcji do 1mm oraz cementu.

Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami,
wypetniaczami i dodatkami uszlachetniajgcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcja
powinna tworzy¢ mase wygodna w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza.
Przestrzegac czasu gotowosci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

~ Srednia grubo$¢ tynku: 10 mm (grubo$¢ min.8 mm)

- Ciezar nasypowy: 800 kg/m3

= Uziarnienie: do 1,2 mm

- Wydajnosc¢: 100 kg = 125 | zaprawy

- Zuzycie: 0,8 kg na mm i m2

- Czas schniecia: $rednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w
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pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)

- Twardos¢ kulkowa: 8,0 N/mm2

- Wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu: 1,3 N/mm2
- Wytrzymatos¢ na sciskanie: >2,5 N/mm2

- Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m3

- Wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego y: : ok 5.

- Wspotczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej nomy panstwowej i spetnia¢ w szczegodlnosci nastepujace wymagania:

- wytrzymato$¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie
mniej niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a
odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciaggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywac odchylen od
wymagan normy.

3. Sprzet
3.1. Wymagania ogdline
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoéine”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. VWykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. Transport
4.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogoine”.

4.2. Transport materiatow

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci
i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST ,Wymagania ogoélne”.
Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podfoza, rodzaj zapraw, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiadac normie.

Przed przystgpieniem do wykonywania robo6t tynkowych powinny byc¢ zakonczone
wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
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drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podiozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ przydatnos¢ podioza pod
tynkowanie. Badanie podioza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na
podstawie ogledzin, proby $cierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze
aktualnych zalecen producenta. Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych
moze mieé wplyw na jakos¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy
pamietac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych rownej powierzchni pod tynk.
Podtoze pod tynk musi by¢:

- rowne,

- nosne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Ostrzezenia i wskazowki. Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie
watpliwosci dotyczgce wykonania prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$é powstania
spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje rozwigzania tych
problemow.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

Ogolne sprawdzenie podioza. Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz
piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢é sie préba
$cierania, drapania lub zwilzania:

- préba scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

- préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu,

- chtonnosc¢ podtoza i jego wilgotnosc okreslana jest przy pomocy préby zwilzania,

- préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu
lekkiego. Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniong przez
normy. Materialy budowlane dopuszczone do stosowania musza posiada¢ wymiary
mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.
Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace
przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac. Przy ukfadaniu
bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢ wieksze niz 5 mm.
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Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpézniej 3 dni przed
rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej). Wykwity (naloty,
., wioski" - sol krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepnos$c tynku do podtoza,
muszg zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy
szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatow,
nalezy ustali¢ dokfadnie przyczyne powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow
zastosowac¢ skuteczng metode oczyszczenia muru. Suchy mur silnie chionie wode,
podioza ceramiczne moga przy niepewnej pogodzie wymagac¢ odpowiedniego
przygotowania.

Ocena wiasciwosci muru musi nastapi¢ przed przystgpieniem do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podioze pod tynk. Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podfoza pod tynk
muszg zosta¢ speinione. Wszystkie odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkow
(narzucone zbyt krotkie terminy oddania obiektu lub poszczegoélnych etapéw robot) maja
znaczacy wplyw na jako$¢ prac tynkarskich. Moga wymagac przeprowadzenia prac
dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyna pozniejszych
uszkodzen tynku. NajpdZniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz
wiadome, jakg przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowac
powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku wierzchniego . Ogélne reguty,
dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich warunkow
pogodowych i w szczegolnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. majg decydujacy
wplyw na sposéb przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢
wstepne nawilzenie podioza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie
tynkowanej powierzchni. Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny
wplyw zitych warunkéw pogodowych i tym samym znaczgco poprawia jako$¢ gotowego
tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrobki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec
zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajg na skutek
zwiekszenia objetosci przez zamarzajgcg wode. Szkody te przybieraja postac ttuszczace]
sie pilytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymatos¢. Reakcje
chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze
+5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci
tynku i inne. Prace tynkarskie moga by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C.
Narzucong. warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i
wyschniecia.
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Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. Nalezy przestrzega¢c wskazowek producenta dla
kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepnosc (rzadkie zaprawy do podfozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepnosc sg zaprawami cementowymi o specjalnym skiadzie,
czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i
rozprowadza po powierzchni zebata szpachla. Dalsze instrukcje, dotyczgce pracy metoda
,,mokre na mokre" lub tez diugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrobki
dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosc.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosc sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje
sie je z zawiesiny(dyspersji) Zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej
dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamow nalezy
je odpowiednio czesto mieszac¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy
nanies¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metoda , mokre na mokre".
Przestrzegac¢ wskazowek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkow zwyklych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkéw skfada sie z nastepujgcych faz: - Wyznaczenia powierzchni tynku. Do
tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija sie co 1,5m wzdtuz diugosci i
wysokosci sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je
réwno z gtdwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga
je réowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i
wyrownaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzgcych mozna uzywac prowadnice drewniane
lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm
na scianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub poétcementowej
obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropleniu jej wodg. Grubos$é narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestosc¢ zaprawy nie
powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie
go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.
- Wykonanie gtadzi.

Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o
przeswicie oczek 0,25-0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mieé
grubos¢ 1 — 3 mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu
gtadzi zaciera sie jg packa drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju
wykoriczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodag za
pomoca pedzla.
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5.6. Wykonanie tynkow gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym
wymagania norm i okreslajgcym rodzaj, odmiane i kategorie tynku. Przed rozpoczeciem
robot tynkowych powinny byé ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy, Podtoze powinno byc¢
przygotowane w sposob zapewniajgcy jak najlepszg przyczepnosc¢ tynku. Tynk na catej
powierzchni powinien by¢ $cisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych
rowniez poszczegdlne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylegaé na catej
powierzchni. Tynki powinny byé wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. Swieze
tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich
przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez ochrone przed wiatrem.

5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg naktada sie na powierzchnie rownomiernie, najlepiej za pomoca gtadkie;
pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie
wygtadzac. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu.
Mase na $ciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujgc ruch pacg
od dotu ku goérze. W przypadku sufitow mase szpachlowa naktada sie pasami w kierunku
od okna w gitgb pomieszczenia, ciggngc pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne
nierbwnosci nalezy usung¢ papierem sciernym lub siatkg do szlifowania. Powstate
niedoktadnosci nalezy ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowaé. Czas otwarty
pracy masy zalezy od chionnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy.
Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw
oraz zapewni¢ wiasciwa wentylacje | przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace
wykonczeniowe, np. tapetowanie lub malowanie, mozna rozpoczac po wyschnieciu gtadzi.
Przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowac
preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem okiadzin zaleca sie
powierzchnie gtadzi zagruntowac¢ emulsja.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymaganiach
ogolnych”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich
materiatdbw przeznaczonych do robot tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
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6.3. Badania w czasie robot
Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny byc¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora budowy.

6.4. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkoéw powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynkow,

= wyglgdu powierzchni tynkow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

- wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. Obmiar roboét

Ogolne zasady obmiaru roboét podano w ,\Wymaganiach ogélnych”. Jednostkg obmiarowa
tynkow jest m?. Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn dtugoéci $cian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyrownawczej do spodu stropu.
Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie
surowym. Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie¢ w metrach kwadratowych ich
rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Z powierzchni tynkow nie
potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni otworéw do
3 m2, jezeli ocieza ich sg tynkowane.

8. Odbior robot
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét. Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST
YWymagania ogoine”

8.2. Odbiér poditozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
oktadzinowych. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3.
Jezeli odbior poditoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg. Dopuszczalne odchylenia powierzchni
tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm
i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m taty. Odchylenie powierzchni i
krawedzi od kierunku:

- pionowego nie mogag by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
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pomieszczeniu,

- poziomego nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.) Niedopuszczalne sa:

- wykwity w postaci nalotow roztworéw soli przenikajgcych z podtoza wykrystalizowanych
na powierzchni tynkow, plesni itp.,

- trwate élady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w
skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza. Odbiér gotowych tynkow
powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

- ocene wynikdéw badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

- Stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 9.
Cena jednostkowa wykonania 1 m? tynku obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozg,

- wykonanie tynkow,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robaét,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow. Specyfikacja podbierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

PN-EN 459-1-2015-06 Wapno budowlane. Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2012 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.
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B.14 ROBOTY MALARSKIE
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B.14 ROBOTY MALARSKIE (CPV: 45440000-3)

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét malarskich w istniejgcym budynku socjalnym.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegb6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres roboét objetych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie rob6t malarskich obiektu wg ponizszego:

- malowanie tynkow (powierzchni pionowych i poziomych).

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne”.

1.5 Ogéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z SST |
poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w SST "Wymagania
ogolne".

2. Materialy

2.1 Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, oraz woéd zawierajgce tuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzajow farb nalezy stosowac:

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub miec cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.3 Farby budowlane gotowe

2.3.1 Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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2.3.2 Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienowo - styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
swiadectwach ich dopuszczenia do ITB.

2.3.3 Wyroby olejne

- emalia olejna stosowania

wydajnosc - 6-10 m?/ dm?,

max. Czas schniecia - 24h

- farba olejna do gruntowania

wydajnos¢ -15-16 m?/ dm3,

max. Czas schniecia - 8h

- kit szpachlowy ogoinego stosowania

- biaty do wygtadzania podktadu pod powtoki olejne
- rozcieniczalnik do wyrobdw olejnych ogélnego stosowania
- biaty do rozcienczania wyrobdw olejnych

2.3.4 Farby olejne

- farba olejna do gruntowania ogdélnego stosowania wg PN-C-81900:1997 wydajnos¢ - 6-8
m?2/ dm?, max. Czas schniecia - 12h

- farby olejne i alkidowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901 :2002
wydajnos$¢ 6 - 10 m?/ dm?

2.3.6 Farby akrylowe do malowania powierzchni

wymagania dla farb:

- lepkos$é umowna: min. 60

- gestos¢: max 1,6g/cm3

- zawarto$¢ substancji lotnych % masy max 40%

- roztarcie pigmentéw: max. 90m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilg. Wzglednej powietrza 65% dla osiagniecia
5 stopnia wyschniecia - max 2h wymagania dla powifok:

- wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw

- grubos¢ -100-120 IJm

- przyczepno$c¢ do podtoza - 1 stopien

- elastycznosc - zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3mm, nie wykazuje peknieé¢ lub
odstawania od podfoza

- twardo$¢ wzgledna - min 0,1

- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5kg spadajaca z wysokosci 1m nie powinna
powodowac uszkodzen powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120h zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe i przechowywane w
temp. Min. +5°C.
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2.4. Srodki gruntujace

2.4.1. przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwykiych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtodnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciennczong
wodg w stosunku 1:3 - 5 z tego samego rodzaju farby z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej

2.4.2. przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnige nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1: 1 (pokost: benzyna lakiernicza).

3. Sprzet
3.1 Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli lub watkow

4. Transport

Farby pakowane wg pkt. 2.3.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 [8] i
przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym i drogowym.

5. Wykonanie robét
Wedtug instrukcji oraz swiadectwa dopuszczenia.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawg. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i
brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbic, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byC oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN ISO 8501-1:2008, dla danego typy farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowanie stosowac farbe emulsyjna
tego samego rodzaju z jakiej ma byC wykonana powioka lecz rozcienczong woda
w stosunku 1 : 3 - 5 lub gotowymi ptynami do gruntowania.

5.2.2 Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.

5.3. Wykonanie powltok malarskich:

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw
myjacych i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna
by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powiok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw
pedzla.

5.3.2 Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita
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zgodnie ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powioki powinny mieé¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni

- sprawdzenie wsigkliwosci

- sprawdzenie wyschniecia podtoza

- sprawdzenie czystosci

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3s.

6.2 Roboty malarskie

6.2.1 Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich
wykonania:

- Dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7dniach

- Dla pozostatych nie wczeséniej niz po 14 dniach.

6.2.2 Badania przeprowadza sie przy temp. powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnoéci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3 Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,.
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi. Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy
uznac¢ za wykonane prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy
usungc wykonane powioki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem miejsca pracy.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajgce warunkom odbioru wg zasad w ST "Wymagania ogoélne".
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8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podfoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawa do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachléwka. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1
jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
przed gruntowaniem oczyscic.

8.2 Odbioér robot malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, brak przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu
lub wypetniacza, brak plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajacych ptatow powiok,
widocznych okiem éladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang
do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2 Sprawdzenie odpornos$ci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilku krotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4 Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajgce na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5 Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powitoki przez kilkukrotne potarcie mokra, miekka szczotkg lub
szmatka.

9 Podstawa pfatnosci

Ptatnos¢:

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farby, ustawieniem drabin
malarskich oraz uporzgadkowaniem stanowiska pracy.

lloé¢ robot okresla sie na postawie obmiaru z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora i sprawdzone w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 - Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-EN 459-1:2015-06 - Wapno budowlane. Definicje wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-C-81901:2002 - farby olejne i alkidowe.

PN-EN ISO 780:2016-03 — Opakowania. Opakowania transportowe. Symbole graficzne
stosowane na opakowaniach, przy ich przemieszczaniu i magazynowaniu.

PN-EN ISO 8501-1:2008 — Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
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podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niepokrytych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych o
catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. Nr 47 poz. 401).
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Z.01 ZAGOSPODAROWANIE TERENU
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Z.01 ZAGOSPODAROWANIE TERENU (CPV: 45111291-4)

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
I odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem zagospodarowania terenu przy realizacji
inwestycji pn. budowa nowej oczyszczalni $ciekéw o wydajnosci dobowej 650 m3/d wraz
z adaptacja istniejgcego budynku oczyszczalni w miejscowosci Rusinowice

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ Dokumentéw Przetargowych umowy, nalezy
odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robot opisanych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna

Zakres  robot  realizowanych ~w  ramach  robét  konstrukcyjno-budowlanych
i wykonczeniowych obejmuije:

1 Roboty przygotowawcze:

a) Dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzadzern i sprzetu
budowlanego.

2 Roboty zasadnicze:

a) Profilowanie i zageszczenie podioza,

b) Wykonanie warstwy podsypkowej (odsaczajgcej i odcinajace;j),

c) Osadzenie kraweznikow i obrzezy betonowych na tawie betonowej — wypetnienie kostka
brukowa,

d) Osadzenie obrzezy betonowych na tawie betonowe;j,

e) Nasadzenia zastepcze

w zakresie objetym Dokumentacjg Projektows.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami,
Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot (WTWOR) i postanowieniami.
Okreslenia podstawowe:

1) Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla
pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.

2) Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace
jednostronnie lub dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do
komunikaciji.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano ST ,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materialy przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami
Umowy i poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem
Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace Zrodta wytwarzania
i wydobywania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia
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do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagarn ilosciowych i jakosciowych
materiatlow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wasciwe skifadowanie
i wbudowanie.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine”. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do
realizacji robdt powinien by¢ zgodny z ustaleniami oraz projektu organizacji robot, ktory
uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru
kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

3.1. Sprzet stosowany

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robdt murowych powinien wykazaé sie
mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

1. koparka podsiebierna 0,25 m?

2. walec wibracyjny jednoosiowy 0,6 t

3. zageszczarka gruntu 0,6 t

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ robot i wiasciwosci przewozonych towarow. Srodki
transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami, oraz projektu organizacji robdt, ktory uzyskat
akceptacje Inspektora Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza
spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak
i rzeczowym.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogolne

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z wymaganiami
obowigzujgcych PN i EN-PN i postanowieniami Umowy.

5.2. Warunki wykonania robot

5.2.1. Osadzenie kraweznikow betonowych ulicznych.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku. Wskaznik zageszczenia dna
wykonanego koryta pod ftawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97 wediug normalnej
metody Proctora.

tawy betonowe zwykie w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowaé szalowanie. tawy betonowe 2z oporem wykonuje sig
w szalowaniu. Beton rozsécielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien by¢
wyrownywany warstwami. Betonowanie taw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami,
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przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masa
zalewowa.

tawy Zzwirowe o wysokosci do 10 cm wykonuje sie jednowarstwowo przez zasypanie
koryta zwirem i zageszczenie go polewajac wodg. tawy o wysokosci powyzej 10 cm
nalezy wykonywac¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegolne warstwy.
Krawezniki nalezy osadza¢ w taki sposob, aby swiatlo (odlegtos¢ gornej powierzchni
kraweznika od jezdni) wynosito 10 + 12 cm lub 2 cm na przejsciach dla pieszych
i wjazdach na posesje. Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po
ustawieniu kraweznika obsypana piaskiem, zwirem, ttuczniem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym. Ustawienie kraweznikow powinno by¢ zgodne
z normg. Ustawianie kraweznikdw na fawie betonowej powinno by¢ wykonane na
podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Ustawianie kraweznikow na tawie zwirowej i ttuczniowej powinno by¢ wykonywane na
podsypce z piasku o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Spoiny
kraweznikow nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg
cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2.

Spoiny kraweznikéw przed zalaniem zaprawg nalezy oczys$ci¢ i zmyé wodg. Dla
zabezpieczenia przed wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i 0 spoinach zalanych zaprawa nalezy zalewac¢ co 50 m bitumiczna
masg zalewowa nad szczeling dylatacyjng tawy.

5.2.2 Wykonanie nasadzen zastepczych

Drzewa (krzewy) nalezy sadzi¢ we wskazanej rozstawie i we wskazanych w projekcie
miejscach.

Wszelkie odstepstwa nalezy uzgodni¢ (uzasadni¢) z projektantem autorem projektu
budowlano-wykonawczego szaty roslinnej.

- pora sadzenia:

jesien lub wiosna [gdy sadzimy rosliny z pojemnikow, (air-poty, bagi) mozna sadzi¢ caty
rok z wyjatkiem zimy],

- miejsce sadzenia:

musi by¢ wytyczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg projektowg, w rozstawie
wskazanym w projekcie,

- przed posadowieniem drzew nalezy zamuli¢ doty przygotowane pod drzewa i sprawdzi¢
przesigkanie gleby chodzi o wykluczenie istnienia zageszczonej warstwy gleby np.
skorupy hydrofobowej ktéra w konsekwencji moze przyczyni¢ sie do obumarcia
drzew lub duzych trudnosci w procesie aklimatyzaciji,

- dotki pod drzewa i krzewy powinny mie¢ wielko$¢ (szeroko$¢ minimum 1,2m)
odpowiadajgca prawidtlowemu rozwojowi, wzrostowi roslin, zaprawione ziemig urodzajng
(+krowieniec),

- zastosowac paliki stabilizujgce bryte korzeniowa w ilosci 2 szt. na jedno drzewo

- mocowania w postaci wigzan elastycznych w ilosci ok. 2,5 m na jedno drzewo

- sadzgc drzewa zwroci¢ uwage: posadowi¢ na tym samym poziomie na jakim rosty w
szkoétce. Zbyt ptytkie lub zbyt glebokie sadzenie roslin utrudnia prawidtowy wzrost i rozwdj
roslinom (w skrajnych przypadkach drzewo zamiera)
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- przy sadzeniu drzew, nalezy przed sadzeniem wbi¢ w dno dotu paliki (zrobienie
tego po posadzeniu roslin moze spowodowaé uszkodzenie systemu korzeniowego)

- wysokos¢ palikow wbitych do gruntu powinna by¢ réwna wysokosci pnia posadzonego
drzewa (paliki nie moga dotyka¢, uszkadzac¢ konarow, gatezi),

-siatke w ktérg ujeta moze byé bryla korzeniowa nalezy maksymalnie rozluzni¢
(poprzecina¢), tak by w przysztosci nie utrudniata wzrostu i rozwoju systemu
korzeniowego drzewa (szczegolnie obrecz opinajgca siatke u nasady szyi korzeniowej).

- po posadzeniu drzew, wokoét nich nalezy wykona¢ zagtebienia gt. 5 - 7cm, w ktorych
nalezy rozécielic warstwe mielonej (przekompostowanej) kory 5cm. Nie wolno stosowac
kory surowej.

-drzewa nalezy obficie podla¢ natychmiast po posadzeniu (zamuli€)

Pielegnacja po posadzeniu

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym polega na:

- odchwaszczaniu mis pod drzewami

- podlewanie drzew w okresie wegetacji (okresy bezdeszczowe 2-3 razy w tygodniu;
oceni¢ indywidualnie w okresie wegetacji)

- grabienie opadtych liéci jesienig

- nawozenie drzew (nawozy mineralne wielosktadnikowe dtugodziatajgce, ocenic¢ w trakcie
procesu aklimatyzacji)

- ochrona przed szkodnikami (np. mszyce, przedziorki, wethnowce)

-oceni¢ w trakcie procesu aklimatyzacii,

- usuwanie odrostéw korzeniowych u podstawy pnia i na pniu,

- poprawianie (ksztattowanie) zagtebien pod korong drzewa — tzw. mis

- wymiana obumartych roslin na koszt wykonawcy

- wymiana ztych, uszkodzonych, zniszczonych podpér i wigzan (natychmiastowo, bez
zwioki !)

- uzupetnianie kory w misach pod drzewami

- wykonanie cie¢ (wiosng wykonanie cie¢ sanitarnych, przeswietlajgcych iformujacych
korone)

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogéblne zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci rob6t na terenie i poza
placem budowy. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie
z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie
uprawnienia i certyfikaty.

7. Przejecie robot

7.1. Warunki ogélne

Ogolne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST ,Wymagania ogolne".

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
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Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawcza robot.
Odbior jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

7.2. Warunki szczegoétowe

Roboty zwigzane z wykonaniem zbrojenia, podkfadéw pod posadzki i niektérych izolagji
nalezg do robot ulegajacych zakryciu. Zasady ich przejecia sg okreslone w ST
.YWymagania ogolne”.

8. Podstawa ptatnosci
Podstawg jest wynagrodzenie ryczattowe.

9. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkciji betonu.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
PN-EN 1744-1+A1:2013-05 Badania chemicznych wiasciwoéci kruszyw. Analiza
chemiczna.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Oznaczenia wytrzymatosci.

PN-EN 14157:2017-11 Metody badar kamiennego. Oznaczenie odpornosci na $cieranie.
PN-EN 1926:2007 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczenia jedno$ciowe;
wytrzymatosci na $ciskanie.

PN-EN 206+A1:2016-12 — Beton. Wymagania, wtasciwoséci, produkcja i zgodno$é.

PN-EN 197-1:2012 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodno$¢ dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguty ogdlne i reguty dla
budynkow.

PN-EN 1997-1:2008 Projektowanie geotechniczne. Zasady ogolne.
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