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1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot specyfikacji 
Przedmiotem opracowania jest Specyfikacja Techniczna dotycząca Projektu Budowlano - 
Wykonawczego przebudowy III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym 
w Miejskim Domu Kultury w Koszęcinie przy ulicy Sobieskiego 11A. 
 
1.2. Zakres stosowania specyfikacji 
Specyfikacja jest elementem składowym dokumentacji technicznej budowy przedmiotowego 
budynku. Jako całość: dokumentacja techniczna, przedmiary robót i specyfikacja słuŜą jako 
dokumenty przetargowe, umowne pomiędzy Wykonawcą a Inwestorem, oraz   podczas realizacji 
zadania. 
 
1.3. Zakres robót objętych specyfikacją 
Specyfikacja dotyczy wszystkich robót i czynności związanych z realizacją zakresu dokumentacji, 
i mających na celu przekazanie do uŜytkowania przedmiotowego budynku. 
Wymagania Ogólne naleŜy stosować w powiązaniu z niŜej wymienionymi Szczegółowymi 
Specyfikacjami Technicznymi: 

1. SST.01. Roboty przygotowawcze. DemontaŜe i rozbiórki. 
2. SST.02. Konstrukcje Ŝelbetowe i betonowe. 
3. SST.03. Prefabrykaty Ŝelbetowe. 
4. SST.04. Elementy i konstrukcje stalowe. 
5. SST.05. Roboty murarskie. 
6. SST.06. Stolarka okienna, drzwiowa i bramowa. 
7. SST.07. Roboty tynkarskie. 
8. SST.08. Roboty posadzkarskie. 
9. SST.09. Roboty pokrywcze. 
10. SST.10. Roboty izolacyjne. Izolacje przeciwwilgociowe.  
11. SST.11. Roboty izolacyjne. Izolacje cieplne. 
12. SST.12. Roboty malarskie. 
13. SST.13. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej. 
14. SST.14. Wentylacja grawitacyjna. 
15. SST.15. Sufity podwieszone. 
16. SST.16. Konstrukcje drewniane 

 
1.4. Informacja o terenie budowy 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót, przygotowanie obiektu i placu budowy, 
ogólne warunki bhp 
• Przed rozpoczęciem robót plac budowy powinien być protokolarnie przekazany wykonawcy 
• Placem budowy powinien być ogrodzony i oznaczony 
• Inwestor lub uŜytkownik udostępni media: energię elektryczną i wodę. Warunki ich 

uŜytkowania Inwestor powinien określić w warunkach przetargowych na roboty wykonawcze. 
• Wykonawca na własny koszt przygotuje zaplecze budowy 
• Kierownik budowy przygotuje „Plan BIOZ”, wykona szkolenia stanowiskowe 

ze szczegółowym omówieniem zakresu robót objętych projektem. 
• Przed rozpoczęciem robót obiekt powinien być opróŜniony przez uŜytkowników, opróŜniony 

z mebli i innego wyposaŜenia. 
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• DemontaŜ wewnętrznej instalacji budynku, roboty rozbiórkowe ścian i tynków – przed 

rozpoczęciem robót istniejąca instalacja elektryczna powinna być odcięta od zasilania (względy 
bezpieczeństwa). 

• Wyburzenia ścian i otworów w ścianach nośnych wykonywać pod nadzorem, z zastosowaniem 
odpowiednich zabezpieczeń, dodatkowych konstrukcji odciąŜających i wg wskazań projektu. 

• Urobek z wyburzeń nie moŜe zalegać na stropach – naleŜy go na bieŜąco usuwać. Stosować 
rynny do gruzu mocowane do otworów okiennych. Gruz usuwać na podstawiony samochód 
skrzyniowy lub do kontenera. 

• Do robót murarskich i tynkarskich stosować rusztowania i podesty robocze dopuszczone do 
stosowania. Stosować naleŜy rusztowania i podesty, których dopuszczalne obciąŜenie podestów 
roboczych spełnia warunki wykonania projektowanych robót. 

• Rusztowania powinny być montowane przez przeszkolone brygady, i dopuszczone do pracy na 
podstawie zapisu do dziennika budowy. Szczególnie waŜne jest to przy robotach budowy 
kominów ponad dachem. 

• Do prac na wysokości dopuszczeni mogą być tylko pracownicy z aktualnymi badaniami 
wysokościowymi. 

• Podczas pracy z materiałami szkodliwymi, naleŜy stosować się ściśle do instrukcji producenta.  
 
Roboty popularne, ogólnie znane i powszechnie stosowane wykonywać wg zasad i warunków 
podanych w publikacji: 
„Warunki techniczne wykonania i odbioru  robót budowlano – montaŜowych” (ARKADY – 
1989-90): 

        Tom I –   Budownictwo ogólne – część 1 do 4 
        Tom II – Instalacje sanitarne i technologiczne 
        Tom III– Konstrukcje stalowe 
        Tom V – Instalacje elektryczne 

Roboty i technologie nowe, których warunki wykonania nie obejmują przywołane wyŜej „Warunki  
 
1.6. Zabezpieczenie interesów osób trzecich 
 Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowiązujących przepisów oraz 
powinien zapewnić ochronę własności publicznej i prywatnej.     
 
1.7. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót 
 Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy 
dotyczące ochrony środowiska naturalnego. W okresie trwania realizacji robót Wykonawca 
stosować będzie się do przepisów i norm dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół  
terenu budowy oraz unikać będzie uszkodzeń lub uciąŜliwości dla osób lub własności społecznych 
innych, a wynikających ze skaŜenia, hałasu lub innych przyczyn. Stosując się do tych wymogów 
będzie miał szczególny wzgląd na: 
- lokalizację ewentualnych warsztatów, składowisk i dróg dojazdowych; 
- środki ostroŜności i zabezpieczenia przed moŜliwością powstania poŜaru. 
 
1.8.  Warunki bezpieczeństwa i ochrona przeciwpoŜarowa na budowie 

• Wykonawca będzie przestrzegać przepisów ochrony przeciwpoŜarowej. 
• Wykonawca będzie utrzymywał sprawny sprzęt p. poŜarowy. 
• Materiały łatwopalne składowane będą w sposób zgodny z odpowiednimi przepisami 

i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. 
• Wykonawca zapewni wyposaŜenie w urządzenia socjalne oraz odzieŜ wymaganą dla 

personelu zatrudnionego przy wykonywaniu robót.   
• Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a Ustawy “Prawo budowlane” jest zobowiązany 

sporządzić lub zapewnić sporządzenie przed rozpoczęciem robót planu bezpieczeństwa 
i ochrony zdrowia zwanego “planem bioz”. „Plan bioz” naleŜy opracować zgodnie 
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z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia  23 czerwca 2003 r w sprawie informacji 
dotyczących bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz.U. nr 120  poz. 1126), uwzględniając 
równieŜ wymagania określone w rozporządzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 
2003 r. w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót 
budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 
września 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy (DZ.U. nr 
169 poz. 1650)  
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1.9. Nazwy i kody: grup robót, klasy robót i kategorii robót 
Grupa Klasa Kategoria robót 

kod CPV 
45.1 
 

Przygotowanie terenu 
pod budowę 

    

  45.11 Roboty w zakresie burzenia 
i rozbiórki obiektów 
budowlanych, roboty ziemne 

  

    45111100-9 Roboty w zakresie 
burzenia 

45.2 
 

Roboty budowlane w 
zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów 
budowlanych lub ich 
części oraz roboty w 
zakresie inŜynierii 
lądowej i wodnej 

    

  45.22  Roboty inŜynieryjne i 
budowlane 

  

    45223100-7 MontaŜ konstrukcji 
metalowych 

    45223821-7 Elementy gotowe 
  45.26 Roboty w zakresie 

wykonywania pokryć i 
konstrukcji dachowych i inne 
podobne roboty 
specjalistyczne 

  

    45261100-5 Wykonywanie 
konstrukcji 
dachowych 

    45261214-7 Kładzenie dachów 
bitumicznych 

    45262300-4 Betonowanie 
    45262310-7 Zbrojenie 
    45262360-2 Cementowanie 
    45262400-5 Wznoszenie 

konstrukcji ze stali 
konstrukcyjnej 

    45262522-6 Roboty murarskie 
45.3 W zakresie instalacji 

budowlanych 
    

  45.32 Roboty izolacyjne   
    45320000-6 Roboty izolacyjne 
    45321000-3 Izolacja cieplna 
  45.33 Hydraulika i roboty sanitarne   
    45331210-1 Instalowanie 

wentylacji 
45.4 Roboty wykończeniowe 

w zakresie obiektów 
budowlanych 

    

  45.41 Tynkowanie   
    45410000-4 Tynkowanie 
  45.42 Roboty w zakresie zakładania 

stolarki budowlanej oraz 
roboty ciesielskie 

  

    45421114-6 Instalowanie drzwi 
metalowych 
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Grupa Klasa Kategoria robót 

kod CPV 
    45421115-3 Instalowanie okien 

metalowych 
    45421125-6 Instalowanie okien z 

tworzyw sztucznych 
    45421134-2 Instalowanie drzwi 

drewnianych 
    45421145-2 Instalowanie rolet 
    45421146-9 Instalowanie sufitów 

podwieszonych 
  45.43 Pokrywanie podłóg i ścian   
    45431000-7 Kładzenie płytek 
    45432111-5 Kładzenie wykładzin 

elastycznych 
  45.44 Roboty malarskie i szklarskie   
    45442100-8 Roboty malarskie 
    45442200-9 Nakładanie powłok 

antykorozyjnych 
 
1.10. Określenia podstawowe 
* Certyfikat zgodności – jest to dokument wydany przez notyfikowaną jednostkę 
certyfikującą,  potwierdzający, ze wyrób i proces jego wytwarzania są zgodne ze zharmonizowaną 
specyfikacją techniczną. 
* Dokumentacja projektowa – składa się z projektu budowlanego, przedmiaru robót 
i informacji dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia. 
* Dokumentacja powykonawcza -dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami 
w projekcie wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykonywania robót  . 
* Grupy, klasy i kategorie robót – naleŜy przez to rozumieć grupy, klasy i kategorie 
określone w  rozporządzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspólnego 
Słownika Zamówień (DZ.Urz. L 340 z 16.12.2002r. z późn. zm.) 
* Inspektor nadzoru budowlanego – osoba posiadająca odpowiednie wykształcenie 
techniczne i  praktykę zawodową oraz uprawnienia budowlane, wykonująca samodzielne funkcje 
techniczne w budownictwie, której inwestor powierza nadzór nad budową obiektu budowlanego. 
Reprezentuje on interesy na budowie i wykonuje bieŜącą kontrolę jakości i ilości wykonanych 
robót, bierze udział w  sprawdzianach i odbiorach robót zakrywanych i zanikających, jak 
równieŜ przy odbiorach końcowych.  
* Obmiar robót – pomiar wykonanych robót budowlanych dokonywany w celu weryfikacji 
ich ilości w przypadku zmiany parametrów przyjętych w przedmiarze robót, albo obliczenia 
wartości robót  dodatkowych nie objętych przedmiarem. 
* Odbiór częściowy robót budowlanych – nieformalna nazwa odbioru robót ulegających 
zakryciu i zanikających, a takŜe dokonywania prób i sprawdzeń instalacji, urządzeń technicznych 
i przewodów  kominowych. 
* Odbiór końcowy – formalna nazwa czynności polegających na protokolarnym przyjęciu 
(odbiorze) od wykonawcy wykonanych robót przez osobę lub grupę osób o odpowiednich 
kwalifikacjach  zawodowych, wyznaczona przez Inwestora , ale nie będąca inspektorem 
nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje się po zgłoszeniu przez kierownika 
budowy faktu zakończenia robót budowlanych, łącznie z zagospodarowaniem i uporządkowaniem 
terenu budowy oraz po przygotowaniu  przez niego dokumentacji powykonawczej. 
* Przedmiar robót – to zestawienie przewidzianych do wykonania robót podstawowych 
w kolejności technologicznej ich wykonania, ze szczegółowym opisem lub wskazaniem podstaw 
ustalających szczegółowy opis oraz wskazanie szczegółowych specyfikacji technicznych 
wykonania i odbioru robót  budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilości jednostek 
przedmiarowych robót podstawowych. 
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* Roboty podstawowe – minimalny zakres prac, które po wykonaniu są moŜliwe do 
odebrania pod względem ilości i wymogów jakościowych oraz uwzględniają przyjęty stopień 
scalenia robót.   
* Wspólny Słownik Zamówień - jest systemem klasyfikacji produktów, usług i robót  
budowlanych tworzonym na potrzeby zamówień publicznych. Składa się ze słownika głównego 
oraz słownika uzupełniającego. Obowiązuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie 
z postanowieniami Rozporządzenia 2151/2003 stosowanie kodów CPV do określania przedmiotu 
zamówienia przez Zamawiających z ówczesnych Państw Członkowskich UE stało się obowiązkowe 
z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamówień publicznych przewidziało obowiązek 
stosowania klasyfikacji CPV począwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 Maja 2004 r.  
* Wyrób budowlany – naleŜy przez to rozumieć wyrób w rozumieniu przepisów o wyrobach 
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania 
w sposób trwały w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jak wyrób pojedynczy lub jako 
zestaw wyrobów do stosowania we wzajemnym połączeniu stanowiącym całość uŜytkową.  
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE. DEMONTA śE I ROZBIÓRKI. 
CPV: 45111100-9 
 
1. WSTĘP 
Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót przygotowawczych, demontaŜy i rozbiórek wg zakresu określonego 
Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
 Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie rozbiórek w ww. budynku. Niniejsza specyfikacja techniczna związana 
jest z wykonaniem niŜej wymienionych robót: 

- wycięcie fragmentu istniejącej połaci dachowej 
- demontaŜ istniejących schodów wachlarzowych 
- demontaŜ istniejących fragmentów ocieplenia 
- demontaŜ istniejącego stropu Ŝelbetowego 
- demontaŜ istniejącego dachu drewnianego 
- demontaŜ istniejących posadzek z klepek parkietowych 
- demontaŜ istniejących wylewki cementowej 
- demontaŜ istniejącej blachy stalowej pokrycia 

 
1.4.       Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami i wytycznymi. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją 

projektową, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 
5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlanych”. 
 
2. MATERIAŁY 

Dla robót przygotowawczych i rozbiórkowych materiały nie występują. 
  
3. SPRZĘT 

Do rozbiórek moŜe być uŜyty dowolny sprzęt zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru. 
 
4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE 

Transport materiałów z rozbiórki środkami transportu. PrzewoŜony ładunek zabezpieczyć 
przed spadaniem i przesuwaniem. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych naleŜy: 
- teren ogrodzić i oznakować zgodnie z wymogami BHP 

 
5.2. Roboty rozbiórkowe 
5.2.1. Wycięcie fragmentu istniejącego pokrycia połaci dachowej. 
Istniejącą pokrycie naleŜy demontować ręcznie. Materiał znosić poza obręb budynku na miejsce 
przewidziane do składowania a następnie wywozić środkami transportu do utylizacji. 
 
5.2.2. DemontaŜ istniejących schodów wachlarzowych. 
Istniejącą schody naleŜy demontować ręcznie oraz przy pomocy dowolnego sprzętu 
przeznaczonego do tego typu robót. Materiał znosić poza obręb budynku na miejsce przewidziane 
do składowania a następnie wywozić środkami transportu do utylizacji. 
 
5.2.3.DemontaŜ wytypowanego fragmentu ocieplenia. 
Przed wycięciem istniejącego ocieplenia naleŜy na ścianie dokładnie wytrasować zakres jaki naleŜy 
wyciąć. Wycinanie ocieplenia prowadzić ręcznie, w taki sposób aby nie uszkodzić faktury 
pozostałego na ścianie styropianu i faktury. Materiał znosić poza obręb budynku na miejsce 
przewidziane do składowania a następnie wywozić środkami transportu. 
 
5.2.4. Wyburzenia wytypowanych elementów betonowych i Ŝelbetowych. 
Istniejące elementy Ŝelbetowe przewidziane do wyburzenia rozkuć naleŜy przy uŜyciu sprzętu 
dopuszczonego przez Inspektora Nadzoru. Materiał znosić poza obręb budynku na miejsce 
przewidziane do składowania a następnie wywozić środkami transportu do utylizacji. 
 
5.2.5. Rozbiórki podłóg z klepek parkietowych. 
Rozbiórek podłóg, posadzek oraz okładzin dokonać ręcznie. Materiał znosić poza obręb budynku na 
miejsce przewidziane do składowania a następnie wywozić środkami transportu. 
 
5.2.7. DemontaŜ istniejącej konstrukcji dachowej. 
Istniejącą konstrukcję dachową demontować ręcznie oraz przy uŜyciu dowolnego sprzętu 
przeznaczonego do tego typu robót. Materiał znosić i składować poza obrębem budynku a następnie 
wywozić środkami transportu do utylizacji. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 

Wymagania dla robót rozbiórkowych podano w punktach: 5.1, i 5.2  
 
7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostkami obmiarowymi są:  
- Tynki i elementy okładzinowe – [m2] 
- stolarka okienna i drzwiowa – [m2] 
- elementy Ŝelbetowe– [m3] 
- elementy murowe – [m3] 
- element posadzkarskie – [m2] 
- konstrukcje drewniane – [m3] 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte niniejszą SST podlegają zasadą odbioru robót zanikających 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.02. KONSTRUKCJE śELBETOWE I BETONOWE. 
CPV: 45262300-4 
CPV: 45262310-7 
 
1.  WSTĘP 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót w zakresie elementów i konstrukcji Ŝelbetowych i betonowych 
określonych Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
 Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3.      Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie projektowanych elementów i konstrukcji Ŝelbetowych i betonowych. 
Niniejsza specyfikacja techniczna związana jest z wykonaniem niŜej wymienionych robót: 

- wykonanie Ŝelbetowego stropu pod kopułą 
- wykonie Ŝelbetowych stopnic klatki schodowej 

 
1.4.       Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami i wytycznymi. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją 

projektową, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 
5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlanych”. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1.Beton 
2.1.1. Składniki mieszanki betonowej. 

 (l) Cement 
a) Rodzaje cementu 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków 
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 
marki „25” - do betonu klasy B7,5-B20 
marki „35” - do betonu klasy wyŜszej niŜ B20 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra 
Komunikacji wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym składem: 

- Zawartość krzemianu trójwapniowego alitu (C3S) 50-60% 
- Zawartość glinianu trójwapniowego alitu (C3A) <7% 
- Zawartość alkaliów do 0,6% 
- Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 
- Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 
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c) Opakowanie 

Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK  
co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005. 
Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2kg. Na workach powinien być umieszczony 
trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 

- oznaczenie 
- nazwa wytwórni i miejscowości 
- masa worka z cementem 
- data wysyłki 
- termin trwałości cementu 

Dla cementu luzem naleŜy stosować cementowagony i cementosomochody wyposaŜone we 
wsypy umoŜliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników  
i urządzenie do wyładowania cementu oraz powinny być przystosowane  
do plombowania i wsypów i wysypów. 

d) Świadectwo jakości cementu 
KaŜda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą 
kontroli jakości zgodnie z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
KaŜda partia cementu przed jej uŜyciem do betonu musi uzyskać akceptację InŜyniera. 

f) BieŜąca kontrola podstawowych parametrów cementu. 
• Cement pochodzący z kaŜdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy 

PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione  
wg normy PN-B-30000:1990. 
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy dla której jest atest z wynikami badań 
cementowni moŜna wykonać tylko badania podstawowe. 

• Ponadto przed uŜyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się 
przeprowadzenie kontroli obejmującej: 

- oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 
- oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996  

i PN-EN 196-6:1997 
- sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie 

rozpadających się w wodzie. 
W przypadku gdy w/w kontrola wykaŜe niezgodność z normami cement nie moŜe 
być uŜyty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 
• Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 
- dla cementu pakowanego (workowanego): 

składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone  
z boków przed opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia  
o szczelnym dachu i ścianach) 

- dla cementu luzem: 
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Ŝelbetowe lub betonowe przystosowane  
do pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone  
w urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się  
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy  
do czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach). 

• PodłoŜa składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, 
zabezpieczające cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 

• Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement 
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

• Dopuszczalny okres przechowywania cementu zaleŜny jest od miejsca przechowywania. 
Cement nie moŜe być uŜyty do betonu po okresie: 
• 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT      Str. nr 12 
PROJEKT NR 200812/PB-ST 

 
• po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania  

w składach zamkniętych. 
• KaŜda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być 

przechowywana w sposób umoŜliwiający jej łatwe rozróŜnienie. 
(2)Kruszywo. 
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 

Do betonu naleŜy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy 
PN-B-06712/A1:1997, z tym Ŝe marka kruszywa nie powinna być niŜsza niŜ klasa betonu. 
Ziarna kruszywa nie powinny być większe niŜ: 

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 
- 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leŜącymi w jednej płaszczyźnie 

prostopadłej do kierunku betonowania. 
Kontrola partii kruszywa przed uŜyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje 
oznaczenia: 

- składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 
- kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 
- zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 
- zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12 
W celu umoŜliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej naleŜy prowadzić bieŜącą 
kontrolę wilgotności kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości frakcji 0-2mm. 
 

2.1.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uŜytego do wykonania stropów i stopnic. 
- Beton B20, gęstoplastyczny, zagęszczony przez wibrowanie, zbrojony stalą A-II 

Wymagania ogólne wg PN-EN 206-1:2003. 
Ponadto beton i jego składniki powinny spełniać wymagania IBDM w Warszawie. 
 
2.2. Stal zbrojeniowa. 
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6 
(2) Własności mechaniczne i technologiczne stali. 

• Własności mechaniczne i technologiczne dla walcówki i prętów powinny odpowiadać 
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. NajwaŜniejsze wymagania podano 
w tabeli poniŜej. 

 
 

Gatunek 
stali 

Średnica 
pręta 

Granica 
plastyczna 

Wytrzymałość 
na rozciąganie 

WydłuŜenie 
trzpienia 

Zginanie 
a - średnica 

 
 

mm MPa MPa % d - próbki 

StOS-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a (180) 

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a (180) 

18G2-b 6-32 
 

355 
 

 
 

 
 

 
 

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a (90) 

• W technologicznej próbie zginania powierzchnia próbek nie powinna wykazywać pęknięć, 
naderwań i rozwarstwień. 

(3) Wady powierzchniowe. 
• Powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i naderwań. 
• Na powierzchni czołowej prętów niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 
• Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia 

niemetaliczne, wŜery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są 
dopuszczalne: 
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- jeśli mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek dla walcówki  

i prętów gładkich, 
- jeśli nie przekraczają 0,5 mm dla walcówki i prętów Ŝebrowanych  

o średnicy nominalnej do 25 mm, zaś 0,7 mm dla prętów o większych średnicach. 
(4) Odbiór stali na budowie. 

• Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien 
być zaopatrzony kaŜdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać: 

- znak wytwórcy, 
- średnicę nominalną, 
- gatunek stali, 
- numer wyrobu lub partii, 
- znak obróbki cieplnej. 

• Cechowanie wiązek i kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych po 
2 sztuki dla kaŜdej wiązki czy kręgu. 

• Wygląd zewnętrzny prętów zbrojeniowych dostarczonej partii powinien być następujący: 
- na powierzchni prętów nie powinno być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, 

farb lub innych zanieczyszczeń, 
- odchyłki wymiarów przekroju poprzecznego prętów i oŜebrowania powinny się 

mieścić w granicach określonych dla danej klasy stali w normach państwowych, 
- pręty dostarczone w wiązkach nie powinny wykazywać odchylenia od linii prostej 

większego niŜ 5 mm na l m długości pręta. 
• Magazynowanie stali zbrojeniowej. 
Stal zbrojeniowa powinna być magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub 
stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków. 

(5) Badanie stali na budowie. 
• Dostarczoną na budowę partię stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleŜy przed 

wbudowaniem zbadać laboratoryjnie w przypadku gdy: 
- nie ma zaświadczenia jakości (atestu), 
- nasuwają się wątpliwości co do jej właściwości technicznych na podstawie 

oględzin zewnętrznych, 
- stal pęka przy gięciu. 

Decyzję o przekazaniu próbek do badań laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru. 
 
3. SPRZĘT. 
3.1. Zbrojenie 
Roboty mogą być wykonane ręcznie lub mechanicznie. 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 
 
3.2. Betonowanie 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać 
wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolno 
spadowych). 
 
4. TRANSPORT. 
4.1. Transport zbrojenia. 
Stal zbrojeniowa powinna być przewoŜona odpowiednimi środkami transportu Ŝeby uniknąć 
trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. 
 
4.2. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej. 
(1) Środki do transportu betonu 

• Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi 
(tzw. gruszkami) 
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• Ilość „gruszek” naleŜy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania 

z uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy  
w przypadku awarii samochodu. 

(2) Czas transportu i wbudowania. 
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuŜszy niŜ: 
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 
 

5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
5.1. Wykonywanie zbrojenia 
a) Czystość powierzchni zbrojenia. 

• Pręty i walcówki przed ich uŜyciem do zbrojenia konstrukcji naleŜy oczyścić  
z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i błota. 

• Pręty zbrojenia zanieczyszczone tłuszczem (smary, oliwa) lub farbą olejną naleŜy 
opalać np. lampami lutowniczymi aŜ do całkowitego usunięcia zanieczyszczeń. 

• Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami nie powodującymi zmian 
we właściwościach technicznych stali ani późniejszej ich korozji. 

b) Przygotowanie zbrojenia. 
• Pręty stalowe uŜyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane. 
• Haki, odgięcia i rozmieszczenie zbrojenia naleŜy wykonywać wg projektu  

z równoczesnym zachowaniem postanowień normy PN-B-03264:2002. 
• Łączenie prętów naleŜy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy  

PN-B-03264:2002. 
• SkrzyŜowania prętów naleŜy wiązać drutem miękkim, spawać lub łączyć specjalnymi 

zaciskami. 
c) MontaŜ zbrojenia. 

• Zbrojenie naleŜy układać po sprawdzeniu i odbiorze deskowań. 
• Nie naleŜy podwieszać i mocować do zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, 

urządzeń wytwórczych i montaŜowych. 
• MontaŜ zbrojenia z pojedynczych prętów powinien być dokonywany bezpośrednio 

w deskowaniu. 
• MontaŜ zbrojenia bezpośrednio w deskowaniu zaleca się wykonywać przed ustawieniem 

szalowania bocznego. 
• Zbrojenie płyt prętami pojedynczymi powinno być układane według rozstawienia 

prętów oznaczonego w projekcie. 
• Dla zachowania właściwej otuliny naleŜy układane w deskowaniu zbrojenie podpierać 

podkładkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubości równej grubości otulenia. 
 

5.2. Betonowanie. 
5.2.1. Zalecenia ogólne. 

• Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm  
PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251. 

• Betonowanie moŜna rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru 
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. 

5.2.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej. 
(1) Dozowanie składników: 
• Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie 

wagowo z dokładnością: 
2% - przy dozowaniu cementu i wody 
3% - przy dozowaniu kruszywa 
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji 
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• Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związana ze zmiennym 

zawilgoceniem kruszywa 
 (2) Mieszanie składników 
• Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym 

działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 
• Czas mieszania naleŜy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niŜ  

2 minuty. 
(3) Podawanie i układanie mieszanki betonowej 
• Do podawania mieszanek betonowych naleŜy stosować pojemniki o konstrukcji 

umoŜliwiającej łatwe ich opróŜnianie lub pompy przystosowanej do podawania 
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiązują odrębne wymagania 
technologiczne przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki 
betonowej przy wylocie. 

• Przed przystąpieniem do układania betonu naleŜy sprawdzić: połoŜenie zbrojenia, zgodność 
rzędnych z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych 
zapewniających wymaganą wielkość otuliny. 

• Mieszanki betonowej nie naleŜy zrzucać z wysokości większej niŜ 0,75m  
od powierzchni, na którą spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa naleŜy 
mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wysokości 3,0m) lub leja zsypowego 
teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 

• Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naleŜy przestrzegać dokumentacji 
technologicznej, która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

- w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową naleŜy układać bezpośrednio 
z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź teŜ za pośrednictwem rynny, warstwami o grubości 
do 40 cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

- przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową naleŜy układać bezpośrednio  
z pojemnika lub rurociągu pompy. W płytach o grubości większej od 12cm zbrojonych górą 
i dołem naleŜy stosować belki wibracyjne. 

(4) Przerwy w betonowaniu. 
Przerwy w betonowaniu naleŜy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych  
i uzgodnionych z projektantem. 
• Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione 

z projektantem, a w prostszych przypadkach moŜna się kierować zasadą, Ŝe powinna ona 
być prostopadła do kierunku napręŜeń głównych. 

• Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie 
przygotowana do połączenia betonu stwardniałego ze świeŜym przez: 

- usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz 
warstwy pozostałego szkliwa cementowego, 

- obfite zwilŜenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 
o stosunku zbliŜonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo teŜ narzucenie cienkiej 
warstwy zaczynu cementowego. PowyŜsze zabiegi naleŜy wykonać bezpośrednio przed 
rozpoczęciem betonowania. 

• W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie 
betonowania nie powinno się odbyć później niŜ w ciągu 3 godzin lub  
po całkowitym stwardnieniu betonu. 

JeŜeli temperatura powietrza jest wyŜsza niŜ 20°C to czas trwania przerwy nie powinien 
przekraczać 2 godzin. Po wznowieniu betonowania naleŜy unikać dotykania wibratorem 
deskowania, zbrojenia i poprzednio ułoŜonego betonu. 
(5) Pobranie próbek i badanie. 
• Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych 

przewidzianych normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT      Str. nr 16 
PROJEKT NR 200812/PB-ST 

 
i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wyników badań dotyczących jakości betonu 
i stosowanych materiałów. 

• JeŜeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, naleŜy opracować plan 
kontroli jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. 
W planie kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane aktualną normą 
i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidłowości 
zastosowanych zabiegów technologicznych, 

• badania powinny obejmować: 
- badanie składników betonu 
- badanie mieszanki betonowej 
- badanie betonu. 
 

5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 
(1) Temperatura otoczenia 
• Betonowanie naleŜy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niŜszych niŜ +5°C, 

zachowując warunki umoŜliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 
15MPa przed pierwszym zamarznięciem. 

• W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak 
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o 
temperaturze +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed 
utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów 
Przed przystąpieniem do betonowania naleŜy przygotować sposób postępowania na 
wypadek wystąpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej 
ilości osłon wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeŜego betonu. 
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 
• Przy niskich temperaturach otoczenia ułoŜony beton powinien być chroniony przed 

zamarznięciem przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15MPa. 
• Uzyskanie wytrzymałości 15MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych 

w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 
• Przy przewidywaniu spadku temperatury poniŜej 0°C w okresie twardnienia betonu naleŜy 

wcześniej podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie 
i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji. 

5.4. Pielęgnacja betonu 
(1) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu. 
• Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu 

lekkimi osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu 
i chroniącymi beton przed deszczem i nasłonecznieniem. 

• Przy temperaturze otoczenia wyŜszej niŜ +5°C naleŜy nie później niŜ po 12 godzinach od 
zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co 
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

• Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie 
będzie się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a takŜe gdy nie są stawiane 
specjalne wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 

• Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy  
PN-EN 1008:2004. 

• W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami 
i drganiami. 

(2) Okres pielęgnacji 
• UłoŜony beton naleŜy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. 

Polewanie betonu normalnie twardniejącego naleŜy rozpocząć po 24 godzinach od 
zabetonowania. 
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• Rozformowanie konstrukcji moŜe nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości 

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251) lub 
wytrzymałości manipulacyjnej dla prefabrykatów. 

5.5. Wykańczanie powierzchni betonu 
(1) Równość powierzchni i tolerancji. 
Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 
• wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między 

ziarnami kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, 
• pęknięcia są niedopuszczalne, 
• rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, Ŝe zostaje zachowana 

otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, 
• pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, Ŝe otulenie zbrojenia betonu 

będzie nie mniejsze niŜ 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niŜ 0,5% 
powierzchni odpowiedniej ściany, 

• równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna 
odpowiadać wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie 
powinny być większe niŜ 2mm, 

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 
JeŜeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych,  
to po rozdeskowaniu konstrukcji naleŜy: 
• wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych  

i czystej wody bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 
• raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić 

i uklepać, aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów. 
• wyrównaną wg powyŜszych zaleceń powierzchnię naleŜy obrzucić zaprawą i lekko 

wyszczotkować wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 
 

6. KONTOLA JAKO ŚCI 
6.1. Zbrojenie 
Kontrola jakości wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz 
z podanymi wyŜej wymaganiami. 
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem. 
 
6.2. Beton 
Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi 
wyŜej wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
7.1. Zbrojenie 
Jednostką obmiarową jest l tona. 
Do obliczania naleŜności przyjmuje się teoretyczną ilość (t) zmontowanego zbrojenia, tj. łączną 
długość prętów poszczególnych średnic pomnoŜoną przez ich cięŜar jednostkowy t/mb. 
Nie dolicza się stali uŜytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montaŜowych ani drutu 
wiązałkowego. 
Nie uwzględnia się teŜ zwiększonej ilości materiału w wyniku stosowania przez Wykonawcę 
prętów o średnicach większych od wymaganych w projekcie. 
 
7.2. Beton 
Jednostką obmiarową jest1 m3 wykonanej konstrukcji. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Zbrojenie 
Wszystkie roboty zbrojarskie podlegają zasadom odbioru robót zanikających i ulegających 
zakryciu. 
Odbiór zbrojenia: 

• Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez 
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy. 

• Odbiór powinien polegać na sprawdzeniu zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi 
konstrukcji Ŝelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodności z rysunkami 
liczby prętów w poszczególnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania haków 
złącz i długości zakotwień prętów oraz moŜliwości dobrego otulenia prętów betonem. 

• Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad podanych 
powyŜej. 

 
8.2. Beton 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad podanych powyŜej. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu 
PN-B-03264:2002   Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Projektowanie. 
PN-EN 206-1:2003 Beton. 
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości objętości. 
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-89/S-10050 Próbne obciąŜenie obiektów mostowych, Ŝelbetowych. 
 
 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT      Str. nr 19 
PROJEKT NR 200812/PB-ST 

 
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.03. PREFABRYKATY śELBETOWE. 
CPV: 45223821-7 
 
1.  WSTĘP 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem i montaŜem prefabrykatów wg zakresu 
określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
 Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3.      Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie projektowanych prefabrykatów Ŝelbetowych. Niniejsza specyfikacja 
techniczna związana jest z wykonaniem niŜej wymienionych robót: 

- belki nadproŜowe 
 
1.4.       Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami i wytycznymi. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją 

projektową, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 
5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlanych”. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Belki nadproŜowe 
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane na budowę powinny być stale oznakowane. 
Poszczególne partie elementów tego samego typu powinny posiadać świadectwo jakości (atest). 
Charakterystyka belek: 

- niskie – L15 – o wysokości 15cm i szerokości 12cm 
Belki winny być zgodne z projektem. 
Odchyłki od wymiarów projektowanych nie powinny przekraczać: 

- długość - ±6mm 
- wysokość - ±4mm 
- grubość - ±2mm 

Dopuszczalne wady i uszkodzenia: 
- skrzywienie wady i uszkodzenia – do 5mm 
- skrzywienie belki w pionie – nie dopuszcza się 
- szczerby i uszkodzenia – głębokość do 5mm, długość do 3mm, ilość do 3szt/mb 

Klasa odporności ogniowej „B”. 
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3. SPRZĘT 
Roboty moŜna montować przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do montaŜu elementów 
prefabrykowanych. 
 
4. TRANSPORT 
Belki naleŜy składować na równym podłoŜu, na podkładach o grubości co najmniej 80mm 
ułoŜonych poziomo w odległości 1/5 długości ich końców. Następne warstwy układać na 
podkładach umieszczonych nad podkładami dolnymi. Liczba warstw nie moŜe być większa niŜ 5 
Belki mogą być przewoŜone tylko w pozycji poziomej, stopką w połoŜeniu dolnym, równolegle do 
kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniem. Transport powinien odbywać się zgodnie 
z przepisami BHP i ruchu drogowego 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 
MontaŜ belek prefabrykowanych prowadzić zgodnie z wymogami SST.02. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
Kontrola polega na sprawdzeniu elementów prefabrykowanych wg wymagań podanych w punkcie 
2. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową jest 1m wykonanej belki Ŝelbetowej lub strunobetonowej. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Odbiór robót obejmuje: 

- odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu 
- odbiór końcowy 
- odbiór poszczególnych robót wg wymagań zawartych w niniejszej specyfikacji 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu 
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Ŝelbetowe i spręŜone. Obliczenia statyczne 

i projektowanie 
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i Ŝelbetowe. Wymagania techniczne. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.04. ELEMENTY I KONSTRUKCJE STALOWE 
CPV: 45223100-7 
CPV: 45262400-5 
 
1.  WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem i montaŜem elementów i konstrukcji 
stalowych wg zakresu określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
 Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3.      Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie projektowanych konstrukcji i elementów stalowych. Niniejsza 
specyfikacja techniczna związana jest z wykonaniem niŜej wymienionych robót: 

- wykonanie konstrukcji stalowej klatki schodowej 
- wykonanie balustrad i pochwytów klatki schodowej 
 

1.4.       Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami i wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją 
projektową, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 
5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlanych”. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Profile stalowe. 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy l w gatunkach St3S; St3SX; St3SY  
wg PN-EN 10025:2002 
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 
Dwuteowniki dostarczane są o długościach: 
do 140 mm - 3 do 13 m; powyŜej 140 mm - 3 do 15 m z odchyłkami do 50 mm  
dla długości do 6,0 m; do 100 mm dla długości większej. 
Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m. 
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 
Ceowniki dostarczane są o długościach: 
do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m powyŜej 140 mm - 3 do 15 m 
z odchyłkami: do 50 mm dla długości do 6,0 m; do 100 mm dla długości większej. 
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m. 
(3) Kątowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 
Kątowniki dostarczane są o długościach: 
do 45 mm - 3 do 12 m; powyŜej 45 - 3 do 15 m z odchyłkami do 50 mm dla  
długości do 4,0 m; do 100 mm dla długości większej. 
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Krzywizna ramion nie powinna przekraczać l mm/m. 
(4)  Blachy 
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 
Blachy uniwersalne dostarcza się w grubościach 6-40mm, 
szerokościach 160-700 mm i długościach: 
dla grubości do 6 mm - 6,0 m 
dla grubości 8-25 mm - do 14,0 m z odchyłką do 250mm. 
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy 
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200 
Blachy grube dostarcza się w grubościach 5-140mm. 
 

Zakres grubości 
mm 

Zalecane formaty mm 

5-12 
1000x2000 
1000x4000 
1000x6000 

1250x2500 
1250x5000 

1500x3000 
1500x6000 

powyŜej 12 1000x2000 
1250x2500 
1500x6000 

1750x3500 
1500x3000 

 
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy 
Uwaga: do produkcji elementów z blach a szczególnie blach węzłowych zaleca 
się stosowanie blach grubych. 
c) Pręty okrągłe wg PN-75/H-93200/00 
Pręty dostarcza się o długościach: 

- przy średnicy do 25 mm - 3-10 m 
- przy średnicy do 25 do 50 mm - 3-9 m. 

Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 
d)  Bednarka wg PN-76/H-92325 
Bednarkę dostarcza się w grubościach 1,5-5 mm i szerokościach 20-200mm 
w kręgach o masie: 

- przy szerokości do 30 mm - do 60 kg 
- przy szerokości 30 do 50 mm - do 100 kg 
- przy szerokości 50 do 100 mm - do 120 kg 

Tolerancje wymiarowe wg ww normy. 

2.1.2. Kształtowniki zimnogięte. 
Wykonywane są jako otwarte (ceowniki, kątowniki, zetowniki) oraz zamknięte 
(rury kwadratowe i okrągłe). 
Produkuje się je ze stali konstrukcyjnej węglowej zwykłej jakości St0S, St3SX, St3SY. Długości 
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiększonej dokładności wykonania. 
 
2.1.3. Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom 
 podanym w PN-EN 10025:2002. 

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, 
pęcherzy i naderwań, 

- Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej, 
rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia nie- 
metaliczne, wŜery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeŜeli: 

• mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 
• nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25mm 0,7 mm 
dla walcówki o grubości większej. 
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2.1.4. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być 
zaopatrzony kaŜdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 

- znak wytwórcy 
- profil 
- gatunek stali 
- numer wyrobu lub partii 
- znak obróbki cieplnej 

Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 
 
2.1.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokółu ostatecznego 
odbioru konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, Ŝe usterki w czasie odbiorów 
międzyoperacyjnych zostały usunięte. 
Cechowanie elementów farbą na elemencie. 
 
2.2. Łączniki 
Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
 
2.2.1. Materiały do spawania 
Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy uŜyciu elektrod 
otulonych ER-146 wg PN-91/M-69430. Zastępczo moŜna stosować elektrody ER-346 lub ER-546. 
Elektrody ER-146 są to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych 
naraŜonych na obciąŜenia statyczne i dynamiczne. 
Elektrody powinny mieć: 

- zaświadczenie jakości 
- spełniać wymagania norm przedmiotowych 
- opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami 

obowiązujących norm i wymaganiami producenta. 
 
2.2.2. Śruby 
Do konstrukcji stalowych stosuje się: 
a. śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średniodokładne klasy: 

- dla średnic 8-16 mm – 4,8-11 
- dla średnic powyŜej 16 mm – 5,6-11 

• stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 
• tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 
• własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997 

b. nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 
• własności mechaniczne wg PN-82/M-82054/09  
• częściowo zast. PN-EN 20898-2:1998 

c. podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 
d. podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009 
e. podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018 
Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 
 
2.2.3. Powłoki malarskie 
Materiały na powłoki malarskie wg SST.16 

 
2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
(1) Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane Ŝurawiami. 
Do wyładunku mniejszych elementów moŜna uŜyć wciągarek lub wciągników. Elementy cięŜkie, 
długie i wiotkie naleŜy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed 
odkształceniem. Elementy układać w sposób umoŜliwiający odczytanie znakowania. Elementy do 
scalania powinny być w miarę moŜliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego  
do scalania. Na miejscu składowania naleŜy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, 
segregować i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie 
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transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. Konstrukcję 
naleŜy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej 
do poziomu ziemi w odległości 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, które po wbudowaniu zajmują 
połoŜenie pionowe składować w tym samym połoŜeniu. 
(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone 
przed zawilgoceniem. 
(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 
 
2.4. Badania na budowie 
2.4.1. KaŜda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem  
musi uzyskać akceptacje InŜyniera. 
2.4.2. KaŜda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 
- jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 
- zgodności z projektem, 
- zgodności z atestem wytwórni 
- jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 
- jakości powłok antykorozyjnych. 
Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych 
uszkodzeń w czasie transportu potwierdza InŜynier wpisem do dziennika budowy. 

 
3. SPRZĘT 
3.1. Sprzęt do transportu i montaŜu konstrukcji 
Do transportu i montaŜu konstrukcji naleŜy uŜywać Ŝurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników i 
innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom o 
dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi 
do ich eksploatacji. 
 
3.2. Sprzęt do robót spawalniczych 
• Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umoŜliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią 

spawania i dokumentacją konstrukcyjną. 
• Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 
• Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 
• Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

- spawarki powinny stać na izolującym podwyŜszeniu i być zabezpieczone od wpływów 
atmosferycznych 

- sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
- stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp  

i przeciwpoŜarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone  
z dostateczną wentylacją; 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez InŜyniera. 
 
3.3. Sprzęt do połączeń na śruby 

Do scalania elementów naleŜy stosować dowolny sprzęt.. 
 

4. TRANSPORT 
Elementy konstrukcyjne mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Sposób składowania wg punktu 2.3. 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 
5.1. Cięcie 
Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, ŜuŜla, nacieków i 
rozprysków metalu po cięciu. 
Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 
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5.2. Prostowanie i gięcie 
Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych 
temperatur oraz promieni prostowania i gięcia. W wyniku tych zabiegów w odkształconym 
obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 

 
5.3. Składanie zespołów 
5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej w 
miejscach, które po montaŜu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny 
zagwarantować dotrzymanie wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń według 
załączonej tabeli. 

 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka 

Nieprostoliniowość 
Pręty, blachownice, słupy, 
części ram 

0,001 długości 
lecz nie więcej jak 10 mm 

Skręcenie pręta - 
0,002 długości 
lecz nie więcej niŜ 10 mm 

Odchyłki płaskości półek, 
ścianek średników 

- 
2 mm na dowolnym 
odcinku 1000 m 

Wymiary przekroju - 
do 0,01 wymiaru 
lecz nie więcej niŜ 5 mm 

Przesunięcie średnika - 0,006 wysokości 

Wygięcie średnika - 0,003 wysokości 

 
 

Długość elementu 

Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm 
Wymiar nominalny mm 

przyłączeniowy swobodny 

do 500 
500-1000 
1000-2000 
2000-4000 
4000-8000 
8000-16000 
16000-32000 

0,5 
1,0 
1,5 
2,0 
3,0 
5,0 
8,0 

2,5 
2,5 
2,5 
4,0 
6,0 
10,0 
16,0 

 
5.3.2. Połączenia spawane 
(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być 
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn 
widocznych gołym okiem. Kąt ukosowania, połoŜenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz 
dopuszczalne odchyłki przyjmuje się według właściwych norm spawalniczych. Szczelinę między 
elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 mm. 
 
(2) Wykonanie spoin 
Rzeczywista grubość spoin moŜe być większa od nominalnej o 20%,  a tylko miejscowo 
dopuszcza się grubość mniejszą: 
o 5% - dla spoin czołowych 
o 10% - dla pozostałych 
Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w granicach 
grubości spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. 
(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 
- obróbka spoin 
- przetopienie grani 
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- wymaganą technologię spawania moŜe zalecić InŜynier wpisem do dziennika 
budowy. 
(4) Zalecenia technologiczne 
- spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny 
konstrukcyjne 
- wady zewnętrzne spoin moŜna naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 
nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze naleŜy usunąć przez szlifowanie spoin i ponowne 
ich wykonanie. 
5.3.2.2. Połączenia na śruby 
- długość śruby powinna być taka aby moŜna było stosować moŜliwie najmniejszą liczbę 
podkładek, przy zachowaniu warunku, Ŝe gwint nie powinien wchodzić w otwór głębiej jak na dwa 
zwoje. 
- nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać do 
łączonych powierzchni. 
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek 
przed montaŜem pokryć warstwą smaru. 
- śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem 
kontrolnym. 
 
5.4. MontaŜ konstrukcji 
5.4.1. MontaŜ naleŜy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które 
zapewnią osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego i 
wymiarów konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu 
stateczności elementów uprzednio zmontowanych. 
Połączenia wykonywać wg punktu 5.4. 
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3. 
5.4.3. MontaŜ 
Przed przystąpieniem do montaŜu naleŜy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas 
transportu i składowania. 
Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji 

Lp.   Rodzaj odchyłki                              Dopuszczalna odchyłka 
1     odchylenie osi słupa względem osi teoret.       5 mm 
2     odchylenie osi słupa                               od pionu 15 mm 
3     strzałka wygięcia słupa                                    h/750 lecz nie więcej niŜ 15 mm 
4     wygięcie belki lub wiązara                                 1/750 lecz nie więcej niŜ 15 mm 
5     odchyłka strzałki montaŜowej                     0,2 projektowanej 
 

6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz 
wymaganiami podanymi w punkcie 5.  
Roboty podlegają odbiorowi. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostkami obmiaru są: 
Dla pozycji elementów stalowych jest masa gotowej konstrukcji w tonach. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty objęte podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-B-06200:2002   Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. 

Warunki techniczne dostawy. 
PN-91/M-69430      Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. 

Ogólne badania i wymagania. 
PN-75/M-69703   Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.05. ROBOTY MURARSKIE 
CPV: 45262522-6 
 
1.  WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót murarskich wg zakresu określonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
 Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3. 
 
1.3.      Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
 Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie robót murarskich. Niniejsza specyfikacja techniczna związana jest 
z wykonaniem niŜej wymienionych robót: 

- wykonanie wytypowanych zamurowań z cegły pełnej 
- wykonanie projektowanych ścianek z PGS 

 
1.4.       Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi normami i wytycznymi. 
 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za realizację robót zgodnie z dokumentacją 

projektową, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadzoru inwestycyjnego oraz zgodnie z art. 
5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robót 
budowlanych”. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Woda wg PN-EN 1008:2004 
Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.2. Cegła pełna 
Cegła budowlana pełna klasy 15 wg PN-B-12050:1996 

- Wymiary l = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm 
- Masa 4,0-4,5 kg. 
- Dopuszczalna ilość cegieł połówkowych, pękniętych do 10% ilości cegieł badanych 
- Nasiąkliwość nie powinna być większa od 16%. 
- Wytrzymałość na ściskanie 15 MPa. 
- Odporność na działanie mrozu jak dla cegły klasy 10 MPa. 
- Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła upuszczona z wysokości 

1,5 m na inne cegły nie rozpadła się na kawałki; moŜe natomiast wystąpić wyszczerbienie lub jej 
pęknięcie.  
Ilość cegieł nie spełniających powyŜszego wymagania nie powinna być większa niŜ: 

- 2 na 15 sprawdzanych cegieł 
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- 3 na 25 sprawdzanych cegieł 
- 5 na 40 sprawdzanych cegieł 

 
2.3. Bloczki PGS 
Stosować naleŜy bloczki PGS odmiany 0,70, o następujących cechach: 
- średnia wytrzymałość na ściskanie – 7,5N/mm2 
- maksymalna gęstość objętościowa – 700kg/m2 

- współczynnik przewodzenia ciepła λ – 0,18W/(mK) 
- Moduł spręŜystości podłuŜnej E – 2750N/mm2 

- Współczynnik rozszerzalności termicznej α – 8 (10-6/K) 
- Skurcz jednostkowy ε – -0,2 m/mm 
Stosować bloczki o szerokości 250mm 
 
2.4. Zaprawa do murowania bloczków 
Do murowania bloczków PGS stosować systemową zaprawę do spoin cienkich, lub zaprawę 
cienkowarstwową zalecaną przez producenta bloczków. 
 
2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
Wszystkie elemnty murowane wznosić na zaprawie marki M5 

Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla marki M5: 
cement:           ciasto wapienne:           piasek 
l             :       0,3          :           4 
l          :          0,5             :               4,5 
cement:          wapienne hydratyzowane:              piasek 
l             :            0,3             :          4 
l            :               0,5            :                     4,5 

- Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
- Zaprawę naleŜy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana moŜliwie 

wcześnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
Do zapraw murarskich naleŜy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować cement portlandzki z dodatkiem ŜuŜla lub 
popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,  
Ŝe temperatura otoczenia w ciągu 7 dni od chwili zuŜycia zaprawy nie będzie niŜsza niŜ+5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno suchogaszone lub gaszone  
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć 
jednolitą i jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. 
Skład objętościowy zapraw naleŜy dobierać doświadczalnie, w zaleŜności od wymaganej 
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 
 
3.  SPRZĘT. 

Do transportu naleŜy uŜywać dowolnego sprzętu. Sprzęt pomocniczy powinien być 
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno być urządzone 
zgodnie z przepisami bhp i przeciwpoŜarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, 
oświetlone z dostateczna wentylacją. 
 
4. TRANSPORT. 

Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
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5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
5.1. Wymagania ogólne: 

a) Mury naleŜy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania  
i grubości spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, 
wyskoków i otworów. 

b) W pierwszej kolejności naleŜy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe grubości poniŜej 
1 cegły naleŜy murować nie wcześniej niŜ po zakończeniu ścian głównych. 

c) Mury naleŜy wznosić moŜliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia 
murów wykonanych niejednocześnie naleŜy stosować strzępią zazębione końcowe. 

d) Cegły układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegłą 
suchą, zwłaszcza w okresie letnim, naleŜy cegły przed ułoŜeniem w murze polewać lub 
moczyć w wodzie. 

e) Wnęki i bruzdy instalacyjne naleŜy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 
f) Mury grubości mniejszej niŜ l cegła mogą być wykonywane przy temperaturze powyŜej 

0°C. 
g) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie 

warstwy murów powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników 
atmosferycznych (np. przez przykrycie folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuŜszej 
przerwie naleŜy sprawdzić stan techniczny murów, łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw 
cegieł i uszkodzonej zaprawy. 

 
5.2. Mury z cegły. 
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna przekraczać 17 
mm, a minimalna 10 mm, 

- 10 mm w spoinach pionowych podłuŜnych i poprzecznych, przy czym grubość maksymalna 
nic powinna przekraczać 15 mm, a minimalna - 5 mm. 

Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do 
tynkowania nie naleŜy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 
5.2.2. Stosowanie połówek i cegieł ułamkowych. 
Liczba cegieł uŜytych w połówkach do murów nośnych nie powinna być większa niŜ 15% 
całkowitej liczby cegieł. 
a) JeŜeli na budowie jest kilka gatunków cegły (np. cegła nowa i rozbiórkowa), naleŜy 

przestrzegać zasady, Ŝe kaŜda ściana powinna być wykonana z cegły jednego wymiaru. 
b) Połączenie murów stykających się pod kątem prostym i wykonanych z cegieł 

o grubości róŜniącej się więcej niŜ o 5mm naleŜy wykonywać na strzępią zazębione boczne. 
 

5.3. Wznoszenie ścian z bloczków PGS 
Wszystkie bloczki pierwszej warstwy układa się na zaprawie tradycyjnej. Boczne płaszczyzny 
bloczków pokrywa się zaprawą klejową. 
Pierwszą warstwę naleŜy ułoŜyć szczególnie dokładni, gdyŜ jest ona decydująca dla jakości 
następnych warstw muru. 
Kolejne warstwy murować naleŜy na zaprawie do spoin cienkich. Zaprawę nakłada się za pomocą 
odpowiedniej kielni o szerokości muru na poziome i pionowe gładkie płaszczyzny bloczków. 
Konsystencja zaprawy powinna być taka, aby schodziła ona lekko i „pełną powierzchnią” z zębów 
kielni a zarazem aby ząbki zaprawy nie zlewały się ze sobą. Jednocześnie zaprawa nie moŜe być 
zbyt sucha. 
Po nałoŜeniu zaprawy osadza się bloczek. NaleŜy przestrzegać zasad wiązania w murze, tj. Spoina 
pionowa warstwy niŜszej musi być przesunięta o min. 10cm w stosunku do spoiny warstwy 
wyŜszej. Korektę ułoŜenia bloczka naleŜy wykonać gumowym młotkiem i przycisnąć. 
Od czasu do czasu któryś z bloczków naleŜy podnieść bezpośrednio po ułoŜeniu, aby sprawdzić czy 
zaprawa jest prawidłowo rozprowadzona na całej powierzchni. 
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6. KONTOLA JAKO ŚCI 
6.1. Materiały ceramiczne i bloczki PGS 
Przy odbiorze cegły naleŜy przeprowadzić na budowie: 

a) sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na cegłach z zamówieniem  
i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej, 

b) próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 
- wymiarów i kształtu cegły, 
- liczby szczerb i pęknięć, 
- dporności na uderzenia, 
- przełomu ze zwróceniem szczególnej uwagi na zawartość margla. 

W przypadku niemoŜności określenia jakości cegły przez próbę doraźną naleŜy ją poddać 
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu). 

 
6.2. Zaprawy. 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, naleŜy kontrolować jej markę i 
konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów 
powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniŜszej tabeli. 
 

Dopuszczalne odchyłki mm 
Lp. Rodzaj odchyłek 

mury spoinowane mury niespoinowane 

l. Zwichrowania i skrzywienia: 
- na l metrze długości 
- na całej powierzchni 

3 
10 

6 
20 

2. Odchylenia od pionu 
- na wysokości l m 
- na wys. kondygnacji 
- na całej wysokości 

 
3 
6 
20 

 
6 
10 
30 

3. Odchylenia kaŜdej warstwy od poziomu 
- na l m długości 
- na całej długości 

l 
15 

2 
30 

4. Odchylenia górnej warstwy od poziomu 
- na 1 m długości 
- na całej długości 

l 
10 

2 
20 

5. Odchylenia wymiarów otworów w świetle 
o wymiarach: 
do 100 cm       szerokość 

wysokość 
ponad 100 cm szerokość 
                        wysokość 

+6, -3 
+15, -1 
+10, -5 
+15, -10 

+6, -3 
+15, -10 
+10, -5 
+15, -10 

 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest - m2 muru o odpowiedniej grubości. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
 
8.1.Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych. 
Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 
a) dokumentacja techniczna, 
b) dziennik budowy, 
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c) zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 
d) protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 
e) protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 
f) wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie byty zlecane przez budowę, 
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 
 

8.2. Wszystkie roboty objęte niniejszą specyfikacją szczegółową podlegają zasadom odbioru 
robót zanikających. 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-68/B-10020  Roboty murowe z cegły. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne  
PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegły kratówki 
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 

powszechnego uŜytku 
PN-B-30000:1990  Cement portlandzki. 
PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 
PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące 

cementów powszechnego uŜytku. 
PN-97/B-30003  Cement murarski 15. 
PN-88/B-30005  Cement hutniczy 25. 
PN-86/B-30020  Wapno. 
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
PN-80/B-06259 Beton komórkowy. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.06. MONTAś STOLARKI OKIENNEJ I DRZWIOWEJ 
CPV: 45421114-6 
CPV: 45421115-3 
CPV: 45421125-6 
CPV: 45421134-2 
CPV: 45421145-2 
 
1. WSTĘP 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem i montaŜem stolarki okiennej i drzwiowej wg 
zakresu określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające  
i mające na celu montaŜ stolarki okiennej I drzwiowej w obiekcie wg poniŜszego: 

- wykonanie i montaŜ stolarki okiennej wewnętrznej 
- wykonanie i montaŜ drzwi wewnętrznych 
 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY. 
2.1. Okna wewnętrzne 
 

• Okno OW1 
Okna o wymiarach zewnętrznych: 65x85 cm, podawcze, przesuwne. 
Okno aluminiowe w kolorze białym. 
WyposaŜenie okien: 

- Okno bez przeszklenia, wypełnione pełną płyciną 
- Okucia obwiedniowe, klamki metalowe epoksydowane lub malowane proszkowo 
 
• Okno OD1 

Okna o wymiarach zewnętrznych: 230x100 cm, , jednoskrzydłowe, uchylne na zewnątrz 
siłownikiem łańcuchowym podłączonym do centrali. 
Okno aluminiowe w kolorze białym. 
WyposaŜenie okien: 

- Szklenie wkładem szybowym o wspł. 1,1W/mK 
- Okucia obwiedniowe, klamki metalowe epoksydowane lub malowane proszkowo 
- Parapet wewnętrzne PCV 
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2.2. Drzwi wewnętrzne 
 

• Drzwi D1* 
Drzwi jednoskrzydłowe, z okleiną naturalną wykonaną fabrycznie w komplecie. OcieŜnica 
metalowa kątowa. Drzwi o wymiarach zewnętrznych ościeŜnicy  98x205 o minimalnym świetle 
skrzydła 90cm. Drzwi o odporności ogniowej EI30. 
WyposaŜenie drzwi: 

- Zamek patentowy 
- Klamki metalowe 
- Samozamykacz 
- Odbój podłogowy, gumowy 

 
• Drzwi D2* 

Drzwi jednoskrzydłowe, z okleiną naturalną wykonaną fabrycznie w komplecie. OcieŜnica 
systemowa. Drzwi o wymiarach zewnętrznych ościeŜnicy  98x206 o minimalnym świetle skrzydła 
90cm.  
WyposaŜenie drzwi: 

- Zamek patentowy 
- Klamki metalowe 
- Samozamykacz 
- Odbój podłogowy, gumowy 
- Kratka wentylacyjna 

 
• Drzwi D3 

Drzwi jednoskrzydłowe, z okleiną naturalną wykonaną fabrycznie w komplecie. OcieŜnica 
systemowa. Drzwi o wymiarach zewnętrznych ościeŜnicy  98x205 o minimalnym świetle skrzydła 
90cm. Drzwi przeszklone. 
WyposaŜenie drzwi: 

- Zamek patentowy 
- Klamki metalowe 
- Odbój podłogowy, gumowy 

 
• Drzwi D4 

Drzwi jednoskrzydłowe, z okleiną naturalną wykonaną fabrycznie w komplecie. OcieŜnica 
systemowa. Drzwi o wymiarach zewnętrznych ościeŜnicy  98x205 o minimalnym świetle skrzydła 
90cm.  
WyposaŜenie drzwi: 

- Zamek patentowy 
- Klamki metalowe 
- Odbój podłogowy, gumowy 

 
• Drzwi D5* 

Drzwi jednoskrzydłowe, z okleiną naturalną wykonaną fabrycznie w komplecie. OcieŜnica 
systemowa. Drzwi o wymiarach zewnętrznych ościeŜnicy  98x205 o minimalnym świetle skrzydła 
90cm. Drzwi przeszklone szkłem matowym. 
WyposaŜenie drzwi: 

- Zamek patentowy 
- Samozamykacz 
- Klamki metalowe 
- Odbój podłogowy, gumowy 
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• Drzwi D6 

Drzwi dwuskrzydłowe, aluminiowe, malowane proszkowo. Drzwi o wymiarach zewnętrznych 
ościeŜnicy  137x208 o minimalnym świetle skrzydła zasadniczego 90cm.  
WyposaŜenie drzwi: 

- Drzwi przeszklone szkłem bezpiecznym klasy P3 
- Zamek patentowy 
- Klamki metalowe 

 
• Drzwi D7 

Drzwi jednoskrzydłowe, z okleiną naturalną wykonaną fabrycznie w komplecie. OcieŜnica 
systemowa. Drzwi o wymiarach zewnętrznych ościeŜnicy  88x205 o minimalnym świetle skrzydła 
80cm.  
WyposaŜenie drzwi: 

- Zamek patentowy 
- Klamki metalowe 
- Odbój podłogowy, gumowy 

 
2.3. Rolety wewnętrzne 
 

• Roleta podnoszona R1 
Roleta aluminiowa o wymiarach zewnętrznych 132x320.  
 

• Roleta podnoszona R2 
Roleta aluminiowa o wymiarach zewnętrznych 107x320.  
 
3. SPRZĘT 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 
 
4. TRANSPORT 
Środki transportowe powinny zabezpieczać przewoŜone wyroby przed opadami atmosferycznymi 
i zawilgoceniem. Przestrzenie załadowcze powinny być czyste. Płaszczyzny ścian i podłóg nie 
powinny mieć wystających gwoździ oraz ostrych elementów mogących spowodować uszkodzenie 
wyrobu. 
Stan pojazdu i ogólne wymagania dotyczące załadunku powinny być zgodne z instrukcją 
o ładowaniu samochodów cięŜarowych i przyczep. 
Wyroby naleŜy ustawić w jednej warstwie, pionowo w rzędach tak, aby płaszczyzny skrzydeł były 
równoległe do podłuŜnej osi pojazdu, z tym Ŝe okna – na progach ościeŜnic, drzwi – na stojakach 
ościeŜnic. 
Ustawione wyroby w środkach transportowych naleŜy łączyć w bloki. Połączenia powinny 
zapewniać stabilność i zwartość ładunku oraz zabezpieczać go przed przemieszczeniem 
i uszkodzeniem wyrobu. Wyroby naleŜy zabezpieczyć przez: 

- ścisłe ich ustawienie w rzędach 
- wypełnienie wolnych przestrzeni w rzędach elementami rozpierającymi 
- usztywnienie rzędów za pomocą elementów mocujących i rozpierających 
- łączenie rzędów w bloki za pomocą elementów mocujących 
- usztywnienie bloków za pomocą progów 

W przypadku ładowania wyrobów dwuwarstwowo, górną warstwę naleŜy zabezpieczyć podobnie 
jak dolną. 

Wszystkie wyroby naleŜy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych 
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podłogi w pomieszczeniu 
magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. Wyroby naleŜy układać w jednej lub 
kilku warstwach w odległości nie mniejszej niŜ 1m od czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć 
przed uszkodzeniem. 
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5. WYKONYWANIE ROBÓT 
 
5.1. Przygotowanie ościeŜy. 
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki naleŜy sprawdzić dokładność wykonania ościeŜa, do którego ma 

przylegać ościeŜnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeŜa lub zabrudzenia 
powierzchni ościeŜa, ościeŜe naleŜy naprawić i oczyścić. 

 
5.1.2. Stolarkę okienną naleŜy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeŜu zgodnie  

z wymaganiami podanymi w tabeli poniŜej. 
 

Wymiary zewnętrzne (cm) 
Rozmieszczenie 
punktów zamocowań 

wysokość szerokość 

Liczba punktów 
zamocowań 

w nadproŜu i progu na stojaka 

do 150 4 nie mocuje się po 2 

150±200 6 po 2 po 2 Do 150 

powyŜej 200 8 po 3 po 2 

do 150 6 nie mocuje się po 3 

150±200 8 po l po 3 
PowyŜej 
150 

powyŜej 200 100 po 2 po 3 

 
 
5.1.3. Skrzydła okienne i drzwiowe, ościeŜnice powinny mieć usunięte wszystkie drobne 
wady powierzchniowe, np. pęknięcia, wyrwy. 
Wymienione ubytki naleŜy wypełnić kitem syntetycznym (ftalowym). 
 
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej 

a) W sprawdzone i przygotowane ościeŜe naleŜy wstawić stolarkę na podkładkach 
lub listwach. Elementy kotwiące osadzić w ościeŜach. 

b) Uszczelnienie ościeŜy naleŜy wykonać kitem trwale plastycznym, a szczelinę 
przykryć listwą. 

c) Ustawienie okna naleŜy sprawdzić w pionie i w poziomie. 
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno być mniejsze od 1mm na 1m wysokości okna, nie 
więcej niŜ 3mm. 
RóŜnice wymiarów po przekątnych nie powinny być większe od: 
- 2mm przy długości przekątnej do 1m, 
- 3mm przy długości przekątnej do 2m, 
- 4mm przy długości przekątnej powyŜej 2m. 
d) Zamocowane okno naleŜy uszczelnić pod względem termicznym przez wypełnienie 

szczeliny między ościeŜem a ościeŜnicą materiałem izolacyjnym dopuszczonym do 
stosowania do tego celu świadectwem ITB. Zabrania się uŜywać do tego celu materiałów 
wydzielających związki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 

e) Osadzone okno po zmontowaniu naleŜy dokładnie zamknąć. 
f) Osadzenie parapetów wykonywać po całkowitym osadzeniu i uszczelnieniu 

okien. 
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5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej 

a) OścieŜnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeŜu. OścieŜnice naleŜy 
zabezpieczyć przed korozją biologiczną od strony muru. 

b) Szczeliny między ościeŜnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do 
tego celu świadectwem ITB. 

c) Przed trwałym zamocowaniem naleŜy sprawdzić ustawienie ościeŜnic w pionie 
i poziomie; w wypadku bram bezościeŜnicowych sprawdzić ustawienie zawiasów 
kotwionych w ościeŜu. 

d) Po zmontowaniu bramy dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy. 
Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 
 

Wartość luzu i odchyłek 
Miejsca luzów 

okien drzwi 

Luzy między skrzydłami +2 +2 

Między skrzydłami a ościeŜnicą -l -l 
 

 
5.3. Powłoki malarskie 
Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. 
Barwa powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys  
i odprysków. 
Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji 
szkodliwych dla zdrowia. 

 
6.   KONTROLA JAKO ŚCI 
6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki 

okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. 
 
6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 

- sprawdzenie zgodności wymiarów, 
- sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 
- sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 
- sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 
- sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 
Roboty podlegają odbiorowi. 
 

7. OBMIAR ROBÓT 
 

Jednostką obmiarową robót jest ilość sztuk wbudowanej stolarki w świetle ościeŜnic. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
 
Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji technicznej podlegają zasadom odbioru robót 
zanikających. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w 
punkcie 5. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
 
PN-B-10085:2001    Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180      Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-78/B-13050      Szkło płaskie walcowane. 
PN-75/B-94000     Okucia budowlane. Podział. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.07. ROBOTY TYNKARSKIE 
CPV: 45410000-4 
 
1. WSTĘP 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót tynkarskich wg zakresu określonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające  
i mające na celu wykonanie tynków wewnętrznych w obiekcie wg poniŜszego. 

- wykonanie tynków wewnętrznych, trójwarstwowych, cem-wap., III kat. 
- wykonanie gładzi gipsowych wytypowanych ścian i sufitów 
- wykonanie tynku silikatowego wytypowanych fragmentów ścian zewnętrznych 

 
1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 
2. MATERIAŁ 

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, oraz wodę  
z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, 
a w szczególności: 

- nie zawierać domieszek organicznych, 
- mieć frakcje róŜnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek 
średnioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm 

2.2.2. Do spodnich warstw tynku naleŜy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich - 
średnioziarnisty 
2.2.3. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito 
o prześwicie 0,5mm. 
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2.3. Cement i wapno. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować cement portlandzki z dodatkiem 
ŜuŜla lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ŝe temperatura otoczenia w 
ciągu 7 dni od chwili zuŜycia zaprawy nie będzie niŜsza niŜ +5°C. 
Do zapraw cementowo-wapiennych naleŜy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci 
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i 
jednobarwną masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy 
zapraw naleŜy dobierać doświadczalnie, w zaleŜności od rodzaju cementu i wapna. 
 
2.4.Masa szpachlowa do wykonywania gładzi gipsowych 
Zastosować białą masę szpachlową przeznaczoną do wykonywania gładzi gipsowych oraz 
spoinowania połączeń płyt gipsowo-kartonowych. Zastosować masę szpachlową w formie gotowej, 
suchej mieszanki na bazie gipsu naturalnego, wypełniaczy  wapiennych oraz dodatków 
modyfikujących.  
Dane techniczne: 

- proporcje mieszanki – 0,55l wody na 1 kg zaprawy 
- czas gotowości do pracy – ok. 2 godzin 
- czas otwarty pracy – ok. 15 min. 
- przyczepność – min. 0,50MPa 
- temperatura przygotowania – od +5oC do +25oC 
- gęstość w stanie suchym – ok. 1,0g/cm2 
- max. grubość jednej warstwy – 2mm 

 
2.5.Płyn gruntujący 
Stosować wodorozcieńczalny płyn gruntujący w postaci gotowej do uŜyci. 
Zastosować płyn podkładowy produkowane na bazie Ŝywic syntetycznych i wypełniaczy 
mineralnych oraz pigmentów. 

- ZuŜycie – 0,1-0,2kg/m2 
 
2.6.Podkładowa masa tynkarska pod tynki silikatowe 
Zastosować gotowe do uŜycia, masy podkładowe produkowane na bazie szkła wodnego i mączek 
kwarcowych 
NaleŜy zastosować masy podkładowe o następujących parametrach technicznych: 

- przyczepność do betonu – min. 1 MPa 
- temperatura podłoŜa i otoczenia w trakcie prac - +5oC do +30 oC 
- Gęstość gotowego wyrobu – ok. 1,5g/ cm2 

 
2.7.Silikatowy tynk dekoracyjny 
Zastosować gotowe do uŜycia, cienkowarstwowe tynki strukturalne o konsystencji pasty, na bazie 
szkła wodnego i kruszywa marmurowego o grubości 1,5mm.  
NaleŜy zastosować tynk silikatowych o następujących parametrach technicznych: 

- przyczepność do betonu – min. 0,3 MPa 
- temperatura podłoŜa i otoczenia w trakcie prac - +5oC do +25 oC 
- odporność na temperatury - -20oC do +60 oC 
- Gęstość gotowego wyrobu – ok. 1,9g/ cm2 
- Opór dyfuzyjny – max. 2m 
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3. SPRZĘT 

Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 
 

4. TRANSPORT 

Materiały i elementy mogą być przewoŜone dowolnymi środkami transportu. 
Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utratą stateczności. 
Tynki dekoracyjne i podkłady pod tynki dekoracyjne przewozić i przechowywać w szczelnie 
zamkniętych wiaderkach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na na 
paletach). Chronić przed wilgocią. Okres przydatności do uŜycia tynków i podkładów pod tynki 
dekoracyjne wynosi 12 miesięcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. 

 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 

5.1. Tynki tradycyjne 

5.1.1. Ogólne zasady wykonywania tynków. 
a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone 

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i 
bruzdy, osadzone ościeŜnice drzwiowe i okienne. 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. 
po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki naleŜy wykonywać w temperaturze nie niŜszej niŜ +5°C pod warunkiem,  
Ŝe w ciągu doby nie nastąpi spadek poniŜej 0°C. 
W niŜszych temperaturach moŜna wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu 
odpowiednich środków zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót 
budowlano-montaŜowych w okresie obniŜonych temperatur”. 

d) Zaleca się chronić świeŜo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 
nasłonecznieniem dłuŜszym niŜ dwie godziny dziennie. 
W okresie wysokich temperatur świeŜo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania i 
twardnienia, tj. w ciągu l tygodnia, zwilŜane wodą. 
 

5.1.2. Przygotowanie podłoŜy 
a) Spoiny w murach ceglanych. 
W ścianach przewidzianych do tynkowania nie naleŜy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych 
licach na głębokości 5-10mm. 
Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoŜe naleŜy oczyścić z kurzu szczotkami oraz 
usunąć plamy z rdzy i substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych moŜna usunąć 
przez zmycie 10% roztworem szarego mydła lub przez wypalenie lampą benzynową. 
Nadmiernie suchą powierzchnię podłoŜa naleŜy zwilŜyć wodą. 

 
5.1.3. Wykonywania tynków trójwarstwowych. 
a) Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi.  
Narzut tynków wewnętrznych naleŜy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 
b) Gładź naleŜy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. 
Podczas zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. 
NaleŜy stosować zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie naraŜonych na zawilgocenie o 
stosunku 1:1:4, - w tynkach naraŜonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych o stosunku 
1:1:2. 
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5.2. Gładzie gipsowe. 
5.2.1. Przygotowanie podłoŜa 
PodłoŜe powinno być stabilne i nośne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warstw mogących 
osłabić przyczepność masy szpachlowej, zwłaszcza z kurzu, brudu, olejów, tłuszczów, wosku, 
resztek powłok malarskich. Źle związane z podłoŜem fragmenty powierzchni naleŜy uprzednio 
odkuć, zaś części luźne lub osypliwe usunąć przy pomocy szczotki drucianej. JeŜeli istnieje 
potrzeba redukcji chłonności podłoŜa, naleŜy je zagruntować.  
 
5.2.2. Przygotowanie masy szpachlowej. 
Masę szpachlową przygotowuje się przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzoną 
ilością wody (w proporcji 0,55l wody na 1kg suchego wyrobu) i wymieszanie ręczne lub 
mechaniczne (wiertarką z mieszadłem do gipsu), aŜ do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa 
szpachlowa nadaje się do uŜycia po upływie ok. 5 minut i po powtórnym wymieszaniu. Na tym 
etapie moŜna regulować konsystencję masy poprzez dolanie wody lub dosypanie suchego materiału 
(w przypadku wypełniania większych ubytków powinna być ona gęstsza niŜ w przypadku 
wykonywania gładzi). Masa przygotowana zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swoje 
właściwości ok.. 2 godziny. Masę szpachlową naleŜy przygotowywać w czystych pojemnikach 
(resztki związanego gipsu skracają czas wiązania świeŜej masy gipsowej). 
 
5.2.3. Wykonywanie gładzi. 
Masę szpachlową nakładać na powierzchnię równomiernie, najlepiej za pomocą gładkiej pacy ze 
stali nierdzewnej. W miarę postępu prac nanoszoną masę naleŜy sukcesywnie wygładzać. Zaleca 
się, aby przed wykonaniem gładzi wypełnić duŜe ubytki w podłoŜu. Masę na ściany nakładać 
pasmami w kierunku od podłogi do sufitu, wykonując ruch pacą od dołu ku górze. W przypadku 
sufitów, masę szpachlową nakładać pasami od okna w głąb pomieszczenia, ciągnąc pacę „do 
siebie”. Po wyschnięciu masy drobne nierówności naleŜy usunąć papierem ścierny lub siatką do 
szlifowania. Powstałe niedokładności naleŜy ponownie cienko zaszpachlować i przeszlifować. Czas 
otwarty pracy masy zaleŜy od chłonności podłoŜa, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. 
Podczas wysychania gładzi naleŜy unikać bezpośredniego nasłonecznienia i przeciągów oraz 
zapewnić właściwą wentylację i przewietrzanie pomieszczeń. Dalsze prace wykończeniowe, np. 
tapetowanie lub malowanie, moŜna rozpocząć po wyschnięciu gładzi. Przed malowaniem farbami 
wodorozcieńczalnymi, wykonaną gładź naleŜy zagruntować preparatem zalecanym przez 
producenta farby. Przed układaniem okładzin zaleca się powierzchnię gładzi zagruntować. 
 
5.3. Tynki dekoracyjne 

5.3.1. Podkład pod tynki dekoracyjne silikatowe.  
Podkładowa masa tynkarska dostarczona jest w postaci gotowej do uŜycia. Nie wolno łąćzyć jej z 
innymi materiałami, rozcieńczać ani zagęszczać. Bezpośrednio przed uŜyciem masę naleŜy 
przemieszać celem wyrównania konsystencji. 
Masę naleŜy rozprowadzić na przygotowanym podłoŜu (równomiernie na całej powierzchni) przy 
pomocy wałka lub pędzla. Nie naleŜy nakładać masy w temperaturze poniŜej +5oC. Tynkowanie 
powierzchni moŜna rozpocząć po całkowitym wyschnięciu masy, tj. 4-6 godzin od momentu jej 
naniesienia. 
 
5.3.2. Silikatowe tynki dekoracyjne.  
Tynki silikatowe dostarczone są w postaci gotowej do uŜycia masy. Nie wolno łączyć ich z innymi 
materiałami, rozcieńczać ani zagęszczać. Bezpośrednio przed uŜyciem masę naleŜy przemieszać 
celem wyrównania konsystencji.  
Tynki silikatowe naleŜy nakładać na przygotowane podłoŜe równomierną warstwę o grubości 
kruszywa., przy pomocy gładkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiału naleŜy ściągnąć z 
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powrotem do wiadra i przemieszać. Powstałą powierzchnię fakturuje się przy uŜyciu gładkiej pacy 
z tworzywa sztucznego. Czas otwarty pracy (pomiędzy nałoŜeniem a zatarciem) zaleŜy od 
chłonności podłoŜa, temperatury otoczenia i konsystencji masy. NaleŜy doświadczalnie (dla danego 
typu podłoŜa i danej pogody) ustalić maksymalną powierzchnię moŜliwą do wykonania w jednym 
cyklu technologicznym (naciągnięcie i zatarcie). Materiał naleŜy nakładać metodą „mokre na 
mokre”, nie dopuszczając do zaschnięcia partii przed naciągnięciem kolejnej. W przeciwnym razie 
miejsce tego połączenia będzie widoczne. Przerwy technologiczne naleŜy z góry zaplanować, np. w 
naroŜnikach i załamaniach budynku, pod rurami spustowymi, na styku kolorów, itp. Tynkowaną 
powierzchnię naleŜy chronić, zarówno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania tynku, przed 
bezpośrednim nasłonecznieniem, działaniem wiatru i opadów atmosferycznych. Czas wysychania 
tynku zaleŜnie od podłoŜa, temperatury i wilgotności względnej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 
godzin. Temperatura podłoŜa i otoczenia podczas wykonywania prac i wysychania tynku powinna 
wynosić +5oC do +25oC 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI. 

6.1. Zaprawy. 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, naleŜy kontrolować jej markę 
i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów 
powinny być kaŜdorazowo wpisywane  do dziennika budowy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 

Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu 
z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 

8.1. Odbiór podłoŜa 
Odbiór podłoŜa naleŜy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. 
PodłoŜe powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. JeŜeli odbiór podłoŜa 
odbywa się po dłuŜszym czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe oczyścić i zmyć wodą. 
 
8.2. Odbiór tynków. 
8.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne 
powinny być zgodne z dokumentacją techniczną. 
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie 
krawędzi od linii prostej - nie większe niŜ 3 mm i w liczbie nie większej niŜ 3 na całej długości taty 
kontrolnej 2m.  
Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

- pionowego - nie większe niŜ 2mm na 1m i ogółem nie więcej niŜ 4mm  
w pomieszczeniu, 

- poziomego - nie większe niŜ 3mm na 1m i ogółem nie więcej niŜ 6mm na całej 
powierzchni między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 

8.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 

przenikających z podłoŜa, pilśni itp., 
- trwale ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek 

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoŜa. 
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8.3. Odbiór tynków. 
Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich naleŜy zwracać szczególną uwagę na temperaturę   
powietrza w czasie robót oraz po ich  wykonaniu.  
JeŜeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to w krótkim czasie ulega spękaniu, a następnie 
kruszy się i odpada z powierzchni ściany. 
Podobny skutek moŜe spowodować nanoszenie wypraw na nasłonecznione ściany i nagrzane 

powyŜej 25
o
C.   

Przy odbiorze naleŜy takŜe zwrócić uwagę na to, czy wyprawa tynkarska została naniesiona 
w jednobarwnej i jednakowej fakturze zewnętrznej. Części ściany pokrywane w róŜnym  czasie nie 
powinny wykazywać Ŝadnych róŜnic, co moŜna osiągnąć nanosząc zaprawę  tynkarską na 
wydzielone części ścian bez dłuŜszych przerw. 
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 

 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.08. ROBOTY POSADZKARSKIE 
CPV: 45262360-2 
CPV: 45431000-7 
CPV: 45432111-5 
 
1. WSTĘP. 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót posadzkarskich wg zakresu określonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3.     Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie robót posadzkarskich. W zakres tych robót wchodzi: 

- wykonanie wylewki cementowej, zbrojonej 
- wykonanie samopoziomującej warstwy wyrównawczej 
- wykonanie posadzki z wykładziny PCV 
- wykonanie posadzki z płytek gres 

 
1.4.       Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
i wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 
2. MATERIAŁY 
2.1. Woda  
Do przygotowania zapraw stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia, z rzeki lub jeziora. 
Niedozwolone jest uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających 
tłuszcze organiczne, oleje i muł. 
 
2.2. Piasek  
2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, 

a w szczególności: 
- nie zawierać domieszek organicznych, 
- mieć frakcje róŜnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek 
średnioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm 
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2.3. Cement 

a) Rodzaje cementu 
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków 
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 
marki „25” - do betonu klasy B7,5-B20 
marki „35” - do betonu klasy wyŜszej niŜ B20 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 
Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra 
Komunikacji wymaga się, aby cementy te charakteryzowały się następującym składem: 

- Zawartość krzemianu trójwapniowego alitu (C3S) 50-60% 
- Zawartość glinianu trójwapniowego alitu (C3A) <7% 
- Zawartość alkaliów do 0,6% 
- Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 
- Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 
c) Opakowanie 

Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK  
co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005. 
Masa worka z cementem powinna wynosić 50,2kg. Na workach powinien być umieszczony 
trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 

- oznaczenie 
- nazwa wytwórni i miejscowości 
- masa worka z cementem 
- data wysyłki 
- termin trwałości cementu 

Dla cementu luzem naleŜy stosować cementowagony i cementosomochody wyposaŜone we 
wsypy umoŜliwiające grawitacyjne napełnianie zbiorników  
i urządzenie do wyładowania cementu oraz powinny być przystosowane  
do plombowania i wsypów i wysypów. 

d) Świadectwo jakości cementu 
KaŜda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą 
kontroli jakości zgodnie z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 
KaŜda partia cementu przed jej uŜyciem do betonu musi uzyskać akceptację InŜyniera. 

f) BieŜąca kontrola podstawowych parametrów cementu. 
• Cement pochodzący z kaŜdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy 

PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione  
wg normy PN-B-30000:1990. 
Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy dla której jest atest z wynikami badań 
cementowni moŜna wykonać tylko badania podstawowe. 

• Ponadto przed uŜyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się 
przeprowadzenie kontroli obejmującej: 

- oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996  
i PN-EN 196-6:1997 

- oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996  
i PN-EN 196-6:1997 

- sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach 
i nie rozpadających się w wodzie. 
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W przypadku gdy w/w kontrola wykaŜe niezgodność z normami cement nie moŜe 
być uŜyty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 
• Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 
- dla cementu pakowanego (workowanego): 

składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone  
z boków przed opadami) lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia  
o szczelnym dachu i ścianach) 

- dla cementu luzem: 
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Ŝelbetowe lub betonowe przystosowane  
do pneumatycznego załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone  
w urządzenia do przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się  
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarów poziomu cementu, włazy  
do czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach). 

• PodłoŜa składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, 
zabezpieczające cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 

• Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement 
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

• Dopuszczalny okres przechowywania cementu zaleŜny jest od miejsca przechowywania. 
Cement nie moŜe być uŜyty do betonu po okresie: 
• 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 
• po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania  

w składach zamkniętych. 
• KaŜda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być 

przechowywana w sposób umoŜliwiający jej łatwe rozróŜnienie. 
 
2.4. Samopoziomujący podkład podłogowy 
Zastosować gotowy podkład podłogowy w postaci suchej mieszanki spoiw mineralnych (mączki 
anhydrytowej, gipsu oraz cementu portlandzkiego), wypełniaczy i modyfikatorów. 
Dane techniczne: 

- proporcje mieszanki – 0,191-0,20l wody na 1kg zaprawy 
- czas gotowości zaprawy do pracy – ok.30 minut 
- temperatura przygotowania zaprawy – od +5 oC od +25 oC 
- temperatura podłoŜa i otoczenia – od +5 oC od +25 oC 
- uŜytkowanie podkładu – po 6 godzinach 
- czas pełnego wiązania i wysychania – min. 2 tygodnie 
- max. średnica kruszywa – 0,8mm 
- min. grubość warstwy zaprawy – 5mm 
- max. grubość warstwy zaprawy – 30mm 
- wartość pH - >7 
- wytrzymałość na ściskanie - >35N/mm2 
- wytrzymałość na zginanie - >6N/mm2 

 
2.5. Klej do płytek gresowych i ceramicznych 
Zastosować zaprawę do fugowania w formie suchej mieszanki spoiwa cementowego, specjalnie 
wyselekcjonowanych kruszyw, wypełniaczy, barwników oraz dodatków modyfikujących. 
Dane techniczne: 

- proporcje mieszanki – 0,25l wody na 1kg zaprawy 
- czas gotowości zaprawy do pracy – ok.2 godzin 
- temperatura przygotowania zaprawy – od +5 oC od +25 oC 
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- temperatura podłoŜa i otoczenia – od +5 oC od +25 oC 
- odporność na temperatury – od -20 oC od +60 oC 
- uŜytkowanie posadzki – po 24godz. 
- min. szerokość zaprawy – 4mm 
- max. szerokość zaprawy – 16mm 
- zawartość rozpuszczonego chromu w gotowej masie wyrobu - ≤ 0,0002% 

 
2.6. Płytki gres 
Charakterystyka techniczna gres (parametry zgodne z normą EN 14411 załacznik L BIII GL): 

- grubość płytki 9mm: 
- dokładność wymiarowa: 

� długość i szerokość – ±0,4% 
� grubość – ±10% 
� krzywizna boków – ±0,2% 
� prostokątność – ±0,4% 

- dokładność krzywizny boków: 
� krzywizna w środku – +0,4%  -0,2% 
� krzywizna boków - +0,4% -0,2% 
� wypaczenie – ±0,4% 

- nasiąkliwość – 10-20% 
- jakość powierzchni – min. 95% bez widocznych wad 
- wytrzymałość na zginanie  przy grubości powyŜej 7,5mm – min. 15MPa 
- siła łamiąca  przy grubości powyŜej 7,5mm – min. 600N 
- odporne na szok termiczny 

- współczynnik cieplnej rozszerzalności liniowej (20-100oC) – max. 8x10-6 K-1 

- odporność na chemikalia – min. GA 
- odporność na słabe stęŜenia kwasów i zasad – kl. GLA 

- odporność na mocne stęŜenia kwasów i zasad – kl. GHB 

- odporność na plamienie – min. kl. 3 
- uwalnianie ołowiu i kadmu – Pb<0,8mg/dm2, Cd<0,07mg/d m2 

 
2.7.Wykładzina rulonowa spawana 
Wykładzina homogeniczna naturalna linoleum na podkładzie z naturalnej juty, zabezpieczona 
powłoką ochronną Topshield nie wymagającą konserwacji po ułoŜeniu. 
Dane techniczne: 

- grubość – 2,,5mm 
- napięcie elektrostatyczne osób - <2kV 
- klasa antypoślizgowości: ≥0,30 (R9) 
- tłumienie odgłosów: ≤5 dB 
- pozostałość wgniecenia 0,08mm 
- trwałość barw – min 6 (max. wartość skali 8) 
- odporność chemiczna – odporna na działanie rozcieńczonych kwasów, olejów, tłuszczów i 

standardowych rozpuszczalników; nie jest odporna na przedłuŜone działanie zasad 
- elastyczność –φ40 

Pod względem wymagań p.poŜ. wykładzina trudnozapalna klasy Cfl – w czasie rozkładu 
termicznego nie jest intensywnie dymiąca i nie wydziela związków toksycznych. 
Do wykładziny zastosować sznury strukturalne do zgrzewania pochodzące z tego samego systemu 
co wykładzina. 
 
2.8. Klej do wykładzin dywanowych 
Zastosować klej dyspersyjny do wykładzin tekstylnych. 
Składniki: zmodyfikowane kopolimery poliakrylanu, Ŝywice i estry Ŝywiczne pochodzenia 
roślinnego, substancje zagęszczające, zwilŜające, przeciwpieniące oraz substancje konserwujące 
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(izotiazolinony), inne dodatki oraz wypełniacze mineralne. 
Dane techniczne: 

- zuŜycie – 300-550 g/m2 
- temperatura podczas stosowania – min. 15oC na podłoŜu 
- czas wstępnego odparowania – 5-15minut 
- czas otwarty – 20 minut 
- moŜliwość obciąŜenia mechanicznego – po 24 godzinach 
- końcowa wytrzymałość – po 3 dniach 

 
3. SPRZĘT. 
Roboty moŜna wykonywać przy uŜyciu dowolnego sprzętu przeznaczonego do danych robót. 
 
4.  TRANSPORT. 
4.1.Klej do płytek ceramicznych 
Zaprawę naleŜy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych workach, w suchych 
warunkach (najlepiej na tapetach). Chronić przed wilgocią. Okres przydatności do uŜycia zaprawy 
wynosi 6 miesięcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. 
 
4.2.Płytki ceramiczne i gres 
Płytki pakowane w pudła tekturowe zawierające ok. 1m2 płytek. Na opakowaniu umieszcza się 
nazwę i adres Producenta, nazwę wyrobu, liczbę sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakości, znaki 
ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących się oraz napis 
Płytki przewozić w opakowaniach krytymi środkami transportu. Podłogę wyłoŜyć materiałem 
wyściółkowym grubości ok. 5cm. Opakowania układać ściśle obok siebie. Na środkach transportu 
umieścić nalepki ostrzegawcze dotyczące wyrobów łatwo tłukących. 
Płytki składować w pomieszczeniach zamkniętych w oryginalnych opakowaniach. Wysokość 
składowania do 1,8m. 
 
4.3.Zaprawa do fugowania 
Zaprawę naleŜy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych workach, w suchych 
warunkach (najlepiej na tapetach). Chronić przed wilgocią. Okres przydatności do uŜycia zaprawy 
wynosi 12 miesięcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu. 
 
4.4.Wykładzina rulonowa spawana. 
Pakowane wg zaleceń producenta, transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami 
obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 
 
4.5.Samopoziomujący podkład podłogowy i samopoziomująca masa szpachlowa 
Zaprawy naleŜy chronić przed wilgocią, przewozić i przechowywać w suchych warunkach, na 
paletach w szczelnie zamkniętych workach 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
5.1. Wykonywanie warstwy wyrównawczej 
Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z oczyszczeniem 
i zagruntowaniem podłoŜa mlekiem wapienno-cementowym, ułoŜeniem zaprawy,  
z zatarciem powierzchni na gładko oraz wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin 
dylatacyjnych. 
Wymagania podstawowe: 
• Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa wymaganą 
wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 
• Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna być 
mniejsza niŜ: na ściskanie - 12MPa, na zginanie - 3MPa. 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT      Str. nr 50 
PROJEKT NR 200812/PB-ST 

 
• PodłoŜe, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od 
kurzu i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 
• Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku 
paskiem papy. 
• W podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne. 
• Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co 
najmniej 3 dni nie powinna być niŜsza niŜ 5°C. 
• Zaprawę cementową naleŜy przygotowywać mechanicznie. 
• Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą - 5-7cm zanurzenia stoŜka pomiarowego. 
• Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, 
ilość cementu nie powinna być większa niŜ 400 kg/m3. 
• Zaprawę cementową naleŜy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami 
kierunkowymi o wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub 
mechanicznego zagęszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. 
• Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, 
zgodnie z ustalonym spadkiem. 
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu, nie 
powinna wykazywać większych prześwitów większych niŜ 5mm. Odchylenie powierzchni 
podkładu od płaszczyzny (poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2mm/m i 5mm na całej 
długości lub szerokości pomieszczenia. 
• W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. 
przez pokrycie folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni 
wodą. 
 
5.2. Samopoziomujący podkład podłogowy 
PodłoŜe powinno być oczyszczone z warstw mogących osłabić przyczepność, zwłaszcza z kurzu, 
brudu, wapna, olejów tłuszczów, wosku, substancji bitumicznych, resztek farby, itp.  Luźne 
elementy oraz fragmenty podłoŜa o słabej wytrzymałości naleŜy usunąć mechanicznie, np. skuć. 
JeŜeli istnieje potrzeba zredukowania chłonności podłoŜą naleŜy stosować systemowe środki 
gruntujące. 
Masę podkładową samopoziomującą wylewa się maszynowo: przy uŜyciu agregatu mieszająco – 
pompującego z ciągłym, przepływowym dozowaniem wody, moŜe być ona równieŜ wylewana 
ręcznie, ale na powierzchniach podzielonych na pola technologiczne o wielkościach pozwalających 
na wylanie kaŜdego z nich w ciągu 30 minut. Przed przystąpieniem do prac naleŜy wyznaczyć w 
pomieszczeniach przyszłą grubość podkładu (na ścianach i w polu wylewania). Przygotowaną masę 
rozlewa się równomiernie do ustalonych wysokości, unikając przerw. ZałoŜone pole technologiczne 
naleŜy wykonać w czasie ok. 1godziny. Bezpośrednio po wylaniu kaŜdego pola naleŜy materiał 
odpowietrzyć, stosując np. walec odpowietrzający lub szczotkę z długim twardym włosiem. 
Szczotkę prowadzić ruchem wstrząsowym wzdłuŜ i w poprzek zalanej powierzchni. Po tych 
czynnościach materiał poziomuje się samoczynnie. Podczas wykonywania prac naleŜy kontrolować 
stopień wymieszania i konsystencję masy. W czasie pierwszych dwóch dni dojrzewania jastrychu 
naleŜy unikać bezpośredniego nasłonecznienia, przeciągów oraz zapewnić wentylację i 
przewietrzanie pomieszczeń. JeŜeli pojawi się biały nalot powierzchniowy naleŜy go usunąć 
mechanicznie przez zeszlifowanie, a następnie odkurzyć całą powierzchnię. Szlifowanie jastrychu 
przyspiesza proces jego schnięcia. Czas wysychania jastrychu anhydrytowego zaleŜy od grubości 
zaleŜy od grubości warstwy oraz warunków cieplno – wilgotnościowych panujących w 
 
5.3. Klejenie płytek  
PodłoŜe powinno być suche jest ono suche, stabilne, równe i nośne, tzn. odpowiednio mocne, 
oczyszczone z warstw mogących osłabić przyczepność zaprawy, zwłaszcza z kurzu, brudu, wapna, 
olejów, tłuszczów, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Nierówności podłoŜa, które 
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uniemoŜliwiają zastosowanie prawidłowej grubości warstwy zaprawy klejowej (2-5mm), naleŜy 
skorygować uŜywając materiałów zalecanych do tego typu prac,. Nadmierną chłonność podłoŜa 
naleŜy zredukować, stosując środki gruntujące. W przypadku konieczności klejenia płytek na 
słabych podłoŜach, o nośności trudnej do określenia (np. pylących, trudnych do oczyszczenia) 
zaleca się wykonać próbę przyczepności, polegającą na przyklejeniu płytki i sprawdzeniu 
połączenia po 48 godzinach. 
Zaprawę przygotowuje się przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzoną ilością 
wody (w proporcjach podanych w punkcie 2) i wymieszanie, aŜ do uzyskania jednolitej 
konsystencji. Czynność tą najlepiej jest wykonać mechanicznie, za pomocą wiertarki z mieszadłem. 
Zaprawa nadaje się do uŜycia po upływie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowaną 
zaprawę naleŜy wykorzystać w ciągu ok. 4 godzin.  
Zaprawę klejową naleŜy nanieść na przygotowane podłoŜe gładką pacą stalową, a następnie 
równomiernie rozprowadzić i wyprofilować (moŜliwie w jednym kierunku), uŜywając pacy 
ząbkowanej. Nie wolno jednorazowo nakładać zaprawy na zbyt duŜą powierzchnię, poniewaŜ po 
rozprowadzeniu zachowuje swoje właściwości klejące przez ok. 10-30 min. (w zaleŜności od 
parametrów podłoŜa i otoczenia). Aby sprawdzić czy moŜliwe jest jeszcze przyklejenie płytek, 
zaleca się przeprowadzi test polegający na przyciśnięciu palców ręki do nałoŜonej wcześniej 
zaprawy. JeŜeli klej pozostanie na palcach, wówczas moŜna przyklejać płytki. Gdy palce są czyste, 
naleŜy usunąć starą warstwę kleju i nanieść nową. Po rozprowadzeniu zaprawy naleŜy przyłoŜyć 
płytkę i dokładnie docisnąć ją do podłoŜa. Ilość zaprawy nanoszonej na podłoŜe powinna być tak 
dobrana, aby po dociśnięciu płytki powierzchnia jej styku z klejem była równomierna. Czas 
korygowania połoŜenia płytki wynosi około 10 min. od momentu dociśnięcia. JeŜeli zaplanowano 
fugowanie okładziny, to w trakcie wykonywania prac naleŜy ze spoin na bieŜąco usuwać nadmiar 
zaprawy klejącej, pojawiającej się przy dociśnięciu płytek. UŜytkowanie posadzki lub fugowanie 
okładziny moŜna rozpocząć po stwardnieniu zaprawy., nie wcześniej niŜ po 24 godzinach od 
przyklejenia płytek. Wytrzymałość uŜytkową osiąga się po upływie 3 dni. Nie naleŜy moczyć 
płytek przed klejeniem.  
 
5.4. Fugowanie 
Przed przystąpieniem do fugowania, spoiny naleŜy starannie oczyścić z kurzu oraz wszelkiego 
rodzaju zanieczyszczeń. Spoina między płytkami powinna być jednakowej głębokości, dlatego 
w trakcie układania płytek naleŜy na bieŜąco usuwać ze spoina nadmiar zaprawy klejącej. 
Spoinowanie okładziny moŜna rozpoczynać po stwardnieniu zaprawy klejącej uŜytej do 
przyklejania, nie wcześniej niŜ po 24 godzinach. Bezpośrednio przed przystąpieniem do fugowania 
powierzchnię płytek naleŜy oczyścić wilgotną gąbką oraz lekko zwilŜyć same spoiny (zwłaszcza 
gdy spoinowanie prowadzone jest po całkowitym wyschnięciu zaprawy klejącej). Nadmiernie 
chłonne płytki mogą ulegać przebarwieniom. W związku z tym, przed właściwym spoinowaniem 
okładziny zaleca się wykonanie próby fugowania na niewielkim odcinku spoiny. 
Zaprawę przygotowuje się poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z odmierzoną ilością 
wody (w proporcjach 0,30-0,33l wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, aŜ do uzyskania 
jednolitej konsystencji. Czynność tą moŜna wykonać ręcznie lub mechanicznie. Zaprawa nadaje się 
do pracy po upływie ok. 5 minut i po wtórnym wymieszaniu. Tak przygotowaną zaprawę naleŜy 
wykorzystać w ciągu ok. 2godzin. 
Zaprawę wprowadza się głęboko i szczelnie w spoiny za pomocą pacy lub szpachelki gumowej. Po 
wstępnym związaniu zaprawy moŜna przystąpić do czyszczenia powierzchni. Wykonuje się je 
uŜywając wilgotnych, twardych gąbek o większych porach lub pacy z gąbką. Zbytnie nasączenie 
powierzchni spoiny wodą moŜe powodować wypłukiwanie pigmentów i wymywanie świeŜej fugi. 
W końcowym etapie prac pielęgnacyjnych zaleca się stosowanie odpowiednich ściereczek lub 
dronoporowatych, sztywnych gąbek. Nie wolno czyścić płytek :na sucho”, ze względu na 
niebezpieczeństwo zmiany koloru pod wpływem wcierania suchej zaprawy w wilgotną fugę. Aby 
zachować optymalne warunki wiązania zaprawy naleŜy przez kilka pierwszych dni utrzymywać 
świeŜe fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie powierzchni czystą wodą. 
Rzeczywisty kolor fugi ustala się po jej wyschnięciu, po około 2-3 dniach. 
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Ze względu na moŜliwość wystąpienia niewielkich róŜnic w kolorze zaleca się w danym miejscu 
stosować zaprawę o tej samej dacie i numerze zsypu. Fugę naleŜy chronić przed zbyt intensywnym 
wysychaniem. RóŜnice w głębokości spoin, róŜne rodzaje ceramiki, a takŜe zbyt wczesne 
zmywanie okładziny mogą powodować powstanie na powierzchni fugi efektu nierównomiernego 
odcienia koloru.  
 
5.5. Wykładzina rulonowa spawana 
Pierwszym krokiem w instalacji wykładziny jest przygotowanie podłoŜa. NaleŜy upewnić się, Ŝe 
jest ono suche, twarde i gładkie. Powierzchnia powinna być wyszlifowana i odkurzona. Jeśli 
konieczna jest izolacja przeciw wilgoci, naleŜy zastosować systemowe środki zabezpieczające. 
Przed rozpoczęciem pracy naleŜy przygotować plan instalacji. Materiały oraz pomieszczeniach, w 
których zostanie połoŜona wykładzina, powinny aklimatyzować się przez jedną noc w temperaturze 
nie niŜszej niŜ 17 oC. 
Sukces całej instalacji leŜy we właściwym przygotowaniu pierwszego arkusza. Wykładzina 
zastosowana w projekcie i opisana w nn. ST kurczy się w czasie instalacji na długości i rozszerza na 
szerokości. Z tego powodu przy docinaniu arkuszy naleŜy uwzględnić dodatkową długość (ok. 
10mm na kaŜdy metr długości arkusza), ale nie więcej niŜ 100mm. 
Klejenie stanowi podstawę dobrego ułoŜonej wykładziny. Do klejenia wykładziny zastosować kleje 
zalecane przez producenta do danego typ wykładziny. 
Wykładzinę naleŜy kłaść na ciągle mokry klej i dokładnie docisnąć do podłoŜa, zwłaszcza na 
brzegach. Następnie przy pomocy walca naleŜy walcować powierzchnię najpierw wszerz, a potem 
wzdłuŜ arkusza oraz usunąć nadmiar kleju. 
Po instalacji naleŜy się upewnić, Ŝe pomieszczenie jest dobrze wietrzone. ŚwieŜo ułoŜona 
wykładzina nie powinna być uŜytkowana do momentu całkowitego wyschnięcia kleju, co 
w normalnych warunkach trwa 2 dni. 
Po wyschnięciu kleju (z reguły następnego dnia) wykładzinę moŜna zgrzewać przy uŜyciu 
systemowego sznura do zgrzewania.  
Po instalacji, wykładzina z powłoką Topshield wymaga jedynie wyczyszczenia. NałoŜenie środka 
konserwującego nie jest konieczne. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI. 
Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie 
o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym 
dokumentem. 
Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym. Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po 
okresie gwarancyjnym). 
NaleŜy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 
wilgotnościowych). 
Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, okładziny. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu 
z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
8.1. Odbiór podłoŜa 
Odbiór podłoŜa naleŜy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót. PodłoŜe 
powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. JeŜeli odbiór podłoŜa odbywa się 
po dłuŜszym czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe oczyścić i zmyć wodą. 
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8.2. Odbiór powinien obejmować: 

- sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie naleŜy wykonać przez ocenę wzrokową, 
- sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni płytek; badanie naleŜy wykonać 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.09. ROBOTY POKRYWCZE 
CPV: 45261214-7 
 
1. WSTĘP. 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót pokrywczych wg zakresu określonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3. 

 
1.3.Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie robót pokrywczych. W zakres tych robót wchodzą: 

- Wykonanie pokrycia dachowego z papy termozgrzewalnej 
 

1.4.       Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i 
wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 
2. MATERIAŁY 

2.1.      Pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej 
2.1.1. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia. 
Stosować naleŜy papę termozgrzewalną, o następujących cechach: 
- Osnowa: włóknina poliestrowa   
- Grubość:                  ~ 5,6 mm 

- Gramatura osnowy:  250 g/ m2       
- Całkowita ilość masy asfaltowej bez wypełniaczy i posypki:  4000 g/ m2 
- Siła zrywająca przy rozciąganiu wzdłuŜ:      1000 N 
- Siła zrywająca przy rozciąganiu w poprzek:   800 N 
- WydłuŜenie przy max. sile rozciągania wzdłuŜ i w poprzek: 40 % 
- Giętkość w obniŜonych temperaturach: - 25 oC 
- Odporność na działanie wysokiej temp. w ciągu 2 godz. + 100 oC 
 
2.1.2. Papa termozgrzewalna, podkładowa. 
Stosować naleŜy papę podkładową, o następujących cechach: 
- Osnowa: włóknina poliestrowa   
- Grubość:                  ~ 5,2 mm 

- Gramatura osnowy:  200 g/ m2       
- Całkowita ilość masy asfaltowej bez wypełniaczy i posypki:  3000 g/ m2 
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- Siła zrywająca przy rozciąganiu wzdłuŜ:      750 N 
- Siła zrywająca przy rozciąganiu w poprzek:   700 N 
- WydłuŜenie przy max. sile rozciągania wzdłuŜ i w poprzek: 40 % 
- Giętkość w obniŜonych temperaturach: - -25oC 
- Odporność na działanie wysokiej temp. w ciągu 2 godz. + 100oC. 
 
3.  SPRZĘT. 

Roboty moŜna wykonać ręcznie lub przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 
 

4.  TRANSPORT. 

4.1. Papa termozgrzewalna 

- Rolki papy powinny być pośrodku owinięte paskiem papieru o szerokości co najmniej 20cm i 
związane drutem i sznurkiem grubości co najmniej 0,5mm. 

- Na kaŜdej rolce papy powinna być umieszczona nalepka z podstawowymi danymi określonymi 
ww. normie 

- Rolki papy naleŜy przechowywać w pomieszczeniach krytych, chroniących przed 
zawilgoceniem i działaniem promieni słonecznych 8i w odległości co najmniej 120cm od 
grzejników 

- Rolki papy naleŜy układać w stosy (do 1200szt.) w pozycji stojącej, w jednej warstwie. 
Odległość między stosami – 80cm. 

 
5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
5.1. Pokrycie z papy termozgrzewalnej. 
5.1.1. PodłoŜe pod pokrycie papowe. 
PodłoŜa pokryć papowych powinny spełniać następujące wymagania ogólne: 
- ich powierzchnia powinna być równa 
- powinny być zdylatowane odpowiednio do danego rodzaju podłoŜa i konstrukcji dachu lub 

stropodachu; dylatacje podłoŜa powinny pokrywać się z dylatacjami dachu i budynku; 
- miejsca styków pokrycia z elementami wystającymi ponad dach, a takŜe okapy , kosze, koryta 

odwadniające itp. powinny być w podłoŜu odpowiednio uformowane; 
- urządzenia odwadniające powinny być osadzone w podłoŜu; 
- podłoŜe powinno mieć odpowiednią nośność, być sztywne oraz zdolne do przenoszenia 

dodatkowych obciąŜeń podczas robót budowlano-pokrywowych; 
- powinny być wykonane z materiałów nie wpływających na pokrycie dachowe lub obróbki 

blacharskie (w przeciwnym razie naleŜy pokrycie dachowe, warstwy wodoszczelne i obróbki 
blacharskie oddzielić od podłoŜa warstwą innego materiału izolacyjnego); 

- pochylenia połaci powinny być odpowiednie dla danego rodzaju pokrycia papowego. 
Kontrolę prawidłowości wykonania podłoŜa naleŜy przeprowadzić szczegółowo przed 
przystąpieniem do robót pokrywczych lub termoizolacyjnych. Równość podłoŜa sprawdza się łatą 
kontrolną. Prześwit między powierzchnią podłoŜa a łatą długości 2m nie powinien być większy niŜ 
5mm. 
5.1.2. Warunki wykonywania robót. 
Do wykonywania pokryć papowych moŜna przystąpić po: 
- sprawdzeniu zgodności wykonania podłoŜa z dokumentacją techniczną oraz wymaganiami 

szczegółowymi dla danego podłoŜa, 
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- zakończeniu robót budowlanych wykonywanych na powierzchni połaci, np. tynkowaniu 

kominów, wyprowadzeniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na 
które będą wyprowadzone (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub 
klocków do mocowania obróbek blacharskich, uchwytów rynnowych (rynhaków) itp., z 
wyjątkiem robót które ze względów technologicznych powinny być wykonane w trakcie lub po 
jego całkowitym zakończeniu; 

- oczyszczeniu podkładów z zanieczyszczeń, odpadów materiałów i elementów; 
- sprawdzeniu zgodności z dokumentacją techniczną materiałów pokrywczych i sprzętu do 

wykonywania pokryć papowych. 
Roboty pokrywcze papą powinny być wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie niŜszej niŜ 
+5oC. Robót pokrywczych nie naleŜy wykonywać w warunkach szkodliwego oddziaływania 
czynników atmosferycznych na jakość pokrycia, takich jak temperatura +5oC, rosa, opady deszczu 
lub śniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniający krycie. 
Pokrycie z 2 warstw pap asfaltowych zgrzewanych wykonać na podłoŜu z wełny mineralnej. 
Pierwszą warstwę robi się z papy zgrzewanej podkładowej a drugą z papy wierzchniego krycia. 
Przy układaniu arkuszy równolegle do okapu szerokość pierwszego pasma papy wzdłuŜ okapu 
powinna wynosić ½ szerokości arkusza papy. Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do 
przyklejania do podłoŜa oraz sklejania między sobą metodą zgrzewania, to jest przez podgrzanie 
spodniej powierzchni papy płomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy 
powłokowej. Sposób połączenia pokrycia pap zgrzewalnych z elementami budynku wystającymi 
ponad powierzchnię połaci są analogiczne jak dla pokrycia z pap zwykłych. 
  
5.2. Obróbki blacharskie 
Obróbki blacharski wykonać z blachy powlekanej gr. 0,5mm.  
 
6. KONTOLA JAKO ŚCI 
6.1. Materiały izolacyjne. 

a) Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 
przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu 
lub innym równo rzędnym dokumentem. 

b) Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

c) Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować zgodność z dokumentacją projektową 
oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów  
z wystawionymi atestami wytwórcy. 
W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości 
wystawionym przez producenta - powinien być on zbadany zgodnie  
z postanowieniami normy państwowej. 

d) Nic dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości 
nie odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 

e) Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
f) Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być kaŜdorazowo wpisywane  

do dziennika budowy. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową jest m2 pokrytej powierzchni. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych 
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
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8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1.Odbiór robót pokrywczych papami i powłokami asfaltowymi. 
Zakres badań przy odbiorze pokryć papami, gontami papowymi lub bezspoinowymi powłokami 
asfaltowymi obejmuje: 
- sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną, 
- sprawdzenie podłoŜą, 
- sprawdzenie materiałów, 
- badanie prawidłowości i dokładności wykonania (szczelności) pokrycia 
Do oceny i przyjęcia robót wykonawca powinien przedstawić dokumenty identyczne jak w 
przypadku odbioru robót blacharskich. 
Sprawdzenie zgodności wykonania z dokumentacją techniczną, sprawdzenie podłoŜa (zwłaszcza 
jego równości i spadków połaci), sprawdzenie jakości materiałów, wykonuje się w taki sam sposób 
jak przy ocenie robót blacharskich. 
Ponadto wykonuje się  
- Sprawdzenie przyklejenia papy do podłoŜa lub poprzedniej warstwy przez oględziny  

zewnętrzne. Miejsce nasuwające wątpliwości naleŜy badać przez wykonanie w pokryciu dwóch 
równoległych nacięć na głębokość warstwy długości około 5cm i odrywanie paska papy o 
szerokości nie większej niŜ 5cm. Oderwanie powinno nastąpić w warstwie papy a nie na lepiku. 

- Sprawdzenie prawidłowości spadków i szczelności pokrycia głównie w miejscach 
naraŜonych na zatrzymywanie wody (np. koryta, załamania, miejsca styku ze ścianami, 
kominami, świetlikami, itp.). Przeprowadza się je bezpośrednio po obfitym opadzie 
deszczowym lub po poddaniu wybranych miejsc działaniu strumienia wody przez okres nie 
krótszy niŜ 15 minut i obserwowanie, czy spływająca woda nie zatrzymuje się na powierzchni 
pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie tworzy zacieków. ZauwaŜone usterki naleŜy 
oznaczyć w sposób umoŜliwiający ich odszukanie i naprawę po wyschnięciu pokrycia. 

Ocenę wyników badań przeprowadza się tak samo jak ocenę wykonania robót blacharskich 
 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 

 
10.     PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-80/B-10240  Pokrycia papowe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-61/B-10245   Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej 
    i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620.-1998   Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-EN 612:1999   Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i   
                                                wymagania. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.10. ROBOTY IZOLACYJNE. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIO WE. 
CPV: 45320000-6 
 
1. WSTĘP. 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych i 
przeciwwodnych wg zakresu określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w ww. obiekcie: 

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej posadzek z folii 
 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1.Izolacja przeciwwilgociowa płyty konstrukcyjnej posadzki oraz posadzek w łazienkach 
2.1.1. Folie budowlane PCV 
Zastosować podwójną folię odporną na działanie kwasów i alkaliów o średnim stęŜeniu, roztworów 
soli i wody. 
Cechy techniczne: 

- gęstość pozorna – 1,38kg/dm3 
- wytrzymałość na rozrywanie – 44-59MPa 
- wyduŜenie przy zrywaniu – 15-30% 
- zakres temperatur długotrwałego stosowania - -10 do +55oC 
- grubość – 4mm 
- szerokość – 1m 

 
3. SPRZĘT 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 
 
4. TRANSPORT 
Zgodnie z zaleceniami producenta. 
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5. WYKONYWANIE ROBÓT 
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe z folii budowlanej 
Folia z PCV moŜe być przyklejana do podłoŜa lub układana luzem. Do przyklejania folii naleŜy 
stosować klej poliuretanowy. Folie powinny być łączone na zakłady szerokości od 3 do 5cm. 
Zakłady naleŜy mocno sklejać, spawać lub zgrzewać. Sklejanie zakładów folii lepikiem jest 
niedopuszczalne. Sklejone zakłady naleŜy dodatkowo uszczelnić nad krawędzią upłynnioną folią 
otrzymaną w wyniku rozpuszczenia PCV w rozpuszczalniku. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
Materiały izolacyjne. 
6.1.1. Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 
przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub 
innym równorzędnym dokumentem. 
6.1.2. Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
6.1.3. Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności  
z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów 
z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału 
z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie z 
postanowieniami normy państwowej. 
6.1.4. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 
odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór materiałów  
Przy odbiorze materiałów na budowie naleŜy sprawdzić, czy zostały one dostarczone wraz 
z zaświadczeniem o jakości, wystawionym na podstawie badań kontrolnych. 
Przed rozpoczęciem robót naleŜy sprawdzić, czy materiały odpowiadają wymaganiom i jakości 
ustalonym w normach i warunkach technicznych . 
  
8.2. Częściowy odbiór robót 
Wykonawca robót izolacyjnych zobowiązany jest przeprowadzić następujące odbiory  częściowe: 
- jakości przygotowania powierzchni podłoŜa do wykonania izolacji 
- jakość wykonania gruntowania 
- jakość wykonania właściwej izolacji 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-B-27617:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-B-20130:1999/Azl:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Płyty styropianowe. 
PN-75/B-30175  Kit asfaltowy uszczelniający. 
PN-EN 622-1:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogólne. 
PN-EN 622-2:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt twardych. 
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PN-EN 622-3:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt półtwardych. 
PN-EN 622-4:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt porowatych. 
PN-EN 622-5:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt formowanych na sucho. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.11. ROBOTY IZOLACYJNE. IZOLACJE CIEPLNE. 
CPV: 45321000-3 
 
1. WSTĘP. 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem izolacji cieplnych wg zakresu określonego 
Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3. 
 
1.3.  Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie izolacji cieplnych: 

- wykonanie izolacji z wełny mineralnej dachu dobudówki 
- wykonanie izolacji ścian dobudówki ze styropianu 
 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1.Docieplenie dachu i stropu nad ostatnią kondygnacją 

2.1.1. Wełna mineralna 
• Do ocieplenia stropu nad ostatnią kondygnacją zastosować wełnę mineralną o grubości 18cm. 
Dane techniczne: 

- Współ. przewodzenia ciepła:  λ =0,035 W/mK 
- ObciąŜenie charakterystyczne cięŜarem własnym – 0,40kN/m3 
- Klasyfikacja ogniowa: A1-niepalny 
 

2.2. Docieplenie ścian zewnętrznych 
2.2.1. Klej do sytropianu 
Sucha, gotowa do uŜycia po zarobieniu wodą, zaprawa klejowa przeznaczona wyłącznie do 
mocowania płyt styropianowych do typowych, mocnych podłoŜy mineralnych.  
 
2.2.2. Styropian wg PN-EN 13163:2004 
Do ocieplenia ścian: płyty styropianowe elewacyjne  EPS 70-040  o grubości 10cm. 
Do ocieplenia ościeŜy okiennych i drzwiowych:  płyty styropianowe elewacyjne  EPS 70-040  
o grubości 3 cm. 
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Dane techniczne: 

− gęstość pozorna:                      ~ 15 kg/m3 

− ukształtowanie krawędzi:           proste 
− współ. przewodzenia ciepła:  λ <0,40 W/mK 
− chłonność wody: absorpcja kapilarna po 24:                                    < 1 kg/ m2 

− napręŜenie ściskające przy 10% odkształceniu względnym:            > 70  kPa  
− wytrzymałość na rozciąganie siłą prostopadłą do powierzchni płyt: > 100 kPa 
− samogasnący 

 
2.2.3. Kołki do styropianu 
Stosować kołki rozporowe z utwardzonym trzpieniem tworzywowym słuŜącym do mocowania 
lekkich materiałów izolacyjnych. 
Stosować kołki o następujących parametrach: 

− średnica łącznika – 10mm 
− minimalna głębokość otworu w murze – 60mm 
− minimalną głębokość osadzenia w murze – 50mm 
− nośność obliczeniowa na wyrywanie w podłoŜu betonowym – 0,45kN 
− nośność obliczeniowa na wyrywanie w murze z cegły – 0,4kN 

 
2.2.4. Klej do wykonywania warstwy zbrojonej w bezspoinowych systemach ociepleń. 
Sucha, o uŜycia po zarobieniu z wodą, masa klejowo-szpachlowa do mocowania płyt ze styropianu 
i wełny mineralnej, do podłoŜy mineralnych i problematycznych oraz do wykonywania warstwy 
zbrojonej. 
 
2.2.5. Siatka z włókna szklanego 
Alkalioodporna, przeciwpoślizgowa, podstawowa siatka zbrojąca z włókien szklanych o oczkach 
4x4mm i gramaturze min. 160g/m2, do stosowania w warstwach zbrojonych elewacyjnych 
systemów ociepleń. 
 
3. SPRZĘT 
Roboty wykonywać ręcznie. 
 
4. TRANSPORT 
4.1.Wełna mineralna 
Wełna mineralna powinna być pakowana w worki papierowe co najmniej dwuwarstwowe lub 
w worki z tworzyw sztucznych oraz w baloty. Masa worka z wełną mineralną powinna wynosić 
ok. 15kg, masa balotu ok. 50kg. Na workach i balotach powinien być umieszczony trwały, wyraźny 
zapis zawierający następujące dane: 
- oznaczenie wełny mineralnej 
- nazwę i adres producenta 
- datę 
W przypadku stosowania paletyzacji worki lub baloty naleŜy układać na paletach o wymiarach 
800x1200mm. 
Wełnę skalną naleŜy przechowywać w pomieszczeniach krytych, zabezpieczając je przed 
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Worki lub baloty naleŜy układać na suchym podłoŜu 
w stosach do wysokości 2m. 
Wełnę mineralną naleŜy przewozić krytymi środkami transportu, w sposób zabezpieczający ją 
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z wełną mineralną naleŜy układać do 
wysokości 2m, zabezpieczając je przed przesuwaniem i uszkodzeniem.  
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4.2.Kleje 
Zaprawę naleŜy przewozić i przechowywać w szczelnie zamkniętych workach, w warunkach 
suchych (najlepiej na paletach). Chronić przed wilgocią.  
 
4.3.Styropian 
Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5-3,6m3, przy czym wysokość 
stosu nie powinna być wyŜsza niŜ 1,2m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta 
zawierająca nazwę zakładu, oznaczenie, nr partii, datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza. 
Płyty styropianowe naleŜy przechowywać w opakowaniu, z dala od źródeł ognia. 
Płyty styropianowe naleŜy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisów BHP i ruchu 
drogowego. 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 
5.1. Docieplenie ścian zewnętrznych 
5.1.1. Przyklejanie styropianu. 
PodłoŜe powinno być stabilne, równe i nośne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw 
mogących osłabić przyczepność zaprawy, zwłaszcza kurzu, brudu, wapna, olejów, tłuszczów, 
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Przed przystąpieniem do prac naprawczych podłoŜe 
naleŜy oczyścić (wodą pod ciśnieniem). Większe nierówności i wgłębienia naleŜy wypełnić 
zaprawą wyrównującą lub tynkarską. 
Zaprawę przygotowuje się przez wsypanie całej zawartości worka do naczynia z odmierzoną ilością 
wody i wymieszanie, aŜ do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynność tę najlepiej wykonać 
mechanicznie, za pomocą wiertarki z mieszadłem. Zaprawa nadaje się do uŜycia po upływie 5 
minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowaną zaprawę naleŜy wykorzystać w ciągu ok. 3 
godzin. 
Zaprawę klejącą naleŜy nanieść na wewnętrzną stronę płyty metodą „pasmowo – punktową”. 
Polega ona na wykonaniu ciągłej pryzmy obwodowej (o szerokości min. 3cm) przy krawędzi płyty i 
równomiernym rozłoŜeniu na całej powierzchni 6-8 placków o średnicy 8-12cm. W sumie naleŜy 
nałoŜyć taką ilość masy, aby pokrywała ona co najmniej 40% płyty (po dobiciu do podłoŜa min. 
60%) i zapewniała ona w ten sposób odpowiednie połączenie płyty ze ścianą. Bezpośrednio po 
nałoŜeniu zaprawy klejącej płytę naleŜy przyłoŜyć do podłoŜa, a następnie dobić do Ŝądanego 
połoŜenia tak, by grubość zaprawy pod płytą nie przekraczała 1cm. Do dodatkowego mocowania 
izolacji za pomocą kołków moŜna przystąpić nie wcześniej niŜ po upływie 24 godzin od 
przyklejania płyty. /stosować 4 kołki na 1m2. 
 
5.1.2. Wykonywanie warstwy zbrojonej. 
Powierzchnia płyt styropianowych przed  wykonaniem na nich warstwy zbrojonej powinna być 
równa, czysta, stabilna i odpylona, jeśli płyty styropianowe po przyklejeniu były szlifowane. 
Zaprawę przygotowuje się przez wsypanie całej zawartości worka do naczynia z odmierzoną ilością 
wody i wymieszanie, aŜ do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynność tę najlepiej wykonać 
mechanicznie, za pomocą wiertarki z mieszadłem. Zaprawa nadaje się do uŜycia po upływie 5 
minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowaną zaprawę naleŜy wykorzystać w ciągu ok. 4 
godzin. 
Do wykonania warstwy zbrojonej moŜna przystąpić po 3 dniach od momentu przyklejenia płyt i po 
wykonaniu dodatkowego mocowania mechanicznego. Na powierzchnię przyklejonej izolacji naleŜy 
naciągnąć zaprawę klejową, rozprowadzić ją pacą zębatą i zatopić w niej siatkę zbrojącą z włókna 
szklanego. Siatkę zaleca się zatapiać pionowymi pasami i zaszpachlować na gładko tak, aby była 
całkowicie niewidoczna i jednocześnie nie stykała się bezpośrednio z płytami styropianowymi. Po 
odpowiednim czasie schnięcia zaprawy (ok.3dni) moŜna nakładać tynk zewnętrzny. NaleŜy unikać 
prowadzenia prac przy bezpośrednim nasłonecznieniu, deszczu i silnym wietrze.  
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5.2. Docieplenie dachów skośnych. 
Docieplenia dachów skośnych wykonać w następujący sposób: 

− odmierzyć odcinki wełny równe odległości pomiędzy krokwiami z 2cm naddatkiem 
− umieścić wełnę pomiędzy krokwiami a następnie zabezpieczyć linką lub sznurkiem 
− przybić poziome łaty mocując je do poszczególnych krokwi lub zamontować ruszt stalowy, 

składający się z wieszaków dystansowych oraz profili nośnych typu C 
− pomiędzy stalowe profile lub łaty ułoŜyć drugą warstwę wełny 
− zamontować na całej powierzchni poddasza folię paroizolacyjną z 10 cm zakładem 
− na zaizolowaną powierzchnię przykręcić płyty gipsowo-kartonowe 

  
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
Materiały izolacyjne. 
6.1. Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta przez 
zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równorzędnym dokumentem. 
6.2. Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 
6.3. Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności  
z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów 
z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału 
z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie z 
postanowieniami normy państwowej. 
6.4.Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie 

odpowiadają wymaganiom przedmiotowych norm. 
Nie naleŜy stosować równieŜ materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zaizolowanej. 
Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez 
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
8.1. Odbiór materiałów  
Przy odbiorze materiałów na budowie naleŜy sprawdzić, czy zostały one dostarczone wraz 
z zaświadczeniem o jakości, wystawionym na podstawie badań kontrolnych. 
Przed rozpoczęciem robót naleŜy sprawdzić, czy materiały odpowiadają wymaganiom i jakości 
ustalonym w normach i warunkach technicznych . 
 
8.2. Częściowy odbiór robót 
Wykonawca robót termomoizolacyjnych zobowiązany jest przeprowadzić następujące odbiory  
częściowe: 
- jakości przygotowania powierzchni podłoŜa do ocieplenia 
- jakości zamocowania płyt styropianowych do podłoŜa  
- jakości warstwy klejowej, zbrojonej tkaniną szklaną 
- ocieplenia ościeŜy okiennych i drzwiowych wraz z wymaganymi wzmocnieniami miejsc 
szczególnych 
- nowo wykonanych obróbek blacharskich ściennych, dachowych, rynien i rur spustowych 
- stanu przygotowanego podłoŜa do ocieplenia dachu 
- jakości ułoŜenia płyt z styropapy 
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8.3. Odbiór jakości przygotowania podłoŜa ścian 
Przed rozpoczęciem przyklejania styropianu naleŜy przede wszystkim sprawdzić czy  powierzchnia 
ściany została oczyszczona z pyłu i łuszczących się powłok. 
Następnie naleŜy przykleić kontrolne próbki styropianu i wykonać próbę odrywania. 
Jeśli ściany są otynkowane, to naleŜy sprawdzić przyczepność tynku przez opukiwanie oraz 
skontrolować, czy ewentualne ubytki tynku zostały wyrównane nową zaprawą.  
Wykonanie tych czynności jest bezwzględnie konieczne, gdyŜ od tego zaleŜy przyczepność   
styropianu do podłoŜa.  
 
8.4. Odbiór zamocowania płyt styropianowych do podłoŜa. 
Zamocowanie płyt styropianowych powinno być sprawdzone na bieŜąco w czasie wykonywania 
tych robót. 
NaleŜy sprawdzić, czy masa klejąca jest dopuszczona do stosowania, czy ma odpowiednią  
konsystencję i jaki jest czas jej przydatności do uŜycia. Ponadto trzeba sprawdzić jak są nakładane 
paski obwodowe i placki kleju na płyty styropianowe, oraz czy płyty są dociskane do ściany 
zgodnie z wymaganiami. Nakładanie masy klejącej o zbyt gęstej konsystencji oraz za mała ilość 
placków nie zapewnia dobrego przyklejania i moŜe to być przyczyną oderwania się całego układu 
ocieplającego.  
Takim samym błędem jest poruszenie płyty świeŜo przyklejonej, gdyŜ wskutek poruszenia   
zmniejsza się znacznie przyczepność styropianu do podłoŜa.   
Ponadto sprawdzać naleŜy sposób mocowania mechanicznego, tzn.: czy płyty styropianowe są 
mocowane łącznikami mechanicznymi, czy ich liczba, rodzaj, długość oraz sposób osadzenia są 
zgodne z wymaganiami.     
Stosowanie za krótkich i nie rozpręŜonych łączników nie zapewnia trwałego przymocowania 
styropianu i całego układu ocieplającego. Główki łączników nie powinny wystawać poza 
płaszczyznę styropianu, gdyŜ powodują potem pękanie warstwy ochronnej w tych miejscach. 
Wymienione czynności powinny być dokładnie sprawdzone, ocenione i zapisane w dzienniku 
budowy lub protokole odbioru. 
 
8.5.  Odbiór warstwy zbrojonej tkaniną szklaną. 
Przed rozpoczęciem wykonywania warstwy zbrojonej naleŜy sprawdzić, czy cała powierzchnia 
przyklejonych płyt styropianowych  została dokładnie wyrównana przez zeszlifowanie oraz czy 
główki łączników  mechanicznych są ukryte w styropianie i zaszpachlowane masą klejącą. 
Trzeba teŜ sprawdzić, czy szpary między płytami są zapełnione ścinkami styropianu.  
Na tak przygotowaną powierzchnię styropianu powinna być nałoŜona warstwa masy klejącej 
o grubości około 3 mm, w którą naleŜy wcisnąć tkaninę szklaną. Przy odbiorze naleŜy sprawdzić, 
czy powierzchnia tkaniny szklanej jest dokładnie pokryta masą klejącą, czy poszczególne arkusze 
tkaniny są przyklejone na zakład, a takŜe zmierzyć temperaturę powietrza w czasie przyklejania 
tkaniny oraz trzeba uwzględnić prognozę pogody obejmującą 24h. Nie wolno przyklejać tkaniny, 

jeŜeli w tym czasie temperatura jest niŜsza niŜ 5
o
C lub zapowiadany jest spadek poniŜej 0

o
C. 

Dokonanie odbioru według powyŜszych zaleceń jest konieczne, poniewaŜ warstwa  zbrojona 
wykonana niezgodnie z powyŜszymi wymaganiami moŜe spękać, a w razie wykonania jej przy 

temperaturze niŜszej od 0
o
C moŜe ulec w krótkim czasie całkowitemu zniszczeniu. Warstwa 

zbrojona wykonana w takich warunkach jest wadliwa i naleŜy ją zdyskwalifikować. 
 
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających.  
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 
PN-B-27617:1997  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 
PN-B-20130:1999/Azl:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Płyty   
                                               styropianowe. 
PN-75/B-30175  Kit asfaltowy uszczelniający. 
PN-EN 622-1:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogólne. 
PN-EN 622-2:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt twardych. 
PN-EN 622-3:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt półtwardych. 
PN-EN 622-4:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt porowatych. 
PN-EN 622-5:2000  Płyty pilśniowe. Wymagania dla płyt formowanych na sucho. 
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SZCZEGÓŁOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.12. ROBOTY MALARSKIE 
CPV: 45442100-8 
 
1.  WSTĘP. 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót malarskich wg zakresu określonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3.     Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie powłok malarskich. W zakres tych robót wchodzą: 

- malowanie ścian i sufitów emulsją akrylową 
 
1.4.       Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
i wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania farb stosować moŜna kaŜdą wodę zdatną do picia. Niedozwolone jest 
uŜycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze 
organiczne, oleje i muł. 
 
2.2. Rozcieńczalniki 
W zaleŜności od rodzaju farby naleŜy stosować: 
- wodę - do farb wapiennych, 
- terpentynę i benzynę - do farb i emalii olejnych, 
- inne rozcieńczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 
odpowiadać normom państwowym lub mieć cechy techniczne zgodne z zaświadczeniem o jakości 
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 
 
2.3. Farby budowlane gotowe. 
2.3.1. Farby niezaleŜnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych lub 
świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
2.3.2. Farby emulsyjne akrylowe. 

Zastosować akrylową farbę emulsyjną o podwyŜszonej odporności na szorowanie (gąbką lub 
miękką szmatką) - przeznaczoną do dekoracyjnego malowania ścian i sufitów wewnątrz 
pomieszczeń.  
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Dane techniczne: 

− lepkość: w 20 +/-2 C [mPas ] - 6500 ÷ 9000 
− gęstość: w 20+/- 0,5 C [g/cm3] najwyŜej - 1,600 
− czas wysychania powłoki: 2h 
− limit zawarto ci LZO: 75 g/l (2007)/30 g/l (2010). Produkt zawiera max. 30 g/l 

 
2.4. Środki gruntuj ące. 
2.4.1. Preparat gruntujący pod emulsje lateksową i akrylową. 
Stosować preparat przeznaczony do gruntowania podłoŜy wykonanych z róŜnego typu zapraw 
cementowych, cementowo-wapiennych, gipsowych, betonu, gazobetonu, gipsowo-kartonowych, 
płyt gipsowych i innych podłoŜy mineralnych w celu ich wzmocnienia i ujednolicenia chłonności. 
Dane techniczne: 

− lepkość dynamiczna: w 23±1°C [mPas] – 1,2 ÷ 1,4 
− gęstość: w 20±0,5°C [g/cm3] – 1,000 ÷ 1,050  
− czas wysychania powłoki: 5h 
− limit zawarto ci LZO: 50 g/l (2007)/30 g/l (2010). Produkt zawiera max. 44g/l 

 
3.  SPRZĘT. 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu pędzli, wałków lub aparatów natryskowych. 

 
4. TRANSPORT. 
Farby pakowane wg punktu 2.3. naleŜy transportować zgodnie z PN-85/0-79252  
i przepisami obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 

 
5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
5.1. Farby emulsyjne akrylowe 
5.1.1. Przygotowanie podłoŜa 
Pozostałości po farbach klejowych dokładnie usunąć, a podłoŜe zmyć wodą. Powierzchnia 
przeznaczona do malowania powinna być czysta, sucha, odpylona, bez spękań. ŚwieŜe tynki i 
podłoŜa silnie chłonące wodę (gładzie gipsowe, płyty gipsowo-kartonowe, podłoŜa nigdy nie 
malowane) zagruntować gruntem preparatem gruntującym zalecanym przez producenta farby. Do 
wyrównania chłonności podłoŜa stosować farbę podkładową równieŜ zalecaną przez producenta 
farby. Powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnymi odtłuścić poprzez umycie wodą z 
dodatkiem środków myjących.  
5.1.2. Malowanie 
Przed uŜyciem wyrób dokładnie wymieszać. W razie potrzeby rozcieńczyć woda pitną w ilości 
max. 5% obj. Zalecana ilość warstw 1-2. Drugą warstwę nakładać po wyschnięciu pierwszej. Po 
zakończeniu malowania narzędzia umyć wodą.  
5.1.3. Dodatkowe informacje 
ŚwieŜe tynki malować po 3-4 tygodniach od ich nałoŜenia. Malować w temperaturze +5 do + 30°C. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
6.1. Powierzchnia do malowania. 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna  
obejmować: 

- sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
- sprawdzenie wsiąkliwości, 
- sprawdzenie wyschnięcia podłoŜa, 
- sprawdzenie czystości, 

Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie naleŜy wykonać przez oględziny zewnętrzne. 
Sprawdzenie wsiąkliwości naleŜy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod 
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malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilŜonej powierzchni powinna nastąpić nie 
wcześniej niŜ po 3 s. 
 
6.2. Roboty malarskie. 
6.2.1. Badania powłok przy ich odbiorach naleŜy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: 

- dla farb emulsyjnych nie wcześniej niŜ po 7 dniach, 
6.2.2. Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niŜszej od +5°C przy wilgotności 
powietrza mniejszej od 65%. 
6.2.3. Badania powinny obejmować: 

- sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 
- sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem 
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, 

sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi 
normami państwowymi. 

Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie naleŜy uznać za wykonane prawidłowo. 
Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, naleŜy usunąć wykonane powłoki częściowo lub 
całkowicie i wykonać powtórnie. 

 
7. OBMIAR ROBÓT. 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem  
do malowania podłoŜa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin 
malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się  
na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 
i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniŜej. 
 
8.1. Odbiór podłoŜa 
6.1.2. Zastosowane do przygotowania podłoŜa materiały powinny odpowiadać wymaganiom 
zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania 
w budownictwie. PodłoŜe, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez 
wypełnienie ubytków zaprawą cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiednią 
szpachlówką. PodłoŜe powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. JeŜeli odbiór 
podłoŜa odbywa się po dłuŜszym czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe przed gruntowaniem 
oczyścić. 
 
8.2. Odbiór robót malarskich 
8.2.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 
równomiernego rozłoŜenia farby, jednolitego natęŜenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, 
braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypełniaczy, 
braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych okiem śladów 
pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok o dobrej jakości 
wykonania. 
8.2.2. Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym potarciu 
jej powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 
8.2.3. Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
8.2.4. Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoŜa polegające na próbie poderwania 
ostrym narzędziem powłoki od podłoŜa. 
8.2.5. Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilŜaniu badanej 
powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 
Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
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9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-62/C-81502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badań. 
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpome. 
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SZCZEGÓŁOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.13. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI I ELEMENTÓW 
STALOWYCH 
CPV: 45442200-9 
 
1. WSTĘP. 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji 
stalowych wg zakresu określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3.     Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych. W zakres tych robót wchodzą: 

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez malowanie 
 
1.4.       Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
i wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 
2. MATERIAŁY 
Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni stalowych naleŜy wykonać dwuwarstwowym zestawem 
epoksydowo-poliuretanowym. 
2.1.Gruntowanie 
Gruntowanie wykonać dwuskładnikową, utwardzoną poliamidem farbą epoksydową pigmentowaną 
aluminium, błyszczem Ŝelazowym i fosforanem cynku. 
Dane techniczne: 

- zawartość części stałych – 65 ± 2% 
- masa właściwa – 1,5 kg/l 
- stosunek mieszania: Ŝywica 4 części objętościowo; utwardzacz 1 część objętościowo 
- Ŝywotność mieszanki – 4 godziny 
- wykończenie powierzchni - mat 

Wydajność praktyczna zaleŜna jest od metody nakładania, warunków malowania, kształtu i 
chropowatości powierzchni malowanej. 
Czas schnięcia i ponownego malowania zaleŜą od grubości warstwy, temperatury, wilgotności 
względnej i wentylacji. 
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2.2. Malowanie nawierzchniowe 
Malowanie nawierzchniowe wykonać dwuskładnikową, półpołyskową, poliuretanową farbą 
nawierzchniową utwardzoną izocyjanianem alifatycznym. 
Dane techniczne: 

- zawartość części stałych – 54 ± 2% 
- masa właściwa – 1,1-1,3 kg/l 
- stosunek mieszania: Ŝywica 5 części objętościowo; utwardzacz 1 część objętościowo 
- Ŝywotność mieszanki – 4 godziny 
- wykończenie powierzchni - półpołysk 

Wydajność praktyczna zaleŜna jest od metody nakładania, warunków malowania, kształtu i 
chropowatości powierzchni malowanej. 
Czas schnięcia i ponownego malowania zaleŜą od grubości warstwy, temperatury, wilgotności 
względnej i wentylacji. 
 
3.  SPRZĘT. 

Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu pędzli lub aparatów natryskowych. 
 

4. TRANSPORT. 
Farby powinny być pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bębny lekkie lub 
wiaderka stoŜkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze 
min. +5°C. 
Farby przewozić i przechowywać naleŜy w szczelnie zamkniętych wiaderkach, a suchych 
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chronić przed przegrzaniem.  
Farby naleŜy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiązującymi w transporcie 
kolejowym lub drogowym. 
 
5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
5.1. Gruntowanie 
5.1.1. Przygotowanie powierzchni 
Usunąć oleje i smary przy pomocy odpowiednich detergentów. Sole i inne zanieczyszczenia zmyć 
wodą, powierzchnię wysuszyć. Rdzę usunąć obróbką strumieniowo-ścierną do stopnia Sa 2½. 

- Powierzchnie ocynkowane – stosować lekkie omywanie ścierniwem mineralnym i 
omywanie wodą. Alternatywnie czyścić zalecanym przez producenta detergentem i spłukać 
dokładnie, najlepiej ciepłą wodą. Następnie powierzchnię wysuszyć. 

- Powierzchnie aluminiowe – Odłuszczanie zalecanym przez producenta farby detergentem i 
dokładne spłukanie wodą. Lekkie omywanie ścierniwem mineralnym lub matowanie 
papierem ściernym. 

- Stal nierdzewna – Lekkie omiecenie ścierniwem mineralnym, spłukanie wodą i dokładne 
wysuszenie. 

5.1.2. Warunki nakładania. 
Powierzchnia musi być sucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna 
spaść poniŜej +10oC w czasie nakładania i schnięcia. Wilgotność względna nie powinna 
przekroczyć 80%. Temperatura powierzchni stali powinna być wyŜsza o min. 3oC od punktu rosy. 
5.1.3. Nakładanie. 
Nakładać natryskowo lub pędzlem. Stosunek mieszania 4:1 (Ŝywica : utwardzacz). Najpierw 
wymieszać oddzielnie Ŝywicę i utwardzacz, następnie dodać Ŝądaną ilość rozcieńczalnika. Do 
mieszania uŜywać mieszadła mechanicznego. Po dodaniu obydwu składników, farbę naleŜy 
dokładnie wymieszać przed uŜyciem. W zaleŜności od techniki nakładania farba moŜe być 
rozcieńczona w granicach 0-10% przy pomocy rozcieńczalnika. Dysza aparatu hydrodynamicznego 
0,015-0,021”, kąt natrysku dobrany do kształtu przedmiotu malowanego. 
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5.2. Malowanie nawierzchniowe. 
5.2.1. Przygotowanie powierzchni. 
Powierzchnie zagruntowane – Usunąć oleje i tłuszcze przy pomocy odpowiedniego detergentu. Sole 
i inne zanieczyszczenia zmyć wodą, a powierzchnię wysuszyć. Wykonać zaprawki w warstwie 
gruntu. 
5.2.2. Warunki nakładania. 
Powierzchnia musi być sucha. Temperatura otoczenia powierzchni malowanej i farby nie powinna 
spaść poniŜej +5oC w czasie nakładania i schnięcia. Wilgotność względna nie powinna być wyŜsza 
od 80%. Temperatura powierzchni stali powinna być wyŜsza co najmniej 3oC od punktu rosy. 
5.2.3. Nakładanie 
Natryskowe lub pędzlem. Standardowe opakowania zawierają Ŝywicę i utwardzacz we właściwych 
proporcjach. Jeśli jedynie część porcji ma być zuŜyta, będą potrzebne dodatkowe naczynia dla 
odmierzenia komponentów. Stosunek mieszania 5:1 (Ŝywica : utwardzacz). Najpierw naleŜy 
wymieszać osobno Ŝywicę i utwardzacz. Następnie dodać wymaganą ilość rozcieńczalnika. Do 
mieszania uŜywać mieszadła mechanicznego. Prawidłowo dobrane i zmieszane ilości Ŝywicy i 
utwardzacza muszą być dokładnie wymieszane przed uŜyciem. 
W zaleŜności od techniki nakładania, farba moŜe być rozcieńczona w granicach 5-25% 
objętościowo. Średnica dyszy urządzenia hydrodynamicznego 0,011-0,017”. Kąt natrysku dobrać 
do kształtu obiektu malowanego. 
 
5.3. Podstawowe zasady bezpieczeństwa 
Zawsze zwracać uwagę na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalsze informacje o 
zagroŜeniach i zapobieganiu im są ujęte w Kartach Bezpieczeństwa BHP, które dostępne są na 
Ŝyczenie u producenta farb. 
Zasadą generalną jest unikanie wdychania, kontaktu ze skórą i zapewnienie właściwej wentylacji. 
Zanieczyszczenie skóry powinno być zmyte natychmiast. Zanieczyszczone oczy przemywać duŜą 
ilością wody, jeśli podraŜnienie nie ustępuje, zasięgnąć porady lekarskiej. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
6.1 Powierzchnia do malowania. 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna  
obejmować: 
- sprawdzenie wyglądu powierzchni, 
- sprawdzenie czystości, 
Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie naleŜy wykonać przez oględziny zewnętrzne.  
 
6.2. Roboty malarskie. 
6.2.1. Badania powłok przy ich odbiorach naleŜy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: 
- nie wcześniej niŜ po 14 dniach. 
6.2.2 Badania powinny obejmować: 
- sprawdzenie wyglądu zewnętrznego 
- sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem 
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, 
sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami 
państwowymi. 
Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie naleŜy uznać za wykonane prawidłowo. 
Gdy którekolwiek z badań dało wynik ujemny, naleŜy usunąć wykonane powłoki częściowo lub 
całkowicie i wykonać powtórnie. 
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7. OBMIAR ROBÓT. 
Jednostką obmiarową robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem  
do malowania podłoŜa, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin 
malarskich oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się  
na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 
i sprawdzonych w naturze. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT. 
Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniŜej. 
 
8.1. Odbiór podłoŜa 
Zastosowane do przygotowania podłoŜa materiały powinny odpowiadać wymaganiom zawartym 
w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. PodłoŜe, 
posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytków zaprawą 
cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiednią szpachlówką. PodłoŜe powinno być 
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. JeŜeli odbiór podłoŜa odbywa się po dłuŜszym 
czasie od jego wykonania, naleŜy podłoŜe przed gruntowaniem oczyścić. 
 
8.2. Odbiór robót malarskich 
8.2.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 
równomiernego rozłoŜenia farby, jednolitego natęŜenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, 
braku prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypełniaczy, 
braku plam, smug, zacieków, pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych okiem śladów 
pędzla itp., w stopniu kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok o dobrej jakości 
wykonania. 
8.2.2. Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 
8.2.3. Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoŜa polegające na próbie poderwania 
ostrym narzędziem powłoki od podłoŜa. 
Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
 
10.PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. 
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SZCZEGÓŁOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.14. WENTYLACJA GRAWITACYJNA. 
CPV: 45331210-1 
 
1. WSTĘP. 
1.1.Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem nowych przewodów wentylacji grawitacyjnej 
wg zakresu określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3. Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie kanałów wentylacji grawitacyjnej w zakresie: 

- wykonanie nowych przewodów wentylacji grawitacyjnej 
 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 
 
2. MATERIAŁ 
2.1. Kanały 
Stosować spiralnie zwijane kanały ze stali ocynkowanej standardowo. Powierzchnia powinna 
mieścić się w klasie Z275, powłoka cynku powinna być dwustronna i posiadać masę 275g/m2, co 
odpowiada średniej grubości synku 19 mikronów. 
Średnice kanałów i odpowiadające im przepływy przy prędkości 5m/s: 

− φ150-160  - 360 m3/h 
− φ200         - 560 m3/h 
− φ250         - 880 m3/h 
− φ300-315  - 1400m3/h  

 
2.2. Kolana 
Stosować kolana tłoczone, zgrzewane liniowo i karbowane. Wykończenie powierzchni powinno 
być takie samo jak wykończenie powierzchni kanałów.  
Średnice kolan powinny odpowiadać średnicom poszczególnych kanałów. 
 
2.3. Trójniki 
Stosować trójniki w całości wytłaczane lub składane z kołnierzem. Wykończenie powierzchni 
powinno być takie samo jak wykończenie powierzchni kanałów.  
Średnice trójników powinny odpowiadać średnicom poszczególnych kanałów. 
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2.4. Zaślepki 
Stosować zaślepki do zaślepiania przewodów. Wykończenie powierzchni powinno być takie samo 
jak wykończenie powierzchni kanałów.  
Średnice zaślepek powinny odpowiadać średnicom poszczególnych kanałów. 
 
2.5. Pokrywy rewizyjne 
Stosować pokrywy rewizyjne do montaŜu w kanałach okrągłych, wraz z szablonem do wycięcia 
otworów Wykończenie powierzchni powinno być takie samo jak wykończenie powierzchni 
kanałów.  
Pokrywy rewizyjne powinny być dopasowane do średnic poszczególnych przewodów.  
 
2.6. Wywietrzaki dachowe 
Zastosować wywietrzaki wykonanych w całości z laminatu poliestrowo-szklanego. Dzięki 
zastosowanym materiałom i technologii wykonania wytworzona konstrukcja posiada kształt 
opływowy. Pozwala to na osiągnięcie optymalnych ilości powietrza wywiewanego z pomieszczeń 
wentylowanych. Rozwiązanie konstrukcyjne uniemoŜliwia w przypadku opadów przedostawanie 
się deszczu do wewnątrz pomieszczenia wentylowanego, a owiewający zewnętrzną powierzchnię 
wywietrzaka wiatr w istotny sposób poprawia jego parametry wywiewane. 
 
3. SPRZĘT 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 
 
4. TRANSPORT 
Rury i kształtki do przewodów wentylacji grawitacyjnej powinny być przewoŜona odpowiednimi 
środkami transportu Ŝeby uniknąć trwałych odkształceń, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu 
drogowego. 

 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 
Przed montaŜem przewód dokładnie oczyścić. Kanały powinny być starannie i pod odpowiednim 
kątem przycięte, a następnie krawędzie oczyszczone z opiłków (stępione). 
MontaŜ kształtek: 

- sprawdzić czy kanały i kształtki są nieuszkodzone; szczególną uwagę naleŜy zwrócić na 
uszczelkę 

- wsunąć kształtkę do przewodu aŜ do ogranicznika; delikatne obracanie elementu ułatwi jego 
wsunięcie 

- przymocować element do przewodu za pomocą blachowkrętów lub nitów jednostronnych 
Rekomendowane grubości nitów i blachowkrętów w zaleŜności od średnicy przewodu: 

- przewód: φd 80-125mm – średnica wkręta: 3,2mm 
- przewód: φd 140-250mm – średnica wkręta: 3,2mm 
- przewód: φd 280-630mm – średnica wkręta: 3,2mm 
- przewód: φd 710-1600mm – średnica wkręta: 4,0mm 

Blachowkręty rozmieszczać równomiernie wokół całego obwodu, upewniając się czy uszczelka nie 
została uszkodzona, tj. umieszczając je 10mm od krawędzi kanału i ogranicznika na elemencie. 
W razie nieprawidłowego montaŜu otwory po nitach lub blachowkrętach powinny być 
uszczelnione. 
Ocieplenie kanałów wentylacyjnych oraz ich obudowę z płytami gipsowo-kartonowymi wykonać 
wg SST.12 
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6. KONTROLA JAKO ŚCI 

Wymagana jakość kanałów i kształtek  powinna być potwierdzona przez producenta przez 
zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równorzędnym dokumentem. 

Kanały i kształtki dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez 
producenta ich jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

Odbiór kanałów i kształtek powinien obejmować sprawdzenie zgodności  
z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów 
z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeŜeń co do zgodności materiału 
z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta powinien być on zbadany zgodnie 
z postanowieniami normy państwowej. 

 
7. OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót jest ilość metrów bieŜących wykonanych kanałów. 
 

8. ODBIÓR ROBÓT 
Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikacji technicznej podlegają zasadom odbioru robót 
zanikających. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione 
w punkcie 5. 
 
9. PODSTAWA PŁATNO ŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.15. SUFITY PODWIESZONE. 
CPV: 45421146-9 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem sufitów podwieszonych wg zakresu 
określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3 
 
1.3.Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające 
i mające na celu wykonanie sufitów podwieszonych w zakresie: 

- Wykonanie sufitów podwieszonych, płaskich z płyt GK 
 

1.4. Określenia podstawowe. 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność  
z dokumentacją projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 
2. MATERIAŁ 
2.1. Płyta gipsowo-kartonowa zwykła (GKB) 
Płyta wykonana z rdzenia gipsowego, którego powierzchnia i krawędzie wzdłuŜne pokryte są 
specjalnym kartonem. MoŜna je stosować w pomieszczeniach o względnej wilgotności powietrza 
do 70%.  
Grubość płyty – 12,5mm. 
 
2.2. Akcesoria do sufitów podwieszonych. 
Stosować profile metalowe,  ocynkowane, walcowane na zimno, cienkościenne profile z blachy 
stalowej. Grubość blachy 0,6mm. 
 
a)  Profil U50 
Profil obwodowy, nominalna grubość blachy 0,55-0,6mm 

- szerokość - 50mm 
- wysokość - 40mm 

b) Profil CD60 
Profil konstrukcyjny, nominalna grubość blachy 0,55-0,6mm 

- szerokość - 50mm 
- wysokość - 40mm 

c) Kątownik krzyŜowy 60LK 
d) Łącznik wzdłuŜny 60LW 
e) Wieszak obrotowy z noniuszem 60WON 
f) Elementy montaŜowe 
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- blachowkręty – wkręty fosforowane do mocowania płyt GK 
- taśma uszczelniająca 
- kołki rozporowe 
- pierścieniowe kotwy rozporowe 
- dyble sufitowe 

 
2.3. Masa szpachlowa. 
Stosować masę szpachlową pochodzącą od tego samego producenta co płyty GK i przez niego 
wskazaną. 

 
3. SPRZĘT 
Roboty moŜna wykonać przy uŜyciu dowolnego typu sprzętu. 
 
4. TRANSPORT 
Płyty gipsowo – kartonowe naleŜy przenosić ręcznie lub przewozić za pomocą odpowiednich 
środków transportowych. Podczas osadzania płyt naleŜy zwrócić uwagę na to, aby nie uszkodzić 
naroŜy i krawędzi. Niewłaściwe składowanie (np. stawianie płyt w pionie) moŜe prowadzić do 
odkształceń, które utrudniają prawidłowy montaŜ i prowadzą do powstania usterek. Aby zapobiec 
ewentualnym uszkodzeniom (odkształceniom lub pęknięciom), płyty gipsowo – kartonowe muszą 
być składowane na płaskim podłoŜu (palecie) lub na kantówkach rozmieszczonych co 50cm. 
Podczas składowania płyt naleŜy zwrócić uwagę na nośność podłoŜa (stropu). 
Płyty i akcesoria powinny być zabezpieczone przed działaniem wilgoci i wpływami 
atmosferycznymi. Płyty wilgotne naleŜy suszyć pojedynczo na płaskim podłoŜu. Produkty gipsowe 
(płyty, klej gipsowy, masa szpachlowa) naleŜy przechowywać w suchych pomieszczeniach. 
Płyty i akcesoria do sufitów podwieszonych Ecophon Focus E naleŜy transportować zgodnie 
z wytycznymi producenta systemu. 

 
5. WYKONYWANIE ROBÓT 
5.1. Sufity podwieszone, płaski, z płyt gipsowo - kartonowych 
Przy montaŜu płyt gipsowo-kartonowych naleŜy zachować następujące odstępy elementów 
mocujących od krawędzi płyty:  

- krawędzie osłonięte kartonem co najmniej 10mm 
- krawędzie nie osłonięte kartonem co najmniej 15mm 

Wkręty lub klamry umieszczać prostopadle do płaszczyzny płyty i wpuszczać tylko na taką 
głębokość, aby nie uszkadzać kartonu główką elementu mocującego. W czasie prac montaŜowych 
nie dopuszczać do powstawania odkształceń płyt gipsowo-kartonowych (spęcznienia, napręŜenia). 
Długość elementu mocującego zaleŜy od grubości płyty lub grubości okładziny oraz od wymaganej 
głębokości osadzenia go w konstrukcję nośną. 
W przypadku okładziny jednostronnej sufitów styki sąsiednich płyt muszą być przesunięte 
względem siebie, tak by nie powstawały spoiny krzyŜowe (wymagane przesunięcie >400mm). 
Płyty GK mogą być umieszczone wzdłuŜ lub w poprzek do profili nośnych konstrukcji rusztu. Przy 
układaniu wzdłuŜnym płyt styki dłuŜszych krawędzi naleŜy umieszczać na profilach nośnych. 
Elementy mocujące, łączenia i przejścia przed przystąpieniem do spoinowania fugi naleŜy 
wyrównać do poziomu pokrywających płyt. 
Proces wypełnienia i wykańczania połączeń pomiędzy płytami GK jest waŜnym elementem 
podczas wykonywania prac montaŜowych z płyt GK. Prawidłowe wykonanie spoiny gwarantuje 
trwałe i elastyczne wykończenie powierzchni płyt GK. 
Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi być oczyszczona z kurzu i pyłu gipsowego. Ze względu 
na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego rozróŜniamy spoinowanie 
z taśmą zbrojącą oraz bez taśmy zbrojącej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku 
rozprowadzamy masę szpachlową poprzecznie do linii styku płyt, wciskając ją jak najgłębiej 
i szczelnie wypełniając całą szczelinę. Następnie ruchem jednostajnym, najlepiej jednym 
pociągnięciem rozprowadzamy i wygładzamy masę szpachlową wzdłuŜ całej spoiny. 
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RozróŜniamy 3 rodzaje taśm zbrojących: 

- taśmę papierową 
- taśmę samoprzylepną siateczkową z włókna szklanego 
- taśmę z włókna szklanego 

Taśma papierowa nie moŜe być wykorzystywana do spoinowana połączeń płyt konstrukcyjnych, 
które muszą spełniać wymogi odporności ogniowej. Taśmę papierową naleŜy odciąć na długości 
wykonywanej spoiny i zamoczyć w pojemniku z czystą wodą. W trakcie namaczania taśmy nałoŜyć 
gips szpachlowy na krawędzi styku dwóch płyt. Za pomocą szpachelki wcisnąć taśmę papierową w 
gips szpachlowy rozprowadzony uprzednio na połączeniu płyt. NaleŜy unikać pozostawienia 
pęcherzyków powietrza tworzących się pod taśmą papierową. Powierzchnię taśmy pokryć cienką 
warstwą gipsu szpachlowego i zaczekać do wyschnięcia spoiny. Następnie nałoŜyć kolejną warstwę 
gipsu szpachlowego o 50-60mm szerszą od spoiny i zaczekać do wyschnięcia. Za pomocą gipsu 
słuŜącego do wykańczania spoin nałoŜyć ostatnią warstwę wykończenia spoiny szerzej o 60-80mm 
niŜ poprzednia warstwa. W celu zlicowania spoiny z powierzchnią płyty jej szerokość na 
krawędziach ciętych powinna wynosić min. 40cm. Po wyschnięciu ostatniej warstwy gipsu 
przystąpić do szlifowania i wygładzania spoiny za pomocą zacieraczki i drobnoziarnistego 
ściernego papieru siateczkowego. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI. 
6.1. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana  jest na placu budowy, naleŜy kontrolować jej markę 
i konsystencję w sposób podany w obowiązującej normie. 
Wyniki odbiorów i materiałów powinny być kaŜdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
6.2. Płyty gipsowo-kartonowe  
Strona licowa płyt nie powinna mieć szwów, krawędzie płyty powinny być proste lub spłaszczone. 
 
7. OBMIAR ROBÓT. 
Jednostką obmiarową robót jest m2. Ilość robót określa się na podstawie projektu 
z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 
8. ODBIÓR ROBÓT. 

Sprawdzić naleŜy czy odchylenie powierzchni płyt gipsowo-kartonowych i płyt Ecophone od 
płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii prostej jest nie większe niŜ 1mm/1m. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
 Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 

 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. 
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 
SST.16. KONSTRUKCJE DREWNIANE 
CPV: 45261100-5 
 
1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej\ 
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonywaniem konstrukcji drewnianych wg zakresu 
określonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n. 

� „Przebudowa III kondygnacji domu kultury wraz z obserwatorium astronomicznym” 
Budynek połoŜony jest w Koszęcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na działce nr 1272/26, stanowiącej 
własność Skarbu Państwa. 
UŜytkownikiem obiektu jest Urząd Gminy w Koszęcinie. 
 
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 
1.3.     Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną 
Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umoŜliwiające i mające na celu 
wykonanie konstrukcji drewnianych. W zakres tych robót wchodzą: 

- wykonanie drewnianej konstrukcji więźby dachowej 
 
1.4.       Określenia podstawowe 
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami 
i wytycznymi. 

 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 
2. MATERIAŁY 
2.1. Drewno 
Do konstrukcji drewnianych stosuje się drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami 
biologicznymi i ogniem. 
Preparaty do nasycania drewna naleŜy stosować zgodnie z SST.13 oraz Instrukcją ITB – Instrukcja 
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami 
biologicznymi i ogniem. 
Dla robót wymienionych w pozycjach: 
- 1.3. (wymiana wytypowanych elementów więźby dachowej) - stosować drewno klasy C30 
- 1.3. (wykonanie nowych podestów technologicznych, drewnianych) - stosować drewno klasy C27 
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2.1.1. Wytrzymałości charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje 
poniŜsza tabela. 
 

Klasy drewna 
Lp. Oznaczenie 

C27 C30 

l Zginanie 27 30 

2 Rozciąganie wzdłuŜ włókien 16 18 

3 Rozciąganie w poprzek włókien 0,4 0,4 

4 Ściskanie wzdłuŜ włókien 22 23 

5 Ściskanie w poprzek włókien 5,6 5,7 

6 Ścinanie  2,8 3,0 

 
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy 
 

Wady C30 C27 

Sęki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2 

Sęki na całym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3 

Skręt włókien do 7% do 10% 

Pęknięcia, pęcherze, zakorki i zbitki: 
a) głębokie 
b) czołowe 

1/3 
1/1 

1/2 
1/1 

Zgnilizna niedopuszczalna 

Chodniki owadzie  niedopuszczalne 

Szerokość słojów 4 mm 6 mm 

Oblina 
dopuszczalna na długości dwu krawędzi 
zajmująca do 1/4 szerokości lub długości 

 

Krzywizna podłuŜna 
a) płaszczyzn             30 mm – dla grubości do 38 mm 

10 mm – dla grubości do 75 mm 
b) boków                10 mm – dla szerokości do 75 mm 

5 mm - dla szerokości > 250 mm 
Wichrowatość            6% szerokości 
Krzywizna poprzeczna    4% szerokości 

Rysy, falistość rzazu dopuszczalna w granicach odchyłek grubości i szerokości elementu. 
Nierówność płaszczyzn - płaszczyzny powinny być wzajemnie równoległe, boki prostopadłe, 
odchylenia w granicach odchyłek. Nieprostopadłość niedopuszczalna 
 
2.1.3. Wilgotność drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosić nie więcej niŜ: 

- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23% 
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20% 

 
2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy 

a) odchyłki wymiarowe desek powinny być nie większe: 
- w długości: do + 50mm lub do -20mm dla 20% ilości 
- w szerokości: do +3mm lub do -1mm 
- w grubości: do +1mm lub do -1mm 
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b) odchyłki wymiarowe bali jak dla desek 
c) odchyłki wymiarowe łat nie powinny być większe: 

• dla łat o grubości do 50 mm: 
- w grubości: +1mm i -1mm dla 20% ilości 
- w szerokości:+2mm i -1mm dla 20% ilości 
• dla łat o grubości powyŜej 50 mm: 
- w szerokości:+2mm i -1mm dla 20% ilości 
- w grubości: +2mm i -1mm dla 20% ilości 

d) odchyłki wymiarowe krawędziaków na grubości i szerokości nie powinny być 
większe niŜ +3mm i -2mm. 

e) odchyłki wymiarowe belek na grubości i szerokości nie powinny być większe niŜ 
+3mm i -2mm. 

2.2. Łączniki 
2.2.1. Gwoździe 

NaleŜy stosować: gwoździe okrągłe wg BN-70/5028-12 
2.2.2. Śruby 

NaleŜy stosować: 
Śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN - ISO 4014:2002 
Śruby z łbem kwadratowym wg PN-88/M-82121 

2.2.3. Nakrętki: 
NaleŜy stosować: 
Nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034:2002 
Nakrętki kwadratowe wg PN-88/M-82151. 

2.2.4. Podkładki pod śruby 
NaleŜy stosować: 
Podkładki kwadratowe wg PN-59/M-82010 

2.2.5. Wkręty do drewna 
NaleŜy stosować: 
Wkręty do drewna z łbem sześciokątnym wg PN-85/M-82501 
Wkręty do drewna z łbem stoŜkowym wg PN-85/M-82503 
Wkręty do drewna z łbem kulistym wg PN-85/M-82505 

2.2.6. Środki ochrony drewna 
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczające przed działaniem ognia 
powinny być stosowane wyłącznie środki dopuszczone do stosowania decyzją nr 2/ITB-ITD/87 z 
05.08.1989 r. 
Środki do ochrony przed grzybami i owadami 
Środki do zabezpieczenia przed sinizną i pleśnieniem 
Środki zabezpieczające przed działaniem ognia 
 

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 
2.3.1. Materiały i elementy z drewna powinny być składowane na poziomym podłoŜu utwardzonym 
lub odizolowanym od elementów warstwą folii. 
Elementy powinny być składowane w pozycji poziomej na podkładkach rozmieszczonych w taki 
sposób aby nie powodować ich deformacji. Odległość składowanych elementów od podłoŜa nie 
powinna być mniejsza od 20cm. 
2.3.2. Łączniki i materiały do ochrony drewna naleŜy składować w oryginalnych opakowaniach w 
zamkniętych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczających przed działaniem czynników 
atmosferycznych. 
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2.4. Badania na budowie 
KaŜda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptację 
InŜyniera. 
Materiały uzyskane z rozbiórki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje 
InŜynier. 
Odbiór materiałów z ewentualnymi zaleceniami szczegółowymi potwierdza InŜynier wpisem do 
dziennika budowy. 

 
3.  SPRZĘT. 
Do transportu i montaŜu konstrukcji naleŜy uŜywać dowolnego sprzętu. 

− sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 
− stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i 

przeciwpoŜarowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z 
dostateczna wentylacją. 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez InŜyniera. 
 

4. TRANSPORT. 
Transport elementów z drewna oraz materiałów drewnopochodnych powinien odbywać się 
środkami przystosowanymi do tego celu. PrzewoŜone elementy powinny być zabezpieczone przed 
uszkodzeniami i zanieczyszczeniem podczas transportu oraz opadami atmosferycznymi. Ustawienie 
elementów w środkach transportu powinno odpowiadać warunkom składowania. 
Składowanie i przechowywanie elementów drewnianych oraz drewnopochodnych powinno 
odbywać się pod wiatami lub w inny sposób zabezpieczający przed opadami atmosferycznymi. 
Wszystkie elementy powinny być składowane na podłoŜu utwierdzonym (lub odizolowanym od 
elementów warstwą folii), ułoŜone na podkładach na wysokość co najmniej 20cm od podłoŜa. 
Elementy poziome (stropowe, stropodachowe, dachowe) powinny być układane na podkładach 
rozmieszczonych w takich sposób, aby nie powodować deformacji; mogą być one składowane na 
podkładach jeden na drugim pod warunkiem, Ŝe wysokość składowania ograniczona zostanie do 3 
warstw. 
Elementy prętowe łączone na łączniki mechaniczne lub klejone powinny być składowanych na 
legarach połoŜonych na wyrównanym podłoŜu utwardzonym lub pokrytym folią. Elementy 
powinny być ułoŜone co najmniej 20cm powyŜej podłoŜa w pozycji wbudowania. 

 
5. WYKONYWANIE ROBÓT. 
Roboty naleŜy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną przy udziale środków, które zapewnią 
osiągnięcie projektowanej wytrzymałości, układu geometrycznego i wymiarów konstrukcji. 
Dokumentacja Techniczna powinna zawierać rzut poziomy więźby dachowej i niezbędne przekroje 
dla objaśnienia układu pionowego i wysokości. Na podstawie projektu sporządza się wykaz 
materiału drzewnego, przy czym przy zamawianiu materiałów wymiary poszczególnych elementów 
zaleca się podawać z pewnym nadmiarem (10-20cm), gdyŜ wykonane uprzednio mury budynku 
mogą wykazywać pewne odchyłki. Drewno powinno być zamówione wcześniej, przed 
rozpoczęciem robót ciesielskich, pozwoli to sprawdzić i posegregować na odpowiednie 
asortymenty. 
Przed przestąpieniem do montowania dachu wszystkie elementy konstrukcji powinny być starannie 
przygotowane wg dokładnych wymiarów ze wszystkimi ścięciami, wrębami, itp. Niedopuszczalna 
jest obróbka elementów przez wzajemne dopasowanie do ich dopiero przy ustawianiu wiązarów i 
krokwi na murach budynku. Poszczególne elementy więźby naleŜy przed zamontowaniem w 
konstrukcji dachowej dokładnie przyciąć i obrobić we właściwych miejscach. 
W wiązarach ciesielskich naleŜy szczególnie starannie wykonywać połączenia na wręby. Szerokość 
elementów łączonych na wręby nie powinna być mniejsza niŜ 50mm. JeŜeli w połączeniu 
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elementów stosuje się śruby, to szerokość łączonych elementów na wręby nie moŜe być mniejsza 
niŜ 80mm i nie mniejsza niŜ 6-krotna średnica śruby. 
Do nanoszenia wymiarów i kształtów wrębów na elementach więźby potrzebne są: sznur lub cienki 
drut, łaty długości 5m z prostymi krawędziami, miarki stalowe, uniwersalny wyznacznik ciesielski. 
Przy wykonywaniu duŜej liczby jednakowych elementów naleŜy stosować wzorniki (szablony) z 
ostruganych desek o wilgotności 18%, sklejki lub twardych płyt pilśniowych. Dokładność 
wykonania wzornika wynosi ±1mm i naleŜy go okresowo sprawdzać. Długość elementów 
wykonanych wg wzorników nie powinna róŜnić się od długości projektowanych więcej niŜ 0,5mm. 
Odchyłki rozstawu wiązarów nie powinny przekraczać ±2cm, natomiast rozstawu krokwi i płatwi w 
osiach nie mogą być większe niŜ ±1cm. 
Elementy więźby dachowej stykające się z murem lub betonem naleŜy odizolować co najmniej 
jedną warstwą papy. 
Wiązary o duŜej rozpiętości naleŜy montować na pomostach roboczych wykonanych z desek 
jednostronnie ostruganych i wilgotności nie większej niŜ 18%. Pomost powinien być 
wypoziomowany i zabezpieczony przed osiadaniem. Na pomost naleŜy nanieść zarys montowanej 
konstrukcji. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe przy nanoszeniu konstrukcji na pomost montaŜowy 
wynoszą: 

− w konstrukcjach o rozpiętości do 15m: na długości przęsła ±5mm oraz ±2mm w 
przedziałach międzywęzłowych i wysokości wiązara 

− w konstrukcjach o rozpiętości powyŜej 15m – odpowiednio ±10mm oraz ±4mm 
Wykonane wiązary naleŜy chronić przed opadami atmosferycznymi. Zwykle są one układane w 
stosy rozdzielane przekładkami i przykrywane folią lub papą. MoŜna je magazynować w 
pomieszczeniach osłoniętych od padów atmosferycznych. 
Wiązary, elementy składowe powinny być zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w 
czasie transportu. Śruby, ściągi, itp. powinny być skręcone przed załadowaniem. Po wyładowaniu 
naleŜy dokonać przeglądu i usunąć powstałe uszkodzenia i dokręcić śruby. 
Przed trwałym zamocowaniem wiązarów dopuszcza się następujące odchyłki wymiarowe: 

− w rozstawie osiowym wiązarów w rzucie poziomym - ±10mm 
− w odchyleniu wiązara od płaszczyzny pionowej – 0,5% wysokości dźwigara 
− w przesunięciu osi węzłów podporowych od osi podpór - ±10mm 

Po ostatecznym trwałym zamocowaniu wiązarów dopuszczalne są następujące odchyłki: 
− w długości wiązara ±20mm przy rozpiętości 15m oraz ±30mm przy rozpiętości większej 
− w wysokości wiązara ±10mm przy rozpiętości 15m oraz ±20mm przy rozpiętości większej 

Wiązary powinny spoczywać na murłatach lub na oczepach szkieletach ściennego. Dopuszczalna 
róŜnica poziomów podparcia zaleŜy od długości wiązara i nie powinna być większa, niŜ wynika to z 
zaleŜności: ∆=c*L, gdzie: c=2mm, L – długość wiązara w metrach. 

 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
Badanie materiałów przewidzianych w Projekcie technicznym i Specyfikacji Technicznej powinno 
być dokonane juŜ przy dostawie materiałów. Ocena powinna być dokonana pośrednio na podstawie 
zapisów w dzienniku budowy i świadectw kontroli stwierdzających zgodność uŜytych materiałów z 
wymogami Dokumentacji Technicznej. 
Badania elementów przed ich zamontowaniem powinny obejmować: 

− sprawdzenie wykonania połączeń na zgodność z wymaganiami podanymi w Dokumentacji 
Technicznej 

− sprawdzenie wymiarów wzorników i konturów oraz wymiarów poszczególnych elementów 
i porównanie ich zgodności z wymaganiami podanymi w warunkach technicznych 
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7. OBMIAR ROBÓT. 
Jednostką obmiarową robót jest m3 drewna uŜytego do wykonania konstrukcji. Ilość robót określa 
się  
na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 
i sprawdzonych w naturze. 
 
8.  ODBIÓR ROBÓT. 
W zaleŜności od rodzaju robót i warunków występujących na budowie odbiór konstrukcji z drewna 
i materiałów drewnopochodnych moŜe być dokonywany w trakcie robót oraz po ich zakończeniu. 
Do odbioru końcowego powinny być przedłoŜone: Dokumentacja Techniczna, Dziennik Budowy 
oraz Dokumentacja Powykonawcza. 
Odstępstwa od dokumentacji projektu technicznego) powinny być uzasadnione zapisem w 
Dzienniku Budowy i potwierdzone przez nadzór techniczny lub innym dowodem. 
Podstawą do oceny technicznej konstrukcji drewnianej jest sprawdzenie jakości: 

− wbudowanych materiałów 
− wykonania elementów przed ich montaŜem 
− gotowej konstrukcji 

 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Wymagania dotyczące płatności zostaną określone w harmonogramie ustalonym w umowie. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne 

i projektowanie. 
PN-EN 844-3:2002 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne 

dotyczące tarcicy. 
PN-EN 844-1:2001 Drewno okrągłe i tarcica. Terminologia. Terminy ogólne 

wspólne dla drewna okrągłego i tarcicy. 
PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami 

wytrzymałościowymi. 
PN-EN 10230-1:2003 Gwoździe z drutu stalowego. 
PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia części złącznych. 
 


