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1. WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem opracowania jest Specyfikacja Techaicziotycaca Projektu Budowlano -
Wykonawczego przebudowy III kondygnacji domu kuftwraz z obserwatorium astronomicznym
w Miejskim Domu Kultury w Kosgcinie przy ulicy Sobieskiego 11A.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja jest elementem sktadowym dokumentéegihnicznej budowy przedmiotowego
budynku. Jako caks: dokumentacja techniczna, przedmiary robot i sfie@gja shwa jako
dokumenty przetargowe, umowne peadry Wykonawa a Inwestorem, oraz podczas realizaciji
zadania.

1.3. Zakres rob6t obgtych specyfikaci

Specyfikacja dotyczy wszystkich robét i czydoiozwiazanych z realizagjzakresu dokumentacji,
I majacych na celu przekazanie dgytkowania przedmiotowego budynku.
Wymagania Ogolne natg stosowa w powiazaniu z niej wymienionymi Szczegotowymi
Specyfikacjami Technicznymi:

SST.01. Roboty przygotowawcze. Demartarozbiorki.

SST.02. Konstrukcjeelbetowe i betonowe.

SST.03. Prefabrykatielbetowe.

SST.04. Elementy i konstrukcje stalowe.

SST.05. Roboty murarskie.

SST.06. Stolarka okienna, drzwiowa i bramowa.

SST.07. Roboty tynkarskie.

SST.08. Roboty posadzkarskie.

SST.09. Roboty pokrywcze.

10. SST.10. Roboty izolacyjne. Izolacje przeciwwilgoge

11. SST.11. Roboty izolacyjne. Izolacje cieplne.

12. SST.12. Roboty malarskie.

13. SST.13. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukaloste;.

14. SST.14. Wentylacja grawitacyjna.

15. SST.15. Sufity podwieszone.

16. SST.16. Konstrukcje drewniane

CoNoOoO~wWNE

1.4. Informacja o terenie budowy

Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce wykonania robot, przygotowanie obiektu i placu bdowy,

0go6lne warunki bhp

* Przed rozpocgiem robot plac budowy powinien bprotokolarnie przekazany wykonawcy

* Placem budowy powinien bygrodzony i oznaczony

e Inwestor lub wuaytkownik udos¢pni media: energi elektryczm i wode. Warunki ich
uzytkowania Inwestor powinien okile¢ w warunkach przetargowych na roboty wykonawcze.

* Wykonawca na wiasny koszt przygotuje zaplecze bydow

e Kierownik budowy przygotuje ,Plan BIOZ", wykona gZkenia stanowiskowe
ze szczegb6towym omowieniem zakresu robottyioh projektem.

* Przed rozpocgiem robot obiekt powinien Byopr&niony przez aytkownikow, opraniony
z mebli i innego wyposzania.
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 Demonta wewrgtrznej instalacji budynku, roboty rozbiérkowsian i tynkébw — przed
rozpoczciem robot istnigjca instalacja elektryczna powinnaéhydckta od zasilania (wzgtly
bezpieczéstwa).

* Wyburzeniascian i otworéw wscianach nénych wykonyw& pod nadzorem, z zastosowaniem
odpowiednich zabezpieazedodatkowych konstrukcji odgiajacych i wg wskaza projektu.

* Urobek z wyburzeé nie mae zalegé na stropach — natg go na bieaco usuwa. Stosowa
rynny do gruzu mocowane do otworow okiennych. Gusmwa& na podstawiony samochaod
skrzyniowy lub do kontenera.

* Do robot murarskich i tynkarskich stosatveusztowania i podesty robocze dopuszczone do
stosowania. Stosowanalezy rusztowania i podesty, ktérych dopuszczalne gieciie podestow
roboczych spetnia warunki wykonania projektowangabot.

* Rusztowania powinny ldymontowane przez przeszkolone brygady, i dopuszdonpracy na
podstawie zapisu do dziennika budowy. Szczegolréenw jest to przy robotach budowy
kominow ponad dachem.

« Do prac na wysokai dopuszczeni magby¢ tylko pracownicy z aktualnymi badaniami
wysokaciowymi.

* Podczas pracy z materiatami szkodliwymi, aglstosowa sie $cisle do instrukcji producenta.

Roboty popularne, ogdélnie znane i powszechnie stase wykonywa wg zasad i warunkdéw
podanych w publikacji:
~Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budano — montaowych” (ARKADY —
1989-90):

Tom | — Budownictwo ogoélne —eéz 1 do 4

Tom Il — Instalacje sanitarne i technolagie

Tom lllI- Konstrukcje stalowe

Tom V — Instalacje elektryczne
Roboty i technologie nowe, ktérych warunki wykoreanie obejmuj przywotane wyej ,Warunki

1.6. Zabezpieczenie interesOw 0s0b trzecich
Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganiewidzujacych przepiséw oraz
powinien zapewriochrore wkasndgci publicznej i prywatnej.

1.7. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowzek zn& i stosowa w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczce ochronysrodowiska naturalnego. W okresie trwania realizagb6t Wykonawca
stosowa bedzie st do przepiséw i norm dotyazych ochronysrodowiska na terenie i wokot
terenu budowy oraz unikaedzie uszkodze lub uchzliwosci dla oséb lub wiasrioi spotecznych
innych, a wynikajcych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn. Stasuge do tych wymogoéw
bedzie miat szczegolny wzgd na:
- lokalizacg ewentualnych warsztatow, sktadowisk i drog dojawglth;
- srodki ostra@nosci i zabezpieczenia przed ulovoscia powstania pzaru.

1.8. Warunki bezpieczéstwa i ochrona przeciwpaarowa na budowie

* Wykonawca hdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowe;.

« Wykonawca khdzie utrzymywat sprawny spgizp. paarowy.

» Materialy tatwopalne sktadowaneeda w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dgsém osdéb trzecich.

 Wykonawca zapewni wyposenie w uradzenia socjalne oraz odzievymaganm dla
personelu zatrudnionego przy wykonywaniu robot.

e Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a Ustawy “Prawadowlane” jest zobowrany
sporadzi¢ lub zapewni sporadzenie przed rozpoeziem rob6t planu bezpiearstwa
i ochrony zdrowia zwanego “planem bioz”. ,Plan bionalezy opracowdé zgodnie
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z rozporadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerv&@)3 r w sprawie informacji
dotyczcych bezpiecaestwa i ochrony zdrowia (Dz.U. nr 120  poz. 1126yzgledniajac
rowniez wymagania okrdone w rozporadzeniach: Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieadmtwa ihigieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401) oraz Ministnady i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych przepisow bezpigsiea i higieny pracy (DZ.U. nr
169 poz. 1650)
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1.9. Nazwy i kody: grup robét, klasy robét i kategaii robot
Grupa Klase Kategoria robé
kod CPV
45.1 |Przygotowanie tere
pod budow
45.11  Roboty w zakresie burzenia
i rozbiorki obiektow
budowlanych, roboty ziemne
45111100-9 Roboty w zakresie
burzenia
45.2 |Roboty budowlane
zakresie wznoszer
kompletnych obiekto
budowlanych lub ic
czgsci oraz roboty
zakresie inynierii
ladowej i wodnej
45.22  Roboty irzynieryjne i
budowlane
45223100-7 Montaz konstrukcji
metalowych
45223821-7 Elementy gotowe
45.26  Roboty w zakresie
wykonywania pokry i
konstrukcji dachowych i inne
podobne roboty
specjalistyczne
45261100-5 Wykonywanie
konstrukcji
dachowych
45261214-7 Kladzenie dachow
bitumicznych
45262300-4 Betonowanie
45262310-7 Zbrojenie
45262360-2 Cementowanie
45262400-5 Wznoszenie
konstrukcji ze stali
konstrukcyjnej
45262522-6 Roboty murarskie
453 W zakresie instala
budowlanych
45.32  Roboty izolacyjne
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 |Izolacja cieplna
45.33  Hydraulika i roboty sanitarne
45331210-1 [nstalowanie
wentylacji
45.4 Roboty wykaczeniow
w zakresie obiekto
budowlanych
45.41  [Tynkowanie
45410000-4 Tynkowanie
45.42  Roboty w zakresie zaktadania

stolarki budowlanej oraz
roboty ciesielskie

45421114-6

Instalowanie drzwi

metalowych
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Grupa Klase Kategoria robé

kod CPV

45421115-3 |Instalowanie okien
metalowych
45421125-6 |Instalowanie okien z
tworzyw sztucznych
45421134-2 |Instalowanie drzwi
drewnianych
45421145-2 |Instalowanie rolet
45421146-9 |Instalowanie sufitd
podwieszonych

N

45.43  Pokrywanie podtogidcian

45431000-7 Kladzenie plytek
45432111-5 Kladzenie wyktadzi
elastycznych

45.44  |Roboty malarskie i szklarskie
45442100-8 Roboty malarskie
45442200-9 Naktadanie powio
antykorozyjnych

1.10. Okrelenia podstawowe

* Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowanednostk
certyfikujaca, potwierdzajcy, ze wyrob i proces jego wytwarzani@zodne ze zharmonizowan
specyfikacy technicza.

* Dokumentacja projektowa — sklada s z projektu budowlanego, przedmiaru robot
I informacji dotycacej bezpieczestwa i ochrony zdrowia.

* Dokumentacja powykonawcza -dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami
w projekcie wykonawczym, dokonanymi w trakcie wylamnia robot .

* Grupy, klasy i kategorie rob6t — naley przez to rozumie grupy, klasy i kategorie
okreslone w  rozporzdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. waw@ Wspdolnego
Stownika Zamoéwié (DZ.Urz. L 340 z 16.12.2002r. z fd. zm.)

* Inspektor nadzoru budowlanego — osoba posiadgja odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktykzawodow oraz uprawnienia budowlane, wykomtg samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powiermdzér nad budowobiektu budowlanego.
Reprezentuje on interesy na budowie i wykonujezdage kontrok jakasci iilosci wykonanych
robot, bierze udziat w sprawdzianach i odbioraclot zakrywanych i zanikgych, jak
réwniez przy odbiorach kacowych.

* Obmiar robét — pomiar wykonanych robét budowlanych dokonywangelu weryfikacji
ich ilosci w przypadku zmiany parametrow prayich w przedmiarze robdt, albo obliczenia
wartasci robot dodatkowych nie oliych przedmiarem.

* Odbior czesciowy robot budowlanych — nieformalna nazwa odbioru robot ulegsich
zakryciu i zanikacych, a take dokonywania préb i sprawdzénstalacji, uradzex technicznych

i przewoddw kominowych.

* Odbioér koncowy — formalna nazwa czynéa polegagcych na protokolarnym przagiu
(odbiorze) od wykonawcy wykonanych robdt przez qsdbb grug osob o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczona przez Inwest, ale nie ddaca inspektorem
nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dol® s¢ po zgtoszeniu przez kierownika
budowy faktu zakfczenia robét budowlanychadznie z zagospodarowaniem i upgtzowaniem
terenu budowy oraz po przygotowaniu przez niedaudentacji powykonawczej.

* Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania ropotstawowych
w kolejnasci technologicznej ich wykonania, ze szczegotowypisem lub wskazaniem podstaw
ustalajcych szczegétowy opis oraz wskazanie szczegotowggecyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t  budowlanych z wyliczemie i zestawieniem ilkci  jednostek
przedmiarowych robét podstawowych.
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* Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktore po wykonani reazliwe do
odebrania pod wzgtlem ildci i wymogow jakdciowych oraz uwzgidniaja przyjety stopier
scalenia robot.

* Wspolny Stownik Zamowien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug ibdo
budowlanych tworzonym na potrzeby zamdiwigublicznych. Sklada size stownika gtéwnego
oraz stownika uzupetniagego. Obowgzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgan
z postanowieniami Rozpamdzenia 2151/2003 stosowanie kodéw CPV do g&réa przedmiotu
zamowienia przez Zamawiglych z Owczesnych Rstw Cztonkowskich UE statlosbbowihzkowe

z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamawpiblicznych przewidziato obowiek
stosowania klasyfikacji CPV pogwszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 Md&ja4r.

* Wyréb budowlany — nalery przez to rozumiewyrdéb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontoiga zainstalowania lub zastosowania
w sposo6b trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzdoyobrotu jak wyrdb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnynmagx#niu stanowicym cat@¢ uzytkowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA )
SST.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE. DEMONTA ZE | ROZBIORKI.
CPV:45111100-9

1. WSTEP

Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichirecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robdét przygotowawczych, demewnta rozbidérek wg zakresu okil®nego
Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdnpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdiss.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotow Specyfikaci Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&ci umazliwiajace

i majace na celu wykonanie rozbiorek w ww. budynku. Nsea specyfikacja techniczna awana
jest z wykonaniem aej wymienionych robot:

- wyciecie fragmentu istniggej potaci dachowej

- demonta istniepcych schodéw wachlarzowych

- demonta istniepcych fragmentéw ocieplenia

- demonta istniepcego stropuelbetowego

- demonta istniepcego dachu drewnianego

- demonta istniepcych posadzek z klepek parkietowych

- demonta istniepcych wylewki cementowe]

- demonta istniepcej blachy stalowej pokrycia

1.4. Okrédlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowzujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za realizacpbot zgodnie z dokumentacj
projektows, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie z art.
5, 22, 31 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunkisohnicznymi wykonania i odbioru roboét
budowlanych”.

2. MATERIALY
Dla robét przygotowawczych i rozbiérkowych mateyiate wystpuja.

3. SPRZET
Do rozbiérek mae byt uzyty dowolny sprzt zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
Transport materiatdw z rozbiérkrodkami transportu. Przewony tadunek zabezpieozy
przed spadaniem i przesuwaniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robdét rozbiérkowych nale
- teren ogrod#i i oznakowa zgodnie z wymogami BHP

5.2. Roboty rozbiorkowe

5.2.1. Wyctcie fragmentu istniegego pokrycia potaci dachowe.

Istniejaca pokrycie naley demontowa recznie. Materiat znosi poza obgb budynku na miejsce
przewidziane do sktadowania a ngstie wywozé srodkami transportu do utylizacji.

5.2.2. Demontaistniepcych schodow wachlarzowych.

Istniejaca schody nalgy demontowé recznie oraz przy pomocy dowolnego sjitz
przeznaczonego do tego typu robot. Materiat Znpseiza obgb budynku na miejsce przewidziane
do skladowania a nagtnie wywozt srodkami transportu do utylizaciji.

5.2.3.Demontawytypowanego fragmentu ocieplenia.

Przed wyatciem istniegcego ocieplenia natg nascianie doktadnie wytrasowaakres jaki naley
wycia¢. Wycinanie ocieplenia prowadzir¢cznie, w taki sposéb aby nie uszkadZaktury
pozostatego nacianie styropianu i faktury. Materiat znéspoza obgb budynku na miejsce
przewidziane do sktadowania a rgstie wywozé srodkami transportu.

5.2.4. Wyburzenia wytypowanych elementéw betonowyabetowych.

Istniepce elementyzelbetowe przewidziane do wyburzenia rogkualezy przy wyciu sprztu
dopuszczonego przez Inspektora Nadzoru. Materigsiznpoza obgb budynku na miejsce
przewidziane do sktadowania a ngstie wywozé srodkami transportu do utylizacji.

5.2.5. Rozbidrki podtog z klepek parkietowych.
Rozbidérek podtdg, posadzek oraz oktadzin dokaneznie. Materiat znosipoza ob¢b budynku na
miejsce przewidziane do skladowania a g@ase wywozé srodkami transportu.

5.2.7. Demontaistniepcej konstrukcji dachowej.

Istniejaca konstrukcg dachows demontowdé recznie oraz przy zyciu dowolnego spktu
przeznaczonego do tego typu robot. Materiat zZniosktadow& poza obgbem budynku a naginie
wywozi¢ srodkami transportu do utylizaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punkt&ch, i 5.2

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymas
- Tynki i elementy oktadzinowe — [th
- stolarka okienna i drzwiowa — fin
- elementyzelbetowe— [
- elementy murowe — [
- element posadzkarskie —{n
- konstrukcje drewniane — fih

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olefe niniejsa SST podlegajzasad odbioru robét zanikagych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatnéci zostan okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.02. KONSTRUKCJEZELBETOWE | BETONOWE.
CPV: 45262300-4

CPV: 45262310-7

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczego6towe] Specyfikacjichirecznej g§ wymagania dotycge
wykonania i odbioru robot w zakresie elementéw instoukcji zelbetowych i betonowych
okreslonych Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa lll kondygnacji domu kultury wraz z ebsatorium astronomicznym”
Budynek potaony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dzialce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji drenicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokainpezetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdis3.

1.3.  Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikaca Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnii umazliwiajace
i majace na celu wykonanie projektowanych elementéw iskaukcji zelbetowych i betonowych.
Niniejsza specyfikacja techniczna agéna jest z wykonaniemzgj wymienionych robot:
- wykonaniezelbetowego stropu pod koput
- wykoniezelbetowych stopnic klatki schodowej

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zyodne z obowazujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za realizacpb6t zgodnie z dokumentacj
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie z art.
5, 22, 31 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunki@ohnicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych”.

2. MATERIALY
2.1.Beton
2.1.1. Sktadniki mieszanki betonowe.
() Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poidkiego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasijacych markach:
marki w25" - do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” - do betonu klasy wgzej ni B20
b) Wymagania dotyezxe sktadu cementu
Wg ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z azimeniem Ministra
Komunikacji wymaga s, aby cementy te charakteryzowaty sastpujacym sktadem:
- Zawarta¢ krzemianu trojwapniowego alitu (C3S) 50-60%
- Zawarta¢ glinianu trojwapniowego alitu (C3A) <7%
- Zawarta¢ alkaliow do 0,6%
- Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa ripakego do 0,9%
- Zawarté¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
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c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinierctpakowany w worki papierowe WK

co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wyrtdsd,2kg. Na workach powinien byimieszczony
trwaly, wyrazny napis zawieragy nastpujace dane:

oznhaczenie

nazwa wytworni i miejscowAti

masa worka z cementem

data wysyiki

termin trwal@ci cementu

Dla cementu luzem nalg stosowa cementowagony i cementosomochody wyposa we
wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw
I urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny ¢ byprzystosowane
do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna¢ bgaopatrzona w sygnaturodbiorcz
kontroli jakasci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jejyeciem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzy z kazdej dostawy musi iypoddany badaniom wg normy

PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-679 a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres bada cementu pochodeego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikamidhad
cementowni mana wykona tylko badania podstawowe.

Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalese
przeprowadzenie kontroli obejnagpj:

oznaczenie czasu ygania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 | PN8-6:1997
oznaczenie zmiany adipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997

sprawdzenie zawadoi grudek (zbrylé) nie dajpcych sg rozgnigé w palcach i nie
rozpadajcych s¢ w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wyka niezgodn& z normami cement nie me
by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu nmadgy¢ nastpujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone naamyw terenie zabezpieczone
z bokow przed opadami) lub magazyny zamteni (budynki lub pomieszczenia
0 szczelnym dachustianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowezelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cemehigem, zaopatrzone
w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli @bfci cementu znajdagego st
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiargwoziomu cementu, wilazy
do czyszczenia oraz klamry na zetvanychscianach).

Podiaza skladéw otwartych powinny Bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podilogi magazynéw zamlgtych powinny by suche i czyste, zabezpiecgsg cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementuzngl@gest od miejsca przechowywania.

Cement nie mze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszosytddach otwartych,
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* po uptywie okresu trwakzi podanego przez wytwarcw przypadku przechowywania
w sktadach zamkaiych.

» Kazda partia cementu posiadeq oddzielngwiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposob uptiviaj acy jej fatwe rozranienie.

(2)Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu naley stosowa kruszywo mineralne odpowiadagp wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tyme marka kruszywa nie powinnadnyizsza n klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny byigksze ni:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,

- 3/4 odlegtéci w swietle midzy prtami zbrojenia leacymi w jednej ptaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

- skiadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

- zawartdci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpwaley prowadz¢ biezaca

kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statozawartdci frakcji 0-2mm.

2.1.2. Wymagania do betonu konstrukcyjneggtego do wykonania stropow i stopnic.
- Beton B20, gstoplastyczny, zagzczony przez wibrowanie, zbrojony gtakl

Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny speéniaymagania IBDM w Warszawie.

2.2. Stal zbrojeniowa.
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtdechnicznej i wg PN-89/H-84023/6
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali.
* Wiasnagci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki etpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwejsze wymagania podano
w tabeli ponzej.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymalaié Wydtuzenie Zginanie

stali preta plastyczna na rozciganie trzpienia a -érednica
mm MPa MPa % d - prébki

StOS-b 5,5-40 220 310-550 22 d =2a (180)

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a (180)

18G2-b 6-32 355

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a (90)

* W technologicznej prébie zginania powierzchnia gidhie powinna wykazywapeknieé,

naderwa i rozwarstwi@.
(3) Wady powierzchniowe.

» Powierzchnia walcowki i ptéw powinna by bez gknie¢, pecherzy i naderwa

« Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalne gspozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

» Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski zawalcowania, wcenia
niemetaliczne, wery, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa
dopuszczalne:
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- jesli mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki
i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i ptéw zebrowanych
o srednicy nominalnej do 25 mm, £8,7 mm dla pgtdw o wigckszychsrednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien bylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien
by¢ zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytworcy,
srednie nominalr,
gatunek stali,
numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.
* Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po
2 sztuki dla kadej wiazki czy kregu.
. Wyglqd zewrgtrzny pitow zbrojeniowych dostarczonej partii powiniercmastpujacy:
na powierzchni mtoéw nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow,
farb lub innych zanieczyszaze
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznegoetdw i ozebrowania powinny si
miesci¢ w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachpawowych,
- prety dostarczone w wekach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej
wigkszego nt 5 mm na | m diugai preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowe.
Stal zbrojeniowa powinna By magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
» Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu naleprzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma z&wiadczenia jakéci (atestu),
- nasuwa Sig watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewrtrznych,
- stal gka przy geciu.
Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

3. SPRZET.

3.1. Zbrojenie

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

3.2. Betonowanie

Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powirsi@odbywa
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalbrak stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. TRANSPORT.

4.1. Transport zbrojenia.

Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikmg
trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betnowej.
(1) Srodki do transportu betonu
* Mieszanki betonowe mag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami)
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e llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewidi wymagam szybkaéé betonowania
z uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecresgrwy
w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia  +15°C
70 minut przy temperaturze  otoczenia  +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5.  WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia.
* Prety i walcowki przed ich @yciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢
z zendry, lanych ptatkow rdzy, kurzu i btota.
* Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, &liwub farla olejm nalery
opal& np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze
e Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian
we wiaciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
* Prety stalowe ayte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinnyélwyprostowane.
 Haki, odgecia 1 rozmieszczenie zbrojenia nafe wykonywa& wg projektu
z rbwnoczesnym zachowaniem postandwiermy PN-B-03264:2002.
* taczenie petdw  naley wykonywa& zgodnie z  postanowieniami  normy
PN-B-03264:2002.
o Skrzyowania petdw naley wiazat drutem mgkkim, spawaé lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

c) Monta zbrojenia.

» Zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

* Nie naley podwiesza i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montaowych.

» Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gbw powinien by dokonywany bezpwoednio
w deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecag svykonywa& przed ustawieniem
szalowania bocznego.

» Zbrojenie piyt pgtami pojedynczymi powinno gy ukladane wedtug rozstawienia
pretdw oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wiziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolapici rownej grubéci otulenia.

5.2. Betonowanie.
5.2.1. Zalecenia ogolne.
 Roboty betoniarskie musz by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
 Betonowanie mina rozpocz¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.
(1) Dozowanie sktadnikéw:
* Dozowanie skiadnikbw do mieszanki betonowej powirtd@ dokonywane wycznie
wagowo z doktadriwia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji
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Przy dozowaniu skfadnikow powinnogsuwzgkdniat korekt zwiazana ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno esiodbywa& wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalg ustalt daswiadczalnie jednak nie powinien doykrotszy ni

2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych malestosowd pojemniki o konstrukcji
umazliwiajacej fatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp oz odrbne wymagania
technologiczne przy czym wymagag ssprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przysipieniem do uktadania betonu najesprawdzé: potazenie zbrojenia, zgodkod
rzednych z projektem, czysté deskowania oraz obecito wkiadek dystansowych
zapewniggcych wymagas wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowe] nie nalg zrzucg =z wysokdci wigksze] ng 0,75m

od powierzchni, na ktgr spada. W przypadku gdy wysdkota jest wiksza naley
mieszank podaw& za pomog rynny zsypowej (do wysolkoi 3,0m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysoka 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naye przestrzega dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzdhiat nastpujace zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpér mieszabktonow nalery uktada bezpdrednio

z pojemnika lub ruroagu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny, warstwami o grudmp

do 40 cm zagszczagc wibratorami wgtbnymi,

przy wykonywaniu piyt mieszagk betonow naley uktad& bezpdrednio

z pojemnika lub ruroagu pompy. W ptytach o grukoi wickszej od 12cm zbrojonych gor

i dotem naley stosowa belki wibracyjne.

(4) Przerwy w betonowaniu.
Przerwy w betonowaniu nal¢ sytuow& w miejscach uprzednio przewidzianych
I uzgodnionych z projektantem.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rolcpowinno by uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkachzmaose kierowa zasad, ze powinna ona
by¢ prostopadta do kierunku napen gtdbwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvapowinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardnialego &eiezym przez:

usungcie z powierzchni  betonu stwardniatego, zriych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

obfite zwilzenie wod 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy caEmowe]
o stosunku zblionym do zaprawy w betonie wykonywanym alba t&rzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Paaze zabiegi naky wykona& bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukiadaniu betonu gszrzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno ¢si odby¥ pd&zniej niz w ciagu 3 godzin lub
po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczd 2 godzin. Po wznowieniu betonowania mgleunika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio zdoego betonu.

(5) Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania baddaboratoryjnych
przewidzianych normm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
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i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikibada dotyczcych jakdci betonu
I stosowanych materiatow.

« Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyickaym, naley opracowd plan
kontroli jakdéci betonu dostosowany do wymagachnologii produkcji.
W planie kontroli powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktualnornma
i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne mwierdzenia prawidtowdi
zastosowanych zabiegéw technologicznych,

e badania powinny obejmowa

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszéekonowej i wazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

* Betonowanie naley wykonywa& wytacznie w temperaturach nie zeszych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymadio co najmniej
15MPa przed pierwszym zamargciem.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza Setonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewniemi@szanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpie@eiformowanego elementu przed
utrat ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowg sposéb pogpowania na

wypadek wysipienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevaodpowiedniej

ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhyp@vierzchngwiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatucdoczenia

* Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien Ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadgly na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15MPa.

» Uzyskanie wytrzymalri 15MPa powinno by zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana kongjauk

* Przy przewidywaniu spadku temperatury penio°C w okresie twardnienia betonu ngle
wczesniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwajeg na odpowiednie ostagie
| podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.4. Pie¢gnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby piefjnacji betonu.

* Bezpdrednio po zakfczeniu betonowania zalecag sprzykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajmi  odparowaniu wody z betonu
i chronacymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia #gygej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaczenia betonowania rozpagzpielegnacg wilgotnosciowa betonu i prowadZija co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigg8/ na dob).

* Nanoszenie bton nieprzepuszexsich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betan
bedzie s¢ taczyt z nastpna warstwy konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
specjalne wymagania odéroe jakaci pielegnowanej powierzchni.

e Woda stosowana do polewania betonu powinna sgetmiymagania normy
PN-EN 1008:2004.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny lphronione przed uderzeniami
I drganiami.

(2) Okres pisgjgnacji

* Ulozony beton naley utrzymywa w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardamggo naley rozpoca¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.
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* Rozformowanie konstrukcji nmi® nasipi¢ po osagnigCiu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgoelrz nornma PN-63/B-06251) lub
wytrzymaitaci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykaczanie powierzchni betonu

(1) Rownda¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betondw w konstrukcji §rej obowazuja nastpujace wymagania:

» wszystkie betonowe powierzchnie mashy¢ gtadkie i rowne, bez zagdien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzeonad powierzchaj

e peknigcia @ niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe slopuszczalne pod warunkieme zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

* pustki, raki i wykruszyny @& dopuszczalne pod warunkieme otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystija nie wigksza nk 0,5%
powierzchni odpowiednigiciany,

* roéwnaé¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypus¢o i wgicbienia nie
powinny by wicksze nk 2mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkotze

Jezeli  projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych,

to po rozdeskowaniu konstrukcji naje

e wszystkie wystajce nierdwnéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych
i czystej wody bezpwednio po rozebraniu szalunkow,

* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach unigebetonem i nagpnie wygtadzt
i uklepa, aby otrzyma réwmg i jednorodm powierzchng bez dotkéw i poréw.

 wyréwnarp, wg powyszych zaleae powierzchng¢ nalezry obrzucé zapraw i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

6. KONTOLA JAKO SCI

6.1. Zbrojenie

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgécna projektem oraz
z podanymi wyej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Beton
Kontrola jakaci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgécnoprojektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zbrojenie

Jednostk obmiarow jest | tona.

Do obliczania nalenosci przyjmuje st teoretyczp ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tickm
dhugas¢ pretéw poszczegoélnyckrednic pomneong przez ich gizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petdw, przektadek montawych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ilgci materialtu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretébw osrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

7.2. Beton
Jednostl obmiarowy jestl ni wykonanej konstrukcji.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zbrojenie
Wszystkie roboty zbrojarskie podlegagasadom odbioru robo6t zanikeych i ulegajcych
zakryciu.
Odbiér zbrojenia:
e Odbidr zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien dyokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy
e Odbidér powinien polegana sprawdzeniu zgodfw zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikaggodndci z rysunkami
liczby prtow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemisykonania hakdéw
ztacz i dtugdci zakotwieh pretdw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.
» Wszystkie roboty podlegajzasadom odbioru robét zanikeych wg zasad podanych
powyzej.

8.2. Beton
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych wg zasad podanych poiey.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatnéci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie.
PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymaioi.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody hadaznaczenie czasOwazania i Statéci objtosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojamjektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania probek.
PN-89/S-10050 Prébne ohgenie obiektéw mostowychiglbetowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.03. PREFABRYKATY ZELBETOWE.
CPV: 45223821-7

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem i moritam prefabrykatow wg zakresu
okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdnpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdiss.

1.3.  Zakres robdt obgtych Szczegdtow Specyfikach Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace
i majace na celu wykonanie projektowanych prefabrykat@hloetowych. Niniejsza specyfikacja
techniczna zwizana jest z wykonaniemzgj wymienionych robot:
- belki nadpraowe

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zyodne z obowizujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za realizacpb6t zgodnie z dokumentacj
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie z art.
5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunki@thnicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych”.

2. MATERIALY
2.1. Belki nadprazowe
Wszystkie elementy prefabrykowane dostarczane rdovau powinny by stale oznakowane.
Poszczegolne partie elementéw tego samego typunpgvpiosiadaswiadectwo jakéci (atest).
Charakterystyka belek:
- niskie — L15 — o wysoksi 15cm i szerokeci 12cm
Belki winny by¢ zgodne z projektem.
Odchyiki od wymiaréw projektowanych nie powinny ekzacza:
- dhugcé¢ - £6mm
- wysokai¢ - £4mm
- grubcgc¢ - £2mm
Dopuszczalne wady i uszkodzenia:
- skrzywienie wady i uszkodzenia — do 5mm
- skrzywienie belki w pionie — nie dopuszcza si
- szczerby i uszkodzenia —fbkas¢ do 5mm, diugée do 3mm, ilg¢ do 3szt/mb
Klasa odporngci ogniowej ,B”.
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3. SPRZET
Roboty mana montowa przy wyciu dowolnego spkgu przeznaczonego do momtaelementow
prefabrykowanych.

4. TRANSPORT

Belki naley skiadowa na rownym podteu, na podktadach o grubm co najmniej 80mm
utozonych poziomo w odlegéoi 1/5 diugdci ich kahcow. Nasgpne warstwy uklada na
podktadach umieszczonych nad podktadami dolnyneizihia warstw nie me by wigksza ni 5
Belki mogy by¢ przewaone tylko w pozycji poziomej, stopkv potazeniu dolnym, réwnolegle do
kierunku jazdy i zabezpieczone przed przesuwaniBransport powinien odbywasic zgodnie
z przepisami BHP i ruchu drogowego

5. WYKONYWANIE ROBOT
Montaz belek prefabrykowanych prowadzgodnie z wymogami SST.02.

6. KONTROLA JAKO SCI
Kontrola polega na sprawdzeniu elementow prefabwghtych wg wymagapodanych w punkcie
2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiarow jest 1m wykonanej belkielbetowej lub strunobetonowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Odbior robot obejmuje:
- odbidr robét zanikagych i ulegajcych zakryciu
- odbior kaxcowy
- odbidr poszczegolnych robét wg wymagaawartych w niniejszej specyfikaciji

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostar okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowezelbetowe i spgzone. Obliczenia statyczne
I projektowanie

PN-63/B-06251 Roboty betonowealbetowe. Wymagania techniczne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.04. ELEMENTY | KONSTRUKCJE STALOWE
CPV: 45223100-7

CPV: 45262400-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczego6towe] Specyfikacjichirecznej g§ wymagania dotycge
wykonania i odbioru robo6t zwrkanych z wykonaniem i moram elementow i konstrukcji
stalowych wg zakresu okilenego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa lll kondygnacji domu kultury wraz z ebsatorium astronomicznym”
Budynek potaony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dzialce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji drenicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokainpezetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdis3.

1.3.  Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikaca Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyvszystkie czynnii umazliwiajace
i majace na celu wykonanie projektowanych konstrukcji leneentéw stalowych. Niniejsza
specyfikacja techniczna zyziana jest z wykonaniemzgj wymienionych robét:
- wykonanie konstrukcji stalowej klatki schodowe]
- wykonanie balustrad i pochwytow klatki schodowej

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zyodne z obowizujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za realizacpb6t zgodnie z dokumentacj
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie z art.
5, 22, 31 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunki@ohnicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych”.

2. MATERIALY

2.1. Profile stalowe.

Do konstrukcji stalowych stosujegsi

2.1.1. Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | vatumkach St3S; St3SX; St3SY
wg PN-EN 10025:2002

(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczaney ® dtugaciach:

do 140 mm - 3 do 13 m; pows] 140 mm - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm
dla dtugaci do 6,0 m; do 100 mm dla diugo wickszej.

Dopuszczalna krzywizna do 1,5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczaney® dtugdaciach:

do 80 mm - 3 do 12 m; 80 do 140 - 3-13 m poeyyi40 mm - 3 do 15 m

z odchytkami: do 50 mm dla diugm do 6,0 m; do 100 mm dla diugn wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1,5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczaneaso diugaciach:

do 45 mm - 3 do 12 m; pousg] 45 - 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
diugcsci do 4,0 m; do 100 mm dla dtugm wickszej.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOStr. nr22
PROJEKT NR 200812/PB-ST

Krzywizna ramion nie powinna przekra¢dzamnm/m.

(4) Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza s grubgciach 6-40mm,
szeroka@ciach 160-700 mm i dtugoiach:

dla grubdci do 6 mm - 6,0 m

dla grubdci 8-25 mm - do 14,0 m z odchykio 250mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarczagsiv grubdgciach 5-140mm.

Zakres grubosci| Zalecane formaty mm
61 igggiiggg 1250x2500  |1500%3000
Toooaaoo0 |1250x5000  |1500x6000
N 1250x2500  |1750x3500
powyzej 12 1000x2000 1156056000  |1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegditaeh weztowych zaleca
si¢ stosowanie blach grubych.
C) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza gio dtugdgciach:
- przysrednicy do 25 mm - 3-10 m
- przy srednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarl dostarcza s8i w grubdgciach
w kregach o masie:

- przy szerokéci do 30 mm - do 60 kg

- przy szerokéci 30 do 50 mm - do 100 kg

- przy szerokéci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

15-5 mm i szerokoiach 20-200mm

2.1.2. Ksztattowniki zimnogte.
Wykonywane s jako otwarte
(rury kwadratowe i okigte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej eglowej zwyktej jakdci St0S, St3SX, St3SY. Dluga
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zkiszonej doktadngaei wykonania.

(ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkaie

2.1.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowéaggmaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki iefiiw powinna by bez gkniec,
pecherzy i naderwa
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne ozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wgcenia nie-
metaliczne, wery, wypukidci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne jeli:
. mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek
. nie przekraczaj0.5 mm dla walcowki o gruoi od 25mm 0,7 mm
dla walcéwki o grubgci wigkszej.
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2.1.4. Odbior stali na budowie powinienébgokonany na podstawie atestu, w ktory powinieé by
zaopatrzony kady element lub partia materiatu. Atest powinien eawe¢:
- znak wytworcy
profil
gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplnej
Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilachralprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien¢bgokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz zswiadczeniem wytwornize usterki w czasie odbiorow
migdzyoperacyjnych zostaty usugte.

Cechowanie elementéw farba elemencie.

2.2. kaczniki
Jako hczniki wyskpuja: polaczenia spawane oraz potenia n&ruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje spawanie elektryczne przyyciu elektrod
otulonych ER-146 wg PN-91/M-69430. Zgstzo mana stosowaelektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody ER-146 sto elektrody grubootulone przeznaczone do spawamatrukcji stalowych
naraonych na obeaizenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:

- zaswiadczenie jakgci

- spetnid wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny¢bggodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2.Sruby

Do konstrukcji stalowych stosujegsi

a. s$ruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
- dlasrednic 8-16 mm — 4,8-11
- dlasrednic powyej 16 mm — 5,6-11

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

. wiasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
b. nakrtki szeciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

. wtasnaci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09

. czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

c. podkiadki oksgte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

d. podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

e. podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtdbwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg SST.16

2.3. Skladowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bugaguowinny by wytadowywanezurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow ama wy¢ wciagarek lub weignikow. Elementy eizkie,
diugie i wiotkie naley przenosi za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy ukiadw sposob umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny hy w miar mozliwosci sktadowane w gsiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania. Na miejscu sktadowania ngleejestrowa konstrukcje niezwiocznie po ich nag@y,
segregowa i uktada& na wyznaczonym miejscu, oczysz€za naprawig powstale w czasie
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transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrjgdcji jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukgj
nalezy uktad& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych i hé desek na wyrownanej
do poziomu ziemi w odlegéoi 2,0 do 3,0 m od siebie. Elementy, ktére po whualtiu zajmug
potozenie pionowe skladowav tym samym potzeniu.

(2) Elektrody skiadow&a w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee
przed zawilgoceniem.

(3)  taczniki (Sruby, naketki, podktadki) skladowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatu dostarczona na bugpwed jej wbudowaniem
musi uzyské akceptacje liyniera.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na buggwdlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatow, spoin, otworow rfauby,

- zgodndci z projektem,

- zgodndci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co dposobu naprawy powstatych
uszkodzeé w czasie transportu potwierdzaymier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzt do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montas konstrukcji naley uzywac¢ zurawi, wcagarek, dwignikow, podngnikow i
innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o
dozorze technicznym powinny &ylostarczone wraz z aktualnymi dokumentami upraaecyani
do ich eksploataciji.

3.2. Sprat do robot spawalniczych
. Stosowany spez spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technolagi
spawania i dokumentackonstrukcyjm.
. Spadki napjcia prdu zasilagcego nie powinny hiywicksze jak 10%.
. Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instrukagj
. Stanowiska spawalnicze powinnydhydpowiednio urgdzone:
- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych
- sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno &y urzadzone zgodnie z przepisami bhp
I przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznychwietlone
z dostatecznwentylaci;
Stanowisko robocze powinno bgdebrane przez hgniera.

3.3. Sprat do potaczar nasruby
Do scalania elementéw nailestosowa dowolny sprzt..

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mag by¢ przewaone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstatecznéci.

Sposoéb skladowania wg punktu 2.3.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Cicie

Brzegi po céciu powinny by czyste, bez nadenfia gradu i zadzioréwzuzla, naciekow i
rozpryskow metalu po ¢giu.

Miejscowe nierowngci zaleca si wyszlifowa.
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5.2. Prostowanie i ggcie

Podczas prostowania ic¢gia powinny by przestrzegane ograniczenia dotmz granicznych
temperatur oraz promieni prostowania ka@. W wyniku tych zabiegdbw w odksztalconym
obszarze nie powinny wygli¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotow

5.3.1. Czsci do sktadania powinny ldyczyste oraz zabezpieczone przed karazy najmniej w
miejscach, ktore po morda beda niedosgpne. Stosowane metody i przygy powinny
zagwarantowa dotrzymanie wymaga doktadndci zespotdw i wykonania pgtzen wedtug
zalkczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukgcji Dopuszczalna odhytka
Nieprostoliniowdé Prqt,y,. blachownice, stup /0,001. o dhugéci
cze$ci ram lecz nie wecej jak 10 mm
. 0,002 dhugéci
Skrecenie peta i lecz nie wecej niz 10 mm
Odchytki ptaskdci potek} 2 mm na dowolnyrh
scianeksrednikow odcinku 1000 m

do 0,01 wymiar

Wymiary przekroju i lecz nie wecej niz 5 mm

Przesunjcie srednika - 0,006 wysokaei

Wygiecie srednika - 0,003 wysokai

Dlugos¢ elementu

) ) Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
Wymiar nominalny mm

przytaczeniowy swobodny

do 5040,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Padczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasamirskaci 15 mm powinny b§
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszcpeaz nie powinny wykazywarozwarstwié i rzadzizn
widocznych gotym okiem. ¥ ukosowania, poteenie i wielk@d¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszczalne odchyiki przyjmujegsivediug widciwych norm spawalniczych. Szczelimigdzy
elementami o nieukosowanych brzegach stosowawigksz od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubi@ spoin mae by wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo
dopuszcza gigrubc¢ mniejsa:

0 5% - dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza simiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijezady te mieszcz sie w granicach
grubaici spoiny. Niedopuszczalne pekniccia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdobka spoin

- przetopienie grani
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- wymagam technologt spawania mze zaleat Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny &y wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewntrzne spoin mgna naprawd uzupetniaggcym spawaniem, natomiastkmiccia,
nadmierra ospowaté¢, braki przetopu, gcherze nalgy usuraé przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

5.3.2.2. Pajczenia n&ruby

- dilugas¢ sruby powinna by taka aby mgna bylo stosowa mazliwie najmniejsa liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunki, gwint nie powinien wchod&iw otwor gebiej jak na dwa
zwoje.

- nakrtka i teb sruby powinny bezpgednio lub przez podktagkdoktadnie przylega do
taczonych powierzchni.

- powierzchnie  gwintu oraz  powierzchnie oporowe ne¢ |  podkiadek
przed montaem pokry warstwy smaru.

- sruba w otworze nie powinna przesuwaic ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1. Monta nalezy prowadzé¢ zgodnie z dokumentagcjechniczm i przy udzialesrodkow, ktore
zapewni oskhgniccie projektowanej wytrzymadoi i statecznéci, ukladu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogpy¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznéci elementéw uprzednio zmontowanych.

Pohczenia wykonywéawg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montas naley naprawé uszkodzenia elementow powstate podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatokcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygicia stupa h/186z nie wecej niz 15 mm
4  wygkcie belki lub wizara 1/750 lecz wiecej niz 15 mm
5 odchyika strzatki montawej 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola jakadci polega na sprawdzeniu zgodoo wykonania robdét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7.  OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarws
Dla pozycji elementow stalowych jest masa gotoveejdtrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olje podlegaj zasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ptaci st¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkai.
Cena obejmuje wszystkie czyrisowymienione w SST.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlanerWki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gpar z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone dovep@ia i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadweky spawanych. Nazwy i oldlenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.05. ROBOTY MURARSKIE
CPV: 45262522-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania 1 odbioru robot murarskich wg zakresu eflkinego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdnpezetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkdiss.

1.3.  Zakres robdt obgtych Szczegdtow Specyfikach Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&ci umazliwiajace
i majace na celu wykonanie rob6t murarskich. Niniejszacgfikacja techniczna zazana jest
Z wykonaniem riej wymienionych robot:
- wykonanie wytypowanych zamurowa cegty petnej
- wykonanie projektowanycitianek z PGS

1.4. Okrédlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowzujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za realizacpbot zgodnie z dokumentacj
projektows, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie z art.
5, 22, 31 28 ustawy Prawo Budowlane oraz “Warunki@ohnicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych”.

2. MATERIALY

2.1. Woda wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosaivaozna kada wodk zdatr do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd easpcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Cegta petna
Ceg+a budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
Wymiary | =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

- Masa 4,0-4,5 kg.

- Dopuszczalna il cegiet potowkowych, ¢gknictych do 10% iléci cegiet badanych

- Nashkliwos¢ nie powinna b§ wigksza od 16%.

- Wytrzymata¢ nasciskanie 15 MPa.

- Odporng¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

- Odpornd¢ na uderzenie powinna ©ytaka, aby cegta upuszczona z wysako
1,5 m na inne cegly nie rozpadta sia kawaltki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub jej
pekniecie.
llos¢ cegiet nie spetniagych powyszego wymagania nie powinnacbyicksza ni:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
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- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

2.3. Bloczki PGS
Stosowa nalery bloczki PGS odmiany 0,70, o ngstijacych cechach:

- $rednia wytrzymatéé nasciskanie — 7,5N/mm

- maksymalna gptas¢ objetosciowa — 700kg/rh

- wspotczynnik przewodzenia ciepka— 0,18W/(mK)

- Modut spezystaici podiuznej E — 2750N/mr

- Wspotczynnik rozszerzaloi termicznejo — 8 (10°K)

- Skurcz jednostkowyg — -0,2 m/mm
Stosowa bloczki o szerokéci 250mm

2.4. Zaprawa do murowania bloczkow
Do murowania bloczkow PGS stosawaystemow zapraw do spoin cienkich, lub zapraw
cienkowarstwow zalecan przez producenta bloczkow.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Wszystkie elemnty murowane wznésia zaprawie marki M5
Orientacyjny stosunek adipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki M5:

cement: ciasto wapienne: piasek
I : 0,3 : 4

I : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek

I : 0,3 : 4

I : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.
- Zaprawe nalery przygotowaé w takiej ilasci, aby mogta by wbudowana mdiwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw  murarskich nalg  stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowda cement portlandzki z dodatkiesuzla lub
popiotdbw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 dpo warunkiem,
ze temperatura otoczenia wa@il 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie dmizie nisza ni+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych r@gle stosowd wapno suchogaszone Ilub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapnhgasinego, ktdre powinno twotzy
jednolita i jednobarwn masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcedecych.
Sktad obgtosciowy zapraw natey dobierg doswiadczalnie, w zalenosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZAT.

Do transportu nalgy uzywat dowolnego sprgu. Sprzt pomocniczy powinien ky
przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stakmwrobocze powinno Byurzadzone
zgodnie z przepisami bhp i przeciwaoowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych,
oswietlone z dostateczna wentylacj

4. TRANSPORT.

Materiatly 1 elementy mag by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratstatecznéci.
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5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Wymagania ogolne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidiowego azm@nia
I grubasci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgeédino rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa mury ngne. Scianki dzialowe grubei ponizej
1 cegly naley murowa nie wczeéniej niz po zakaczeniuscian gtownych.

c) Mury nalezy wznosé mazliwie rownomiernie na catej ich diuga. W miejscu paiczenia
murow wykonanych niejednocgg@e naley stosowa strzpia zazbione kaicowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny¢lozyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu eegt
suchy, zwlaszcza w okresie letnim, najecegty przed utpeniem w murze polewalub
moczyt w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem muréw.

f) Mury grubaci mniejszej nt | cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pawey
0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lubnmaych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny hy zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czymiko
atmosferycznych (np. przez przykrycie #olub pap). Przy wznawianiu robot po diszej
przerwie naley sprawdzt stan techniczny muréwgdznie ze zdjciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Mury z cegly.
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymaluod@c nie powinna przekraczd 7
mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grélbonaksymalna
nic powinna przekraczdal5 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by doktadnie wypetnione zaprawW scianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia& zaprave spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.
5.2.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uytych w potéwkach do muréw gnych nie powinna hywicksza nk 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jeeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegtava i rozbidrkowa), naky
przestrzegazasadyze kazdasciana powinna bywykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pokczenie muréw stykagych s¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet
o grubdci rézniacej sk wiecej niz 0 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

5.3. Wznoszenidcian z bloczkow PGS

Wszystkie bloczki pierwszej warstwy uktada sia zaprawie tradycyjnej. Boczne ptaszczyzny
bloczkow pokrywa si zapraw klejowa.

Pierwsza warstwe nalery utozy¢ szczegéblnie doktadni, gdyjest ona decydaga dla jakéci
nastpnych warstw muru.

Kolejne warstwy murow@analezy na zaprawie do spoin cienkich. Zaptamaktada si za pomog
odpowiedniej kielni o szerokoi muru na poziome i pionowe gtadkie ptaszczyzngcbkow.
Konsystencja zaprawy powinnadtaka, aby schodzita ona lekko i ,petpowierzchn” z zegbdw
kielni a zarazem abyabki zaprawy nie zlewaty size soh. Jednoczaie zaprawa nie nie by
zbyt sucha.

Po nataeniu zaprawy osadzagsbloczek. Naley przestrzegazasad wizania w murze, tj. Spoina
pionowa warstwy riszej musi by przesungta o min. 10cm w stosunku do spoiny warstwy
wyzszej. Korekg¢ utozenia bloczka nalgy wykona gumowym mtiotkiem i przycisig.

Od czasu do czasu ktdrg bloczkow nalgy podnigé¢ bezpdrednio po utaeniu, aby sprawdgziczy
zaprawa jest prawidtowo rozprowadzona na catej pmehni.
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6. KONTOLA JAKO SCI
6.1. Materiaty ceramiczne i bloczki PGS
Przy odbiorze cegty natg przeprowadzi na budowie:
a) sprawdzenie  zgodkoi klasy oznaczonej na cegtach z  zamoOwieniem
I wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej
b) proby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknig¢,
- dporngci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdoceniem szczegolnej uwagi na zaw@anargla.
W przypadku nieminosci okreslenia jakadci cegly przez préb dorana naley ja poddd
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasgpornaci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowy, naley kontrolowa jej mark i
konsysteng w sposob podany w oboaviujacej normie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjpowa¢ wg ponizszej tabeli.

Lp. |Rodzaj odchytek Do.puszczalne odchyllf| mm-
mury spoinowane| mury niespoinowane
[. |Zwichrowania i skrzywienia:
- na | metrze diugawi 3 6
- ha calej powierzchni 10 20
2. | Odchylenia od pionu
- na wysokéci | m 3 6
- ha wys. kondygnacji 6 10
- ha catej wysoki 20 30
3. | Odchylenia kadej warstwy od poziomu
- na | m diugéci [ 2
- na cafej diuggci 15 30
4. |Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
- na 1 m dhugéci I 2
- na catej diugtci 10 20
5. | Odchylenia wymiaréw otworéw swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroké +6, -3 +6, -3
wysokasé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm szerok®d +10, -5 +10, -5
wysoko +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowy robét jest - mmuru o odpowiedniej grul§oi.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwezghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbidr robot murowych powinien sg odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
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c) zawiadczenia o jakei materiatow i wyrobéw dostarczonych na budow

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zajpdych,

e) protokdty odbioru materiatow i wyrobodw,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez budew

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykoapwe przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty obg¢te niniejsza specyfikacp szczegoétow podlegap zasadom odbioru

robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatnéci zostana okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddnia przy odbiorze

Wyroby budowlane ceramiczne

Wyroby budowlane ceramiczne. Ceryowki

Cement. Skfad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementu
powszechnegoaytku

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sklad, wymagania i kigtegodndci dotyczice
cementoéw powszechnegaytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komaorkowy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.06. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ
CPV: 45421114-6

CPV: 45421115-3

CPV: 45421125-6

CPV: 45421134-2

CPV: 45421145-2

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot zwkanych z wykonaniem i mor#am stolarki okiennej i drzwiowej wg
zakresu okrdonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujwszystkie czynn&i umazliwiajace
I majace na celu mongastolarki okiennej | drzwiowej w obiekcie wg paszego:

- wykonanie i montastolarki okiennej wewgtrznej

- wykonanie i montadrzwi wewrgtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Okna wewrgtrzne

* Okno OW1
Okna o wymiarach zewtrznych: 65x85 cm, podawcze, przesuwne.
Okno aluminiowe w kolorze biatym.
Wyposaenie okien:
- Okno bez przeszklenia, wypetnione peptycina
- Okucia obwiedniowe, klamki metalowe epoksydowarerhalowane proszkowo

» Okno OD1
Okna o wymiarach zewirznych: 230x100 cm, , jednoskrzydtowe, uchylne nawratrz
sitownikiem taacuchowym podjczonym do centrali.
Okno aluminiowe w kolorze biatym.
Wyposaenie okien:
- Szklenie wktadem szybowym o wspt. 1,1W/mK
- Okucia obwiedniowe, klamki metalowe epoksydowarerhalowane proszkowo
- Parapet wewgtrzne PCV
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2.2. Drzwi wewrgtrzne

* Drzwi D1*
Drzwi jednoskrzydtowe, z oklein naturalm wykonara fabrycznie w komplecie. Ociaica
metalowa ktowa. Drzwi o wymiarach zewitrznych dcieznicy 98x205 o minimalnymwietle
skrzydta 90cm. Drzwi o0 odporio ogniowej EI30.
Wyposaenie drzwi:

- Zamek patentowy

- Klamki metalowe

- Samozamykacz

- Odbgj podtogowy, gumowy

e Drzwi D2*
Drzwi jednoskrzydiowe, z oklein naturalm wykonara fabrycznie w komplecie. Ociaica
systemowa. Drzwi o wymiarach zegirenych gcieznicy 98x206 o minimalnyndwietle skrzydta
90cm.
Wyposaenie drzwi:

- Zamek patentowy

- Klamki metalowe

- Samozamykacz

- Odboj podtogowy, gumowy

- Kratka wentylacyjna

* Drzwi D3
Drzwi jednoskrzydiowe, z oklein naturalm wykonara fabrycznie w komplecie. Ociaica
systemowa. Drzwi o wymiarach zegirenych gcieznicy 98x205 o minimalnyndwietle skrzydita
90cm. Drzwi przeszklone.
Wyposaenie drzwi:

- Zamek patentowy

- Klamki metalowe

- Odbgj podtogowy, gumowy

* Drzwi D4
Drzwi jednoskrzydiowe, z oklein naturalm wykonara fabrycznie w komplecie. Ociaica
systemowa. Drzwi o wymiarach zegirenych gcieznicy 98x205 o minimalnyndwietle skrzydita
90cm.
Wyposaenie drzwi:

- Zamek patentowy

- Klamki metalowe

- Odbgj podtogowy, gumowy

* Drzwi D5*
Drzwi jednoskrzydiowe, z oklein naturalm wykonara fabrycznie w komplecie. Ociaica
systemowa. Drzwi o wymiarach zegirenych gcieznicy 98x205 o minimalnyndwietle skrzydta
90cm. Drzwi przeszklone szktem matowym.
Wyposaenie drzwi:

- Zamek patentowy

- Samozamykacz

- Klamki metalowe

- Odboj podtogowy, gumowy
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* Drzwi D6
Drzwi dwuskrzydtowe, aluminiowe, malowane proszkov@rzwi o wymiarach zewgrznych
oscieznicy 137x208 o minimalnyréwietle skrzydta zasadniczego 90cm.
Wyposéaenie drzwi:

- Drzwi przeszklone szktem bezpiecznym klasy P3

- Zamek patentowy

- Klamki metalowe

* Drzwi D7
Drzwi jednoskrzydtowe, z oklein naturalm wykonara fabrycznie w komplecie. Ociaica
systemowa. Drzwi o wymiarach zegtrenych gcieznicy 88x205 o minimalnyndwietle skrzydta
80cm.
Wyposéaenie drzwi:

- Zamek patentowy

- Klamki metalowe

- Odboj podtogowy, gumowy

2.3. Rolety wewntrzne

* Roleta podnoszona R1
Roleta aluminiowa o wymiarach zegrenych 132x320.

* Roleta podnoszona R2
Roleta aluminiowa o wymiarach zegrenych 107x320.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spgil zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Srodki transportowe powinny zabezpieézarzewaone wyroby przed opadami atmosferycznymi
i zawilgoceniem. Przestrzenie zatadowcze powinn§ bzyste. Plaszczyznycian i podidg nie
powinny mi&€ wystapcych gwadzi oraz ostrych elementow mgaych spowodowauszkodzenie
wyrobu.
Stan pojazdu i ogélne wymagania dotymz zatadunku powinny By zgodne z instrukgj
o fadowaniu samochodowegarowych i przyczep.
Wyroby naley ustawt w jednej warstwie, pionowo w ¢dach tak, aby ptaszczyzny skrzydet byty
rownolegte do poditnej osi pojazdu, z tyme okna — na progachi@eznic, drzwi — na stojakach
oscieznic.
Ustawione wyroby wsrodkach transportowych nale taczy¢ w bloki. Pohczenia powinny
zapewnig stabiln@g¢ i zwarta¢ tadunku oraz zabezpiegzago przed przemieszczeniem
I uszkodzeniem wyrobu. Wyroby nalezabezpieczyprzez:

- Sciste ich ustawienie w eglach

- wypetnienie wolnych przestrzeni wedach elementami rozpiesaymi

- usztywnienie rgdow za pomog elementow mocuygych i rozpierajcych

- laczenie redow w bloki za pomagelementéw mocuagych

- usztywnienie blokow za pomgprogow
W przypadku tadowania wyrobow dwuwarstwowo, gowarstwe nalezy zabezpieczy podobnie
jak dolm.

Wszystkie wyroby naley przechowywd w magazynach zamkgych, suchych
i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami dengsznymi. Podlogi w pomieszczeniu
magazynowym powinny fgyutwardzone, poziome i rowne. Wyroby naleiktad& w jednej lub
kilku warstwach w odlegkei nie mniejszej i 1m od czynnych ugzlzea grzejnych i zabezpieczy
przed uszkodzeniem.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie éciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki aglsprawdzé dokltadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma
przylega oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniu sgieza lub zabrudzenia
powierzchni gcieza, Gcieze naley naprawé i 0Cz)SCic.

5.1.2. Stolark okienra naleey zamocowa& w punktach rozmieszczonych wsotezu zgodnie
z wymaganiami podanymi w tabeli pagj.

Wymiary zewrtrzne (cm) i  JrRozmieszczenie
ymiary zewry Liczba punktdvfpunktow zamocowa
Zzamocowa - -

wysoka¢ | szerokéé w nadprau i progu | na stojaka
do 150 4 nie mocujesi po 2

Do 150 150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocujesi po 3

Powyzej

150 150+200 8 po | po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwioweiaeznice powinny mié usungte wszystkie drobne
wady powierzchniowe, npgfniccia, wyrwy.
Wymienione ubytki naley wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

a) W sprawdzone i przygotowanesaeze naley wstawt stolark na podkiadkach
lub listwach. Elementy kotwce osadzi w osciezach.

b) Uszczelnienie gxriezy naleey wykona kitem trwale plastycznym, a szczelin
przykry¢ listwa.

c) Ustawienie okna naky sprawdzt¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinng byniejsze od 1mm na 1m wysako okna, nie

wiegcej niz 3mm.

R&znice wymiarOw po przeftnych nie powinny by wicksze od:

- 2mm przy dtugéci przekytnej do 1m,

- 3mm przy dtugéci przelgtnej do 2m,

- 4mm przy dtugéci przekitnej powyej 2m.

d) Zamocowane okno nalg uszczelnt pod wzgédem termicznym przez wypetnienie
szczeliny mgdzy diciezem a d@cieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego ceklwiadectwem ITB. Zabrania giuzywat do tego celu materiatdw
wydzielapcych zwazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e) Osadzone okno po zmontowaniu rgleoktadnie zamkax.

f) Osadzenie parapetow wykonyéva po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu
okien.
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5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

a) Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakéw osadzonych waiezu. Gscieznice naley
zabezpieczy przed korozj biologiczry od strony muru.

b) Szczeliny m¢dzy ccieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celwwiadectwem ITB.

c) Przed trwatym zamocowaniem nae sprawdzé ustawienie écieznic w pionie
i poziomie; w wypadku bram befmeznicowych sprawdzi ustawienie zawiaséw
kotwionych w @ciezu.

d) Po zmontowaniu bramy doktadnie zam&mn sprawdzé luzy.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementéwessidich.

. , Wartas¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw

okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami +2 +2

Migdzy skrzydtami a €rieznica -l -l

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna niieszkodze.

Barwa powtoki powinna hy jednolita, bez widocznych poprawek§ladow mdzla, rys
i odpryskoéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziélanieprzyjemnego zapachu i zawieéraubstanciji
szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Zasady kontroli jakasci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szkleskich.

6.2. Ocena jakdci powinna obejmow&:
- sprawdzenie zgodioi wymiarow,
- sprawdzenie jakei materialdw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtovsoi wykonania z uwzghnieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchdmgkwe oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtovéoi zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostik obmiarow robo6t jest ilé¢ sztuk wbudowanej stolarki swietle agscieznic.
8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikaechnicznej podlegajzasadom odbioru robot
zanikapcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w puek2j oraz czynrimi wyszczegodlnione w
punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i dr¥Mymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i &aic techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.07. ROBOTY TYNKARSKIE
CPV: 45410000-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robo6t tynkarskich wg zakresureslonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wtasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujwszystkie czynn&i umazliwiajace
i majace na celu wykonanie tynkow wewtrenych w obiekcie wg ponszego.

- wykonanie tynkow wewgtrznych, trojwarstwowych, cem-wap., Il kat.

- wykonanie gtadzi gipsowych wytypowanygtian i sufitow

- wykonanie tynku silikatowego wytypowanych fragmemtian zewrtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSd zyodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgodstoz dokumentaa;
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofvamazna kada wodg zdatm do picia, oraz wog
z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaapcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien speldia wymagania obowizujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolnai:

- nie zawiera domieszek organicznych,

- miet frakcje r&nych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarn{25-0,5mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisf+2,0mm

2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowad piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
srednioziarnisty

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dydrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito
0 przeéwicie 0,5mm.
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2.3. Cement i wapno.

Do zapraw cementowo-wapiennych mgle stosowa cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutpizb pod warunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili z&ycia zaprawy niedalzie nisza ni +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowd wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszond@oe powinno tworz§ jednolig i
jednobarwin mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazalzeych. Sktad okjosciowy
zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zalienosci od rodzaju cementu i wapna.

2.4.Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych
Zastosowéa biala mag szpachlow przeznaczonm do wykonywania gtadzi gipsowych oraz
spoinowania pakzen ptyt gipsowo-kartonowych. Zastosoéveag, szpachlow w formie gotowej,
suchej mieszanki na bazie gipsu naturalnego, wige#yg  wapiennych oraz dodatkéw
modyfikujacych.
Dane techniczne:

- proporcje mieszanki — 0,55l wody na 1 kg zaprawy

- czas gotowsci do pracy — ok. 2 godzin

- czas otwarty pracy — ok. 15 min.

- przyczepné& — min. 0,50MPa

- temperatura przygotowania — od°€5do +25C

- gestaié w stanie suchym — ok. 1,0g/ém

- max. grubé¢ jednej warstwy — 2mm

2.5.Ptyn gruntujacy
Stosowé wodorozci@éczalny ptyn gruntycy w postaci gotowej dozyci.
Zastosowa ptyn podktadowy produkowane na bazigwic syntetycznych i wypetniaczy
mineralnych oraz pigmentéw.
- Zuzycie — 0,1-0,2kg/m

2.6.Podktadowa masa tynkarska pod tynki silikatowe

Zastosowa gotowe do uycia, masy podktadowe produkowane na bazie szkidnego i mczek
kwarcowych

Nalezy zastosowamasy podkiadowe o napujacych parametrach technicznych:
- przyczepnét do betonu — min. 1 MPa
- temperatura podi@ i otoczenia w trakcie prac - %5 do +30F°C
- Gestas¢ gotowego wyrobu — ok. 1,5g/ ém

2.7.Silikatowy tynk dekoracyjny

Zastosowa gotowe do aycia, cienkowarstwowe tynki strukturalne o konsgsjepasty, na bazie
szkta wodnego i kruszywa marmurowego o géaba,5mm.

Nalezy zastosowatynk silikatowych o nagpujacych parametrach technicznych:
- przyczepné& do betonu — min. 0,3 MPa
- temperatura podi@ i otoczenia w trakcie prac - ¥5do +25C
- odporna¢ na temperatury - -2Q do +60°C
- Gestas¢ gotowego wyrobu — ok. 1,9g/ ém
- Opor dyfuzyjny — max. 2m
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3. SPRZET
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgpgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastateczngci.

Tynki dekoracyjne i podkiady pod tynki dekoracyjpezewozé i przechowywa w szczelnie

zamknetych wiaderkach, w suchych warunkach, w temperatuipdatniej (najlepiej na na
paletach). Chroiiprzed wilgociy. Okres przydatni@i do wycia tynkow i podktadéw pod tynki
dekoracyjne wynosi 12 miesly od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Tynki tradycyjne

5.1.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinny ¢byakaczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalagyondtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzonescieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si przystipienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadarskurczow murow tj.
po uptywie 4-6 miescy po zakaczeniu stanu surowego.

c) Tynki naleey wykonywa& w temperaturze nie iszej ng +5°C pod warunkiem,
ze W chgu doby nie nagpi spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach raga wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednichsrodkéw zabezpieczajych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montaowych w okresie obaonych temperatur”.

d) Zaleca s} chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem digzym n¢ dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatgwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wizania i
twardnienia, tj. w ¢igu | tygodnia, zwitane wod.

5.1.2. Przygotowanie podip

a) Spoiny w murach ceglanych.

W écianach przewidzianych do tynkowania nie aglevypetnia zapravg spoin przy zewgtrznych
licach na gibokasci 5-10mm.

Bezparednio przed tynkowaniem pod® naley oczycic z kurzu szczotkami oraz
usura¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z subsfa ttustych mana usugn¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydia Ilub przegpalenie lamp benzynow.
Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ woda.

5.1.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych.

a) Tynk tréjwarstwowy powinien Iy wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi.
Narzut tynkéw wewgtrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

b) Gtadz naleey nanost po zwhazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnarbgcno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa@ zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie z@rgch na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach naoaych na zawilgocenie oraz w tynkach zetermych o stosunku
1:1:2.
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5.2. Gfadzie gipsowe.
5.2.1. Przygotowanie podita

Podtaze powinno by stabilne i néne, tzn. odpowiednio mocne i oczyszczone z warsbgaoych
ostabt przyczepné¢ masy szpachlowej, zwlaszcza z kurzu, brudu, olgjmwszczéw, wosku,
resztek powtok malarskiclZle zwiazane z podizem fragmenty powierzchni nale uprzednio
odkw, za czsci luzne lub osypliwe uswd przy pomocy szczotki drucianej. zéd istnieje
potrzeba redukcji chtonsoi podiaza, naley je zagruntowa

5.2.2. Przygotowanie masy szpachlowej.

Masz szpachlow przygotowuje si przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z edmm
iloscia wody (w proporcji 0,551 wody na 1kg suchego wyrphuwymieszanie ¢czne lub
mechaniczne (wiertagkz mieszadtiem do gipsu)z do uzyskania jednolitej masy bez grudek. Masa
szpachlowa nadajec¢sdo wycia po uptywie ok. 5 minut i po powtornym wymiesaa Na tym
etapie mana regulowa konsysteng masy poprzez dolanie wody lub dosypanie suchederrahi

(w przypadku wypetniania wkszych ubytkdw powinna kBy ona gstsza ni w przypadku
wykonywania gtadzi). Masa przygotowana zgodnie damymi wymaganiami zachowuje swoje
wiasciwosci ok.. 2 godziny. Mas szpachlow nalezy przygotowywa w czystych pojemnikach

.....

5.2.3. Wykonywanie gtadzi.

Mas; szpachlow naklad@ na powierzchri rownomiernie, najlepiej za pomwgtadkiej pacy ze
stali nierdzewnej. W miarpostpu prac nanosza@nmag nalery sukcesywnie wygtadza Zaleca
sig, aby przed wykonaniem gtadzi wypeinduze ubytki w podigu. Mag na sciany nakladé
pasmami w kierunku od podtogi do sufitu, wykagaijuch pag od dotu ku gérze. W przypadku
sufitbw, mag szpachlow nakladé pasami od okna w g pomieszczenia, gynac pae ,do
siebie”. Po wyschrriu masy drobne nieréwRlci nalery usura¢ papieremscierny lub siatk do
szlifowania. Powstate niedoktadiud nalezy ponownie cienko zaszpachlotvieprzeszlifowa. Czas
otwarty pracy masy zatg od chtonnéci poditaza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy.
Podczas wysychania gtadzi naleunika¢ bezpdredniego nastonecznienia i przggdow oraz
zapewné wiasciwa wentylacg i przewietrzanie pomieszazeDalsze prace wykmzeniowe, np.
tapetowanie lub malowanie, mma rozpoczé po wyschngciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozciéczalnymi, wykonaa gtadz naleey zagruntowdé preparatem zalecanym przez
producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin zas&cpowierzchng¢ gtadzi zagruntowa

5.3. Tynki dekoracyjne

5.3.1. Podktad pod tynki dekoracyjne silikatowe.

Podktadowa masa tynkarska dostarczona jest w pagtémvej do aycia. Nie wolno 4¢zy¢ jej z
innymi materialami, rozcieza ani zagszcz&. Bezpdrednio przed iyciem mag nalery
przemieszacelem wyréwnania konsystencji.

Mas: nalezy rozprowadzi na przygotowanym podia (rownomiernie na catej powierzchni) przy
pomocy watka lub gdzla. Nie naley nakiadé masy w temperaturze paej +5°C. Tynkowanie
powierzchni mana rozpocz¢ po catkowitym wyschriciu masy, tj. 4-6 godzin od momentu jej
naniesienia.

5.3.2. Silikatowe tynki dekoracyjne.

Tynki silikatowe dostarczoney sv postaci gotowej doaycia masy. Nie wolnoakzy¢ ich z innymi
materialami, rozcikczat ani zagszcz&. Bezpdrednio przed zyciem masg nalezy przemiesza
celem wyréwnania konsystenciji.

Tynki silikatowe naley naktad& na przygotowane podie rOwnomiera warstwe o grubdci
kruszywa., przy pomocy gtadkiej pacy ze stali reeninej. Nadmiar materiatu nalesciagmnaé z
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powrotem do wiadra i przemieszdowstad powierzchng fakturuje s¢ przy wyciu gtadkiej pacy

z tworzywa sztucznego. Czas otwarty pracy (molzy natgeniem a zatarciem) zale od
chtonndaci podiaza, temperatury otoczenia i konsystencji masy. Natkxswiadczalnie (dla danego
typu podiaa i danej pogody) ustélimaksymala powierzchng¢ mazliwa do wykonania w jednym
cyklu technologicznym (naggniccie i zatarcie). Materiat natg naktadé metod, ,mokre na
mokre”, nie dopuszczgg do zaschrria partii przed naggnicciem kolejnej. W przeciwnym razie
miejsce tego patzenia kdzie widoczne. Przerwy technologiczne agle goéry zaplanow@ np. w
naraznikach i zalamaniach budynku, pod rurami spustowymai styku koloréw, itp. Tynkowan
powierzchng¢ nalezy chront, zarébwno w trakcie prac, jak i w okresie wysyclathinku, przed
bezpdrednim nastonecznieniem, dziataniem wiatru i opaddmosferycznych. Czas wysychania
tynku zalenie od podiaa, temperatury i wilgotnei wzgldnej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48
godzin. Temperatura podia i otoczenia podczas wykonywania prac i wysych@gméiu powinna
wynosi +5°C do +25C

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolow& jej mark:

I konsystengj w sposob podany w oboaziujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostly obmiarowy, robét jest . llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu
z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dfadzsprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbidr podtaza

Odbior podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do roboét tynkowych.
Podiaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezell odbiér podtaa
odbywa st po diwzszym czasie od jego wykonania, rngi@odtaze oczycic i zmy¢ wodi.

8.2. Odbidr tynkow.
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kreslzie przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne
powinny by zgodne z dokumentacjechnicza.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku. kil od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wiksze nz 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugei taty
kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:
- pionowego - nie wksze nk 2mm na 1m i ogolem nie wiej niz 4mm
W pomieszczeniu,
- poziomego - nie wksze nt 3mm na 1m i ogélem nie wiej niz 6mm na calej
powierzchni m¢dzy przegrodami pionowymségiany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkow roztworéw soli
przenikajcych z podtaa, pikni itp.,
- trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipcherze wskutek
niedostatecznej przyczeprudtynku do podtaa.
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8.3. Odbidr tynkow.

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nale zwrac& szczegdla uwag na temperatgr
powietrza w czasie rob6t oraz po ich wykonaniu.

Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to Wkind czasie ulega gsganiu, a nagpnie
kruszy s¢ i odpada z powierzchdciany.

Podobny skutek ni® spowodow& nanoszenie wypraw na nastonecznigiéany inagrzane
powyzej 25C.

Przy odbiorze nalg takze zwrdct uwag na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona
w jednobarwnej i jednakowej fakturze zexmanej. Czsci sciany pokrywane w rnym czasie nie
powinny wykazywa zadnych ranic, co mana osiagna¢ nanoszac zapraw tynkarsk na
wydzielone czsci $écian bez dhaszych przerw.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclchimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. SpecyéikBobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.08. ROBOTY POSADZKARSKIE

CPV: 45262360-2

CPV: 45431000-7

CPV: 45432111-5

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot posadzkarskich wg zakredueslonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wtasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robdt obgtych Szczegotow Specyfikaci Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnai umazliwiajace i majice na celu
wykonanie robo6t posadzkarskich. W zakres tych relmitodzi:

- wykonanie wylewki cementowej, zbrojonej

- wykonanie samopoziomagej warstwy wyrownawczej

- wykonanie posadzki z wyktadziny PCV

- wykonanie posadzki z piytek gres

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa zgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonania robot, ich zgod&é z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Woda
Do przygotowania zapraw stosotMaazna kada wodk zdatr do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod easpcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek
2.2.1. Piasek powinien spetdisvymagania obowzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolni:
- nie zawierd domieszek organicznych,
- miec frakcje r@&nych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3®5-0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisf+2,0mm
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2.3. Cement
a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasijacych markach:

marki 25" - do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” - do betonu klasy wgzej ni B20

b) Wymagania dotyeze sktadu cementu

Wg ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z azimeniem Ministra
Komunikacji wymaga s, aby cementy te charakteryzowaty sastpujacym sktadem:

Zawarta¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C3S) 50-60%

Zawarta¢ glinianu trojwapniowego alitu (C3A) <7%

Zawarta¢ alkaliow do 0,6%

Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa riyakego do 0,9%
Zawarté¢é C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinierclpakowany w worki papierowe WK

co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wyrtdsd,2kg. Na workach powinien byimieszczony
trwaty, wyrazny napis zawieragy nasgpujace dane:

oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowAti

masa worka z cementem

data wysyiki

termin trwaldci cementu

Dla cementu luzem nalg stosowé cementowagony i cementosomochody wygosa we
wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw
I urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny ¢ byprzystosowane
do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna¢ bgaopatrzona w sygnaturodbiorcz
kontroli jakasci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

Cement pochodzy z kazdej dostawy musi lypoddany badaniom wg normy

PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-679 a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres bad@a cementu pochodeego z dostawy dla ktérej jest atest z wynikamidhad
cementowni mana wykona tylko badania podstawowe.

Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalese
przeprowadzenie kontroli obejnagpj:

oznaczenie czasu grania wg PN-EN  196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997

oznaczenie zmiany adipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997

sprawdzenie zawardoi grudek (zbrylé) nie dagcych se rozgnigc¢ w palcach
i nie rozpadajcych s¢ w wodzie.
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W przypadku gdy w/w kontrola wyke niezgodn& z normami cement nie me
by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu nmadgy¢ nastpujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):

sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone naarmyw terenie zabezpieczone
z bokéw przed opadami) lub magazyny zamteni (budynki lub pomieszczenia
0 szczelnym dachustianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowezelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cemeihiaem, zaopatrzone
w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli @bfci cementu znajdagego st
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiargwoziomu cementu, wilazy
do czyszczenia oraz klamry na zetvanychscianach).

Podiaza skladéw otwartych powinny Bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

Podlogi magazynow zamlktych powinny by suche i czyste, zabezpiecgs cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementwngl@gest od miejsca przechowywania.

Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszosktidach otwartych,

po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwdscw przypadku przechowywania
w sktadach zamkatych.

Kazda partia cementu posiadeq oddzielnéwiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposob uptiviaj acy jej fatwe rozranienie.

2.4. Samopoziomujcy podkiad podtogowy

Zastosowa gotowy podkiad podtogowy w postaci suchej miestampoiw mineralnych (rmczki
anhydrytowej, gipsu oraz cementu portlandzkieggpeatniaczy i modyfikatorow.

Dane techniczne:

proporcje mieszanki — 0,191-0,201 wody na 1kg zapra
czas gotowsci zaprawy do pracy — ok.30 minut
temperatura przygotowania zaprawy — od@®d +25C
temperatura podi@ i otoczenia — od +%& od +25°C
uzytkowanie podktadu — po 6 godzinach

czas petnego wkania i wysychania — min. 2 tygodnie
max.srednica kruszywa — 0,8mm

min. grubd¢ warstwy zaprawy — 5mm

max. grubé¢ warstwy zaprawy — 30mm

wartas¢ pH - >7

wytrzymalai¢ nasciskanie - >35N/mrh

wytrzymalai¢ na zginanie - >6N/mm

2.5. Klej do ptytek gresowych i ceramicznych

Zastosowa zapraw do fugowania w formie suchej mieszanki spoiwa aamwego, specjalnie
wyselekcjonowanych kruszyw, wypetniaczy, barwnikdrsiz dodatkow modyfikagych.

Dane techniczne:

proporcje mieszanki — 0,251 wody na 1kg zaprawy
czas gotowsxri zaprawy do pracy — ok.2 godzin
temperatura przygotowania zaprawy — od@®d +25C
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- temperatura podi@ i otoczenia — od +% od +25°C

- odporngé¢ na temperatury — od -2G@ od +60°C

- uzytkowanie posadzki — po 24godz.

- min. szeroké&¢ zaprawy — 4mm

- max. szerok& zaprawy — 16mm

- zawartad¢ rozpuszczonego chromu w gotowej masie wyrobd;0002%

2.6. Plytki gres
Charakterystyka techniczna gres (parametry zgodroerm EN 14411 zatacznik L BIIl GL):
- gruba¢ ptytki 9mm:
doktadn@d¢ wymiarowa:
» dlugci¢ i szerokdé¢ —+0,4%
= grubg¢ —+10%
= krzywizna bokow +0,2%
= prostoktnos¢ —+0,4%
- dokladna¢ krzywizny bokow:
= krzywizna wsrodku — +0,4% -0,2%
= krzywizna bokow - +0,4% -0,2%
= wypaczenie +0,4%
- nasakliwos¢ — 10-20%
- jakos¢ powierzchni — min. 95% bez widocznych wad
" wytrzymalc¢ na zginanie przy gruloi powyzej 7,5mm — min. 15MPa
sita tamnca przy grubéci powyzej 7,5mm — min. 600N
odporne na szok termiczny
wspoiczynnik cieplnej rozszerzaku liniowej (20-106C) — max. 8x16 K1
odpornd¢ na chemikalia — min. GA
odpornd¢ na stabe gtenia kwaséw i zasad — kl. GLA
odpornd¢ na mocne gkenia kwasoéw i zasad — kl. GHB
odpornad¢ na plamienie — min. kl. 3
uwalnianie otowiu i kadmu — Pb<0,8mg/8ntd<0,07mg/d m

2.7.Wyktadzina rulonowa spawana
Wyktadzina homogeniczna naturalna linoleum na padikie z naturalnej juty, zabezpieczona
powtoka ochronm Topshield nie wymagaga konserwacji po utzeniu.
Dane techniczne:

- grubag¢ — 2,,5mm

- napkcie elektrostatyczne oséb - <2kV

- klasa antypglizgowasci: >0,30 (R9)

- tlumienie odgtoséwss dB

- pozostaté¢ wgniecenia 0,08mm

- trwatos¢ barw — min 6 (max. waro skali 8)

- odpornd¢ chemiczna — odporna na dziatanie rogcemnych kwaséw, olejow, ttuszczow i

standardowych rozpuszczalnikow; nie jest odpornaraadiizone dziatanie zasad

- elastyczné& —p40
Pod wzgédem wymaga p.pa. wyktadzina trudnozapalna klasy Cfl — w czasie kfadu
termicznego nie jest intensywnie dyté i nie wydziela zwizkdw toksycznych.
Do wykfadziny zastosowasznury strukturalne do zgrzewania pochym#zz tego samego systemu
co wykfadzina.

2.8. Klej do wyktadzin dywanowych

Zastosowaklej dyspersyjny do wyktadzin tekstylnych.

Sktadniki: zmodyfikowane kopolimery poliakrylanwywice i estry zywiczne pochodzenia
roslinnego, substancje zesgczajce, zwikzajace, przeciwpienice oraz substancje konserace
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(izotiazolinony), inne dodatki oraz wypetniacze smane.
Dane techniczne:
- zuzycie — 300-550 g/t
- temperatura podczas stosowania — mifiClfta podtau
- czas wsipnego odparowania — 5-15minut
- czas otwarty — 20 minut
- mozliwos¢ obchzenia mechanicznego — po 24 godzinach
- koncowa wytrzymaité¢ — po 3 dniach

3. SPRZET.
Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego spktu przeznaczonego do danych robot.

4. TRANSPORT.

4.1.Klej do ptytek ceramicznych

Zapraw nalezy przewozé i przechowywa w szczelnie zamketych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na tapetach). Chtopized wilgoci. Okres przydatriei do wycia zaprawy
wynosi 6 miesjcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2 .Ptytki ceramiczne i gres

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiecsd ok. 1M plytek. Na opakowaniu umieszcza; si
nazwe i adres Producenta, nagwyrobu, liczlg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadan, znaki
ostrzegawcze dotygze wyrobow fatwo ttukcych st oraz napis

Ptytki przewoz¢ w opakowaniach krytymgrodkami transportu. PodiQgwytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubdci ok. 5cm. Opakowania uktaéldcisle obok siebie. Ndrodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyze wyrobow fatwo ttukcych.

Piytki skladow@& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysdko
sktadowania do 1,8m.

4.3.Zaprawa do fugowania

Zaprawe halezy przewozé i przechowywa w szczelnie zamkeiych workach, w suchych
warunkach (najlepiej na tapetach). Chtopized wilgoci. Okres przydatrii do wycia zaprawy
wynosi 12 miesicy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.4 Wyktadzina rulonowa spawana.
Pakowane wg zalegie producenta, transportowazgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

4.5.Samopoziomugcy podkiad podtogowy i samopoziomujca masa szpachlowa
Zaprawy naley chront przed wilgoca, przewozt i przechowywa w suchych warunkach, na
paletach w szczelnie zamktych workach

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Wykonywanie warstwy wyrownawczej

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementaveeki 8MPa, z oczyszczeniem

I zagruntowaniem podi@ mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy,

z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniempetnieniem magasfaltowa szczelin
dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

. Podktad cementowy powinien bywykonany zgodnie z projektem, ktory okeewymagan
wytrzymatas¢ i grubas¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

. Wytrzymata¢ podkitadu cementowego badana wg PN-85/B-04500awerma by
mniejsza ni: nasciskanie - 12MPa, na zginanie - 3MPa.
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. Podtaze, na ktorym wykonuje sipodkiad z warstwy wyréwnawczej powinnochyolne od
kurzu i zanieczyszczheoraz nasycone wad

. Podktad cementowy powinien bpddzielony od pionowych statych elementow budynku
paskiem papy.

. W podktadzie powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne.

. Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéwmertowych oraz w ggu co
najmniej 3 dni nie powinna kynizsza nz 5°C.

. Zapraw cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.

. Zaprawa powinna méekonsystengj gesta - 5-7cm zanurzenia stka pomiarowego.

. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna bgraniczona do ikei niezlkednej,
ilog¢ cementu nie powinna Byvieksza nk 400 kg/n.

. Zaprawe cementow nalezy uktad& niezwitocznie po przygotowaniu gaizy listwami

kierunkowymi o wysokéci réwnej grubéci podkiadu z zastosowaniertenego lub
mechanicznego zagzczenia z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

. Podktad powinien miepowierzchng rowng, stanowaca ptaszczyza lub pochylon,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumeitréaty przyktadam w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywawickszych przéwitow wickszych nk 5mm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) posvinny przekracza2mm/m i 5mm na calej
diugcici lub szerokéci pomieszczenia.

. W ciagu pierwszych 7 dni podktad powiniendoytrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folj polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanievgerzchni

wods.

5.2. Samopoziomujcy podkiad podtogowy

Podiaze powinno by oczyszczone z warstw magych ostabi przyczepnéé, zwlaszcza z kurzu,
brudu, wapna, olejéw tluszczédw, wosku, substandjinbicznych, resztek farby, itp. Eknoe
elementy oraz fragmenty pod# o stabej wytrzymakei nalezy usura¢ mechanicznie, np. sku
Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtodciopodiaza nalery stosowa systemowesrodki
gruntupce.

Mas; podkiadows samopoziomuca wylewa s¢ maszynowo: przy ayciu agregatu mieszgo —
pompujcego z cigtym, przeptywowym dozowaniem wody, e by ona rownie wylewana
recznie, ale na powierzchniach podzielonych na petariologiczne o wiellwiach pozwalajcych
na wylanie kadego z nich w aigu 30 minut. Przed przygiieniem do prac naly wyznaczy w
pomieszczeniach przyazgruba¢ podktadu (n&cianach i w polu wylewania). Przygotowamas
rozlewa s¢ rownomiernie do ustalonych wysak, unikapc przerw. Zataone pole technologiczne
naleey wykona w czasie ok. 1godziny. Bezfpednio po wylaniu kadego pola naley materiat
odpowietrzy¢, stosugc np. walec odpowietrzagy lub szczotk z diugim twardym wiosiem.
Szczotk prowadzé ruchem wstrzsowym wzdid i w poprzek zalane] powierzchni. Po tych
czynndciach materiat poziomujegsamoczynnie. Podczas wykonywania praczayakentrolowa
stopien wymieszania i konsystercmasy. W czasie pierwszych dwoch dni dojrzewanséryahu
naleey unika¢ bezpdredniego nastonecznienia, przgg@w oraz zapewdi wentylacg i
przewietrzanie pomieszaze Jeeli pojawi st bialy nalot powierzchniowy natg go usugé
mechanicznie przez zeszlifowanie, a gpsie odkurzy cah powierzchng. Szlifowanie jastrychu
przyspiesza proces jego safuma. Czas wysychania jastrychu anhydrytowegozyatel grubdci
zalezry od grubdci warstwy oraz warunkéw cieplno — wilgo&woiowych panujcych w

5.3. Klejenie plytek

Podiaze powinno by suche jest ono suche, stabilne, rowne dnep tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw magych ostahi przyczepné zaprawy, zwltaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, tluszczow, wosku, resztek farby olejnej mnwdsyjnej. Nieréwnéci podiaza, ktore
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uniemaliwiaja zastosowanie prawidtowe] grudmo warstwy zaprawy klejowej (2-5mm), nale
skorygow#& uzywajac materiatdw zalecanych do tego typu prac,. Nadmiehtonnag¢ podiaza
naleey zredukowd, stosugc srodki gruntupce. W przypadku konieczéa klejenia ptytek na
stabych podtéach, o nénosci trudnej do okréenia (np. pydcych, trudnych do oczyszczenia)
zaleca si wykona& prolke przyczepnéci, polegagca na przyklejeniu plytki i sprawdzeniu
pofaczenia po 48 godzinach.

Zaprawe przygotowuje si przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z echom iloscia
wody (w proporcjach podanych w punkcie 2) i wymasse, & do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnig ta najlepiej jest wykonamechanicznie, za pompwiertarki z mieszadtem.
Zaprawa nadaje @ido wycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniRrzygotowan
zapraw nalezy wykorzyst& w ciagu ok. 4 godzin.

Zaprawe klejowa nalezy nanig¢ na przygotowane podie gtadk paa stalows, a nasfpnie
rébwnomiernie rozprowadzii wyprofilowa¢ (mazliwie w jednym kierunku), #ywajac pacy
zabkowanej. Nie wolno jednorazowo naktédzaprawy na zbyt dia powierzchng, poniewa po
rozprowadzeniu zachowuje swoje wdavosci klejace przez ok. 10-30 min. (w zaleosci od
parametrow podia i otoczenia). Aby sprawdziczy maliwe jest jeszcze przyklejenie ptytek,
zaleca si przeprowadzi test polegay na przydnicciu palcow egki do nalaonej wczéniej
zaprawy. Jeeli klej pozostanie na palcach, woéwczaszmaprzyklejé ptytki. Gdy palce s czyste,
nalezy usuraé stap warstwe kleju i nanié¢ nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy naleprzytazy¢
ptytke i dokladnie docis#t ja do podiga. llos¢ zaprawy nanoszonej na poziopowinna b§ tak
dobrana, aby po dagiicciu ptytki powierzchnia jej styku z klejem byta réamierna. Czas
korygowania poteenia ptytki wynosi okoto 10 min. od momentu dwi¢cia. Jeeli zaplanowano
fugowanie oktadziny, to w trakcie wykonywania praaezy ze spoin na biaco usuwa nadmiar
zaprawy klejcej, pojawiagcej skt przy doctnieciu ptytek. Wytkowanie posadzki lub fugowanie
oktadziny mana rozpoczé po stwardnieniu zaprawy., nie wén&j niz po 24 godzinach od
przyklejenia ptytek. Wytrzymakd uzytkowa osiaga s¢ po uptywie 3 dni. Nie nafyy moczy
ptytek przed klejeniem.

5.4. Fugowanie

Przed przysipieniem do fugowania, spoiny najestarannie oczgi¢ z kurzu oraz wszelkiego
rodzaju zanieczyszciae Spoina mgdzy ptytkami powinna by jednakowej gibokasci, dlatego
w trakcie ukladania ptytek nale na bigaco usuwa ze spoina nadmiar zaprawy kiegj.
Spoinowanie okladziny mma rozpoczyna po stwardnieniu zaprawy kigej wytej do
przyklejania, nie wczmiej niz po 24 godzinach. Bezp@dnio przed przyspieniem do fugowania
powierzchng¢ ptytek naley oczysci¢ wilgotna gabka oraz lekko zwity¢ same spoiny (zwtaszcza
gdy spoinowanie prowadzone jest po catkowitym wwysghu zaprawy klejcej). Nadmiernie
chtonne ptytki mog uleg& przebarwieniom. W zweku z tym, przed wkziwym spoinowaniem
okladziny zaleca siwykonanie proby fugowania na niewielkim odcinkwisy.

Zaprawe przygotowuje si poprzez wsypanie suchej mieszanki do naczyniamierdory iloscia
wody (w proporcjach 0,30-0,33l wody na 1 kg suchegprawy) i wymieszanie,zado uzyskania
jednolitej konsystencji. Czyndé ta mozna wykona recznie lub mechanicznie. Zaprawa nadage si
do pracy po uptywie ok. 5 minut i po wtérnym wyngagiu. Tak przygotowanzaprave nalexy
wykorzysta& w ciagu ok. 2godzin.

Zaprawe wprowadza i gicboko i szczelnie w spoiny za ponmaggacy lub szpachelki gumowej. Po
wstepnym zwhzaniu zaprawy mna przysipi¢c do czyszczenia powierzchni. Wykonuje $e
uzywajac wilgotnych, twardych gbek o wgkszych porach lub pacy zlgka. Zbytnie nagczenie
powierzchni spoiny wagmaze powodowa wyptukiwanie pigmentow i wymywanigwiezej fugi.
W koncowym etapie prac pigjnacyjnych zaleca gistosowanie odpowiednickciereczek lub
dronoporowatych, sztywnychalgek. Nie wolno czici¢ ptytek :na sucho”, ze wzglu na
niebezpieczéstwo zmiany koloru pod wptywem wecierania suchejrasyy w wilgotra fugg. Aby
zachowa optymalne warunki wizania zaprawy naky przez kilka pierwszych dni utrzymywa
swieze fugi lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie luaepnywanie powierzchni czystwoda.
Rzeczywisty kolor fugi ustalagpo jej wyschngciu, po okoto 2-3 dniach.
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Ze wzgkdu na maliwos¢ wystpienia niewielkich rénic w kolorze zaleca siw danym miejscu
stosowa zapraw o tej samej dacie i numerze zsypu. &anglezy chront przed zbyt intensywnym
wysychaniem. Rinice w gtbokdsci spoin, ré@ne rodzaje ceramiki, a tai zbyt wczesne
zmywanie oktadziny magpowodow& powstanie na powierzchni fugi efektu nierbwnomegm

odcienia koloru.

5.5. Wyktadzina rulonowa spawana

Pierwszym krokiem w instalacji wyktadziny jest pgogowanie podipa. Naley upewnt sig, ze
jest ono suche, twarde i gtadkie. Powierzchnia poaiby wyszlifowana i odkurzona. de
konieczna jest izolacja przeciw wilgoci, najezastosowasystemowearodki zabezpieczage.

Przed rozpoczxiem pracy naley przygotowa plan instalacji. Materiaty oraz pomieszczeniach, w
ktorych zostanie pofmna wyktadzina, powinny aklimatyzowai¢ przez jeda noc w temperaturze
nie nizszej ni 17°C.

Sukces calej instalacji ¢ we wiaciwym przygotowaniu pierwszego arkusza. Wyktadzina
zastosowana w projekcie i opisana w nn. ST kuregw<zasie instalacji na dtu§ad i rozszerza na
szerokdci. Z tego powodu przy docinaniu arkuszy ngleiwzgkdni¢ dodatkow diugas¢ (ok.
10mm na kady metr dtugéci arkusza), ale nie wtej niz 100mm.

Klejenie stanowi podstaywdobrego utaonej wyktadziny. Do klejenia wykiladziny zastosavkdeje
zalecane przez producenta do danego typ wykiadziny.

Wyktadzire nalezy ktas¢ na cagle mokry klej i doktadnie dociath do podiaa, zwlaszcza na
brzegach. Nagpnie przy pomocy walca naig walcowa powierzchng najpierw wszerz, a potem
wzdtuz arkusza oraz usaé nadmiar kleju.

Po instalacji natey sic upewné, ze pomieszczenie jest dobrze wietrzoaviezo ufozona
wykladzina nie powinna @y uzytkowana do momentu catkowitego wyscluia kleju, co
w normalnych warunkach trwa 2 dni.

Po wyschngciu Kleju (z regulty nagpnego dnia) wyktadzin mazna zgrzewa przy wyciu
systemowego sznura do zgrzewania.

Po instalacji, wyktadzina z powtakTopshield wymaga jedynie wyczyszczenia. Mafue srodka
konserwugcego nie jest konieczne.

6.  KONTROLA JAKO SCI.

Wymagana jak& materiatdw powinna ly potwierdzona przez producenta przeiwiadczenie
0 jakadsci lub znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym rowadg/m
dokumentem.

Nie dopuszcza ei stosowania do robdét materiatdw, ktérych $eisvosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie nale stosowdé réwniez materiatdbw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania roboét gaigch,
wilgotnosciowych).

Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, oktadziny.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostly obmiarowy robét jest . llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu
z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dfadzsprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbidr podtaza

Odbiér podtaa naley przeprowadz bezpdrednio przed przyspieniem do robo6t. Podie
powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezel) odbiér podtaa odbywa si
po dizszym czasie od jego wykonania, ngi@odiaze oczycic i zmy¢ woda.
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8.2. Odbidr powinien obejmowd:
- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie natg wykona przez ocegwzrokows,
- sprawdzenie prawidtovéai uksztattowania powierzchni ptytek; badanie ngleykona

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostar okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cecltfimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyé@ik®obieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.09. ROBOTY POKRYWCZE
CPV: 45261214-7

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét pokrywczych wg zakresureSlonego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3.

1.3.Zakres rob6t obgtych Szczegdtow Specyfikacph Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu
wykonanie robét pokrywczych. W zakres tych robohodz:

- Wykonanie pokrycia dachowego z papy termozgrzewalne

1.4. Okrédlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z obowkzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakavykonania robo6t, ich zgod&é z dokumentaag;
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Pokrycie dachowe z papy termozgrzewalnej

2.1.1. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia.

Stosowaé nalery pag; termozgrzewalfn o nasg¢pujacych cechach:

- Osnowa: widknina poliestrowa

© Grubagé: ~5,6 mm

- Gramatura osnowy: 250 g/zm

- Catkowita ilgi¢ masy asfaltowej bez wypetniaczy i posypki: 400éng
- Sita zrywajica przy rozceiganiu wzdtd: 1000 N

- Sita zrywajica przy rozeiganiu w poprzek: 800 N

- Woydtuzenie przy max. sile rozggania wzdta i w poprzek: 40 %
- Gietkos¢ w obnizonych temperaturach: - 2&

- Odporng¢ na dziatanie wysokiej temp. wagu 2 godz. + 108C

2.1.2. Papa termozgrzewalna, podktadowa.
Stosowaé nalery pag; podkiadows, o nas¢pujacych cechach:
- Osnowa: widknina poliestrowa
Grubai¢: ~5,2mm
- Gramatura osnowy: 200 g/zm
- Catkowita ilgi¢ masy asfaltowej bez wypetniaczy i posypki: 300éng



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOStr. nr55
PROJEKT NR 200812/PB-ST

- Sita zrywajca przy rozeiganiu wzdta: 750 N

- Sita zrywajica przy rozaiganiu w poprzek: 700 N

- Woydluzenie przy max. sile rozggania wzdta i w poprzek: 40 %
- Gietkoé¢ w obnizonych temperaturach: - -25

- Odporng¢ na dziatanie wysokiej temp. wagu 2 godz. + 10C.

3. SPRZT.
Roboty mana wykona recznie lub przy #yciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT.
4.1. Papa termozgrzewalna

- Rolki papy powinny b§ pasrodku owinkte paskiem papieru o szergkoco najmniej 20cm i
zwiazane drutem i sznurkiem grudmd co najmniej 0,5mm.

- Na kadej rolce papy powinna Byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi sdéngmi
ww. hormie

- Rolki papy naley przechowywad w pomieszczeniach krytych, chraaych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznychw8iodlegtégci co najmniej 120cm od
grzejnikow

- Rolki papy naley uktada w stosy (do 1200szt.) w pozycji siogj, w jednej warstwie.
Odlegtas¢ migdzy stosami — 80cm.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Pokrycie z papy termozgrzewalne,;.

5.1.1. Podtaze pod pokrycie papowe.

Podtaza pokry papowych powinny spetnianastpujace wymagania ogolne:

- ich powierzchnia powinna Byréwna

- powinny by zdylatowane odpowiednio do danego rodzaju padio konstrukcji dachu lub
stropodachu; dylatacje podi powinny pokrywa si¢ z dylatacjami dachu i budynku;

- miejsca stykow pokrycia z elementami wystgmi ponad dach, a ta& okapy , kosze, koryta
odwadniajce itp. powinny by w podtazu odpowiednio uformowane;

- urzadzenia odwadniage powinny by osadzone w podhui;

- podiaze powinno mié odpowiedm nasnosé, by¢ sztywne oraz zdolne do przenoszenia
dodatkowych obaizen podczas robét budowlano-pokrywowych;

- powinny by wykonane z materiatdbw nie wptyvagych na pokrycie dachowe lub obrobki
blacharskie (w przeciwnym razie nayepokrycie dachowe, warstwy wodoszczelne i obrobki
blacharskie oddzidaliod podi@a warstw innego materiatu izolacyjnego);

- pochylenia potaci powinny lgyodpowiednie dla danego rodzaju pokrycia papowego.

Kontrole prawidiowagci wykonania podiba naley przeprowadzi szczegotowo przed

przystpieniem do rob6t pokrywczych lub termoizolacyjny&owna¢ podiaza sprawdza sitata

kontrolm. Przéwit miedzy powierzchnj podiaza a tag dlugasci 2m nie powinien by wigkszy niz
smm.

5.1.2. Warunki wykonywania robét.

Do wykonywania pokr§ papowych ména przysipi¢ po:

- sprawdzeniu zgoddoi wykonania podiga z dokumentagj technicza oraz wymaganiami
szczegotowymi dla danego podég
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- zakaiczeniu robo6t budowlanych wykonywanych na powierzchotaci, np. tynkowaniu
kominow, wyprowadzeniu wywiewek kanalizacyjnychpkgwaniu powierzchni pionowych, na
ktore kxda wyprowadzone (wywijane) warstwy pokrycia papoweg@sadzeniu listew lub
klockbw do mocowania obrobek blacharskich, uchwytgmnowych (rynhakow) itp., z
wyjatkiem robét ktore ze wzglidw technologicznych powinny byvykonane w trakcie lub po
jego catkowitym zakfczeniu;

- oczyszczeniu podkiadéw z zanieczyszgamlpaddw materiatow i elementow;

- sprawdzeniu zgodsoi z dokumentagj techniczm materiatdw pokrywczych i spgu do
wykonywania pokry papowych.

Roboty pokrywcze pappowinny by wykonywane w dni suche, przy temperaturze niszej ni

+50C. Robo6t pokrywczych nie nale wykonywa w warunkach szkodliwego oddziatywania

czynnikow atmosferycznych na ja¥opokrycia, takich jak temperatura %% rosa, opady deszczu
lub sniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniey krycie.

Pokrycie z 2 warstw pap asfaltowych zgrzewanych amgk na poditgu z wetny mineralnej.

Pierwsz warstwe robi sk z papy zgrzewanej podktadowej a digpapy wierzchniego krycia.

Przy ukitadaniu arkuszy rownolegle do okapu szefbkmerwszego pasma papy wz#hokapu

powinna wynosi Y2 szerokéci arkusza papy. Papa asfaltowa zgrzewalna jesizperzona do

przyklejania do podiza oraz sklejania mdzy sola metod zgrzewania, to jest przez podgrzanie
spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazgovedo momentu nadtopienia masy
powtokowej. Sposbéb patzenia pokrycia pap zgrzewalnych z elementami bkdymystagcymi
ponad powierzchripotaci g analogiczne jak dla pokrycia z pap zwyktych.

5.2. Obrébki blacharskie
Obrdébki blacharski wykortaz blachy powlekanej gr. 0,5mm.

6. KONTOLA JAKO SCI
6.1. Materiaty izolacyjne.

a) Wymagana jak& materiatdbw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta
przez z&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jak&ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwno rzdnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jaké nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien obejmawayodnd¢ z dokumentaaj projektowa
oraz sprawdzenie W4aiwosCi technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzen co do zgodn&ci materiatu z zéwiadczeniem o jakiwi
wystawionym  przez producenta - powinien ¢by on zbadany zgodnie
Z postanowieniami normy pstwowe;.

d) Nic dopuszcza si stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, kobrywiasciwosci
nie odpowiada wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowa réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

f) Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw powinny by kazdorazowo wpisywane
do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarow jest nf pokrytej powierzchni.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.0dbidr robot pokrywczych papami i powtokami aséltowymi.

Zakres bada przy odbiorze pokriy papami, gontami papowymi lub bezspoinowymi powkoka

asfaltowymi obejmuije:

- sprawdzenie zgodidoi z dokumentagjtechnicza,

- sprawdzenie podia,

- sprawdzenie materiatow,

- badanie prawidtowei i doktadndci wykonania (szczelrigoi) pokrycia

Do oceny i przycia robot wykonawca powinien przedstawiokumenty identyczne jak w

przypadku odbioru robot blacharskich.

Sprawdzenie zgodioi wykonania z dokumentacjtechniczia, sprawdzenie podia (zwilaszcza

jego réwndci i spadkow potaci), sprawdzenie jagkomateriatdw, wykonuje giw taki sam sposob

jak przy ocenie robét blacharskich.

Ponadto wykonuje si

- Sprawdzenie przyklejenia papy do podiolub poprzedniej warstwy przez edtiny
zewretrzne. Miejsce nasuwagge watpliwosci nalezy bad& przez wykonanie w pokryciu dwoch
réwnoleglych naei¢ na gebokas¢ warstwy dtugéci okoto 5cm i odrywanie paska papy o
szerokdci nie wickszej nz 5cm. Oderwanie powinno napt¢ w warstwie papy a nie na lepiku.

- Sprawdzenie prawidioweoi spadkow i szczeldoi pokrycia gtdwnie w miejscach
narazonych na zatrzymywanie wody (np. koryta, zatamamaejsca styku zescianami,
kominami, swietlikami, itp.). Przeprowadza ¢ije bezpérednio po obfitym opadzie
deszczowym lub po poddaniu wybranych miejsc dziatatrumienia wody przez okres nie
krétszy nz 15 minut i obserwowanie, czy sptywef woda nie zatrzymujegsna powierzchni
pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie tworzaciekoOw. Zauwzone usterki naley
oznaczy w sposob umdiwiajacy ich odszukanie i naprawo wyschniciu pokrycia.

Ocere wynikow bada przeprowadza sitak samo jak ocernwykonania robot blacharskich

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-10240 Pokrycia papowe. Wymagania i badanmzy odbiorze.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane ztyfastalowej ocynkowanej

i cynkowej. Wymagania i badania techniczne mdkiorze.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i doidd przy odbiorze.
PN-B-24620.-1998 Lepiki, masy i roztwory asfallowstosowane na zimno.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustoweazliy. Definicje, podziat i

wggania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.10. ROBOTY IZOLACYJNE. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIO WE.
CPV: 45320000-6

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robot zwkanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych i
przeciwwodnych wg zakresu oklenego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace
I majace na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowycprzeciwwodnych w ww. obiekcie:
- wykonanie izolacji przeciwwilgociowej posadzek #ifo

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SS§ yodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.1zolacja przeciwwilgociowa ptyty konstrukcyjnejposadzki oraz posadzek w tazienkach
2.1.1. Folie budowlane PCV
Zastosowa podwojry foli¢ odporm na dziatanie kwasow i alkaliowsednim s¢zeniu, roztworow
soli i wody.
Cechy techniczne:

- Qestas¢ pozorna — 1,38kg/dm3

- wytrzymald¢ na rozrywanie — 44-59MPa

- wyduzenie przy zrywaniu — 15-30%

- zakres temperatur diugotrwatego stosowania - -185C

- grubc¢ —4mm

- szeroké¢ —1m

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spgil zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT
Zgodnie z zaleceniami producenta.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. I1zolacje przeciwwilgociowe z folii budowlanej

Folia z PCV mae by przyklejana do podi@ lub uktadana luzem. Do przyklejania folii ngle
stosowa klej poliuretanowy. Folie powinny léytaczone na zaktady szeralad od 3 do 5cm.
Zaktady naley mocno skleja, spawé& lub zgrzewd. Sklejanie zakiadéw folii lepikiem jest
niedopuszczalne. Sklejone zaklady mglelodatkowo uszczeléinad krawdzia uptynniory folia
otrzymar w wyniku rozpuszczenia PCV w rozpuszczalniku.

6. KONTROLA JAKO SCI

Materiaty izolacyjne.

6.1.1. Wymagana jaké materialdw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jak&i lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzdnym dokumentem.

6.1.2. Materialy izolacyjne dostarczone na bugdvwez dokumentow potwierdzaych przez
producenta ich jak@ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

6.1.3. Odbior materiatdbw izolacyjnych powinien ahewa sprawdzenie zgodso

z dokumentag projektows oraz sprawdzenie wiaiwosci technicznych tych materiatéw
z wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zasten co do zgodnéci materiatu

z zawiadczeniem o jakki wystawionym przez producenta powinien¢lpn zbadany zgodnie z
postanowieniami normy patwowe;.

6.1.4. Nie dopuszczaesstosowania do robét materiatdw izolacyjnych, kebrywitasciwosci nie
odpowiadai wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowy robét jest m powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwezghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér materiatow

Przy odbiorze materiatbw na budowie rglesprawdzt, czy zostaly one dostarczone wraz
z z&wiadczeniem o jakii, wystawionym na podstawie badkontrolnych.

Przed rozpocxiem robot naley sprawdzé, czy materiaty odpowiadajwymaganiom i jakeci
ustalonym w normach i warunkach technicznych .

8.2. Czsciowy odbior robot

Wykonaweca robot izolacyjnych zoboyziany jest przeprowadznasgpujace odbiory cazsciowe:
- jakaosci przygotowania powierzchni podda do wykonania izolacji

- jakos¢ wykonania gruntowania

- jakos¢ wykonania wiaciwej izolacii

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatnéci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idoad przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogstesowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budeyla
PN-B-20130:1999/Azl:2001 Wyroby do izolacji cieplmebudownictwie. Ptyty styropianowe.
PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay.

PN-EN 622-1:2000 Ptyty gihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.

PN-EN 622-2:2000 Phyty @ihiowe. Wymagania dlia piyt twardych.
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PN-EN 622-3:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla piyt poéttwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty @ihiowe. Wymagania dla piyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000 Ptyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.11. ROBOTY I[ZOLACYJNE. IZOLACJE CIEPLNE.
CPV: 45321000-3

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robo6t zwzanych z wykonaniem izolacji cieplnych wg zakresweélonego
Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wtasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnai umazliwiajace
I majace na celu wykonanie izolacji cieplnych:
- wykonanie izolacji z wetny mineralnej dachu dobu#ow
- wykonanie izolacjécian dobuddéwki ze styropianu

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS§ Zyodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.Docieplenie dachu i stropu nad ostataikondygnacija

2.1.1. Welna mineralna

* Do ocieplenia stropu nad ostathiondygnacj zastosowawetne mineralra 0 grubgci 18cm.
Dane techniczne:

- Wspot. przewodzenia cieptax =0,035 W/mK

- Obcizenie charakterystyczneggarem wkasnym — 0,40kN/m

- Klasyfikacja ogniowa: Al-niepalny

2.2. Docieplenigcian zewrgtrznych

2.2.1. Klej do sytropianu

Sucha, gotowa do zycia po zarobieniu wag zaprawa klejowa przeznaczona xoznie do
mocowania ptyt styropianowych do typowych, mocnpoltazy mineralnych.

2.2.2. Styropian wg PN-EN 13163:2004

Do ociepleniacian: ptyty styropianowe elewacyjne EPS 70-04Qrubaci 10cm.

Do ocieplenia éciezy okiennych i drzwiowych: ptyty styropianowe elezypne EPS 70-040
o grubdci 3 cm.
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Dane techniczne:

~ gestai¢ pozorna: ~ 15 kg/m

— uksztaltowanie krawdzi: proste

— wspot. przewodzenia ciepta <0,40 W/mK
chtonna¢ wody: absorpcja kapilarna po 24: <1kg/ f
— napkzeniesciskapce przy 10% odksztatceniu weghym: >70 kPa
— wytrzymalc¢ na rozcaganie sig prostopadt do powierzchni ptyt: > 100 kPa
— samogasicy

2.2.3. Kofki do styropianu
Stosowé kotki rozporowe z utwardzonym trzpieniem tworzywow stwzacym do mocowania
lekkich materiatow izolacyjnych.
Stosowa kotki 0 nasgpujacych parametrach:
— $rednica §cznika — 10mm
— minimalna gtbokas¢ otworu w murze — 60mm
— minimalm gl¢bokas¢ osadzenia w murze — 50mm
— nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie w pocdio betonowym — 0,45kN
— nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie w murze z cegty — 0,4kN

2.2.4. Klej do wykonywania warstwy zbrojonej w bezspoinaysystemach ocieple

Sucha, o #ycia po zarobieniu z wagd masa klejowo-szpachlowa do mocowania ptyt zeopignu
i welny mineralnej, do podiky mineralnych i problematycznych oraz do wykonyveamiarstwy
zbrojone.

2.2.5. Siatka z wtdkna szklanego

Alkalioodporna, przeciwpdizgowa, podstawowa siatka zbgop z wtokien szklanych o oczkach
4x4mm | gramaturze min. 160g/m2, do stosowania wstmach zbrojonych elewacyjnych
systeméw ocieple

3. SPRZET
Roboty wykonywa recznie.

4. TRANSPORT

4.1.Wetna mineralna

Welna mineralna powinna bypakowana w worki papierowe co najmniej dwuwarstwolub
w worki z tworzyw sztucznych oraz w baloty. Masarka z wetra mineralm powinna wynosi
ok. 15kg, masa balotu ok. 50kg. Na workach i balog@owinien by umieszczony trwaty, wytéay
zapis zawieracy nas¢pujace dane:

- oznaczenie wetny mineralnej

- nazw; i adres producenta

- dae

W przypadku stosowania paletyzacji worki lub balolery uktad& na paletach o wymiarach
800x1200mm.

Welrne skalm nalery przechowywé& w pomieszczeniach krytych, zabezpiegzajje przed
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Worki hdioty naley uktada& na suchym podia
w stosach do wysokoi 2m.

Welng mineralr nalezy przewozé krytymi srodkami transportu, w sposob zabezpiegaajja
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Workibaloty z weha mineralm nalezy uktada do
wysokaci 2m, zabezpieczag je przed przesuwaniem i uszkodzeniem.
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4.2 Kleje
Zaprawe nalezy przewozé i przechowywa w szczelnie zamkaiych workach, w warunkach
suchych (najlepiej na paletach). Chioprzed wilgoca.

4.3.Styropian

Plyty styropianowe uklada iw stosy o pojemnmi 0,5-3,6m, przy czym wysok&
stosu nie powinna Iy wyzsza ni 1,2m. Na opakowaniu powinna dynaklejona etykieta
zawierajca nazw zaktadu, oznaczenie, nr partii, el@rodukciji, ilas¢ i piecatke pakowacza.

Plyty styropianowe naly przechowywéw opakowaniu, z dala cadodet ognia.

Piyty styropianowe naky przewozé w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Docieplenigcian zewrgtrznych

5.1.1. Przyklejanie styropianu.

Podiaze powinno by stabilne, réwne i nime, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw
mogacych ostabt przyczepnéé zaprawy, zwilaszcza kurzu, brudu, wapna, olejowszizow,
wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Przedyptpieniem do prac naprawczych pozdo
nalezey oczyci¢ (woda pod cénieniem). Weksze nieréwngéci iwgtebienia naley wypeini
zapraw wyrownupca lub tynkarsl.

Zapraw przygotowuje si przez wsypanie catej zawasto worka do naczynia z odmierzpioscia
wody i wymieszanie, z/a do uzyskania jednolitej konsystencji. Czydfide najlepiej wykona
mechanicznie, za pomgaviertarki z mieszadtiem. Zaprawa nadaje 80 wycia po uptywie 5
minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowarapraw nalezy wykorzyst& w ciagu ok. 3
godzin.

Zaprawe klejaca nalezy nanigé¢ na wewrtrzng strorg ptyty metod ,pasmowo — punktow.
Polega ona na wykonaniwagtej pryzmy obwodowej (0 szerokm min. 3cm) przy krawdzi ptyty i
rownomiernym roztgeniu na catej powierzchni 6-8 plackowéednicy 8-12cm. W sumie néig
natazy¢ taka ilos¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40% piyty (mbiciu do podiga min.
60%) i zapewniata ona w ten sposob odpowiedniacgehie piyty zesciam. Bezpdrednio po
natazeniu zaprawy klejicej ptyk nalezy przytazy¢ do podiga, a nasipnie dobé do zadanego
potozenia tak, by grukid zaprawy pod piyt nie przekraczata 1cm. Do dodatkowego mocowania
izolacji za pomog kotkbw mana przysipi¢c nie wczeéniej niz po uptywie 24 godzin od
przyklejania piyty. /stosowad kotki na 1m.

5.1.2. Wykonywanie warstwy zbrojonej.

Powierzchnia ptyt styropianowych przed wykonanieen nich warstwy zbrojonej powinna dy
réwna, czysta, stabilna i odpylonasligtyty styropianowe po przyklejeniu byty szlifowe.

Zaprawe przygotowuje si przez wsypanie catej zawastdo worka do naczynia z odmierzpitoscia
wody i wymieszanie, za do uzyskania jednolitej konsystencji. Czydfide¢ najlepiej wykona
mechanicznie, za pomgaviertarki z mieszadliem. Zaprawa nadaje €0 wycia po uptywie 5
minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowarapraw nalezy wykorzyst& w ciagu ok. 4
godzin.

Do wykonania warstwy zbrojonej mioa przysipi¢ po 3 dniach od momentu przyklejenia ptyt i po
wykonaniu dodatkowego mocowania mechanicznego.ovaguzchne przyklejonej izolacji naley
nacagna¢ zaprawe klejowa, rozprowadazi ja pa@ zebat i zatopt w niej siatk zbrojpca z widkna
szklanego. Siatkzaleca si zatapig pionowymi pasami i zaszpachlotvaa gtadko tak, aby byta
catkowicie niewidoczna i jednocgd@e nie stykata sibezpdrednio z ptytami styropianowymi. Po
odpowiednim czasie schytia zaprawy (ok.3dni) nima nakladatynk zewrtrzny. Naley unika
prowadzenia prac przy bezpednim nastonecznieniu, deszczu i silnym wietrze.
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5.2. Docieplenie dachow skmych.
Docieplenia dachow sknych wykon& w nasgpujacy sposob:
— odmierzy odcinki wetny réwne odlegkai pomigdzy krokwiami z 2cm naddatkiem
— umiesci¢ wetng pomidzy krokwiami a nagpnie zabezpieczylinka lub sznurkiem
— przybic poziome taty mocuaf je do poszczegolnych krokwi lub zamontéwaszt stalowy,
sktadajcy sk z wieszakéw dystansowych oraz profilisngch typu C
— pomigdzy stalowe profile lub faty uky¢ drugy warstwe wetny
— zamontowa na catej powierzchni poddasza &gfiaroizolacyjma z 10 cm zaktadem
— na zaizolowaa powierzchng przykrecic¢ ptyty gipsowo-kartonowe

6. KONTROLA JAKO SCI

Materiaty izolacyjne.

6.1. Wymagana jakoé materiatléw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez

zadwiadczenie o jakai lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub innym

rownorzdnym dokumentem.

6.2. Materialy izolacyjne dostarczone na budobez dokumentow potwierdzaych przez

producenta ich jak@ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

6.3. Odbior materiatdw izolacyjnych powinien obewad sprawdzenie zgodgoi

z dokumentagj projektows oraz sprawdzenie wiaiwosci technicznych tych materiatdw

z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zasten co do zgodnéci materiatu

Z z&wiadczeniem o jak@i wystawionym przez producenta powinien¢lyn zbadany zgodnie z

postanowieniami normy patwowe;.

6.4.Nie dopuszcza istosowania do robét materialdw izolacyjnych, kbtbrywigciwosci nie
odpowiadaj wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarowy robét jest m powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr materiatow

Przy odbiorze materiatdbw na budowie mglesprawdzt, czy zostaly one dostarczone wraz
z z&wiadczeniem o jakii, wystawionym na podstawie badkontrolnych.

Przed rozpocxiem rob6t naley sprawdzé, czy materiaty odpowiadajwymaganiom i jakeci
ustalonym w normach i warunkach technicznych .

8.2. Czsciowy odbior robot

Wykonawca robét termomoizolacyjnych zobamany jest przeprowadzinastpujace odbiory
czesciowe:

- jakasci przygotowania powierzchni podida do ocieplenia

- jakosci zamocowania ptyt styropianowych do pagto

- jakosci warstwy klejowej, zbrojonej tkamrszklara

- ocieplenia éciezy okiennych i drzwiowych wraz z wymaganymi wzmogn&mni miejsc
szczegodlnych

- nowo wykonanych obrébek blacharskidiennych, dachowych, rynien i rur spustowych
- stanu przygotowanego podbdo ocieplenia dachu

- jakaosci utozenia ptyt z styropapy
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8.3. Odbidr jakosci przygotowania podiaza scian

Przed rozpocgxiem przyklejania styropianu naleprzede wszystkim sprawdzczy powierzchnia
sciany zostata oczyszczona z pytu i tusgsch sg powtok.

Nastpnie naley przyklei kontrolne probki styropianu i wykotgréobe odrywania.

J&li sciany s otynkowane, to naky sprawdzé przyczepné tynku przez opukiwanie oraz
skontrolowd, czy ewentualne ubytki tynku zostaty wyréwnane a@apraw.

Wykonanie tych czynnaei jest bezwzgidnie konieczne, gdy od tego zaley przyczepnéd
styropianu do podia.

8.4. Odbidér zamocowania ptyt styropianowych do podiza.

Zamocowanie ptyt styropianowych powinnoc¢bgprawdzone na hbieco w czasie wykonywania
tych robot.

Nalezy sprawdz¢, czy masa kleca jest dopuszczona do stosowania, czy ma odpoigiedn
konsystengj i jaki jest czas jej przydatdo do wycia. Ponadto trzeba sprawélzak s3 naktadane
paski obwodowe i placki kleju na piyty styropiangwaraz czy ptyty s dociskane dasciany
zgodnie z wymaganiami. Nakladanie masy ddej o zbyt gstej konsystencji oraz za matasio
plackéw nie zapewnia dobrego przyklejania iz@do by przyczyra oderwania si catlego uktadu
ocieplapcego.

Takim samym hidem jest poruszenie piytywiezo przyklejonej, gdy wskutek poruszenia
zmniejsza & znacznie przyczeplé styropianu do podia.

Ponadto sprawdzanalezy sposOb mocowania mechanicznego, tzn.: czy pitgyogianowe §
mocowane gcznikami mechanicznymi, czy ich liczba, rodzaj, gtké oraz sposob osadzenia s
zgodne z wymaganiami.

Stosowanie za kroétkich i nie rozgonych hcznikOw nie zapewnia trwatego przymocowania
styropianu i catego ukladu ocieplaggo. Glowki 4cznikbw nie powinny wystawa poza
ptaszczyzrn styropianu, gdy¥ powoduj potem pgkanie warstwy ochronnej w tych miejscach.
Wymienione czynnéci powinny by dokiladnie sprawdzone, ocenione i zapisane w didenn
budowy lub protokole odbioru.

8.5. Odbidr warstwy zbrojonej tkaning szklang.

Przed rozpocxiem wykonywania warstwy zbrojonej najesprawdzt, czy cata powierzchnia
przyklejonych ptyt styropianowych zostata dokiagnvyrownana przez zeszlifowanie oraz czy
gtoéwki tacznikbw mechanicznychysikryte w styropianie i zaszpachlowane mklgjaca.

Trzeba te sprawdzt, czy szpary midzy ptytami g zapetniongcinkami styropianu.

Na tak przygotowan powierzchng¢ styropianu powinna ly nalazona warstwa masy klgej

o grubdci okoto 3 mm, w kté& nalezy wcism¢ tkanire szklan. Przy odbiorze naky sprawdz,
czy powierzchnia tkaniny szklanej jest doktadnidkmyta mag klejaca, czy poszczegolne arkusze
tkaniny s przyklejone na zaktad, a tak zmierzy temperatug powietrza w czasie przyklejania
tkaniny oraz trzeba uwzglni¢ prognoz pogody obejmujca 24h. Nie wolno przyklejatkaniny,

jezeli w tym czasie temperatura jestsia ni 5°C lub zapowiadany jest spadek p‘mjiOOC.
Dokonanie odbioru wedtug pourgzych zaleag jest konieczne, poniewawarstwa zbrojona
wykonana niezgodnie z powszymi wymaganiami me sgkat, a w razie wykonania jej przy
temperaturze nszej od 0C mare ulec w krétkim czasie catkowitemu zniszczeniu. ritea
zbrojona wykonana w takich warunkach jest wadliwalezy ja zdyskwalifikowg.

Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatnéci zostal okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i dodd przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowstosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budwmyla
PN-B-20130:1999/Az|:2001 Wyroby do izolacji cieplmebudownictwie. Piyty

stgranowe.
PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrgay.
PN-EN 622-1:2000 Piyty gihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.
PN-EN 622-2:2000 Phyty @ihiowe. Wymagania dla piyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla piyt pottwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty @ihiowe. Wymagania dla piyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SZCZEGOLOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.12. ROBOTY MALARSKIE
CPV: 45442100-8

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i1 odbioru robot malarskich wg zakresu eSlknego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych Szczegotow Specyfikaci Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnaci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie powtok malarskich. W zakres tych robohaatz:

- malowaniescian i sufitow emulgj akrylowa

1.4. Okrédlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z obowazujacymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékavykonania robo6t, ich zgoddé z dokumentaag;
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowamazna kada wode zdatm do picia. Niedozwolone jest
uzycie waod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod ieeapcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:

- wodk - do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr - do farb i emalii olejnych,

- inne rozci@czalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnyotzajow farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zsw&dczeniem o jakii
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stvsaw

2.3. Farby budowlane gotowe.

2.3.1. Farby niezaimie od ich rodzaju powinny odpowiadawymaganiom norm gestwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne akrylowe.

Zastosowa akrylowa farbe emulsyjm o podwyszonej odpornici na szorowanie ¢dpka lub
mickka szmatly) - przeznaczap do dekoracyjnego malowaniécian i sufitbw wewatrz
pomieszcze.
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Dane techniczne:
- lepkas¢: w 20 +/-2 C [mPas ] - 6500 + 9000
— gestasé: w 20+/- 0,5 C [g/cm3] najwaej - 1,600
— czas wysychania powtoki: 2h
— limit zawarto ci LZO: 75 g/l (2007)/30 g/I (201Mrodukt zawiera max. 30 g/l

2.4.Srodki gruntuj ace.
2.4.1. Preparat gruntigy pod emulsje lateksaw akrylowa.
Stosowa preparat przeznaczony do gruntowania ppglwykonanych z rénego typu zapraw
cementowych, cementowo-wapiennych, gipsowych, hetaazobetonu, gipsowo-kartonowych,
ptyt gipsowych i innych podity mineralnych w celu ich wzmocnienia i ujednoliGrhtonndci.
Dane techniczne:

— lepkai¢ dynamiczna: w 23£1°C [mPas] - 1,2+ 1,4

— gestasé: w 20+0,5°C [g/cm3] — 1,000 + 1,050

— czas wysychania powtoki: 5h

— limit zawarto ci LZO: 50 g/l (2007)/30 g/l (201Mrodukt zawiera max. 44g/l

3. SPRZAT.
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

4. TRANSPORT.
Farby pakowane wg punktu 2.3. ngléransportowé zgodnie z PN-85/0-79252
I przepisami obowgizujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Farby emulsyjne akrylowe

5.1.1. Przygotowanie podita

Pozostatéci po farbach klejowych doktadnie usidn a podiae zmy¢ woda. Powierzchnia
przeznaczona do malowania powinn& lzysta, sucha, odpylona, bezlem. Swieze tynki i
podiaza silnie chionce wod (gtadzie gipsowe, piyty gipsowo-kartonowe, padtonigdy nie
malowane) zagruntowagruntem preparatem grurdaym zalecanym przez producenta farby. Do
wyréwnania chlonnéci podiaza stosowa farbe podktadoww réwniez zalecan przez producenta
farby. Powierzchnie pomalowane farbami emulsyjnyodtiuscic poprzez umycie wad z
dodatkiemsrodkéw mypcych.

5.1.2. Malowanie

Przed ayciem wyréb dokiladnie wymieszaW razie potrzeby rozaiezy woda pita w ilosci
max. 5% obj. Zalecana #6 warstw 1-2. Drug warstwe naktada po wyschniciu pierwszej. Po
zakaiczeniu malowania nagdzia umy wods.

5.1.3. Dodatkowe informacje

Swieze tynki malowa po 3-4 tygodniach od ich naenia. Malowé w temperaturze +5 do + 30°C.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni  przygotosyando malowania powinna
obejmowd:

- sprawdzenie wygbu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschgtia podiaa,

- sprawdzenie czystoi,
Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchiprzewidzianej pod
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malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzanej powierzchni powinna nagi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach aglprzeprowadZi po zakéczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,
6.2.2. Badania przeprowadza przy temperaturze powietrza niesuej od +5°C przy wilgotrici
powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowa
- sprawdzenie wygbu zewrtrznego
- sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pmkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twardagci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.
Jeili badania dadzwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzn& za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki agciowo lub
catkowicie i wykon& powtornie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostly obmiarows robét jest M powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podi@, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniemsztowa lub drabin
malarskich oraz uposgdkowaniem stanowiska pracy. 4o robdét okréla sk
na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dtadz
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pani

8.1. Odbiér podtaza

6.1.2. Zastosowane do przygotowania pa@omateriaty powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach patwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinno ¢byaprawione przez
wypetnienie ubytkdw zapraw cementowo-wapiern do robot tynkowych lub odpowiedni
szpachléwk. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Selleodbior
podiaza odbywa si po diuwzszym czasie od jego wykonania, ridieoditaze przed gruntowaniem
0CZSCIC.

8.2. Odbiér robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powiok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniei ze wzorcem producenta,
braku przéwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroagd pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekdwggherzy odstacych ptatow powtoki, widocznych okierladéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchng malowam do powilok o dobrej jakai
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporu powtoki na wycieranie poleggie na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporwd powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczegob powtoki do podiga polegaice na prébie poderwania
ostrym nargzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odportd powitoki na zmywanie wad polegagce na zwikaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie m@knigckka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatdw i rob6t powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostar okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikgmobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagarbadania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metddyla.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowaniarogma czynniki chemiczne.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wgwnn

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpome.
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SZCZEGOLOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.13. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI | ELEMENTOW
STALOWYCH

CPV: 45442200-9

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczego6towe] Specyfikacjichirecznej g§ wymagania dotycge
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjriegstrukcji
stalowych wg zakresu okilenego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa lll kondygnacji domu kultury wraz z ebsatorium astronomicznym”
Budynek potaony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 1262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji drenicznej
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego konstrskajowych. W zakres tych robét wchadz
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poprzdowaaie

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa zgodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce roboét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonania robot, ich zgod&é z dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni stalowyalery wykona dwuwarstwowym zestawem
epoksydowo-poliuretanowym.
2.1.Gruntowanie
Gruntowanie wykonadwusktadnikow, utwardzogn poliamidem farh epoksydow pigmentowan
aluminium, bltyszczemelazowym i fosforanem cynku.
Dane techniczne:

- zawart@dc¢ czesci statych — 65 + 2%

- masa wiaciwa — 1,5 kg/l

- stosunek mieszaniaywica 4 czsci objetosciowo; utwardzacz 1 €%¢ objetosciowo

- zywotnaé¢ mieszanki — 4 godziny

- wykonczenie powierzchni - mat
Wydajnag¢ praktyczna zalma jest od metody nakladania, warunkOéw malowanggtattu i
chropowatéci powierzchni malowane.
Czas schrcia i ponownego malowania zaleod grubdci warstwy, temperatury, wilgotQ§oi
wzglednej i wentylacji.
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2.2. Malowanie nawierzchniowe
Malowanie nawierzchniowe wykotadwuskiadnikow, potpotyskows, poliuretanow farba
nawierzchniow utwardzon izocyjanianem alifatycznym.
Dane techniczne:

- zawartdc¢ czesci statych — 54 + 2%

- masa whéciwa — 1,1-1,3 kg/l

- stosunek mieszaniaywica 5 czsci objetosciowo; utwardzacz 1 g&¢ objetosciowo

- zywotnas¢ mieszanki — 4 godziny

- wykonczenie powierzchni - potpotysk
Wydajnag¢ praktyczna zalma jest od metody nakladania, warunkow malowanggtattu i
chropowatéci powierzchni malowane;.
Czas schrcia i ponownego malowania zaleod grubdci warstwy, temperatury, wilgotoi
wzglednej i wentylacji.

3. SPRZAT.
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 wbrty lekkie lub

wiaderka stokowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze

min. +5°C.

Farby przewo# i przechowywé naleey w szczelnie zamkgiych wiaderkach, a suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chéqurized przegrzaniem.

Farby naley transportowa zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obggmijacymi w transporcie

kolejowym lub drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

5.1. Gruntowanie

5.1.1. Przygotowanie powierzchni

Usura¢ oleje i smary przy pomocy odpowiednich detergentBale i inne zanieczyszczenia zimy
woda, powierzchng wysuszy. Rdz usura¢ obroblg strumieniowoscierra do stopnia Sa 2%.

- Powierzchnie ocynkowane - stosd@wdekkie omywanie scierniwem mineralnym i
omywanie wod. Alternatywnie czyci¢ zalecanym przez producenta detergentem i sptuka
doktadnie, najlepiej cieptiwoda. Nastpnie powierzchrid wysuszy.

- Powierzchnie aluminiowe — Odtuszczanie zalecanymezproducenta farby detergentem i
doktadne sptukanie wad Lekkie omywaniesciernivem mineralnym lub matowanie
papierenkciernym.

- Stal nierdzewna — Lekkie omiecenieierniwem mineralnym, sptukanie wod doktadne
wysuszenie.

5.1.2. Warunki nakfadania.

Powierzchnia musi ysucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malopwgaeby nie powinna
spa¢ poniej +10C w czasie nakladania i schoia. Wilgotngé wzgledna nie powinna
przekroczy 80%. Temperatura powierzchni stali powinna byzsza o min. & od punktu rosy.
5.1.3. Naktadanie.

Naktad& natryskowo lub gdzlem. Stosunek mieszania 4:iyWica : utwardzacz). Najpierw
wymiesz& oddzielnie zywicg i utwardzacz, nagpnie doda zadam ilos¢ rozcieczalnika. Do
mieszania #ywa¢ mieszadta mechanicznego. Po dodaniu obydwu skéadni farke nalery
doktadnie wymiesza przed uyciem. W zalenosci od techniki naktadania farba we by
rozcieaczona w granicach 0-10% przy pomocy ro#acialnika. Dysza aparatu hydrodynamicznego
0,015-0,021", kt natrysku dobrany do ksztattu przedmiotu malowaneg
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5.2. Malowanie nawierzchniowe.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnie zagruntowane — Ugtleje i ttuszcze przy pomocy odpowiedniego detetgeSole

I inne zanieczyszczenia zéyods, a powierzchri wysuszy. Wykona zaprawki w warstwie
gruntu.

5.2.2. Warunki naktadania.

Powierzchnia musi dysucha. Temperatura otoczenia powierzchni malowiafaepy nie powinna
sp&¢ ponizej +5°C w czasie naktadania i schoia. Wilgotng¢ wzgledna nie powinna iywyzsza
od 80%. Temperatura powierzchni stali powinna Wwyzsza co najmniej € od punktu rosy.

5.2.3. Naktadanie

Natryskowe lub pdzlem. Standardowe opakowania zawigegjwice i utwardzacz we wiiwych
proporcjach. X jedynie czs¢ porcji ma by zwyta, keda potrzebne dodatkowe naczynia dla
odmierzenia komponentow. Stosunek mieszania Sylvi¢a : utwardzacz). Najpierw naig
wymiesz& osobnozywice i utwardzacz. Nagpnie doda wymagan ilos¢ rozcieiczalnika. Do
mieszania gywa¢ mieszadta mechanicznego. Prawidiowo dobrane i szaige iléci zywicy i
utwardzacza mugady¢ doktadnie wymieszane przedyaiem.

W zaleznosci od techniki naktadania, farba te by rozciewaczona w granicach 5-25%
objetosciowo. Srednica dyszy uggzenia hydrodynamicznego 0,011-0,017’4t Katrysku dobr&
do ksztattu obiektu malowanego.

5.3. Podstawowe zasady bezpiediztwa

Zawsze zwraca uwag ha napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalszermatje o
zagraeniach i zapobieganiu ima aujete w Kartach Bezpiecistwa BHP, ktére dogpne g na
zyczenie u producenta farb.

Zasad generaln jest unikanie wdychania, kontaktu ze skozapewnienie wiciwej wentylacji.
Zanieczyszczenie skory powinnodymyte natychmiast. Zanieczyszczone oczy przenyivaa
iloscia wody, j&li podraznienie nie usfpuje, zasignac¢ porady lekarskiej.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni  przygotosyando malowania powinna
obejmowd:

- sprawdzenie wygtu powierzchni,

- sprawdzenie czysfoi,

Sprawdzenie wygtu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogldziny zewrtrzne.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach aglprzeprowadzi po zakéczeniu ich wykonania:

- nie wczéniej niz po 14 dniach.

6.2.2 Badania powinny obejmo&a

- sprawdzenie wygHu zewrtrznego

- sprawdzenie zgodidoi barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pdvina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twardaci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jeili badania dadzwynik pozytywny, to roboty malarskie naleuzn& za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki agciowo lub
catkowicie i wykon& powtornie.
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostly obmiarows robét jest M powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podi@, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub drabin
malarskich oraz uposgdkowaniem stanowiska pracy. 4o robdét okréla sk
na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dtadz
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pani

8.1. Odbiér podtaza

Zastosowane do przygotowania pa@dtomateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym
w normach pastwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowiacRodiae,
posiadajce drobne uszkodzenia powinnoc¢bgaprawione przez wypetnienie ubytkéw zapgaw
cementowo-wapierndo robét tynkowych lub odpowiednszpachlowk. Poditazze powinno by
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5zelleodbior podiga odbywa si po diwszym
czasie od jego wykonania, najepodtaze przed gruntowaniem ocmyé.

8.2. Odbidr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powiok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego roztgenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodniei ze wzorcem producenta,
braku przéwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie rodgo pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekdwggherzy odstacych ptatow powtoki, widocznych okierladdw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrg malowam do powilok o dobrej jakai
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporwd powtoki na zarysowanie.

8.2.3. Sprawdzenie przyczegobd powtoki do podiga polegaice na prébie poderwania
ostrym nargzdziem powtoki od podiza.

Wyniki odbioréw materiatdw i rob6t powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostam okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.14. WENTYLACJA GRAWITACYJNA.
CPV: 45331210-1

1. WSTEP.

1.1.Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zwzanych z wykonaniem nowych przewoddéw wentylacjngtacyjnej
wg zakresu okrgonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wtasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace
i majace na celu wykonanie kanatow wentylacji grawitaeyjyw zakresie:
- wykonanie nowych przewodow wentylacji grawitacyjnej

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SS§ yodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL
2.1. Kanaly
Stosowé spiralnie zwijane kanaly ze stali ocynkowane] dadowo. Powierzchnia powinna
miesci¢ sie w klasie Z275, powtoka cynku powinnadstwustronna i posiadamas, 275g/nf, co
odpowiadaredniej grubéci synku 19 mikrondw.
Srednice kanatéw i odpowiadge im przeptywy przy mdkosci 5m/s:

- @150-160 - 360 rith

- @200 - 560 fith

- @250 - 880 fith

- @300-315 - 1400rih

2.2. Kolana

Stosowé kolana tloczone, zgrzewane liniowo i karbowane.kéfgzenie powierzchni powinno
by¢ takie samo jak wykieczenie powierzchni kanatow.

Srednice kolan powinny odpowiatl&rednicom poszczegdlnych kanatow.

2.3. Trojniki

Stosowa trojniki w catasci wyttaczane lub skltadane z kotnierzem. Wg&penie powierzchni
powinno by takie samo jak wykitczenie powierzchni kanatow.

Srednice trojnikow powinny odpowiaddrednicom poszczegolnych kanatow.
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2.4. Z&lepki

Stosowa zaslepki do zalepiania przewoddw. Wykazenie powierzchni powinno bytakie samo
jak wykonczenie powierzchni kanatow.

Srednice z&lepek powinny odpowiadarednicom poszczegolnych kanatow.

2.5. Pokrywy rewizyjne

Stosowé pokrywy rewizyjne do monfar w kanatach okigtych, wraz z szablonem do wygcia
otworéw Wykaczenie powierzchni powinno bytakie samo jak wyk@czenie powierzchni
kanatow.

Pokrywy rewizyjne powinny hiyydopasowane dgrednic poszczegolnych przewodow.

2.6. Wywietrzaki dachowe

Zastosowa wywietrzaki wykonanych w casgsi z laminatu poliestrowo-szklanego. Bi
zastosowanym materiatom i technologii wykonania woyzona konstrukcja posiada ksztait
optywowy. Pozwala to na aginigcie optymalnych iléci powietrza wywiewanego z pomieszfize
wentylowanych. Rozwizanie konstrukcyjne uniemliwia w przypadku opaddéw przedostawanie
si¢ deszczu do wewtrz pomieszczenia wentylowanego, a owiewyjzewrgtrzna powierzchng
wywietrzaka wiatr w istotny sposéb poprawia jegoapaetry wywiewane.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT

Rury i ksztaltki do przewodow wentylacji grawitasgj powinny by przewaona odpowiednimi
srodkami transportueby unikma¢ trwatych odksztalag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Przed montzem przewod doktadnie ocsyi¢. Kanaty powinny by starannie i pod odpowiednim
katem przycete, a nasipnie krawedzie oczyszczone z opitkdw ¢gione).
Montaz ksztattek:

- sprawdzté czy kanaly i ksztatki & nieuszkodzone; szczegdlmuwag: nalery zwrdcik na

uszczelk
- wsum¢ ksztaltke do przewodu ado ogranicznika; delikatne obracanie elementunitigtyo
wsunkcie

- przymocowa element do przewodu za pomdiachowketéw lub nitow jednostronnych
Rekomendowane grukd nitow i blachowketéw w zalenaosci od srednicy przewodu:

- przewdd:qpd 80-125mm -$rednica wketa: 3,2mm

- przewdd:qpd 140-250mm -$rednica wketa: 3,2mm

- przewodd:qd 280-630mm $rednica wketa: 3,2mm

- przewodd:qd 710-1600mm $rednica wketa: 4,0mm
Blachowkety rozmieszczaréwnomiernie wokot catego obwodu, upewa@@si czy uszczelka nie
zostata uszkodzona, tj. umieszezaje 10mm od krawdzi kanatu i ogranicznika na elemencie.
W razie nieprawidlowego momta otwory po nitach Ilub blachowitach powinny by
uszczelnione.
Ocieplenie kanatdow wentylacyjnych oraz ich obud@vptytami gipsowo-kartonowymi wykota
wg SST.12



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOStr. nr77
PROJEKT NR 200812/PB-ST

6. KONTROLA JAKO SCI

Wymagana jak& kanatow i ksztattek powinna byotwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakai lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumentem.

Kanaty i ksztattki dostarczone na budpvbez dokumentéw potwierdzaych przez
producenta ich jaké nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbior kanatobw i  ksztaltek powinien obejmawa sprawdzenie  zgodsoi
z dokumentagj projektows oraz sprawdzenie wiaiwosci technicznych tych materiatdw
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zasten co do zgodnéci materiatu
Z z&wiadczeniem o jakiei wystawionym przez producenta powinien¢byn zbadany zgodnie
Z postanowieniami normy pstwowe;.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow robot jest ilé¢ metrow bieéacych wykonanych kanatow.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikaechnicznej podlegajzasadom odbioru robot
zanikapcych.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w puek2j oraz czynri@i wyszczegolnione
w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Wymagania dotycice ptatnéci zostan okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.15. SUFITY PODWIESZONE.
CPV:45421146-9

1. WSTEP

1.1.Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacjichrecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru robét zwtanych z wykonaniem sufitbw podwieszonych wg zakres
okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wiasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania SST.
SzczegoOtowa specyfikacja techniczna jest stosowpk® dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3

1.3.Zakres robo6t obgtych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace
i majace na celu wykonanie sufitbw podwieszonych w zakres
- Wykonanie sufitdw podwieszonych, ptaskich z ptyt GK

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SS§ yodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL

2.1. Plyta gipsowo-kartonowa zwykta (GKB)

Ptyta wykonana z rdzenia gipsowego, ktérego powtemna i krawedzie wzdhine pokryte s
specjalnym kartonem. Moa je stosowaw pomieszczeniach o wzglnej wilgotnaci powietrza
do 70%.

Gruba¢ ptyty — 12,5mm.

2.2. Akcesoria do sufitow podwieszonych.
Stosowé profile metalowe, ocynkowane, walcowane na zingienkacienne profile z blachy
stalowej. Grubé&c blachy 0,6mm.

a) Profil US0

Profil obwodowy, nominalna grubé blachy 0,55-0,6mm
- szerokd¢ - 50mm
- wysoka¢ - 40mm

b) Profil CD60

Profil konstrukcyjny, nominalna grubdblachy 0,55-0,6mm
- szerokd¢ - 50mm
- wysoka¢ - 40mm

c) Katownik krzyzowy 60LK

d) Lacznik wzdtwzny 60LW

e) Wieszak obrotowy z noniuszem 60WON

f) Elementy montzowe
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- blachowkety — wkrety fosforowane do mocowania ptyt GK
- taSma uszczelniara

- kofki rozporowe

- pierscieniowe kotwy rozporowe

- dyble sufitowe

2.3. Masa szpachlowa.
Stosowé mag szpachlow pochodzca od tego samego producenta co ptyty GK i przez anieg
wskazan.

3. SPRZET
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT

Piyty gipsowo — kartonowe nafg przenosi recznie lub przewozi za pomog odpowiednich
srodkéw transportowych. Podczas osadzania plytzgatevrock uwag: na to, aby nie uszkodzi
narazy i krawedzi. Niewtaciwe skladowanie (np. stawianie ptyt w pionie) zagorowadzi do
odksztatce, ktore utrudnig prawidtowy monta i prowadza do powstania usterek. Aby zapobiec
ewentualnym uszkodzeniom (odksztatceniom lgkngciom), ptyty gipsowo — kartonowe musz
by¢ skiadowane na ptaskim podto (palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych conb0
Podczas skiadowania ptyt najezwrocic uwag: na ndnos¢ podtaza (stropu).

Piyty i akcesoria powinny &y zabezpieczone przed dziataniem wilgoci i wpltywami
atmosferycznymi. Ptyty wilgotne nafg suszy pojedynczo na ptaskim podio. Produkty gipsowe
(ptyty, Kklej gipsowy, masa szpachlowa) nal@rzechowywa w suchych pomieszczeniach.

Piyty i akcesoria do sufitbw podwieszonych EcopHeocus E naley transportowa zgodnie

Z wytycznymi producenta systemu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Sufity podwieszone, ptaski, z ptyt gipsowo -aktonowych
Przy montau plyt gipsowo-kartonowych nalg zachowdé nastpujace odstpy elementéw
mocupcych od krawdzi ptyty:

- krawedzie ostongte kartonem co najmniej 10mm

- krawedzie nie ostongte kartonem co najmniej 15mm
Wkrety lub klamry umieszcza prostopadle do ptaszczyzny piyty | wpuszcaglko na talkg
giebokas¢, aby nie uszkadzakartonu gtowlg elementu mocygego. W czasie prac montavych
nie dopuszczado powstawania odksztatcgtyt gipsowo-kartonowych (gpznienia, nagzenia).
Dlugos¢ elementu mocyggego zaley od grubdci ptyty lub grubdci oktadziny oraz od wymaganej
glebokaici osadzenia go w konstrukaposna.
W przypadku okladziny jednostronnej sufitow stykisiednich ptyt musg by¢ przesunite
wzgledem siebie, tak by nie powstawaly spoiny kaye (wymagane przeswgie >400mm).
Piyty GK mog by¢ umieszczone wzdiulub w poprzek do profili nenych konstrukcji rusztu. Przy
uktadaniu wzdtanym ptyt styki diiszych krawdzi nalery umieszczéna profilach nénych.
Elementy mocujce, hczenia i przejcia przed przyapieniem do spoinowania fugi nale
wyrowna do poziomu pokrywagych piyt.
Proces wypetnienia i wyka&zania paiczen pomidzy ptytami GK jest wanym elementem
podczas wykonywania prac moatavych z ptyt GK. Prawidiowe wykonanie spoiny gwérge
trwate i elastyczne wykiazenie powierzchni ptyt GK.
Powierzchnia pod wykonanie spoiny mustlmczyszczona z kurzu i pytu gipsowego. Ze wdgl
na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gippachlowego rozedmiamy spoinowanie
ztadma zbropca oraz bez tamy zbropcej. W obydwu przypadkach w pierwszym kroku
rozprowadzamy masszpachlow poprzecznie do linii styku ptyt, wciska ja jak najgtbiej
I szczelnie wypetniac cah szczelig. Nastpnie ruchem jednostajnym, najlepiej jednym
pociagnieciem rozprowadzamy i wygtadzamy maszpachlow wzdtwz catej spoiny.
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Rozr&niamy 3 rodzaje tan zbrojcych:

- taSme papierovy

- tadme samoprzylepssiateczkow z witdkna szklanego

- taSme z widkna szklanego
Tasma papierowa nie nie by wykorzystywana do spoinowana poten ptyt konstrukcyjnych,
ktGre musz spetnig wymogi odpornéci ogniowej. Tame papierovd nalezy odcia¢ na dtugdci
wykonywanej spoiny i zamoczy pojemniku z czyatwoda. W trakcie namaczaniastay natory¢
gips szpachlowy na kramzi styku dwoch ptyt. Za pomacszpachelki wcisgt tasme papierove w
gips szpachlowy rozprowadzony uprzednio naaqe#niu ptyt. Naley unika® pozostawienia
pecherzykdéw powietrza twoazych s¢ pod tdama papierovd. Powierzchng tasmy pokry¢ cienkg
warstwy gipsu szpachlowego i zaczékdo wyschngcia spoiny. Nagpnie natay¢ kolejma warstwe
gipsu szpachlowego o 50-60mm szersd spoiny i zaczekado wyschnicia. Za pomog gipsu
stuzacego do wykaczania spoin naky¢ ostatna warstwe wykonczenia spoiny szerzej o 60-80mm
niz poprzednia warstwa. W celu zlicowania spoiny z ieozchni piyty jej szeroké¢ na
krawedziach cgtych powinna wynosi min. 40cm. Po wyschetiu ostatniej warstwy gipsu
przystpi¢ do szlifowania i wygtadzania spoiny za porpozacieraczki i drobnoziarnistego
sciernego papieru siateczkowego.

6. KONTROLA JAKO SClI.

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na plascdotyy, naley kontrolow& jej mark:
I konsystengj w sposob podany w oboaviujacej normie.

Wyniki odbioréw i materiatdw powinny liykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna ntiszwow, krawdzie ptyty powinny by proste lub sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednosty obmiarowy, rob6t jest . llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu
Z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dfadzsprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Sprawdzt nalezy czy odchylenie powierzchni ptyt gipsowo-kartonahyi ptyt Ecophone od
ptaszczyzny i odchylenie kragzi od linii prostej jest nie wksze nk 1mm/1m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatnéci zostal okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cecltiimych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyé@ik®obieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.16. KONSTRUKCJE DREWNIANE
CPV: 45261100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegbtowej Specyfikacji Techniczjie

Przedmiotem niniejszej SzczegOlowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania dotycke
wykonania i odbioru robot zwzanych z wykonywaniem konstrukcji drewnianych wgkreau
okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Przebudowa Ill kondygnacji domu kultury wraz z ebsgatorium astronomicznym”
Budynek potgony jest w Kosgcinie, przy ul. Sobieskiego 13A, na dziatce nr 4262 stanowicej
wilasna¢ Skarbu Pastwa.

Uzytkownikiem obiektu jest Urgd Gminy w Koszcinie.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej
Szczegotowa  specyfikacja techniczna jest stosowajgko dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych Szczegotow Specyfikaci Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnaci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie konstrukcji drewnianych. W zakres tychdowchoda:

- wykonanie drewnianej konstrukcji giiby dachowej

1.4. Okrédlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z obowazujacymi odpowiednimi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékavykonania robo6t, ich zgoddé z dokumentaag;
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje ¢sidrewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nglstosowa zgodnie z SST.13 oraz InstrukdjrB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieezdrewna budowlanego przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Dla robét wymienionych w pozycjach:

- 1.3. (wymiana wytypowanych elementowenby dachowej) - stosowadrewno klasy C30

- 1.3. (wykonanie nowych podestow technologicznylrteynianych) - stosowalrewno klasy C27
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2.1.1. Wytrzymaléci
ponizsza tabela.

charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megjagla) podaje

) Klasy drewna
Lp. |Oznaczenie
c27 C30
I Zginanie 27 30
2 Rozcaganie wzdta wibkien 16 18
3 Rozcaganie w poprzek widkien 0,4 0,4
4 Sciskanie wzdta wiokien 22 23
5 Sciskanie w poprzek wiokien 5,6 57
6 Scinanie 2,8 3,0
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady C30 Cc27
Ski w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Scki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wtékien do 7% do 10%
Peknigcia, pcherze, zakorki i zbitk 1/3 1/2
a) gkebokie 1/1 1/1
b) czotowe
Zgnilizna niedopuszczalna
Chodniki owadzie niedopuszczalne
Szerokd¢ stojow 4 mm 6 mm
Oblina dopuszczalna na diuggd dwu kravedzi
zajmupca do 1/4 szerokai lub diugaci

Krzywizna podtina
a) ptaszczyzn 30 mm — dla gréhao 38 mm

10 mm — dla grubii do 75 mm

b) bokoéw 10 mm — dla szerésicdo 75 mm
5 mm - dla szerolki > 250 mm
Wichrowata¢ 6% szerokoi

Krzywizna poprzeczna 4% szerdkb

Rysy, falist§¢¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek géabo szerokdci elementu.
Nierowna¢ ptaszczyzn - plaszczyzny powinny dowzajemnie réwnolegte, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek. Nieprostopaélimedopuszczalna

2.1.3. Wilgotnd¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne pawvynost nie wigcej niz:
- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgocenien0%@

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny byie wicksze:
- w diugaici: do + 50mm lub do -20mm dla 20% 4t
- w szerokéci: do +3mm lub do -1Imm
- W grubdgci: do +1mm lub do -1mm
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b) odchyiki wymiarowe bali jak dla desek
c) odchytki wymiarowe tat nie powinny Bywigksze:
» dlatat o grubéci do 50 mm:
w grubgci: +1mm i -1mm dla 20% ikei
w szerokgci:+2mm i -1mm dla 20% ili
» dlafat o grubéci powyzej 50 mm:
w szerokéci:+2mm i -1mm dla 20% ilei
w grubgci: +2mm i -1mm dla 20% ikzi
d) odchytki wymiarowe krawdziakbw na grub&i i szerokéci nie powinny by
wieksze nk +3mm i -2mm.
e) odchytki wymiarowe belek na grubo i szerokdci nie powinny by wicksze ni
+3mm i -2mm.
2.2. kaczniki
2.2.1. Gwadzie
Nalezy stosowa: gwazdzie okagte wg BN-70/5028-12
2.2.2.Sruby
Nalezy stosowa:

Sruby Z them sz&iokatnym wg PN-EN - 1ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Naketki:
Nalezy stosowa:

Nakretki szeciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podkiadki poéruby

Nalezy stosowa:

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.5. Wkety do drewna

Nalezy stosowa:

Wkrety do drewna z tbem sgaokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6.Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zZabezajce przed dziataniem ognia
powinny by stosowane wykznie srodki dopuszczone do stosowania degyn 2/ITB-ITD/87 z
05.08.1989 r.

Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
Srodki do zabezpieczenia przed sirjmplesnieniem
Srodki zabezpieczage przed dziataniem ognia

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinnylsktadowane na poziomym podtoutwardzonym
lub odizolowanym od elementow warstiolii.

Elementy powinny b§ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach reanczonych w taki
sposob aby nie powodowach deformacji. Odlegk® skiadowanych elementéw od pozhonie
powinna by mniejsza od 20cm.

2.3.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna najesktadow& w oryginalnych opakowaniach w
zamkngtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpigeyel) przed dziataniem czynnikow
atmosferycznych.
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2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na bug@mzed jej wbudowaniem musi uzyskakceptagj
Inzyniera.

Materialy uzyskane z rozbiérki przeznaczone do porego wbudowania kwalifikuje
Inzynier.

Odbior materiatdbw z ewentualnymi zaleceniami szokmgymi potwierdza laynier wpisem do
dziennika budowy.

3. SPRZAT.
Do transportu i montau konstrukcji naley uzywa¢ dowolnego sprgu.
— sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno &y urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpagarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznyabiwietlone z
dostateczna wentylacj

Stanowisko robocze powinno bgdebrane przez hgniera.

4. TRANSPORT.

Transport elementow z drewna oraz materiatdw drewobodnych powinien odbywasie
srodkami przystosowanymi do tego celu. Przeawre elementy powinny byzabezpieczone przed
uszkodzeniami i zanieczyszczeniem podczas transpoaz opadami atmosferycznymi. Ustawienie
elementow wrodkach transportu powinno odpowiédaarunkom sktadowania.

Sktadowanie i przechowywanie elementéw drewnianyataz drewnopochodnych powinno
odbywa sie pod wiatami lub w inny sposéb zabezpiegegjprzed opadami atmosferycznymi.
Wszystkie elementy powinny byskladowane na podia utwierdzonym (lub odizolowanym od
elementoéw warstwfolii), utozone na podktadach na wysagkao najmniej 20cm od podta.
Elementy poziome (stropowe, stropodachowe, dachgwejinny by ukladane na podktadach
rozmieszczonych w takich sposob, aby nie powodoseformacji; mog by¢ one sktadowane na
podkitadach jeden na drugim pod warunkiemm wysokadé¢ sktadowania ograniczona zostanie do 3
warstw.

Elementy pgtowe hczone nadczniki mechaniczne lub klejone powinny dogktadowanych na
legarach potponych na wyréwnanym podta utwardzonym lub pokrytym fali Elementy
powinny by utozone co najmniej 20cm povrgj podiaza w pozycji wbudowania.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

Roboty naley prowadzt zgodnie z dokumentagcjechniczi przy udzialesrodkow, ktére zapewai
osiagniccie projektowanej wytrzymasaei, uktadu geometrycznego i wymiarow konstrukciji.
Dokumentacja Techniczna powinna zawderzaut poziomy wézby dachowej i niezélne przekroje
dla objd&nienia uktadu pionowego i wysosm. Na podstawie projektu spadza s¢ wykaz
materiatu drzewnego, przy czym przy zamawianiu nettev wymiary poszczegolnych elementow
zaleca sj podaw& z pewnym nadmiarem (10-20cm), gdywykonane uprzednio mury budynku
moga wykazywa& pewne odchyiki. Drewno powinno &yzamowione wczaiej, przed
rozpoczciem robdét ciesielskich, pozwoli to sprawélzi posegregowd na odpowiednie
asortymenty.

Przed przegpieniem do montowania dachu wszystkie elementy tkokgji powinny by starannie
przygotowane wg doktadnych wymiaréw ze wszystkigi¢ciami, wiebami, itp. Niedopuszczalna
jest obrébka elementow przez wzajemne dopasowaniehddopiero przy ustawianiu gz@arow i
krokwi na murach budynku. Poszczegdllne elementyzlwi naley przed zamontowaniem w
konstrukcji dachowej doktadnie przygéii obrobic we wiaciwych miejscach.

W wiazarach ciesielskich nalg szczegolnie starannie wykonyévpolczenia na wgby. Szeroké¢
elementéw 4czonych na wgby nie powinna by mniejsza ni 50mm. Jeeli w pohkczeniu
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elementow stosuje gkruby, to szerok& taczonych elementéw na @by nie mae by mniejsza
niz 80mm i nie mniejsza ni6-krotnasrednicasruby.
Do nanoszenia wymiarow i ksztattowahow na elementach wiby potrzebne g sznur lub cienki
drut, faty dtugéci 5m z prostymi krawdziami, miarki stalowe, uniwersalny wyznacznik cski.
Przy wykonywaniu diej liczby jednakowych elementéw najestosowa wzorniki (szablony) z
ostruganych desek o wilgotim 18%, sklejki lub twardych ptyt pgihiowych. Doktadnéc¢
wykonania wzornika wynosi +1mm i nale go okresowo sprawdza Dlugas¢ elementow
wykonanych wg wzornikOw nie powinnaari¢ sie od dtugdci projektowanych wicej niz 0,5mm.
Odchytki rozstawu wizaréw nie powinny przekrac&a2cm, natomiast rozstawu krokwi i ptatwi w
osiach nie mogby¢ wicksze ni £1cm.
Elementy wg¢zby dachowej stykape sé z murem lub betonem nale odizolow& co najmniej
jedm warstwa papy.
Wiazary o duej rozpetosci nalezy montowa& na pomostach roboczych wykonanych z desek
jednostronnie ostruganych i wilgom nie wikszej ni 18%. Pomost powinien By
wypoziomowany i zabezpieczony przed osiadaniempdfaost nalgy nanig¢ zarys montowanej
konstrukcji. Dopuszczalne odchytki wymiarowe prannszeniu konstrukcji na pomost momay
WYynosz:

— w konstrukcjach o rozpiosci do 15m: na dlugmi przsta £5mm oraz £2mm w

przedziatach nredzyweztowych i wysokdci wigzara

— w konstrukcjach o rozpiosci powyzej 15m — odpowiednio £10mm oraz £4mm
Wykonane wazary naley chront przed opadami atmosferycznymi. Zwykteane uktadane w
stosy rozdzielane przektadkami i przykrywanegfdlib pap. Mozna je magazynowaw
pomieszczeniach ostagych od padow atmosferycznych.
Wiazary, elementy skiadowe powinnydgabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami w
czasie transportsruby, sciagi, itp. powinny by skrecone przed zatadowaniem. Po wytadowaniu
nalezy dokona przeghdu i usumé¢ powstate uszkodzenia i daki¢ sruby.

Przed trwatym zamocowaniemagarow dopuszczaghnastpujace odchytki wymiarowe:

— W rozstawie osiowym vgzarOw w rzucie poziomym - £10mm

— w odchyleniu wazara od ptaszczyzny pionowej — 0,5% wysakalzwigara

— W przesungciu osi weztow podporowych od osi podpor - £10mm
Po ostatecznym trwatym zamocowaniwxarow dopuszczalne sastpujace odchyiki:

— w dhugdici wigzara £20mm przy rozgiosci 15m oraz £30mm przy rozgosci wigkszej

— w wysokaci wiazara £10mm przy rozgiosci 15m oraz £20mm przy rozosci wigkszej
Wiazary powinny spoczywiana murtatach lub na oczepach szkieletsmbnnego. Dopuszczalna
roznica poziomow podparcia zakeod dtugdci wiazara i nie powinna iywigksza, nt wynika to z
zaleznosci: A=c*L, gdzie: c=2mm, L — dlug@ wiazara w metrach.

6. KONTROLA JAKO SCI
Badanie materiatow przewidzianych w Projekcie téctmym i Specyfikacji Technicznej powinno
by¢ dokonane ja przy dostawie materiatdw. Ocena powinng bdpkonana pgednio na podstawie
zapisow w dzienniku budowysiviadectw kontroli stwierdzagych zgodnéc uzytych materiatdw z
wymogami Dokumentacji Technicznej.
Badania elementow przed ich zamontowaniem powir@jroowa:
— sprawdzenie wykonania p@izer na zgodn&é z wymaganiami podanymi w Dokumentacji
Technicznej
— sprawdzenie wymiarow wzornikow i konturéw oraz wandw poszczegolnych elementow
I porownanie ich zgodrigi z wymaganiami podanymi w warunkach technicznych
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7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiarowy robét jest m drewna uytego do wykonania konstrukcji. §6 robét okréla
Sie

na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora ®tadz
I sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
W zaleznosci od rodzaju robot i warunkow wygtujacych na budowie odbidr konstrukcji z drewna
i materiatdw drewnopochodnych by dokonywany w trakcie robot oraz po ich zagpeniu.
Do odbioru kacowego powinny by przedi@zone: Dokumentacja Techniczna, Dziennik Budowy
oraz Dokumentacja Powykonawcza.
Odstpstwa od dokumentacji projektu technicznego) powinmy¢ uzasadnione zapisem w
Dzienniku Budowy i potwierdzone przez nadzor techny lub innym dowodem.
Podstaw do oceny technicznej konstrukcji drewnianej jggsasdzenie jakeri:

— whbudowanych materiatow

- wykonania elementéw przed ich moirgen

— gotowej konstrukcji

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostar okreslone w harmonogramie ustalonym w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane.i€ania statyczne
I projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno cdgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno cdgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
wspolne dla drewna ofgtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortosvenetodami
wytrzymatgciowymi.

PN-EN 10230-1:2003 Gwudzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenigcizztacznych.



