D. 07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z budowa chodnika

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

1.3. Zakres robot objgtych Specyfikacja Technicznag
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania rob6t wymienionych w p.1.1.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszym ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST D- 00.00.00.- "Wymagania og6lne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, ST.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D- 00.00.00 - "Wymagania Ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialdéw podano w ST D-00.00.00. "Wymagania Ogolne".
2.2. Materiatami stosowanymi przy ustawianiu nowego oznakowania pionowego sa:

- fundamenty betonowe prefabrykowane do osadzenia stupkow,

- stupki z rur stalowych $rednicy 50 mm odpowiadajace wymaganiom norm
PN-80/H-74219 i PN-84/H-74220. Rury winny by¢ proste, ocynkowane gatunkiem cynku R
wedlug PN-77/H-82200

- plyty znakéw drogowych z blachy stalowej ocynkowanej lub aluminiowej. Blacha o
grubosci co najmniej 1,5mm i wytrzymatosci nie mniejszej niz 310 Mpa winna by¢
obustronnie zabezpieczona cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym. Tarcza znaku
winna by¢ gladka o odchyleniu ptaszczyzny znaku mniejszym niz 1,5% najwigkszego
wymiaru znaku. Przechowywanie znakéw w pomieszczeniach suchych z dala od materiatow
dziatajacych korodujaco,

- materiaty do montazu znakow - wszystkie taczniki, $ruby, nakretki, listwy 1 wkrety winny
by¢ ocynkowane bez pegknigé i naderwan oraz wypuktych karbow.

- materiaty odblaskowe - folie odblaskowe musza posiada¢ "Swiadectwo dopuszczenia".
Kolorystyka i odblask znakéw winna by¢ zgodna z norma PN-92/N-01255 "Barwy
bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa'.

Geometria i rysunek wykonane z folii lub malowane winny by¢ zgodne z "Instrukcja o
znakach drogowych pionowych".

Potaczenie folii z ptyta nie moze wykazywac zadnych rozwarstwien i odklejen a sposob
aczenia folii z blacha powinien uniemozliwiac jej odtaczenie bez rownoczesnego jej
zniszczenia. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia lub ogniska korozji zar6wno na
samej tarczy jak i na jej obrzezach.

Okres trwato$ci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych I generacji (wielko$¢
$rednia) powinien wynosi¢ co najmniej 7 lat.

Tylna strona znaku winna by¢ zabezpieczona farba nieodblaskowa barwy ciemnoszarej o
grubosci powtoki co najmniej 20 mm.



3. SPRZET

Ogolne warunki stosowania sprz¢tu podano w ST D-00.00.00 - "Wymagania Ogdlne".
Przy wykonaniu oznakowania pionowego przewiduje si¢ uzycie nastgpujacego sprzetu:
- koparka kotowa np. 0.15 m3,

- ubijak rgczny lub mechaniczny,

- spawarki elektryczne przewozne lub zestawy do spawania gazowego,

- inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Dowolne $rodki transportowe. Transport materiatow winien si¢ odbywa¢ w sposob uniemozliwiajacy ich
przesuwanie i uszkodzenie.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki wykonywania robot podano w ST D-00.00.00. "Wymagania Ogolne".

5.1. Roboty przygotowawcze

Na podstawie dokumentacji projektowej wyznaczy¢ lokalizacje znaku. Lokalizacja szczegétowa dotyczaca
odleglosci znaku od krawedzi jezdni lub pobocza winna by¢ zgodna z "Instrukcja o znakach drogowych
pionowych".

5.2. Montaz fundamentu prefabrykowanego
Prefabrykowany fundament utozy¢é na wyréwnanym i zaggszczonym podiozu wykopu a przestrzenie pomigdzy
Scianami prefabrykatu i wykopu wypetni¢ materialem kamiennym, np. klincem i zaggsci¢ ubijakiem.

5.3. Wykonanie konstrukcji wsporczych

Konstrukcje wsporcze wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Dopuszcza si¢ nastgpujace tolerancje:

- odchylka od pionu nie wigeej niz 1% miary katowe;j,

- odchyltka wysoko$ci zamocowania znaku nie wigcej niz 2 cm

- odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego
pobocza nie wigcej niz 5 cm.

5.4. Montaz znakow

Znak drogowy winien znajdowac¢ si¢ na wysokosci 2.0 m. Odleglo$¢ tarczy znaku liczona w poziomie od krawedzi
nawierzchni pobocza lub opaski winna wynosi¢ 0.5 m.
Nie dopuszcza sig lokalizowania $§rub mocujacych na odblaskowej tarczy znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli rob6t podano w ST D-00.00.00. "Wymagania Ogdlne"
6.1. Sprawdzenie jako$ci wykonanego oznakowania pionowego.

6.1.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca winien posiadaé atesty i §wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
drogownictwie oraz uzyska¢ jego akceptacj¢ dla nastgpujacych materiatow:

- stupki do mocowania znakdéw i fundamenty prefabrykowane,

- plyty znakéw,

- folie odblaskowe (tarcze znakow),

- drobne elementy montazowe.

6.1.2  Kontrola w czasie wykonywania robot

Kontroli podlega sprawdzenie wymagan wedtug p.5 to jest:

- zgodnos¢ lokalizacyjna znaku z dokumentacjg projektowa,

- prawidtowo$¢ wykonania wykopow, podtoza i fundamentéw pod stupki i
- pachotki,

- kontrola jako$ci wykonania tarcz znakow,

- zachowanie tolerancji odchylek umieszczenia znakow,



- prawidtowos$¢ ustawienia stupkow,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest sztuka [szt.] wykonanego znaku .
8. ODBIOR ROBOT

Odbidr roboty dokonuje si¢ na podstawie dokumentow wg zasad okre§lonych w ST D-00.00.00 - "Wymagania
Ogdlne".

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1 Normy

1.PN-77/H-82220 Cynk

2.PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
3.PN-81/H-84023/67 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.

4.BN-89/1076/02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

konstrukcjach staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.
9.2 Inne dokumenty
Instrukcja o znakach drogowych pionowych stanowiaca zalacznik nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i
Gospodarki Morskiej z dnia 3.03.1994r.



