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A. WARUNKI OGÓLNE
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (ST) odnosi się do wymagań wspólnych dla robót objętych zamówieniem o nazwie: 
„Adaptacja istniejącego budynku ujeżdżalni na wielofunkcyjną salę usługową wraz z adaptacją części pomieszczeń
istniejących zabudowań folwarcznych na pomieszczenia zaplecza obiektu w Kochcicach, ul. Ogrodowa 22”.
1.2. Zakres stosowania Szczegółowej Specyfikacji Technicznej
Szczegółowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robót wymienionych w punkcie 1.1
1.3. Zakres robót objętych Szczegółową Specyfikacją Techniczną
Wymagania ogólne należy rozumieć i stosować w powiązaniu ze Specyfikacjami Technicznymi dla poszczególnych obiektów i
rodzajów robót.
Specyfikacje Techniczne zgodne są z zasadami „Wytycznych zlecania robót, usług i dostaw w drodze przetargu” i uwzględniają
normy państwowe, instrukcje i przepisy stosujące się do robót.
1.4. Określenia podstawowe
Dziennik Budowy - dziennik wydany zgodnie z obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy dokument przebiegu robót
budowlanych oraz zdarzeń i okoliczności zachodzących w toku wykonywania robót
Droga tymczasowa (montażowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdów obsługujących zadanie
budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunięcia po jej zakończeniu.
Inwestor  osoba reprezentująca interesy Zamawiającego przedsięwzięcia,  akceptująca poczynania Wykonawcy na budowie,
zatwierdzająca ewentualnie korygująca je 
Inspektor  Nadzoru  -  osoba  reprezentująca  interesy  Inwestora  kontrolująca  zgodność  realizacji  budowy  z  projektem,
sprawdzająca jakość i odbierająca roboty budowlane. 
Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania robotami i do występowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu. 
Księga  Obmiarów  -  akceptowany  przez  Inspektora  zeszyt  z  ponumerowanymi  stronami  służący  do  wpisywania  przez
Wykonawcę  obmiarów dokonywanych  robót  w formie  wyliczeń,  szkiców i  ewentualnie  dodatkowych  załączników;  wpisy  w
Księdze Obmiarów podlegają potwierdzeniu przez Inspektora.
laboratorium  -  laboratorium  badawcze,  zaakceptowane  przez  Zamawiającego,  niezbędne  do  przeprowadzeni  wszystkich
badań i prób związanych z oceną jakości materiałów oraz robót.
Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z Dokumentacją Projektową.
Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi tolerancjami, a jeśli przedział tolerancji nie
został określony z przeciętnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych.
Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora w formie pisemnej, dotyczące sposobu
realizacji robót lub innych spraw związanych z prowadzeniem budowy
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna będąca autorem Dokumentacji Projektowej.
Przedmiar robót - wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich wykonania.
Przedsięwzięcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego zadania budowlanego. 
Przeszkoda  naturalna  -  element  środowiska  naturalnego,  stanowiący  utrudnienie  w  realizacji  zadania  budowlanego,  na
przykład dolina, bagno, rzeka itp.
Przeszkoda sztuczna  - dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji  zadania budowlanego, na przykład droga, kolej,
rurociąg itp.
Rysunki  -  część  Dokumentacji  Projektowej,  która  wskazuje  lokalizację,  charakterystykę  i  wymiary  obiektu  będącego
przedmiotem robót.
Ślepy Kosztorys/Przedmiar - wykaz robót z podaniem ich ilości (przedmiar) w kolejności technologicznej ich wykonania.
Zadanie  budowlane  -  część  przedsięwzięcia  budowlanego,  stanowiącą  odrębną  całość  technologiczną,  zdolną  do
samodzielnego spełnienia przewidywanych funkcji techniczno użytkowych. Zadanie może polegać na budowie  budynku wraz z
zagospodarowaniem terenu.
Przyjęte oznaczenia i skróty
PN - Polska Norma
BN - Branżowa Norma
OST - Ogólne Specyfikacje Techniczne ST - Specyfikacje Techniczne
DP - Dokumentacja Projektowa
PZJ - Program Zapewnienia Jakości
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót oraz za ich zgodność z Dokumentacją Projektową i poleceniami
Inwestora.
1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiający  w  terminie  określonym  w  dokumentach  umowy  przekaże  Wykonawcy  Teren  Budowy  wraz  ze  wszystkimi
wymaganymi  uzgodnieniami  prawnymi  i  administracyjnymi,  Dziennik  Budowy,  Księgę  Obmiarów  oraz  dwa  egzemplarze
Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.
Na wykonawcy spoczywa odpowiedzialność za zagospodarowanie i ochronę placu budowy.
1.5.2. Przedmiot inwestycji.
Przedmiotem inwestycji jest jak w pkt 1.1
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1.5.3. Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowa będzie zawierać rysunki, obliczenia i dokumenty zgodne z wykazem podanym w dokumentacji.
W przypadku istotnych zmian w stosunku do DP, dokonanych podczas realizacji  obiektu, Wykonawca zobowiązany jest do
wykonania  dokumentacji  powykonawczej.  Koszty  dokumentacji  powykonawczej  w  całości  obciążają  Wykonawcę
wygrywającego przetarg.
Koszty  Dokumentacji  Powykonawczej  Wykonawca  uwzględni  w  Cenie  Kontraktowej.  Wszelkie  zmiany  w  Dokumentacji
Projektowej powinny być wprowadzone na piśmie i autoryzowane przez Inwestora. Istotne zmiany Dokumentacji Projektowej
powinny być wprowadzone przez Inwestora po uzgodnieniu z Projektantem.
Jeżeli w trakcie wykonywania robót okaże się koniecznym uzupełnienie Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Inwestora,
Wykonawca sporządzi brakujące rysunki i ST na własny koszt w 4 egzemplarzach i przedłoży je Inwestorowi do zatwierdzenia.
1.5.4. Zgodność robót z Dokumentacją Projektową i ST
Dokumentacja  Projektowa,  Specyfikacje  Techniczne  oraz  dodatkowe  dokumenty  przekazane  przez  Inwestora  Wykonawcy
stanowią część Kontraktu, a wymagania wyszczególnione w choćby jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak jakby
zawarte były w całej dokumentacji.
W przypadku rozbieżności w ustaleniach poszczególnych dokumentów obowiązuje następująca kolejność ich ważności:
1) Specyfikacje Techniczne,
2) Dokumentacja Projektowa.
Wykonawca  nie  może  wykorzystywać  błędów  lub  opuszczeń  w  Dokumentach  Kontraktowych,  a  o  ich  wykryciu  winien
natychmiast powiadomić Inwestora, który dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W  przypadku  rozbieżności  opis  wymiarów  ważniejszy  jest  od  odczytu  ze  skali  rysunków.  Wszystkie  wykonane  roboty  i
dostarczone materiały będą zgodne z Dokumentacją Projektową i ST.
Dane  określone  w  Dokumentacji  Projektowej  i  w  ST  będą  uważane  za  wartości  docelowe,  od  których  dopuszczalne  są
odchylenia w ramach określonego przedziału tolerancji.
Cechy materiałów i elementów budowli muszą być jednorodne i wykazywać bliską zgodność z określonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogą przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji. W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą
w pełni zgodne z Dokumentacją Projektową lub ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to takie materiały
będą niezwłocznie zastąpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.5. Informacja o terenie budowy
Teren budowy jest własnością Gminy Kochanowice.
Teren budowy jest w całości zlokalizowane na działce 6/49 będącej własnością  Inwestora. 
Mając powyższe na uwadze stwierdza się, że obszar oddziaływania projektowanej inwestycji, zawiera się w całości na działce 
6/49. Obszar oddziaływania inwestycji, stanowiącej przedmiot wniosku o pozwolenie na budowę, określono na 
podstawie zapisów obowiązującego prawa (w szczególności: Ustawa Prawo Budowlane i Rozporządzenie Ministra 
Infrastruktury w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie), jak i na podstawie 
uzyskanych warunków technicznych przyłączy i uzgodnień.
Wykonawca ma obowiązek tak zorganizować roboty, aby nie dopuścić do dewastacji. Wszelkie uszkodzenia nawierzchni lub
elementów zagospodarowania Wykonawca usunie na własny koszt. Jeżeli wystąpi sytuacja, która będzie kolidowała z robotami
należy uzgodnić ją z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem. 
Budynki podlegają pod Śląskiego Wojewódzkiego Konserwatora Zabytków.
1.5.6. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót
Wykonawca ma obowiązek znać i  stosować w czasie prowadzenia robót wszelkie przepisy dotyczące ochrony środowiska
naturalnego. W okresie trwania budowy i wykańczania robót Wykonawca będzie:
a) utrzymywać Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojącej,
b)  podejmować  wszelkie  uzasadnione  kroki  mające  na  celu  stosowanie  się  do  przepisów  i  norm  dotyczących  ochrony
środowiska na terenie i wokół Terenu Budowy oraz będzie unikać uszkodzeń lub uciążliwości dla osób lub własności społecznej
i innych, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych przyczyn powstałych w następstwie jego sposobu działania.
Stosując się do tych wymagań będzie miał szczególny wpływ na:
a) Lokalizację baz, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych.
b) Środki ostrożności i zabezpieczenia przed:

 zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych pyłami lub substancjami toksycznymi, 
 zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami,
 możliwością powstania pożaru

1.5.7. Ochrona przeciwpożarowa
Wykonawca  będzie  przestrzegać  przepisów  ochrony  przeciwpożarowej.  Wykonawca  będzie  utrzymywać  sprawny  sprzęt
przeciwpożarowy,  wymagany przez odpowiednie przepisy,  na terenie budowy w pomieszczeniach biurowych i magazynach
oraz  w  maszynach  i  pojazdach.  Materiały  łatwopalne  będą  składowane  w  sposób  zgodny  z  odpowiednimi  przepisami  i
zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca będzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pożarem
wywołanym jako rezultat realizacji robót albo przez personel Wykonawcy
1.5.8. Materiały szkodliwe dla otoczenia
Materiały,  które w sposób trwały  są szkodliwe dla otoczenia,  nie będą dopuszczone do użycia.  Nie dopuszcza się  użycia
materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie o stężeniu większym od dopuszczalnego. Wszelkie materiały odpadowe
do  robót  będą  miały  świadectwa  dopuszczenia,  wydane  przez  uprawnioną  jednostkę,  jednoznacznie  określające  brak
szkodliwego oddziaływania tych materiałów na środowisko.
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich szkodliwość zanika (np. materiały
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pylaste)  mogą  być  użyte  pod  warunkiem  przestrzegania  wymagań  technologicznych  wbudowania.  Jeżeli  wymagają  tego
odpowiednie przepisy. Zamawiający powinien otrzymać zgodę na użycie tych materiałów od właściwych organów administracji
państwowej.
Jeżeli  Wykonawca  użył  materiałów  szkodliwych  dla  otoczenia  zgodnie  ze  specyfikacjami,  a  ich  użycie  spowodowało
jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiający Materiały użyte do wykonania zadania muszą
posiadać atesty, certyfikaty.
1.5.9. Ochrona własności publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne, takie jak rurociągi, kable itp.
oraz uzyska od odpowiednich władz będących właścicielami tych urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiającego w ramach planu ich lokalizacji
Wykonawca zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urządzeń w czasie trwania
budowy,  Wykonawca  zobowiązany  jest  powiadomić  o  fakcie  przypadkowego  uszkodzenia  tych  instalacji  Inspektora  i
zainteresowane władze oraz będzie z nimi współpracował dostarczając wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca będzie odpowiadać za wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego.
1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy
Podczas  realizacji  robót  Wykonawca  będzie  przestrzegać  przepisów  dotyczących  bezpieczeństwa  i  higieny  pracy.  W
szczególności  Wykonawca  ma  obowiązek  zadbać,  aby  personel  nie  wykonywał  pracy  w  warunkach  niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał
wszelkie  urządzenia  zabezpieczające,  socjalne  oraz  sprzęt  i  odpowiednią  odzież  dla  ochrony  życia  i  zdrowia  osób
zatrudnionych  na  budowie  oraz dla  zapewnienia  bezpieczeństwa  publicznego.  Uznaje  się,  że  wszelkie  koszty  związane z
wypełnieniem wymagań określonych powyżej nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie kontraktowej
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót
Wykonawca  będzie  odpowiedzialny  za  ochronę  robót  i  za  wszelkie  materiały  i  urządzenia  używane  do  robót  od  daty
rozpoczęcia do daty wydania potwierdzenia zakończenia przez Inwestora.
Wykonawca będzie utrzymywać roboty do czasu końcowego odbioru. Utrzymanie powinno być prowadzone w taki sposób, aby
budowla lub jej elementy były w zadawalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru końcowego. Jeśli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inwestora powinien rozpocząć roboty utrzymane nie później niż w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W trakcie realizacji zadania Wykonawca jest zobowiązany do utrzymania w należytym
stanie czystość nawierzchni, po których się porusza podczas wykonywania zadania.
1.5.12. Stosowanie się do prawa i innych przepisów
Wykonawca  zobowiązany  jest  znać  wszystkie  przepisy  wydane  przez  władze  centralne  i  miejscowe  oraz  inne  przepisy  i
wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane z robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisów i wytycznych podczas prowadzenia robót.
Wykonawca  będzie  przestrzegać  praw  patentowych  i  będzie  w  pełni  odpowiedzialny  za  wypełnianie  wszelkich  wymagań
prawnych odnośnie wykorzystania  opatentowanych urządzeń lub metod i  w sposób ciągły będzie informować Inwestora  o
swoich działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty.
1.5.13. Materiały nie odpowiadające wymaganiom
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z Terenu Budowy, bądź złożone w miejscu
wskazanym przez Inwestora. Jeśli Inwestor zezwoli Wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót, niż te, dla których
zostały  zakupione,  to  koszt  tych  materiałów  zostanie  przewartościowany  przez  Inwestora.  Każdy  rodzaj  robót,  w  którym
znajdują  się  nie  zbadane  i  nie  zaakceptowane  materiały,  Wykonawca  wykonuje  na  własne  ryzyko,  licząc  się  z  jego  nie
przyjęciem i niezapłaceniem.
2. MATERIAŁY
2.1. Źródła uzyskania materiałów
Co  najmniej  na  trzy  tygodnie  przed  zaplanowanym  wykorzystanie  jakichkolwiek  materiałów  przeznaczonych  do  robót
Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje dotyczące proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiałów i odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz próbki do zatwierdzenia przez Inspektora.
2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych
Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoleń od właścicieli  i odnośnych władz na pozyskanie materiałów z jakichkolwiek
źródeł miejscowych.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym opłaty, wynagrodzenia i inne koszty związane z dostarczeniem materiałów.
2.3. Inspekcja wytwórni materiałów
Wytwórnie materiałów mogą być okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu sprawdzenia zgodności stosowanych metod
produkcyjnych z wymaganiami. Próbki materiałów mogą być pobierane w celu sprawdzenia ich właściwości. Wynik tych kontroli
będzie podstawą akceptacji określonej partii materiałów pod względem jakości.
2.4. Materiały nie odpowiadające wymaganiom
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu budowy lub złożone w miejscu
wskazanym przez Inspektora. Jeśli Inspektor zezwoli wykonawcy na użycie tych materiałów do innych robót, niż te, dla których
zostały zakupione, to ich koszt zostanie przewartościowany.
2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu, gdy będą potrzebne na budowie, były zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowały swoją jakość i właściwość do robót oraz były dostępne do kontroli przez Inwestora.
Miejsce czasowego składowania będzie zlokalizowane w obrębie Terenu Budowy lub poza Terenem Budowy w miejscach
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zorganizowanych przez Wykonawcę.
2.6. Wariantowe stosowanie materiałów
Wszelkie materiały i urządzenia zastosowane w Dokumentacji Projektowej można zastąpić równoważnymi stosując te same
parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, świadectwami dopuszczenia, atestami w zależności od
wymagań wynikających z odpowiednich przepisów.
Wykonawca powiadomi Inspektora o wyborze  materiału.  Wybrany i  zaakceptowany rodzaj  materiału nie może być później
zmieniany bez zgody Inspektora.
3. SPRZĘT
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu,  który nie spowoduje niekorzystnego wpływu  na jakość
wykonywanych  robót.  Sprzęt  używany  do  robót  powinien  być  zgodny  z  ofertą  Wykonawcy  i  powinien  odpowiadać  pod
względem typów i ilości wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robót, zaakceptowanym przez Inwestora.
W przypadku braku takich ustaleń, w dokumentach, sprzęt powinien być uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Liczba i wydajność sprzętu będzie gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi  w Dokumentacji
Projektowej, ST i wskazaniach Inwestora w terminie przewidzianym Kontraktem.
Sprzęt, będący własnością Wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót, ma być utrzymywany w dobrym stanie i gotowości do
pracy. Będzie on zgodny z normami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania.
Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.
Jeżeli  dokumentacja Projektowa lub ST przewidują  możliwość  wariantowego użycia sprzętu przy wykonywanych  robotach,
wykonawca powiadomi Inwestora o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptację. Wybrany sprzęt, po akceptacji przez
Inwestora, nie może być zmieniany bez jego zgody.
Sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków Kontraktu, zostaną zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do pracy.
4. TRANSPORT
Wykonawca jest  zobowiązany  do stosowania  jedynie  takich środków transportu,  które  nie  wpłyną  niekorzystnie  na  jakość
wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów.
Liczba środków transportu będzie zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w Dokumentacji Projektowej,
ST i wskazaniami Inspektora, w terminie przewidzianym umową.
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  prowadzenie  robót  zgodnie  z  umową  oraz  za  jakość  zastosowanych  materiałów  i
wykonywanych  robót,  za  ich  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST,  PZJ,  harmonogramem  robót  oraz  poleceniami
Inspektora.
Wykonawca  opracuje  i  przedstawi  szczegółowy  harmonogram  robót.  Następstwa  jakiegokolwiek  błędu  w  robotach
spowodowanego przez Wykonawcę zostaną poprawione przez Wykonawcę na własny koszt.
Polecenia  Inspektora  będą  wykonywane  nie  później  niż  w  czasie  przez  niego  wyznaczonym,  po  ich  otrzymaniu  przez
Wykonawcę, pod groźbą zatrzymania robót.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ)
Do obowiązków Wykonawcy należy opracowanie i  przedstawienie do aprobaty Inspektora program zapewnienia jakości, w
którym  przedstawi  namierzony  sposób  wykonywania  robót,  możliwości  techniczne,  kadrowe  i  organizacyjne  gwarantujące
wykonanie robót zgodnie z Dokumentacją Projektową i ST. Program zapewnienia jakości będzie zawierał:
a) część ogólną opisującą:

 organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót,
 organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót,
 bhp,
 wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
 wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych elementów robót,
 system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych robót,
 wyposażenie  w  sprzęt  i  urządzenia  do  pomiarów i  kontroli,  sposób  i  formę  gromadzenia  wyników  badań,  zapis

pomiarów, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowaną formę
przekazywania tych informacji Inspektorowi,

b) część szczegółową ogólną opisującą dla każdego asortymentu robot:
 wykaz maszyn i urządzeń wraz z ich parametrami technicznymi, rodzaje i ilość środków transportu,
 sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utratą ich właściwości w czasie transportu,
 sposób i procedurę pomiarów i badań,

6.2. Zasady kontroli jakości
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakość materiałów. Zapewni on odpowiedni system kontroli, personel,
laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania próbek i badań materiałów oraz robot.
Przed  zatwierdzeniem  systemu  kontroli  Inspektor  może  zażądać  od  Wykonawcy  przeprowadzenie  badań  w  celu
zademonstrowania, że poziom ich wykonania jest zadowalający.
Wykonawca będzie przeprowadzać pomiary i badania materiałów i robót z częstotliwością zapewniającą stwierdzenie, że roboty
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wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST jednak nie rzadziej niż jest to określone w ST,
normach i wytycznych.
Wszystkie koszty związane z organizowaniem i prowadzeniem badań materiałów i robót ponosi Wykonawca.
6.3. Pobieranie próbek
Próbki  będą pobierane losowo.  Zaleca się stosowanie  statystycznych  metod pobierania próbek,  opartych  na zasadzie,  że
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań.
Inspektor będzie mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek.
Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez wykonawcę i zatwierdzone przez Inspektora. Próbki dostarczone przez
Wykonawcę do badań wykonywanych przez Inspektora będą odpowiednio opisane i oznakowane, w sposób zaakceptowany
przez Inspektora.
6.4. Badania i Pomiary
Wszystkie badania i  pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmują
jakiegokolwiek  badania  wymaganego  w ST,  należy  stosować  wytyczne  krajowe  lub inne  procedury zaakceptowane  przez
Inspektora.
Przed przystąpieniem do pomiarów i badań Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie badania.
Wyniki pomiarów i badań Wykonawca przedstawi na piśmie do akceptacji Inspektora.
6.5. Raporty z badań
Wykonawca będzie  przekazywać  Inspektorowi  kopie raportów z wynikami badań jak najszybciej,  nie później  jednak niż w
terminie określonym w PZJ.
6.6. Badania prowadzone przez Inspektora
Dla  celów  kontroli  jakości  i  zatwierdzenia,  Inspektor  jest  uprawniony  do  dokonywania  kontroli,  pobierania  próbki  badania
materiałów u źródła  ich wytwarzania  i  zapewniona mu będzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze  strony Wykonawcy i
producenta materiałów.
Inspektor może pobierać próbki materiałów i prowadzić badania niezależnie od Wykonawcy na swój koszt. Jeżeli wyniki tych
badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezależnemu laboratorium
przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań. W takim przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań
pokryje Wykonawca.
6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor może dopuścić do użycia tylko te materiały, które posiadają:
a) certyfikat  na  znak  bezpieczeństwa  wskazujący,  że  zapewniono  zgodność  z  kryteriami  technicznymi  określonymi  na

podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych przepisów i dokumentów technicznych, 
b) deklaracje zgodności lub certyfikat zgodności z:

 Polską Normą
 aprobatą techniczną,  w przypadku wyrobów,  dla których nie ustanowiono Polskiej Normy,  jeżeli  nie są objęte

certyfikacją określoną w punkcie a),
c) spełniają wymogi ST.
W przypadku materiałów, dla których powyższe dokumenty są wymagane przez ST, każda partia dostarczona do robót będzie
posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny te cechy. Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań
będą odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym
Zamawiającego  i  Wykonawcę  w  okresie  od  przekazania  Wykonawcy  trenu  budowy  do  końca  okresu  gwarancyjnego.
Odpowiedzialność za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiązującymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy
w  Dzienniku  będą  dokonywane  na  bieżąco  i  będą  dotyczyć  przebiegu  robót,  stanu  bezpieczeństwa  ludzi  i  mienia  oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.
Każdy zapis w Dzienniku Budowy będzie opatrzony datą jego dokonania, podpisem osoby, która dokonała zapisu, z podaniem
jej  imienia  i  nazwiska  oraz  stanowiska  służbowego.  Zapisy  będą  czytelne,  dokonywane  trwałą  techniką,  w  porządku
chronologicznym, bezpośrednio jeden po drugim bez przerw.
Załączone do Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty będą oznaczone kolejnym numerem załącznika i opatrzone datą i
podpisem Wykonawcy i Inspektora.
6.8.2. Księga Obmiarów
Księga obmiarów stanowi  dokument  pozwalający  na rozlicznie  faktycznego postępu każdego z elementów robót.  Obmiary
wykonanych robót przeprowadza się w sposób ciągły w jednostkach przyjętych w kosztorysie i wpisuje do Księgi Obmiarów.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia o jakości materiałów, recepty
robocze  i  kontrolne,  wyniki  badań  Wykonawcy  będą  gromadzone  w  formie  uzgodnionej  w  PZJ.  Dokumenty  te  stanowią
załączniki do odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie Inspektora.
6.8.4. Pozostałe dokumenty budowy

a) Pozwolenie na realizację zadania budowlanego, 
b) Protokoły przekazania terenu budowy,
c) Umowy cywilno-prawne,
d) Protokoły odbioru robót,
e) Protokoły z narad i ustaleń,
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f) Korespondencja na budowie.
6.8.5. Przechowywanie dokumentów budowy
Dokumenty budowy będą przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginięcie  któregokolwiek  z  dokumentów  budowy  spowoduje  jego  natychmiastowe  odtworzenie  w  formie  przewidzianej
prawem.
Wszelkie dokumenty budowy będą zawsze dostępne dla Inspektora i przedstawiane do wglądu na życzenie Zamawiającego.
7. OBMIAR ROBÓT
Jednostkami obmiarowymi robót są: 1 m2, 1 m3, 1 mb, 1 szt. 1 kpl
8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Rodzaje odbiorów robót
W zależności od ustaleń odpowiednich ST, roboty podlegają następującym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora
przy udziale wykonawcy: 
a) odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu,
b) odbiór częściowy,
c) odbiór ostateczny,
d) odbiór pogwarancyjny.
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu polega na finalnej ocenie ilości i jakości wykonywanych robót, które w dalszym
procesie realizacji ulegną zakryciu.
Odbiór ten będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego
postępu robót.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowość danej części robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora. Odbiór będzie przeprowadzony niezwłocznie, nie później niż w ciągu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do Dziennika
Budowy powiadomieniu Inspektora.
Jakość i ilości robót ulegających zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokumentów zawierających komplet wyników badań
laboratoryjnych  i  w  oparciu  o  przeprowadzone  pomiary,  w  konfrontacji  z  Dokumentacją  Projektową,  ST  i  uprzednimi
ustaleniami.
8.3. Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonywanych części robót. 
Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym.
8.4. Odbiór ostateczny
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego
Odbiór ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do ich ilości, jakości i wartości.
Całkowite  zakończenie  robót  oraz  gotowość  do  odbioru  ostatecznego  będzie  stwierdzona  przez  Wykonawcę  wpisem  do
Dziennika Budowy z bezzwłocznym powiadomieniem na piśmie o tym fakcie Inspektora.
Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, licząc od dnia potwierdzenia przez Inspektora
zakończenia robót i przyjęcia dokumentów wymienionych poniżej.
Odbioru ostatecznego robót dokona komisja wyznaczona przez Zamawiającego w obecności Inspektora i Wykonawcy. Komisja
odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań, pomiarów, ocenie
wizualnej oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Projektową i ST.
W toku ostatecznego odbioru robót komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów robót zanikających i
ulegających zakryciu, zwłaszcza w zakresie wykonania robót uzupełniających i poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub uzupełniających,  komisja przerwie swoje czynności  i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.
W przypadku stwierdzenia przez komisję, że jakość wykonanych robót w poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega
od  wymaganej  w  Dokumentacji  Projektowej  i  ST  z  uwzględnieniem  tolerancji  i  nie  ma  większego  wpływu  na  cechy
eksploatacyjne  obiektu i  bezpieczeństwo,  komisja  dokona potrąceń,  oceniając  pomniejszoną wartość  wykonanych  robót  w
stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy.
8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest Protokół Ostatecznego Odbioru Robót sporządzony
wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące
dokumenty:
1.  Dokumentację  Projektową  podstawową  z  naniesionymi  zmianami  oraz  dodatkową,  jeśli  została  sporządzona  w trakcie
realizacji umowy.
2.Specyfikacje Techniczne podstawowe z dokumentów umowy i ewentualnie uzupełniające lub zamienne.
3.Recepty i ustalenia technologiczne.
4.Dzienniki Budowy i Księgę Obmiarów.
5.Wyniki pomiarów kontrolnych oraz badań i oznaczeń laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ.
6.Deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności wbudowanych materiałów zgodnie z ST i PZJ.
7.Opinię  technologiczną  sporządzoną  na  podstawie  wszystkich  wyników  badań  i  pomiarów  załączonych  do  dokumentów
odbioru, a wykonywanych zgodnie z PZJ i ST.
8.Rysunki  (dokumentację) na wykonanie  robót towarzyszących (np. przełożenie  istniejących  sieci)  oraz protokoły odbioru i
przekazywania tych robót właścicielom urządzeń.

Strona 8 z 111
Opracował: mgr Małgorzata Trocer-Jankowska



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

9.Geodezyjną inwentaryzację powykonawczą robót i sieci uzbrojenia terenu.
10.Kopię mapy zasadniczej powstałej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
W  przypadku,  gdy  wg  komisji,  roboty  pod  względem  przygotowania  dokumentacyjnego  nie  będą  gotowe  do  odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robót.
Wszystkie  zarządzone  przez  komisję  roboty  poprawkowe  lub  uzupełniające  będą zestawione  wg  wzoru  ustalonego przez
Zamawiającego.
Terminy wykonania robót poprawkowych i robót uzupełniających wyznaczy komisja.
8.5. Odbiór pogwarancyjny
Odbiór  pogwarancyjny  polega  na  ocenie  wykonanych  robót  związanych  z  usunięciem  wad  stwierdzonych  przy  odbiorze
ostatecznym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym.
Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad odbioru ostatecznego.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę obmiarową ustaloną dla danej pozycji
kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej będzie uwzględniać wszystkie czynności, składające się na jej wykonanie, określone
dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.
Ceny jednostkowe robót będą obejmować:

 robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami,
 wartość materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytków i transportu na teren budowy,
 wartość pracy maszyn i sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami,
 koszty odwozu i utylizacji odpadów,
 koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
 podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT.
   10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Ustawa prawo budowlane, z dn. 7 lipca 1994 r. Dz. U. Nr 106/2000, poz. 1126 z późniejszymi  zmianami) – Prawo budowlane
(jednolity tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z późn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony środowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627) 
Ustawa o odpadach, z dn. 27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 628)
Ustawa o drogach publicznych z dn. 21. 03. 1985 r (Dz. U. Nr 14 z 1985 r. Poz. 60, tekst jednolity Dz. U. z dn. 26.06.2002 r. z
późno zmianami)
Rozp.  Min.  Pracy  i  Polit.  Spał.  z  dn.  14.03.2000  r.  w  sprawie  bezpieczeństwa  i  higieny  pracy  przy  ręcznych  pracach
transportowych. (Dz. U. Nr 26, poz. 313, 2000 r.).
Rozp. Min. Pracy i Polit. Spał. z dn. 26. 09. 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy. (DzU. Nr
129, poz. 844, 1977). 
Rozp.  Min.  Bud.  i  Przem. Mat.  Bud.  z  28.  03.1972 r  w sprawie  bezpieczeństwa  i  higieny pracy przy wykonywaniu  robót
budowlano montażowych i rozbiórkowych. (DzU. nr 13, poz. 93,1972 r.).
Rozp.  Min.  Spraw  wew.  i  Adm.  Z  dn.  16.06.2003  r.  w  sprawie  ochrony  przeciwpożarowej  budynków,  innych  obiektów
budowlanych i terenów. Dz. U. Nr121, poz.1138 
Rozp. Min. Spraw wew. i Adm. z dn. 31.07 1988r. w sprawie systemów oceny zgodności, wzoru deklaracji zgodności oraz
sposobu znakowania wyrobów budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie ( Dz. U. Z
1998 r. Nr 113, poz.728)
Raz. Min. Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich
usytuowanie Dz. U.Nr75 poz.690,

11. UWAGI KOŃCOWE:

Niniejszą  specyfikację  należy  rozpatrywać  łącznie  z  projektem  technicznym  i  przedmiarem  robót.  Nie  ujęte  w
przedmiarze lub specyfikacji roboty a występujące w dokumentacji nie zwalniają oferenta od ich wykonania i nie są
podstawą do wystąpienia jako roboty dodatkowe.
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CZĘŚĆ „B” WYKONANIE ROBÓT

ST 00.00  PRZYGOTOWANIE PLACU BUDOWY
1.0 WARUNKI OGÓLNE
1.1. Przedmiot SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych przygotowaniem placu
budowy dla inwestycji jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ 
Jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót  wymienionych  w  pkt.   1.1
„Wymagania Ogólne”.
1.3. Zakres robót objętych SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą warunków przystąpienia i prowadzenia robót związanych z robotami jak
w pkt 1.1 i obejmują:

 przygotowanie i zagospodarowanie placu budowy
 organizacja ruchu

2.0 MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w specyfikacji  „Wymagania ogólne”.
2.2. Znaki ostrzegawcze
Znaki ostrzegawcze powinny spełniać normy zgodne z:
Rozporządzeniem Ministra  Infrastruktury z  dnia  3 lipca 2003 r,  w sprawie  szczegółowych  warunków technicznych  dla
znaków i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i warunków ich umieszczania na drogach
Dz. U. Nr. 220 z dnia 23 grudnia 2003 r. Poz. 2181
3.0 SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w „Wymagania ogólne”.
3.2. Sprzęt stosowany do urządzenia placu budowy
Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  urządzenia  i  zabezpieczenia  placu  budowy  powinien  używać   sprzętu
dostosowanego do potrzeb.
Sprzęt zastosowany na budowie powinien uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru.  Sprzęt,  który nie spełnia wymogów
bezpieczeństwa oraz sprzęt, który nie uzyskał akceptacji Inspektora Nadzoru, Wykonawca usunie z terenu budowy.
4.0 TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w specyfikacji „Wymagania Ogólne”.
4.2. Transport materiałów do urządzenia placu budowy
Transport  materiałów  do  urządzenia  placu  budowy  Wykonawca  określi  we  własnym  zakresie  przyjmując  zasadę,  że
wszystkie materiały podczas transportu nie mogą ulec zniszczeniu lub utracić parametry jakościowe.
5.0 WYKONANIE ROBÓT
5.1 Przygotowanie placu budowy i urządzeń pomocniczych oraz organizacja robót budowlanych
5.1.1. Ogólne warunki realizacji obiektów budowlanych

1) Ogólne warunki realizacji obiektów budowlanych powinny spełniać wymagania określone w uchwale nr 11 Rady
Ministrów z dnia 11 lutego 1983 r. (MP nr 8, poz. 47, zm. MP z 1985 r. nr 37, poz. 210).

2) Koordynacja wykonywania robót budowlano-montażowych poszczególnych rodzajów powinna być dokonywana
we wszystkich fazach procesu inwestycyjnego. Koordynacja robót powinna być uwzględniona w projektach organi-
zacji budowy i robót ogólnych oraz w harmonogramach realizacji  obiektu budowlanego oraz w poszczególnych
fazach wykonywania robót.

3) Niezależnie od przyjętych ustaleń koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynować prace związane z
bieżącym przebiegiem robót, przy współudziale przedstawiciela generalnego wykonawcy, inwestora oraz kierowni-
ków innych rodzajów robót.

4) Ogólny harmonogram budowy powinien zawierać terminy rozpoczęcia i  zakończenia poszczególnych rodzajów
robót ich etapów, tak aby zapewnił prawidłowy i rytmiczny przebieg wykonywania robót ogólnobudowlanych, a
jednocześnie  umożliwiał  wykonanie  robót  specjalistycznych  w  odpowiednich  terminach;  ogólny  harmonogram
budowy  powinien  być  uzgodniony  ze  wszystkimi  podwykonawcami  oraz  powinien  stanowić  podstawę  do
opracowania harmonogramów szczegółowych dla poszczególnych rodzajów robót.

5.1.2. Przygotowanie układu pomiarowego obiektów budowlanych.
1) Przed przystąpieniem do realizacji obiektów należy przygotować sieć układu pomiarowego dla każdego obiektu

wznoszonego na placu budowy oraz oznaczyć stałe punkty pomiarowe
Stałe punkty pomiarowe rozmieszczone na placu budowy powinny być:

a. usytuowane w taki sposób, aby można było je wykorzystywać przez cały okres budowy,
b. trwałe i zabezpieczone przez wykonawcę robót przed uszkodzeniem, przesunięciem, zniszczeniem oraz

nie powinny ulegać zmianom pod wpływem warunków atmosferycznych,
c. wykonane  przez  służby  techniczne  inwestora  i  przekazane  wykonawcy  robót;  z  przejęcia  punktów

pomiarowych  przez  wykonawcę  należy  sporządzić  odpowiedni  protokół,  a  fakt  przejęcia  punktów
pomiarowych należy odnotować w dzienniku budowy,

d. naniesione w sposób trwały i czytelny na plan sytuacyjny budowy.
2) Rzędne  wysokościowe  (repery)  należy  sytuować  na  słupkach  osadzonych  w  gruncie  poniżej  granicy  jego

przemarzania lub na trwałych elementach budowli w sposób zapewniający im trwałość oraz nieuleganie zmianom
położenia przez cały okres budowy.

3) W przypadkach szczególnych, np. obserwacji osiadania obiektu po jego wykonaniu lub oddaniu do użytkowania,
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stałe punkty pomiarowe należy usytuować i zabezpieczyć w sposób umożliwiający korzystanie z nich również po
ukończeniu robót oraz uporządkowaniu i zagospodarowaniu terenu.

5.2. Zagospodarowanie placu budowy
5.2.1. Przygotowanie terenu budowy
Przed przystąpieniem do wykonania robót budowlanych wykonawca powinien, odpowiednio przygotować teren, na którym
te roboty mają być wykonywane, a w szczególności:
ogrodzić plac budowy, gdy jest to konieczne ze względu na ochronę mienia znajdującego się na placu budowy lub w celu
zapobieżenia niebezpieczeństwu, jakie może zagrażać w czasie wykonywania robót osobom

1) mającym dostęp do miejsca wykonywania robót; ogrodzenie placu budowy powinno być tak wykonane, a by nie
stwarzało zagrożenia dla ludzi, a jego wysokość powinna wynosić nie mniej niż 1,50 m

2) wykonać w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejścia lub bramy dla ruchu pieszego oraz bramy dla pojazdów
drogowych, zaopatrzone w urządzenia zabezpieczające przed samoczynnym zamykaniem się,

3) wyrównać  stosownie  do potrzeby  teren  z  zasypaniem lub zabezpieczeniem nierówności  i  wszelkiego  rodzaju
wykopów oraz zbadać, czy nie są założone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne urządzenia,

4) w  razie  stwierdzenia  istnienia  urządzeń,  o  których  mowa  w  p.  3),  należy  usunąć  je  lub  zabezpieczyć  po
porozumieniu się z organem, do którego kompetencji należy utrzymanie urządzeń lub nadzór nad nimi, a ewen-
tualnie i z zainteresowaną jednostką bądź osobą,

5) w razie  istnienia napowietrznych  przewodów prądu elektrycznego i  niemożliwości  ich usunięcia,  zabezpieczyć
przewody we właściwy sposób umożliwiający bezpieczne wykonywanie robót, .

6) założyć  w razie  potrzeby urządzenia piorunochronne w porozumieniu z właściwymi  organami straży pożarnej,
stosownie do zachodzących okoliczności i potrze by (co może wystąpić również w trakcie wykonywania robót),

7) osuszyć w razie potrzeby teren nadmiernie zawilgocony i zapewnić korzystanie z wody do robót budowlanych i do
użytku pracowników zatrudnionych przy robotach,

8) zapewnić korzystanie z prądu elektrycznego niezbędnego przy wykonywaniu robót budowlanych oraz oświetlenia
placu budowy i miejsc pracy,

9) wznieść  stosownie  do  potrzeby  tymczasowe  budynki  lub  przystosować  budynki  istniejące  dla  pracowników
zatrudnionych na budowie oraz na cele składowania materiałów, maszyn i urządzeń oraz przygotować miejsce do
składowania materiałów i sprzętu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

10)  na  budowie,  której  czas  trwania  nie  będzie  dłuższy  niż  jeden  rok,  urządzić  dla  pracowników  wydzielone
pomieszczenia na jadalnię, szatnię, do gotowania napojów, suszenia odzieży, umywalnię i ustępy,

11) przygotować składy na materiały, które mogą spowodować wybuch (np. materiały pędne, rozpuszczalniki, farby,
przygotowane przy użyciu rozpuszczalników materiały chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych,
zgodnie z obowiązującymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

12) usuwać  z  placu  budowy  gruz,  zbędne  materiały,  urządzenia  i  przedmioty  mogące  stwarzać  przeszkody  lub
utrudniać wykonywanie robót.

5.2.2. Drogi, przejścia i parkingi na placu budowy
5.2.2.1. Drogi dojazdowe i na placu budowy

 Na terenie budowy należy wykorzystać istniejącą sieć dróg stałych, w razie potrzeby należy ją uzupełnić drogami
tymczasowymi, wykonanymi na czas trwania budowy. Drogi te powinny być wykonane przed rozpoczęciem robót.
Przy  planowaniu  i  realizacji  sieci  dróg  tymczasowych  na  placu  budowy  należy  kierować  się  następującymi
zasadami:

o wyznaczyć  główną  trasę  transportową,  która  -  w  zależności  od  usytuowania  obiektów  będzie  trasą
przelotową lub o obwodzie zamkniętym,

 należy  unikać  krzyżowania  się  tras  transportu  zewnętrznego  (istniejącej  sieci  dróg  stałych)  z  tymczasowymi
drogami transportu wewnętrznego na placu budowy.

5.2.2.2.
 Drogi i przejścia dla pieszych oraz transportu samochodowego
 Drogi i przejścia dla pieszych na placu budowy powinny odpowiadać następującym wymaganiom:
a) ciąg (droga) dla pieszych powinien być wydzielony na poboczach jezdni dróg podstawowych na placu budowy

(przynajmniej  po  jednej  stronie  drogi).  Szerokość  ciągu  powinna  wynosić  co  najmniej  0,75  m  przy  ruchu
jednokierunkowym  1,20 m przy ruchu dwukierunkowym,

b) przejścia dla pieszych należy wyznaczać w miejscach zapewniających bezpieczeństwo pieszych,
c) w razie konieczności wyznaczenia przejścia w miejscu niebezpiecznym, szerokość jego nie powinna być mniejsza

niż 0,75 m przy ruchu jednokierunkowym i 1,20 m przy ruchu dwukierunkowym,
d) przejścia znajdujące się na pochyłościach lub zboczach o nachyleniu większym niż 20° powinny być zaopatrzone

w pochylnie z nabitymi poprzecznie listwami w odstępach najwyżej 0,4 m lub powinny być wykonane schody o
szerokości min. 0,70 m z jednostronną poręczą ochronną o wysokości 1,1 m,

e) przejścia  i  miejsca niebezpieczne powinny być oznakowane znakami ostrzegawczymi  lub zakazu oraz dobrze
oświetlone,

f) przejścia przebiegające obok lub nad zagłębieniami powinny być zabezpieczone barierą składającą się z deski
krawężnikowej  o wysokości  0,15 m i  poręczy ochronnej,  umieszczonej  na Wysokości  1,1 m, z tym że wolna
przestrzeń między poręczą i deską krawężnikową powinna być wypełniona częściowo lub całkowicie w sposób
zabezpieczający przed upadkiem z wysokości,

g) drogi komunikacyjne dla samochodów (wjazdy do posesji ) należy zabezpieczyć poprzez kładki o szerokości nie
mniejszej niż 2,0 m

5.3. Budynki i obiekty tymczasowe na placu budowy
5.3.1.Wymagania ogólne

1. Budynki  tymczasowe,  niezbędne  na  placu  budowy,  powinny  być  grupowane  w  jednym  obszarze  placu,  z
zachowaniem wymagań wynikających z przepisów ppoż.

2. W zależności  od przeznaczenia budynku jego powierzchnia nie powinna być mniejsza, niż to wynika z liczby
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pracowników zatrudnionych na danej budowie.
3. Budynki  tymczasowe powinny być montowane z lekkich elementów prefabrykowanych lub ustawiane na placu

budowy z zestawów kontenerowych lub barakowozów.
4. Budynki tymczasowe powinny mieć bezpieczną konstrukcję szczelny dach oraz spełniać określone wymagania

użytkowe.
5. Budynki rozbieralne lub przewoźne, które były już użytkowane na innych budowach, mogą być użyte na innej

budowie po stwierdzeniu, że ich stan techniczny jest odpowiedni do dalszej ich eksploatacji:
5.3.2 Magazyny

1. Magazyn gazów technicznych powinien być nie ogrzewany, o ścianach ogniotrwałych, nakryty lekkim dachem, z
drzwiami ogniotrwałymi  zamykanymi w bezpieczny sposób, uniemożliwiający dostęp do magazynu osobom do
tego nieupoważnionym. Drzwi i okna powinny otwierać się na zewnątrz 

Powierzchnia magazynu powinna być dostosowana do potrzeb wynikających z technologii organizacji robót.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Celem kontroli robót jest takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć założoną jakość robót.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót, utrzymywanie w pełnej sprawności zabezpieczeń i oznakowania
terenu  budowy.  ontrola  jakości  robót  polega  na  sprawdzeniu  kompletności  ich  wykonania  zgodnie  z  zatwierdzonym
projektem zagospodarowania placu budowy i projektem organizacji ruchu.
7.0 OBMIAR ROBÓT
Jednostkami obmiarowymi robót  są jednostki zgodnie z zatwierdzonymi  projektami zagospodarowania placu budowy i
organizacji ruchu.
8.0 ODBIÓR ROBÓT
Odbioru  robót  dokonuje instytucja  zatwierdzająca  projekt  zagospodarowania  placu  budowy jak  również  zatwierdzająca
projekt organizacji ruchu
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak w pkt. 9 „Warunki Ogólne”
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Ustawa prawo budowlane,  z dn.  7  lipca 1994 r.  Dz.  U.  Nr 106/2000,  poz.  1126 z późniejszymi   zmianami) –  Prawo
budowlane (jednolity tekst Dz. U. Z 2003 r. Nr.207, poz.2016 z późn. zmianami)
Ustawa Prawo ochrony środowiska z dn. 27. 04. 2001 r. (Dz. U. Nr 62, poz. 627) 
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. W sprawie szczegółowych warunków technicznych dla znaków
i sygnałów drogowych oraz urządzeń bezpieczeństwa ruchu drogowego i warunków ich umieszczania na drogach D. U. Nr
220 poz. 2181 wraz z załącznikami.

ST 00.01 ROBOTY ROZBIÓRKOWE 
1.0 Wstęp.
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem  niniejszej  Specyfikacji  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z  adaptacją
istniejącego  budynku  ujeżdżalni  na  wielofunkcyjną  salę  usługową  wraz  z  adaptacją  części  pomieszczeń  istniejących
zabudowań folwarcznych na pomieszczenia zaplecza obiektu jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja obejmują wszystkie czynności związane z rozbiórką elementów konstrukcyjnych w
istniejącym budynku, a w szczególności dotyczą m. innymi:

 rozbiórki ujęte w przedmiarze robót
 wywóz i utylizacja gruzu

 1.4 Określenia podstawowe.
Roboty rozbiórkowe – roboty budowlane mające na celu demontaż elementów wchodzących w skład istniejącego obiektu
budowlanego.
Odpady - każda substancja lub przedmiot, których posiadacz pozbywa się, zamierza pozbyć lub do ich pozbycia się jest
obowiązany.
Odpady niebezpieczne – odpady określone na liście A załącznika nr 2 lub posiadające co najmniej jedną z właściwości
wymienionych w załączniku nr 4 Ustawy o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001r.
Odpady  obojętne –  odpady,  które  nie  ulegają  istotnym  przemianom  fizycznym,  chemicznym  lub  biologicznym;  są
nierozpuszczalne,  nie  wchodzą  w  reakcje  fizyczne  ani  chemiczne,  nie  powodują  zanieczyszczenia  środowiska  lub
zagrożenia dla zdrowia ludzi, nie ulegają biodegradacji  i  nie wpływają niekorzystnie na materię, z którą się kontaktują;
ogólna  zawartość  zanieczyszczeń  w  opadach  oraz  zdolność  do  wymywania,  a  także  negatywne  oddziaływanie  na
środowisko odcieku muszą być nieznaczne.
Gromadzenie odpadów – działanie, umieszczanie w pojemnikach, segregowanie i magazynowanie odpadów, które ma na
celu przygotowanie ich do transportu do miejsc odzysku lub unieszkodliwienia.
Zagospodarowanie terenu budowy – rozmieszczenie, zgodne z przepisami i zasadami wiedzy technicznej, na terenie
budowy maszyn i innych urządzeń technicznych, składowisk odpadów.
Instrukcja  bezpiecznego  wykonywania  robót  budowlanych –  sposób  zapobiegania  zagrożeniom  związanym  z
wykonywaniem robót budowlanych oraz sposób postępowania w przypadku wystąpienia tych zagrożeń.
1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót:
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość i bezpieczeństwo wykonywanych robót rozbiórkowych, zgodność z projektem
rozbiórki,  Specyfikacją  oraz  zaleceniami  Inspektora  Nadzoru.  Zabezpieczenie  sąsiednich  obiektów  oraz  monitoring
oddziaływania robót inżynierskich powinno być prowadzone zgodnie z dodatkowym projektem zabezpieczeń i zgodnie ze
Specyfikacją SST – K1 
1.5.1. Zabezpieczenie terenu budowy
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w cenę umowy.
1.5.2. Ochrona środowiska
Wykonawca ma obowiązek znać i stosować w czasie prowadzenia robót wszystkie przepisy dotyczące ochrony środowiska
naturalnego.
Stosowanie przepisów ochrony środowiska ma być szczególnie stosowane przy:
 lokalizacji baz, składowisk, dróg dojazdowych
 zabezpieczeniu  przed:  wystąpieniem  pożaru,  zanieczyszczeniem  powietrza  pyłami  i  gazami,  zanieczyszczeniem

zbiorników i cieków wodnych
1.5.3. Ochrona przeciwpożarowa
Wykonawca będzie przestrzegał  przepisów ochrony przeciwpożarowej.  Wykonawca będzie  utrzymywał  sprawny sprzęt
przeciwpożarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy. 
1.5.4. Ochrona i utrzymanie robót
Wykonawca  będzie  odpowiedzialny  za  ochronę robót  i  za  wszelkie  materiały i  urządzenia  używane  do robót  od daty
rozpoczęcia do daty zakończenia robót.
2.0 Materiały.
Brak
3.0 Sprzęt
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość
wykonywanych  robót.  Roboty  mogą  być  wykonane  ręcznie  lub  mechanicznie  przy  użyciu  odpowiedniego  sprzętu
zaakceptowanego  przez  Inspektora  Nadzoru.  Sprzęt  używany  do  robót  powinien  być  zgodny  z  ofertą  Wykonawcy.
Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopię dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Sprzęt  i  narzędzia  zmechanizowane  powinny  być  montowane,  eksploatowane  i  obsługiwane  zgodnie  z  instrukcją
producenta  oraz  spełniać  wymagania  określone  w  przepisach  dotyczących  systemu  oceny  zgodności.  Powinny  być
utrzymywane w stanie zapewniającym ich sprawne działanie, stosowane wyłącznie do prac do jakich zostały przeznaczone
i obsługiwane przez przeszkolone osoby.
NARZĘDZIA :
Młotki , przecinaki , kilofy. 
Młoty  udarowe  elektryczne  i  pneumatyczne.
Szlifierki  elektryczne  do  cięcia  stali. 
Liny  stalowe  do  transportu  elementów.
Wózki  i  taczki.
Aparaty  acetylenowo – tlenowe.
SPRZĘT  I  ŚRODKI  TRANSPORTOWE :
Sprężarki  spalinowe  z  młotami  pneumatycznymi.
Samochody – wywrotki.
Ładowarka.
Koparka.
Dźwigi samojezdne o udźwigu do 5 T
4.0 Transport.
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania jedynie takich środków transportu, które nie wpłyną niekorzystnie na jakość
wykonanych robót i  właściwości  przewożonych materiałów.  Przy ruchu na drogach publicznych  pojazdy będą spełniać
wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów
technicznych.
Transport  na placu  rozbiórki  można wykonywać  przy  użyciu  przenośników taśmowych,  wózków kołowych  lub  taczek.
Należy zwrócić szczególną uwagę na zabezpieczenie wszystkich elementów o ostrych krawędziach, mogących powodować
uszkodzenie ciała. Pochylnie bądź schody tymczasowe służące do transportu nie mogą przekraczać nachylenia 15o dla
pochylni i 60o dla schodów.
Środki transportu do wywożenia odpadów stosować w zależności od posiadanych przez Wykonawcę robót rozbiórkowych.
Zalecane samochody samowyładowcze.
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco,  na własny koszt,  wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
5.0 Wykonanie robót rozbiórkowych.
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  prowadzenie  robót  zgodnie  z  umową  oraz  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,
wymaganiami, Specyfikacji oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Kolejność wykonywania robót rozbiórkowych wykonawca
ustali  na  budowie  z  Inspektorem  Nadzoru.  Opracuje  harmonogram  robót  rozbiórkowych,  który  zaakceptuje  Inspektor
Nadzoru.
5.1 Roboty przygotowawcze.
Przed rozpoczęciem prac rozbiórkowych przy budynku należy w pierwszej kolejności przygotować oraz zabezpieczyć teren
wokół obiektu. Przygotowanie terenu powinno polegać na ogrodzeniu, uprzątnięciu niepotrzebnych przedmiotów, gruzu itp.
oraz umieszczeniu na widocznym miejscu napisów informacyjnych o grożącym niebezpieczeństwie oraz zakazie wstępu na
przedmiotowy teren osób nie zatrudnionych przy robotach rozbiórkowych. 
W miejscu wykonywania robót rozbiórkowych oprócz programu robót i  zarządzenia lub pozwolenia na ich prowadzenie
powinien  znajdować  się  dziennik  robót.  Zawiera  on:  oznaczenie  nieruchomości,  kiedy  i  przez  kogo  zostało  wydane
pozwolenie na dokonanie rozbiórki, protokolarne stwierdzenie czy stropy i inne konstrukcyjne części obiektu, na których w
czasie trwania robót będą musieli stawać lub przebywać pracownicy posiadają dostateczna wytrzymałość, opis środków
zabezpieczających przeznaczonych do użycia w czasie trwania robót, date założenia i usunięcia urządzeń pomocniczych
przeznaczonych  dla  zapewnienia  zdrowia  i  życia  ludzi  oraz  wszelkie  inne  okoliczności  mogące  mieć  wpływ  na
bezpieczeństwo życia lub zdrowia zatrudnionych. Do prac rozbiórkowych można przystąpić dopiero po uprawomocnieniu
się uzyskanego pozwolenia na rozbiórkę w oparciu o zatwierdzony projekt rozbiórki. 
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Przed rozpoczęciem zasadniczych robót rozbiórkowych należy wykonać tzw. roboty rozbiórkowe rozpoznawcze mające na
celu dokładne określenie stanu technicznego podstawowych i zasadniczych elementów konstrukcji nośnej obiektu. Jest to
informacja konieczna i bardzo istotna dla prowadzenia zasadniczych robót rozbiórkowych. Na budowie powinna znajdować
się w oznaczonym miejscu apteczka oraz numery telefonów alarmowych.
5.2 Roboty wykonawcze
Prace wykonywać  powinna  brygada  montażowa.  Każdemu z  pracowników wchodzących  w skład  grupy  należy  ściśle
wyznaczyć  czynności  i  podać  kolejność ich wykonania.  Pracownicy  ci  powinni  znać  przepisy BHP obowiązujące  przy
robotach  rozbiórkowych  i  wyburzeniowych,  i  zasady  stosowanej  przy  tych  robotach  sygnalizacji.  Roboty  powinny  być
prowadzone pod stałym nadzorem osoby do tego uprawnionej.  Osoba ta powinna być stale obecna na placu budowy.
Kierownik budowy przed rozpoczęciem robót rozbiórkowych, wyburzeniowych jest zobowiązany do zapoznania członków
brygady  ze  sposobem  bezpiecznego  prowadzenia  prac   oraz  sprawdzić  znajomość  przepisów  BHP  poszczególnych
członków brygady. Należy każdorazowo omówić również szczegółowo przyjętą sygnalizację. Z przeprowadzenia szkolenia
należy sporządzić protokół z wyszczególnieniem przeszkolonych osób. Protokół muszą podpisać oprócz prowadzącego
szkolenie  również  przeszkolone  osoby.  Kierownik  budowy  jest  również  zobowiązany  do  sprawdzenia  czy  wszystkie
zatrudnione osoby posiadają i używają sprawny sprzęt ochrony osobistej.
5.3 Składowanie i usuwanie odpadów
Otrzymane w związku z rozbiórką odpady należy w pierwszej kolejności poddać odzyskowi, a jeżeli jest to niemożliwe z
przyczyn technologicznych, ekologicznych lub ekonomicznych należy je unieszkodliwić oraz wywieźć na wskazane miejsce
składowania  odpadów.  Miejsce  składowania  bądź  usuwania  odpadów na terenie  rozbiórki  powinno  być  wygrodzone  i
oznakowane. Odpady należy usuwać w sposób ograniczający ich rozrzut oraz pylenie. Z terenu rozbiórki gruz, odpady
należy wywieź samochodem samowyładowczym. Załadowanie gruzu na samochód zalecane jest przy użyciu koparko-
ładowarki. Wykonawca określi miejsce odwozu gruzu oraz jego utylizacji. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru
zaświadczenie o utylizacji gruzu.
5.4 Zasady bezpieczeństwa podczas wykonywania robót rozbiórkowych.
W czasie prowadzenia robót należy stosować postanowienia Ministra Budownictwa i Przemysłu Materiałów Budowlanych z
dnia 29 marca 1992 r w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy przy wykonywaniu robót budowlano – montażowych i
rozbiórkowych. 
Poniżej omówiono podstawowe zasady BHP przy tych robotach:
 Teren,  na  którym  odbywa  się  rozbiórka  obiektu  budowlanego  będzie  ogrodzony  i  oznakowany  tablicami

ostrzegawczymi. 
 W rozbieranych oraz przylegających  obiektach nie mogą znajdować się osoby nie zatrudnione bezpośrednio przy

pracach rozbiórkowych i skierowanych tam przez kierownika robót.
 Przed przystąpieniem do robót rozbiórkowych pracownicy będą zapoznani z programem rozbiórki i poinstruowani o

bezpiecznym sposobie jej wykonania  .
 Usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie będzie wywoływać nieprzewidywalnego spadania lub zwalenia się

innego.
 Prowadzenie  robót  rozbiórkowych  jeżeli  zachodzi  możliwość  przewrócenia  części  konstrukcji  przez  wiatr  jest

zabronione. Decyzję o prowadzeniu robót dla konkretnych warunków atmosferycznych powinien podjąć uprawniony
kierownik budowy.

 Przewracanie ścian lub innych części obiektu przez podkopywanie lub podcinanie jest zabronione.
 W czasie rozbiórki przebywanie ludzi na niżej położonych kondygnacjach jest zabronione.
 Demontaż  lub  montaż  nie  będzie  prowadzony  przy  widoczności  mniejszej  niż  30  m,  podczas  deszczu,  śniegu,

gołoledzi i  przy wietrze o prędkości ponad  10 m/s2.
 Otwory w stropach, do których możliwy jest czasowy dostęp ludzi zostaną szczelnie ogrodzone i zakryte.
 Podnoszenie  ciężarów przekraczających  maksymalną nośność stosowanego sprzętu  jest  zabronione.  Podnoszone

fragmenty konstrukcji muszą przed podniesieniem zostać całkowicie oddzielone od pozostałe konstrukcji.
 Stanowiska spawaczy będą wyposażone w sprzęt p.pożarowy.
 Zabronione jest urządzanie stanowisk pracy ludzi i maszyn pod liniami napowietrznymi lub w odległości bliższej od

skrajnych  przewodów : 2 m – dla linii  NN, 5 m – dla linii WN do 15 kV, 10 m - dla linii WN do 30 kV, 15 m - dla linii WN
ponad 30 kV

 Będzie stosowany przez pracowników sprzęt ochrony osobistej, kaski, okulary spawalnicze i ochronne, szelki, linki i
aparaty bezpieczeństwa.

 Pracownicy będą dopuszczeni do pracy na wysokości na podstawie aktualnych badań psychotechnicznych.
 Miejsce robót będzie wyposażone w sprzęt przeciwpożarowy i apteczkę pierwszej pomocy.
 Roboty rozbiórkowe muszą być prowadzone pod stałym nadzorem doświadczonego i uprawnionego pracownika.
 Pracownicy  wykonawcy  robót  rozbiórkowych  powinni  być  równie  zapoznani  w  sprawie  przestrzegania  ustawy  o

wychowaniu w trzeźwości i przeciwdziałaniu alkoholizmowi (Dz.U.nr5poz.230 z późniejszymi zmianami).
 Pracownicy  wykonujący  rozbiórkę  powinni  zostać  zapoznani  z  technologią  i  organizacją  robót  demontażowych  i

wyburzeniowych  oraz  z  przepisami  obowiązującymi  przy  robotach  rozbiórkowych  i  na  wysokościach.  Fakt
przeszkolenia zainteresowani  pracownicy powinni  pokwitować własnoręcznym podpisem w protokole szkolenia lub
wpisie do dziennika rozbiórki.

 W razie niemożności uniknięcia w czasie trwania robót większych ilości pyłu, pracowników należy zaopatrzyć w okulary
ochronne

 W czasie trwania robót wszyscy pracownicy powinni stale pracować w kaskach
6.0 Kontrola jakości robót.
Należy sprawdzić zgodność rzeczywistych warunków wykonania robót z warunkami określonymi w Specyfikacji oraz z
projektem rozbiórki. Zgodność należy potwierdzić w formie wpisu do dziennika rozbiórki. Po wykonaniu kolejnego etapu
rozbiórki należy dokonać  protokołu odbioru robót lub wpisu do dziennika rozbiórki.  Sposób, liczba kontroli,  jak również
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forma  prowadzenia  sprawozdawczości  i  wyników  Kontroli  powinny  być  dostosowane  do  rodzaju  budownictwa  i
przyjętych metod realizacji.
7.0 Obmiar robót.
Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót.
Jednostką obmiarową jest 1 tona [t] rozebranego elementu.
8.0 Odbiory robót rozbiórkowych.
Przewiduje  się  dokonanie  odbioru  końcowego  polegającego  na  stwierdzeniu  wykonania  całości  zakresu  robót  oraz
zachowania warunków podanych w pkt.6. niniejszej Specyfikacji.
9.0 Podstawa płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności.  Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji
WARUNKI  OGÓLNE.  Cena  jednostkowa  uwzględnia  dostarczenie  materiałów  potrzebnych  do  wykonania  rozbiórki,
rusztowania, wykonanie prac rozbiórkowych, wywiezienie materiałów pozostałych z rozebranych elementów, oczyszczenie
i uporządkowanie terenu robót.
10.0  Przepisy związane.
Normy
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogólne
BN-8318836-02 Przewody podziemne Roboty ziemne.
Przepisy dodatkowe
Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003 w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania
robót budowlanych.
Rozporządzenie  Ministra  Gospodarki  z  dnia  30  października  2002r  w  sprawie  minimalnych  wymagań  dotyczacych
bezpieczeństwa i higieny pracy w zakresie użytkowania maszyn przez pracowników podczas pracy.
Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r o odpadach.

ST 00.02 ROBOTY ZIEMNE 
1. Wstęp. 
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej  specyfikacji  technicznej  są wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  ziemnych  wraz  z
odwodnieniem wykopu przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2 Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacja  techniczna  jest  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  Robót
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robót objętych specyfikacją. 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy wykonywaniu robót ziemnych. 
Roboty ziemne w obrębie budynku. 

- Roboty pomiarowe 
- Wykonywanie wykopów pod fundamenty obiektu budowlanego.
- Wykonywanie innych zadań związanych z robotami ziemnymi. 
- Zasypywanie wykopów.
- Odwodnienie wykopów. 
- Badanie gruntu

Określenia podstawowe.
Wykopy – doły szerokoprzestrzenne dla fundamentów lub urządzeń instalacji podziemnych (rurociągów, kabli, kolektorów
itp.) oraz miejsca rozbiórki nasypów, wałów lub hałd ziemnych, obmiar robót w m3 wykopu z wyjątkiem wykopów dla kabli
mierzonych w metrach i kilometrach. 
Przekopy – wykopy podłużne, otwarte dla dróg, kanałów, rowów, obmiar w m3. 
Ukop – miejsca poboru ziemi, z których wydobyta ziemia zostaje użyta do budowy nasypu lub wykonania zasypki, sam zaś
ukop pozostaje bezużyteczny. 
Wykopy  jamiste  –  wykopy  oddzielne  ze  skarpami  głębsze  od  1,0  m  o  powierzchni  dna  do  9,00  m2 przy  wykonaniu
mechanicznym oraz do 2,25 m2 przy wykonaniu ręcznym. 
Nasypy – użytkowe budowle ziemne wznoszone wzwyż od poziomu terenu, obmiar w metrach sześciennych wykopów lub
ukopów, z których wydobyto ziemię dla wykonania nasypu za wyjątkiem specjalnie zaznaczonych przypadków, gdy obmiar
dokonywany jest w metrach sześciennych nasypu np. nasyp zapór ziemnych. 
Odkład – grunt uzyskany z wykopu lub przekopu, złożony w określonym miejscu bez przeznaczenia użytkowego lub z
przeznaczeniem do późniejszego zasypania wykopów. 
Korona – powierzchnia płaska lub o zadanych spadkach poprzecznych budowli ziemnej liniowej. Korona górna – w nasypie,
dolna w przekopie. 
Plantowanie  terenu –  wyrównywanie  terenu  (w  gruncie  rodzimym)  do  zadanych  projektem  rzędnych  przez  ścięcie
wypukłości  i  zasypanie  wgłębień  o  średniej  wysokości  i  głębokości  zasypań  nie  967  przekraczających  30  cm.  Przy
odległości przemieszczania mas ziemnych do 50 m przy pracy zmechanizowanej i do 30 m przy pracy ręcznej. 
Rozplantowanie odkładu lub ziemi wydobyte z przekopu lub rowu – rozmieszczenie mechaniczne lub ręczne ziemi
warstwą o określonej grubości bezpośrednio przy wykonywanym przekopie lub rowie. 
Obrobienie z grubsza powierzchni wykopów, przekopów, nasypów lub odkładów – ręczne obrobienie powierzchni skarp,
korony lub dna z dokładnością do +10 cm w wykopie lub przekopie w stosunku do projektu oraz z dokładnością 15 cm na
nasypie lub odkładzie. 
Obrobienie na czysto powierzchni  skarp i  korony przekopów lub nasypów stałych – ręczne obrobienie powierzchni  po
wykonanych robotach ziemnych z dokładnością dla obrobienia z grubsza skarp i dna wykopów +10 cm oraz obrobienia z
grubsza skarp i korony nasypów +110 cm. 
Wykop płytki - wykop, którego głębokość jest mniejsza niż 1 m.
Głębokość wykopu - różnica rzędnej terenu i rzędnej robót ziemnych, wyznaczonych w osi wykopu.
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Pozostałe  określenia  podano  w  niniejszej  Specyfikacji  są  zgodne  z  obowiązującymi  polskimi  normami  i  Specyfikacji
WARUNKI OGÓLNE.
1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót.
Wykonawca  Robot  jest  odpowiedzialny  za  jakość  oraz  za  zgodność  z  Rysunkami,  ze  Specyfikacjami  i  poleceniami
Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
Roboty ziemne powinny być wykonane zgodnie ze szczegółowymi Specyfikacjami oraz normami.
2.0 Materiały.
Do  zasypywania  wykopów  należy  użyć  gruntu  wydobytego  z  tego  samego  wykopu,  niezamarzniętego  i  bez
zanieczyszczeń, takich jak: ziemia roślinna, odpady materiałów budowlanych itp. Materiały do ewentualnego umocnienia
ścian  wykopu  powinny  być  zaakceptowane  przez  Inspektora  Nadzoru.  Muszą  być  dostosowane  do  warunków
gruntowych, a nie spełniające wymagań mają być usunięte.
Materiały do odwodnienia wykopu dla instalacji drenażowej:
Pospółka,
Żwirek filtracyjny,
Kręgi betonowe -0 800mm,
Rurociąg parciany - 05Omm,
Rurka drenarska z pvc
3.0 Sprzęt
Sprzęt  używany  do  robót  ziemnych  musi  być  zaakceptowany  przez  Inspektora  Nadzoru  Zaleca  się  użycie  koparek
gąsienicowych. 
W celu odwodnienia wykopu przewiduje się: agregaty pompowe typu Al - 81 o parametrach:
Wydajność wody; 0,0 I 87,0 m31 h
Wydajność powietrza. 0,0 I 34,0 m3 l /h
Wysokość tłoczenia: 20,0m
Silnik elektryczny o mocy 9,5kW;
Pompy zatapialne typu P.-1 CA a parametrach:
Wydajność wody: 0,0 /16,0 m3/h
Wysokość podnoszenia 12.5m
Silnik elektryczny o mocy 1,5kW"
4.0 Transport.
Rodzaj środków transportowych musi być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
5.0 Wykonanie robót.
 Sprawdzenie zgodności rzędnych terenu i warunków gruntowych.
Przed przystąpieniem do wykonywania wykopów, wykonawca ma obowiązek sprawdzić zgodność rzędnych terenu z
danymi  wg  projektu  technicznego.  Wszelkie  odstępstwa  od  dokumentacji  powinny  być  odnotowane  w  dzienniku
budowy wpisem potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru,  co będzie  stanowić podstawę do korekty ilości robót w
Księdze Obmiaru.
Wykonawca ma obowiązek bieżącej kontroli i  oceny warunków gruntowych w trakcie wykonywania  wykopów i ich
konfrontacji z rysunkami. Dokumentacja geotechniczna powinna być skontrolowana w miejscu posadowienia obiektu
lub wykonywania budowli w celu ustalenia rzeczywistych warunków wodno-gruntowych, nośności gruntu i parametrów
geotechnicznych w momencie rozpoczynania budowy oraz przydatności gruntu jako materiału dla celów danej budowy.
Badania te powinny być wykonane bezpośrednio przed rozpoczęciem robót ziemnych i powtarzane w miarę potrzeby
w  trakcie  ich  trwania.  Wyniki  badań  kontrolnych  wraz  ze  szkicami  i  podjętymi  decyzjami  należy  załączyć  do
dokumentacji powykonawczej.
5.1 Wykonanie wykopów.
Metoda wykonywania  robót  ziemnych  powinna  być  dobrana w zależności  od wielkości  robót,  głębokości  wykopu,
ukształtowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzętu mechanicznego. Zaleca się wykonywanie wykopów
szerokoprzestrzennych  ręcznie  do  głębokości  nie  większej  niż  2.0m,  a koparką do 4.0m.  Wykopy te  powinny  być
wykonywane  w  takim  okresie,  aby  po  ich  zakończeniu  można  było  przystąpić  natychmiast  do  wykonania
przewidzianych  w  nich  robót  budowlanych  i  zasypania  ich  gruntem odpowiednim  do  tego  celu.  W  czasie
wykonywania  tych  robót,  na  wykonawcy  spoczywa  odpowiedzialność  za  bezpieczeństwo  obszaru  przyległego  do
wykopów wraz ze znajdującymi się tam budowlami.
Jeżeli  na  terenie  robót  ziemnych  zostaną  stwierdzone  urządzenia  podziemne  nieprzewidziane  w  dokumentacji
technicznej (instalacje wodociągowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe, elektryczne)  wówczas roboty należy przerwać,
powiadomić o tym inwestora,  a  dalsze  prace prowadzić  dopiero po  uzgodnieniu  trybu  postępowania  z  instytucjami
sprawującymi nadzór nad tymi urządzeniami. Jeżeli na terenie robót ziemnych zostaną stwierdzone wykopaliska lub
znaleziska o charakterze archeologicznym wówczas roboty należy przerwać, powiadomić o tym inwestora, a dalsze
prace  prowadzić  dopiero  po  uzgodnieniu  trybu  postępowania  z  instytucjami  sprawującymi  nadzór  archeologiczny.
Wykonywanie wykopów powinno postępować w kierunku podnoszenia się niwelety,  tak aby był  umożliwiony odpływ
wody  od  miejsca  wykonywania  robot,  przy  równoczesnym  zachowaniu  wymaganej  projektem  dokładności  robót.
Wymiary  wykopów  powinny  być  dostosowane  do  wymiarów  budowli  lub  wymiarów  w  planie  fundamentów  oraz
dostosowane do sposobu zakładania fundamentu, głębokości wykopu i rodzaju gruntu, z uwzględnieniem konieczności
wzmocnienia zboczy wykopów i ich nachylenia.
5.3 Wymiary wykopów w planie.
Wymiary wykopów w planie powinny być dostosowane do rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej  oraz konieczność
możliwości  zabezpieczenia  ścian  wykopów.  W  przypadku,  gdy  nie  ma  możliwości  wykonania  bezpiecznego
nachylenia  ścian  wykopu,  powinny  być  uwzględnione  w  szerokości  dna  wykopu  dodatkowo  wymiary  konstrukcji
zabezpieczającej  oraz  swobodna  przestrzeń  na  pracę  ludzi  pomiędzy  zabezpieczeniami  ściany  wykopu,  a
wykonywanym w wykopie fragmentem (elementem budynku lub budowli). Przestrzeń ta powinna wynosić nie mniej
niż  0,60  m.  a  w  przypadku  wykonywania  na  ścianach  fundamentów  izolacji  nie  mniej  niż  0,80  m.  Szerokość  dna
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wykopów  rozpartych  powinna  uwzględniać  grubość  konstrukcji  rozparcia  oraz  przestrzeń  swobodną  między
rozparciem i gabarytem elementów układanych w wykopie. Przestrzeń ta powinna wynosić, co najmniej:
w przypadku układania rurociągów i drenaży - po 30 cm z każdej strony, w przypadku fundamentów - po 50 cm z każdej
strony.
5.4 Odwodnienie wykopu.
Na czas prowadzenia robót ziemnych i budowlanych należy zapewnić prawidłowe odwodnienie wykopu.
5.5 Drenaż w dnie wykopu.
Wody zawieszone w nasypach niekontrolowanych i wody występujące pod postacią sączeń wśród  gruntów zwięzłych
odwadniane  będą  przy  pomocy  drenażu  opaskowego.  Zaprojektowany  drenaż  opaskowy  w  dnie  wykopu,  który
przejmuje  powyższe  wody  jak  i  wody  atmosferyczne,  należy  wykonać  zgodnie  z  projektem  instalacji  wodno  -
kanalizacyjnej.
5.6 Nienaruszalność struktury dna wykopu.
Wykopy mechaniczne powinny być wykonane do poziomu o 0.3m wyższego niż poziom posadowienia Pozostałe 30 cm
należy usunąć ręcznie, tak, aby nie naruszyć naturalnej struktury gruntu dna wykopu.
5.7 Tolerancje wykonania wykopów.
Wymiary wykopów w planie powinny być wykonane z dokładnością ±10 cm, z uwzględnieniem zaleceń podanych powyżej.
5.8 Wykonywanie wykopów w zależności od technologii.
5.8.1 Wykonywanie robót ręcznie.
Przy wykonywaniu robót ziemnych ręcznie należy:
 - Używać właściwych i znajdujących się w dobrym stanie narzędzi,
 - Zapewnić  należyte  odwadnianie  terenu robót,  zgodnie  z  warunkami  podanymi  w  punkcie  5.4.”Odwodnienie
wykopu".
 - Pozostawić  pas terenu,  co najmniej  0.5m wzdłuż krawędzi  wykopu,  na którym niedozwolone jest  urządzenie
wszelkich składowisk i dróg komunikacyjnych
 - Środki transportowe pod załadunek mas ziemnych ustawiać, co najmniej 2Om od krawędzi skarpy.
 - Rozstaw środków transportowych pomiędzy sobą powinien wynosić, co najmniej 1.5m dla umożliwienia ucieczki
robotnikom w przypadku obsunięcia się mas ziemnych,
 - Sprawdzić po każdej zmianie warunków atmosferycznych (deszcz, śnieg) stan  skarp nasypów i wykopów.
5.8.2 Wykonywanie robót sprzętem zmechanizowanym.
Przy wykonywaniu robót sprzętem zmechanizowanym, niezależnie od wymagań dla ręcznego sposobu wykonania robót,
należy zachować niżej wymienione wymagania dodatkowe:
Głębokość odspajanej jednocześnie warstwy gruntu, nachylenie skarpy wykopu powinny być dostosowane do rodzaju
gruntu i zasięgu wysięgnika koparki.
 - Roboty ziemne przy nasypach i wykopach wykonywać warstwami, nie dopuszczając do powstawania nierówności.
 - Zachować szczególną ostrożność podczas zagęszczania krawędzi nasypów.
Rozstaw pracujących maszyn powinien wykluczać możliwość ich wzajemnego uszkodzenia,
 - Robotnikom nie wolno przebywać w zasięgu pracy maszyn,
Wyznaczyć w terenie strefę niebezpieczną dostosowaną do używanego sprzętu do wykonania wykopu.
 6.0 Kontrola jakości robót
6.1 Zasady kontroli jakości robót.
Należy  sprawdzić  zgodność  rzeczywistych  warunków  wykonania  robót  z  warunkami  określonymi  w  Specyfikacji  z
potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy każdym odbiorze robót zanikających należy stwierdzić ich
jakość w formie protokołów odbioru robót lub wpisów do dziennika budowy.
6.1.1 Badania przy wykonywaniu i przy odbiorze.
Przeprowadzenie  wszystkich  badań  materiałów i  jakości  robót  związanych  z  realizacją  należy do Wykonawcy.  Do
obowiązków  Wykonawcy  należy  porównanie  uzyskanych  wyników  badań  z  wymaganiami  zawartymi  w  niniejszej
specyfikacji. Gdy jakość wykonanej roboty budzi wątpliwości Inżynier Projektu może poddać je kontrolnemu badaniu w
pełnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego badania, koszty z tym związane obciążają Wykonawcę. 
6.1.2 Badanie gruntów.
Z  przeprowadzonych  na  terenie  budowy  badań  gruntu  należy  sporządzić  protokół  i  porównać  uzyskane  wyniki  z
projektem.  Protokół  powinien  być  dołączony  do  dziennika  budowy  i  przedstawiony  przy  odbiorze  gotowego  obiektu.
Pobieranie próbek gruntu i badania gruntów powinny być zgodne z normami państwowymi.
6.2 Sprawdzenie wykonania robót
Sprawdzenie dokumentacji  technicznej  polega na sprawdzeniu jej  kompletności  i  stwierdzeniu,  czy na  jej podstawie
można wykonać dane roboty ziemne lub budowlę ziemną. Sprawdzenie robót pomiarowych polega na skontrolowaniu
zgodności wymagań z wynikami badań w terenie. Sprawdzenia natęży dokonać wg następujących zasad: 
wytyczenie osi trasy dróg na placu budowy lub dojazdowej należy sprawdzić w miejscach załamań pionowych niwelety i
krzywizny w poziomie oraz co 200 m na prostej. 
punkty wysokościowe powinny być sprawdzane niwelatorem.
lokalizację budynków lub obiektów inżynierskich należy sprawdzać taśmą i pomiarem niwelacyjnym z dokładnością do 5 mm
na  każdym  obiekcie  oddzielnie.  Wyznaczenie  konturów nasypów  i  wykopów należy  sprawdzać  taśmą i  szablonem  z
poziomic,  co najmniej w 3-ch miejscach na całej  długości  w przypadku wykonywania robót liniowych i  co najmniej po
brzegach  i  w  środku  wykopu  przeznaczonego  do  posadowienia  budynku  lub  innego  obiektu.  Sprawdzanie  prac
przygotowawczych polega na skontrolowaniu zgodności ich wykonania z wymaganiami specyfikacji
Kontrolą należy objąć następujące prace:
Oczyszczenie terenu i jego zmagazynowanie, usuniecie kamieni i gruntów o małej nośności, wykonanie odwodnienia w
miejscu wykonywania robót ziemnych, zabezpieczenia przed usuwiskami gruntu oraz stan dróg dojazdowych do placu
budowy i miejsca wykonywania robót ziemnych.  Sprawdzenie wykonania wykopów i ukopów polega na skontrolowaniu:
zabezpieczenia stateczności skarp wykopów, rozparcia i podparcia ścian wykopów pod fundamenty budowli lub ułożenia,
albo  wykonania  urządzeń  podziemnych,  prawidłowość  odwodnienia  wykopu  oraz  dokładność  wykonania  wykopu
(usytuowanie,  wykończenie,  naruszenie  naturalnej  struktury  gruntu  w  miejscu  posadowienia  budynku  lub  obiektu
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inżynierskiego itp). W przypadku sprawdzania ukopu należy określić: zgodność rodzaju gruntu w ukopie z dokumentacją
geotechniczną,  zachowanie  stanu równowagi  zboczy,  stan odwodnienia  oraz uporządkowanie  terenu  wokół  ukopu.  Z
każdego  sprawdzenia  robót  zanikających  i  robót  możliwych  do  skontrolowania  po  ich  ukończeniu  należy  sporządzić
protokół,  potwierdzony  przez  nadzór  techniczny  Inwestora.  Dokonanie  odbioru  robót  należy  odnotować  w dzienniku
budowy wraz z ich oceną. Sprawdzenia kontrolne w czasie wykonywania robót ziemnych powinny być przeprowadzone w
takim  zakresie,  aby  istniała  możliwość  sprawdzenia  stanu  i  prawidłowości  wykonania  robót  ziemnych  przy  odbiorze
końcowym.
W czasie odbioru częściowego należy dokonywać odbioru tych robót, do których późniejszy dostęp będzie niemożliwy.
6.3 BHP i ochrona środowiska.
W trakcie prowadzenia robót ziemnych wykopy powinny być zabezpieczone barierami. W wykopach głębszych niż 1.0 m
od poziomu terenu powinny być  wykonane w odległościach nie  większych niż 20 m bezpieczne zejścia (wyjścia) dla
pracowników.
Schodzenie  do  wykopu  i  wychodzenie  z  niego  po  rozporach  lub  skarpach  oraz  opuszczanie  lub  podnoszenie
pracowników urządzeniami przeznaczonymi do wydobywania urobionego gruntu jest zabronione.
Przy wykonywaniu wykopów wąskoprzestrzennych koparką, pracownicy powinni  wykonywać ich  obudowę wyłącznie z
zabezpieczonej części wykopu. Niedozwolone jest przebywanie osób pomiędzy ścianą wykopu a koparką, nawet w czasie
jej postoju oraz przewożenie ludzi  w skrzyniach zgarniarek lub innego sprzętu mechanicznego. Wydobywanie urobku z
wykopu wąskoprzestrzennego powinno być dokonywane sposobem mechanicznym, z tym, że:
A - pracownicy powinni znajdować się w bezpiecznej odległości od podnoszonego pojemnika lub łyżki.
B - wykop powinien być szczelnie przykryty wytrzymałym pomostem, jeżeli jednocześnie odbywa się praca w wykopie i
transport urobku. 
C - pojemników służących do transportu urobku nie należy wypełniać więcej niż do 2/3 ich wysokości. Wyładowanie urobku
z łyżki koparki nad skrzynią środka transportowego powinno nastąpić dopiero po zatrzymaniu ruchu obrotowego koparki.
Wyładowanie urobku powinno być dokonywane nad dnem środka transportowego na wysokości nie większej niż:
50 cm w przypadku ładowania materiałów sypkich.
25 cm w przypadku ładowania materiałów kamiennych
Ruch  pojazdów  transportowych  i  maszyn  stosowanych  przy  wykonywaniu  wykopów  powinien  odbywać  się  poza
prawdopodobnym klinem odłamu.
7.0 Obmiar robót.
Wymagania  ogólne  dotyczące  obmiaru  robót.  Do  obliczania  należności  przyjmuje  się  faktyczną  ilość  wykopanych  i
wbudowanych m3 mas ziemnych. Wykonawca zobowiązany jest do prowadzenia ewidencji dostaw nowo nawiezionego
gruntu oraz do prowadzenia książki obmiarów wykonanych wykopów pod elementy konstrukcyjne  zgodnie z punkiem
1.3 niniejsze] specyfikacji. 
Ilości przewidywanych robót ziemnych ujęto w Przedmiarze Robót.  Jednostka obmiarowa. 
Jednostką obmiarową jest m3 wydobywanych lub wywiezionych mas ziemnych.
8.0 Odbiór robót.
8.1 Dokumentacja niezbędna dla dokonania odbioru końcowego.
Sprawdzenie  i  odbiór  robót  ziemnych  powinny  być  dokonywane  na  podstawie  sprawdzeń  dokonanych  zgodnie  z
wymaganiami p 6.0 niniejszej Specyfikacji i dokumentacji zawierającej:

 dziennik badań i pomiarów wraz z naniesionymi punktami kontrolnymi (szkice),
 zestawienia  wyników  badań  jakościowych  i  laboratoryjnych,  zgodnie  z  p.  6.0  niniejszej  Specyfikacji  wraz  z

protokołami sprawdzeń.
 robocze orzeczenia jakościowe,
 analizę wyników badań wraz z wnioskami.
 aktualną dokumentację rysunkową wraz z niezbędnymi przekrojami,
 inne dokumenty niezbędne do prawidłowego dokonania odbioru danego rodzaju robót ziemnych.

W  dzienniku  badań  i  pomiarów  powinny  być  odnotowane  wyniki  badań  wszystkich  próbek  oraz  wyniki  wszystkich
sprawdzeń kontrolnych.  Na przekrojach powinny być naniesione wyniki pomiarów i miejsca pobrania próbek, a przekroje
poprzeczne i pionowe powinny być wykonane z tych miejsc, w których kontrolowane były wymiary i nachylenia skarp lub
spadki.
8.2 Odbiór robót.
Odbiór  gruntów  przeznaczonych  do  wykonania  danego  rodzaju  robót  ziemnych  powinien  być  dokonany  przed
wbudowaniem gruntów.
W przypadku, gdy w wyniku kontroli grunt został określony jako nieprzydatny do wykonania robót ziemnych, nie powinien
być użyty do wykonania danego rodzaju robót. Grunt taki może być użyty do  wykonania robót, jeżeli  po uzgodnieniu z
inżynierem Projektu istnieje możliwość poprawienia jego właściwości, w wyniku określonego procesu technologicznego, w
stopniu określonym projektem lub niniejszymi warunkami. Odbiór częściowy powinien być przeprowadzony w odniesieniu do
tych robót, do których późniejszy dostęp jest niemożliwy, albo które całkowicie zanikają (np. odbiór podłoża, przygotowanie
terenu, zagęszczenie poszczególnych warstw gruntu itp.). 
Odbioru częściowego należy dokonać przed przystąpieniem do następnej fazy (części) robót ziemnych, uniemożliwiającej dokonania
odbioru  robót  poprzednio  wykonanych  w  terminach  późniejszych.  Z  dokonanego  odbioru  częściowego  robót  powinien  być
sporządzony protokół, w którym powinna być zawarta ocena wykonanych robót oraz zgoda na wykonanie dalszych robót. O
dokonaniu odbioru częściowego robót (robót zanikających) należy dokonać zapisu w dzienniku budowy i sporządzić protokół odbioru.
Odbiór końcowy robót powinien być przeprowadzony po zakończeniu robót ziemnych i powinien być dokonany na podstawie
dokumentacji wymienionej w p. 8.1 niniejszej Specyfikacji, protokołów z odbiorów częściowych i oceny aktualnego stanu
robót.  W razie,  gdy  jest  to  konieczne,  przy  odbiorze  końcowym  mogą być  przeprowadzone  badania  lub  sprawdzenia
zalecone przez komisję  odbiorczą.  Z  odbioru  końcowego  robót  ziemnych  należy  sporządzić  protokół,  w  którym
powinna  być  zawarta  ocena  ostateczna  robót  i  stwierdzenie  ich  przyjęcia.  Fakt  dokonania  odbioru  końcowego
powinien być wpisany do dziennika budowy. Przeprowadzenie odbioru robót ziemnych powinno być zgodne z zaleceniami
podanymi w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
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8.3 Ocena wyników odbioru.
Jeżeli wszystkie badania i odbiory robót przewidziane w trakcie wykonywania robot i niniejszymi  warunkami dały wynik
dodatni,  wykonane  roboty  powinny  być  uznane  za  zgodne  z  wymaganiami  niniejszych  warunków.  W przypadku,  gdy
chociaż jedno badanie lub jeden z odbiorów miały wynik ujemny i nie zostały  dokonane poprawki doprowadzające stan
robót ziemnych do ustalonych wymagań oraz gdy dokonany odbiór końcowy robót jest negatywny, wykonane roboty należy
uznać za niezgodne z wymaganiami  niniejszych warunków.  Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wymaganiami
warunków  technicznych  powinny  być  poprawione  zgodnie  z  ustaleniami  komisji  odbiorczej  i  przedstawione  do
ponownego odbioru, z którego sporządzić należy nowy protokół odbioru końcowego robót.
9.0 Podstawa płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE. 
Cena jednostki obmiarowej obejmuje: podkłady, zasypki, wymiany:
Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie, wbudowanie wraz z zagęszczeniem nowo nawiezionego gruntu. W cenie
jednostkowej mieszczą się również koszty związane z dostarczeniem  mas ziemnych na plac budowy,  wszelkich badań
stopnia  zagęszczenia,  modułów  ściśliwości  oraz  opłaty  związane  z  opracowaniem  powykonawczej  dokumentacji
geologicznych.
Wykopy. 
W cenie obmiarowej jednostki ująć.
Wykopy mechaniczne i ręczne
Zabezpieczenie skarp wykopu
Odwodnienia
Badania geologiczne
Dla gruntów z wykopów nieprzydatnych do ponownego wbudowania cena obejmuje wykop, transport i opłaty za utylizację
gruntu na wysypisku śmieci. Transport na odległość do 15 km. 
10.0 Przepisy związane.
Roboty ziemne powinny byt wykonane zgodnie ze Specyfikacjami oraz normami:
BN-7Z/8932-O1 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.
PN-86/B-002480 Grunty budowlane. Określenia, symbole, podział i opis gruntów. 
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze. 
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe
PN-88/B-04481 Grunty budowlane Badania próbek gruntu.
PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezpośrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania ogólne
BN-7718931-12 Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntów.
BN-8318836-02 Przewody podziemne Roboty ziemne.

ST 00.03 PODKŁADY 
1.0 WSTĘP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru podkładów i podłoży przy
budowie . jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty,  których  dotyczy  Specyfikacja  Techniczna,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu
wykonanie:

- Podsypek piaskowych.
- Podkładów betonowych z betonu C8/10
- Podkład z keramzytobetonu w spadku 3-12 cm

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową  ST  i
poleceniami Inspektora
2.0 MATERIAŁY.
2.1. Piasek.
Piaski do zaprawy powinny charakteryzować się stałością cech fizycznych i jednorodnością uziarnienia, pozwalającą na
wykonanie  partii  zaprawy  o  stałej  jakości.  Poszczególne  rodzaje  i  frakcje  kruszywa  muszą  być  na  placu  budowy
składowane  oddzielnie  na  umocnionym  i  czystym  podłożu  w  sposób  uniemożliwiający  mieszanie  się.  W  przypadku
stosowania kruszywa pochodzącego z różnych źródeł należy spowodować aby udział tych kruszyw był jednakowy dla całej
konstrukcji zaprawy.
2.2. Gruz
Gruz na podkłady powinien być ceglany lub betonowy rozkruszony
2.3 Klasy betonów.
chudy beton C8/18 
2.4. Woda
Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodę przewiduje się czerpać z
wodociągów miejskich (woda ta nie wymaga badania)
2.5. Keramzytobeton
To granulki spieczonej gliny
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3.0 SPRZĘT.
Roboty mogą być wykonywane mechanicznie bądź ręcznie.  Roboty można wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu
zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników winno się
odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). Do
podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
4.0 TRANSPORT.
4.1 Transport i składowanie materiałów sypkich
Piasek oraz inne materiały sypkie należy transportować samochodami skrzyniowymi  lub samowyładowczymi.  Materiały
sypkie w czasie transportu należy zabezpieczyć przed wysypywaniem się na drogi oraz przed warunkami atmosferycznymi.
Składowisko materiałów sypkich takich jak piasek  czy żwir  należy ogrodzić  by nie dopuścić  do rozmywania  w czasie
opadów deszczu. Cement i wapno workowane należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych na podkładach
panelowych z desek w warstwach max 10. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Wstęp
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót  uwzględniający  wszystkie
warunki. w jakich będą wykonywane roboty.
5.2. Układanie podkładów sypkich
Podkłady i podłoża sypkie powinny być układane warstwami 20-30 cm i zagęszczane zagęszczarkami. Należy sprawdzać
czy nie tworzą się pustki, szczególnie przy podkładach z gruzu. W takim wypadku należy wypełnić je drobnym gruzem lub
piaskiem.
5.3 Podkłady betonowe.
Klasy betonów

- chudy beton C8/10 
5.4 Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy.
Dostawa  mieszanki  betonowej  na  Plac  Budowy  może  odbywać  się  tylko  zgodnie  z  planem  betonowania  i
harmonogramem dostaw, zawsze w obecności Inspektora Nadzoru. Każdy ładunek mieszanki betonowej będzie posiadał
atest dostawy zawierający:
• numer kolejny dostawy danego dnia,
• nazwę wytwórni betonu, 
• numer seryjny atestu,
• datę i godzinę załadunku wraz z godziną pierwszego kontaktu cementu i wody, 
•  numer rejestracyjny samochodu,
• nazwę i lokalizację miejsca dostawy,
• numer receptury i numer zamówienia,
• rodzaj i ilość dodatków i domieszek,
• ilość mieszanki betonowej,
• deklarację zgodności z niniejszą Specyfikacją i normą PN-EN 206.1,
• godzinę dostawy betonu na miejsce,
• godzinę rozpoczęcia rozładunku,
• godzinę zakończenia rozładunku
Najpóźniej  do końca następnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaże Inżynierowi  Projektu komplet atestów z
betonowania do zatwierdzenia.
5.5 Układanie mieszanki betonowej (betonowanie).
Przygotowanie do układania mieszanki betonowej 
Przed  przystąpieniem do betonowania  powinna  być  formalnie  stwierdzona  prawidłowość  wykonania  wszystkich  robót
poprzedzających betonowanie, a w szczególności:

 wykonanie deskowania
 przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej,
 gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania.

Deskowanie powinno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, brudu, płatków rdzy, ze zwróceniem
uwagi  na oczyszczenie  dolnej  części  słupków i  ścian.  Powierzchnie  deskowania  powtarzalnego  z  drewna,  stali  lub
innych materiałów powinny być  powleczone środkiem uniemożliwiającym przywarcie betonu do deskowania. Jeżeli  w
warunkach uzasadnionych technicznie stosuje się deskowanie drewniane jednorazowe, należy je zmoczyć wodą.
5.6 Zagęszczenie mieszanki betonowej.
Mieszanki  betonowej  na  podłoża  nie  zagęszcza  się,  należy  jedynie  wyrównać  powierzchnię  ręcznie  poprzez  łatę
drewnianą.
5.7. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji Jest wykonywane również w nocy, konieczne jest wcześniejsze przygotowanie
odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy.
5.5. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki z zaprawy cementowej i wiązaniu cementu. Betonowanie konstrukcji
należy  wykonywać  wyłącznie  w  temperaturach  nie  niższych  niż  +5°C.  W  wyjątkowych  przypadkach  dopuszcza  się
betonowanie  w temperaturze  do  -5°C,  jednak  wymaga  to  zgody  Inspektora  oraz  zapewnienia  temperatury  mieszanki
zaprawowej +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7
dni.  Temperatura  mieszanki  zaprawowej  w  chwili  opróżniania  betoniarki  nie  powinna  być  wyższa  niż  35°C.  Przy
przewidywaniu  spadku  temperatury  poniżej  0oC  w  okresie  twardnienia  zaprawy,  należy  wcześniej  podjąć  działania
organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbiór robót winny być wykonane
zgodnie  z  obowiązującymi  normami.  Sprawdzenie  robót  polega  na  skontrolowaniu  ich  zgodności  z  wymaganiami
określonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.

Strona 20 z 111
Opracował: mgr Małgorzata Trocer-Jankowska



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

7.0 ODBIÓR ROBÓT.
7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST. Podstawą dokonania oceny ilości i jakości
robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,

- atesty użytych materiałów budowlanych, Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.2.2. Zakres.
Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:
Zgodności  użytych zabudowywanych materiałów z ST i Projektem, Prawidłowości  osadzenia elementów podlegających
zakryciu.
7.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST.
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: 

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań,
- protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.

8.0 OBMIAR ROBÓT.
Jak w przedmiarze.
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak pkt 9 „Warunki Ogólne”
10.0 NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-88/B-06250 Beton zwykły.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-791B-O6711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonów i zapraw. 
PN--861B-O6712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betonów i zapraw.
PN-B-19701:1997 Cement powszechnego użytku. Skład wymagania i ocena zgodności.
PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badań. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
badania.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.  Część 6: Pobieranie próbek, kontrola zgodności  i  ocena
zgodności
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.
PN-EN 206-1 :2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność.

ST 00.04 BETON KONSTRUKCYJNY 
1.0  Wstęp.
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem  niniejszej  Specyfikacji  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z  formowaniem
szalunków  konstrukcji  betonowych,  układaniem  betonu,  pielęgnacją,  oraz  wykonawstwem  i  montażem  elementów
żelbetowych przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty,  których dotyczy Specyfikacji, obejmują wszystkie czynności  umożliwiające i mające na celu wykonanie betonu,
zapraw  wyrównawczych  w  elementach  konstrukcyjnych  oraz  podkładów  betonowych  we  wszelkich  robotach
posadzkarskich objętych Kontraktem, a w szczególności:

 Ławy fundamentowych - z beton B25
 Monolityczne słupy prostokątne beton B25
 Monolityczne słupy okrągłe beton B25
 Monolityczne belki główne z beton B25
 Monolityczny strop jednokierunkowo zbrojony z betonu B25
 Rdzenie żelbetowe w ścianach murowanych z betonu B25
 Wieńce żelbetowe na ścianach nośnych z betonu B25

Zakres robót obejmuje również:
 Zakotwień, marek i innych elementów do zabetonowania
 Montaż systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)
 Pozostałe roboty określone zostały w przedmiarach robót

1.4 Określenia podstawowe.
Beton zwykły – beton o gęstości powyżej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatków mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa – mieszanina wszystkich składników przed związaniem betonu Zaczyn cementowy – mieszanina
cementu i wody.
Cement CEM – spoiwo hydrauliczne, tj. drobno zmielony materiał nieorganiczny, po zmieszaniu z wodą tworzący zaczyn
wiążący i twardniejący w wyniku reakcji i procesów hydratacji, który po stwardnieniu pozostaje wytrzymały i trwały także
pod wodą.
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1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót:
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  jakość  stosowanych  materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  za  ich  zgodność  z
Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
2.0 Materiały.
2.1 Drewno.

 Drewno tartaczne iglaste stosowane do robót ciesielskich powinno odpowiadać wymaganiom PN-67/D-95017
 Tarcica iglasta do robót ciesielskich powinno odpowiadać wymaganiom PN-631S-06251 i PN75/D-96000

2.2 Beton.
Wykonawca zapewni regularne dostawy betonu z wytwórni.
2.3 Dodatki i domieszki do betonów.
Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, dostarczy na budowę beton towarowy z dodatkami i domieszkami, po uprzednim
uzyskaniu  zgody  Inspektora  Nadzoru.  Inżynier  Projektu  zaopiniuje  pozytywnie  w  razie  potrzeby  następujące  rodzaje
dodatków i domieszek:

 pył krzemionkowy,
 plastyfikatory i upłynniacze,
 dodatki przyśpieszające wiązanie betonu i zwiększające jego mrozoodporność we wczesnym ,stadium
 dodatki zmniejszające wodoprzepuszczalność.

2.4 Klasy betonów.
 beton C20/25 dla wybranych elementów konstrukcyjnych

3.0 Sprzęt
3.1  Deskowania.
Roboty ciesielskie należy wykonać przy użyciu sprawnego technicznie sprzętu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru, przeznaczonego dla realizacji robót zgodnie z założoną technologią.
3.2  Mieszanka betonowa.
Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczęciem produkcji powinny być poddane oględzinom Inspektora Nadzoru.
Instalacje te powinny być typu automatycznego lub półautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,  cementu,
wody i dodatków.
Silosy na cement muszą mieć zapewnioną doskonałą szczelność z uwagi na wilgoć atmosferyczną. Wagi do dozowania
cementu powinny być kontrolowane, co najmniej raz na dwa miesiące i rektyfikowane na rozpoczęcie produkcji, a następnie
przynajmniej  raz  na rok.  Urządzenia  dozujące  wodę  powinny  być  sprawdzane,  co  najmniej  raz  na  miesiąc.  Objętość
mieszalników betoniarek musi zabezpieczać pomieszczenie wszystkich składników ważonych bez wyrzucania na zewnątrz.
4.0 Transport.
4.1 Deskowania.
Zastosowane materiały mogą być przewożone środkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod względem
możliwości ułożenia po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru. Transport elementów przeznaczonych do deskowania,
sposób  załadowania  i  umocowania  na  środki  transportu  powinien  zapewniać  ich  stateczność  i  ochronę  przed
przesunięciem  się  ładunku  podczas  transportu.  Elementy  wiotkie  powinny  być  odpowiednio  zabezpieczone  przed
odkształceniem i zdeformowaniem
4.2 Mieszanka betonowa.
Mieszanka powinna być transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transportu nie powinien
być dłuższy niż:

 90 min przy temperaturze otoczenia + 15*C,
 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.

4.2.1 Ogólne zasady transportu.
Środki transportu mieszanki betonowej nie powinny powodować:
• naruszenia jednorodności mieszania (segregacja składników),
• zmian  w  składzie  mieszanki  w  stosunku  do  stanu  początkowego  wskutek  dostawania  się  do  niej  opadów
atmosferycznych, ubytku zaczynu cementowego lub zaprawy, ubytku wody na skutek wysychania pod wpływem wiatru
lub promieni słonecznych itp.,
• zanieczyszczenia,
• zmiany temperatury przekraczającej  granice określone wymaganiami  technologicznymi.  Czas  trwania  transportu,
dobór środków i organizacja powinny zapewniać dostarczenie do miejsca układania mieszankę betonową o takim stopniu
ciekłości,  jaki  został  przyjęty  przy ustalaniu składu  betonu i dla danego sposobu zagęszczania,  i  rodzaju konstrukcji.
Dopuszczalne odchylenie Nr konsystencji mieszanki betonowej badanej po transporcie w chwili jej ułożenia, w stosunku
do  założonej  recepturą,  może  wynosić  ±1  cm  przy  stosowaniu  stożka  opadowego.  W czasie  transportu  mieszanki
betonowej powinny być zachowane wymagania:
• mieszanka powinna być dostarczona na miejsce ułożenia w zasadzie bez przeładunku; w razie  konieczności
przeładunku. Liczba przeładowań powinna być możliwie najmniejsza,
• pojemniki użyte do przewożenia mieszanki powinny zapewniać możliwość stopniowego ich opróżnienia oraz być
łatwe do oczyszczenia i przepłukania,
• przewożenie mieszanki w pudłach samochodów cię żarowych jest niedopuszczalne.
4.2.2 Transport za pomocą urządzeń samochodowych oraz pojemnikami przemieszczanymi siłą ludzką.
Transport mieszanki betonowej w pojemnikach samochodowych (gruszkach) mieszających ją w czasie jazdy powinien
być tak zorganizowany, aby wyładunek mieszanki następował bezpośrednio nad miejscem jej ułożenia lub - jeżeli jest to
niemożliwe - w pobliżu betonowanej konstrukcji lub jej  elementu.  Opróżnianie pojemnika samochodowego powinno być
dokonywane  do  skrzyni,  jeżeli  dalszy  transport  mieszanki  odbywa  się  pompami,  lub  bezpośrednio  do  pojemników
kołowych (Japonek), za pomocą których mieszanka jest transportowana na miejsce jej ułożenia. Zaleca się używanie do
transportu mieszanki betonowej pojemników zamontowanych na podwoziu samochodowym z ruchomym wysięgnikiem i
przymocowanymi  do  nich  przewodami  rurowymi,  umożliwiającymi  podawanie  mieszanki  betonowej  bezpośrednio  na
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miejsce  jej  ułożenia.  Należy  unikać  przemieszczania  mieszanki  betonowej  za  pomocą  łopat,  gdyż  występuje
niekorzystne zjawisko napowietrzania betonu oraz segregacja kruszywa. Przy niewielkich ilościach mieszanki betonowej
zaleca się jej  dostarczenie na miejsce ułożenia za pomocą wózków kołowych lub taczek, z tym, że napełnianie tych
urządzeń powinno być dokonywane bezpośrednio z betoniarki
4.2.3 Transport za pomocą przenośników taśmowych.
Mieszanka  betonowa  transportowana  za  pomocą  przenośników  taśmowych  na  miejsce  ułożenia  nie  powinna  ulegać
segregacji lub ubytkowi jej części składowych i powinna być w konsystencji, co najmniej plastycznej. Kąt nachylenia taśmy
przenośnika nie powinien przekraczać wartości podanych w poniższej tablicy. Kąty nachylenia przenośnika większe, niż
podane w tablicy, są dopuszczalne po uprzednim  sprawdzeniu doświadczalnym. Prędkość przesuwu taśmy przenośnika
nie powinna być większa niż 1 m/s. Przenośnik powinien być wyposażony w urządzenia do równomiernego wysypywania
mieszanki  betonowej  na  taśmę  warstwą  o  grubości  zbliżonej  do  maksymalnie  dopuszczalnej  d(a  danego  typu
przenośnika. Przenośnik powinien mieć urządzenie do zgarniania zaprawy i zaczynu z taśmy przy jej ruchu powrotnym,
usytuowane w taki sposób, aby zgarnięty materiał był stopniowo wprowadzany z powrotem do transportowanej mieszanki
betonowej. Układ przenośników taśmowych powinien być taki. aby:

 ruch taśm przenośników uzależnionych od siebie odbywał się z prędkością różniącą się nie więcej niż 0,1 m/s.
 przy  większych  transportach  mieszanki  betonowej  istnieje  możliwość  automatycznego  zatrzymania  całego

układu przenośników.  W przypadku zatrzymania  się  jednej  z  sekcji,  przeładowanie  mieszanki  z  przenośnika
centralnego na przenośniki rozdzielcze jest dokonywane ruchomymi zrzutnicami bębnowymi, w razie potrzeby
istnieje możliwość zastosowania osłon przenośników centralnych.

Nachylenie taśmy przenośnika przy transporcie mieszanki betonowej.
Konsystencja  mieszanki
betonowej

Największy kąt nachylenia taśmy przenośnika w stopniach
Przy transporcie mieszanki betonowej
w górę

Przy  transporcie  mieszanki
betonowej w dół

Gęstoplastyczna lub wilgotna 18 stopni 12 stopni
Plastyczna 15 stopni 10 stopni

4.2.4 Transport za pomocą pomp i urządzeń pneumatycznych.
Transport  za  pomocą  pomp  lub  urządzeń  pneumatycznych  można  stosować  przy  odległości  do  300  m  lub  przy
wysokości  do  35  m,  przy  dużych  ilościach  mieszanki  betonowej  i  zapewnionej  odległości  betonowania.  Trasy
przewodów do transportu mieszanki  betonowej  powinny  mieć w planie  i  w profilu  pionowym  możliwie  najmniejszą
liczbę załamań. Złącza przewodów powinny być szczelne.  Przekrój przewodów powinien być dobrany do uziemienia
kruszywa użytego do przygotowania mieszanki betonowej
Przed przystąpieniem do tłoczenia mieszanki betonowej urządzenie transportujące powinno być zbadane na ciśnienie
hydrauliczne.  Ustalone składy i  ciekłość mieszanki  betonowej  powinny  być  sprawdzona i  skorygowana  na podstawie
próbnych  przepompowań.  Bezpośrednio  przed  przystąpieniem  do  transportu  mieszanki  betonowej  należy  zwilżyć
wewnętrzną  powierzchnię  przewodów  i  przetoczyć  przez  nie  zaprawę  cementowo-wapienną.  W  przypadku
konieczności przerwy w pompowaniu mieszaniu betonowej trwającej dłużej niż 1/2 godz. przewód do moczenia powinien
być  opróżniony  i  oczyszczony  lub  przepłukany.  Po  zakończeniu  tłoczenia  przewody  powinny  być  niezwłocznie
oczyszczone z resztek mieszanki  betonowej przez przepłukanie wodą pod ciśnieniem lub w inny równorzędny sposób.
Transport mieszanki betonowej, niezależnie od spełnienia wymagań podanych wyżej, powinien być dokonywany w sposób
określony w instrukcji producenta danego urządzenia.
4.2.5 Zalecana odległość przewozu.
Przy  transporcie  mieszanki  betonowej  w  zależności  od  rodzajów  środków  transportowych  zaleca  się  przyjmować
następujące odległości

 do 15 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej o temperaturze normalnej i konsystencji od wilgotnej do
półciekłej, pod warunkiem że transport odbywa się po drogach i dobrze utrzymanej nawierzchni,

 do 12 km - w przypadku transportu mieszanki betonowej w specjalnych wywrotkach,
 do 5-8 km. - w przypadku transportu mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gęstoplastycznej urządzeniami

przystosowanymi do mieszania w czasie transportu,
 do  4-5  km  -  w  przypadku  transportu  mieszanki  betonowej  o  konsystencji  wilgotnej  i  gęstoplastycznej  bez

mieszania w czasie transportu,
 do 2-3 km -  w przypadku transportu mieszanki  betonowej  o  konsystencji  półciekłej  bez  mieszania  w czasie

transportu.  W przypadku  transportowania  mieszanki  mieszalnikami  samochodowymi  (tzw.  gruszkami),  czas
transportu nie powinien być dłuższy niż:

 90 min przy temperaturze otoczenia + 15°C,
 70 min przy temperaturze otoczenia + 20°C,
 30 min przy temperaturze otoczenia + 30°C.

Obowiązkiem Inspektora Nadzoru jest odrzucenie transportu betonu nieodpowiadającego opisanym wyżej wymaganiom.
 5.0 Wykonanie robót.
 5.1 Roboty przygotowawcze.
Roboty przygotowawcze  obejmują  geodezyjne  wytyczenie  podstawowych  elementów konstrukcji  żelbetowych.  Co do
podstawowych parametrów takich jak sprzęt, metody wykonywania i odbioru robót, dopuszczalne odchyłki, znajdują się w
Specyfikacji SST ROBOTY ZIEMNE. 
5.2 Wytwarzanie betonu.
Projekt  mieszanki  betonowej  powinien  być  przygotowany  przez  Wykonawcę  przy  współpracy  z  niezależnym
Laboratorium  zatwierdzonym  przez  Inspektora  Nadzoru.  Wytwarzanie  betonu  powinno  odbywać  się  w  wytwórni.
Dozowanie  kruszywa  powinno  być  wykonywane  z  dokładnością  2%.  Dozowanie  cementu  powinno  odbywać  się  na
niezależne)  wadze,  o  większej  dokładności.  Dla  wody  i  dodatków dozwolone  jest  również  dozowanie  objętościowe
Dozowanie wody winno być dokonywane z dokładnością 2%. Czas i prędkość mieszania powinny być tak dobrane, by
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produkować  mieszankę odpowiadającą  warunkom jednorodności,  o których była  mowa powyżej  Zarób powinien  być
jednorodny.  Urabialność  mieszanki  powinna  pozwolić  na  uzyskanie  maksymalnej  szczelności  po  zawibrowaniu  bez
wystąpienia  pustek w masie betonu lub na powierzchni. Urabialność nie może być osiągana przy większym  zużyciu
wody  niż  przewidziano  w  recepturze  mieszanki.  Inżynier  Projektu  może  zezwolić  na  stosowanie  środków
napowietrzających,  plastyfikatorów,  upłynniaczy  nawet,  jeśli  ich  zastosowanie  nie  było  przewidziane  w  projekcie.
Produkcja  betonu  i  betonowanie  powinny  zostać  przerwane,  gdy  temperatura  spadnie  poniżej  0°C,  za  wyjątkiem
sytuacji  szczególnych, lecz wtedy Inżynier Projektu  wyda każdorazowo dyspozycję na piśmie z podaniem warunków
betonowania Skład mieszanki betonowej powinien zapewnić szczelność ułożenia mieszanki w wyniku zagęszczania przez
wibrowanie. Przy projektowaniu składu mieszanki betonowej zagęszczanej przez wibrowanie i dojrzewającej w warunkach
naturalnych  (przy  średniej  temperaturze  dobowej  >  10°C),  średnie  wymagane  wytrzymałości  na  ściskanie  betonu
poszczególnych  klas  przyjmuje  się  równe  wartościom  1.3  RbG.  W  przypadku  odmiennych  warunków  wykonania  i
dojrzewania  betonu  (np.  prasowanie,  odpowietrzanie,  dojrzewanie  w  warunkach  podwyższonej  temperatury)  należy
uwzględniać wpływ tych czynników na wytrzymałość i inne cechy betonu Wartość stosunku w /c nie może być mniejsza
niż 2 (Wartość stosunku w/c nie większa niż 0.5). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od gęstoplastycznej, sprawdzana
aparatem  Ve-Be.  Stosunek  poszczególnych  frakcji  kruszywa  grubego  ustalony  doświadczalnie  powinien  odpowiadać
najmniejszej jamistości. Zawartość powietrza w mieszance betonowej nie powinien przekraczać 2%.
Do wykonania płyty z fibrobetonu (betonu zbrojonego włóknami stalowymi)  zastosować można mieszankę betonową o
składzie:
Cement portlandzki 35 : 350 kg/m3

Piasek 500 -/- 
Żwir 28 mm 600 --/-- 
Żwir 816 mm 800 --/--
Włókna stalowe Ekomet 1 * 50 20 --/--
Plasyfikator 1,6 --/--
Woda 150 l/m3

5.3 Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy.
Dostawa  mieszanki  betonowej  na  Plac  Budowy  może  odbywać  się  tylko  zgodnie  z  planem  betonowania  i
harmonogramem dostaw, zawsze w obecności Inspektora Nadzoru. Każdy ładunek mieszanki betonowej będzie posiadał
atest dostawy zawierający:
• numer kolejny dostawy danego dnia,
• nazwę wytwórni betonu, 
• numer seryjny atestu,
• datę i godzinę załadunku wraz z godziną pierwszego kontaktu cementu i wody, 
•  numer rejestracyjny samochodu,
• nazwę i lokalizację miejsca dostawy,
• numer receptury i numer zamówienia,
• rodzaj i ilość dodatków i domieszek,
• ilość mieszanki betonowej,
• deklarację zgodności z niniejszą Specyfikacją i normą PN-EN 206.1,
• godzinę dostawy betonu na miejsce,
• godzinę rozpoczęcia rozładunku,
• godzinę zakończenia rozładunku
Najpóźniej  do końca następnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaże Inżynierowi  Projektu komplet atestów z
betonowania do zatwierdzenia.
5.4 Wykonanie deskowania.
Wykonanie  deskowań  powinno  uwzględnić  podniesienie  wykonawcze  związane  ze  strzałka,  konstrukcji  pod  wpływem
ciężaru ułożonego betonu.  Deskowanie powinno w czasie jego eksploatacji zapewnić sztywność i niezmienność układu
oraz  bezpieczeństwo  konstrukcji  W  przypadkach  stosowania  nietypowych  deskowań  projekt  ich  powinien  być
każdorazowo  oparty  na  obliczeniach  statycznych,  odpowiadających  warunkom  PN/S-03200.  Ustalona  konstrukcja
deskowań powinna być sprawdzona na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemników  z  uwzględnieniem  szybkości  betonowania,  sposobu  zagęszczania  i  obciążania  pomostami  roboczymi.
Konstrukcja deskowań powinna umożliwiać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność ich użycia. Tarcze deskowań
powinny być tak szczelna, aby zabezpieczały przed wyciekaniem zaczynu cementowego z masy betonowej. Można stosować
szalunki metalowe i podlegają one wymaganiom jak drewniane. Blachy użyte do tych szalunków winny mieć grubość
zapewniającą  im  nieodkształcalność.  Łby  śrub  i  nitów  powinny  być  zagłębione.  Klamry  lub  inne  urządzenia  łączące
powinny  zapewnić  połączenie  szalunków  i  możliwość  ich  usunięcia  bez  zniszczeń  betonu.  Śruby,  pręty,  ściągi  w
szalunkach  powinny  być  wykonane  ze  stali  w  ten  sposób,  aby  ich  część  pozostająca  w  betonie  była  odległa  od
zewnętrznej powierzchni, co najmniej o 25 mm. Otwory po  ściągach należy wypełnić zaprawą cementową 1:2. Podczas
betonowania z konstrukcji  należy usuwać  wszelkie  rozpórki  i  zastrzały  z drewna lub metal  (te ostatnie do 25 mm od
zewnętrznej  powierzchni  betonu).  Deskowania  powinny  być  wykonane  ściśle  według  Rysunków,  przed  wypełnieniem
masą  betonową  dokładnie  sprawdzone,  aby  wykluczały  możliwość  jakichkolwiek  zniekształceń  lub  odchyleń  w
wymiarach  betonowej  konstrukcji.  Prawidłowość  wykonania  deskowania  powinna  być  stwierdzona  przez  Inspektora
Nadzoru.  Wnętrze  szalunków  powinno  być  pokryte  lekkim  czystym  olejem  parafinowym,  który  nie  zabarwi  ani  nie
zniszczy powierzchni betonu. Natłuszczenie należy wykonać po zakończeniu budowy deskowań,  lecz przed ułożeniem
zbrojenia,  które  w  żadnym  przypadku  nie  powinno  ulec  zanieczyszczeniu  jakimkolwiek  środkiem.  Deskowania
nieimpregnowane przed wypełnieniem ich masą betonową powinny być obficie zlewane wodą.
5.5 Układanie mieszanki betonowej (betonowanie).
Przygotowanie do układania mieszanki betonowej 
Przed  przystąpieniem do betonowania  powinna  być  formalnie  stwierdzona  prawidłowość  wykonania  wszystkich  robót
poprzedzających betonowanie, a w szczególności:
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 wykonanie deskowania, rusztowań, usztywnień, pomostów itp.,
 wykonanie zbrojenia,
 przygotowanie powierzchni betonu poprzednio ułożonego w miejscu przerwy roboczej,
 wykonanie wszystkich robót zanikających, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,
 prawidłowość  rozmieszczenia  i  niezawodność  zamocowanie  elementów  kotwiących  zbrojenie  i  deskowanie

formujące kanały, przepony oraz innych elementów ustalających położenie armatury itd.,
 gotowość sprzętu i urządzeń do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno być bezpośrednio przed betonowaniem oczyszczone ze śmieci, brudu, płatków rdzy, ze
zwróceniem uwagi na oczyszczenie dolnej części słupków i ścian. Powierzchnie okładzin z betonu przylegające do betonu
powinny być zwilżone wodą bezpośrednio przed betonowaniem.  Powierzchnie  deskowania  powtarzalnego  z  drewna,
stali  lub innych materiałów powinny być  powleczone środkiem uniemożliwiającym przywarcie betonu do deskowania.
Jeżeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje się deskowanie drewniane jednorazowe, należy je zmoczyć wodą.
Powierzchnie uprzednio ułożonego betonu konstrukcji  monolitycznych i prefabrykowanych elementów  wbudowanych w
Konstrukcje  monolityczne  powinny  być  przed  zabetonowaniem  oczyszczone  z  brudu  i  szkliwa  cementowego.  Woda
pozostała w zagłębieniach betonu powinna być usunięta.
5.5.1 Zalecenia ogólne.
Betonowanie  powinno  być  wykonywane  ze  szczególną  starannością  i  zgodnie  i  zasadami  sztuki  budowlanej.
Rozpoczęcie  robót  betoniarskich  może  nastąpić  po  opracowaniu  przez  wykonawcę  i  akceptacji  przez  Inspektora
Nadzoru  dokumentacji  technologicznej,  obejmującej  także  betonowanie.  Betonowanie  może  zostać  rozpoczęte  po
sprawdzeniu deskowań i zbrojenia przez Inspektora Nadzoru i po dokonaniu na ten temat wpisu do dziennika budowy.
Wysokość  swobodnego  zrzucania  mieszanki  betonowej  o  konsystencji  wilgotnej  i  gęstoplastycznej  nie  powinna
przekraczać 3 m.  Słupy o przekroju co najmniej 40X40 cm, lecz nie większym niż 80 X 80 cm, bez krzyżującego się
zbrojenia,  mogą  być  betonowane  od  góry  z  wysokości  nie  większej  niż  5,0  m.  Przy  stosowaniu  mieszanki  o
konsystencji plastycznej lub ciekłej betonowanie słupów od góry może się odbywać z wysokości nie przekraczającej 3,5
m. W przypadku układania mieszanki betonowej z większych wysokości od podanych wyżej należy zastosować rynny,
rury teleskopowe, rury elastyczne (rękawy) itp. Przy konieczności zastosowania  urządzeń pochyłych należy ich wyloty
zaopatrzyć  w urządzenia (klapy ruchome) pozwalające  na  pionowe opadanie mieszanki  betonowej  nad miejscem jej
ułożenia  bez  rozwarstwienia.  Przy  układaniu  mieszanki  betonowej  z  wysokości  większej  niż  10  m należy  stosować
odcinkowe  przewody  giętkie  zaopatrzone  w  pośrednie  i  końcowe  urządzenie  do  redukcji  prędkości  spadającej
mieszanki.  Układanie  mieszanki  betonowej  powinno  być  wykonywane  przy  zachowaniu  następujących  warunków
ogólnych:

 w czasie betonowania należy stale obserwować zachowanie się deskowań i  rusztowań,  czy nie  następuje
utrata prawidłowości kształtu konstrukcji,

 szybkość i wysokość wypełnienia deskowania mieszanką betonową powinny być określone  wytrzymałością i
sztywnością deskowania przyjmującego parcie świeżo ułożonej mieszanki,

 w  okresie  upalnej,  słonecznej  pogody  ułożona  mieszanka  powinna  być  niezwłocznie  zabezpieczona  przed
nadmierną utratą wody,

 w czasie deszczu układana i ułożona mieszanka betonowa powinna być niezwłocznie chroniona przed wodą
opadową; w przypadku gdy na świeżo ułożoną mieszankę betonową spadła nadmierna ilość wody powodująca
zmianę konsystencji mieszanki, należy ją usunąć,

 w  miejscach,  w  których  skomplikowany  kształt  deskowania  formy  lub  gęsto  ułożone  zbrojenie  utrudnia
mechaniczne  zagęszczanie  mieszanki,  należy  dodatkowo  stosować  zagęszczanie  ręczne  za  pomocą
sztychowania. Przebieg układania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien być rejestrowany w dzienniku
robót, w którym powinny być podane:

 data rozpoczęcia i zakończenia betonowania całości i ważniejszych fragmentów lub części budowli,
 wytrzymałość  betonu  na  ściskanie,  robocze  receptury  mieszanek  betonowych,  konsystencja  mieszanki

betonowej,
 daty, sposób, miejsce i liczba pobranych próbek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a następnie wyniki i

terminy badań,
 temperatura zewnętrzna powietrza i inne dane dotyczące warunków atmosferycznych.

Gdyby  betonowanie  było  wykonywane  w okresach  obniżonych  temperatur,  wykonawca  zobowiązany  jest  codziennie
rejestrować  minimalne  temperatury  za  pomocą  sprawdzonego  termometru  umieszczonego  przy  betonowanym
elemencie. Beton powinien być układany w deskowaniu w ten sposób, aby zewnętrzne powierzchnie miały wygląd gładki,
zwarty,  jednorodny  bez  żadnych  plam i  skaz.  Ewentualne  nierówności  i  kawerny  powinny  być  usunięte,  a  miejsca
przypadkowo uszkodzone powinny zostać dokładnie naprawione zaprawą cementową natychmiast po rozszalowaniu, ale
tylko w przypadku, jeśli uszkodzenia te są w granicach,  które Inżynier Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym
przypadku element podlega rozbiórce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyżej roboty poprawkowe są wykonywane
na koszt wykonawcy.  Ewentualne łączniki stalowe (drut. śruby, itp. ), które spełniały funkcję stężeń deskowań lub inną i
wychodzą z betonu po rozdeskowaniu powinny być obcięte przynajmniej 1 0 cm pod wykończoną powierzchnią betonu, a
otwory powinny być wypełnione zaprawą cementową. Tam gdzie tylko możliwe, elementy form deskowania powinny być
zastabilizowane w dokładnej pozycji przy zastosowaniu prętów stalowych wewnątrz rurek z PCV lub podobnego materiału
koloru szarego (rurki  pozostają  w betonie).  Wyładunek mieszanki  ze  środka transportowego powinien  następować z
zachowaniem  maksymalnej  ostrożności  celem  uniknięcia  rozsegregowania  składników.  Oprzyrządowanie,  czasy  i
sposoby  wibrowania  powinny  być  uzgodnione  i  zatwierdzone  przez  Inspektora  Nadzoru.  Zabrania  się  wyładunku
mieszanki w jedną hałdę i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorów. Kolejne betonowania nie mogą tworzyć przerw,
nieciągłości  ani różnic wizualnych,  a podjęcie betonowania może nastąpić tylko po oczyszczeniu,  wyszczotkowaniu i
zmyciu powierzchni betonu poprzedniego. Inżynier Projektu może, jeśli uzna to za celowe, zadecydować o konieczności
betonowania ciągłego celem uniknięcia przerw. W tym przypadku praca winna być wykonywana na zmiany robocze i w
dni świąteczne.
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5.5.2 Zagęszczenie mieszanki betonowej.
Mieszanka betonowa powinna być zagęszczana za pomocą urządzeń mechanicznych.
Mieszanka  betonowa  w czasie  zagęszczania  nie  powinna  ulegać  rozsegregowania  a  ilość  powietrza  w mieszance
betonowej po zagęszczeniu nie powinna być większa od dopuszczalnej.  Ręczne zagęszczanie może być stosowane
tylko do mieszanek betonowych o konsystencji ciekłej i półciekłej, lub gdy zbrojenie jest zbyt gęsto rozstawione i nie
pozwala na użycie wibratorów pogrążalnych. Przy stosowaniu wibratorów pogrążalnych odległość sąsiednich zagłębień
wibratora  nie  powinna  być  większa  niż  1,5-krotny  skuteczny  promień  działania  wibratora.  Grubość  warstwy
zagęszczanej  mieszanki  betonowej  nie  powinna  być  większa  od  1,25  długości  buławy  wibratora  (roboczej  jego
części). Wibrator w czasie pracy powinien być zagłębiony na 5-10 cm w dolną warstwę poprzednio ułożonej mieszanki.
Przy stosowaniu wibratorów powierzchniowych płaszczyzny ich działania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzić
na siebie na odległość 10-20 cm. Grubość zagęszczonej  warstwy mieszanki  betonowej nie powinna przekraczać w
konstrukcjach zbrojonych  pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach  zbrojonych  podwójnie  -  12 cm.  Czas wibrowania  na
jednym  stanowisku  dla  wibratorów  pogrążalnych,  prędkość  posuwu  wibratorów  powierzchniowych,  jak  i  skuteczny
promień  działania  obydwu  typów  wibratorów  powinny  być  ustalone  doświadczalnie  dla  każdego  rodzaju  mieszanki
betonowej. Zakres i sposób stosowania wibratorów powinny być. Ustalone doświadczalnie w zależności od przekroju
konstrukcji, mocy wibratorów, odległości ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp. Opieranie wibratorów
wszelkich typów o pręty zbrojeniowe jest niedopuszczalne. Wibratory powinny  być dobierane do konstrukcji i rodzaju
deskowań, przy czym:

 wgłębne  należy  stosować  do  mieszanki  betonowej  o  konsystencji  plastycznej  i  gęstoplastycznej;  wibratory
wgłębne o dużej mocy (powyżej 1,47 kW) należy stosować do konstrukcji betonowych i konstrukcji żelbetowych
o niewielkim procencie zbrojenia i  o najmniejszym wymiarze w  jednym kierunku 0,8 m;  wibratory  wgłębne
małej  mocy (poniżej  1,47 kW) należy stosować do  konstrukcji betonowych oraz żelbetowych o normalnym
zbrojeniu i o wymiarach 0.2-0.8 m,

 wibratory  powierzchniowe  należy  stosować  do  konstrukcji  betonowych  lub  żelbetowych  o  najmniejszym
wymiarze  w  jednym  kierunku  0,8  m  i  o  rzadko  rozstawionym  zbrojeniu  oraz  do  wibrowania  podłoży,
stropów, płyt  itp.;  płaszczyzny działania wibratorów powierzchniowych na sąsiednich stanowiskach powinny
zachodzić  na  siebie  na  odległość  około  20  cm;  grubość  warstwy  betonu  zagęszczonego  wibratorami
powierzchniowymi nie powinna być większa niż:

 -25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo. -12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwójne.
 •wibratory prętowe należy stosować do konstrukcji żelbetowych o bardzo gęstym zbrojeniu, nie pozwalającym na

użycie wibratorów wgłębnych.
Wznowienie  betonowania  po  przerwie,  w  czasie  której  mieszanka  betonowa  związała  na  tyle,  że  nie  ulega
uplastycznieniu  pod  wpływem  działania  wibratora,  jest  możliwe  dopiero  po  osiągnięciu  przez  beton  wytrzymałości  co
najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniałego  betonu. Zagęszczanie mieszanki betonowej
przez  odwadnianie  urządzeniami  próżniowymi  powinno  być  prowadzone  wg  instrukcji  dostosowanych  do  rodzaju
urządzenia i konstrukcji, ze zwróceniem szczególnej uwagi na zapewnienie:

 dostatecznej sztywności płyt deskowania umożliwiających odciąganie nadmiaru wody z mieszanki betonowej,
 łatwości montażu i rozbiórki deskowania,
 dużej szczelności komór podciśnieniowych przylegających do płyt deskowania odciągających wodę,
 łatwości oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komór podciśnieniowych,
 możliwości  niwelowania odchyłek wymiarowych  wynikających z niedokładności  położenia  elementów i  montażu

zbrojenia.
Ręczne  zagęszczanie  mieszanki  betonowej  należy  wykonywać  za  pomocą  sztychowania  każdej  ułożonej  warstwy
prętami stalowymi w taki sposób, aby końce prętów wchodziły na głębokość 5-10 cm w warstwę poprzednio ułożona, oraz
jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania młotkiem drewnianym.
5.5.3 Zalecenia dotyczące betonowania elementów.
Układanie mieszanki betonowej w słupach i ścianach fundamentowych.
Słupy wolno stojące powinny być betonowane bez przerw roboczych,  odcinkami o  wysokości  nieprzekraczającej  5 m
przy  zagęszczaniu  mieszanki  betonowej  wibratorami.   Słupy o powierzchni  przekroju,  poniżej  0,16 m2 oraz ściany o
dowolnym przekroju z krzyżującym się zbrojeniem (np. podciągi oparte na słupach) powinny być betonowane odcinkami
o wysokości  nie większej  niż 2  m przy jednoczesnym prawidłowym  zagęszczaniu mieszanki  betonowej  za pomocą
wibratorów wgłębnych i przyczepnych albo ręcznie  przez sztychowanie.  Dolna część słupa powinna być wypełniona na
wysokość 15 cm mieszanką betonową przeznaczoną do betonowania po uprzednim usunięciu kruszywa o uziarnieniu
większym niż 10 mm i o wytrzymałości na ściskanie nie mniejszej niż przewidziana w projekcie.  Układanie mieszanki
betonowe  w  belkach  i  płytach.  Belki  i  płyty  związane monolitycznie  ze  słupami  lub ścianami  należy  betonować nie
wcześniej niż po upływie 1-2 godz. od chwili zabetonowania ścian. Układanie mieszanki betonowej w podciągach i płytach
dachowych itp powinno być dokonywane jednocześnie i bez przerw.
5.5.4 Zalecenia dotyczące betonowania w warunkach zimowych.
Przy  niskich  temperaturach  otoczenia  ułożony  beton  powinien  być  chroniony  przed  zamarznięciem  przez  okres
pozwalający na uzyskanie wytrzymałości, co najmniej 20MPa. Uzyskanie wytrzymałości 15MPa powinno być zbadane na
próbkach  przechowywanych  w  takich  samych  warunkach  jak  zabetonowana  konstrukcja.  W  okresie  zimowym
Wykonawca zawsze zapewni środki pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
Rozwiązaniem może być zastosowanie metoda cieplaków, lub inna uzgodniona uprzednio Inżynierem Projektu.
5.6 Przerwy w betonowaniu.
Przerwy  robocze  w  betonowaniu  konstrukcji  powinny  się  znajdować  w  miejscach  uprzednio  przewidzianych  w
projekcie.
Ukształtowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach powinno być
uzgodnione z Inżynierem Projektu. Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny się znajdować:

 w belkach i podciągach - w miejscach najmniejszych sił poprzecznych,
 w słupach - w płaszczyznach stropów, belek i podciągów,
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 w płytach  -  w  linii  prostopadłej  do  belek  lub żeber,  na  których  wspiera  się  płyta;  przy  betonowaniu  płyt  w
kierunku równoległym do podciągu dopuszcza się przerwę roboczą w środkowej części przęsła płyty równolegle
do  żeber,  na  których  wspiera  się  płyta.  Powierzchnia  betonu  w  miejscu  przerwy  roboczej  powinna  być
prostopadła  do  kierunku  naprężeń  głównych,  tj.  w  zasadzie  pod  kątem  ok.  45°.  W  słupach  i  belkach
powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna być prostopadła do osi tych elementów, a w płytach - do ich
powierzchni. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do
połączenia stwardniałego ze świeżym betonem przez usunięcie z powierzchni  stwardniałego betonu luźnych
okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przepłukaniu miejsca przerwania betonu wodą. Resztki
wody w zagłębieniach betonu powinny być  usunięte przed  rozpoczęciem  betonowania.  Przed betonowaniem
powierzchnie  styków  pokryć  zaprawami  sczepnymi.  Okres  pomiędzy  ułożeniem  jednej  warstwy  mieszanki
betonowej  a nałożeniem na tę warstwę drugiej warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy
roboczej, powinien być ustalony przez nadzór techniczny (laboratorium kontrolne) w zależności od temperatury
zewnętrznej,  warunków  klimatycznych,  właściwości  cementu  i  innych  czynników  wpływających  na  jakość
konstrukcji. Jeżeli temperatura powietrza wynosi więcej niż 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien
być dłuższy niż 2 godz. Przy wznowieniu betonowania nie należy dotykać wibratorami deskowania, zbrojenia oraz
uprzednio ułożonego betonu. W przypadku konieczności przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w
deskowaniu  ślizgowym  konieczne  jest  powolne  podnoszenie  deskowania  na  niezbędną  wysokość  po
zabetonowaniu  warstwy  ostatniej  przed  przerwą,  aż  do  ukazania  się  widocznej  szczeliny  pomiędzy
deskowaniem a powierzchnią betonu

5.7 Pielęgnacja i warunki rozformowywania betonu dojrzewającego normalnie.
Warunki dojrzewania świeżo ułożonego betonu i jego pielęgnacja w początkowym okresie twardnienia powinny:

 zapewnić utrzymanie określonych warunków cieplno - wilgotnościowych niezbędnych do przewidywanego tempa
wzrostu wytrzymałości betonu,

 uniemożliwiać powstawanie rys skurczowych w betonie,
 chronić  twardniejący  beton  przed  uderzeniami,  wstrząsami  i  innymi  wpływami  pogarszającymi  jego  jakość  w

konstrukcji 
W okresie pielęgnacji betonu należy:

 chronić  odsłonięte  powierzchnie  betonu  przed  szkodliwym  działaniem  warunków  atmosferycznych,  a
szczególnie wiatru i promieni słonecznych {w okresie zimowym - mrozu) przez ich osłanianie i  zwilżanie w
dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunków klimatycznych,

 utrzymywać ułożony beton w stałej wilgotności przez co najmniej:
 -7 dni - przy stosowaniu cementów portlandzkich,
 -14 dni - przy stosowaniu cementów hutniczych i innych.

 polewać wodą beton normalnie twardniejący, rozpoczynając polewanie po 24 godz. od chwili jego ułożenia,
 przy temperaturze + 15°C i wyżej  beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzień  i co

najmniej jeden raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę,
 przy temperaturze poniżej +5°C betonu nie należy polewać,
 nawilżać beton bezpośrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonów w  okresie

kilku  godzin  po  zakończeniu  naparzania  powinna  mieć  odpowiednią  temperaturę,  dostosowaną  do
temperatury elementu.

Świeżo ułożony beton stykający się z wodami gruntowymi, a szczególnie płynącymi, powinien być chroniony przed ich
ujemnym wpływem  przez  czasowe  odprowadzenie  wody,  wykonanie  warstwy  izolacyjnej  wodochronnej  lub w inny
równorzędny sposób, przez co najmniej 4 dni od chwili  wykonania betonu.  Woda stosowana  do polewania  betonu
powinna spełniać wymagania PN-88/S-32250. W czasie  dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed
uderzeniami  i  drganiami.  Rozformowywanie  konstrukcji  może  nastąpić  po  osiągnięciu  przez  beton  wytrzymałości
rozformowywania  (konstrukcje  monolityczne),  zgodnie  z  PN-63/S-06251  lub  wytrzymałości  manipulacyjnej
(prefabrykaty).
5.8 Wykończenie powierzchni betonu.
5.8.1 Równość powierzchni.
Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania:

 wszystkie  betonowe  powierzchnie  muszą  być  gładkie  i  równe,  bez zagłębień  miedzy  ziarnami  kruszywa,
przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię

 krawędzie wypukłe elementów muszą posiadać szalowanie szerokości 2 cm
 pęknięcia są niedopuszczalne
 rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia
 pustki, raki, wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a powierzchnia

na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni odpowiedniej ściany lub stropu
 równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadać wymaganiom

normy PN-69/B-10260 tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2mm
5.8.2 Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń.
Dla  elementów betonowych  podlegających  zakryciu  oprócz powierzchni  górnych  stropów należy  bezpośrednio  po
rozszalowaniu:

 wszystkie wystające nierówności wyrównać mechanicznie
 raki  i  ubytki  na  eksponowanych  powierzchniach  uzupełnić  zaprawą  cementową  ,  naprawczą  M12  a

następnie wygładzić. 

Dla powierzchni górnych stropów:
 wszystkie wystające nierówności wyrównać mechanicznie,
 powierzchnie wypoziomować zaprawą cementową M12, a następnie wygładzić.
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5.9 Wykonywanie otworów, itp.
Wykonawca  ma  obowiązek  ścisłego  wykonywania  konstrukcji  zgodnie  z  Rysunkami,  uwzględniając  ewentualne
korekty  wprowadzane  przez  nadzór  autorski  lub  Inspektora  Nadzoru.  Dotyczy  to  wykonania  wszelkiego  rodzaju
otworów,  nisz  i  zagłębień  w  konstrukcjach  betonowych.  Wszystkie  konsekwencje  wynikające  z  braku  lub
nieprawidłowości  tych elementów obciążają całkowicie  wykonawcę zarówno,  jeśli  chodzi  o rozkucia i  naprawy,  jak i
ewentualne opóźnienia w wykonaniu prac własnych i towarzyszących (wykonywanych przez innych wykonawców).
6.0 Kontrola jakości robót.
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE
6.1 Deskowania.
Wymagania  szczegółowe  dotyczące  deskowań  należy  przyjmować  wg  PN-63/S-06251.  Dopuszczalne  odchyłki
wymiarowe od projektu dla deskowań są ściśle związane z odchyłkami  wymiarowymi wykonywanych elementów
żelbetowych  i  betonowych.  Odchyłki  te  podane  są  w  rozdziale  dotyczącym  wykonania  konstrukcji  betonowych  i
żelbetowych. 
6.2 Wymagane właściwości betonu.
6.2.1 Wymagania ogólne.
Badania  składników betonu powinny  być  wykonane  przed przystąpieniem do przygotowania  mieszanki  betonowej  i
prowadzone  systematycznie  przez  cały  czas  trwania  robót  betonowych.  Podczas  robót  betonowych  należy
przeprowadzać systematyczną kontrolę dla bieżącego ustalania: 

 jakości składników betonu oraz prawidłowości ich składowania, 
 dozowania składników mieszanki betonowej,
 jakości mieszanki betonowej w czasie transportu, układania i zagęszczania, 
 cech wytrzymałościowych betonu.
 prawidłowości  przebiegu  twardnienia  betonu,  terminów  rozdeskowania  oraz  częściowego  lub  całkowitego

obciążenia konstrukcji. 
Sposób, liczba kontroli, jak również forma prowadzenia sprawozdawczości i wyników kontroli powinny być dostosowane
do rodzaju budownictwa i przyjętych metod realizacji.  Kontrola betonu powinna obejmować sprawdzenie wszystkich
cech technicznych  podanych w  niniejszej  Specyfikacji  oraz ewentualnie  innych cech zaznaczonych w dokumentacji
technicznej.  Kontrola  jakości  betonu  w  konstrukcji  może  być  przeprowadzona  za  pomocą  sprawdzonych  metod
fizycznych,  akustycznych,  radiometrycznych  lub  innych,  po  uzgodnieniu  z  nadzorem  technicznym  i  odbiorcą.  W
przemysłowych i przeciętnych warunkach wykonania betonu zakres kontroli powinien obejmować  wszystkie wymagane normami
państwowymi właściwości betonu. Jeżeli beton poddawany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan
kontroli jakości dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione badania przewidziane
normą państwową i niniejszą warunkami Specyfikacją oraz ewentualnie inne badania konieczne do potwierdzenia prawidłowości
przebiegu zabiegów technologicznych. Dokumentacja techniczna kontroli jakości powinna zawierać wszystkie wyniki, badań betonu
przewidzianych planem kontroli.
6.2.2 Kontrola jakości składników betonu.
Cement:

 dla każdej partii cementu należy przeprowadzać badania czasu wiązania, stałości objętości i wytrzymałości na ściskanie,
 cement nie musi być badany, z wyjątkiem cech podanych w p.2 2 niniejszej Specyfikacji a, jeżeli jest przechowywany

zgodnie z wymaganiami norm państwowych, a jego jakość została potwierdzona przy dostawie przez cementownię.
W pozostałych przypadkach są wymagane badania Kontrolne cementu przed użyciem go do wykonania betonu przez sprawdzenie
zgodności cech fizycznych i wytrzymałościowych z wymaganiami odpowiednich norm.
Sprawdzenie jakości cementu może być przeprowadzone przez badanie wytrzymałości betonu wykonanego z tego cementu.
Kruszywo:

 dla każdej dostarczonej partii powinna być przeprowadzona kontrola w zakresie badań niepełnych wg PN-861S-06712
obejmującym kontrolę cech podanych w p.2.3 niniejszej

 w przypadku gdy badania wykażą niezgodność właściwości  danego kruszywa z wymaganiami norm,  użycie takiego
kruszywa do produkcji betonu może nastąpić tylko łącznie z innym kruszywem i pod warunkiem, że mieszanina tych
kruszyw spełnia wymagania określone w normach na kruszywo stosowane do betonów,

 bieżące badania kruszywa  (np. określenie aktualnej  wilgotności,  zawartości  kruszywa  drobnego lub  grubego)  należy
przeprowadzać w celu ewentualnej korekty zaprojektowanego składu betonu. 

Woda:
Badanie wody do celów budowlanych należy przeprowadzać zgodnie z wymaganiami norm państwowych. Nie należy badać wody
wodociągowej.
6.2.3 Kontrola procesu wykonywania betonu.
Wykonywanie mieszanki betonowej powinno być kontrolowane na bieżąco. W przypadkach, gdy beton poddawany jest specjalnym
procesom technologicznym, powinna być:
prowadzona kontrola przebiegu tych procesów.
Kontroli powinny podlegać parametry, od których zależy jakość betonu, a szczególnie:

 temperatura betonu dojrzewającego w warunkach innych niż naturalne lub w warunkach obniżonej temperatury,
 ciśnienie - w przypadku prasowania mieszanki betonowej, 
 podciśnienie - przy odwadnianiu próżniowym,
 inne wielkości, których kontrolowanie przewidują wymagania technologiczne,

6.2.4 Kontrola mieszanki betonowej.
Konsystencja i urabialność mieszanki betonowej powinna być sprawdzana z częstotliwością nie mniejszą niż 2 razy na każdą
zmianę roboczą. Konsystencji mieszanki betonowej można nie sprawdzać bezpośrednio po jej zagęszczeniu, gdy wyrób lub
element  betonowy  lub  żelbetowy  jest  rozformowany.  Różnica  pomiędzy  przyjętą  konsystencją  mieszanki  a  konsystencją
kontrolowaną w chwili układania mieszanki n[e powinna być większa niż:
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•±1 cm wg stożka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
•±2 cm wg stożka opadowego - dla konsystencji półciekłej i ciekłej,
•±20% ustalonej wartości wskaźnika Ve - Be -dla konsystencji gęstoplastycznej i wilgotnej.
Urabialność powinna być sprawdzana doświadczalnie przez próbę formowania w rzeczywistych lub zbliżonych do nich warunkach
betonowania. W wyniku prawidłowo dobranej Urabialność) powinno się uzyskać zagęszczoną mieszankę betonową o wymaganej
szczelności. Miarą tej szczelności jest porowatość zagęszczonej mieszanki.
Sprawdzenie zawartości powietrza w mieszance betonowej przeprowadza się metodą ciśnieniową  podczas projektowania jej
składu,  a  przy  stosowaniu  domieszek  napowietrzających  co najmniej  raz w czasie  zmiany roboczej  podczas  betonowania.
Zawartość powietrza w mieszance betonowej badana metodą ciśnieniową wg PN-88/S-06250 nie powinna przekraczać:
2% w przypadku nie stosowania  domieszek  napowietrzających,  przedziałów wartości  podanych w tabeli  niżej  w przypadku
stosowania domieszek napowietrzających:

Uziarnienie kruszywa [mm] 0-16 0-32.5

Zawartość powietrza Beton narażony na czynniki atmosferyczne 3.5 do 5.5 3 do 5

[%] Beton narażony nastały dostęp wody przed zamarzaniem 3.5 do 6.5 4 do 6

6.2.5 Kontrola betonu.
Zakres kontroli.
Zachowując w mocy wszystkie przepisy ust. 6.2. dotyczące wytrzymałości betonu, Inżynier Projektu ma prawo pobrania w każdym
momencie,  kiedy uzna  to  za  stosowne,  dalszych  próbek  materiałów lub betonów celem poddania badaniom bądź próbom
laboratoryjnym.
Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/S-06250

 wytrzymałość betonu na ściskanie,
 nasiąkliwość betonu,
 odporność betonu na działanie mrozu,
 przepuszczalność wody przez beton.

Zwraca się uwagę na konieczność wykonania planu kontroli jakości betonu, zawierającego min. podział obiektu (konstrukcji) na
części podlegające osobnej ocenie oraz szczegółowe określenie liczebności i terminów pobierania próbek do kontroli mieszanki i
betonu. Inżynier Projektu może zażądać wykonania badań i kontroli na betonie utwardzonym za pomocy metod nieniszczących,
jako próba sklerometryczna, próba za pomocą ultra dźwięków, pomiaru oporności itp.
Sprawdzenie wytrzymałości betonu na ściskanie (klasy betonu).  
Ocenie podlegają wszystkie wyniki badania wytrzymałości na ściskanie R; próbek pobranych z danej partii betonu przy
stanowisku betonowania. Liczba próbek powinna być ustalona w planie kontroli jakości betonu, przy czym nie może
być mniejsza niż 1 próbka na 100 zarobów, 1 próbka na 50 m3 betonu, 1 próbka na zmianę roboczą oraz 3 próbek na
partię betonu. Zmniejszenie liczby próbek na partię do 3 wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Próbki pobiera się losowo,
po jednej, równomiernie w okresie betonowania, a następnie przechowuje, przygotowuje i bada zgodnie z normą PN-
88/S06250.
Sprawdzenie nasiąkliwości betonu.
Sprawdzenie  nasiąkliwości  betonu przeprowadza  się  przy  ustalaniu  składu mieszanki  betonowej  oraz  na  próbkach
pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykonywania
obiektu  i  nie  rzadziej  niż  1  raz  na  5000m3  betonu.  Zaleca  się  badanie  nasiąkliwości  na  próbkach  wyciętych  z
konstrukcji.  Oznaczanie  to  przeprowadza  się  co  najmniej  na  5  próbkach  pobranych  z  wybranych  losowo  rożnych
miejsc. Wymiary próbek oraz sposób ich przechowywania, przygotowania i badania zgodnie z normą PN88/S-06250.
Sprawdzanie odporności betonu na działanie mrozu.
Sprawdzanie  odporności  betonu  na  działanie  mrozu  przeprowadza  się  na  próbkach  wykonanych  w  warunkach
laboratoryjnych  podczas  ustalania  składu  mieszanki  betonowej  oraz  na  próbkach  pobieranych  przy  stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu i nie rzadziej niż 1
raz na 5000m3 betonu. Zaleca się badanie na  próbkach wyciętych z konstrukcji.  Wymiary próbek oraz sposób ich
przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normą PN88/S-06250.
Sprawdzenie przepuszczalności wody przez beton.
Sprawdzenie  stopnia  wodoszczelności  betonu  przeprowadza  się  na  próbkach  wykonanych  w  warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania składu mieszanki  betonowej  oraz na próbkach  pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niż 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymiary próbek oraz sposób
ich przechowywania, przygotowania, badania zgodnie z normą PN88/S-06250.
Dokumentacja badań.
Dla każdej partii betonu powinno być wystawione przez producenta zaświadczenie o jakości betonu. Najdłuższy okres
na wystawienie zaświadczenia o jakości nie może być dłuższy niż 3 miesiące, licząc  od daty rozpoczęcia produkcji
betonu zaliczanego do danej partii Zaświadczenie o jakości powinno zawierać następujące dane merytoryczne:

 •charakterystykę betonu, jak klasę betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wpływy atmosferyczne,
wodoszczelny) oraz inne niezbędne dane,

 wyniki badań kontrolnych wytrzymałości betonu na ściskanie oraz typ próbek stosowanych do badania
 wyniki badań dodatkowych (nasiąkliwość, mrozoodporność, wodoszczelność),
 • okres, w którym wyprodukowano daną partię betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposób ścisły odzwierciedlać jakość i ilość użytych składników oraz sposób i
warunki wykonania, twardnienia, a także rzeczywiste cechy betonu znajdującego się w konstrukcji.
7.0 Obmiar robót.
Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót.
Do  obliczania  należności  przyjmuje  się  faktyczną  ilość  wbudowanych  m3  betonu.  Ilości  przewidywanych  robót
betonowych ujęto w Przedmiarze Robót 
Jednostka obmiarowi. 
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Jednostką obmiaru jest 1 m3 wbudowanego betonu, obliczony na podstawie Dokumentacji Projektowej.
8.0 Badania i odbiory konstrukcji betonowych monolitycznych.
8.1 Zakres badań.
Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny dotyczyć:

 materiałów,
 prawidłowości  oraz dokładności  wykonania  deskowań i  rusztowań,  -  prawidłowości  i  dokładności  wykonania

zbrojenia,
 prawidłowości i dokładności przygotowania mieszanki betonowej, jej ułożenia, zagęszczenia i pielęgnacji,
 prawidłowości i dokładności wykonania konstrukcji,

Odbiory  robót  zanikających  należy  przeprowadzać  w  trakcie  wykonywania  robót  (odbiory  częściowe),  a  wyniki
wpisywać  do  protokółu  i  dziennika  budowy;  odbiór  końcowy  obiektu  powinien  uwzględniać  wyniki  odbiorów
częściowych ze szczególnym zwróceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokóle odbioru częściowego, (jeżeli
takie były) zostały w pełni wykonane.
Dokumenty  warunkujące  przystąpienie  do  badań  technicznych  przy  odbiorze  powinny  odpowiadać  wymaganiom
podanym w Specyfikacji WARUNKACH OGÓLNYCH.
8.2 Badanie materiałów.
Badanie materiałów należy przeprowadzać na podstawie zapisów w dzienniku budowy,  zaświadczeń  producentów o
jakości materiałów i innych dokumentów stwierdzających zgodność użytych  materiałów z wymaganiami dokumentacji
technicznej  oraz  normami  państwowymi  lub  świadectwami  ITB  dopuszczającymi  dany  materiał  do  stosowania  w
budownictwie.
Materiały nie mające dokumentów stwierdzających ich jakość, a budzące, pod tym względem  wątpliwości, powinny
być poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem.
Badanie betonów powinno być dokonane w sposób podany w rozdz. 6.3 niniejszej Specyfikacji.
8.2.1 Badanie deskowań.
Badanie deskowań i rusztowań powinno obejmować sprawdzenie ich na zgodność z wymaganiami  podanymi  w PN-
63/S-06251.
Sprawdzenie prawidłowości wykonania deskowania i rusztowania powinno być dokonane przez pomiar instrumentami
geodezyjnymi.  Dopuszcza,  się stosowanie innych metod sprawdzania i  pomiaru, pod warunkiem ze pozwolą one na
sprawdzenie  z  wymaganą  dokładnością.  Ze sprawdzenia rusztowań i deskowań należy spisać protokół, w którym powinno
znajdować się stwierdzenie dopuszczające rusztowanie do wykonania robót betonowych.
8.2.2 Badanie zbrojenia przed rozpoczęciem betonowania.
Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zgodność z wymaganiami podanymi w Specyfikacji SST- BROJENIE.
8.2.3 Badania konstrukcji.
Niezależnie od badań wymienionych w p.6.3.1 do 6 3.4 przy badaniu konstrukcji betonowych i żelbetowych powinna być poddana
sprawdzeniu i ocenie:

 prawidłowość cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementów oraz zgodność z  projektem otworów i
kanałów wykonanych  w konstrukcjach,  prawidłowość  ustawienia  części  zabetonowanych,  prawidłowość  wykonania
szczelin dylatacyjnych,

 prawidłowość położenia budowli w planie i jej rzędnych wysokościowych itp.; sprawdzenie powinno być wykonane przez
przeprowadzenie uznanych, odpowiednich pomiarów,

 jakość betonu pod względem jego zagęszczenia i jednolitości struktury, na podstawie dokładnych oględzin powierzchni
betonu lub dodatkowo za pomocą nieniszczących metod badań 

 prawidłowość wykonania robót zanikających np. przygotowania zbrojenia, ułożenia izolacji itp.
Przy sprawdzeniu jakości powierzchni betonów należy wymagać, aby łączna powierzchnia ewentualnych raków nie była większa
niż 5% całkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkościennych nie więcej niż 1 %. Lokalne raki nie powinny
obejmować więcej niż 5% przekroju danego elementu.
Zbrojenie główne nie powinno być odsłonięte. Dopuszczalne odchyłki od wymiarów i położenia elementów lub konstrukcji nie
powinny być większe od podanych poniżej w tabeli.
Dopuszczalne odchyłki od wymiarów i położenia konstrukcji betonowych i żelbetowych

Odchylenia Dopuszczalne odchyłki [mm]
Odchylenie płaszczyzn i krawędzi ich przecięcia od projektowanego pochylenia

a.) na 1 m wysokości
b.) na całą wysokość konstrukcji i w fundamentach 
c.) w  ścianach  wzniesionych  w  deskowaniu  nieruchomym  oraz  słupów

podtrzymujących stropy monolityczne
d.) w ścianach  (budowlach)  wzniesionych  w  deskowaniu  ślizgowym  lub

przesławnym
Odchylenia płaszczyzn poziomych od poziomu

a.) na 1 m płaszczyzny w dowolnym kierunku
b.) na całą płaszczyznę

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu łatą o długości 2,0m z
wyjątkiem powierzchni podporowych
 a.)powierzchni bocznych i spodnich
 b.)powierzchni górnych
 c.)Odchylenia w długości i rozpiętości elementów
 d.)Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego
 e.)Odchylenia w rzędnych powierzchni dla innych elementów

 
5
20
15
1/500 wysokości  budowli,  lecz nie więcej  niż
100mm

 5
15

±4
±8
±20
±8
±5
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8.3 Ocena wykonanych konstrukcji.
Jeżeli badania dadzą wynik dodatni, wykonane konstrukcje betonowe lub żelbetowe nałoży uznać za zgodne z wymaganiami
warunków technicznych. W przypadku, gdy chociaż jedno z badań da wynik ujemny, odbieraną konstrukcje bądź określoną
jej część należy uznać za niezgodną z wymaganiami niniejszej Specyfikacji. Deskowanie lub zbrojenie nie przyjęte w wyniku
sprawdzenia  powinno  być  przedstawione  do  ponownego  badania  po  wykonaniu  poprawek  mających  na  celu
doprowadzenie deskowania lub zbrojenia do wymagań zgodnych z niniejszą Specyfikacją.  W przypadku stwierdzenia w
czasie badań konstrukcji niezgodności z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz w razie uznania całości lub
części wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunków należy ustalić, czy w danym
przypadku stwierdzone odstępstwa zagrażają bezpieczeństwu budowli lub jej części. Konstrukcja lub jej część zagrażająca
bezpieczeństwu powinna być rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do badań
9.0 Podstawa płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE
Cena jednostki obmiarowej.
Płatność za jeden metr sześcienny betonu należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości wykonanych robót na
podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych
Cena  jednostkowa  uwzględnia  zakup,  zapewnienie  niezbędnych  czynników  produkcji,  oczyszczania  podłoża,
przygotowanie,  transport  i  ułożenie  mieszanki  betonowej  i  zagęszczeniem  i  pielęgnacją.  Zgodnie  z  Dokumentacją
Projektową  i  niniejszą  Specyfikacją  Techniczną  W  cenę  jednostkową  wliczone  jest  również  wszystkie  badania  oraz
wykonanie i rozbiórka potrzebnych deskowań, rusztowań i podpór tymczasowych oraz wykonanie potrzebnych otworów jak
również obetonowanie potrzebnych zakotwień, marek itp.
10.0  Przepisy związane.
10.1  Normy dotyczące deskowań.
PN-89/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe 
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogólnego przeznaczenia 
PN-72/D-96002 Tarcica liściasta ogólnego przeznaczenia 
PN-59/S-82010 Podkładki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych 
PN-88/S-82121 Śruby z łbem kwadratowym 
PN-88/S-82151 Nakrętki kwadratowe
PN-85/S-82503 Wkręty do drewna ze łbem stożkowym
PN-85/S-82505 Wkręty do drewna ze łbem kulistym
BN-87/5028-12 Gwoździe budowlane. Gwoździe z trzpieniem okrągłym i kwadratowym
10.2 Normy dotyczące konstrukcji betonowych.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
PN-63/S-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-74/S-06261  Nieniszczące  badania  konstrukcji  z  betonu.  Metoda  ultradźwiękowa  badania  wytrzymałości  betonu  na
ściskanie.
PN-74/S-06262  Nieniszczące  badania  konstrukcji  z  betonu.  Metoda  sklerometryczna.  Badania  wytrzymałości  betonu  na
ściskanie za pomocą młotka Schmidta typu N.
10.3 Inne dokumenty.
Międzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania konstrukcji z betonu. Europejski Komitet Betonu. Arkady. Warszawa
1973.
PRNMiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Część 1. Reguły ogólne i reguły dla budynków. Tom i. Wersja
Polska ENV 1992-1-1; 1991 (Tekst do pierwszej ankiety normalizacyjnej). ITB. Warszawa 1992.

ST 00.05 ROBOTY MURARSKIE
1.0 Wstęp.
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem  niniejszej  Specyfikacji  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z  wykonaniem
konstrukcji murowych, tj. z wykonaniem elementów murowych, przygotowaniem zaprawy, a także układaniem na zaprawie
elementów murowych oraz pielęgnacją świeżego muru przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 1.1.
1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie murów,
elementów  murowych,  zapraw  murarskich,  tynków ściennych  oraz  innych  prac  murarskich  objętych  Kontraktem,  a  w
szczególności:

 wymurowaniem ścian fundamentowych z bloczków betonowych
 wymurowaniem ścian z pustaków ściennych ceramicznych
 zamontowanie prefabrykowanych belek nadprożowych

1.4 Określenia podstawowe.
Mur – materiał  konstrukcyjny powstały z elementów murowych, ułożonych w określony sposób i połączonych ze sobą
zaprawą.
Element murowy – ukształtowany element, przeznaczony do wykonania muru tj. np. pustaki, cegły lub innego rodzaju
bloczki betonowe, gazobetonowe itp. 
Zaprawa – mieszanina nieorganicznego spoiwa, drobnoziarnistego kruszywa i wody, łącznie z ewentualnymi dodatkami i
domieszkami chemicznymi, jeśli są wymagane.
1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót:
Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  jakość  stosowanych  materiałów  i  wykonywanych  robót  oraz  za  ich  zgodność  z
Rysunkami, Specyfikacją oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.
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2.0 Materiały.
2.1 Elementy murowe.
Pustaki betonowe wg normy. PN75/B-12003
Wyroby z ceramiki budowlanej – Badania techniczne PN70/B-12016
Wymagania dotyczące elementów murowych - część 1 Elementy murowe ceramiczne EN 771-1 :2003.
Belki  nadprożowe  systemowe – wg  dokumentacji  „L”  o  przekroju  w kształcie  litery  L,  popularnie  nazywane  „L19"  (o
szerokości 9 cm i wysokości 19
2.2 Zaprawy.
Wykonawca zobowiązany jest zapewnić stale dostawy na budowę zaprawy o wymaganych parametrach.
Zaprawy budowlane zwykłe PN90/B-14501
Zaprawy budowlane – Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych PN-85/B-04500
2.3 Belki nadprożowe.
Belki prefabrykowane typu „L19”, beton B20, zbrojenie stalą 34GS i St0.
2.3.1  Warunki dostawy:
Wszystkie  prefabrykaty  dostarczone  na plac  budowy  powinny  pochodzić  z  jednego źródła  i  być  oznaczony  (dane
dotyczące  nośności  i  przeznaczenia).  Pochodzenie  prefabrykatu  i  jego  jakość  -określona w pełnej  charakterystyce
technicznej wykonanej przez producenta podlega zatwierdzeniu przez Kierownika Projektu.
Wykonawca powinien:

 dokonać uzgodnień z producentem dotyczących gwarancji i jakości całej zamawianej partii belek,
 zapewnić  sobie  od  producenta  atest  (zaświadczenie  o  jakości)  dla  każdej  jednorazowo  wysyłanej  partii  ,

zawierający następujące dane:
 nazwę i adres producenta
 oznaczenie wg normy.
 pieczęć i podpis osoby odpowiedzialnej ze badanie

2.3.2  Asortyment nadproży.
Typ nadproży i możliwość ich zastosowania wg odpowiednich świadectw ITB.  
2.3.3   Materiały dodatkowe. 
W przypadku nadproży należy zastosować zaprawę gęstoplastyczną dozbrojoną dwoma prętami 12 
2.4 Dodatki i domieszki do zapraw.
Wykonawca, tam gdzie jest to konieczne, zobowiązany jest zastosować zaprawę z odpowiednimi dodatkami i domieszkami,
po uprzednim uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru. Inżynier Projektu zaopiniuje pozytywnie w razie potrzeby następujące
rodzaje dodatków i domieszek:

 plastyfikatory i upłynniacze,
 dodatki przyśpieszające wiązanie zaprawy i zwiększające jej mrozoodporność we wczesnym stadium.

2.5 Marki zapraw.
 M10 o średniej wytrzymałości na ściskanie 10,0MPa -dla ścian nośnych
 M5 o średniej wytrzymałości na ściskanie 5,0MPa -dla murowanych ścianek działowych

2.6 Stal zbrojeniowa.
Wszystkie informacje i dane techniczne według Specyfikacji 3.3
3.0 Sprzęt
3.1 Przygotowanie elementów murowych.
Roboty związane z obróbką, docinaniem, transportem itp. elementów murowych, należy wykonać przy użyciu sprawnego
technicznie  sprzętu  mechanicznego  zaakceptowanego  przez  Inspektora  Nadzoru,  przeznaczonego  dla  realizacji  robót
zgodnie z założoną technologią.
3.2 Przygotowanie zaprawy.
Instalacje do wytwarzania zaprawy przed rozpoczęciem produkcji powinny być poddane oględzinom Inspektora Nadzoru.
Instalacje te powinny być typu automatycznego lub półautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,  cementu,
wody i dodatków.
Silosy na cement muszą mieć zapewnioną doskonałą szczelność z uwagi na wilgoć atmosferyczną. Wagi do dozowania
cementu powinny być kontrolowane, co najmniej raz na dwa miesiące i rektyfikowane na rozpoczęcie produkcji, a następnie
przynajmniej  raz  na rok.  Urządzenia  dozujące  wodę  powinny  być  sprawdzane,  co  najmniej  raz  na  miesiąc.  Objętość
mieszalników betoniarek musi zabezpieczać pomieszczenie wszystkich składników ważonych bez wyrzucania na zewnątrz.
4.0  Transport.
4.1 Elementy murowe.
Zastosowane materiały mogą być przewożone środkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod względem
możliwości  ułożenia,  po  uzyskaniu  akceptacji  Inspektora  Nadzoru.  Transport  elementów,  sposób  załadowania  i
umocowania  na  środku  transportu  powinien  zapewniać  ich  stateczność  i  ochronę  przed  przesunięciem  się  ładunku
podczas transportu. 
4.2    Nadproża prefabrykowane.
Załadunek, transport,  rozładunek i  składowanie  belek prefabrykowanych powinny odbywać się tak,  aby zachować ich
dobry stan techniczny. Belki można transportować na samochodach, przyczepach, wagonach lub innymi środkami lokomocji.
Elementy  układać  długością  w  Kierunku  jazdy  w  5  warstwach  na  przekładkach  drewnianych  o  wymiarach  4x6  na
środkach transportowych w odległości 25 cm od końców belek.  Transport powinien odbywać się w pozycji  wbudowania
elementu.
4.2   Zaprawy.
4.2.1 Składniki zaprawy.
Składniki zaprawy, a także oraz gotowe mieszanki produkowane w stanie sypkim, należy przewozić środkami transportu
odpowiednimi dla danego asortymentu pod względem możliwości ułożenia, po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru.
Elementy wiotkie powinny być odpowiednio zabezpieczone przed odkształceniem i zdeformowaniem. Transport elementów,
sposób  załadowania  i  umocowania  na  środki  transportu  powinien  zapewniać  ich  stateczność  i  ochronę  przed
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przesunięciem się ładunku podczas transportu, oraz jeśli  to konieczne zabezpieczenia przed niekorzystnym działaniem
czynników atmosferycznych.

4.2.2 Ogólne zasady transportu zaprawy.
Środki transportu zaprawy nie powinny powodować

 naruszenia jednorodności mieszania (segregacja składników),
 zmian  w  składzie  mieszanki  w  stosunku  do  stanu  początkowego  wskutek  dostawania  się  do  niej  opadów

atmosferycznych,  ubytku  zaczynu  cementowego  lub  zaprawy,  ubytku  wody  na  skutek  wysychania  pod
wpływem  wiatru  lub promieni  słonecznych  itp.  zanieczyszczenia,  zmiany temperatury  przekraczającej  granice
określone  wymaganiami  technologicznymi.  Czas  trwania  transportu,  dobór  środków  i  organizacja  powinny
zapewniać dostarczenie do miejsca  układania zaprawę o takim stopniu plastyczności, jaki został przyjęty przy
ustalaniu składu i dla rodzaju konstrukcji.

W czasie transportu zaprawy powinny być zachowane wymagania:
• zaprawa  powinna  być  dostarczona  na  miejsce  ułożenia  w  zasadzie  bez  przeładunku;  w  razie konieczności
przeładunku liczba przeładowań powinna być możliwie najmniejsza,
• pojemniki użyte do przewożenia mieszanki powinny zapewniać możliwość stopniowego ich  opróżnienia  oraz być
łatwe do oczyszczenia i przepłukania,
5.0  Wykonanie robót.
5.1  Roboty przygotowawcze.
Roboty  przygotowawcze  obejmują  geodezyjne  wytyczenie  podstawowych  elementów  konstrukcji  murowych.  Co  do
podstawowych parametrów takich jak sprzęt, metody wykonywania i odbioru robót, dopuszczalne odchyłki, znajdują się
w punkcie 2.
5.2  Wytwarzanie zaprawy.
Projekt zaprawy murarskiej powinien być przygotowany przez Wykonawcę przy współpracy z  niezależnym Laboratorium
zatwierdzonym przez Inspektora Nadzoru. Wytwarzanie zaprawy może odbywać się w na terenie budowy w wydzielonym
do tego celu miejscu, zabezpieczonym przed działaniem niekorzystnych wpływów czynników atmosferycznych. Dozowanie
kruszywa powinno być  wykonywane z dokładnością 2%. Dozowanie cementu, oraz dodatków powinno odbywać się na
niezależnej  wadze,  o  większej  dokładności.  Dla  wody  i  dodatków dozwolone  jest  również  dozowanie  objętościowe.
Dozowanie wody winno być dokonywane z dokładnością 2%. Czas i prędkość mieszania powinny być tak dobrane, by
produkować  zaprawę  odpowiadającą  warunkom  jednorodności,  o  których  była  mowa  powyżej.  Zarób  powinien  być
jednorodny.  Urabialność  zaprawy powinna pozwolić  na uzyskanie maksymalnej  szczelności  bez wystąpienia  pustek  w
masie zaprawy lub na powierzchni. Urabialność nie może być osiągana przy większym zużyciu wody niż przewidziano
w  recepturze  zaprawy.  Inżynier  Projektu  może  zezwolić  na  stosowanie  plastyfikatorów,  upłynniaczy  nawet,  jeśli  ich
zastosowanie  nie  było  przewidziane  w projekcie.  Produkcja  zaprawy  i  murowanie  powinny  zostać  przerwane,  gdy
temperatura spadnie poniżej 0°C, za wyjątkiem sytuacji szczególnych, lecz wtedy Inżynier Projektu wyda każdorazowo
dyspozycję  na piśmie z podaniem warunków układania zaprawy.  Przy projektowaniu  składu zaprawy dojrzewającej  w
warunkach naturalnych  (przy średniej  temperaturze  dobowej  > 10°C),  średnie wymagane wytrzymałości  na ściskanie
zaprawy fm poszczególnych marek określa się na podstawie badań w sposób PN-85/B-04500. W przypadku odmiennych
warunków wykonania i  dojrzewania zaprawy (np.  dojrzewanie w warunkach podwyższonej,  lub obniżonej  temperatury)
należy uwzględniać wpływ tych czynników na wytrzymałość i inne cechy zaprawy. Konsystencja zaprawy nie rzadsza od
plastycznej.  Stosunek  poszczególnych  frakcji  kruszywa  ustalony  doświadczalnie  powinien  odpowiadać  najmniejszej
jamistości. Zawartość powietrza w zaprawie murarskiej nie powinna przekraczać 2%.
5.3  Wytwarzanie elementów murowych.
Wykonawca  zobowiązany  jest  dostarczyć  na  budowę  elementy  murowe  o  określonych  w  odpowiednich  normach
parametrach  (patrz  pkt.2.1.).  Zgodność  z  wymaganiami  dla  elementów  murowych,  wykonawca  zobowiązany  jest
potwierdzić  przed montażem elementów wpisem do Dziennika Budowy,  oraz certyfikatem na znak bezpieczeństwa lub
certyfikat zgodności a także odpowiednimi atestami. 
5.4   Murowanie.
Poziomowanie podłoża.
Przystępując do prac murarskich, zaczynamy od ułożenia warstwy wyrównawczej, którą wykonujemy z zaprawy murarskiej
rozłożonej  równomiernie  na  całej  szerokości  muru.  W  przypadku  murowania  elementów  murowych  na  fundamencie
warstwę wyrównawczą układa się na poziomej izolacji przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych folii izolacyjnych. Ważne
jest, aby w przypadku zaprawy przygotowywanej na budowie pamiętać o odpowiednim uziarnieniu kruszywa. Niepożądane
jest,  aby  ziarna  kruszywa  były  zbyt  duże  bądź  ostre,  ponieważ  może  to  spowodować  uszkodzenia  izolacji
przeciwwilgociowej.
Przygotowanie elementów murowych.
Istotne  jest,  aby  przed  rozpoczęciem  murowania  zwilżyć  elementy  murowe,  co  pozwala  zapobiec  zbyt  szybkiemu
oddawaniu wody przez zaprawę. Odpowiednia ilość wody niezbędna jest do prawidłowego wiązania zaprawy murarskiej i
do  tego,  by  po  zakończeniu  procesu wiązania  miała  ona  odpowiednią  wytrzymałość.  Szczególnej  staranności  należy
dołożyć  w przypadku murowania  w okresie wysokich temperatur.  Wówczas wskazane jest  nawet  zdjęcie  z palety folii
ochronnej i polewanie pustaków strumieniem wody. W przypadku temperatur niższych dopuszczalne jest zwilżanie tylko
samej  płaszczyzny  stykającej  się  z  zaprawą.  Po wypoziomowaniu  podłoża  i  zwilżeniu  pustaków można przystąpić  do
murowania.
Docinanie pustaków
W przypadku, gdy budynek nie jest zaprojektowany w module i istnieje konieczność docinania elementów, należy pamiętać
o wypełnieniu zaprawą spoiny pionowej w miejscu styku dociętego i całego pustaka. Do cięcia elementów murowych zaleca
się stosowanie pił stołowych z tarczą diamentową.
Przewiązania w murze.
Elementy murowe układa się w kolejnych warstwach w sposób zapewniający prawidłowe ich przewiązanie. Spoiny pionowe
w sąsiadujących  ze  sobą warstwach  w żadnym  wypadku nie  mogą się  pokrywać,  lecz muszą być  przesunięte,  o  co
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najmniej 0,4 hu (gdzie hu jest wysokością elementu murowego), oraz nie mniej niż 100 mm. O ile jest to możliwe, zaleca się
wykonanie  przewiązania  poprzez  przesunięcie  wynoszące  pół  elementu  w dwóch  sąsiadujących  warstwach  muru.  W
przypadku ściany o niemodularnej długości konieczne jest stosowanie elementów uzupełniających w postaci elementów
docinanych,  które  zaburzają  regularny  układ  przewiązań  w  murze  i  powodują  mniejsze,  niż  100  mm  przewiązanie.
Przewiązanie  elementu murowego uzupełniającego nie  może być  jednak  mniejsze  niż  40 mm. Przewiązania  takie  nie
powinny pokrywać się ze sobą w kolejnych warstwach. Elementy docinane należy wmurowywać w miarę możliwości w
środkowej części ściany, a nie przy jej krawędziach. W przypadku, gdy wysokość ściany nie jest wielokrotnością 250mm,
na warstwę wyrównującą, z reguły bezpośrednio pod stropem, stosuje się elementy przycięte na wysokości. 
Grubość spoin wspornych (poziomych) i poprzecznych wykonywanych przy użyciu zapraw zwykłych i lekkich powinna być
nie mniejsza niż 8,0mm i nie większa niż 15mm. 
Połączenia ścian
Ściany wzajemnie prostopadłe należy poprzez wzajemne wiązanie ze sobą elementów murowych w murze, a także przez
łączniki  metalowe,  lub  zbrojenie  przechodzące  w  każda  ze  ścian,  w  sposób  zapewniający  połączenie  równoważne
połączeniu przez wiązanie elementów w murze. Przy łączeniu ściany działowej z monolitycznym słupem betonowym należy
stosować typowe szyny z kotwami stalowymi  ocynkowanymi.  Kotwy należy wprowadzać,  w co trzecią  warstwę ściany
działowej zgodnie z zaleceniami producenta. 
Po wymurowaniu ściany działowej ewentualną szczelinę pomiędzy ścianą a stropem (10 do 20 mm) wypełnia się zaprawą
murarską lub pianką montażową. Ściany wewnętrzne (nośne oraz działowe) muruje się na zaprawie zwykłej.
5.5  Warunki magazynowania i montażu belek prefabrykowanych.
Elementy układane są warstwami na przekładach drewnianych o wymiarach 4x5 cm w max. 6 warstwach na wyrównanym i
utwardzonym podłożu. Belki należy składować w stosach w pozycji wbudowania.
5..5.1  Montaż belek nadprożowych. 
Nadproża prefabrykowane montuje się równocześnie ze wznoszeniem murów. Belki nadprożowe dostosowane do szerokości
otworu należy układać na wyrównanej  i  wypoziomowanej  powierzchni  muru. Belki układa się na zaprawie cementowej
minimum M8. Spoiny między belkami winny być zalane zaprawą cementową. Po ułożeniu belek i zalaniu spoin nadproże
wypełnia  się zaprawą gęstoplastyczną i dozbraja się dwoma prętami  12 mm. Minimalna długość oparcia na ścianach
wynosi 9 cm , maksymalne oparcie 19 cm. 
5.6. Zalecenia ogólne.
Murowanie powinno być wykonywane ze szczególną starannością i zgodnie i zasadami sztuki budowlanej. Rozpoczęcie
robót betoniarskich może nastąpić po opracowaniu przez wykonawcę i akceptacji przez Inspektora Nadzoru dokumentacji
technologicznej,  obejmującej  takie  prace.  Murowanie  powinno  być  wykonywane  przy  zachowaniu  następujących
warunków ogólnych:

· w okresie upalnej, słonecznej pogody wykonany mur powinien być niezwłocznie zabezpieczony przed nadmierną
utratą wody.

· data rozpoczęcia i zakończenia murowania całości i ważniejszych fragmentów lub części budowli powinna być
potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy,

· wytrzymałość zaprawy na ściskanie, robocze receptury zapraw murarskich, konsystencja zaprawy powinna być
potwierdzona odpowiednim zapisem w dzienniku budowy,

Gdyby prace murarskie były wykonywane w okresach obniżonych temperatur, wykonawca zobowiązany  jest codziennie
rejestrować minimalne temperatury za pomocą sprawdzonego termometru umieszczonego przy murowanym elemencie.
Ewentualne nierówności powinny być usunięte, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zostać dokładnie naprawione
zaprawą  cementową,  ale  tylko  w  przypadku,  jeśli  uszkodzenia  te  są  w  granicach,  które  Inżynier  Projektu  uzna  za
dopuszczalne. W przeciwnym przypadku element podlega rozbiórce i odtworzeniu.  Wszystkie wymienione wyżej  roboty
poprawkowe są wykonywane na koszt wykonawcy. Wyładunek mieszanki ze środka transportowego powinien następować
z zachowaniem maksymalnej ostrożności celem uniknięcia rozsegregowania składników. Zabrania się ułożenia zaprawy w
jednym ciągu następnie układania kolejno elementów murowych. 
5.7 Przerwy robocze przy murowaniu.
Powierzchnia styku elementów w miejscu przerwania murowania powinny być starannie przygotowane do połączenia z
kolejna warstwą, przez usunięcie z powierzchni stwardniałych luźnych okruchów zaprawy.
5.8 Pielęgnacja i warunki muru warunki pielęgnacji świeżego muru.
Warunki dojrzewania świeżo ułożonego muru i jego pielęgnacja w początkowym okresie twardnienia powinny:

 zapewnić utrzymanie określonych warunków cieplno - wilgotnościowych
5.9  Wykonywanie otworów, itp.
Wykonawca ma obowiązek ścisłego wykonywania konstrukcji zgodnie z Rysunkami, uwzględniając ewentualne korekty
wprowadzane przez nadzór autorski lub Inspektora Nadzoru.  Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzaju otworów,  nisz i
zagłębień  w  murach.  Wszystkie  konsekwencje  wynikające  z  braku  lub  nieprawidłowości  tych  elementów  obciążają
całkowicie wykonawcę zarówno, jeśli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opóźnienia w wykonaniu prac własnych
i towarzyszących (wykonywanych przez innych wykonawców).
5.10 Wymary bruzd pionowych, poziomych i ukośnych oraz wneki w ścianach.
W ścianach należy  unikać  bruzd  poziomych  i  ukosnych.  Jeżeli  nie  można ich uniknąć zaleca  się  je  sytuować  w 1/8
wysokości  ściany w świetle  pod lub nad stropem. Bruzdy  o wymiarach  podanych  w tabelach można wykonywać  bez
uzgodnień z Projektantem.
WYMIARY BRUZD PIONOWYCH I WNĘK
Grubośc ściany Bruzdy i wneki wykonane w gotowym murze Bruzdy i wneki wykonane w trakcie wnoszenia muru

Maksymalna głębokość Maksymalna
szerokość

Maksymalna
szerokość

Minimalna  grubość  ściany  w  miejscu
bruzdy lub wneki

Do 115 30 100 300 70

od 116 do 175 30 125 300 90
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od 176 do 225 30 150 300 140

od 226 do 300 30 200 300 215

300 30 200 300 215

WYMIARY BRUZD POZIOMYCH I UKOŚNYCH
Grubośc ściany Maksymalna głębokośc

długość bez ograniczeń długość  1250
115 0 0

od 116 do 175 0 15

od 176 do 225 10 20

od 226 do 300 15 25

300 20 30

6.0 Kontrola jakości robót.
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
6.1 Wymagane właściwości zaprawy.
6.1.2 Wymagania ogólne.
Badania składników zaprawy powinny być wykonane przed przystąpieniem do przygotowania zaprawy  i prowadzone
systematycznie  przez  cały  czas  trwania  prac  murarskich.  Podczas  robót  murarskich  należy  przeprowadzać
systematyczną kontrolę dla bieżącego ustalania: 
1. jakości składników zaprawy oraz prawidłowości ich składowania, 
2. dozowania składników mieszanki zaprawy,
3. jakości zaprawy w czasie transportu, 
4. cech wytrzymałościowych zaprawy,
5. prawidłowości przebiegu twardnienia zaprawy, terminów oraz częściowego lub całkowitego obciążenia konstrukcji. 
Sposób, liczba kontroli, jak również forma prowadzenia sprawozdawczości i wyników kontroli powinny być dostosowane
do rodzaju budownictwa i przyjętych metod realizacji.
Kontrola zapraw powinna obejmować sprawdzenie wszystkich cech technicznych podanych w niniejszej Specyfikacji,
oraz ewentualnie innych cech zaznaczonych w dokumentacji technicznej. 
Dokumentacja techniczna kontroli jakości powinna zawierać wszystkie wyniki, badań zaprawy przewidzianych planem kontroli.
6.1.3 Kontrola jakości składników zaprawy.
Cement:

· dla każdej partii cementu należy przeprowadzać badania czasu wiązania, stałości objętości i wytrzymałości na ściskanie,
· cement nie musi być badany, z wyjątkiem cech podanych w p.2 2 niniejszej Specyfikacji a, jeżeli jest przechowywany

zgodnie z wymaganiami norm państwowych, a jego jakość została potwierdzona przy dostawie przez cementownię.
W pozostałych przypadkach są wymagane badania Kontrolne cementu przed użyciem go do wykonania betonu przez sprawdzenie
zgodności cech fizycznych i wytrzymałościowych z wymaganiami odpowiednich norm.
Sprawdzenie jakości cementu może być przeprowadzone przez badanie wytrzymałości zaprawy wykonanej z tego cementu.
Kruszywo:

· dla każdej dostarczonej partii powinna być przeprowadzona kontrola w zakresie badań niepełnych wg PN-861S-06712
obejmującym kontrolę cech podanych w p.2.3 niniejszej Specyfikacji

· w przypadku gdy badania wykażą niezgodność właściwości  danego kruszywa z wymaganiami norm,  użycie takiego
kruszywa do wykonania zaprawy może nastąpić tylko łącznie z innym kruszywem i pod warunkiem, że mieszanina tych
kruszyw spełnia wymagania określone w normach na kruszywo stosowane do betonów,

· bieżące badania kruszywa (np. określenie aktualnej wilgotności, uziarnienia)  należy przeprowadzać w celu ewentualnej
korekty zaprojektowanego składu zaprawy. 

Woda:
Badanie wody do celów budowlanych należy przeprowadzać zgodnie z wymaganiami norm państwowych. Nie należy badać wody
wodociągowej.
6.1.4   Kontrola zaprawy murarskiej.
Kontrola konsystencji zaprawy.
Konsystencja i urabialność zaprawy murarskiej powinna  być sprawdzana z częstotliwością nie mniejszą niż 2 razy na  każdą
zmianę roboczą.  
Różnica pomiędzy przyjętą konsystencją mieszanki a konsystencją kontrolowaną w chwili układania mieszanki n[e powinna być
większa niż:
• ±1 cm wg stożka opadowego - dla konsystencji plastycznej,
Urabialność powinna być sprawdzana doświadczalnie przez próbę formowania w rzeczywistych lub zbliżonych do nich warunkach
murowania. W wyniku prawidłowo dobranej Urabialność) powinno się  uzyskać zagęszczoną mieszankę betonową o wymaganej
szczelności. 
Zakres kontroli.
Zachowując w mocy wszystkie przepisy ust. 6.1. dotyczące wytrzymałości zaprawy, Inżynier Projektu  ma prawo pobrania w
każdym momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych próbek materiałów lub zapraw celem poddania badaniom bądź próbom
laboratoryjnym.
Kontroli podlegają następujące właściwości mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-85/B-04500

· wytrzymałość zaprawy na ściskanie,
· nasiąkliwość 
· odporność zaprawy na działanie mrozu,

6.2  Wymagane właściwości elementów murowych.
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Wykonawca  zobowiązany  jest  dostarczyć  na  budowę  elementy  murowe  o  określonych  w  odpowiednich  normach
parametrach  (patrz  pkt.2.1.).  Zgodność  z  wymaganiami  dla  elementów  murowych,  wykonawca  zobowiązany  jest
potwierdzić przed montażem elementów odpowiednimi atestami, a także wpisem do Dziennika Budowy oraz certyfikatem
na znak bezpieczeństwa lub certyfikat zgodności. Dla ścian nośnych stosować elementy murowe klasy min.15MPa.
Ponadto wykonawca zobowiązany jest sprawdzić czy elementy murowe dostarczone na budowę nie posiadają
uszkodzeń  mechanicznych,  widocznych  rys  i  spękań,  wykwitów  marglowych  itp.  Po  stwierdzeniu  wyżej
wymienionych  uszkodzeń  wykonawca  zobowiązany  jest  odrzucić  taką  partię  materiałów  jako  wadliwą  i  nie
nadająca się do zabudowy.
7.0 Obmiar robót.
Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót.
Do obliczania należności przyjmuje się faktyczną ilość wbudowanych m3 muru. Ilości przewidywanych robót betonowych
ujęto w Przedmiarze Robót .
Jednostka  obmiarowa  Jednostką  obmiaru  jest  1  m3  wbudowanego  muru,  obliczony  na  podstawie  Dokumentacji
Projektowej.
Do  obliczania  należności  przyjmuje  się  faktyczną  ilość  nadproży.  Ilości  przewidywanych  elementów  zestawiono  w
Przedmiarze Robot.
8.0 Badania i odbiory konstrukcji murowych.
8.1 Zakres badań.
Badania odbiorcze konstrukcji betonowych i żelbetowych powinny dotyczyć:

· materiałów,
· prawidłowości oraz dokładności wykonania ścian, spoin.
· prawidłowości i dokładności przygotowania zaprawy murarskiej, 
· prawidłowości i dokładności wykonania konstrukcji,

Odbiory  robót  zanikających  należy  przeprowadzać  w  trakcie  wykonywania  robót  (odbiory  częściowe),  a  wyniki
wpisywać  do  protokółu  i  dziennika  budowy;  odbiór  końcowy  obiektu  powinien  uwzględniać  wyniki  odbiorów
częściowych ze szczególnym zwróceniem uwagi na to, czy zalecenia zawarte w protokóle odbioru częściowego, (jeżeli
takie były) zostały w pełni wykonane.
Dokumenty  warunkujące  przystąpienie  do  badań  technicznych  przy  odbiorze  powinny  odpowiadać  wymaganiom
podanym w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
8.2 Badanie materiałów.
Badanie materiałów należy przeprowadzać na podstawie zapisów w dzienniku budowy,  zaświadczeń  producentów o
jakości materiałów i innych dokumentów stwierdzających zgodność użytych.  materiałów z wymaganiami dokumentacji
technicznej  oraz  normami  państwowymi  lub  świadectwami  ITB  dopuszczającymi  dany  materiał  do  stosowania  w
budownictwie.  Materiały  nie  mające  dokumentów  stwierdzających  ich  jakość,  a  budzące,  pod  tym  względem
wątpliwości, powinny być poddawane badaniom laboratoryjnym przed ich wbudowaniem. Badanie zapraw powinno być
dokonane w sposób podany w rozdz. 6 niniejszej Specyfikacji.
8.2.1 Badanie elementów murowych.
Badanie  deskowań  i  rusztowań  powinno  obejmować  sprawdzenie  ich  na  zgodność  z  wymaganiami  podanymi  w
odpowiednich Polskich Normach. (PN-70/B-12016).
8.3 Ocena wykonanych konstrukcji.
W przypadku stwierdzenia w czasie badań konstrukcji niezgodności z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji oraz
w razie uznania całości lub części wykonywanych konstrukcji za niezgodne z wymaganiami projektu i niniejszych warunków
należy  ustalić,  czy  w  danym  przypadku  stwierdzone  odstępstwa  zagrażają  bezpieczeństwu  budowli  lub  jej  części.
Konstrukcja lub jej część zagrażająca bezpieczeństwu powinna być rozebrana, ponownie wykonana i przedstawiona do
badań.
9.0 Podstawa płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
Cena jednostki obmiarowej.
Płatność za jeden metr sześcienny ściany należy przyjmować zgodnie z obmiarem i oceną jakości wykonanych robót na
podstawie wyników pomiarów i badań laboratoryjnych.
10.0 Przepisy związane.
10.1  Normy dotyczące elementów murowych.
PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegły. Wymagania techniczne i badania przy
odbiorze 
PN-75/B-12003 Cegły pełne i bloki drążone wapienno piaskowe. 
PN-70/B-12016 Wyroby z ceramiki budowlanej – Badania techniczne 
PN-EN 678:1998 Oznaczenie gęstości w stanie suchym autoklawizowanego betonu komórkowego 
EN 771-1 :2003 Wymagania dotyczące elementów murowych – część 1 Elementy murowe ceramiczne
10.2  Normy dotyczące zapraw.
PN90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykłe 
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane – Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych
10.3  Normy dotyczące konstrukcji murowych.
PN-B-03002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03340 Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczanie.
10.4 Inne dokumenty.
Instrukcje producenta.

ST 00.06 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE
1. WSTĘP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru izolacji  przeciwwodnych,
przeciwwilgociowych i powłok zabezpieczających na elementach budynku przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wg pkt
1.1.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty,  których  dotyczy Specyfikacja,  obejmują wszystkie  czynności  umożliwiające  wykonanie  izolacji  paroszczelnych,
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powłokowych, z materiałów bitumicznych i rolowych.
1.4. Określenia podstawowe.
Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i  z  danymi  zawartymi  w
materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST i
poleceniami Inspektora. 
Hydroizolacje powinny:
stanowić ciągły i szczelny układ jedno- lub wielowarstwowy oddzielający budowlę lub jej części od wody lub pary wodnej;
ściśle  przylegać  do izolowanego podkładu; nie  powinny  pękać, a ich powierzchnia  powinna być  gładka bez lokalnych
wgłębień lub wybrzuszeń;
być wykonywane w warunkach umożliwiających prawidłową realizację a mianowicie:
- po ukończeniu robót poprzedzających roboty izolacyjne,
- po należytym obniżeniu poziomu wody gruntowej, jeśli zachodzi taka potrzeba.
w temperaturze otoczenia nie niższej niż: 
- +5°C - dla izolacji z materiałów bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na gorąco;
- +10°C - dla izolacji z materiałów bitumicznych przy zastosowaniu lepiku na zimno i folii płynnych: 
- +150C – dla izolacji z folii z tworzyw sztucznych; 
Nie dopuszcza się łączenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrębnych materiałów, różnej klasy odporności
, jako równorzędnych zabezpieczeń ( np. zaprawy wodoszczelnej z materiałami rolowymi) .
Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodów instalacyjnych i elementów konstrukcyjnych (np.
słupów) powinny być uszczelniane w sposób wykluczający przeciekanie wody między tymi przewodami lub elementami a
izolacją podczas robót izolacyjnych należy chronić układane warstwy izolacji  przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz
możliwością zawilgocenia i zalania wodą.
2. MATERIAŁY.
Proponowane  materiały  izolacyjne  i  technologie  wykonawcze  podano  w  Dokumentacji  Projektowej.  Dopuszcza  się
stosowanie materiałów zamiennych pod warunkiem, że spełniają wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadają
odpowiednie aprobaty techniczne. Każda zamiana materiałów wymaga pisemnej zgody Inspektora.
3. SPRZĘT.
Roboty  mogą  być  wykonywane  ręcznie  bądź  mechanicznie.  Roboty  można  wykonywać  przy  użyciu  sprzętu
zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć
przed spadaniem lub przesuwaniem. Składowanie materiałów izolacyjnych:
Materiały  bitumiczne  należy  składować  w  pojemnikach  w  pomieszczeniu  zamkniętym,  suchym  nienasłonecznionym
zabezpieczonym przed dostępem osób nieupoważnionych. Materiały rolowe tak jak materiały bitumiczne należy składować
w pomieszczeniach zamkniętych, suchych nienasłonecznionych w pozycji leżącej.  
5. WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Wstęp
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót  uwzględniający  wszystkie
warunki, w jakich będą wykonywane roboty
5.2. Przygotowanie podłoża
Podłoże powinno być: 
trwałe,  nieodkształcalne  i  przenosić  wszystkie  działające  nań  obciążenia  w celu  zapewnienia  prawidłowej  współpracy
izolacji z podłożem należy podłoże dokładnie oczyścić i odpylić. Powierzchnia podłoża pod izolacje z folii, pod przyklejane
lub powłokowe izolacje z materiałów bitumicznych powinna być gładka ( bez wgłębień, wypukłości oraz pęknięć ), czysta,
odtłuszczona i odpylona. Na narożach powierzchni izolowanych należy wykonać zaokrąglenia o promieniu nie mniejszym
niż 5 cm lub sfazować pod kątem 45° na szerokości i wysokości co najmniej 5 cm od krawędzi. Spadki podłoża izolacji
odwadniającej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki ściekowej lub kanału powinny być zgodne z wymaganiami
dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niż 1 %.
Podkład betonowy lub z zaprawy cementowej  pod izolację  z pap asfaltowych (lub innych materiałów przyklejanych  do
podkładu lepikiem asfaltowym) należy zagruntować roztworem asfaltowym lub emulsją asfaltową.
1. Gruntowany podkład powinien być suchy a wilgotność nie powinna przekraczać 5%),
2.  Powłoki  gruntujące  nanosi  się  dwiema warstwami,  przy  czym  warstwę  drugą wykonuje  się  dopiero  po  całkowitym
wyschnięciu pierwszej.
3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż + 5°C. W przypadkach technicznie
uzasadnionych  (np.  gdy  nie  ma  naporu  wody)  dopuszcza  się  gruntowanie  podłoża  roztworami  asfaltowymi  przy
temperaturze poniżej +5°C. jednak nie niższej niż 0°C, jeżeli temperatura w ciągu doby nie była niższa niż 0oC.
5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych
Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje się w celu zabezpieczenia:
Ścian podziemnych budynków, położonych powyżej  zwierciadła wody gruntowej, przed podciąganiem wody kapilarnej z
gruntu i przed wodą opadową wsiąkającą w grunt. Należy wykonać izolację powłokowe z mas asfaltowych a następnie
zazbroić warstwą tkaniny technicznej.  Przyklejenie warstwy tektury budowlanej na ściany dla zabezpieczenia izolacji  w
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trakcie zasypywania wykopu
Izolacje powłokowe z mas asfaltowych bez wkładek wzmacniających mogą być stosowane tylko do przeciwwilgociowej
ochrony zewnętrznej fundamentów, ścian piwnicznych itp.
1. Liczba nakładanych warstw mas asfaltowych powinna być zgodna z wymaganiami dokumentacji technicznej, lecz nie
mniejsza niż dwie, a łączna grubość tych warstw nie mniejsza niż 2 mm.
2. W przypadku stosowania asfaltów lub lepików asfaltowych na gorąco powinny być one podgrzewane do temperatury
160°C-180°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego rozprowadzania na podkładzie nie powinna być niższa niż
140°C.
3. Izolacje powłokowe z żywic syntetycznych bez wkładek wzmacniających z włókien szklanych mogą być stosowane jako
samodzielne izolacje przeciwwilgociowe na powierzchniach do 20 m2. Grubość izolacji powłokowych z żywic syntetycznych
nie może być mniejsza niż 0,6 mm.
4. Izolacje powłokowe z folii płynnych mogą być stosowane jako samodzielne izolacje przeciwwilgociowe bezpośrednio pod
płytki  posadzkowe i ścienne, wewnątrz  i  na zewnątrz budynków zgodnie z instrukcjami technicznymi  producenta.  Ilość
nakładanych warstw - minimum 2 każda 500g / m2.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Zasady ogólne.
Kontrola  winna  przebiegać  zgodnie  z  zasadami  ogólnymi  podanymi  w  ST,  a  sprawdzenie  i  odbiór  robót  winny  być
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami użycia producenta wybranych materiałów.
6.2. Warunki szczegółowe.
Sprawdzenie  robót  polega  na  skontrolowaniu  ich  zgodności  z  wymaganiami  określonymi  w  niniejszej  Specyfikacji,  w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentów materiałów.
6.3. Odbiór hydroizolacji
Odbiór hydroizolacji odbywa się w dwóch etapach:
odbiory międzyfazowe (częściowe),
odbiór ostateczny (końcowy).
6.4. Odbiory międzyfazowe polegają na kontroli:
jakości materiałów:

 podkładu pod izolację,
 każdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych), .
 uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrażliwych na przecieki.

Odbiór materiałów polega na ocenie ich jakości i zgodności z dokumentacją techniczną. 
Odbiór podkładu pod izolację powinien obejmować sprawdzenie:

 wytrzymałości,  równości,  czystości  i  dopuszczalnej  wilgotności  podkładu:  poprawności  spadków podłoża  oraz
prawidłowości rozmieszczenia i spadków kanalików ściekowych,

 poprawności zagruntowania podkładu (jeśli podlega on gruntowaniu),
 oraz rejestrację wszelkich, usterek (nierówności, pęknięć i ubytków w podkładzie, braku zaokrągleń lub sfazowań

w narożach, braku prawidłowego osadzania wpustów itp.),
Odbiór wykonania każdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmować sprawdzenie:
ciągłości  warstwy  izolacyjnej,  poprawności  i  dokładności  obrobienia:  naroży,  miejsc  przenikania  przewodów  i  innych
elementów przez izolację oraz wszelkich innych miejsc wrażliwych na przecieki,
oraz  rejestrację  wszelkich  usterek  (uszkodzeń  mechanicznych  izolacji,  pęcherzy,  fałdowań,  odspojeń,  niedoklejenia
zakładów itp.).
przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji należy zwrócić uwagę, aby wkładki  dylatacyjne były wykonane z jednego
materiału i o identycznym profilu na całej długości szczeliny, a w dylatacjach krzyżujących się - aby były dokładnie ze sobą
połączone (bez możliwości rozerwania lub ścięcia, ale z możliwością wydłużeń lub skurczów).
6.3. Kontrola powinna polegać na sprawdzeniu:
ciągłości  izolacji  i  jej  zgodności  z  projektem:  a  występowania  ewentualnych  uszkodzeń,  a  w  przypadku  gdy  jest  to
niezbędne,  należy  wykonać  próbę  wodną  lub  inne  badania  pozwalające  na  prawidłową  ocenę  wykonanych  robót
izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnątrz - prawidłowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubości warstwy dociskowej
oraz jej zgodności z projektem.
7. ODBIÓR ROBÓT.
7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbiór hydroizolacji odbywa się w dwóch etapach:
1/ Odbiory częściowe ( międzyfazowe)
2/ Odbiór ostateczny ( końcowy) ST oraz
Odbiór częściowy polega na kontroli:

- jakości materiałów
- podkładu pod izolacje

Każdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych) uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych
wrażliwych miejsc
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST . Podstawą dokonania oceny ilości i jakości
robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,

- atesty użytych materiałów budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Strona 38 z 111
Opracował: mgr Małgorzata Trocer-Jankowska



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

- Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:
- Przygotowania podłoża dla wykonania powłok,
- Zagruntowania podłoża przed wykonaniem ostatecznych powłok

7.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST .
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań,
- protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.         

7.4. Odbiór ostateczny powinien polegać na sprawdzeniu:
ciągłości  izolacji  i  jej  zgodności  z  projektem,  a  występowania  ewentualnych  uszkodzeń,  a  w  przypadku  gdy  jest  to
niezbędne,  należy  wykonać  próbę  wodną  lub  inne  badania  pozwalające  na  prawidłową  ocenę  wykonanych  robót
izolacyjnych:
przy parciu wody od zewnątrz - prawidłowego wykonania i oparcia konstrukcji dociskowej lub grubości warstwy dociskowej
oraz jej zgodności z projektem. Do odbioru ostatecznego izolacji  wodochronnych powinna być przedłożona następująca
dokumentacja techniczna:

- projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w trakcie robót,
- dokumenty  potwierdzające  jakość  użytych  materiałów  w  postaci  zaświadczeń  o  jakości   wystawionych  przez

producenta albo wyników badań laboratoryjnych  przeprowadzonych  na polecenie kierownika robót,  protokoły z
odbiorów częściowych,

- dziennik budowy (dziennik wykonywania robót izolacyjnych wodochronnych).
Z  odbioru  ostatecznego  izolacji  należy  sporządzić  protokół,  w  którym  powinna  być  zawarta  ocena  jakościowa
zabezpieczenia  przeciwwodnego.  Jeżeli  w  trakcie  odbioru  robót  stwierdzono  usterki  lub  wadliwość  wykonania  robót,
powinno  to  być  wymienione w protokole wraz  z  określeniem trybu  postępowania  przy dokonywaniu  napraw.  W takim
przypadku odbiór końcowy może być dokonany dopiero po usunięciu usterek.
8. OBMIAR ROBÓT
Jak w przedmiarze robót
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak pkt 9 „Warunki Ogólne”
10. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN--69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje. wymagania i metody badań i wytrzymałościowych.
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smołowe. Metody badań.
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub taśmie aluminiowej
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowane na gorąco
PN-B-24620: 1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno 
PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe.
z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachów. Zasady pobierania próbek
PN-EN 1107-1 :2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji  wodochronnej dachów. Określanie
stabilności wymiarów
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowane na gorąco
PN-B-24002: 1997 Asfaltowa emulsja anionowa
PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
PN-B-24003: 1997 Asfaltowa emulsja kationowa
PN-B-24005: 1997 Asfaltowa masa zalewowa
PN-B-24006: 1997 Masa asfaltowo-kauczukowa
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, tom I Budownictwo ogólne. Arkady 1988 r.

ST 00.07 IZOLACJE TERMICZNE 
1. WSTĘP
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru izolacji termicznych przy budowie jak w
pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające wykonanie izolacji termicznych podłóg i
stropów w obiektach kubaturowych:

- Izolacje z płyt styropianowych 
- Izolacje z płyt styrodurowych
- Izolacje z płyt wełny mineralnej 

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz
określeniami podanymi w "Wymagania ogólne".
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, Specyfikacją
i poleceniami Inspektora.
Układanie izolacji termicznej powinno być zlecone przedsiębiorstwu mającemu właściwe doświadczenie w realizacji tego
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typu robót i gwarantującemu właściwą jakość wykonania. Izolacja powinna być wykonana ściśle wg dokumentacji.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed  przystąpieniem  do  robót  wykonawcy,  oraz  nadzór  techniczny  winny  się  dokładnie  zaznajomić  z  całością
dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasności należy wyjaśnić z autorami opracowań.
Jakiekolwiek  zmiany  w dokumentacji  technicznej  mogą być  dokonywane  w trakcie  wykonawstwa,  tylko  po  uzyskaniu
akceptacji  Inspektora,  a  w przypadku zmian dotyczących  zasadniczych  elementów lub rozwiązań projektowych należy
uzyskać dodatkową akceptację projektantów. Przy robotach izolacyjnych należy przestrzegać przepisów bhp i ppoż.
2. MATERIAŁY
2.1 Zastosowane materiały.
Podstawowym materiałem do wykonania izolacji termicznych w budynku są:
płyty z wełny mineralnej - do izolacji dachu,
płyty ze styropianu samo gasnącego - do izolacji podłóg 
płyty styrodurowe do izolacji ścian fundamentowych.
Do izolacji dachu nad ostatnią kondygnacją zastosowano płyty z wełny mineralnej - wym. 0,5x1,0 m, gęstość 40-100 kg/m3
(płyty  miękkie  i  półtwarde).  Wilgotność  wełny  nie  może  przekraczać  2%.  Do  izolacji  podłóg  na  gruncie  i  ścian
fundamentowych zastosowano płyty styropianowe EPS100 lub EPS200, o gęstości od 17-30 kg/m3. Styropian powinien
odpowiadać normie branżowej BN-91/6363-02 i posiadać świadectwo ITP. 
3. SPRZĘT.
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu, odpowiedniego dla danego rodzaju robót, zaakceptowanego przez
Inspektora.
4. TRANSPORT I SKŁADOWANIE.
Płyty z wełny mineralnej i styropian są pakowane w pakiety i owinięte folią termokurczliwą. Pakiety z płytami należy układać
w poziomie, ściśle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.
Wystające wewnątrz środka transportu śruby i inne części należy usunąć i zabezpieczyć aby nie uszkodziły płyt w czasie
transportu.  Płyty  należy chronić  przed kontaktem z rozpuszczalnikami,  benzyną,  lepikami asfaltowymi  stosowanymi  na
zimno.
5. WYKONANIE ROBÓT.
5.1.Wykonawca przedstawi  Inspektorowi  do akceptacji  harmonogram robót uwzględniający wszystkie  warunki,  w jakich
roboty będą wykonywane. Roboty termoizolacyjne powinny być wykonywane zgodnie z ogólnymi warunkami wykonywania i
odbioru robót ogólnobudowlanych w zakresie przepisów bhp i ppoż.
5.2. Opis ogólny.
Roboty  termoizolacyjne  powinny  być  wykonywane  w  temperaturze  dodatniej,  w  warunkach  zimowych  możliwe  jest
wykonywanie  robót  bez  procesów  mokrych.  Warstwy  powinny  być  układane  w  sposób  zabezpieczający  je  przed
zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna być ciągła i mieć stałą grubość, zgodną z projektem. Płyty izolacyjne powinny być
układane  na  styk.  Przy  układaniu  kilku  warstw,  płyty  należy  układać  mijankowo,  tak  aby  przesunięcie  w  sąsiednich
warstwach  wynosiło  3  cm.  Płyty  użyte  w  jednej  warstwie  powinny  mieć  stałą  grubość.  Izolacja  stropu  nad  ostatnią
kondygnacją,  z  płyt  z  wełny  mineralnej,  może zostać  ułożona bez przyklejania.  Układanie izolacji  należy  wykonać  na
warstwie  paraizolacji,  pasami  prostopadłymi  do  okapu.  Izolacja  podłogi  na  gruncie  zostanie  ułożona  na  sucho z  płyt
styropianowych. Podłoże pod wykonanie izolacji powinno być suche, czyste i równe.
Nierówności  nie mogą przekraczać 9mm na od odcinku 2m. W przypadku większych nierówności  należy je wyrównać
zaprawą  cementową,  przed  rozłożeniem paraizolacji  lub  izolacji  przeciwwilgociowej.  Dylatacje  ścian   fundamentowych
zostaną ocieplone od wewnątrz płytami styropianu grubości 2 i 5 cm, na całej wysokości. Płyty zostaną zamocowane na
kleju.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Kontrolą jakości wykonanych robót należy objąć poszczególne ich etapy: 
- jakość podłoża,
- dokładność styków płyt styropianowych,
- dokładność klejenia płyt do podłoża,
- równość płaszczyzny ocieplenia,
- grubość warstwy ocieplenia (zgodnie z projektem).
7. ODBIÓR ROBÓT.
Odbiór powinien zostać przeprowadzony w następujących fazach:
po dostarczeniu materiałów na budowę,
po przygotowaniu podłoża,
po przyklejeniu bądź ułożenia warstwy ocieplające, ale przed ułożeniem warstwy gładzi cementowej.
Przy  odbiorze  materiałów  należy  sprawdzić  zaświadczenie  o  jakości  dostarczone  przez  producenta  oraz  zgodność
materiałów z normami lub świadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbiór podłoża powinien obejmować sprawdzenie:

- założonych spadków, równości, czystości i suchości podłoża,
- jakości wykonania paraizolacji.

Odbiór wykonanej warstwy ocieplającej powinien obejmować:
- sprawdzenie jakości zastosowanych materiałów,
- grubości i ciągłości warstwy ocieplającej,
- sprawdzenie czy materiał izolacyjny nie uległ zawilgoceniu,
- połączenie warstw z podłożem.

Odbiór końcowy powinien polegać na sprawdzeniu wyników odbiorów międzyfazowych oraz sprawdzeniu zabezpieczenia
warstwy ocieplającej przed opadami.
8. OBMIAR ROBÓT
Jak w przedmiarze robót 
9. PODSTAWA  PŁATNOŚCI
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-91/B-02020 BN- 72/6363-02 PN-89/B-04620 PN-93/B-O2021
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynków. Wymagania i obliczenia
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Płyty styropianowe palne i samogasnące. 
PN-89/B-04620 Materiały i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. 
PN-93/B-02021 Izolacja cieplna. Wielkości fizyczne i definicje.

ST 00.08  WARSTWY WYRÓWNAWCZE
1.0 WSTĘP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji  Technicznej  są wymagania dotyczące wykonania i odbioru warstw wyrównawczych
pod posadzki inwestycji jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie
podkładów cementowych wyrównujących.
1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej ST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa  -  mieszanina  cementu,  wody,  składników mineralnych  i  ewentualnych  dodatków przechodzących  przez  sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową  ST  i
poleceniami Inspektora
2.0 MATERIAŁY.
2.1. Cement
2.1.1. Rodzaje cementu.
Cement  pochodzący  z  każdej  dostawy  musi  spełniać  wymagania  zawarte  w  PN-B-197011997.  Dopuszczalne  jest
stosowanie cementu marki ,,325"
2.1.2. Świadectwo jakości cementu.
Każda partia dostarczonego cementu musi  posiadać świadectwo  jakości  (atest)  wraz z wynikami badań.  Zakazuje się
pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosów) jeśli nie ma pewności, że dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj
cementu z tej samej cementowni.
2.1.3. Badania podstawowych parametrów cementu.
Cement pochodzący z każdej  dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-88/B-04300, a wyniki  ocenione wg
normy PN-B-19701:  1997.  Zakres  badań  cementu  pochodzącego  z  dostawy,  dla  której  jest  atest  z  wynikami  badań
cementowni - można wykonać tylko w zakresie badań podstawowych.
2.1.4. Magazynowanie i okres składowania.
Dla cementy pakowanego (workowanego):
- składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie,
zabezpieczone  z  boków przed  opadami)  lub  magazyny  zamknięte  (budynki  lub  pomieszczenia  o  szczelnym  dachu  i
ścianach).
Dla cementu luzem magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przeznaczone do pneumatycznego
załadowania i  wyładowania cementu luzem, zaopatrzone w urządzenia do przeprowadzania kontroli  objętości  cementu
znajdującego  się  w zbiorniku lub  otwory  do przeprowadzania  kontroli  objętości  cementu,  włazy  do oczyszczenia  oraz
klamry na wewnętrznych ścianach).
Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające cement przed ściekami
wody deszczowej i zanieczyszczeń. Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement
przed  zawilgoceniem  i  zanieczyszczeniem.  Dopuszczalny  okres  przechowywania  cementu  zależny  jest  od  miejsca
przechowywania:
10  dni,  w  przypadku  przechowywania  go  w  zadaszonych  składach  otwartych,  po  upływie  trwałości  podanym  przez
wytwórcę,  w  przypadku  przechowywania  w  składach  zamkniętych.  Każda  partia  cementu  posiadająca  oddzielne
świadectwo jakości powinna być przechowywana osobno w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie.
2.2. Woda
Woda zarobowa do zaprawy powinna odpowiadać wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wodę przewiduje się czerpać z
wodociągów miejskich (woda ta nie wymaga badania)
2.3. Zaprawy cementowe.
Na budowie należy stosować klasy zapraw określone w Dokumentacji Projektowej.
3.0 SPRZĘT.
Roboty mogą być wykonywane mechanicznie bądź ręcznie.  Roboty można wykonywać przy użyciu dowolnego sprzętu
zaakceptowanego przez Inspektora. Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników winno się
odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). Do
podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.
4.0 TRANSPORT.
4.1.Transport, składowanie, podawanie i układanie mieszanki betonowej.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób
zabezpieczający je przed uszkodzeniem.
Środki do transportu zapraw:
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Mieszanki  zapraw mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi  (tzw.  "gruszkami").  Ilość "gruszek" należy
dobrać  tak,  aby zapewnić  wymaganą  szybkość  betonowania  z  uwzględnieniem odległości  dowozu,  czasu  twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
4.2. Czas transportu i wbudowania:
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 
90 min.  przy temperaturze +15°C
70 min. - przy temperaturze +20°C
30 min - przy temperaturze +30°C.
4.3 Transport i składowanie materiałów sypkich
Piasek oraz inne materiały sypkie należy transportować samochodami skrzyniowymi  lub samowyładowczymi.  Materiały
sypkie w czasie transportu należy zabezpieczyć przed wysypywaniem się na drogi oraz przed warunkami atmosferycznymi.
Składowisko materiałów sypkich takich jak piasek  czy żwir  należy ogrodzić  by nie dopuścić  do rozmywania  w czasie
opadów deszczu. Cement i wapno workowane należy składować w pomieszczeniach zamkniętych i suchych na podkładach
panelowych z desek w warstwach max 10. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Wstęp
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót  uwzględniający  wszystkie
warunki. w jakich będą wykonywane roboty.
5.2. Zalecenia ogólne.
Rozpoczęcie robót może nastąpić w oparciu o szczegółowy program i dokumentację technologiczną (zaakceptowaną przez
Inspektora) obejmującą:
- wybór składników zapraw,
- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
- sposób wytwarzania mieszanki zapraw,
- sposób transportu mieszanki zapraw.
- kolejność i sposób betonowania,
- sposób pielęgnacji zaprawy,
Przed przystąpieniem do wylewek, powinna być stwierdzona przez Inspektora prawidłowość wykonania wszystkich robót
poprzedzających betonowanie. Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-O6250 i
PN-65/B-O6251
5.3. Wytwarzanie mieszanki 
5.3.1. Dozowanie składników.
a) Dozowanie składników do mieszanki powinno być dokonywane wyłącznie wagowo z dokładnością:
 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
 3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Wagi winny być kontrolowane co najmniej raz w roku. Urządzenia
dozujące wodę i płynne domieszki powinny być sprawdzane co najmniej raz w miesiącu
b) Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa
5.3.2. Mieszanie składników.
Mieszanie składników winno się odbywać wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania
mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie, jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty.
5.3.3. Podawanie i układanie mieszanki.
Do  podawania  mieszanek  należy  stosować  pojemniki  o  konstrukcji  umożliwiającej  łatwe  ich  opróżnianie  lub  pompy
przystosowane  do  podawania  mieszanek  plastycznych,  przy  stosowaniu  pomp  obowiązują  odrębne  wymagania
technologiczne, przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki
nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą spada, w przypadku gdy wysokość ta jest
większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej (do wys. 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wys. 8,0 m)
5.4. Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji Jest wykonywane również w nocy, konieczne jest wcześniejsze przygotowanie
odpowiedniego oświetlenia, zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne warunki bezpieczeństwa pracy.
5.5. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki z zaprawy cementowej i wiązaniu cementu. Betonowanie konstrukcji
należy  wykonywać  wyłącznie  w  temperaturach  nie  niższych  niż  +5°C.  W  wyjątkowych  przypadkach  dopuszcza  się
betonowanie  w temperaturze  do  -5°C,  jednak  wymaga  to  zgody  Inspektora  oraz  zapewnienia  temperatury  mieszanki
zaprawowej +20°C w chwili układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7
dni.  Temperatura  mieszanki  zaprawowej  w  chwili  opróżniania  betoniarki  nie  powinna  być  wyższa  niż  35°C.  Przy
przewidywaniu  spadku  temperatury  poniżej  0oC  w  okresie  twardnienia  zaprawy,  należy  wcześniej  podjąć  działania
organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.6. Pielęgnacja zaprawy.
Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godz. od zakończenia betonowania rozpocząć
pielęgnację wilgotnościową zaprawy i prowadzić ją co najmniej przez 4 dni (przez polewanie co najmniej 3x na dobę),
Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyższej, beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 godziny i co najmniej 1
raz w nocy, a w następne dni - jak punkt wyżej.
Nanoszenie błon nieprzepuszczających wodę jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy zaprawa nie będzie się łączyła z następną
warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane wymagania odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni 
Woda stosowana do polewania zaprawy powinna spełniać wymagania normy PN-88/B-32250.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbiór robót winny być wykonane
zgodnie  z  obowiązującymi  normami.  Sprawdzenie  robót  polega  na  skontrolowaniu  ich  zgodności  z  wymaganiami
określonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.
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7.0 ODBIÓR ROBÓT.
7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST. Podstawą dokonania oceny ilości i jakości
robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące dane i dokumenty:

 dokumentacja  projektowa  z  naniesionymi  na  niej  zmianami  dokonanymi  w  trakcie  budowy  i
akceptowanymi przez Inspektora,

 atesty użytych materiałów budowlanych, Dziennik Budowy,
 uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.2.2. Zakres.
Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:
Zgodności  użytych zabudowywanych materiałów z ST i Projektem, Prawidłowości  osadzenia elementów podlegających
zakryciu.
7.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST.
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: 

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań,
- protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.

8.0 OBMIAR ROBÓT.
Jak w przedmiarze.
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak pkt 9 „Warunki Ogólne”
10.0 NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-88/B-06250 Beton zwykły.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe. Wymagania techniczne. 
PN-791B-O6711 Kruszywa mineralne. Piasek do betonów i zapraw. 
PN--861B-O6712 Kruszywa mineralne do betonu
PN-78/B-06714 (12,13,15,16,18,34) Kruszywa mineralne. Badania. PN-88/B-32250 Woda do betonów i zapraw.
PN-B-19701:1997 Cement powszechnego użytku. Skład wymagania i ocena zgodności.
PN-EN 480-1: 1999 Domieszki do betonu, zaprawy j zaczynu. Metody badań. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do
badania.
PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.  Część 6: Pobieranie próbek, kontrola zgodności  i  ocena
zgodności
PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu.
PN-EN 206-1 :2003 Beton. Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność.

ST 00.09 ZBROJENIE 
1.0 Wstęp.
1.1 Przedmiot Specyfikacje.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami są wymagania dotyczące zbrojenia betonu w konstrukcjach żelbetowych wykonywanych
na mokro przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja Jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót wymienionych w punkcie 11.
1.3 Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej Specyfikacjami są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami oraz określeniami podanymi
w specyfikacji technicznej Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE
Pięty stalowe wiotkie- pręty stalowe o przekroju kołowym gładkie lub żebrowane o średnicy do 40mm.
Zbrojenie niesprężające - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzające do niej naprężeń w sposób czynny.
Zbrojenie gładkie – zbrojenie prętami nie żebrowanymi klasy A – 0 i A – I. 
Zbrojenie żebrowane – zbrojenie prętami żebrowanymi klasy A- III. 
Zbrojenie rozproszone – zbrojenie włóknami stalowymi dodawanymi i mieszanymi w masie betonowej. 
1.4 Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robót wchodzi: przygotowanie i montaż zbrojenia, prętami okrągłymi gładkimi ze stali  A-0 i A-I; przygotowanie i
montaż zbrojenia prętami okrągłymi żebrowanymi ze stali A-III; przygotowanie i montaż prefabrykowanych siatek prętów dla
następujących elementów konstrukcji nośnej budynku:

 Ławy fundamentowych - gr. 40cm, szerokości 3080cm, beton B25.
 Stopy fundamentowych 120x120; 72x120 cm gr. 40 cm - beton B25.
 Monolityczne słupy prostokątne i okrągłe,  beton B25
 Monolityczne belki główne, beton B25
 Monolityczny strop jednokierunkowo zbrojony gr.16 cm - beton B25
 Wieńce żelbetowe na ścianach nośnych o przekroju 50x25 cm, 25x25 cm, 24x15 cm, 24x45 cm z betonu B25

Zakres robót obejmuje również:
 Zakotwień, marek i innych elementów do zabetonowania
 Montaż systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Projektem, Specyfikacjami i poleceniami
Menedżera Projektu. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
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2.0  Materiały.
2.1   Stal zbrojeniowa.
2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej.
Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H~84023106:1989. Główne pręty w konstrukcjach żelbetowych, wykonać ze stali
klasy A-III  gatunku 34GS. Dotyczy  to  wszystkich  elementów konstrukcji  żelbetowych  wymienionych  w  punkcie 1.4.
Pręty rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podkładów pod posadzki ze stali St3S oraz StOS. Siatki zgrzewane ze
stali gatunku BSt500.
Do wykonania płyty z fibrobetonu zastosować można mieszankę betonową o składzie :
Cement portlandzki 35:     350 kg/m3

Piasek 500 kg/m3

Żwir  28 mm       600 kg/m3 
Żwir  816 mm 800 kg/m3

Włókna stalowe Ekomet 1 * 50 20 kg/m3

Plasyfikator 1,6 kg/m3

Woda                          150 l/m3

2.1.2 Dostawa stali.
Menedżer  Projektu,  w  momencie  dostawy  stali  na  Plac  Budowy,  dokona  w  obecności  Wykonawcy  Odbioru  stali
zbrojeniowej w wiązkach, kręgach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w który powinien być zaopatrzony
każdy krąg lub wiązka stali. Atest ten powinien zawierać:

 znak wytwórcy 
 gatunek stali,
 numer wyrobu lub partii,
 znak obróbki cieplnej,
 cechowanie  wiązek  i  kręgów powinno  być  dokonane na przywieszkach  metalowych  po 2  sztuki  dla  każdej

wiązki czy kręgu,
 średnicę nominalną.

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek.
Przy ocenie wzrokowej stali, należy uwzględnić następujące kryteria:
na powierzchni prętów nie może być zgorzeliny, odpadającej rdzy, tłuszczów, farb lub innych zanieczyszczeń,

 odchyłki  wymiarów  przekroju  poprzecznego  prętów  i  ożebrowania  muszą  mieścić  się  w  granicach
określonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

 pręty dostarczone w wiązkach nie mogą wykazywać odchylenia od linii prostej większego niż 5mm na 1 m
długości pręta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal  zbrojeniowa  powinna  być  magazynowana  pod  zadaszeniem  nieprzepuszczalnym,  na  podłożu  suchym,  w
przegrodach lub stojakach z podziałem wg wymiarów i gatunków.
2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania
Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.
Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urządzeniami stanowiącymi wyposażenie zbrojarni. Sprzęt używany do
wykonania zbrojenia musi być zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
3.0 Sprzęt
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej p.5
3.2. Sprzęt do niezbędny do wykonania Robót
Rodzaje sprzętu używanego do robót zbrojarskich pozostawia się do uznania wykonawcy,  po uzgodnieniu z zarządzającym
realizacją umowy.
Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania wymagań jakościowych robót i przepisów BIOZ
zostaną przez zarządzającego realizacją umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót.
4.0 Transport
Załadunek,  transport,  rozładunek  i  składowanie  materiałów do  wykonania  zbrojenia  powinny  odbywać  się  tak,  aby
zachować ich dobry stan techniczny. Materiały należy ułożyć równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie i
zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu,
5.0 Wykonanie robót.
5.1 Czyszczenie zbrojenia.

 Pręty i walcówki przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry,  luźnych  płatków rdzy,
kurzu i błota,

 Pręty zatłuszczone lub zabrudzone farbami należy czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcz,
 Stal narażona na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką
 Stal pokrytą łuszczącą się rdzą i zabłoconą oczyszcza się szczotkami drucianymi ręcznie lub  mechanicznie

lub też przez piaskowanie.
 Stal tylko zabłoconą można zmyć strumieniem wody.
 Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody. 
 Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora Projekty.

Czyszczenie prętów powinno być dokonywane metodami niepowodującymi zmian we  właściwościach technicznych stali
ani późniejszej ich korozji.
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5.2 Przygotowanie zbrojenia.
Pręty stołowe użyte do wykonania wkładek zbrojeniowych powinny być wyprostowane, haki, odgięcia i  rozmieszczenie
zbrojenia  należy  wykonywać  wg  projektu  z  równoczesnym  zachowaniem  postanowień  normy PN-B-03264.  Łączenie
prętów należy wykonywać zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca zapewni przygotowanie stali na
stanowisku  zadaszonym,  umieszczonym  zgodnie  z  Projektem  Zagospodarowania  Placu  Budowy,  wyposażonym  w
urządzenia do gięcia i prostowania prętów stalowych o średnicy do 25 mm,
5.3 Montaż zbrojenia
Wykonawca  ułoży  zbrojenie  po  Odbiorze  Częściowym  deskowań.  Wykonawca  nie  będzie  podwieszać  i  mocować  do
zbrojenia deskowań, pomostów transportowych, urządzeń wytwórczych i montażowych. Montaż zbrojenia z pojedynczych
prętów musi być dokonywany bezpośrednio w deskowaniu
6.0 Kontrola jakości.
Kontrola jakości wykonania zbrojenia oraz pozostałych elementów do zabetonowania w betonie  polega na sprawdzeniu
zgodności z Projektem, Specyfikacją i normami przedmiotowymi. Następujące kryteria dokładności montażu zbrojenia będą
przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna różnica
Cięcia prętów dla L < 60 m 20mm
(L- długość pręta wg projektu) dla L>60m 30mm
Odgięcia  (odchylenia  w  stosunku  do
poło. określonego w projekcie)

dla L<0,5m
dla  0,5  m  <  I  <  15  m
dla L> 1.5m

10mm
15mm
20mm

Usytuowanie  prętów  otulenie  (zmiana
wymiaru  w  stosunku  do  wymagań
projektu)

dla h<0.5m 20mm

Odchylenie  plusowe (h-  jest  całkowitą
grubością elementu)

dla h<0.5m
dla 0.5 m< h< 1.5 m
dla L> 1 .5m

10mm
15mm
20mm

odstępy pomiędzy sąsiednimi
równo.  prętami   (a  -  jest  odległością
projektowaną   pomiędzy
powierzchniami przyległych   prętów)

a < 0.05m
a < 0,20m
a < 0,40m
a > 0,40m

5mm
10mm
20mm
30mm

odchylenia  w relacji  do  grubości   lub
szerokości  w  każdym  punkcie
zbrojenia  (b  -  oznacza  całkowitą
grubość lub szerokość elementu)

b < 0,25m
b < 0.50 m
b < 1.5 m
b > 1,5 m

10mm
15mm
20mm
30mm

7.0 Obmiar robót.
Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót.
Do obliczania należności przyjmuje się teoretyczną ilość zmontowanego zbrojenia tj. teoretyczny długość prętów
poszczególnych średnic pomnożoną odpowiednio przez ich ciężar jednostkowy  (kg/mb). Nie dolicza się stali
użytej na zakłady przy łączeniu prętów, przekładek montażowych ani drutu wiązałkowego. Nie uwzględnia się też
zwiększonej  ilości  materiału  w  wyniku  stosowania  przez  Wykonawcę  prętów  o  średnicach  większych  od
wymaganych w Dokumentacji.
Ilości przewidywanego zbrojenia zestawiono w Przedmiarze Robót.
Jednostka obmiarowa.
Jednostką obmiarową jest 1 t stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcję.
8.0 Odbiór robót
Odbiór robót zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robót Zanikających według zasad podanych w specyfikacji
technicznej Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
8.1 Odbiór dostawy stali
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia, w które powinien być zaopatrzony
każdy krąg lub wiązka stali.
Zaświadczenie to powinno zawierać:

 Znak wytwórcy,
 średnicę nominalną,
 Gatunek stali,
 Numer wyrobu lub partii,
 Znak obróbki cieplnej.
 Cechowanie wiązek i  kręgów powinno być dokonane na przywieszkach metalowych dla każde wiązki

prętów,
8.2 Odbiór zmontowanego zbrojenia
Odbiór zbrojenia przed przystąpieniem do betonowania powinien być dokonany przez Inspektora Nadzoru
oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbiór  powinien polegać na sprawdzeniu zgodności  zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji  żelbetowej
zbrojarki
postanowieniami niniejszej Specyfikacji,
Sprawdzenie zgodności zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje;

 Zgodność kształtu prętów,
 Zgodność liczby prętów i ich średnic w poszczególnych przekrojach,
 Rozstaw strzemion,
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 Prawidłowe wykonanie haków, złącz i długości zakotwień,
 Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9.0 Podstawa płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności.
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji WARUNKI OGÓLNE.
Cena jednostki obmiarowej.
Cena  jednostkowa  obejmuje  zakup,  dostarczenie  materiału,  oczyszczenie  i  wyprostowanie,  gięcie,  przycinanie,  łączenie
spawane "na styk" lub "zakład" przy użyciu drutu wiązałkowego oraz montaż zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacją
Projektową i niniejszą Specyfikacją, a także oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiących własność Wykonawcy
i usunięcie ich poza plac budowy.
W cenie jednostkowej mieszczą się również koszty ewentualnych rusztowań i pomostów niezbędnych  do wbudowania stali
zbrojeniowej wraz z ich rozbiórką.
10.0 Przepisy związane
Jeżeli szczególne warunki wykonania robót przytoczone w Kontrakcie nie przewidują inaczej, Wykonawca zastosuje się w pełni
do wymagań i zaleceń poniższych przepisów.  Wykonawca nie  będzie rościł żadnych kosztów związanych ze spełnieniem
postanowień poniższych dokumentów.
PN-H-84023106:989 Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-93215:982 Walcówka i pręty stalowe do zbrojenia betonu,
PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. Obliczenia statyczne i projektowanie

ST 00.10 KONSTRUKCJE STALOWE 
1.0 Wstęp
1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji stalowych przy budowie jak
w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest  stosowana jako dokument przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu i  realizacji  robót wymienionych  w
punkcie 1 .1.
1.3 Zakres robót objętych Specyfikacją
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z następującymi elementami konstrukcji:

- ramy z kształtownika HEA 200, HEB 120, HEA 220
- płatwie stalowe z kształtowników HEA 200,
- belki z kształtowników HEA 200,
- rygle z kształtowników HEA 200
- połączenia elementów stalowych.

Wymiary i charakterystyki przyjętych dla poszczególnych elementów stalowych profili - zgodnie z rysunkami wykonawczymi
konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.
1.4 Określenia podstawowa
Określenia podane w niniejszej  Specyfikacji  są zgodne z obowiązującymi  polskimi normami i  Specyfikacji  "Wymagania
Ogólne"
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Przed przystąpieniem do realizacji robót Wykonawca zobowiązany jest do opracowania własnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inspektora Nadzoru n/w dokumentacji:

- Rysunki warsztatowe wraz z podziałem na elementy wysyłkowe do transportu i montażu 
- Wymiary liniowe w tych  rysunkach winny  być  ustalone z  dokładnością  do 1 mm. Rysunki  należy  sporządzić

zgodnie  z  PN ISO 5261 i  PN ISO 52611Ak.  Rysunki  warsztatowe  opracowane  przez  Wykonawcę  akceptuje
Projektant  przed  skierowaniem do produkcji  (Akceptacja  dotyczy  wyłącznie  zgodności  przyjętych  rozwiązań  z
założeniami projektu technicznego)

- Projekt technologii  spawania zawierający metodę spawania sprzęt i  materiały,  kolejność wykonania spoin przy
której  występują  najmniejsze  odkształcenia  i  naprężenia  spawalnicze,  pozycje  łączonych  elementów  przy
spawaniu,  sposób  prostowania  elementów  po  spawaniu,  przygotowanie  brzegów  elementów  i  rowków  do
spawania, rodzaje obróbki spoin metody kontroli i badań

- Projekt organizacji budowy uwzględniający wytyczne organizacji budowy oraz sprzęt   
przewidziany  do  zastosowania  przez  Wykonawcę  i  warunki  budowy.  Do  projektu  organizacji  budowy  należy  projekt
transportu  technologii  montażu  oraz  projekty  rusztowań  i  innych  tymczasowych  konstrukcji  pomocniczych.  Projekt  ten
powinien zagwarantować całkowite bezpieczeństwo ludzi i montowanej konstrukcji.

- Projekt technologii zabezpieczeń antykorozyjnych przewidzianych niniejszą 
      Dokumentacją Projektową obejmujący:
* metody przygotowania powierzchni wg PN 70/H 97051, PN 70/H 04652, PN 70/H 04653
* warunki  przeprowadzenia prac antykorozyjnych  zarówno w wytwórni  jak i  po zmontowaniu  konstrukcji  uwzględniając
zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego styków montażowych w trakcie montażu
* technologię wykonywania zabezpieczeń antykorozyjnych w wytwórni oraz na placu budowy z uwzględnieniem różnic w
zabezpieczeniu poszczególnych elementów i konstrukcji naprawy uszkodzeń powłok w czasie montażu t zabezpieczenia
styków i montażowych
 * szczegóły techniczne rozwiązań zabezpieczeń antykorozyjnych poszczególnych elementów konstrukcji szczególnie przy
dylatacjach i innych elementach wymagających większej staranności wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli
zestawienie materiałów i sprzętu do wykonania pokrycia z podziałem na część dotyczącą wykonania konstrukcji i część
dotyczącą montażu.
Zgodnie z pkt. E.1.3 PN-b-06200 "Rysunki warsztatowe opracowuje Wykonawca, jeśli w kontrakcie nie uzgodniono inaczej.
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Rysunki sporządza się zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez Wykonawcę akceptuje Projektant
przed skierowaniem do produkcji."
Projektanci powinni uzyskać do wglądu w szczególności :
- Termin przekazania dokumentacji warsztatowej.
- Termin rozpoczęcia i zakończenia montażu.
- Terminy odbioru poszczególnych elementów konstrukcji.
-  Plan jakości, w tym głównie procedury i  instrukcje procesów specjalnych w szczególności  spawalniczych  i  sprężania
połączeń śrubowych, wykaz badań kontrolnych, wykaz punktów kontrolnych związanych z kontrolą zewnętrzną i odbiorem
robót.
- Projekt montażu.
- Dokumentację technologiczną robót spawalniczych i zabezpieczeń antykorozyjnych.
- Dokumentację kontroli jakości.
Dodatkowo do końcowego odbioru należy przygotować'
- Deklarację zgodności wg PN-EN 45014.
Kwalifikacje wykonawcy.
Konstrukcję zaliczyć można do klasy 2 wg PN-87/M-69009 i zał. A do PN-B-06200.
Wykonawca  konstrukcji  stalowej  musi  być  zakwalifikowany  do  zakładu  I  lub  II  grupy  wg  PN87/M-69009.  Wytwórnia
elementów  stalowych  winna  mieć  uprawnienia  do  wykonywania  połączeń  spawanych  klasy  1  .  Wytwórnia  powinna
przedstawić odpowiednie świadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalniczą Komisję Kwalifikacyjną.
Wymagania te dotyczą również firmy przeprowadzającej montaż konstrukcji.
Materiały.
Wszystkie materiały i wyroby powinny mieć zaświadczenie jakości zgodne z PN-EN 45014 i PN-H-01107 lub wyniki badań
laboratoryjnych  potwierdzające  wymaganą  jakość.  Wszystkie  elementy  muszą  być  trwale  oznaczone.  Wyroby  nie
oznaczone nie powinny być stosowane na elementy konstrukcji nośnej.
Do wszystkich  wyrobów należy  dołączyć  dokumenty potwierdzające  ich jakość zgodnie  z  odpowiednimi  normami a w
szczególności:
- Wyroby hutnicze wg PN-H-O1107
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-O6200:1997 wykaz norm tabl. 2
- Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18
- Śruby sprężające wg PN-M.-82054 potwierdzone atestem dla każdej partii śrub. 
Wytwarzanie.
Przy wytwarzaniu elementów stalowych należy zachować wszystkie wymagania przynależne konstrukcji klasy 2.
Identyfikacja.
Każda część konstrukcji i pakiet podobnych części w każdej fazie wytwarzania powinny być jednoznacznie określone przez
odpowiedni  system identyfikacji.  Każda  część  składowa  powinna  być  oznaczona  trwałym  znakiem identyfikacyjnym  w
sposób  nie  powodujący  jej  uszkodzenia.  Należy  uzyskać  akceptację  Projektanta  co  do  rozmieszczenia  znaków
identyfikacyjnych.  System identyfikacji  powinien  umożliwiać  odniesienie protokołów odbiorów cząstkowych  (materiałów,
wyrobów, przygotowania powierzchnia do scalenia, scaleń, montażu) do konkretnych elementów konstrukcyjnych.
Tolerancje wytwarzania.
Przekroje kształtowników spawanych - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.4.
Elementy i części składowe - - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.5.
Środniki i żebra - - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.6.
Otwory, wycięcia, krawędzie czołowe - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.7
Styki i stopy słupów - - odchyłki dopuszczalne wg PN-B-06200:1997 tabl.8
Spawanie.
Roboty  spawalnicze  prowadzić  pod  nadzorem  spawalniczym  którego  organizację,  kwalifikacje,  uprawnienia  i  zakres
odpowiedzialności określono w normach PN-M.-69009 i PN-M.-69900.
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone zgodnie z właściwymi normami, a w szczególności 
PN-M-69011-0-17. Wykonanie spawania zgodnie z pkt. 5.4 PN-B-06200.
Dla spoin czołowych blach węzłowych styków pasów dopuszczalna klasa wadliwości złącza R2. Pozostałe złącza klasy
minimum R3 wg PN-87/M-69772. Wymagane długości badanych obcinków spoin zależą od klasy złącza i należy je określić
zgodnie z wymogami podanymi w normie PN-78/M-69011 (np. dla blach czołowych styków śrubowych, sprężanych klasa
złącza B , wadliwość 2 - z tabl. 3 minimum 50% długości złącza badać metodami nieniszczącymi ).
Spoiny  badać  zgodnie  z  PN-87/M-69772  i  PN-  78/M-69011.  Najszybciej  dokonuje  się  badania  spoin  aparaturą
ultradźwiękową. Badanie taki nie daje jednak możliwości rozpoznania rodzaju wady. Dlatego należy prowadzić badania
zasadnicze  metodą  ultradźwiękową,  a  w  miejscach  gdzie  występują  wady  wykryte  tą  metodą  wykonuje  się  zdjęcia
rentgenowskie.  Na podstawie  radiogramów określa  się  zgodnie  z  normą PN-87/M-69772 wady  złączy  spawanych.  W
zależności  od  wielkości  tych  wad  ich  nasilenia  i  jakości  ustala  się  klasę  wadliwości  złącza.  W  celu  zapobieżenia
powstawania  wad w spoinach należy starannie i  na bieżąco kontrolować prace spawalnicze  i  prowadzić  ich dziennik.
Roboty spawalnicze mogą być prowadzone jedynie przy temperaturze wyższej niż -5°C, a dla stali niskostopowych przy
temperaturze powyżej +50C. Nie wolno prowadzić prac spawalniczych podczas deszczu i padającego śniegu. W przypadku
spawania ręcznego spawacz musi przedstawić świadectwo przeprowadzonej próby. Próba taka powinna odbywać się co
maksimum dwa lata. Ponadto próby takiej dokonuje się zawsze w przypadku zaistnienia przerwy w wykonywaniu robót
spawalniczych większej niż 6 miesięcy, jak również gdy stwierdzi się uchybienia w jakości wykonywanych spoin (dlatego
musi być prowadzona w dzienniku spawów identyfikacja spoiny z jej wykonawcą).
Połączenia śrubowe.
Połączenia śrubowe niesprężane -  wg pkt  9.6.1 PN-B-06200:1997. Połączenia śrubowe sprężane -  wg pkt 9.6.  PN-B-
06200:1997  oraz  załącznika  C.  Połączenia  sprężane  prowadzić  metodą  kontrolowanego  momentu.  Siłę  sprężającą  i
momenty dokręcenia przyjąć zgodnie z tablicą 11 PN-B-06200.
Montaż konstrukcji.
1 Podpory konstrukcji i zakotwienia śrubowe - zgodnie z pkt. 7.4.1 -o- 3 PN-B06200.
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1. Tolerancje usytuowania podpór - tabl. 15 normy jw.
2. Tolerancje montażu - tabl. 16 normy jw.
2. 0 Materiały
- Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
- Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2
- Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18
-  Śruby  sprężające  wg  PN-M.-82054  potwierdzone  atestem  dla  każdej  partii  śrub.  Powłoki  malarskie  wg  Projektu
Wykonawczego
Typy materiałów - jak na Rysunkach Wykonawczych.
2.1 Akceptowanie użytych materiałów
Stosowane materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania Polskich Norm. Wszystkie materiały i
wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości zgodnie z PN  EN 45014 i PN H 01107 lub wyniki badań laboratoryjnych
potwierdzające wymaganą jakość.
Materiały  i  wyroby  dodatkowe  w  procesach  technologicznych  powinny  być  dobierane  odpowiednio  do  wymagań
projektowych jeśli w projekcie nie podano inaczej.
Materiały i wyroby należy przechowywać i konserwować zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakości i w
sposób  umożliwiający  łatwą  i  jednoznaczną  identyfikację  każdej  dostawy.  Wyroby  nie  oznaczone  nie  powinny  być
stosowane na elementy konstrukcji nośnej. Akceptacja zgłoszonych w programach wytwarzania t montażu (pkt 5 12 \ 5 1 3)
dostawców materiałów nie oznacza akceptacji materiałów Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania odpowiedniej
jakości wszystkich partii materiałów
2.2 Stal konstrukcyjna
2.2.1 Gatunki stali konstrukcyjnej.
Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalepy używać stal zgodnie z PN 901 B 03200. Inne gatunki stali (Np. pochodzące z
importu) mogą być zastosowane przez Wytwórcę za zgodą Inżyniera Projektu jeśli posiadają Aprobatę Techniczną IT8.
Elementy konstrukcyjno powinna spełniać ponadto wymagania określone w normach przedmiotowych:
- dla blach uniwersalnych i grubych wy PN-83/H-92120 PN 79/H-92146 i PN-B3/H-92203,
- dla blach żeberkowych wg PN 73/H 92127.
- dla walcówki, prętów i kształtowników wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001 ,
- dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H-93401,
- dla kątowników równoramiennych wg PN-81/H 93402,
- dla ceowników PN-86/H 93403.
- dla teowników wg PN-55/H-93406,
- dla dwuteowników wg PN-801 H-93407,
- dla lin PN-68/M-80201 ,
2.3 Łączniki i materiały spawalnicze.
Zamówienia na łączniki i materiały spawalnicze składa Wytwórca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych przez Inżyniera
Projektu  Wytwórców  tych  materiałów.  Na  Wytwórcy  konstrukcji  ciąży  obowiązek  egzekwowania  od  dostawców  i
przechowywania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej dotyczącej danego
wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej partii łączników i materiałów spawalniczych.
Badania, które warunkują wystawienie atestów Wytwórca łączników lub materiałów spawalniczych przeprowadza na własny
koszt.  Materiały  pochodzące  z  zapasów  Wytwórcy  konstrukcji  powinny  być  atestowane  w  zakresie  ustalonym  przez
Inżyniera Projektu na koszt własny Wytwórcy konstrukcji. 
Spełnione muszą być wymagania norm przedmiotowych:
PN-M-82054 (PN-IM-82054) Śruby, wkręty i nakrętki 
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Śruby Ze łbem sześciokątnym
PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Śruby Ze łbom sześciokątnym z gwintem na całej długości
PN-M-82002 (PN- 771 M-82002) Podkładki - Wymagania i badania
PN-M-82005 (PN- 781 M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne
PN-M-82039 (PN-831 M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych
PN-M-82144 (PN-86IM-82144) Nakrętki sześciokątne
PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych 
PN-M-09355 (P N- 731 M 09350) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym 
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali
PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogólne wymagania i badania:
PN-M-69433 (PN-881 M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskowęglowych i stali niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości
PN-M 89434  (PN-  741  M-89434  )  Elektrody  otulone  do  spawania  stali  niskostopowych  przeznaczonych  do  pracy  w
podwyższonych temperaturach Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji
dostawcy.
Łączniki  powinny  być  przechowywane  w suchych  i  przewietrzanych  pomieszczeniach  z  zapewnieniem ochrony  przed
korozją i w sposób umożliwiający segregację na poszczególne asortymenty. Materiały spawalnicze należy przechowywać
ponad  podłogą  w  suchych,  przewietrzanych  i  ogrzewanych  pomieszczeniach.  Łączniki  i  materiały  spawalnicze
przeznaczone do wytworzenia określonej stalowej konstrukcji powinny być oddzielone od pozostałych.
3. 0 Sprzęt
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5.1.2 ) i Wykonawca w programie montażu (pkt 5.1.3) obowiązani są
do przedstawienia Inżynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu. Inspektora Nadzoru jest uprawniony
do sprawdzenia czy urządzenia dźwigowe posiadają ważne świadectwa wydane przez Urząd Dozoru Technicznego.
Wykonawca  na  żądanie  Inżyniera  Projektu  jest  zobowiązany  do  próbnego  użycia  sprzętu  w  celu  sprawdzenia  jego
przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu.
4.0 Transport
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4.1 Transport zewnętrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie wyrobów Ze stali konstrukcyjnej powinny odbywać się tak aby powierzchnia
stali była zawsze czysta, wolna zwłaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczeń mogących utrzymywać
wilgoć.  Wyroby  Ze  stali  konstrukcyjnej  powinny  być  utrzymywane  w  stanie  suchym  i  składowane  nad  gruntem  na
odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest długotrwałe składowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby
Ze stali konstrukcyjnej muszą posiadać oznaczenia i cechy zgodnie z PN 731 H 01102. Oznaczenia i cechy muszą być
zachowane w całym procesie wytwarzania konstrukcji.  Przy dzieleniu wyrobów nalepy przenieść oznaczenia na części
pozbawione oznaczeń. Konstrukcja powinna być wysyłana w kolejności uzgodnionej z wykonawcą montażu. Konstrukcja
przed  wysyłką  powinna  być  zabezpieczona  przed  korozją.  Przy  transporcie  koleją  lub  środkami  drogowymi  należy
dostosować się do ograniczeń wymiarowych narzuconych głownie zdolnościami załadunkowymi środków transportowych.
W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być
Następujące:
- największa długość 18,0 m
- największa szerokość 3,0 m
- największa wysokość 3,23 m
- masa do 20,0 t.
Od tych wymiarów dopuszcza się wyjątkowo pewne odchylenia Np. przy długości  elementu mniejszej  od 18,0 m jego
wysokość może być 3,55 m, przy długości mniejszej od 16,0 m wysokość może wynieść 3,80 m. Elementy cięższe mogą
być przewożone na dwóch wagonach lub na wagonach specjalnych.
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być następujące:
- największa długość 11,0 m
- największa szerokość 2,5 m
- największa wysokość 2,5 m
- masa 20.0 t.
Dopuszczalne odchylenia długość elementu transportowanego drogami prostymi bez łuków może być do 18,0 m wysokość
elementu, na przyczepach specjalnych może być do 3,10 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na
środki transportu w ten sposób aby mogły być transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń
deformacji lub uszkodzeń. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji  w jakiej będzie eksploatowana. Ze
względu na łatwość ich uszkodzenia szczególnie chronione muszą być elementy styków montażowych.  Ze względu na
możliwość  wyboczenia  we  wszystkich  rodzajach  konstrukcji  należy  odpowiednio  usztywnić  elementy  wiotkie  na  czas
załadunku  i  transportu  Drobne  elementy  takie  jak  blachy  nakładkowe  czy  blachy  stanowiące  połączenia  muszą  być
jednoznacznie  oznakowane  i  umieszczone  w  miejscu  zamocowania  przy  pomocy  śrub  montażowych.  Elementy
drobnowymiarowe  takie  jak  śruby,  podkładki,  nakrętki,  czy  drobne  blachy  powinny  być  przewożone  w  zamkniętych
pojemnikach.  Dźwigary  powinny  być  transportowane  w  pozycji  pionowej  i  ta  pozycja  powinna  być  zachowana  we
wszystkich fazach transportu i montażu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogą być one transportowane w innej pozycji
jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przed utratą stateczności i innymi uszkodzeniami. Inżynier Projektu w razie potrzeby
może  żądać  wykonania  odpowiednich  obliczeń.  Sposób  mocowania  elementów  musi  wykluczyć  możliwość
przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu. Przewożone elementy powinny być załadowane
w ten sposób aby nie przekraczały żadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w
wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub dopuszczalnych ciężarów pojazdów nalepy uzyskać zgodę
DODP  i  Zarządów  Drogowych  w  miastach  prezydenckich  przez  których  tereny  przechodzi  trasa  przejazdu.  Konwój
przewożący części  nad wymiarowe konstrukcji  powinien być oznakowany i  poprzedzony przez oznakowany samochód
pilotujący.
4.2 Transport wewnętrzny, załadunek i wyładunek
Urządzenia transportowe stosowane w transporcie wewnętrznym i przeładunkach powinny być sprawne oraz bezpieczne.
W celu zapewnienia pełnego bezpieczeństwa obsługa tych urządzeń powinna być pouczona o ich działaniu o posługiwaniu
się  nimi  oraz  o  zachowaniu  się  w  ich  pobliżu  na  co  nalepy  uzyskać  pisemne potwierdzenie  pracowników.  Prędkość
poziomego przemieszczania ładunków powinna być umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny być należycie
ułożone i przymocowane do środka transportowego aby nie dopuście do ich zsunięcia się lub zmiany położenia. Elementy
wiotkie należy usztywniać aby nie dopuścić do odkształceń i uszkodzeń. Za pomocą żurawia należy przenosić konstrukcję
co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdującymi się na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementów przy ukośnym
ułożeniu  liny zawiesia   jest  niedopuszczalne.  Od powyższej  zasady można odstąpić  pod warunkiem przeprowadzenia
obliczeń sprawdzających wytrzymałość i stateczność żurawia. W celu zachowania bezpieczeństwa podnoszoną konstrukcję
należy kierować linami zaczepionymi do niej i obsługiwanymi z odpowiednio odległego miejsca.
4.3 Odbiór konstrukcji po rozładunku
Podczas odbioru po rozładunku należy sprawdzić czy elementy konstrukcyjne są kompletne i odpowiadają założonej w
Dokumentacji Projektowej geometra. Dopuszczalne odchyłki nie powinny przekraczać odchyłek podanych w pkt 4.7 PN B
06200. Jeżeli Zamawiający zawarł oddzielnie umowy na:
- wytworzenie konstrukcji
- montaż konstrukcji na miejscu budowy
z różnymi podmiotami gospodarczymi wówczas Wykonawca montażu musi dokonać odbioru konstrukcji po rozładunku i
naprawieniu uszkodzeń powstałych w transporcie. Odbiór powinien być dokonany w obecności przedstawiciela Inspektora
Nadzoru i powinien być przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany. Wytwórca konstrukcji powinien dostarczyć wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a także wszystkie elementy stalowe które będą użyte na miejscu budowy
Np. komplet śrub. Z dostawy wyłączone są farby i materiały spawalnicze których stosowanie jest ograniczone okresami
gwarancji.
4.4 Likwidacja uszkodzeń transportowych
Jeśli usuwanie odchyłek i uszkodzeń Inżynier Projektu uzna za konieczne to Wytwórca przedstawia Inżynierowi Projektu do
akceptacji  projekt  technologiczny  i  harmonogram usuwania  odchyłek.  Inżynier  Projektu  może zastrzec  jakich prac nie
można wykonywać bez obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu. Koszt prac ponosi Wytwórca konstrukcji  a do ich
wykonania  powinien  przystąpić  tak  szybko  jak  jest  to  możliwe  Ze  względów  technicznych.  Po  zakończeniu  prac
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Wykonawca montażu dokonuje odbioru w obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu. Jeśli po prostowaniu (usuwaniu
odchyłek) występują pęknięcia lub inne uszkodzenia element (lub jego część) zostaje zdyskwalifikowany.
5. 0 Wykonanie robót
5.1 Warunki ogólne
5.1.1 Program montażu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera Projektu programu montażu. Program
sporządzany jest przez Wykonawcę montażu. Program powinien zawierać protokół odbioru konstrukcji od Wytwórcy oraz:
- harmonogram terminowy realizacji
- informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy
- formację o obsadzie tych stanowisk robotniczych na których konieczne jest udokumentowanie kwalifikacji
- projekt montażu
- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w innych punktach niż przewiduje
to Dokumentacja Projektowa
- informacje o podwykonawcach
- informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania. 
- projekt technologii spawania (jeśli występuje)
- sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji
- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób które mogą znaleźć się w obszarze prac montażowych
- inne informacje żądane przez Inżyniera Projektu.
5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii
Jeśli  jakaś  z  czynności  technologicznych  nie  jest  określona  jednoznacznie  w  Dokumentacji  Projektowej  lub  zachodzi
konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację Inżyniera Projektu.
5.1.3 Kontrola wykonywanych robót
Inżynier  Projektu  jest  uprawniony  do  wyznaczenia  harmonogramu  czynności  kontrolnych  badawczych  i  odbiorców
częściowych na czas których należy przerwać roboty. W zależności od wyniku badań Inżynier Projektu podejmuje decyzję o
kontynuowaniu robót.
5.2 Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.2.1 Składowanie konstrukcji na placu budowy
Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie go Wytwórcy by mógł
dokonać rozładunku dostarczonej  konstrukcji  i  usunąć ew.  uszkodzenia  powstałe  w transporcie.  Konstrukcję  na placu
budowy należy układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu.
Konstrukcja nie może bezpośrednio  kontaktować się z gruntem lub wodą i  dlatego należy ją układać na podkładkach
drewnianych  lub  betonowych  (Np.  na  podkładach  kolejowych).  Sposób  układania  konstrukcji  powinien  zapewnić  jej
stateczność  i  nieodkształcalność,  dobre  przewietrzenie  elementów  konstrukcyjnych,  dobrą  widoczność  oznakowania
elementów składowych, zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych śniegu zanieczyszczeń DTP.
W  miarę  możliwości  nalepy  dążyć  do  tego  aby  dźwigary  i  belki  były  składowane  w  pozycji  pionowej  (takiej  jak  w
konstrukcjach) podparte w węzłach. W przypadku składowania w innej pozycji niż pionowa lub przy innym podparciu niż
podano w projekcie montażu wymagane są obliczenia sprawdzające stateczność i wytrzymałość.
5.2.2 Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia
Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób gwarantujący jego
nieuszkodzenie.  Elementy  transportowane  przy  pomocy  dźwigów  muszą  być  podnoszone  przy  użyciu  odpowiednich
zawiesi  z  zachowaniem  zasad  bezpieczeństwa  (próbne  uniesienie  na  wysokość  20  cm,  brak  przeszkód  na  drodze
transportu,  przeszkolona  i  odpowiednio  wyekwipowana  załoga).  Wszelkie  uszkodzenia  elementów  powstałe  w  czasie
transportu  wewnętrznego  musza  być  ocenione  przez  Inspektora  Nadzoru  i  w  razie  konieczności  element  musi  być
zastąpiony nowym na koszt Wykonawcy robót.
5.2.3 Wykonanie połączeń tymczasowych
Konstrukcje całkowicie spawane muszą być scalone wg projektu montażu i projektu technologu spawania zawierającego
plan spawania. Spawane styki montażowe mogą być wykonane przy zapewnieniu warunków przewidywanych w projekcie
technologii spawania a szczególnie przy odpowiedniej temperaturze wilgotności oraz osłonięcia od wiatrów.
5.2.4 Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy.
Połączenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszą być  przewidziane w Dokumentacji  Projektowej.  Jeśli  zachodzi
potrzeba  wykonania  dodatkowych  spoin  lub  spoin  pomocniczych   (włączając  w  to  spoiny  szczepne)  musi  być  to
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji
Projektowej uchwytów montażowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowań wymaga zgody Inspektora Nadzoru. Inspektor
Nadzoru  może  zażądać  wykonania  obliczeń  sprawdzających  skutki  przyspawania  uchwytów  montażowych.  Spawanie
należy  prowadzić  zgodnie  z  wymaganiami  PN  B-06200  .  robota  spawalnicze  na  obiekcie  prowadzić  można  w
temperaturach powyżej  50C. Każda spoina konstrukcyjna musi być oznakowana przez wykonującego ją spawacza jego
marką. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu ocenie jakości i odbiorowi. Końcowe badania spoin powinny być
przeprowadzane nie wcześniej jak po upływie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin polegające na oględzinach i
makroskopowych  badaniach  nieniszczących  prowadzi  przedstawiciel  Inżyniera  Projektu  osobiście.  Koszty  badań
radiograficznych i ultradźwiękowych ponosi Wykonawca, a wykonywać je mogą jedynie laboratoria zaakceptowane przez
Inżyniera Projektu. Badania potwierdzające jakość robót spawalniczych prowadzić nalepy według norm podanych w p 10 0
ST. Wytwórca zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów i protokołów i przekazać ją
Inżynierowi Projektu podczas odbioru ostatecznego konstrukcji.
Połączenia na śruby
O ile  nie  jest  określone inaczej  w  dokumentacji  przekazanej  z  wytwórni  wykonywanie  otworów i  ich  rozwiercanie  do
ostatecznego wymiaru nalepy wykonać  podczas ostatecznego montażu.  Konstrukcji.  Rozwiercone lub wiercone otwory
(cylindryczne lub stożkowe) powinny być prostopadłe do elementu. Rozwiertaki i wiertła powinny być w miarę możliwości
prowadzone  mechanicznie.  Złe  rozmieszczenie  otworów  dyskwalifikuje  element.  Wiercenie  i  rozwiercanie  może  być
wykonywane tylko przy pomocy urządzeń obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
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przymocowaniu  go  na  właściwym  miejscu.  Wszystkie  części  muszą  być  starannie  dociśnięte  w czasie  wiercenia.  Źle
wykonane lub rozmieszczone otwory nie  powinny być naprawiane przez spawanie,  chyba że jest  to dozwolone przez
Inżyniera Projektu. Szczelność połączenia za pomocą śrub i trzpieni montażowych powinna być taka aby szczelinomierz
grubości 0,2 mm nie mógł wejść miedzy powierzchnie łączone głębiej niż na 20mm. Długość śruby powinna być taka aby
gwint śruby pracujący na docisk i ścinanie (w połączeniach zwykłych i pasowanych) nie wchodził głębiej w otwór łączonej
części  niż  na  2  zwoje.  Nakrętka  i  łeb  śruby  powinny  bezpośrednio  lub  poprzez  podkładki  dokładnie  przylegać  do
powierzchni łączonych elementów.
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozją wykonywane jest w Wytwórni gdzie wykonuje się wszystkie
warstwy powłoki zabezpieczającej przed korozją z wyłączeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Wykonawca zapewni
nałożenie  ostatniej  powłoki  malarskiej  po  wykonaniu  wszystkich  poprawek  gruntowania.  Poprawki  i  warstwę  końcową
nalepy  wykonywać  na  elementach  odczyszczonych  osuszonych  w dzień  bez  opadów i  przy  temperaturze  konstrukcji
powyżej  100C.  Dopuszcza  się  wykonywanie  prac  malarskich  w  warunkach  zimowych  pod  warunkiem  zapewnienia
odpowiedniej  temperatury  malowania  i  schnięcia  farby  pod  zadaszeniem.  W  każdym  przypadku  Wykonawca  uzyska
wcześniejszą zgodę Menedżera Projektu na wykonanie ostatecznej powłoki malarskiej.
6. 0 Kontrola jakości robót
6.1. Obowiązki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości niezależnie od działań kontrolnych Inżyniera Projektu.
6.2 Odbiory częściowe
Harmonogramy  odbiorów  częściowych  sporządza  Inżynier  Projektu  po  zapoznaniu  się  z  programem  wytwarzania
konstrukcji.  Harmonogramy stanowią  integralną  część  akceptacji  programów.  Sposób  i  zakres  odbiorów  częściowych
opisane są w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji prowadzonych przez siebie robót.
6.3 Zakres kontroli jakości robót
Zakres kontroli jakości robót obejmuje na etapie wstępnym.
- Weryfikację jakości prac warsztatowych kontroli jakości w wytwórni kwalifikacji wytworni i jej personelu. 
- Pomiary geometrii i sprawdzenie odchyłek pojedynczych elementów
- Badanie wzrokowe połączeń spawanych
- Kontrola wzrokowa i kontrola grubości powłok malarskich
- Jakość łączników.
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradźwiękowe spoin. Po zakończeniu
montażu i malowania 
- Sprawdzenie ogólnej geometrii ustroju
- Sprawdzenie połączeń montażowych w szczególności połączeń sprężanych - Sprawdzenie
wykończenia zakotwień
- Końcowy pomiar powłok malarskich.
7.0 Obmiar robót
Wymagania ogólne dotyczące obmiaru robót.
Ilości przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot w którym w każdej pozycji uwzględniono dodatki na
wykonanie spoin oraz styki montażowe. Ilości przewidywanego materiału dla konstrukcji  zestawiono w Przedmiarze Robot.
Jednostką obmiarowa jest 1 t wbudowanej stali profilowej
8.0 Odbiór robot
8.1 Odbiór dostawy stali
Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie zaświadczenia w które powinien być zaopatrzony każdy krąg
lub wiązka stali. Zaświadczenie to powinno zawierać:
- Znak wytwórcy
- Gatunek stali

- Numer wyrobu lub partii,
- Znak obróbki cieplnej

8.2 Odbiór zmontowanej konstrukcji stalowej
Odbiór konstrukcji powinien być dokonany przez Inżyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbiór powinien
polegać na sprawdzeniu zgodności użytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej i postanowieniami niniejszej
Specyfikacji. Sprawdzenie zgodności wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:
- Zgodność użytych profili
- Prawidłowe wykonanie połączeń spawanych i skręcanych.
9. 0 Podstawa płatności
Jak w pkt 9 „Warunki ogólne”
10.0 Przepisy związane.
PN-B-06200 1997 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru
PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-ISO  4464  Tolerancje  w  budownictwie  -  Związki  między  rożnymi  rodzajami  odchyłek  tolerancji  stosowanymi  w
wymaganiach
PN-ISO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych
PN-ISO 10005 Zarządzanie jakością- Wytyczne do planów jakości
PN-M-02105 (PN-91/M-021 05) Podstawy zamienności - Układ tolerancji i pasowań - Pola tolerancji i odchyłki graniczne
wymiarów do 3150 mm
PN-M-82054 (PN-/M-82054) Śruby wkręty i nakrętki
PN-M-82101 (PN-85/M-821 01) Śruby Ze łbem sześciokątnym
PN-M-82105 (PN-85/M-821 05) Śruby Ze łbem sześciokątnym z gwintem na całej długości
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podkładki -Wymagania i badania
PN-M-82005 (PN- 78/M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne
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PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podkładki okrągłe do połączeń sprężanych
PN-M-82144 (PN-86/M-82144) Nakrętki sześciokątne
PN-M-82171 (PN-83/M-82171) Nakrętki sześciokątne powiększone do połączeń sprężanych 
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym 
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali 
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogólne wymagania i
badania
PN-M-69433  (PN-88/M-69433)  Spawalnictwo  -  Elektrody  stalowe  otulone  do  spawania  stali  niskowęglowych  i  stali
niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości
PN-M-69434  (PN-  74/M-69434)  Elektrody  otulone  do  spawania  stali  niskostopowych  przeznaczonych  do  pracy  w
podwyższonych temperaturach
PN M 69015 (PN- 73/M-69015) Spawanie łukiem krytym stali  węglowych i niskostopowych  Przygotowanie brzegów do
spawania
PN-M-69017 (PN-65/M-69017) Spawanie argonowe elektrodą nietopliwa stali stopowych- Rowki do spawania
PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym
PN-M-69420 (PN-88/M 69420) Spawalnictwo Druty lite do spawania i napawania stali 
PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogólne wymagania i
badania
PN-M-69433  (PN-88/M-69433)  Spawalnictwo  -  Elektrody  stalowe  otulone  do  spawania  stali  niskowęglowych  i  stali
niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości
PN-M-69434  (PN-  74/M-69434)  Elektrody  otulone  do  spawania  stali  niskostopowych  przeznaczonych  do  pracy  w
podwyższonych temperaturach
PN-M-89751 (PN-64/M-69751) Próba twardości złączy spawanych i zgrzewanych
PN-M-69772 (PN-87/M-69772) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwości złączy spawanych na podstawie radiogramów
PN-M-69774 (PN- 76/M-6977 4) Spawalnictwo- Cięcie gazowe stali węglowych o grubości 5100 mm - Jakość powierzchni
cięcia
PN-M-69775 (PN-89/M-69775) Spawalnictwo - Wadliwości złączy spawanych Oznaczanie klasy wadliwości na podstawie
oględzin zewnętrznych
PN-M-69777 (PN-89/M-69777) Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwości  złączy spawanych na podstawie wyników badań
ultradźwiękowych
PN-M-69008 (PN-87/M-69008) Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych 
PN-M-69009 (PN-87IM-89009) Spawalnictwo - Zakłady stosujące procesy spawalnicze - Podział 
PN-M-69011 (PN- 78/M-69011) Spawalnictwo - Złącza spawane w konstrukcjach stalowych Podział i wymagania 
PN M-69013 (PN-65/M-69013) Spawanie gazowe stali niskowęglowych i niskostopowych Rowki do spawania
PN-M-69014 (PN-75/M-69014) Spawanie łukowe elektrodami otulonymi stali węglowych niskostopowych - Przygotowanie
brzegów do spawania
PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki techniczne dostawy
PN EN 25817 PN-ISO 5817 Złącza stalowe spawane łukowo - Wytyczne do określania
poziomów jakości według niezgodności spawalniczych
PN-EN 26520 PN-ISO 6520 Klasyfikacja niezgodności spawalniczych w złączach spawanych metali wraz z objaśnieniami

ST 00.11 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH
1. Wstęp
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej  specyfikacji  są wymagania  dotyczące prowadzenia  i  odbioru robót związanych z  pokrywaniem
powłokami malarskimi konstrukcji stalowych.
1.2  Zakres stosowania specyfikacji
Specyfikacja jest  stosowana jako dokument przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu i  realizacji  robót wymienionych  w
punkcie 1.1.
1.3 Zakres robót objętych specyfikacją
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji mają zastosowanie przy pokrywaniu powłokami malarskimi konstrukcji stalowych
i obejmują:
a) przygotowanie powierzchni do malowania,
b) nanoszenie warstwy gruntu i międzywarstwy,
c) nanoszenie farb nawierzchniowych.
Przygotowanie  powierzchni  do malowania  i  nanoszenie  farby do gruntowania  i  międzywarstwy  na nowe elementy ma
miejsce w wytwórni, a na budowie, po montażu konstrukcji, zachodzi potrzeba wykonania tych czynności w miejscach styku
i  w  miejscach  uszkodzeń  w  czasie  transportu  bądź  montażu.  Ostatnim  etapem  zabezpieczenia  antykorozyjnego  jest
nanoszenie warstw farb nawierzchniowych. Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegają powierzchnie konstrukcji stalowych
klatki schodowej i balustrad schodowych.
1.4 Określenia podstawowe
Określenia  podane  w  niniejszej  specyfikacji  są  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz  określeniami  podanymi  w  ST
„Warunki ogólne”
Aklimatyzacja (sezonowanie) powłoki - stabilizacja powłoki malarskiej w celu uzyskania przez mą zakładanych właściwości
użytkowych. Czas przydatności wyrobu do stosowania - czas, w którym materiał malarski po zmieszaniu składników nadaje
się do nanoszenia na podłoże.
Farba - wyrób lakierowy pigmentowy, tworzący powłokę kryjącą która spełnia przede wszystkim funkcję ochronną.
Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzająca powłoki gruntowe wykazujące zdolności zapobiegania korozji
metali, dzięki zawartości w powłoce składników hamujących procesy korozji podłoża.
Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwę gruntującą w celu uszczelnienia i uodpornienia
na występujące w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
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Punkt rosy - temperatura, w której zawarta w powietrzu para wodna osiąga stan nasycenia.  Po obniżeniu temperatury
powietrza lub malowanego obiektu poniżej punktu rosy następuje wykraplanie się wody zawartej w powietrzu.
Rozcieńczalnik  -  lotna  ciecz  dodawana  do  farby  w celu  zmniejszenia  lepkości  do  wartości  przewidzianej  dla  danego
wyrobu. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane środki zwiększające odporność obiektu lub jego
elementu na działanie korozji.

1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową.
2. Materiały
2.1 Warunki ogólne stosowania materiałów
Do zabezpieczenia antykorozyjnego stosuje się pokrycie  malarskie trójwarstwowe  o łącznej  grubości  295 µm w stanie
suchym powłoki. Zastosowane farby muszą odpowiadać poniżej podanym warunkom oraz posiadać Aprobatę Techniczną
oraz Atest producenta.
2.2 Rodzaje materiałów
Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego istniejącej konstrukcji stalowej według zasad
niniejszej specyfikacji są:
do gruntowania:
farba ftalowa do gruntowania grubości minimum 55 µm.
do malowania nawierzchniowego:
emalia nawierzchniowa ognioodporna trzy warstwy o grubości 240 µm.
Dopuszcza się zastosowanie innych materiałów o parametrach nie gorszych niż w/w.
Podczas  przygotowania  produktu  należy  ściśle  stosować  się  do  zaleceń  producent  i  danych  zawartych  w  kartach
technicznych poszczególnego produktu oraz przestrzegać warunków jego użycia.  Na każdym opakowaniu dostarczonej
farby muszą być wszystkie napisy po polsku. Farby należy przechowywać w warunkach i okresach czasu określonych
przez  producenta.  Należy  ściśle  przestrzegać  i  kontrolować  podane  przez  producenta  warunki  mieszania  i  czasy
przydatności do użycia po zmieszaniu, Na pojemniku Ze zmieszaną farbą musi być umieszczona na widocznym miejscu
data przydatności farby do użycia.
2.3 Składowanie materiałów
Wyroby lakierowe należy przechowywać w magazynach zamkniętych, stanowiących wydzielone budynki lub wydzielone
pomieszczenia, odpowiadające przepisom dotyczącym magazynów materiałów łatwo palnych zgodnie z normą PN-89/C-
81400. Temperatura wewnątrz pomieszczeń magazynowych powinna wynosić od +4 do +25°c.
3. Sprzęt
3.1 Ogólne warunki stosowania sprzętu
Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez inżyniera.
3.2 Sprzęt do czyszczenia konstrukcji
Czyszczenie  konstrukcji  należy  przeprowadzać  mechanicznie  urządzeniami  dowolnego  typu,  zaakceptowanymi  przez
Inspektora  Nadzoru.  Sprzęt  do  czyszczenia  oraz  przedmuchiwania  lub  odkurzania  oczyszczonych  powierzchni  musi
zapewniać strumień odoliwionego i suchego powietrza.
3.3 Sprzęt do malowania
Nanoszenie farb należy wykonywać zgodnie z kartami technicznymi produktów, instrukcjami nakładania farb dostarczonymi
przez producenta farb.  Wymaganie to odnosi  się przede wszystkim do metod aplikacji  i  parametrów technologicznych
nanoszenia.  Podane w kartach  technicznych  typy  pistoletów i  pomp nie  mają  charakteru  obligatoryjnego  i  mogą być
zastąpione sprzętem o zbliżonych właściwościach technicznych dostępnym w kraju. Rodzaj użytego sprzętu powinien być
zaakceptowany  przez  inżyniera.  Prawidłowe  ustalenie  parametrów  malowania  należy  przeprowadzać  na  próbnych
powierzchniach i uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru.
4. Transport
4.1 Transportowanie wyrobów lakierowych i rozcieńczalników
Transport  wyrobów  lakierowych  i  rozcieńczalników  winien  odbywać  się  z  zachowaniem  obowiązujących  przepisowo
przewozie materiałów niebezpiecznych określonych w PN-89/C-81400.
5.Wykonanie robót
5.1 Ogólne warunki wykonania robót
Wykonawca  przedstawi  inżynierowi  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót  uwzględniające  wszystkie
warunki w jakich będzie wykonane pokrywanie powłokami malarskimi.
5.2. Zakres wykonywanych robót
5.2.1.Przygotowanie powierzchni do malowania
Powierzchnie przewidziane do malowania należy oczyścić.  Oczyszczenie polega na usunięciu z powierzchni  stalowych
zanieczyszczeń  w  postaci  zgorzeliny,  rdzy,  tłuszczów,  smarów,  kurzu,  pyłu,  wilgoci  i  resztek  z  procesu  spawania.
Podstawową czynnością jest usunięcie zgorzeliny i rdzy, co należy wykonać przy pomocy metody strumieniowo-ściernej
(piaskowanie  lub śrutowanie).  Przedtem należy  jednak  usunąć  z  powierzchni  konstrukcji  zanieczyszczenia  organiczne
(tłuszcze, smary) -zaleca się używanie do tego celu rozcieńczalników, dopuszczając używanie innych środków o podobnej
skuteczności.  Należy stosować takie parametry obróbki strumieniowo-ściernej, żeby uzyskać chropowatość powierzchni
RY5 (R,) = 25 – 27 fj.m. Pył i kurz należy usunąć z oczyszczonych powierzchni bezpośrednio przed malowaniem przy
pomocy szczotek z włosia  lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bądź przy
pomocy odkurzaczy przemysłowych. W miejscach spoin w celu usunięcia topnika po spawaniu, wyprysków i wygładzania
ostrych krawędzi należy wykonać szlifowanie. Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi być zgodne z PN-70/H-
97051, (przewiduje się w krótkim czasie zastąpienie tej normy przez normę PN-ISO/850 1 i wówczas należy stosować się
do wymagań normy ISO, a ocena przygotowania powierzchni do malowania zgodna z PN-707H-97052).
Oczyszczone powierzchnie należy pokryć farbą do gruntowania nie później niż po upływie 3 godzin od czyszczenia.
Wymagane jest oczyszczenie powierzchni do l-go stopnia czystości wg PN- 70/H97050 co jest równoważne Sa 3 wg ISO
8501-1, dopuszcza się jednakże Sa 2 III wg ISO 8501-1 tzn. lepiej niż 2-gi stopień wg PN-70/H97050.
Sposób czyszczenia pozostawia się do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantować uzyskania wymaganego stopnia
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czystości  i  być  zaakceptowany  przez  inżyniera.  Inżynier  ma  prawo  dokonania  odbioru  oczyszczonych  powierzchni  i
wyrażenia zgody na nanoszenie powłoki malarskiej.
5.2.2. Nanoszenie powłok malarskich
Nanoszenie  farb  należy  wykonywać  zgodnie  z  kartami  technicznymi  produktów.  Inżynier  może  zarządzić  wykonanie
próbnych  powłok  malarskich  na  wytypowanych  fragmentach  konstrukcji  w  celu  oceny  ich  jakości,  przyczepności  do
podłoża,  bądź  przydatności  zaproponowanych  przez  Wykonawcę  technik  nanoszenia  powłok  i  eliminacji  technik
niegwarantujących odpowiedniej jakości robót.
5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich
Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a także temperatura i wilgotność względna
powietrza powinny odpowiadać warunkom podanym w kartach technicznych poszczególnych produktów. Zwraca się uwagę
na zróżnicowaną tolerancję poszczególnych produktów, na wilgotność powietrza oraz temperaturę powietrza i malowanej
konstrukcji. Nie wolno prowadzić robót malarskich w czasie deszczu, mgły i  w czasie występowania rosy -temperatura
powinna  być  wyższa  o  co  najmniej  2°C  od  temperatury  punktu  rosy.  Nie  wolno  nanosić  powłok  malarskich  na
nasłonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4°BeaLjforta). Najodpowiedniejsza temperatura wynosi 15-
25°C. Należy przestrzegać warunku, by świeża powłoka malarska była nie narażona w czasie schnięcia na działanie kurzu i
deszczu. Należy przestrzegać czasu schnięcia poszczególnych warstw.
5.2.2.2. Przygotowanie materiałów malarskich oraz sprzętu
Przed użyciem materiałów malarskich należy sprawdzić  ich atesty jakości,  termin przydatności  do aplikacji.  Inspektora
Nadzoru może zalecić wykonanie badań kontrolnych, wybranych lub pełnych, przewidzianych w zestawie wymagań dla
danego materiału i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Każdy materiał powłokowy należy przygotowywać
do stosowania ściśle wg procedury podanej we właściwej dla danego materiału karcie technicznej. W ogólnym ujęciu na
procedurę tą składają się: mieszanie zawartości poszczególnych opakowań w celu jej ujednolicenia, mieszanie Ze sobą w
określonych proporcjach i określony sposób poszczególnych składników (opakowań), dodawanie rozcieńczalnika o rodzaju
i w ilościach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).
Zaleca  się  używanie  mieszadeł  mechanicznych.  Zwraca się  uwagę,  że  wytypowane  w niniejszej  specyfikacji  farby są
chemoutwardzalne  i  w  związku  z  tym  mają  ograniczoną  żywotność  po  wymieszaniu  składników.  Dlatego  należy
bezwzględnie przestrzegać zużywania całej przygotowanej do stosowania ilości farby w okresie, w którym zachowuje ona
swoją żywotność. Sprzęt do malowania (pistolety natryskowe, pompy, węże, pędzle) należy myć bezpośrednio po życiu
stosując rozcieńczalniki zalecane przez producentów farb.
5.2.2.3. Gruntowanie i nakładanie między warstwy
Farby do gruntowania należy nanosić  w sposób określony w kartach technicznych  odpowiadający tym farbom. Grunty
wysoko cynkowe należy nanosić w warstwach o grubości (po wyschnięciu) od 50 do 75 µm.
Nanoszenie następnej warstwy - międzywarstwy może się odbywać po upływie wymaganego podanego przez
producenta  dla  danego  gruntu  czasu  do  nakładania  następnej  powłoki.  Czas  ten  zależy  głównie  od  temperatury  i
wilgotności w zależności od stosowanych preparatów.
5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych
Farby  nawierzchniowe  należy  nanosić  na  konstrukcje  już  pokryte  gruntem  i  międzywarstwą.  Powierzchnia  nowych
elementów po transporcie i składowaniu musi zostać oczyszczona. Jeżeli  został przekroczony okres jaki producent farb
przewiduje pomiędzy nakładaniem międzywarstwy a nakładaniem nawierzchniowej farby należy przeprowadzić zalecane
przez  niego  przygotowanie  powierzchni  np.  przez  umycie  powierzchni  odpowiednim  rozcieńczalnikiem.  Farby
nawierzchniowe  należy  nanosić  w  sposób  określony  w  kartach  technicznych,  odpowiadających  tym  farbom.  Farby
nawierzchniowe należy nakładać w warstwach o grubości na sucho co najmniej 501\m.
5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku
Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegających powierzchni stalowych. Szwy
spawalnicze należy wyrównać przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu nałożyć warstwę farby do gruntowania, a
następne warstwy nanosić wg zasad niniejszej specyfikacji.
5.2.3. Użytkowanie powłok malarskich
Konstrukcjom  zagruntowanym  należy  w  czasie  ich  składowania  zapewnić  odpowiednie  warunki,  chroniąc  od  opadów
atmosferycznych, kurzu i brudu. Powłoki malarskie winny być chronione w czasie transportu elementów przez odpowiednie
przekładki  z  gumy  lub  filcu,  a  elementy  muszą  być  odpowiednio  mocowane.  Elementy  konstrukcyjne  powinny  być
zaopatrzone  w  uchwyty  ułatwiające  załadunek  i  rozładunek.  Nie  dopuszcza  się  składowania  elementów  konstrukcji
bezpośrednio  na  ziemi,  winny  być  składowane  na  podkładach  z  drewna,  stali  lub  betonu,  co  najmniej  300mm  nad
poziomem terenu. Elementy zagruntowane można transportować po całkowitym wyschnięciu powłoki. 5.3
Warunki dotyczące bezpieczeństwa i higieny pracy
Prace  związane  z  wykonaniem zabezpieczenia  antykorozyjnego  stwarzają  duże  zagrożenie  dla  zdrowia  pracowników,
należy więc przestrzegać poniższych zaleceń odnośnie wykonywanych prac:
czyszczenie strumieniowo-ścierne winno odbywać się w zamkniętych pomieszczeniach obsługiwanych z zewnątrz.  Gdy
odbywa  się  ono  z  udziałem  pracownika,  to  należy  go  zaopatrzyć  w  pyłoszczelny  skafander  z  doprowadzeniem  i
odprowadzeniem powietrza. Przy śrutowaniu pracownik winien mieć kask dźwiękochłonny, a przy czyszczeniu szczotkami
okulary ochronne. Przy pracach związanych z transportem, przechowywaniem i nakładaniem materiałów malarskich należy
przestrzegać  zasad  higieny  osobistej,  a  w  szczególności  nie  przechowywać  żywności  i  ubrania  w  pomieszczeniach
roboczych i w pobliżu stanowisk pracy, nie spożywać posiłków w miejscach pracy, ręce myć w przypadku zabrudzenia
farbą tamponem zwilżonym w rozcieńczalniku, a po jego odparowaniu wodą z mydłem, skórę rąk i twarzy posmarować
przed pracą odpowiednim kremem ochronnym.
6. Kontrola jakości robót
6.1 Sprawdzenie jakości materiałów malarskich.
Ocena materiałów malarskich powinna być oparta na atestach producenta.  Producent jest  zobowiązanych przedstawić
odbiorcy orzeczenie kontroli  o jakości wyroby,  a na życzenie odbiorcy farb do gruntowania zaświadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badań pełnych danego materiału.
6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.
Ocenę przygotowania powierzchni  stali  do malowania przeprowadza się w oparciu o PN- 70/H-97052 oraz wymagania
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zawarte w kartach technicznych produktów wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega ona na wizualnej ocenie stopnia
czystości i chropowatości powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchość, brak zapyleń i zanieczyszczeń olejami
i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocenę przeprowadza się bezpośrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie później
niż po 3 godzinach oraz dodatkowo bezpośrednio przed malowaniem. Ocenę wymaganego stopnia czystości przeprowadza
się w oparciu o PN- 70/H-97050.
6.3 Kontrola jakości powłok malarskich.
Kontrola nakładania powłok malarskich winna przebiegać pod kątem poprawności  użytego sprzętu,  techniki nakładania
materiału malarskiego i stosowanych parametrów technologicznych oraz przestrzegania zaleceń dotyczących warunków
pogodowych  i  zabezpieczających  świeżo  wykonanych  powłok,  a  także  przestrzegania  czasu  schnięcia  i  aklimatyzacji
powłok. Inspektora Nadzoru może zalecić pomiar w czasie malowania grubości mokrych powłok poszczególnych warstw
wg PN83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonywanych warstw powłok malarskich.
6.4 Sprawdzenie jakości wykonanych powłok.
Ocenę wykonanych  powłok  wykonuje  się po zagruntowaniu  przed  wysyłką  elementów konstrukcji  na budowę oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocenę dokonuje się pod kątem grubości, porowatości i przyczepności pokrycia oraz
wyglądu powłoki malarskiej. Badania przeprowadza się na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powłokach.
Grubość  powłoki  winna  być  zgodna  z  projektowaną  Mierzy  się  ją  przy  pomocy  metod  nieniszczących,  przy  pomocy
przyrządów magnetyczno - indukcyjnych, zgodnie z PN-74/C-81515 lub innych zapewniających dokładność + 10%.
Pomiar  należy wykonać  w co najmniej  7  punktach konstrukcji,  a  za  wynik  ostateczny pomiaru należy przyjąć  średnią
arytmetyczną wyników uzyskanych z 5 pomiarów, po odrzuceniu 2 najwyższych odczytów z 7 pomiarów. Średnia ta nie
może wynosić mniej niż 90% grubości ustalonej dla danej powłoki. Dodatkowo zgodnie z normą BS 5493:1977, wymaga się
aby nie było odczytów grubości niższych niż 75% grubości nominalnej.
Badanie porowatości należy przeprowadzić za pomocą poroskopu wg PN-68/C-81544.
Badanie przyczepności pokryć malarskich należy przeprowadzić wg PN-80/C-81531.
Powłoka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczeń powinna być naprawiona (pędzlem z zastosowaniem farb wg
niniejszej Specyfikacji). Ocenę wyglądu dokonuje si.ę nieuzbrojonym okiem przy świetle dziennym lub sztucznym o mocy
100 W z odległości 30-40 cm od powierzchni. Warstwy gruntowe nie powinny mieć pomarszczeń i zacieków oraz wygląd
matowy.  Warstwy  nawierzchniowe  powinny  mieć  powierzchnię  gadką  bez  pomarszczeń,  zacieków  i  chropowatości.
Powłoka nie może odstawać od podłoża i mieć wtrącenia ciał obcych.
7. Odbiór robót.
Roboty objęte niniejszą Specyfikacji podlegają odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu, który jest dokonywany
na podstawie wyników pomiarów, badań i oceny wizualnej.
8. OBMIAR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady obmiaru Robót
Obmiar  Robót  będzie  określać  faktyczny  zakres  wykonywanych  Robót  zgodnie  z  Rysunkami  i  Specyfikacjami,  w
jednostkach  ustalonych  w  wycenionym  ślepym  Kosztorysie.  Tak  ustalony  obmiar  powinien  być  wstawiony  do  Księgi
Obmiaru. Obmiar wykonanych Robót będzie przeprowadzony z częstością wymaganą do celu miesięcznej płatności na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie określonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inżyniera.
8.2. Zasady określania ilości Robót i materiałów
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo wzdłuż linii osiowej.
Jeśli  Specyfikacje właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej,  objętości będą wyliczone w m jako długość
pomnożona przez średni przekrój. Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach.
8.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy
Jeżeli urządzenia lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca dostarczy odpowiednie świadectwa legalizacji
potwierdzające dokładność sprzętu.  Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym
stanie, w całym okresie trwania Robót.
8.4. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem Robót, a także w przypadku występowania
dłuższej  przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robót. Obmiar Robót zanikających przeprowadza się w czasie ich
wykonywania. Obmiar Robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru
oraz  nieodzowne  obliczenia  będą  wykonane  w  sposób  zrozumiały  i  jednoznaczny.  Wszelkie  skomplikowane  pomiary
powierzchni  lub objętości  będą uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi  na karcie Księgi Obmiaru. W razie
braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do Księgi Obmiaru, którego wzór zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
8.5 Ilość jednostek
Jednostką jak w przedmiarze
9. PODSTAW A PLA TNOŚCI
Jak w pkt 9 „Warunki ogólne”
10. Przepisy związane.
PN-89/C-81400  Wyroby  lakierowe.  Pakowanie,  przechowywanie  i  transport  wyroby  lakierowe.  Nieniszczące  pomiary
grubości powłok
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Określenie przyczepności powłok do podłoża oraz przyczepności międzywarstwowej.
PN-80/C-81531  Wyroby  lakierowe.  Określenie  stopnia  zanieczyszczenia  pokryć  w  wyniku  działania  czynników
atmosferycznych.
PN-68/C-81544  Wyroby lakierowe. Pomiar grubości mokrych warstw.
PN-68/C-81545 Ochrona przed korozją. Wzorce jakości przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN- 70/H-97050 Ochrona przed korozją. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i żeliwa do malowania. Ogólne wytyczne.
PN- 70/H-97051Ochrona przed korozją. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogólne wytyczne. 
PN- 70/H-97053 Wyroby ścierne. Ścierniwo z żużli pomiedziowych.
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ST 00.12 KONSTRUKCJE DREWNIANE DACHOWE
1.0 Wstęp
1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji drewnianej dachowej
1 2 Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest  stosowana jako dokument przetargowy i  kontraktowy przy zlecaniu i  realizacji  robót wymienionych  w
punkcie 1.1.
1 3 Zakres robót objętych Specyfikacją
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych z:

 Konstrukcją dachu
 połączenia elementów w/w konstrukcji z żelbetowymi elementami konstrukcji budynku

Wymiary i charakterystyki  przyjętych dla poszczególnych elementów - zgodnie z rysunkami wykonawczymi konstrukcji i
architektury oraz odpowiednimi wykazami drewna.
1.4 Określenia podstawowa
Określenia podane w niniejszej  Specyfikacji  są zgodne z obowiązującymi  polskimi normami i  Specyfikacji  "Wymagania
Ogólne"
1.5 Ogólne wymagania dotyczące robót
Roboty powinny być wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inżyniera Projektu
Przed przystąpieniem do realizacji robót Wykonawca zobowiązany jest do opracowania własnym kosztem i staraniem oraz
przedstawienia do akceptacji Inżyniera Projektu n/w dokumentacji:
Rysunki warsztatowe wraz z podziałem na elementy wysyłkowe do transportu i montażu Wymiary liniowe w tych rysunkach
winny być ustalone z dokładnością do 1 mm Rysunki należy sporządzić zgodnie z PN ISO 5261 i PN ISO 52611Ak Rysunki
warsztatowe opracowane przez wykonawcę akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji  (Akceptacja dotyczy
wyłącznie zgodności przyjętych rozwiązań z założeniami projektu technicznego)
Projekt  warsztatowy  połączeń  elementów  z  drewna  klejonego  z  konstrukcją  budynku.  Projekt  organizacji  budowy
uwzględniający  wytyczne  organizacji  budowy  oraz  sprzęt  przewidziany  do  zastosowania  przez  Wykonawcę  i  warunki
budowy Do projektu organizacji  budowy należy projekt transportu technologii montażu oraz projekty rusztowań i innych
tymczasowych  konstrukcji  pomocniczych  Projekt  ten  powinien  zagwarantować  całkowite  bezpieczeństwo  ludzi  i
montowanej konstrukcji.
Projekt technologu zabezpieczeń antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacją Projektową obejmujący.
Połączenia śrubowe.
2. 0 Materiały.
Wszystkie elementy projektowano zgodnie z parametrami dla drewna klejonego klasy GL-30 według PN-B-03150:2000
oraz PN-EN 1194.
Wszystkie łączniki stalowe ze stali St3SX.
Wyroby hutnicze wg PN-H-01107
Elektrody, druty, topiki wg PN-B-06200:1997 wykaz norm tabl. 2
Śruby zwykła wg PN-M.-82054-18
powłoki malarskie wg Projektu Wykonawczego
Typy materiałów - jak na Rysunkach Wykonawczych.
2.1 Akceptowanie użytych materiałów
Stosowane materiały i wyroby powinny być zgodne z projektem i spełniać wymagania Polskich Norm Wszystkie materiały i
wyroby powinny mieć zaświadczenia jakości zgodnie z PN EN 45014 i  PN H 01107 lub wyniki  badań laboratoryjnych
potwierdzające wymaganą jakość. Materiały i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych powinny być dobierane
odpowiednio do wymagań projektowych jeśli w projekcie nie podano inaczej. Materiały i wyroby należy przechowywać i
konserwować zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji jakości i w sposób umożliwiający łatwą i jednoznaczną
identyfikację każdej dostawy Wyroby nie oznaczone nie powinny być stosowane na elementy konstrukcji nośnej Akceptacja
zgłoszonych  w programach wytwarzania  t  montażu  (pkt  5  12  \  5  1  3)  dostawców materiałów nie  oznacza  akceptacji
materiałów Wytwórca jest zobowiązany do dokumentowania odpowiedniej jakości wszystkich partii materiałów
2.2 Drewno konstrukcyjne.
Drewno do produkcji musi być drewnem konstrukcyjnym o właściwościach mechanicznych odpowiadających wymaganiom
PN-EN 338 oraz  PN-81/B-031150.01  .  Elementy drewniane  muszą  być  uodpornione  na  działanie  korozji  biologicznej
metodą powierzchniową zgodnie z wymaganiami instrukcji ITB nr 355/98. Wilgotność drewna może się wahać w granicach
12% ( 2,0%).
Do wykonania konstrukcji elementów klejonych warstwowo należy zastosować kleje na bazie żywic spełniające wymagania
PN-EN 301 oraz PN/B-031150.01.
Grubość poszczególnych warstw drewna powinna wynosić 22 ÷ 44 mm. Połączenia poszczególnych warstw drewna na
długości  elementu  wykonać  na  złącza  klinowe  o  długości  klinów  około  10-;-20mm.  Odległości  osiowe  pomiędzy
połączeniami klinowymi sąsiadujących warstw minimum 300mm. Warunki klejenia muszą zapewnić wytrzymałość złączy
klinowych na zginanie zgodnie z wymaganiami PN-81/B031150.03. Rozwarstwienie złączy klinowych powinno odpowiadać
PrPN-EN  386.  Dopuszczalne  odchyłki  wymiarowe  zgodnie  z  PrPN-EN  390.  Okucia  i  łączniki  stalowe  muszą  być
zabezpieczone przed korozją poprzez galwanizowanie lub cynkowanie.
2.3 Łączniki i materiały stalowe.
Zamówienia  na łączniki  i  materiały  stalowe  składa Wytwórca  stalowej  konstrukcji  u  zaakceptowanych  przez  Inżyniera
Projektu  Wytwórców  tych  materiałów.  Na  wytwórcy  konstrukcji  ciąży  obowiązek  egzekwowania  od  dostawców  i
przechowywania atestów potwierdzających spełnienie wymagań postawionych w normie przedmiotowej dotyczącej danego
wyrobu lub materiału. Atesty muszą być przedstawione wraz z dostawą każdej partii łączników i materiałów. Spełnione
muszą być wymagania norm przedmiotowych
PN-M-82054 (PN-IM-82054) Śruby, wkręty i nakrętki
PN-M-82101 (PN-85/M-82101) Śruby ze łbem sześciokątnym
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PN-M-82105 (PN-85/M-82105) Śruby ze łbom sześciokątnym z gwintem na całej długości 
PN-M-82002 (PN-771 M-82002) Podkładki - Wymagania i badania
PN-M-82005 (PN-781 M-82005) Podkładki okrągłe zgrubne
PN-M-82144 (PN-86 IM-82144) Nakrętki sześciokątne
PN-M-82171 (PN-831 M-82171) Nakrętki sześciokątne powiększone
PN-M-09355 (PN-731 M 09350) Topniki do spawania i napawania łukiem krytym
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali
PN M 80430 (PN 91 IM 69430) Spawalnictwo Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania
Ogólne wymagania i badania
PN-M-69433  (PN-881M-69433)  Spawalnictwo  -  Elektrody  stalowe  otulone  do  spawania  stali  niskowęglowych  i  stali
niskostopowych o podwyższonej wytrzymałości 
PN-M  89434  (PN-741  M-89434)  Elektrody  otulone  do  spawania  stali  niskostopowych  przeznaczonych  do  pracy  w
podwyższonych temperaturach. Wytwórca powinien przestrzegać okresów ważności stosowania elektrod według gwarancji
dostawcy.
Do  wykonywania  połączenia  na  sworznie  stosować  sworznie  ze  stali  węglowej,  walcowanej  wg  PN75/H-93200/05  o
średnicy od 10 do 24 mm odpowiadającej sortymentom znormalizowanych nakrętek wg PN-75/M-82144 i PN-75/M-82151
oraz podkładek wg PN-59/M-82010. Dopuszcza się stosowanie sworzni z innych materiałów po określeniu ich przydatności
zgodnie z BN-80/7159-04. Wykaz sworzni i nakrętek zgodnie z PN-2000/B-03150/03.
3.0 Sprzęt
Wytwórca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt 5 1 2) i Wykonawca w programie montażu (pkt 5.1.3.) obowiązani są
do przedstawienia Inżynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzętu. Inżynier Projektu jest uprawniony do
sprawdzenia  czy  urządzenia  dźwigowe  posiadają  ważne  świadectwa  wydane  przez  Urząd  Dozoru  Technicznego.
Wykonawca  na  żądanie  Inżyniera  Projektu  jest  zobowiązany  do  próbnego  użycia  sprzętu  w  celu  sprawdzenia  jego
przydatności. Sprawdzenie powinno odbywać się w obecności przedstawiciela Inżyniera Projektu.
4.0 Transport
4.1 Transport zewnętrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
Załadunek transport rozładunek i składowanie wyrobów z konstrukcji z drewna klejonego powinny odbywać się tak aby
powierzchnia  była  zawsze  czysta  wolna  zwłaszcza  od  substancji  aktywnych  chemicznie  i  zanieczyszczeń  mogących
utrzymywać  wilgoć.  Wyroby powinny  być  utrzymywane  w stanie  suchym i  składowane nad gruntem na odpowiednich
podporach. W czasie składowania i transportu elementy z drewna zabezpieczyć przed:
opadami atmosferycznymi lub innym działaniem wody
uszkodzeniami mechanicznymi
 odkształceniem, przeciążeniem, nieodpowiednim podparciem czy zawieszeniem w trakcie transportu i składowania. 
Za  nieodpowiednie  podparcie  czy  zawieszenie  należy  traktować  każde  powodujące  w  dowolnym  przekroju  elementu
wystąpienie  sił  wewnętrznych  większych  od zakładanych w obliczeniach  statycznych elementu.  Składowanie  elementu
dopuszcza się tylko w miejscach przewiewnych, suchych, w odległości minimum 25 cm od gruntu. Przy transporcie koleją
lub  środkami  drogowymi  nalepy  dostosować  się  do  ograniczeń  wymiarowych  narzuconych  głównie  zdolnościami
załadunkowymi środków transportowych.
W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być następujące:
- największa długość 18,0 m
- największa szerokość 3,0 m
- największa wysokość 3,23 m
- masa do 20,0 t
Od tych  wymiarów dopuszcza  się wyjątkowo pewne odchylenia  np. przy długości  elementu mniejszej  od 18,0 m jego
wysokość może być 3,55 m przy długości mniejszej od 16,0 m wysokość może wynieść 3,80 m. Elementy cięższe mogą
być przewożone na dwóch wagonach lub na wagonach specjalnych.
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementów wysyłkowych powinny być następujące:
- największa długość 11,0 m
- największa szerokość 2,5 m
- największa wysokość 2,5 m
- masa 20.0 t.
Dopuszczalne odchylenia długość elementu transportowanego drogami prostymi bez łuków może być do 18,0 m wysokość
elementu na przyczepach specjalnych może być do 3,1 m Wszystkie elementy konstrukcji powinny być ładowane na środki
transportu w ten sposób aby mogły być transportowane i rozładowywane bez powstania nadmiernych naprężeń deformacji
lub uszkodzeń Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji  w jakiej będzie eksploatowana. Ze względu na
łatwość  ich uszkodzenia  szczególnie  chronione muszą być  elementy styków montażowych.  Ze względu na możliwość
wyboczenia  we  wszystkich  rodzajach  konstrukcji  należy  odpowiednio  usztywnić  elementy wiotkie  na czas  załadunku i
transportu. Elementy drobnowymiarowe takie jak śruby, podkładki, nakrętki czy drobne blachy powinny być przewożone w
zamkniętych pojemnikach. Dźwigar powinny być transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja powinna być zachowana
we wszystkich fazach transportu i montażu konstrukcji. W pewnych przypadkach mogą być one transportowane w innej
pozycji jeśli będą odpowiednio zabezpieczone przed utratą stateczności i innymi uszkodzeniami. Inżynier Projektu w razie
potrzeby  może  żądać  wykonania  odpowiednich  obliczeń.  Sposób  mocowania  elementów  musi  wykluczyć  możliwość
przemieszczenia, przewrócenia lub zsunięcia się ich w czasie transportu Przewożone elementy powinny być załadowane w
ten sposób aby nie przekraczały żadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Przy transporcie drogowym w
wypadku przekroczenia któregokolwiek z wymiarów skrajni lub dopuszczalnych ciężarów pojazdów należy uzyskać zgodę
DODP  i  Zarządów  Drogowych  w  miastach  prezydenckich  przez  których  tereny  przechodzi  trasa  przejazdu.  Konwój
przewożący części  nadwymiarowej  konstrukcji  powinien  być  oznakowany i  poprzedzony  przez oznakowany samochód
pilotujący.
4.2 Transport wewnętrzny, załadunek i wyładunek
Urządzenia transportowe stosowane w transporcie wewnętrznym i przeładunkach powinny być sprawne oraz bezpieczne.
W celu zapewnienia pełnego bezpieczeństwa obsługa tych urządzeń powinna być pouczona o ich działaniu, o posługiwaniu
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się  nimi  oraz  o  zachowaniu  się  w  ich  pobliżu  na  co  należy  uzyskać  pisemne potwierdzenie  pracowników.  Prędkość
poziomego przemieszczania ładunków powinna być umiarkowana (ok 5 km/h). Elementy konstrukcji powinny być należycie
ułożone i przymocowane do środka transportowego aby nie dopuścić do ich zsunięcia się lub zmiany położenia. Elementy
wiotkie nalepy usztywniać aby nie dopuścić do odkształceń i uszkodzeń. Za pomocą żurawia nalepy przenosić konstrukcję
co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdującymi się na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementów przy ukośnym
ułożeniu  liny  zawiesia  jest  niedopuszczalne.  Od  powyższej  zasady  można  odstąpić  pod  warunkiem  przeprowadzenia
obliczeń sprawdzających wytrzymałość i stateczność żurawia. W celu zachowania bezpieczeństwa podnoszoną konstrukcję
należy kierować linami zaczepionymi do niej i obsługiwanymi z odpowiednio odległego miejsca.
5.0 Wykonanie robót
5.1 Warunki ogólne
5.1.1 Program montażu i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczęcie robót może nastąpić po pisemnym zaakceptowaniu przez Inżyniera Projektu programu montażu. Program
sporządzany jest przez Wykonawcę montażu. Program powinien zawierać protokół odbioru konstrukcji od Wytwórcy oraz:
- harmonogram terminowy realizacji
- informację o personelu kierowniczym i technicznym Wytwórcy
- informację o obsadzie tych stanowisk robotniczych na których konieczne jest udokumentowanie  
  kwalifikacji
- projekt montażu
- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji jeśli podczas montażu będzie ona podpierana w innych  
  punktach niż przewiduje to Dokumentacja Projektowa
- informacje o podwykonawcach
- informacje o podstawowym sprzęcie montażowym przewidzianym do realizacji zadania.
- sposób zapewnienia badań ujętych w Specyfikacji
- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczeństwa osób które mogą znaleźć się w obszarze prac
  montażowych
- inne informacje żądane przez Inżyniera Projektu.
5.1.2 Akceptowanie stosowanych technologii
Jeśli  jakaś  z  czynności  technologicznych  nie  jest  określona  jednoznacznie  w  Dokumentacji  Projektowej  lub  zachodzi
konieczność zmiany technologii Wykonawca musi uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru.
5.1.3 Kontrola wykonywanych robót
Inspektora  Nadzoru  jest  uprawniony  do  wyznaczenia  harmonogramu czynności  kontrolnych,  badawczych  i  odbiorców
częściowych na czas których należy przerwać roboty. W zależności od wyniku badań Inżynier Projektu podejmuje decyzję o
kontynuowaniu robót.
5.2 Montaż i scalanie konstrukcji na miejscu budowy
5.2.1 Składowanie konstrukcji na placu budowy
Obowiązkiem Wykonawcy montażu jest przygotowanie placu składowego konstrukcji i udostępnienie go Wytwórcy, by mógł
dokonać rozładunku dostarczonej  konstrukcji  i  usunąć ew.  uszkodzenia  powstałe  w transporcie.  Konstrukcję  na placu
budowy nalepy układać zgodnie z projektem technologii montażu uwzględniając kolejność poszczególnych faz montażu.
Konstrukcja nie może bezpośrednio  kontaktować się z gruntem lub wodą i  dlatego nalepy ją układać na podkładkach
drewnianych. Sposób układania konstrukcji powinien zapewnić jej:

- stateczność i nieodkształcalność
- dobre przewietrzenie elementów konstrukcyjnych
- dobrą widoczność oznakowania elementów składowych
- zabezpieczenie przed gromadzeniem się wód opadowych śniegu zanieczyszczeń itp.

W czasie składowania elementy z drewna zabezpieczyć przed:
- opadami atmosferycznymi lub innym działaniem wody
- uszkodzeniami mechanicznymi
- odkształceniem,  przeciążeniem,  nieodpowiednim  podparciem  czy  zawieszeniem  w  trakcie  transportu  i

składowania. 
Za  nieodpowiednie  podparcie  czy  zawieszenie  należy  traktować  każde  powodujące  w  dowolnym  przekroju  elementu
wystąpienie  sił  wewnętrznych  większych  od zakładanych w obliczeniach  statycznych elementu.  Składowanie  elementu
dopuszcza się tylko w miejscach przewiewnych, suchych, w odległości minimum 25 cm od gruntu.
5.2.2 Przemieszczanie elementów konstrukcji do ostatecznego ich położenia
Elementy składowane na placu budowy muszą być transportowane do miejsca wbudowania w sposób gwarantujący jego
nieuszkodzenie.  Elementy  transportowane  przy  pomocy  dźwigów  muszą  być  podnoszone  przy  użyciu  odpowiednich
zawiesi z taśm z dodatkowymi podkładkami w miejscach przełamania taśmy na krawędzi elementu z zachowaniem zasad
bezpieczeństwa (próbne uniesienie na wysokość 20 cm brak przeszkód na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio
wyekwipowana załoga).
Wszelkie  uszkodzenia  elementów  powstałe  w  czasie  transportu  wewnętrznego  musza  być  ocenione  przez  Inżyniera
Projektu i w razie konieczności element musi być zastąpiony nowym na koszt Wykonawcy robót.
5.2.4 Wykonanie połączeń stałych na miejscu budowy.
Połączenia na śruby i sworznie.
O ile  nie  jest  określone inaczej  w  dokumentacji  przekazanej  z  wytwórni  wykonywanie  otworów i  ich  rozwiercanie  do
ostatecznego  wymiaru  nalepy  wykonać  na  wytwórni.  Można  otwory  wykonywać  również  na  miejscu  budowy.  Złe
rozmieszczenie  otworów  dyskwalifikuje  element.  Wiercenie  i  rozwiercanie  może  być  wykonywane  tylko  przy  pomocy
urządzeń  obrotowych.  Wiercenie  przez  szablon  jest  dozwolone  po  bezpiecznym  i  pewnym  przymocowaniu  go  na
właściwym  miejscu.  Wszystkie  części  muszą  być  starannie  dociśnięte  w czasie  wiercenia.  Szczelność  połączenia  za
pomocą śrub  i  trzpieni  montażowych  powinna  być  taka  aby szczelinomierz  grubości  0,2  mm nie  mógł  wejść  między
powierzchnie łączone. Otwory powinny być wiercone 0,97 średnicy sworznia lub śruby. Długość śruby powinna być taka
aby gwint  śruby pracujący na docisk i  ścinanie (w połączeniach zwykłych  i  pasowanych)  nie wchodził  głębiej  w otwór
łączonej części niż na 2 zwoje. Nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub poprzez podkładki do drewna dokładnie
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przylegać do powierzchni łączonych elementów.
5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montażu
Zabezpieczenie przeciwpożarowe.
Belki "D" posiadają odporność ogniową wynikającą z przekroju F0,5 (30 min). Wszystkie elementy drewniane powinny być
pomalowane dodatkowo preparatem ogniochronnym (Fobos M2, Ogniochron, lub innym). Zabezpieczenie przed korozją
biologiczną  oraz  ochrona w okresie  eksploatacji.  Wszystkie  elementy  drewniane  narażone  na  bezpośrednie  działanie
czynników atmosferycznych, powinny być pomalowane preparatem zabezpieczającym przed korozją biologiczną (dotyczy
to w szczególności konstrukcji ogródka) Wszystkie elementy stalowe niesystemowe powinny być ocynkowane ogniowo -
minimum 0,60 µm.
6.0 Kontrola jakości robót 
6.1 Obowiązki Wykonawcy
Wykonawca ma obowiązek prowadzić kontrolę jakości niezależnie od działań kontrolnych Inżyniera Projektu.
6.2 Odbiory częściowe
Harmonogramy  odbiorów  częściowych  sporządza  Inżynier  Projektu  po  zapoznaniu  się  z  programem  wytwarzania
konstrukcji.  Harmonogramy stanowią  integralną  część  akceptacji  programów.  Sposób  i  zakres  odbiorów  częściowych
opisane są w pkt 5 niniejszej Specyfikacji prowadzonych przez siebie robót.
6.3 Zakres kontroli jakości robót
Zakres kontroli jakości robót obejmuje na etapie wstępnym:
. Weryfikację kontroli jakości w wytwórni, kwalifikacji wytworni i jej personelu
. Ocenę wizualną powierzchni elementów, ilości sęków, jakości połączeń klejonych, ciągłości lameli itp. Pomiary geometrii i
sprawdzenie odchyłek pojedynczych elementów
. Badanie wzrokowe połączeń klejonych
. Jakość łączników
 Po zakończeniu montażu i malowania:
. Sprawdzenie ogólnej geometrii ustroju
. Sprawdzenie połączeń montażowych w szczególności połączeń na sworznie i śruby
. Sprawdzenie wykończenia zakotwień.
. Końcowy pomiar powłok malarskich.
7. 0 Obmiar robót
Jak w przedmiarze robót
8.0 Odbiór robot
Odbiór konstrukcji powinien być dokonany przez Inżyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbiór powinien
polegać na sprawdzeniu zgodności  użytych elementów z rysunkami roboczymi  konstrukcji  i  postanowieniami niniejszej
Specyfikacji. Sprawdzenie zgodności wykonanej konstrukcji z rysunkami roboczymi obejmuje:
- Zgodność użytych przekrojów
- Prawidłowe wykonanie połączeń
9.0 Podstawa płatności
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
10. Dokumentacje związane.
PN-82/B-02001 - Obciążenia budowli. Obciążenia stałe.
PN-80/B-02010 - Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenie śniegiem. 
PN- 77/B-02011 - Obciążenia w obliczeniach statycznych. Obciążenie wiatrem. 
PN-90/B-03200 - Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
PN-B-03264:1999 - Konstrukcje betonowe, żelbetowe i sprężone. 
PN-B-03150:2000 - Konstrukcje z drewna i materiałów drewnopochodnych. 
PN-EN 1194 - Drewno klejone warstwowo. Klasy wytrzymałości i określenie wartości  charakterystycznych

ST 00.13 POKRYCIE DACHU DACHÓWKĄ
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej. 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wykonania i odbioru robót dekarskich są wymagania dotyczące pokrycia 
dachów dachówką ceramiczną karpiówką podwójną w koronkę naturalną, płomieniowana angobowa, krój zaokrąglony
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie
robót dekarskich.
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z Dokumentacją Projektową. ST i 
poleceniami Inspektora. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze częściowym i końcowym robót dekarskich reguluje 
norma. PN-80/B-10240
Roboty dekarskie powinny być wykonane zgodnie z zatwierdzoną dokumentacją techniczną, uwzględniającą wymagania 
norm. Odstępstwa od dokumentacji technicznej powinny być udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy, 
potwierdzonym przez nadzór techniczny lub innym równorzędnym dowodem.
2. MATERIAŁY.
2.1. Do wykonania wierzchnich warstw pokrycia stosuje się:
Materiały stosowane do wykonywania pokryć dachowych powinny mieć aprobaty techniczne lub powinny być produkowane 
zgodnie z obowiązującymi normami. Materiały stosowane do robót dekarskich do dnia uzyskania przez Polskę członkostwa 
w Unii Europejskiej powinny mieć certyfikat na znak bezpieczeństwa, certyfikat zgodności lub deklarację zgodności z 
aprobatą techniczną lub z Polską Normą. Z dniem uzyskania przez Polskę członkostwa w Unii Europejskiej wyroby de-
karskie powinny:
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mieć certyfikat zgodności ze zharmonizowaną normą europejską wprowadzoną do zbioru norm polskich, z europejską 
aprobatą techniczną lub krajową specyfikacją techniczną państwa członkowskiego uznaną za zgodną z wymaganiami pod-
stawowymi, a następnie być oznaczone znakowaniem CE, mieć deklarację zgodności z uznanymi regułami sztuki 
budowlanej wydaną przez producenta - w przypadku wyrobów podanych w wykazie Komisji Europejskiej mających 
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa. Na opakowaniach materiałów stosowanych do wykonywania robót 
dekarskich powinien się znajdować termin przydatności do stosowania.
Sposób transportu i składowania materiałów do robót dekarskich powinien być zgodny z wymaganiami producenta.
Wykonawca obowiązany jest posiadać na budowie pełną dokumentację dotyczącą składowanych na budowie materiałów 
przeznaczonych do wykonywania robót dekarskich.
2.2. Przyjęcie materiałów na budowie
Podstawę przyjęcia wyrobów pokrywczych na budowę stanowią:

- projekt techniczny,
- dokumenty od producenta,

- sprawdzenie oznaczenia wyrobów,

- sprawdzenie zgodności wybranych właściwości wyrobów z dokumentami. 

Projekt techniczny powinien zawierać charakterystykę wyrobów przeznaczonych do wykonania pokrycia. Na budowę 
mogą być przyjęte jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastępcze według specjalnej dokumentacji doty-
czącej odstępstw od projektu.
Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobów nieznanego pochodzenia.
Producent jest zobowiązany dostarczyć dla każdego wyrobu certyfikat na znak bezpieczeństwa, certyfikat zgodności z 

dokumentem odniesienia lub deklarację zgodności dla partii wyrobu oraz kartę katalogową wyrobu lub firmowe wytyczne 
stosowania wyrobu.

Kontrolne badania właściwości wyrobów pokrywczych należy przeprowadzać zgodnie z wymaganiami norm 
dotyczącymi wyrobu lub innych dokumentów odniesienia, typu "aprobata techniczna".

Wyroby pokrywcze mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają następujące warunki:
odpowiadają wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstępstw od projektu,
są właściwie opakowane i oznakowane,
spełniają wymagane właściwości wykazane w odpowiednich dokumentach, 
mają deklarację zgodności, certyfikat zgodności lub do dnia wejścia Polski do
Unii Europejskiej - certyfikat na znak bezpieczeństwa.
Przyjęcie wyrobów na budowę powinno być potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.3. Przechowywanie materiałów

Wszystkie materiały dekarskie powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją producenta oraz według 
odpowiednich norm wyrobu.
3. SPRZĘT.
Roboty mogą być wykonywane (w zależności od zakresu) mechanicznie bądź ręcznie. Roboty można wykonywać przy 
użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób 
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć 
przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Wykonanie podkładów pod pokrycia z dachówek
Każdy podkład pod pokrycie powinien spełniać następujące wymagania ogólne: 

- pochylenie płaszczyzny połaci dachowych z desek, łat lub płatwi powinno być dostosowane do rodzaju 
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361: 1999,

- równość powierzchni deskowania powinna być taka, aby prześwit pomiędzy powierzchnią deskowania a 
łatą kontrolną o długości 3 m był nie większy niż 5 mm w kierunku prostopadłym do spadku i nie większy niż
10 mm w kierunku równoległym do spadku (pochylenia połaci dachowej),  równość płaszczyzny połaci z łat 
lub płatwi powinna być analogiczna, jak podano powyżej, z tym że łata kontrolna powinna być położona na 
co najmniej 3 krokwiach (przy podkładzie z łat) lub 3 płatwiach (przy podkładzie z płatwi), podkład powinien 
być zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien mieć odpowiednie uformowanie w 
styku z elementami wystającymi ponad powierzchnię pokrycia,  w podkładzie powinny być osadzone 
uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny być usztywnione krawędzie zewnętrzne.

5.2. Warunki wykonania robót
Do wykonywania pokryć można przystąpić:

po sprawdzeniu zgodności wykonania podłoża z dokumentacją techniczną oraz wymaganiami szczegółowymi dla danego 
rodzaju podłoża, po zakończeniu robót budowlanych wykonywanych na powierzchni połaci, np. tynkowaniu kominów, 
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na które będą wyprowadzone (wywijane) 
warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klocków do mocowania obróbek blacharskich, uchwytów rynnowych 
(rynhaków) z wyjątkiem robót, które ze względów technologicznych powinny być wykonane w trakcie układania pokrycia 
papowego lub po jego całkowitym zakończeniu, po oczyszczeniu podkładu z zanieczyszczeń, odpadów materiałów i 
elementów, po sprawdzeniu zgodności z dokumentacją techniczną materiałów pokrywczych i sprzętu do wykonywania 
pokryć papowych.

5.3. Podkład z łat drewnianych pod pokrycia z dachówek ceramicznych lub cementowych
Wymagania dotyczące podkładu z łat drewnianych pod pokrycia z dachówek ceramicznych są następujące:
Łaty do wykonania podkładu powinny mieć przekrój (38 x 50) mm; wymiar ten może być inny, jeżeli wynikać to będzie z 
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obliczeń statycznych. Wzdłuż okapu łaty powinny być grubsze o 20 mm (58 mm x 50 mm).
Łaty należy przybijać do krokwi jednym gwoździem. Styki łat powinny znajdować się na krokwiach.
W przypadku stosowania rynien, do czół krokwi należy przybić deskę grubości od 32 mm do 38 mm w celu umocowania

do niej uchwytów rynnowych. Wierzch deski powinien się pokrywać z wierzchem łaty okapowej.
Wzdłuż kalenicy i naroży należy przybić dodatkowe łaty do mocowania gąsiorów.
Wzdłuż kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachą powinna być przybita deska środkowa - wzdłuż osi kosza,

a po obu jej stronach - deski łączone na styk. 
Wzdłuż kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachówkami koszowymi należy przybić deskę środkową wzdłuż 

osi kosza. Grubość deski powinna być dostosowana do grubości łat.
Łaty i deski powinny być zabezpieczone przed zagrzybieniem środkami mającymi aprobaty techniczne.
5.4. Pokrycia z dachówek ceramicznych i cementowych
Podkład pod pokrycie z dachówek ceramicznych i cementowych powinien spełniać wymagania podane w p.5.3.
Przed przystąpieniem do układania dachówek powinny być wykonane obróbki blacharskie na okapach, w koszach, przy 

murach ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych elementach przechodzących przez pokrycie dachowe, z 
możliwością zastosowania tzw. fartuchów blaszanych od strony okapu.

Krycie dachówką ceramiczną powinno być wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241 w przypadku
pokryć dachówką karpiówką (pojedynczo, podwójnie w koronkę lub w łuskę), dachówką holenderką, dachówkami 
dwuzakładkowymi i czterozakładkowymi. W przypadkach nie objętych ww. normą krycie powinno być wykonane zgodnie z 
instrukcją producenta wyrobu. W przypadku uszczelniania pokrycia możliwe jest uwzględnianie zaleceń podanych w PN-
71/B-I0241, jak również stosowanie innych, nowocześniejszych rozwiązań polecanych przez producenta w konkretnych 
systemach rozwiązań pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelności pokrycia w rozwiązaniu systemowym.

Krycie dachówką cementową powinno być wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-63/B-I0243 w przypadku 
pokryć dachówką karpiówką podwójną lub dachówką zakładkową. W przypadkach nie objętych ww. normą krycie powinno 
być wykonane zgodnie z instrukcją producenta wyrobu. W przypadku uszczelniania pokrycia jest możliwe uwzględnianie 
zaleceń podanych w PN-63/B-1O243, jak również stosowanie innych, nowocześniejszych rozwiązań polecanych przez 
producenta w konkretnych systemach rozwiązań pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelności pokrycia w 
rozwiązaniu systemowym.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Zasady ogólne.
Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w SST, a sprawdzenie i odbiór robót winny być 

wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.
6.2. Warunki szczegółowe.
6.2.1. Badania techniczne
Rodzaje badań. Przy odbiorze robót dekarskich powinny być przeprowadzone następujące badania:
a) sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną
b) sprawdzenie materiałów,
c) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego pokrycia,
d) sprawdzenie łączenia i umocowania arkuszy,
e) sprawdzenie zabezpieczeń elewacyjnych,
f) sprawdzenie zabezpieczeń dachowych,
i) sprawdzenie szczelności pokrycia.
6.2.2. Warunki przystąpienia do badań
Wymagania ogólne. Badania techniczne należy przeprowadzić w czasie odbioru częściowego i końcowego robót.
Badania w czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać w odniesieniu do tych robót, do których dostęp 

późniejszy jest niemożliwy lub utrudniony. Wyniki badań należy zapisać do dziennika budowy.
Warunki atmosferyczne. Badania techniczne przy odbiorze robót dekarskich należy przeprowadzać podczas suchej 

pogody przy temperaturze powietrza nie niższej niż 5°C.
Czynności wstępne. Przed przystąpieniem do badań technicznych sprawdzić na podstawie protokołów lub zapisów w 

dzienniku budowy:
a) czy przygotowane podłoże nadawało się do rozpoczęcia robót dekarskich b) czy w okresie wykonywania robót 

dekarskich temperatura powietrza nie była
niższa niż +5°C,
c) czy zostały spełnione wymagania podane w normie. należy
Opis badań
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną polega na porównaniu wykonanych robót dekarskich z 

dokumentacją opisową i rysunkową wg wymagań normy oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodności za pomocą oględzin 
zewnętrznych i pomiaru.

Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzać bezpośrednio lub pośrednio - na podstawie zapisów w dzienniku 
budowy i innych dokumentów stwierdzających zgodność użytych materiałów z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz
powołanymi normami i wymaganiami podanymi w normie.

Sprawdzenie szczelności pokrycia Sprawdzenie prawidłowości spadków i szczelności pokrycia głównie w miejscach 
narażonych na zatrzymywanie się wody (np. koryta, załamania, miejsca styku ze ścianami, kominami, świetlikami itp.). 
należy przeprowadzić w wybranych przez komisję miejscach spośród szczególnie narażonych na zatrzymywanie się i 
przeciekanie wody. Jeżeli nie ma warunków, aby sprawdzenie to przeprowadzić po deszczu, należy wybrane miejsca 
poddawać przez 10 min zraszaniu wodą w sposób podobny do działania deszczu, obserwując, czy spływająca woda nie 
zatrzymuje się na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworząc zacieki. Stwierdzone usterki należy 
oznaczyć w sposób umożliwiający odszukanie ich po wyschnięciu pokrycia. Sprawdzenie robót polega na skontrolowaniu 
ich zgodności z wymaganiami określonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej i normach.

6.3. Ocena wyników badań
Jeżeli badania przewidziane w normie dadzą wynik dodatni, wykonane roboty dekarskie należy uznać za zgodne z 

wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaż jedno z badań da wynik ujemny, całość odbieranych robót dekarskich lub 
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tylko ich część należy uznać za niezgodne z wymaganiami Normy. Roboty dekarskie uznane za niezgodne z wymaganiami 
normy nie mogą być przyjęte. W tym przypadku należy poprawić wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokrycia w 
celu doprowadzenia go do zgodności z normą, a po poprawieniu przedstawić do ponownego badania.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadających się do usunięcia, ale nie wpływających na szczelność pokrycia, 
roboty dekarskie mogą być przyjęte z uwzględnieniem procentowego obniżenia wartości robót.
7. ODBIÓR ROBÓT.

7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST . Podstawą dokonania oceny ilości i 

jakości robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi   

przez Inspektora,
- atesty użytych materiałów budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
7.2.2. Zakres.
Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:
Zgodności użytych zabudowywanych materiałów z ST i Projektem, Prawidłowości osadzenia elementów podlegających 

zakryciu.
7.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i

badań, protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
8.OBMIAR ROBÓT

wg przedmiaru robót
9. PODSTAW A PŁATNOŚCI

Jak w  pkt 9 „Warunki Ogólne”
10. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.

PN-B-02361: 1999 Pochylenia połaci dachowych
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachówką ceramiczną. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-63/B-10243 Roboty pokrywcze dachówką cementową. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania 

techniczne przy odbiorze 
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z cynku do pokryć dachowych 

układanych na ciągłym podłożu
PN-EN 506:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy miedzianej 

lub cynkowej
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów z blachy miedzianej układanych na 

ciągłym podłożu 
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów płytowych ze stali układanych na 

ciągłym podłożu 
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy stalowej, 

aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 1: Stal
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy stalowej, 

aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 2: Aluminium
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy stalowej, 

aluminiowej lub ze stali odpornej na korozję. Część 3: Stal odporna na korozję 
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy ze stali 

odpornej na korozję, układanych na ciągłym podłożu
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokryć dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobów samonośnych z blachy 

aluminiowej, układanych na ciągłym podłożu
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania
PN-92/B-01707  Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu
PN-EN 490 :2000 Dachówki i kształtki dachowe cementowe. Charakterystyka wyrobu
PN-B-12070:1996 Wyroby budowlane z betonu. Dachówki i gąsiory dachowe cementowe
PN -EN 1304 :2002 Dachówki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobów 
PN-B-12020:1997 Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachówki i gąsiory dachowe ceramiczne

ST 00.14 POKRYCIE DACHU PAPĄ 
1. WSTĘP
1.1.  Przedmiot  Specyfikacji  Technicznej.  Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są  wymagania  dotyczące
wykonania i odbioru robót dekarskich przy budowie . jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót jak w pkt
1.1
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1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja Techniczna, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie
robót dekarskich z papy termozgrzewalnej dwuwarstwowej.
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową.  ST i
poleceniami Inspektora.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze częściowym i końcowym robót dekarskich reguluje norma. PN-80/B-10240
Roboty dekarskie powinny być wykonane zgodnie z zatwierdzoną dokumentacją techniczną, uwzględniającą wymagania
norm. Odstępstwa od. dokumentacji technicznej powinny być udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy,
potwierdzonym przez nadzór techniczny lub innym równorzędnym dowodem.
2. MATERIAŁY.
2.1.1. Do wykonania wierzchnich warstw pokrycia stosuje się:
Papę asfaltową zgrzewalną wierzchniego krycia,
Papę asfaltową zgrzewalną podkładową,
Zaleca się stosowanie zestawów materiałowych do wykonywania bezspoinowych powłok asfaltowych dopuszczonych do
stosowania w budownictwie.
 2.1.2. Do wykonywania warstw podkładowych używa się:
Papę asfaltową zgrzewalną podkładową,
2.1.3. Do gruntowania podłoża z betonu stosuje się:
roztwór asfaltowy do gruntowania,
emulsję asfaltową kationową.
emulsję asfaltową anionową
zaleca się stosowanie innych materiałów dopuszczonych do stosowania w budownictwie.
2.1.4. Do mocowania papy do podłoża i sklejania poszczególnych warstw pokrycia stosuje się:
lepik asfaltowy bez wypełniaczy, stosowany na gorąco,
lepik asfaltowy stosowany na zimno.
2.2. Kontrola jakości i odbiór materiałów.
Kontrola jakości materiałów i wyrobów powinna się odbyć przy odbiorze dostawy od producenta i przed skierowaniem do
robót.
Przy odbiorze dostawy należy sprawdzić:
zgodność wyrobów z zamówieniem i dokumentacją dostawy,
kompletność i prawidłowość dokumentów jakości,
stan techniczny wyrobów
oznaczenia i opakowanie.
Przed skierowaniem wyrobów do robót należy sprawdzić:
zgodność wyrobów i ich oznaczeń z dokumentacją dostawy i wymaganiami projektu,
ważność terminów gwarancyjnych stosowania,
stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.
3. SPRZĘT.
Roboty mogą być wykonywane (w zależności od zakresu) mechanicznie bądź ręcznie. Roboty można wykonywać przy
użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć
przed spadaniem lub przesuwaniem.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Wymagania ogólne
Podłoża pokryć papowych powinny spełniać następujące ogólne wymagania:
ich powierzchnia powinna być równa
miejsca styków pokrycia z elementami wystającymi ponad dach, a także okapy kosze, koryta odwadniające itp. powinny
być w podłożu odpowiednio uformowane 
urządzenia odwadniające powinny być osadzone w podłożu
podłoże powinno mieć odpowiednia nośność, być sztywne oraz zdolne do przeniesienia dodatkowych obciążeń podczas
robót budowlano-pokrywowych,
powinno  być  wykonane  z  materiałów  nie  wpływających  szkodliwie  na  pokrycie  dachowe  lub  obróbki  blacharskie  (w
przeciwnym razie należy pokrycie dachowe, warstwy wodoszczelne i  obróbki blacharskie oddzielić od podłoża warstwą
innego materiału Izolacyjnego),
pochylenia połaci powinny być odpowiednie dla danego rodzaju pokrycia papowego; 
przy bardzo małych pochyleniach połaci oraz w strefach koryt odwadniających o minimalnym spadku należy uwzględnić
obliczeniowo  ustalone  ugięcie  konstrukcji  nośnej  pod  działaniem  obciążeń  oraz  tolerancje  montażowe  i  warunki
wykonywania robót
Kontrolę  prawidłowości  wykonania  podłoża  należy  przeprowadzić  szczegółowo  przed  przystąpieniem  do  robót
pokrywczych. Równość podłoża sprawdza się łatą kontrolną. Prześwit między powierzchnią podłoża a łatą długości 2 m nie
powinien być większy niż 5 mm.
Styki z pionowymi płaszczyznami elementów budynków wystających ponad powierzchnię dachu podłoża z betonu
lub zaprawy cementowej powinny być zaokrąglone łukiem lub złagodzone za pomocą trójkątnego odboju. Przy murach
kominowych i podobnych elementach wystających ponad dach powinny być od strony kalenicy wykonane odboje (daszki) o
górnej krawędzi poziomej lub nachylonej w kierunku przeciwnym do kierunku pochylenia połaci dachowej.
Krawędzie  podłoża od strony zewnętrznej  (szczytowej)  -  jeśli  nie  ma ścianki  attykowej  -powinny  być  zakończone
odbojem wysokości co najmniej 5 cm z listwy drewnianej lub zaprawy cementowej.
W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnętrznym powinny być
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w  podłożu  osadzone  (wpuszczone  na  głębokość  równą  ich  grubości)  uchwyty  rynnowe  o  wyregulowanym  spadku
podłużnym.
5.2. Warunki wykonania robót
5.2.1. Do wykonywania pokryć papowych można przystąpić:

- po sprawdzeniu zgodności wykonania podłoża z dokumentacją techniczną oraz wymaganiami szczegółowymi dla
danego rodzaju podłoża,

- po  zakończeniu  robót  budowlanych  wykonywanych  na  powierzchni  połaci,  np.  tynkowaniu  kominów,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, 

- tynkowaniu  powierzchni  pionowych,  na  które  będą  wyprowadzone  (wywijane)  warstwy  pokrycia  papowego,
osadzeniu listew lub klocków do mocowania obróbek blacharskich, uchwytów rynnowych (rynhaków) z wyjątkiem
robót, które ze względów technologicznych powinny być wykonane w trakcie układania pokrycia papowego lub po
jego całkowitym zakończeniu,

- po oczyszczeniu  podkładu z  zanieczyszczeń,  odpadów materiałów i  elementów,  po sprawdzeniu  zgodności  z
dokumentacją techniczną materiałów pokrywczych i sprzętu do wykonywania pokryć papowych.

Roboty pokrywcze papą powinny być wykonywane  w dni suche, przy temperaturze nie niższej niż +5°C, z tym że w
przypadku stosowania lepików na zimno temperatura powietrza nie powinna być niższa niż + 10°C.
Robót pokrywczych nie należy wykonywać w warunkach szkodliwego oddziaływania czynników atmosferycznych na jakość
pokrycia, takich jak temperatura poniżej +5°C, rosa, opady deszczu lub śniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniający krycie.
Materiały stosowane do pokrycia  nie mogą wykazywać szkodliwych na siebie oddziaływań (np. lepiki stosowane na
zimno na styropian).
Poszczególne warstwy papy powinny być przyklejone do siebie na całej powierzchni. Do klejenia warstw papy powinno być
użyte tyle lepiku w stanie płynnym, aby na całej szerokości rolki był widoczny wyciskany wałek lepiku. W czasie przyklejania
papa powinna być przyciskana do podłoża. Praktycznie grubość lepiku powinna wynosić 1,0-1,5 mm.
Temperatura lepiku stosowanego na gorąco w chwili użycia powinna wynosić 160 -180°C dla lepiku asfaltowego,
120 - 130°C dla lepiku Jak wyżej, lecz stosowanego na podłoże ze styropianu.
Papa przed użyciem powinna  być przez około 24 godziny przechowywana  w temperaturze nie  niższej  niż +18°C,  a
następnie rozwinięta z rolki i ułożona na płaskim podłożu dla rozprostowania, aby uniknąć tworzenia się garbów po ułożeniu
jej na dachu. Bezpośrednio przed ułożeniem papa może być luźno zwinięta w rolkę i rozwijana z niej w trakcie przyklejania.
Nie dotyczy to przypadków, gdy muszą być smarowane lepikiem zarówno podłoże, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.
Arkusze papy powinny być łączone ze sobą na zakład szerokości nie mniejszej niż 10 cm zgodnie z kierunkiem spływu
wody i z uwzględnieniem kierunku najczęściej  występujących w okolicy wiatrów;  dotyczy to także zakładów skośnych i
równoległych do okapu.
Długość arkusza papy nie powinna mieć więcej niż 8 m. Papę bezosnowową z taśmy aluminiowej należy ciąć na arkusze
długości 3-4 m.
W  korytach  odwadniających,  przy  wpustach  odwadniających  i  w  miejscach,  w  których  gromadzi  się  woda,  oraz  na
fragmentach dachu trudnych do obrobienia, a także na załamaniach połaci dachowych należy wzmocnić krycie dachowe
warstwą papy na tkaninie technicznej odznaczającej się większą niż papy tekturowe wytrzymałością na rozrywanie.
Połączenia  pokrycia  papowego  z  elementami  budynku  wystającymi  ponad dach lub  ograniczającymi  go  powinny  być
wodoszczelne. Połączenie pokrycia z włazami powinno być wykonane w sposób zabezpieczający przed przenikaniem wody
pod pokrycie.
Wodoszczelność połączenia należy uzyskać przez wywinięcie poszczególnych warstw papy pokrycia na wystające pionowe
elementy. Wysunięte warstwy papy powinny być zabezpieczone przed osuwaniem się poprzez zamocowanie mechaniczne
i zabezpieczone przed wnikaniem wody od góry, np. za pomocą obróbki blacharskiej Połączenie pokrycia dachowego z
pionowymi elementami budynku za pomocą obróbek blacharskich wklejanych między warstwy papy może być stosowane
przy pochyleniu  połaci  dachowych  większych  niż 10%. Przy pochyleniu połaci  dachowych mniejszym niż 10% obróbki
blacharskiej w miejscu omówionym wyżej nie należy wklejać w pokrycie, lecz ułożyć na wierzchu pokrycia, wykonując ją w
przypadku braku "wydr" jako dwuczęściową. Szczelność połączenia powinny zapewnić wywinięte na pionową powierzchnię
warstwy pokrycia, a obróbka blacharska zabezpieczać pokrycia przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Pasma papy układa się przy pochyleniu połaci do 30% równolegle do okapu, rozpoczynając od niego w kierunku kalenicy, a
przy pochyleniu większym - prostopadle do kalenicy.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Zasady ogólne.
Kontrola  winna  przebiegać  zgodnie  z  zasadami  ogólnymi  podanymi  w SST,  a  sprawdzenie  i  odbiór  robót  winny  być
wykonane zgodnie z odpowiednimi normami.
6.2. Warunki szczegółowe.
6.2.1. Badania techniczne
Rodzaje badań. Przy odbiorze robót dekarskich powinny być przeprowadzone następujące badania:
a) sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną
b) sprawdzenie materiałów,
c) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego pokrycia,
d) sprawdzenie łączenia i umocowania arkuszy,
e) sprawdzenie zabezpieczeń elewacyjnych,
f) sprawdzenie zabezpieczeń dachowych,
i) sprawdzenie szczelności pokrycia.
6.2.2. Warunki przystąpienia do badań
Wymagania ogólne. Badania techniczne należy przeprowadzić w czasie odbioru częściowego i końcowego robót.
Badania w czasie odbioru częściowego należy przeprowadzać w odniesieniu do tych robót, do których dostęp późniejszy
jest niemożliwy lub utrudniony. Wyniki badań należy zapisać do dziennika budowy.
Warunki  atmosferyczne.  Badania  techniczne  przy  odbiorze  robót  dekarskich  należy  przeprowadzać  podczas  suchej
pogody przy temperaturze powietrza nie niższej niż 5°C.
Czynności  wstępne.  Przed przystąpieniem do badań technicznych sprawdzić  na podstawie protokołów lub zapisów w
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dzienniku budowy:
a)  czy  przygotowane  podłoże  nadawało  się  do  rozpoczęcia  robót  dekarskich  b)  czy  w  okresie  wykonywania  robót
dekarskich temperatura powietrza nie była
niższa niż +5°C,
c) czy zostały spełnione wymagania podane w normie. należy
II Opis badań
Sprawdzenie  zgodności  z  dokumentacją  techniczną  polega  na  porównaniu  wykonanych  robót  dekarskich  z
dokumentacją opisową i  rysunkową  wg wymagań normy oraz stwierdzeniu  wzajemnej  zgodności  za  pomocą oględzin
zewnętrznych
I pomiaru.
Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzać bezpośrednio lub pośrednio - na podstawie zapisów w dzienniku budowy
i  innych  dokumentów  stwierdzających  zgodność  użytych  materiałów  z  wymaganiami  dokumentacji  technicznej  oraz
powołanymi normami i wymaganiami podanymi w normie.
Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego pokrycia  polega na oględzinach pokrycia i stwierdzeniu niewystępowania takich
wad,  jak:  dziury,  pęknięcia,.  Sprawdzenie  przyklejenia  papy do  podłoża  lub  poprzedniej  warstwy  przez  oględziny  ze-
wnętrzne.  Miejsce  nasuwające  wątpliwości  należy  badać  przez  wykonanie  w pokryciu  dwóch  równoległych  nacięć na
głębokość warstwy długości około 5 cm i odrywanie paska papy szerokości nie większej niż 5 cm. Oderwanie powinno
nastąpić w warstwie papy, a nie lepiku.
Sprawdzenie szczelności pokrycia Sprawdzenie prawidłowości spadków
i szczelności pokrycia głównie w miejscach narażonych na zatrzymywanie się wody (np. koryta, załamania, miejsca styku
ze ścianami, kominami, świetlikami itp.). należy przeprowadzić w wybranych przez komisję miejscach spośród szczególnie
narażonych na zatrzymywanie się i przeciekanie wody. Jeżeli nie ma warunków, aby sprawdzenie to przeprowadzić po
deszczu,  należy wybrane miejsca poddawać  przez 10 min zraszaniu  wodą w sposób podobny do działania  deszczu,
obserwując,  czy spływająca woda nie zatrzymuje się na powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworząc
zacieki. Stwierdzone usterki należy oznaczyć w sposób umożliwiający odszukanie ich po wyschnięciu pokrycia.
Sprawdzenie  robót  polega  na  skontrolowaniu  ich  zgodności  z  wymaganiami  określonymi  w  niniejszej  Specyfikacji,  w
Dokumentacji Projektowej i normach.
6.3. Ocena wyników badań
Jeżeli  badania  przewidziane  w  normie  dadzą  wynik  dodatni,  wykonane  roboty  dekarskie  należy  uznać  za  zgodne  z
wymaganiami normy.
W przypadku gdy chociaż jedno z badań da wynik ujemny, całość odbieranych robót dekarskich lub tylko ich część należy
uznać za niezgodne z wymaganiami Normy. 
Roboty dekarskie uznane za niezgodne z wymaganiami normy nie mogą być przyjęte. W tym przypadku należy poprawić
wykonane niezgodnie z wymaganiami normy pokrycia w celu doprowadzenia go do zgodności z normą, a po poprawieniu
przedstawić do ponownego badania.
W przypadku stwierdzenia usterek nie nadających się do usunięcia, ale nie wpływających na szczelność pokrycia, roboty
dekarskie mogą być przyjęte z uwzględnieniem procentowego obniżenia wartości robót.
7. ODBIÓR ROBÓT.
7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
7.2.1. Dokumenty i dane.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST . Podstawą dokonania oceny ilości i jakości
robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,

- atesty użytych materiałów budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

7.2.2. Zakres.
Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:
Zgodności użytych zabudowywanych materiałów z ST i Projektem, 
Prawidłowości osadzenia elementów podlegających zakryciu.
7.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i
badań, protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
8. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody badań i wytrzymałościowych.
PN-69/B-10260  Izolacje  bitumiczne.  Wymagania  i  badania  przy  odbiorze.  PN-90/B-04615  Papy  asfaltowe  i  smołowe.
Metody badań.
PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powłok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej
PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii  lub taśmie aluminiowej PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie
zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego
PN-B-24625: 1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypełniaczami stosowane na gorąco
PN-B-24620:  1998  Lepiki,  masy  i  roztwory  asfaltowe  stosowane  na  zimno  PN-EN  13416:2004  Elastyczne  wyroby
wodochronne. Wyroby asfaltowe,
z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachów. Zasady pobierania próbek
PN-B-24000: 1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie  budowlane z  blachy stalowej  ocynkowanej  i  cynkowej.  Wymagania i  badania przy
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odbiorze.
PN-EN 501: 1999 Wyroby do pokryć dachowych. Charakterystyka wyrobów z cynku do pokryć dachowych układanych
na ciągłym deskowaniu
PN-EN 517: 1999 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki  zabezpieczające
PN-EN 607: 1999 Rynny dachowe i elementy wyposażenia PVC-U. Definicje, wymagania i badania
PN-EN 612-.1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podział i wymagania
Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych, tom I Budownictwo ogólne. Arkady 1988 r.
PN-B-94701: 1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okrągłych
PN-B-94702: 1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien półokrągłych
PN-EN 13111 :2002 Elastyczne  wyroby  wodochronne.  Wyroby podkładowe  do pokryć  dachowych  i  ścian.  Określanie
odporności na przesiąkanie wody

ST 00.15 OBRÓBKI BLACHARSKIE
1.0 WSTĘP
1.1.  Przedmiot  Specyfikacji  Technicznej.  Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są  wymagania  dotyczące
wykonania i odbioru robót blacharskich przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty,  których  dotyczy  Specyfikacja  Techniczna,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu
wykonanie:

- obróbek blacharskich z blachy tytanowo-cynkowej.
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST i
poleceniami  Inspektora.  Wymagania  i  badania  techniczne  przy  odbiorze  częściowym  i  końcowym  robót  blacharskich
reguluje  norma  PN-61  IB-1  0245.  Roboty  blacharskie  budowlane  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  zatwierdzoną
dokumentacją  techniczną,  uwzględniającą  wymagania  norm.  Odstępstwa  od  dokumentacji  technicznej  powinny  być
udokumentowane  zapisem  dokonanym  w  dzienniku  budowy,  potwierdzonym  przez  nadzór  techniczny  lub  innym
równorzędnym dowodem.
2.0 MATERIAŁY.
Do robót blacharskich należy stosować blachę:

 blacha tytanowo-cynkowa gr. 0,7-1,0 mm
 blacha ocynkowana powlekana
 materiały pomocnicze

Gwoździe blacharskie powinny odpowiadać ogólnym wymaganiom PN-84/M-81 000 Gwoździe powinny być ocynkowane
Gwoździe budowlane  stosowane do robót blacharskich powinny odpowiadać wymaganiom PN-84/M-81 000 oraz BN-
84/5028-12.
Wkręty  samo  wiercące  z  podkładką  uszczelniającą  EPOM do  mocowania  blachy  stalowej  do  podłoża  drewnianego
F4,8x35 mm
Wkręty rozporowe z koszulką i z podkładką uszczelniającą EPOM do mocowania blachy stalowej Fi 10x55 mm
Płotki przeciwśniegowe stalowe ocynkowane.
3.0 SPRZĘT.
Roboty mogą być wykonywane (w zależności od zakresu) mechanicznie bądź ręcznie. Roboty można wykonywać przy
użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora
4.0 TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć
przed spadaniem lub przesuwaniem.
5.0 WYKONANIE ROBÓT
5.1. Wymagania ogólne
Obróbki blacharskie pasów podrynnowych i attyki należy wykonać z blachy tytanowo-cynkowej gr. 0,7-1,0 mm. Obróbki
mocować  do  podłoża  wkrętów  ocynkowanych  z  podkładką i  kapturkiem.  Uszczelnienia  obróbek  krawędzi  obróbek  za
pomocą masy Silikonowej.
Obróbka powinna wystawać min. 4 cm poza lico ocieplenia i mieć wykształcony kapinos.
Obróbki blacharskie parapetów należy wykonać z blachy ocynkowanej, powlekanej gr. 0,65 mm - kolor brązowy miedziany
RAL  8004.  Należy  osadzić  klocki  drewniane  gr.6  cm dla  okien  >  1,5  m.  Zamocowanie  obróbki  za  pomocą  wkrętów
ocynkowanych z podkładką i kapturkiem. Uszczelnienia obróbek krawędzi obróbek za pomocą masy Silikonowej.
Obróbka powinna wystawać min. 4 cm poza lico ocieplenia i mieć wykształcony kapinos oraz wywinięcia na ściany boczne
ościeży.
Płotki przeciwśniegowe należy mocować do konstrukcji dachu łącznikami dostarczonymi przez producenta przed pokryciem
połaci dachowej. Przejścia łapek mocujących przez pokrycie należy uszczelnić systemowo. 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Zasady ogólne.
Kontrola winna przebiegać zgodnie z zasadami ogólnymi podanymi w ST a sprawdzenie i odbiór robót winny być wykonane
zgodnie z odpowiednimi normami.
6.2.1. Badania techniczne

- Przy odbiorze robót blacharskich sprawdza się:
- zgodność wykonania robót z dokumentacją techniczną, 
- materiały,
- wygląd zewnętrzny pokrycia,
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- połączenia i umocowania arkuszy,
- uszczelniania przejść przez pokrycie dachowe.

6.2.2. Warunki przystąpienia do badań
Badania  techniczne  należy  przeprowadzić  w  czasie  odbioru  częściowego  i  końcowego  robót  (odbiór  częściowy
przeprowadza się w odniesieniu do tych robót. do których dostęp późniejszy jest niemożliwy lub utrudniony).
Badania wykonuje się podczas suchej pogody przy temperaturze powietrza nie niższej niż +5°C. 
Wyniki badań należy wpisać do dziennika budowy
Do  oceny  i  przyjęcia  wykonanych  robót  wykonawca  powinien  przedstawić  co  najmniej  następujące  dokumenty
zatwierdzoną  dokumentację  techniczną  i  dziennik  budowy,  protokoły  odbiorów  międzyoperacyjnych  stwierdzających
prawidłowe  przygotowanie  podłoża,  protokoły  badań  kontrolnych  lub  zaświadczenia  o  jakości  materiałów  użytych  do
wykonanego pokrycia.
Przed przystąpieniem do badań należy porównać na podstawie protokołów lub zapisów w dzienniku budowy:

- czy podłoże nadawało się do rozpoczęcia robót blacharskich,
- czy w okresie wykonywania robót z blach cynkowych temperatura powietrza nie była niższa niż +5°C.

Ocena końcowa.
Jeśli  wszystkie  oględziny,  sprawdzania i  pomiary wykażą zgodność wykonania  z projektem i  wymaganiami,  wykonane
roboty należy uznać za prawidłowe. Gdy chociaż jedno z badań da wynik ujemny, całość odbieranych robót uznaje się za
niezgodne z wymaganiami projektu i nie przyjmuje się. Zależnie od zakresu niezgodności z projektem wykonane roboty
mogą być zakwalifikowane do ponownego wykonania w całości lub częściowych napraw. W obu przypadkach pokrycie
podlega ponownemu sprawdzeniu I odbiorowi.
W przypadku stwierdzenia usterek nie nadających się do usunięcia ale nie wpływających na jakość, roboty blacharskie
mogą być przyjęte z równoczesnym odpowiednim procentowym obniżeniem wartości robót
6.3. Ocena wyników badań
Jeżeli  badania  przewidziane w normie dadzą wynik  dodatni,  wykonane  roboty  blacharskie  należy  uznać  za  zgodne  z
wymaganiami normy. W przypadku gdy chociaż jedno z badań da wynik ujemny, całość odbieranych robót blacharskich lub
tylko  ich  część  należy  uznać  za  niezgodne  z  wymaganiami  normy.  Roboty  blacharskie  uznane  za  niezgodne  z
wymaganiami  normy nie mogą być przyjęte.  W tym przypadku należy poprawić  wykonane niezgodnie  z wymaganiami
normy pokrycia w celu doprowadzenia go do zgodności z normą, a po poprawieniu przedstawić do ponownego badania. W
przypadku  stwierdzenia  usterek  nie  nadających  się  do  usunięcia,  ale  nie  wpływających  na  jakość  pokrycia,  roboty
blacharskie mogą być przyjęte z uwzględnieniem procentowego obniżenia wartości robót.
7.0 OBMIAR ROBÓT.
Jak w przedmiarze robót
8.0 ODBIÓR ROBÓT.
8.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, pisemnymi decyzjami Inspektora. ST oraz
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST . Podstawą dokonania 
oceny ilości i jakości robót ulegających zakryciu
i zanikających są następujące dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi przez
Inspektora,

- atesty użytych materiałów budowlanych,
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

8.2.2. Zakres.
Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzenie:
Zgodności  użytych zabudowywanych materiałów z ST i Projektem, Prawidłowości  osadzenia elementów podlegających
zakryciu.
8.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty: wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i
badań,
protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak pkt 9 warunki ogólne
10.0 NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie  budowlane z  blachy stalowej  ocynkowanej  i  cynkowej.  Wymagania i  badania przy
odbiorze.

ST 00.16 RYNNY I RURY SPUSTOWE
1.0 WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące montażu i odbioru rur spustowych przy budowie
jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu montaż:
-             rynien dachowych

- zbiorniczków przy rurach spustowych,
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- rur spustowych.
1.4. Określenia podstawowe.
Rynna - koryto do odprowadzania wody z połaci dachowej
Rura spustowa - rura odprowadzająca wodę z rynny do kanalizacji deszczowej lub na teren
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  dokumentacją,  specyfikacjami  i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne.
Montaż  systemu rynien  i  rur  spustowych  winien  być  zlecony  przedsiębiorstwu  mającemu właściwe  doświadczenie  w
realizacji tego typu robót i gwarantującemu właściwą jakość wykonania.
Roboty związane z montażem rynien i  rur  spustowych winne być  wykonane ściśle wg dokumentacji  technicznej.  Przy
wykonywaniu  prac  montażowych  rynien  i  rur  spustowych  należy  przestrzegać  przepisów  BHP  i  przeciwpożarowych
obowiązujących w budownictwie przy robotach dekarskich.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystąpieniem do robót wykonawcy oraz nadzór techniczny winni się dokładnie zaznajomić z całością dokumentacji
technicznej,  w tym także i z pozostałymi odrębnymi częściami dokumentacji,  dotyczy to zwłaszcza projektu organizacji
robót.
Wszelkie ewentualne niejasności w sprawach dokumentacji należy wyjaśnić z autorami poszczególnych opracowań.
2.0 MATERIAŁY
Rynny, rury spustowe  oraz zbiorniczki a także inne materiały potrzebne do montażu powinny posiadać atest ITB oraz
ocenę Państwowego Zakładu Higieny.
Zastosowano rynny, rury spustowe oraz z zbiorniczki z blachy tytanowo-cynkowej. 
3.0 SPRZĘT
Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT I MAGAZYNOWANIE
W celu uniknięcia niepożądanych deformacji rynien i rur spustowych powinny być składowane i transportowane na płaskiej
powierzchni.
5.0 WYKONYW ANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonywania robót
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  Nadzoru  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót  uwzględniający
wszystkie warunki w jakich będą wykonywane.
5.2. Dokładność wykonania.
Wykonanie i montaż zgodnie z sztuką dekarską i z instrukcją producenta. Rynny zostaną zainstalowane ze spadkiem 0,5%,
do łączenia  elementów rynien  stosować  spoiwo  cynowo-ołowiane.  Uchwyty  podtrzymujące  rynny  należy  instalować  w
odległości 70-100 cm. Złączki, narożniki i leje spustowe należy dołączyć do rynny przed jej zamontowaniem w chwytakach.
Montaż  rynny  należy  rozpocząć  od  uchwytu  centralnego.  Przed  zatrzaśnięciem  rynny  w kolejnych  uchwytach,  należy
upewnić  się  że  potrzebne  odcinki  zostały  poprawnie  połączone.  Rury  spustowe  są  gładko  zakończone  i  równolegle
przylegają  do ściany.  Łączenie  rur  spustowych  należy  wykonać  poprzez  lutowanie  miękkie  używając  spoiwa  cynowo-
ołowianego.  Uchwyty  mocujące rury spustowe rozmieszcza  się  co 2m dla instalacji  pionowych  i  co 1 m dla instalacji
poziomych, powinna być zachowana pionowość rur z dokładnością do 5 mm.
W przejściu pomiędzy rynną i rurą spustową należy zabudować zbiorniczki zaopatrzone z kratki zatrzymujące liście i inne
elementy powodujące zapychanie rur spustowych
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Kontrolę  i  badania  należy  przeprowadzać  zgodnie  z  "Warunkami  technicznymi  wykonania  i  odbioru  robót  budowlano-
montażowych" tom I.
W szczególności kontrola powinna obejmować:

- ocenę zgodności wykonania z dokumentacją projektową i zapisami w dzienniku budowy, stwierdzenie zgodności
w zakresie gatunku, wymiarów, rozstawu, połączeń poszczególnych odcinków,

- sprawdzenie rozmieszczenia uchwytów, prawidłowości zamocowania i sposobu wyrobienia w nich spadku,
- stwierdzenie czy rynny i rury nie mają wad materiałowych, dziur i pęknięć,
- stwierdzenie pionowości rur spustowych

7.0 ODBIÓR ROBÓT
Odbiór robót obejmuje sprawdzenie warunków podanych w punktach 5 i 6 Specyfikacji.
8.0 OBMIAR ROBÓT
Jak w przedmiarze robót
9.0 PODSTAW A PŁATNOŚCI
Jak w pkt 9 „Warunki ogólne
10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-89/B-02361 Pochylenia połaci dachowych
PN-61/B1O245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.
BN-66/5059-61 Uchwyty do rur spustowych okrągłych
BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien półokrągłych

ST 00.17 MONTAŻ STOLARKI DREWNIANEJ
1.0 WSTĘP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  montażu  stolarki  przy
budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne .
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Strona 68 z 111
Opracował: mgr Małgorzata Trocer-Jankowska



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja. obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu
stolarki okiennej i stolarki drzwiowej oraz wyłazu strychowego.
1.4. Określenia podstawowe.
Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i  z  danymi  zawartymi  w
materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST i
poleceniami Inspektora. Dopuszcza się tylko takie odstępstwa od projektu, które nie naruszają postanowień norm, a są
uzasadnione technicznie i  uzgodnione z autorem projektu oraz są udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku
budowy,  potwierdzonym  przez  nadzór  techniczny,  lub  innym  równorzędnym  do  dowodem.  Montaż  stolarki  drzwiowej
powinna  być  wykonana  zgodnie  z  dokumentacją  techniczną  uwzględniającą  wymagania  norm  i  określającą  rodzaj
materiału, rodzaj szkła, wymaganą jakość, termoizolacyjność, dźwiękoszczelność oraz kolorystykę.
2.0 MATERIAŁY.
Proponowane  materiały  i  ich  rodzaje  podano  w  Dokumentacji  Projektowej.  Dopuszcza  się  stosowanie  materiałów
zamiennych pod warunkiem, że spełniają wymagania odpowiednich norm (P N, BN) lub posiadają aprobaty techniczne w
przypadku braku odpowiednich norm.
Każda zamiana materiałów wymaga pisemnej zgody Inspektora.
Zastosować:

- drzwi drewniane jednoskrzydłowe wykonane w okładzinie CPL, dla pomieszczeń WC z kratką wentylacyjną 
- ościeżnice stalowe regulowane z opaskami
- okucia drzwiowe typowe, zamki wpuszczane oraz klamki z rozetami, 
- futryna drzwi powinna być pewnie przymocowana do ściany przy pomocy kotew nie krótszych niż 15 cm, aby

uniemożliwić jej wyważenie lub usunięcie,
- ściany w których są osadzone drzwi powinny być murowane lub betonowe o grubości min.12 cm (lub z materiałów

o równoważnym współczynniku wytrzymałościowym na włamanie wg EN-11441)
-             wyłaz strychowy o odporności EI 30 fabrycznie wykończony.
3.0 SPRZĘT.
Roboty  mogą  być  wykonywane  mechanicznie  bądź  ręcznie.  Roboty  można  wykonywać  przy  użyciu  sprzętu
zaakceptowanego przez Inspektora. Stosowany sprzęt drobny ręczny i elektronarzędzia, samochód dostawczy.
4.0 TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora. w sposób
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. W czasie transportu należy okna przewozić w pozycji pionowej,
dobrze zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym w czasie transportu.
5.0 WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Zasady ogólne
Przed przystąpieniem do prac związanych z montażem stolarki, należy sprawdzić czy dostarczony towar jest zgodny ze
specyfikacją  z  zamówienia.  Drzwi  i  okienka dachowe nie zamontowane są narażone na uszkodzenia  mechaniczne,  a
właściwą  stabilność  uzyskują  dopiero  po  prawidłowym  zamontowaniu.  Drzwi  należy  dodatkowo  zabezpieczyć  przed
zabrudzeniem  ich  zaprawą  murarską  i  farbą  (najlepiej  przy  pomocy  folii  malarskiej),  ponieważ  usuwanie  tego  typu
zabrudzeń naraża stolarkę na uszkodzenia. Jak najszybciej po montażu zdjąć folię ochronną, gdyż po dłuższym czasie
usunięcie jej może być utrudnione i zostawić przebarwienia.
5.2. Przygotowanie do montażu
Przetransportować drzwi i okienka w pobliże otworu. Usunąć pętle transportowe (jeżeli są zamontowane).
5.3. Montaż ościeżnic
Ościeżnice montować za pomocą typowych łączników a ich długość dobrać do warunków montażu. Przed wykonaniem
kotwienia  ościeżnicy  należy  wypoziomować  i  wypionować  oraz  zaklinować  aby  w  czasie  kotwienia  nie  nastąpiło
przesunięcie od pionu i poziomu. Po zamontowaniu ościeżnic szczelinę technologiczną wypełnić pianką montażową. W tak
zamontowanych ościeżnicach należy założyć skrzydła dokonując ich regulacji, następnie wykończyć ościeżnice drzwiowe
opaskami drzwiowymi. Ostatnim etapem jest montaż okuć drzwiowych i okiennych takich jak klamki, zamki itp.
5.4. Prace wykończeniowe
Wykończenie  otworów  tynkiem  lub  listwami  maskującymi  oraz  wykończenie  silikonem.  Szczególne  znaczenie  ma
wypełnienie silikonem wszystkich krawędzi styku ramy. .
Eksploatację stolarki rozpocząć od sprawdzenia stanu elementów okuć i usunięcia wszelkich zabrudzeń zaprawą murarską
tynkiem itp.
Niedopuszczalne jest czyszczenie stolarki  środkami ścierającymi i żrącymi.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Zasady ogólne.
Kontrola  winna  przebiegać  zgodnie  z  zasadami  ogólnymi  podanymi  w  ST,  a  sprawdzenie  i  odbiór  robót  winny  być
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami użycia producenta wybranych materiałów
6.2. Warunki szczegółowe.
Sprawdzenie  robót  polega  na  skontrolowaniu  ich  zgodności  z  wymaganiami  określonymi  w  niniejszej  Specyfikacji,  w
Dokumentacji Projektowej normach i instrukcjach producentów materiałów
6.2.1. Wymagania techniczne przy odbiorze robót
Elementy stolarki budowlanej powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją techniczną
Odchylenia w tym zakresie nie powinny być większe niż:

- dla elementów osadzonych w płaszczyźnie posadzek ±1 mm,
- dla elementów osadzonych w płaszczyźnie ścian i sufitów ±2 mm,
- dla pionowych .części elementu (np. pręty balustrad, słupy, stojaki ościeżnic) od teoretycznego pionu ±1 mm na 1

m długości boku elementu, jednak nie więcej niż ±3 mm na całej długości boku,
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- dla poziomych części elementu od teoretycznego poziomu ±2 mm na 1 m długości boku elementu, jednak nie
więcej niż ±5 mm na całej długości boku.

Szczelina między elementami , a otworem, w którym jest osadzony, nie powinna być większa niż 1,75 cm dla stolarki pcw.
Stojaki ościeżnic powinny tworzyć z nadprożem kąt prosty. Odchylenia od kąta prostego nie mogą spowodować różnicy w
szerokości ościeżnicy, mierzonej we wrębach. Dopuszczalne różnice szerokości ościeżnicy nie mogą być większe niż:

- dla drzwi jednoskrzydłowych -2 mm,
- dla drzwi dwuskrzydłowych - 4 mm.

Wychylenie całej ościeżnicy lub jednego z jej stojaków z płaszczyzny pionowej, mierzone od strony wrębu, nie powinno
przekraczać 2 mm na całej wysokości ościeżnicy.
Po zamontowaniu drzwi należy sprawdzić prawidłowość ich funkcjonowania i w przypadku nieprawidłowości przeprowadzić
regulację  okuć  przy  pomocy  klucza  imbusowego.  Jeżeli  montaż  drzwi  wykonany  został  prawidłowo  skrzydła  powinny
"lekko" otwierać się i zamykać.
6.3. Ocena wyników badań.
Jeżeli  wszystkie przewidziane badania dadzą wynik dodatni, wykonane roboty należy uznać zgodne z wymaganiami W
przypadku, gdy chociaż jedno z badań da wynik ujemny, należy bądź tylko ich część uznać za zgodne z wymaganiami.
W razie uznania całości lub części robót za niezgodne z wymaganiami, należy:
a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami poprawić w celu doprowadzenia ich do zgodności z wymaganiami i po
poprawieniu przedstawić do ponownych badań, albo
b) zakwestionowane roboty odrzucić oraz nakazać powtórne wykonanie robót
7.0 OBMIAR ROBÓT.
Obmiar  gotowych  robót  lub  robót  zanikających  będzie  określać  faktyczny  zakres  wykonywanych  robót  zgodnie  z
dokumentacją projektową i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru będą wpisane do
Księgi obmiarów.

8.0 ODBIÓR ROBÓT.
8.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora ST oraz
8.2. Odbiór robót.
8.2.1. Odbiór częściowy wymaga sprawdzenia: 

- wymiarów otworów
- prostopadłości i równości ościeży
- mocowania i zabezpieczenia śrub i kotew mocujących wilgotność murów

8.2.2. Odbiór końcowy wymaga sprawdzenia:
- osadzenia ościeżnic
- jakości osadzenia i dopasowania skrzydeł okiennych i drzwiowych 
- szczelności drzwi
- stałości skrzydeł drzwiowych w położeniu zamkniętym 
- jakość powierzchni zewnętrznej,
- ilość i wielkość okuć, sposób zamocowania i działania okuć
- sprawdzenie zgodności z dokumentacją
- sprawdzenie prawidłowości osadzenia parapetów
- jakości osadzenia ( pionowość) i dopasowania elementów 

8.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST .
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań,
protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
10.0 NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
Instrukcja montażu producenta stolarki lub ślusarki. Atesty zgodności.
PN-EN 12365-1 :2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
PN-EN 12365-2:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 2:liniowa siła zamykająca. Metody badań
PN-EN 12365-3:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 3: Oznaczenie powrotu poodkształceniowego. Metoda badania
PN-EN 12365-4:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 4: Oznaczenie odkształcenia trwałego po starzeniu. Metoda badania
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN/B-02100 z 1952 Skrzydła i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Określenia
PN-EN 950:2000 Skrzydła drzwiowe. Oznaczanie odporności na uderzenie ciałem twardym
PN-EN 951 :2000 Skrzydła drzwiowe. Metoda pomiaru wysokości, szerokości, grubości i prostokątności
PN-EN 952:2000 Skrzydła drzwiowe. Płaskość ogólna i miejscowa. Metoda pomiaru
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelność. Metoda badania

ST 00.18  MONTAŻ ŚCIANEK SZKLANYCH 
1.0 WSTĘP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
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Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru montażu ścianek szklanych
systemowych na budowie.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja. obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu
ścianek szklanych systemowych na profilach aluminiowych.
1.4. Określenia podstawowe.
Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i  z  danymi  zawartymi  w
materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST i
poleceniami Inspektora. Dopuszcza się tylko takie odstępstwa od projektu, które nie naruszają postanowień norm, a są
uzasadnione technicznie i  uzgodnione z autorem projektu oraz są udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku
budowy,  potwierdzonym  przez  nadzór  techniczny,  lub  innym  równorzędnym  dowodem.  Montaż  ślusarki  powinna  być
wykonana zgodnie  z  dokumentacją techniczną uwzględniającą  wymagania  norm i  określającą rodzaj  materiału,  rodzaj
szkła, wymaganą jakość, termoizolacyjność, dźwiękoszczelność oraz kolorystykę.
2.0 MATERIAŁY.
Proponowane  materiały  i  ich  rodzaje  podano  w  Dokumentacji  Projektowej.  Dopuszcza  się  stosowanie  materiałów
zamiennych pod warunkiem. że spełniają wymagania odpowiednich norm (P N, BN) lub posiadają aprobaty techniczne w
przypadku braku odpowiednich norm. Każda zamiana materiałów wymaga pisemnej zgody Inspektora.
Jako materiał zastosowano:

- Mobilne ścianki szklane z szkła bezpiecznego na szynach aluminiowych.
3.0 SPRZĘT.
Roboty  mogą  być  wykonywane  mechanicznie  bądź  ręcznie.  Roboty  można  wykonywać  przy  użyciu  sprzętu
zaakceptowanego przez Inspektora. Stosowany sprzęt drobny ręczny i elektronarzędzia, samochód dostawczy.
4.0 TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób
zabezpieczający  je  przed  uszkodzeniem. W czasie  transportu należy  ślusarkę  przewozić  w pozycji  pionowej,  dobrze
zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem mechanicznym w czasie transportu.
5.0 WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Zasady ogólne
Przed przystąpieniem do prac związanych z montażem ścianek szklanych, należy sprawdzić czy dostarczony towar jest
zgodny ze specyfikacją z zamówienia. Ścianki nie zamontowane są narażone na uszkodzenia mechaniczne, a właściwą
stabilność  uzyskują  dopiero  po  prawidłowym  zamontowaniu.  Ślusarka  zabezpieczona  folią  ochronną  nie  należy
przechowywać w miejscach narażonych na bezpośrednie działanie promieni  słonecznych. Ślusarkę  należy dodatkowo
zabezpieczyć  przed  zabrudzeniem  ich  zaprawą  murarską  i  farbą  (najlepiej  przy  pomocy  folii  malarskiej),  ponieważ
usuwanie tego typu zabrudzeń naraża stolarkę na uszkodzenia.
Jak najszybciej po montażu zdjąć folię ochronną, gdyż po dłuższym czasie usunięcie jej może być utrudnione i zostawić
przebarwienia.
5.2. Przygotowanie do montażu
Przetransportować ślusarkę  w pobliże otworu. Usunąć pętle transportowe (jeżeli są zamontowane).
5.3. Montaż
5.3.1. Montaż ścianki
Montaż  ścianek  rozpocząć  od  montażu  szyn  do  podłoża.  Rozmieszczenie  kotew  określa  producent  ścianki.  Przed
montażem ścianki należy wypoziomować szyny za pomocą klinów.
5.4. Prace wykończeniowe
Wykończenie  otworów  tynkiem.  Szczególne  znaczenie  ma  wypełnienie  silikonem  wszystkich  krawędzi  styku  szyny  z
podłożem.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Zasady ogólne.
Kontrola  winna  przebiegać  zgodnie  z  zasadami  ogólnymi  podanymi  w  ST,  a  sprawdzenie  i  odbiór  robót  winny  być
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami użycia producenta wybranych materiałów
6.2. Warunki szczegółowe.
Sprawdzenie  robót  polega  na  skontrolowaniu  ich  zgodności  z  wymaganiami  określonymi  w  niniejszej  Specyfikacji,  w
Dokumentacji Projektowej normach i instrukcjach producentów materiałów
6.2.1. Wymagania techniczne przy odbiorze robót
Elementy ścianki powinny być osadzone zgodnie z dokumentacją techniczną
Odchylenia w tym zakresie nie powinny być większe niż
 dla elementów osadzonych w płaszczyźnie posadzek ±1 mm,
 dla elementów osadzonych w płaszczyźnie ścian i sufitów ±2 mm,
dla  pionowych  .części  elementu  (np.  pręty  balustrad,  słupy,  stojaki  ościeżnic)od  teoretycznego  pionu ±1  mm na 1  m
długości boku elementu, jednak nie więcej niż ±3 mm na całej długości boku,
 dla poziomych części elementu od teoretycznego poziomu ±2 mm na 1 m długości boku elementu, jednak nie więcej niż ±
5 mm na całej długości boku. Szczelina między elementami , a otworem, w którym jest osadzony, nie powinna być większa
niż 1 cm dla elementów ślusarki. 
Zamocowanie elementu ścianki z podłożem powinno być sztywne w każdym gnieździe,  a głębokość zamocowania nie
powinna  być  mniejsza  niż  6  cm.  Punkty  zamocowania  elementu  muszą  być  umiejscowione  zgodnie  z  dokumentacją
techniczną. 
6.3. Ocena wyników badań.
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Jeżeli  wszystkie przewidziane badania dadzą wynik dodatni, wykonane roboty należy uznać zgodne z wymaganiami W
przypadku, gdy chociaż jedno z badań da wynik ujemny, należy bądź tylko ich część uznać za zgodne z wymaganiami.
W razie uznania całości lub części robót za niezgodne z wymaganiami, należy:
 a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami poprawić w celu doprowadzenia ich do zgodności z wymaganiami i po
poprawieniu przedstawić do ponownych badań, albo
b) zakwestionowane roboty odrzucić oraz nakazać powtórne wykonanie robót
7.0 OBMIAR ROBÓT.
Obmiar  gotowych  robót  lub  robót  zanikających  będzie  określać  faktyczny  zakres  wykonywanych  robót  zgodnie  z
dokumentacją projektową i ST, w jednostkach i na zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru będą wpisane do
Księgi obmiarów.
8.0 ODBIÓR ROBÓT.
8.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi decyzjami Inspektora ST oraz
8.2. Odbiór robót.
8.2.1. Odbiór częściowy wymaga sprawdzenia: wymiarów otworów
prostopadłości i równości ościeży mocowania i zabezpieczenia śrub i kotew mocujących wilgotność murów
8.2.2. Odbiór końcowy wymaga sprawdzenia:
. osadzenia ościeżnic
. jakości osadzenia i dopasowania skrzydeł okiennych i drzwiowych . szczelności okien i drzwi
. stałości skrzydeł okiennych i drzwiowych w położeniu zamkniętym . jakość powierzchni zewnętrznej,
. ilość i wielkość okuć, sposób zamocowania i działania okuć
. sprawdzenie zgodności z dokumentacją
. sprawdzenie prawidłowości osadzenia parapetów
. jakości osadzenia ( pionowość) i dopasowania elementów ślusarki
8.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST .
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań,
protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
10.0 NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
Instrukcja montażu producenta stolarki lub ślusarki. Atesty zgodności.
PN-EN 12365-1 :2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja
PN-EN 12365-2:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 2: liniowa siła zamykająca. Metody badań
PN-EN 12365-3:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 3: Oznaczenie powrotu poodkształceniowego. Metoda badania
PN-EN 12365-4:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien, żaluzji i ścian osłonowych.
Część 4: Oznaczenie odkształcenia trwałego po starzeniu. Metoda badania
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Wymagania i badania przy odbiorze 
PN/B-02100 z 1952 Skrzydła i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Określenia
PN-EN 950:2000 Skrzydła drzwiowe. Oznaczanie odporności na uderzenie ciałem twardym
PN-EN 951 :2000 Skrzydła drzwiowe. Metoda pomiaru wysokości, szerokości, grubości i prostokątności
PN-EN 952:2000 Skrzydła drzwiowe. Płaskość ogólna i miejscowa. Metoda pomiaru
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelność. Metoda badania

ST 00.19 ROBOTY ŚLUSARSKO-KOWALSKIE
1. WSTĘP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  ślusarki
stalowej przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robót wymienionych w pktl.1.
1.3. Zakres robót objętych SST.
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie montażu
ślusarki stalowej. 

 Drzwi stalowe pełne z ościeżnicą i okuciami
 Drzwi stalowe przeciwpożarowe EI30 i EI60

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość ich wykonania  oraz za  zgodność  z  dokumentacją projektową,  SST i
poleceniami Inżyniera.
2. MATERIAŁY.
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje się:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002.
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2.2. Powłoki malarskie
Materiały na powłoki malarskie 

2.3. Okucia
Wyroby ślusarskie powinny być wyposażone w okucia zamykające, zabezpieczające i uchwytowe zgodnie z dokumentacją.
2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji
Składowanie wyrobów ślusarki stalowej 
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje Inżyniera.
2.5.2.  Każdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem:
- jakości materiałów, spoin, otworów na śruby,
- zgodności z projektem,
- zgodności z atestem wytwórni
- jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakości powłok antykorozyjnych.
Odbiór  konstrukcji  oraz  ewentualne  zalecenia  co  do  sposobu  naprawy  powstałych  uszkodzeń  w  czasie  transportu
potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy.
2.7. Ślusarka stalowa
Wbudować należy ślusarkę kompletnie wykończone! wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy ślusarki stosować kształtowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN 10025:2002
Połączenia elementów Wykonywać jako spawane, nitowane lub skręcane na śruby. 
Dopuszczalne błędy wykonania elementów powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.7.3. Powierzchnie elementów należy pokryć farbami ftalowymi 
3. SPRZĘT.
Do wykonania i montażu ślusarki może być użyty dowolny sprzęt.
4. TRANSPORT.
Każda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednią normą.
Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem.
Elementy mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunięciem
oraz utratą stateczności.
5. WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Przed rozpoczęciem montażu należy sprawdzić:

 prawidłowość wykonania konstrukcji stalowej,
 możliwość mocowania elementów do ścian,
 jakość dostarczonych elementów do wbudowania.

5.2.  Elementy powinny być  osadzone zgodnie z  dokumentacja techniczną lub instrukcja zaakceptowana przez
Inżyniera.
5.3. Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą kołków rozporowych
lub kołków wstrzeliwanych.
5.4.  Powłoki malarskie powinny być jednolite,  bez widocznych poprawek, śladów pędzla,  rys  i  odprysków i spełniać
wymagania podane dla robót malarskich 
6. KONTROLA JAKOŚCI.
6.1. Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie załączonych zaświadczeń o jakości
wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami dokumentacji i normami państwowymi.
6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować:

- sprawdzenie wymiarów, 
- wykończenia powierzchni, 
- zabezpieczenia antykorozyjnego,
- połączeń konstrukcyjnych, 
- prawidłowego działania części ruchomych.

Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru.
6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować:

- sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, 
- pionowości i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami a ościeżami,
- sprawdzenie działania części ruchomych,
- stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją.

Roboty podlegają odbiorowi.
7. OBMIAR ROBÓT.
Jak w przedmiarze robót
8. ODBIÓR ROBÓT.
Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu.
Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI.
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
PN-80/M-02138.  Tolerancje kształtu i położenia. Wartości.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
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PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 

ST 00.20 OKŁADZINY Z PŁYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru obudowy z płyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie metalowym.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna Jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie ścianek z
płyt gipsowo-kartonowych:
- Obudowa z płyt GK 12,5 mm na ruszcie metalowym.
1.4. Określenia podstawowe.
Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i  z  danymi  zawartymi  w
materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST i
poleceniami Inspektora.
2. MATERIAŁY.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze częściowym i końcowym robót przy suchych tynkach reguluje norma wg
PN-72/B-1012.
2.1. Wymagania zgodności z dokumentacją
Suche tynki  powinny  być  wykonywane  zgodnie  z  projektem technicznym  obiektu uwzględniającym wymagania  norm i
określającym wymiary i odmianę płyt gipsowo  kartonowych. Dopuszcza się tylko takie odstępstwa od projektu, które nie
naruszają postanowień norm, są uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzór techniczny albo innym równorzędnym dowodem
2.2. Materiał
Płyty gipsowo-kartonowe stosowane jako suche tynki - wg BN-86/6743-02 i PN-B-79405: 1997, gr. 12.5 mm 
Gips budowlany-stosowany w postaci zaczynu o współczynniku wodno-gipsowym 0,65 -0.75
Klej gipsowy odpowiadający wymaganiom normy PN-B-30042: 1997 lub wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych,
Szpachlówka gipsowa powinna być wykonana przez zarobienie wodą gipsu szpachlowego.
Kształtowniki  stalowe ocynkowane,  oraz akcesoria  do konstrukcji  ściennych,  okładzinowych  i  sufitowych  zgodne z
wymaganiami odpowiednich aprobat technicznych 
Wkręty samogwintujące do blach-wg  PN-92/M-831 02  o  średnicy  2-3  mm i  dług.  12-18  mm. Wkręty  powinny  być
ocynkowane.
Wełna mineralna gr.60 mm przeznaczona do izolacji akustycznej w ściankach działowych gipsowych wg PN-B-23116 typ
W, klasy 39 o gęstości 60 kg/m3 
3. SPRZĘT.
Roboty  mogą  być  wykonywane  mechanicznie  bądź  ręcznie.  Roboty  można  wykonywać  przy  użyciu  sprzętu
zaakceptowanego przez Inspektora.
4. TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej
i zabezpieczyć przed spadaniem, przesuwaniem lub zamoczeniem.
5. WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Wstęp
Wykonawca  przedstawi  Inspektorowi  do  akceptacji  projekt  organizacji  i  harmonogram  robót  uwzględniający  wszystkie
warunki, w jakich będą wykonywane roboty.
5.2. Wskazówki montażowe
5.2.1. Wykonywanie okładzin z płyt gipsowo-kartonowych - rozpoczyna się od montażu profili konstrukcji systemowej; 
Po  wypionowaniu  i  wypoziomowaniu  konstrukcji  należy  mocować  płyty  za  pomocą  specjalnych  wkrętów  do  metalu.
Rozstaw wkrętów powinien być nie większy niż 30 cm. Główki wkrętów powinny być zagłębione w licowe powierzchnie płyt
ok. 2 mm. Rozstawy konstrukcji, do której mocowane są płyty, określa norma PN-B-1 0122:1972. Styki płyt i zagłębione
główki wkrętów należy zaszpachlować gipsową masą szpachlową.
Spoinowanie okładzin z płyt gipsowo-kartonowych
Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych mogą być układane bez spoin.  W przypadku układania bez spoin miejsca styku
należy zaszpachlować. Miejsce styku należy dodatkowo wzmocnić przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej taśmy
zbrojącej. 
Do ich wypełnienia należy stosować specjalne masy szpachlowe.
Przez wypełnienie przestrzeni między profilami wełną mineralną konstrukcja pełni rolę izolacji cieplnej lub akustycznej
Spoinowanie okładzin z płyt gipsowo-kartonowych
W przypadku układania płyt bez spoin miejsca styku należy zaszpachlować. Miejsce styku można dodatkowo wzmocnić
przez zatopienie w masie szpachlowej specjalnej taśmy zbrojącej.
Przez wypełnienie przestrzeni nad profilami wełną mineralną konstrukcja pełni rolę izolacji cieplnej lub akustycznej
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Zasady ogólne.
Kontrola  winna  przebiegać  zgodnie  z  zasadami  ogólnymi  podanymi  w  ST,  a  sprawdzenie  i  odbiór  robót  winny  być
wykonane  zgodnie  z  normami  i  wskazaniami  oraz  instrukcjami  użycia  producenta  wybranych  materiałów.  Kontrola
wykonania okładzin z płyt gipsowo-kartonowych powinna być dokonana zgodnie z wymaganiami normy PN- 72/8-10122:
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1972
6.2. Zgodność z dokumentacją
Okładziny  z  niepalnych  płyt  gipsowych  powinny  być  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  techniczną,  uwzględniającą
wymagania  norm.  Odstępstwa  od  dokumentacji  technicznej  powinny  być  udokumentowane  zapisem  dokonanym  w
dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzór techniczny, lub innym równorzędnym dowodem.
6.3. Badania
Podstawę do odbioru technicznego suchych tynków stanowią następujące badania.
a) sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną,
b) sprawdzenie materiałów,
c) sprawdzenie podłoży,
d)  sprawdzenie  prawidłowości  zamocowania  płyt  i  wykończenie  tynków  w  stykach,  narożach,  obrzeżach  oraz  przy
szczelinach dylatacyjnych i połączeniach okładziny ściennej z sufitową,
e) sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi suchych.
Opis badań
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną należy przeprowadzać przez porównanie wykonanych suchych tynków
z  projektem  technicznym  oraz  stwierdzenie  wzajemnej  zgodności  za  pomocą  oględzin  zewnętrznych  i  pomiaru.
Sprawdzenie materiałów należy przeprowadzić pośrednio na podstawie kontroli zapisów w dzienniku budowy oraz innych
dokumentów przedłożonych w trakcie czynności  wstępnych.  Materiały i  elementy,  których jakość nie jest  potwierdzona
odpowiednim zaświadczeniem (atestem) powinny być  przed użyciem do robót poddane badaniom przez  upoważnione
laboratorium  zgodnie  z  wymaganiami  odpowiednich  norm,  a  w  przypadku  materiałów  nieznormalizowanych  za
wymaganiami  ustalonymi  świadectwem  dopuszczenia  do  stosowania,  wydanym  w  trybie  obowiązujących  przepisów.
Sprawdzenie podłoży należy przeprowadzać przez porównanie jakości i prawidłowości ukształtowania ich powierzchni z
wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodności za pomocą oględzin zewnętrznych i pomiaru z dokładnością do 1
mm w trakcie odbioru międzyoperacyjnego.
6.4. Badanie prawidłowości wykonania
Sprawdzenie prawidłowości zamocowania płyt tynkowych i wykończenia suchych tynków w stykach, narożach, obrzeżach
oraz przy szczelinach dylatacyjnych i połączeniach okładziny ściennej z sufitem należy przeprowadzać przez porównanie
tych robot z wymaganiami normy i stwierdzenie wzajemnej zgodności za pomocą kontroli zapisów w dzienniku budowy oraz
oględzin zewnętrznych i pomiaru z odpowiednią dokładnością.
Sprawdzenie  zgodności  obrysu  i  głównych  wymiarów  okładzin z płyt  gipsowych  należy  przeprowadzać  przez
porównanie  z  dokumentacją  techniczną  i  stwierdzenie  prawidłowości  przez  oględziny  zewnętrzne  i  pomiar.  Pomiaru
długości i wysokości należy dokonywać taśmą stalową z podziałką centymetrową.
Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi suchych tynków należy przeprowadzać na zgodność
z wymaganiami normy za pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania w dwóch prostopadłych do siebie kierunkach
łaty kontrolnej długości 2 m w dowolnych miejscach powierzchni i pomiaru prześwitu między tą łatą a powierzchnią suchego
tynku z dokładnością do 0,5 mm. Sprawdzenie prawidłowości wymaganego dokumentacją kąta pomiędzy przecinającymi
się  powierzchniami  suchych  tynków  należy  po  sprawdzeniu  prawidłowości  powierzchni,  przeprowadzać  stalowym
kątownikiem  murarskim  (a  w  przypadku  katów  różnych  od  90  stopni  -  kątownikiem  nastawnym  lub  uniwersalnym
wyznacznikiem ciesielskim), łatą kontrolną i przymiarem z podziałką milimetrową. 
Sprawdzenie  równości  powierzchni  i  prostoliniowości  krawędzi  należy  przeprowadzać  przez  przykładanie  do
powierzchni  okładziny i  do krawędzi  łaty kontrolnej długości  2 m oraz przez pomiar wielkości  prześwitu  między łatą a
powierzchnią lub krawędzią muru z dokładnością do 1 mm.
Sprawdzenie pionowości powierzchni i krawędzi  należy przeprowadzać pionem murarskim i przymiarem z podziałką
milimetrową.
Sprawdzenie poziomowości warstw należy przeprowadzać poziomnicą i łatą kontrolną lub poziomnicą wężową.
Sprawdzenie kąta pomiędzy przecinającymi się powierzchniami muru  należy przeprowadzać stalowym kątownikiem
murarskim, łatą kontrolną i przymiarem podziałką milimetrową. Prześwit w odległości 1 m od wierzchołka mierzonego kąta
nie powinien przekraczać wartości podanej w normie
Ocena wyników badań.
Jeżeli wszystkie badania dadzą wynik dodatni odbierane suche tynki należy uznać za wykonane zgodnie z wymaganiami
normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dało wynik ujemny, należy albo całość odbieranych robót, albo tylko ich
niewłaściwie wykonaną część uznać za niezgodną z wymaganiami normy. Wówczas należy:
a) poprawić suchy tynk wykonany niezgodnie z wymaganiami normy w celu doprowadzenia go do zgodności z normą, a po
poprawieniu przedstawić do ponownych, ostatecznych badań odbiorczych, albo
b) nakazać usunięcie suchego tynku nie odpowiadającego wymaganiom normy i żądać ponownego jego wykonania.
7. OBMIAR ROBÓT.
Jak w przedmiarze robót
8. ODBIÓR ROBÓT.
8.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
8.2. Odbiór końcowy.
Odbiór  końcowy  robót  przeprowadzić  zgodnie  z  ST.  Przy  odbiorze  końcowym  powinny  być  przedłożone  następujące
dokumenty: 
- wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań, 
- protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak w pkt 9 „Warunki ogólne”
10. NORMY I PRZEPISY ZWIĄZAN E.
PN-B-1 0122: 1972 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robót budowlano-montażowych, tom I Budownictwo ogólne. Arkady 1988 r.
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PN-EN 12859:2002 Płyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badań 
PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do płyt gipsowych. Definicje, wymagania i metody badań
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia
PN-B-19401: 1996 Płyty gipsowe dźwiękochłonne, dekoracyjne i wentylacyjne 
PN-B-79405: 1997 Płyty gipsowo-kartonowe

ST 00.21 SUFITY PODWIESZANE
1. WSTĘP
1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem  specyfikacji  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z  wykonaniem  sufitów
podwieszonych.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w pkt.
1.1
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacji.
Roboty,  których  dotyczy  Specyfikacja  obejmuje wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na celu wykonanie  sufitu
podwieszonego:

- z płyt gipsowych ognioodpornych gr. 12,5 mm na konstrukcji pojedynczej podwieszanej,
1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami i określeniami podanymi w informatorach i
poradnikach - sufit podwieszony modułowy na konstrukcji metalowej.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją techniczną, warunkami
technicznymi odbioru robót jak i poleceniami Inspektora Nadzoru.
3. SPRZĘT.
Roboty należy wykonać  przy użyciu  sprzętu  zaakceptowanego przez  Inspektora Nadzoru.  Podstawowym  sprzętem są
wiertaki udarowe, wiertarki zwykłe, piły tarczowe do cięcia oraz inne wg potrzeb.
4. TRANSPORT.
Transport i magazynowanie elementów do sufitów podwieszonych przeprowadzić zgodnie z informatorem - poradnikiem
producenta, do transportu należy stosować środki transport: samochód skrzyniowy, samochód dostawczy.
5. WYKONANIE ROBÓT.
Wykonawca  przed  przystąpieniem  do  robót  montażowych  sprawdzi  możliwości  mocowania  konstrukcji  sufitu.  Przed
przystąpieniem do robót  wykonawcy oraz nadzór  techniczny  winny się  dokładnie zaznajomić z całością  dokumentacji,
dotyczy  to  zwłaszcza  projektu  organizacji  robót.  Wszelkie  ewentualne  niejasności  w  sprawach  dokumentacji  należy
wyjaśnić z autorami poszczególnych opracowań.
5.1. Sufit podwieszony.
Sufit  podwieszony  należy  wykonać  zgodnie  z  zasadami  podanymi  w  "Informatorze  -  Poradniku"  producenta  sufitów
podwieszonych. Montaż sufitu dozwolony jest wyłącznie po odbiorze wszystkich instalacji, które będą rozprowadzane pod
nim.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Kontrolą jakości wykonywanych robót należy objąć poszczególne etapy: mocowanie rusztu (zawiesi),  mocowanie opraw
oświetleniowych, poziomość płaszczyzny sufitu.
7.ODBIÓR ROBÓT.
Odbiór robót należy przeprowadzić po ich zakończeniu w oparciu o zasady podane w pkt. 5. Odbiór końcowy zakończony
winien być sporządzeniem protokołu do którego należy dołączyć niezbędne dokumenty (atesty,  protokoły badań itp.), a
także świadectwo wystawione przez producenta.
8. OBMIAR ROBÓT
Jak w przedmiarze robót
9. PODSTAW A PLA TNOŚCI
Jak w pkt 9 „Warunki ogólne”
10. PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-B-1 0122: 1972 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robót budowlano-montażowych, tom I Budownictwo ogólne. Arkady 1988 r.
PN-EN 12859:2002 Płyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badań 
PN-B-19401: 1996 Płyty gipsowe dźwiękochłonne, dekoracyjne i wentylacyjne 

ST 00.22 TYNKI 
1.0 WSTĘP
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji  są wymagania dotyczące wykonania i  odbioru tynków wewnętrznych cementowo –
wapiennych oraz tynków mineralnych zewnętrznych przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty,  których  dotyczy  Specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  wykonanie  tynków  wewnętrznych
cementowo – wapiennych i tynków zewnętrznych mineralnych.

- tynki III kat. na ścianach
- tynk mineralny gr.1,5 mm
- wykonanie boni zewnętrznych

1.4. Określenia podstawowe.
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Określenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami, instrukcjami
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową. Specyfikacją
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie  tynków cementowo  –  wapiennych  wewnętrznych  oraz  tynków mineralnych  zewnętrznych  wraz  z  boniami,
powinno być zlecone przedsiębiorstwu mającemu właściwe doświadczenie w realizacji tego typu robót i gwarantującemu
właściwą jakość wykonania. Wykonawstwo tynków zgodne z wymaganiami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed  przystąpieniem  do  robót  wykonawcy,  oraz  nadzór  techniczny  winny  się  dokładnie  zaznajomić  z  całością
dokumentacji  technicznej  oraz  z  projektem  organizacji  robót,  wykonanym  przez  Inspektora  Nadzoru  robót  Wszelkie
ewentualne  niejasności  należy  wyjaśnić  z  autorami  poszczególnych  opracowań  przed  przystąpieniem  do  robót.
Jakiekolwiek  zmiany  w dokumentacji  technicznej  mogą być  dokonywane  w trakcie  wykonawstwa,  tylko  po  uzyskaniu
akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczących zasadniczych elementów lub rozwiązań projektowych
mogących mieć wpływ na nośność obiektów należy uzyskać dodatkową akceptację projektantów.
2.0 MATERIAŁY.
2.1. Zastosowane materiały.
Zastosowanym materiałem są zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na budowie. Użyte do wykonania mas
tynkarskich cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiadać wymaganiom norm przedmiotowych, w szczególności nie
zawierać siarczanów, chlorków, organicznych domieszek. Wapno powinno posiadać wydany przez producenta atest. 
Tynki zewnętrzne mineralne cienkowarstwowe wraz z wykonaniem warstwy pośredniej oraz boniowanie. 
3.0 SPRZĘT.
Przy tynkowaniu używa się betoniarek, kielni murarskich, łat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych
lub  filcowych,  poziomic  itd.  Roboty  można  wykonać  przy  użyciu  innego  sprzętu  zaakceptowanego  przez  Inspektora
Nadzoru.
4.0 TRANSPORT I SKLADOWANIE.
Materiały do wykonania tynków dostarczone być mogą dowolnym transportem, zapewniającym ochronę przed warunkami
atmosferycznymi, w szczególności przed wilgocią. Wapno powinno być składowane na suchym podłożu, niedopuszczalny
jest kontakt wapna i gipsu z gruntem. Miejsce gdzie składowane jest wapno palone powinno być wyposażone w sprzęt
gaśniczy,  zgodnie z wymogami p. poz. Przy gaszeniu wapna należy zachować środki ostrożności zgodnie z wymogami
bhp.  Wapno,  cement,  piasek  gips  i  woda  przeznaczone  do  wykonania  tynków  powinny  być  zabezpieczone  przed
zanieczyszczeniami organicznymi.
5.0 WYKONANIE ROBÓT.
5.1.  Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru  do akceptacji haromonogram robót uwzględniający wszystkie warunki,
w jakich roboty będą wykonywane.
5.2. Wymagania dla tynków wewnętrznych, cementowo – wapiennych, zostały opisane w PN-70/B 10100 „Roboty tynkowe.
Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze”.
5.3. OPIS OGÓLNY.
Przed przystąpieniem do robót tynkowych powinny być:

- zakończone wszelkie roboty stanu surowego,
- zakończone roboty instalacyjne podtynkowe, 
- zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i okienne.

Przed przystąpieniem do wykonania tynków należy podłoże zagruntować środkami zwiększającymi przyczepność. Tynki
należy wykonywać w temp. Nie niższej niż 5°C i pod warunkiem, że w ciągu doby temperatura nie spadnie poniżej 00C. W
niższych  temperaturach  można  wykonywać  roboty  tynkarskie  jedynie  przy  zastosowaniu  odpowiednich  środków
zabezpieczających. Tynki zewnętrzne należy wykonywać jako trój warstwowe, pospolite, kat. III, składające się z obrzutki,
narzutu i gładzi.
Podłoże z elementów ceramicznych, pod wykonanie tynków, powinno być czyste i odtłuszczone, spoiny powinny być nie
zapełnione  zaprawą  na  głębokość  10-15  m.  Suche podłoże  należy  zwilżyć  przed  wykonaniem obrzutki.  Tynki  można
wykonać  w sposób ręczny lub mechaniczny.  Obrzutkę grubości  3-4 mm, należy wykonać z zaprawy cementowej  1:1.
Narzut należy wykonywać wg pasów lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo - wapiennej (1:2:10), po związaniu
obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyrównywania należy warstwę narzutu dociskać pacą przesuwaną stale w
jednym kierunku. Grubość warstwy narzuty powinna wynosić 8- 15mm. 
Świeżo wykonane tynki w czasie wiązania i twardnienia tj. ok. 1 tygodnia powinny być zwilżane wodą. 
Przed przystąpieniem do wykonania tynków zewnętrznych powierzchnia ścian powinna być czysta, równa i z uzupełnionymi
spoinami.
Przed nałożeniem wyprawy wykonać gruntowanie podłoża. 
Masę tynkarską nakładać równomierną warstwą, packą ze stali nierdzewnej. Właściwe zatarcie wykonać packą z tworzywa
sztucznego dla  uzyskania  żądanej  faktury.  Masę nakładać w sposób ciągły na całym fragmencie ściany stanowiącym
odrębną płaszczyznę elewacji. 
Masę  tynkarską  można  nakładać  po  całkowitym  wyschnięciu  gruntu  (4  ÷  6  godz.),  najlepiej  na  następny  dzień.  Do
wykonania  wyprawy  tynkarskiej  zastosować  mineralny  tynk  o  fakturze  baranka.  Masę  tynkarską  przygotowuje  się
bezpośrednio przed użyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z wodą pitną do konsystencji podanej przez producenta.
Wyprawy te są w postaci gotowej (nie rozcieńczać i nie łączyć z innymi materiałami). Przygotowanie polega jedynie na
dokładnym wymieszaniu zawartości pojemnika mieszadłem koszyczkowym. 
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Kontrolą jakości wykonanych robót należy objąć poszczególne ich etapy: 

 osadzenie ościeżnic (z wyjątkiem aluminiowych),
 jakość podłoża,
 ukształtowanie powierzchni, krawędzi,
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 sprawdzenie dopuszczalnych odchyłek.
Powyższe zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- robót budowlano - montażowych".
7.0 ODBIÓR ROBÓT.
7.1. Odbiór materiałów.
Przed rozpoczęciem wykonania tynków należy ustalić dokładną recepturę zaprawy, zależnie od parametrów dostarczonych
na budowę składników oraz sprawdzić stan podłoża.
7.2. Odbiór końcowy.
7.3. Podczas odbioru należy sprawdzić m. in.:
zgodność ukształtowania powierzchni i krawędzi oraz przecinających się płaszczyzn tynków, gładkość i stan powierzchni -
występowanie  wykwitów,  zacieków,  pęknięć,  wyprysków  i  spęcznień  jest  niedopuszczalne,  przyczepność  tynków  do
podłoża (min. 0,025 MPa).
8.0 OBMIAR ROBÓT
Ilość jednostek wg przedmiaru robót
9.0 PODSTAW A PŁATNOŚCI
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymałościowych. roboty tynkowe.
PN-70/B-10100 Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/C-04630 Woda do celów budowlanych. Wymagania
PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i określenia
PN-73/B-04309 Cement Metody badań. Oznakowanie stopnia białości.
PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jakości
PN-76/B-04350 Kamień wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.
PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i wytrzymałościowych.

ST 00.23 OKŁADZINA CERAMICZNA ŚCIENNA
1.0 WSTĘP
1.1 Przedmiot Specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji  są wymagania dotyczące wykonania i  odbioru okładzin z płytek ceramicznych przy
budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją.
Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie:

- okładzin ścian płytkami glazurowanymi,
- wykończenie płytek listwami narożnikowymi

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami, instrukcjami oraz
określeniami podanymi w "Wymagania ogólne".
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową Specyfikacją
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne.
Wykonanie okładzin ściennych powinno być zlecone przedsiębiorstwu mającemu właściwe oświadczenie w realizacji tego
typu robót i gwarantującemu właściwą jakość wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed  przystąpieniem  do  robót  wykonawcy,  oraz  nadzór  techniczny  winny  się  dokładnie  zaznajomić  z  całością
dokumentacji  technicznej  oraz z projektem organizacji  robót,  wykonanym przez Inspektora robót.  Wszelkie ewentualne
niejasności należy wyjaśnić z autorami poszczególnych opracowań przed przystąpieniem do robót. Jakiekolwiek zmiany w
dokumentacji  technicznej  mogą  być  dokonywane  w  trakcie  wykonawstwa,  tylko  po  uzyskaniu  akceptacji  Inspektora
Nadzoru,  a  w  przypadku  zmian  dotyczących  zasadniczych  elementów  lub  rozwiązań  projektowych  należy  uzyskać
dodatkową akceptację projektantów.
2.0 MATERIAŁY.
2.1. Zastosowane materiały.
Zastosowanym materiałem na okładziny wewnętrzne są płytki ceramiczne. oraz listwy narożnikowe PVC. Płytki ceramiczne
przeznaczone na okładziny wewnętrzne powinny charakteryzować się nasiąkliwością 2-8%. Płytki  powinny odpowiadać
wymaganiom jednej z wymienionych norm:
PN-EN 159:1996, 
PN-EN 176:1996,
PN-EN 177:1997,
PN-EN 178:1998,
Lub odpowiednimi aprobatami technicznymi.
Do mocowania okładzin będą stosowane zaprawy klejowe odpowiadające wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Listwy glazurnicze przeznaczone są do zabezpieczenia i estetycznego wykończenia
krawędzi okładziny z płytek ceramicznych. Ich stosowanie zalecane jest na podłogach w miejscach, w których okładzina
posadzki łączy się z innym materiałem podłogowym, np. parkietem lub wykładziną dywanową oraz przy zakończeniu płytek
w miejscu przewidzianym na dylatacje okładziny. Listwy glazurnicze stosować jako ochrona krawędzi płytek zastosować
wysokościach profilu 8 mm.
3.0 SPRZĘT
Roboty można wykonać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
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4.0 TRANSPORT.
Płytki pakowane są w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Należy składować je w pomieszczeniach
zamkniętych, suchych, na równej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca się stosowanie samochodów krytych
plandeką z otwieranymi burtami przewożone płytki należy zabezpieczyć przed przesunięciem.
Klejów przeznaczonych do wykonywania posadzek nie należy transportować i przechowywać w temperaturze poniżej 5°C.
5.0 WYKONANIE ROBÓT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki w
jakich roboty będą wykonywane.
5.2.  Wymagania  przy  wykonaniu  okładzin  zostały  opisane  w  PN-89/B-12039  "Płytki  ceramiczne.  Płytki  wykładzinowe
uniwersalne, kamionkowe".
5.3. OPIS OGÓLNY.
Do układania okładzin można przystąpić po zakończeniu wszystkich robót pomocniczych. Podłoże pod okładziny powinno
być równe i gładkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu okładzin nie powinna być niższa niż 5°C. Bezpośrednio przed
wykonywaniem  robót  podłoże  powinno  zostać  oczyszczone  z  brudu  i  kurzu.  Nie  powinno  być  porysowane  ani  mieć
zatłuszczonej  powierzchni.  Ewentualne  rysy  i  pęknięcia  należy  zaprawić  zaprawą  cementową,  nierówności  należy
wyrównać zaprawą o wytrzymałości nie niższej niż 5 MPa, po uprzednim zwilżeniu podłoża. Przy nierównościach do 3 mm
wystarczające jest nałożenie cienkiej warstwy wygładzającej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystąpieniem do
mocowania  okładziny  należy określić  jej  obrys,  wyznaczyć  położenie  powierzchni  i  określić  położenie  górnej  krawędzi
elementów w poszczególnych rzędach za pomocą naciągniętego sznura.  Płytki powinny zostać posortowane,  wstępnie
należy rozplanować ułożenie na posadzce i ścianie.
5.3.1. Okładzina wewnętrzna z płytek.
Przed przystąpieniem do prac okładzinowych należy wybrać właściwy do danego zastosowania typ listwy glazurniczej.
Wysokość jej  profilu trzeba dobrać tak,  by górna płaszczyzna płytki  (po jej  wklejeniu)  nie wystawała ponad wysokość
zastosowanego  profilu.  Listwy  glazurnicze  należy  montować  na  etapie  wykonywania  okładziny.  Na podłoże  nanosimy
zaprawę klejącą i w przewidzianym dla listwy miejscu wtapiamy jej ramię montażowe. Wciśnięte ramię montażowe należy
zaszpachlować dodatkową ilością zaprawy, po czym starannie przykleić płytkę tak, aby stykała się dokładnie z profilem
(unikać  powstawania  szczelin)  i  nie  wystawała  ponad  jego  wysokość.  Szczeliny  o  szerokości  1÷2  mm  (powstałe
ewentualnie między płytką a listwą) można wypełnić zaprawą do fugowania.
Płytki  będą  mocowane  na  gotowej  zaprawie  klejowej.  Powierzchnie  pod  okładanie  na  kleju  powinny  pod  względem
równości i gładkości odpowiadać wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego kI. III. Płytek mocowanych na kleju nie należy
moczyć. Klej należy nakładać na podłoże warstwą ok. 2 mm, jednorazowo nałożona ilość kleju powinna zostać przykryta
okładziną w czasie 15 min. Szerokość spoin nie powinna być większa niż 5 mm. W odstępach nie większych niż 3 mm
należy pozostawić szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni należy natychmiast usunąć. Po
ułożeniu i stwardnieniu należy okładzinę wyspoinować i zmyć.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
       Kontrolą jakości robót należy objąć poszczególne etapy: 

- powierzchnię podłoża,
- grubość zaprawy klejącej,
- prostolinijność spoin i ich szerokość,
- jakość szczelin dylatacyjnych,
- obróbkę narożników,
- zgodność kolorystyki i materiałów z projektem.

7.0 ODBIÓR ROBÓT
7.1. Odbiór elementów i akcesoriów
przed  rozpoczęciem  wykonania  okładzin  należy  sprawdzić  atestację  płytek  oraz  ich  jakość  pod  względem  stopnia
zwichrowania, odchyłek wymiarów, jednolitości kolorów.
7.2. Odbiór końcowy.
      Podczas odbioru należy sprawdzić m. innymi:

- atestację i zaświadczenie o jakości dostarczonych materiałów,
- zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawędzi płytek od kierunku
- poziomego lub pionowego nie powinno być większe niż 2 mm/m, odchylenie powierzchni od
- płaszczyzny nie większe niż 2 mm na długości łaty dwumetrowej)\
- grubość warstw mocujących.(podkład lub kleju)
- powiązanie okładziny z podłożem
- sprawdzenie prawidłowego wykonania spoin na stykach płytek (dopuszczalne odchylenie l mm) jednolitość barwy 

               płytek.
 8.0 OBMIAR ROBÓT
Jak w przedmiarze robót
9.0 PODSTAW A PŁATNOŚCI
Jak w  pkt 9 „Warunki ogólne”
10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-89/B-12039 Płytki ceramiczne. Płytki wykładzinowe uniwersalne, kamionkowe.
PN-EN 87:1993 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Definicje, klasyfikacje, właściwości i znakowanie.
PN-EN 99:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie nasiąkliwości wodnej.
PN-EN 100:1993 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymałości na zginanie.
PN-EN 101:1993 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczenie twardości wg skali Mohsa. 
PN-EN 102:1994 Płytki  i  płyty  ceramiczne ścienne i  podłogowe.  Oznaczanie  odporności  na wgłębne  ścieranie.  Płytki
nieszkliwione.
PN-EN 103:1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalności liniowej.
PN-EN 105:1993 Płytki i płyty ceramiczne ścienne i podłogowe. Oznaczanie odporności na pęknięcia włoskowate.
PN-EN 106: 1993 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie odporności chemicznej. Płytki nieszkliwione.

Strona 79 z 111
Opracował: mgr Małgorzata Trocer-Jankowska



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

ST 00.24 POSADZKI Z PŁYTEK CERAMICZNYCH 
1.0 WSTĘP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót płytkarskich.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty, których dotyczy Specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie robót:

- układanie posadzek z płytek Gress 30x30 cm
- cokoliki z płytek ceramicznych wys.10 cm
- układanie posadzek z terakoty gotyckiej wys. 15 mm.

1.4. Określenia podstawowe.
Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i  z  danymi  zawartymi  w
materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową  ST  i
poleceniami Inspektora.  Wymagania i  badania techniczne przy odbiorze częściowym i  końcowym robót  posadzkowych
reguluje norma PN-63/B-10145 Posadzki i okładziny z płytek ceramicznych powinny być wykonane zgodnie z zatwierdzoną
dokumentacją  techniczną  uwzględniającą  wymagania  norm.  Odstąpienia  od  wymagań  dokumentacji  powinny  być
udokumentowane  zapisem  w  dzienniku  budowy,  potwierdzonym  przez  nadzór  techniczny  lub  innym  równorzędnym
dowodem.
2.0 MATERIAŁY.
Proponowane  materiały  podano  w  Dokumentacji  Projektowej.  Dopuszcza  się  stosowanie  materiałów  zamiennych  pod
warunkiem, że spełniają wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadają aprobaty techniczne, w przypadku braku
odpowiednich norm.
Każda zamiana materiałów wymaga pisemnej zgody Inspektora. 
Płytki  -  do  wykonania  posadzek  i  okładzin  należy  stosować  płytki  gresowe  antypoślizgowe  posiadające  aprobaty
techniczne.  Zaprawa  klejowa  stosowana  do  układania  płytek  powinna  posiadać  odpowiednie  atesty,  odpowiadające
wymaganiom określonym w Instrukcji ITB i powinna być przygotowana wg sprawdzonej doświadczalnie receptury. Zaprawa
do  spoinowania  stosowana  do  układania  płytek  powinna  posiadać  odpowiednie  atesty,  odpowiadające  wymaganiom
określonym w Instrukcji ITB i powinna być przygotowana wg sprawdzonej doświadczalne receptury. Zaprawa wyrównawcza
i  samopoziomująca  stosowana  do  wyrównywania  podkładów  pod  płytki  powinna  posiadać  odpowiednie  atesty,
odpowiadające wymaganiom określonym w Instrukcji  ITB i powinna być przygotowana wg sprawdzonej  doświadczalnie
receptury.
Terakota gotycka – ze względu na specyfikę materiału płytki należy układać ściśle z wytycznymi Konserwatora zabytków i
Inspektora Nadzoru. Wymiary i kolor płytek zgodnie z wytycznymi projektowymi. 
3.0 SPRZĘT:
Roboty  mogą  być  wykonywane  mechanicznie  bądź  ręcznie.  Roboty  można  wykonywać  przy  użyciu  sprzętu
zaakceptowanego przez Inspektora.
4.0 TRANSPORT.
Materiały i sprzęt mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposób
zabezpieczający je przed uszkodzeniem. Należy je umieścić równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabezpieczyć
przed spadaniem lub przesuwaniem. Składowanie płytek powinno odbywać się w pomieszczeniach zamkniętych i suchych
układanych na paletach drewnianych o wysokości nie większej niż 0,8 m.
5.0 WYKONANIE ROBÓT.
5.1. Zasady ogólne
Podkłady pod płytki powinny być równe, trwałe, nieodkształcalne o powierzchni czystej i szorstkiej. Posadzki powinny być
poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie Dokładność wykonania powierzchni podkładu powinna być taka, aby
łata długości 2 m przyłożona w dowolnym miejscu podkładu nie wykazywała odchyleń większych niż 5 mm. Dopuszczalne
odchylenie powierzchni podkładu od pionu, poziomu lub od ustalonych spadków nie powinno być większe niż 5 mm na całej
długości ,szerokości lub wysokości pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno powodować zaniku założonego w projekcie
spadku. Podkłady samopoziomujące oraz warstwy z zaprawy wyrównawczej wykonuje się z suchej mieszanki po dodaniu
odpowiedniej  ilości  wody.  Należy  bezwzględnie  stosować  instrukcje  producenta  materiałów  j.w.  dotyczące  metod
przygotowania  powierzchni,  gruntowania  istniejących  podkładów,  oraz grubości  nakładanych warstw.  Grubość warstwy
zaprawy klejowej stosowanej pod płytki powinna być dostosowana do wymiarów płytek oraz zgodna z instrukcją podaną
przez producenta kleju. 
Prawidłowość i dokładność wykonania
Prawidłowość wykonania powierzchni płytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny być dobrane według barwy i odcienia
oraz ułożone zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacją techniczną).  Powierzchnia powinna być równa, pionowa,
pozioma lub ze spadkiem wg projektu. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od płaszczyzny nie powinno przekraczać 2
mm przy  wykonaniu  z  płytek  gatunku pierwszego  i  3  mm przy  płytkach  gatunku drugiego  i  trzeciego.  Dopuszczalne
odchylenie  powierzchni  od  pionu  poziomu  lub  od  ustalonych  nie  powinno  być  większe  niż  5  mm na  całej  długości,
szerokości lub wysokości Odchylenie to nie powinno powodować zaniku założonego w projekcie spadku. Prostoliniowość
spoin. Spoiny między płytkami przez całą długość, szerokość lub wysokość pomieszczenia powinny tworzyć linie proste.
Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niż:
2 mm na 1 metr i 3 mm na całej długości. szerokości lub wysokości - dla płytek gatunku pierwszego
3 mm na 1 metr i 5 mm na całej długości, szerokości lub wysokości - dla płytek gatunku drugiego i trzeciego
Grubość  spoin  i  ich  wypełnienie.  Grubość  spoin  między  płytkami  powinna  być  dobrana  do  wymiarów  płytek
ceramicznych. Spoiny powinny być wypełnione zaprawą do spoinowania. Nadmiar zaprawy powinien być usunięty.
Wykończenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna być czysta W miejscach przylegania do ścian posadzka powinna
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być  wykończona  cokołami  o  wysokości  co  najmniej  100  mm.  Cokoły  powinny  być  trwale  związane  z  posadzką.  W
miejscach styku posadzek z kanałami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwóch odmiennych posadzek powinny
one być odgraniczone za pomocą profili brzegowych stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
6.1. Zasady ogólne.
Kontrola  winna  przebiegać  zgodnie  z  zasadami  ogólnymi  podanymi  w  ST,  a  sprawdzenie  i  odbiór  robót  winny  być
wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami użycia producenta wybranych materiałów.
6.2. Warunki szczegółowe.
Sprawdzenie  robót  polega  na  skontrolowaniu  ich  zgodności  z  wymaganiami  określonymi  w  niniejszej  Specyfikacji,  w
Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentów materiałów.
6.2.1. Badania
Badanie  materiałów  należy  przeprowadzać  na  podstawie  zapisów  w  dzienniku  budowy  i  załączonych  zaświadczeń
(atestów)  z  kontroli,  stwierdzających  zgodność  użytych  materiałów  z  wymaganiami  dokumentacji  technicznej  oraz  z
powołanymi  normami.  Materiały użyte  do wykonania posadzek i  okładzin  nie mające dokumentów stwierdzających  ich
jakość powinny być zbadane, jeżeli budzą jakiekolwiek wątpliwości.
6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmować sprawdzenie: 
a) prawidłowości wykonania powierzchni,
b) prostoliniowości spoin,
c) związania posadzki lub okładziny z podkładem, d) grubości spoin i ich wypełnienia,
e) wykończenia.
6.2.3. Opis badań
Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni. Prawidłowe ułożenie płytek oraz ich barwę i odcień należy sprawdzić
wzrokowo przez porównanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem płytek.
Sprawdzenie  odchylenie  powierzchni  od  płaszczyzny  należy  przeprowadzać  za  pomocą łaty  kontrolnej  długości  2  m,
przykładanej w dwóch różnych kierunkach, w dowolnym miejscu. Prześwit między łatą, a powierzchnią posadzki należy
zmierzyć  z dokładnością do 1 mm. Sprawdzenie  odchyleń  od poziomu lub od wymaganego projektem spadku należy
przeprowadzić łatą i poziomnicą.
Sprawdzenie prostoliniowości spoin należy przeprowadzić za pomocą cienkiego drutu, naciągniętego wzdłuż spoin na całej
ich długości i dokonać pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm. Sprawdzenie związania płytek z podkładem należy
przeprowadzić przez lekkie opukanie młotkiem drewnianym. Charakterystyczny głuchy dźwięk jest dowodem nie związania
posadzki z podkładem.
Sprawdzenie  grubości  spoin i  ich wypełnienia  należy  przeprowadzić  za pomocą oględzin  zewnętrznych  i  pomiaru.  Na
dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielkości 1 m2 należy pomierzyć spoiny suwmiarką z dokładnością do 0,5 mm.
Sprawdzenie wykończenia należy przeprowadzić wzrokowo.
6.3. Ocena wyników badań. 
Jeżeli wszystkie przewidziane badania dadzą wynik dodatni, wykonaną posadzkę należy uznać za zgodną z wymaganiami
normy.
W przypadku, gdy chociaż jedno badanie da wynik  ujemny, całą posadzkę lub jej część należy uznać za niezgodną z
wymaganiami normy
7.0 ODBIÓR ROBÓT,
7.1. Zgodność robót z Projektem i Specyfikacją.
Roboty winny być wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
7.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu.
Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu przeprowadzić zgodnie z ST . Podstawą dokonania oceny ilości i jakości
robót ulegających zakryciu i zanikających są następujące dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,

- atesty użytych materiałów budowlanych
- Dziennik Budowy,
- uzasadnienie zmian w dokumentacji.
- Odbiór robót zanikających obejmuje sprawdzeni
- Przygotowania podłoża dla ułożenia płytek,

7.3. Odbiór końcowy.
Odbiór końcowy robót przeprowadzić zgodnie z ST .
Przy odbiorze końcowym powinny być przedłożone następujące dokumenty:
wyniki wszystkich wymaganych pomiarów i badań,
protokoły odbioru robót zanikających i ulegających zakryciu.
8.0 OBMIAR ROBÓT
Jak w przedmiarze robót
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
10.0 NORMY I PRZEPISY ZWIĄZANE.
PN-63/B-10145. Posadzki z płytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze
PN-75/B-1 0121. Okładziny z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 13813:2003 Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania. Materiały. Właściwości i wymagania
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze 
PN-EN 12004:2002 Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do płytek Oznaczanie odkształcenia poprzecznego dla klejów cementowych i zapraw do
spoinowania
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania płytek. Oznaczanie odporności chemicznej zapraw na bazie żywic
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reaktywnych
PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania płytek Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 101: 1994 Płytki i płyty ceramiczne. Oznaczanie twardości powierzchni wg skali Mohsa
PN-EN ISO 10545-11999 Płytki i płyty ceramiczne. Pobieranie próbek i warunki odbioru
PN-EN ISO 10545-2.1999 Płytki i płyty ceramiczne Oznaczanie wymiarów i sprawdzanie jakości powierzchni

ST 00.25 MATY PODKŁADOWE ECORaster
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (ST) są wymagania szczegółowe dotyczące wykonania prac
posadzkarskich przy budowie jak w pkt. 1.1 ST „Warunki Ogólne”
1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza  specyfikacja  będzie  stosowana  jako  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  zlecaniu  i  realizacji  robót
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robót objętych ST
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie:
- montażu mat podkładowych ECORaster
1.4. Określenia podstawowe
Ogólne określenia podstawowe podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.6.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące zasad prowadzenia robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.9.
1.6. Kody wg wspólnego słownika zamówień publicznych
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIAŁY
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.2.
Do wykonania w zakresie określonym punktem 1.3. przewiduje się zastosowanie następujących materiałów:
e) maty podkładowe ECORaster 
Właściwości posadzki:

- elastyczna i niezwykła wytrzymałość,
- zwiększona przepuszczalność nawierzchni,
- warstwa wierzchnia nie miesza się z podbudową,
- wysoka stabilność i odporność na wysokie obciążenia,
- chroni końskie stawy

Dane techniczne:
- wymiary 33x33x5 cm
- wytrzymałość na obciążenia 120 t/m2

3. SPRZĘT
Ogólne wymagania  dotyczące sprzętu  podano w Ogólnej  Specyfikacji  Technicznej  pkt.3.  Jakikolwiek  sprzęt,  maszyny,
urządzenia  i  narzędzia  nie  gwarantujące  zachowania  warunków  umowy,  zostaną  przez  Inspektora  nadzoru
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót.
4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.4. Wykonawca jest zobowiązany
do  stosowania  jedynie  takich  środków  transportu,  które  nie  wpłyną  niekorzystnie  na  jakość  wykonywanych  robót  i
właściwości przewożonych materiałów.
5. WYKONANIE ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.5.
5.1. Ogólne zasady wykonania prac posadzkarskich
przy wykonywaniu posadzek na podłożu betonowym należy zwrócić uwagę, aby podłoże miało odpowiednią wytrzymałość i
ograniczoną do minimum ściśliwość.
przy wykonywaniu podłóg uwzględnić szczeliny:
a) dylatacyjne w miejscach dylatacji konstrukcji budynku i tam gdzie należy wyeliminować wpływ rozszerzalności cieplnej
oraz pęcznienia materiałów,
b) izolacyjne - oddzielenie podłogi od innych elementów konstrukcji budynku, oddzielenie konstrukcji podłogi od podłoża,
posadzki od podkładu,
c) przeciwskurczowe - w podkładach z zaprawy cementowej lub betonu. W podkładzie cementowym wykonać nacięcie
równe 1/3-1/2 grubości podkładu
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Poszczególne etapy w/w prac powinny być odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Fakt ten należy potwierdzić wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakości robót powinna obejmować:
jakość użytych materiałów,
jakość przygotowanego podłoża,
jakość wykonania poszczególnych rodzajów posadzek,
kompletność wykonania robót,
kontrolę wykonania całości prac zgodnie z Dokumentacją Projektową.
6.2. Kontrola jakości posadzek żywicznych obejmuje:
odpowiednią wilgotność podłoża,
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temperaturę otoczenia,
temperaturę podłoża,
wilgotność względną powietrza w pomieszczeniu,
7. OBMIAR ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.7.
7.1. Jednostki obmiarowe
Jednostką obmiarową posadzek żywicznych jest [1 m2]
8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.8. Poszczególne etapy w/w
prac muszą być odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbiór robót (stwierdzenie wykonania zakresu robót
przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgłoszeniu przez Wykonawcę robót do odbioru. Odbiór
powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postępu robót.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robót
zanikających i ulegających zakryciu należy prowadzić w miarę postępu robót, kontrolując ich jakość w sposób podany w
punkcie 7.8.1.
8.1. Odbioru robót posadzkowych
W ramach odbioru robót posadzkowych należy odebrać:
- materiały - bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę przez sprawdzenie zgodności z normami przedmiotowymi lub
świadectwami ITB oraz przy odbiorze robót zakończeniowych.
8.1.1. podkład w następujących fazach robót
po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
podczas układania podkładu,
po całkowitym stwardnieniu podkładu i wykonaniu badania wytrzymałości na ściskanie na próbkach kontrolnych,
w ramach w/w odbiorów należy sprawdzić:
a) materiały,
b) prawidłowość ułożenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,
c) w czasie wykonywania podkładu jego grubość w dowolnych  3 miejscach w pomieszczeniu (metodą przekłuwania z
dokładnością do 1mm),
d) wytrzymałość podkładu na ściskanie i  zginanie (badania laboratoryjne próbek kontrolnych pozostawionych w czasie
wykonywania podkładów) dla podkładu cementowego,
e) równość podkładu za pomocą dwumetrowej łaty,
f) odchyleń od płaszczyzny poziomej lub określonej wyznaczonym spadkiem łatą dwumetrową
g) prawidłowość osadzenia w podkładzie elementów dodatkowych (wpustów podłogowych, płaskowników lub kątowników)
przez oględziny,
h) prawidłowość wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych, przeciwskurczowych,
8.1.2. przed przystąpieniem do wykonania posadzki należy sprawdzić:
temperaturę pomieszczeń ( termometr 10 cm od podkładu w miejscu najdalej oddalonym od źródła ciepła),
wilgotność podkładu ,
wyniki w/w badań należy wpisać do dziennika budowy.
8.1.3. odbiór końcowy robót podłogowych
wykonaną podłogę porównać z projektem i wytycznymi producenta,
sprawdzić jakość użytych materiałów,
sprawdzić dotrzymanie warunków ogólnych wykonania robót (cieplne, wilgotnościowe) na podstawie zapisów w dzienniku
budowy,
sprawdzić prawidłowość wykonania posadzek:
wygląd zewnętrzny przez oględziny wzrokowe,
prawidłowość ukształtowania powierzchni posadzki (2 m łatą),
połączenie posadzki z podkładem (oględziny, nacisk, opukanie),
grubość posadzki monolitycznej (wyniki pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki),
wytrzymałość posadzki na ściskanie (próbki kontrolne),
prawidłowość  osadzenia  w  posadzce  kratek  ściekowych  z  odpowiednim  spadkiem  określonym  w  projekcie,  wkładek
dylatacyjnych itp. (przez oględziny),
prawidłowość wykonania styków materiałów posadzkowych (prostolinijność, szerokość spoin),
wykończenie posadzki i prawidłowość zamocowania cokołów,
wykonaną posadzkę należy przez (minimum) 7 dni chronić przed wyschnięciem. Nie należy udostępniać do chodzenia
wcześniej niż po 3 dniach od wykonania.
czystą suchą posadzkę zakonserwować zgodnie z instrukcją zabezpieczania podaną przez producenta.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.
9.1. Zasady rozliczenia i płatności
Zasady rozliczania i płatności za wykonane roboty określa umowa zawarta pomiędzy Zamawiającym
a Wykonawcą.
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczałtowe robót obejmują:
przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiałów, narzędzi i sprzętu,
obsługę sprzętu niewymagającego etatowej obsługi
Podłoża pod posadzki
wykonanie wylewek ze spadkiem przewidzianym w projekcie,
wykonanie dylatacji,
obrobienie pilastrów, słupów, wnęk, rur itp.,
reperację uszkodzeń powstałych w trakcie robót,
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pielęgnowanie oraz zabezpieczenie wykonywanych robót,
uporządkowanie miejsca robót,
Podłogi i posadzki
nadanie posadzkom ewentualnych projektowanych spadków,
wykonanie posadzek wymienionych w niniejszej specyfikacji,
obrobienie pilastrów, słupów, wnęk, rur itp.,
usunięcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie wykonywania robót,
pielęgnowanie oraz zabezpieczenie wykonywanych robót,
użycie gotowych zapraw i mieszanek betonowych
wewnętrzny transport poziomy i pionowy,
odniesienie pozostałych materiałów i odpadów na miejsce składowania,
oczyszczenie miejsc pracy.
W przypadku przyjęcia innych zasad określenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeń pomiędzy zamawiającym a
wykonawcą sprawy te muszą zostać szczegółowo ustalone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. Inne dokumenty
1.Aprobata techniczna ITB
2.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiałów.

ST 00.26  ROBOTY MALARSKIE 
1.0 WSTĘP
1.1. Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót malarskich przy budowie jak w pkt
1.1. Warunki Ogólne 
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacja
Roboty,  których  dotyczy  Specyfikacja,  obejmują  wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające  na  celu  wykonanie  prac
malarskich o charakterze ochronnym lub dekoracyjnym.

- dwukrotne malowanie płyt gipsowych farbami emulsyjnymi akrylowymi
- dwukrotnie malowanie tynków gładkich farbą lateksową.

1.4. Określenia podstawowe
Określenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami,
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją projektową, Specyfikacją
i poleceniami Inspektora Nadzoru.
1.5.1. Wymogi formalne
Roboty malarskie powinny być zlecone przedsiębiorstwu mającemu właściwe doświadczenie w realizacji tego typu robót i
gwarantującemu właściwą jakość ich wykonania. Wykonawstwo robót malarskich zgodne z wymaganiami norm.
1.5.2. Warunki organizacyjne
Przed  przystąpieniem  do  robót,  wykonawcy  oraz  nadzór  techniczny  winny  się  dokładnie  zaznajomić  z  całością
dokumentacji  technicznej  oraz  z  projektem  organizacji  robót,  wykonanym  przez  Inspektora  Nadzoru  robót.  Wszelkie
ewentualne  niejasności  w  sprawach  technicznych  należy  wyjaśnić  z  autorami  poszczególnych  opracowań  przed
przystąpieniem do robót. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogą dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczących zasadniczych elementów lub rozwiązań
projektowych należy uzyskać dodatkową akceptację projektantów.  Prace malarskie na wysokości  należy wykonywać z
prawidłowo  wykonanych  rusztowań  lub  drabin.  Równocześnie  zależnie  od  rodzaju  stosowanych  materiałów  należy
zachować  odpowiednie  środki  ostrożności  (odzież  ochronna,  okulary  i  maski  ochronne,  wentylacja  pomieszczeń,
zabezpieczenia p. poż). Przy pracach malarskich musza być przestrzegane przepisy ppoż. i bhp.
2.0 MATERIAŁY
2.1. Zastosowane materiały.
Zastosowanym materiałem do malowania wewnątrz i na zewnątrz są przeznaczone do stosowania na tynki cementowe,
cementowo -wapienne, podłoża gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiadać obowiązującej aprobacie technicznej
AT-15-4205/00 i posiadać ocenę higieniczna PZH. Farby powinny posiadać odporność ogniową wg PN-B-02874:1996 oraz
atesty higieniczne dopuszczające do stosowania w budownictwie.
Farba powinna: 

 tłumić dźwięki 
 być odporna na działanie ozonu i smogu 
 nie zawiera rozpuszczalników ani substancji lotnych 
 być odporna na działanie promieni UV 
 być odporna na działanie warunków atmosferycznych 
 przykrywać pęknięcia 
 nie przyjmować brudu 
 nie zmieniać barwy 
 być odporna na szorowanie

3.0 SPRZĘT
Roboty można wykonywać przy użyciu pędzli,  wałków,  pistoletów natryskujących lub innego sprzętu zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru.
4.0 TRANSPORT
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Farby i emalie dostarczane są w szczelnie zamkniętych pojemnikach i należy je transportować samochodami dostawczymi
lub skrzyniowymi w sposób uniemożliwiający ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemników.
Szczelnie zamknięte pojemniki z farbami i emaliami należy przechowywać w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w
temperaturze 5-30°C.
5.0 WYKONANIE ROBÓT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robót uwzględniający wszystkie warunki, w
jakich będą one wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu robót malarskich zostały opisane w PN-69/B-10280 "Roboty malarskie budowlane farbami
wodnymi  i  wodorozcieńczalnymi  farbami  emulsyjnymi",  oraz  PN-69/B-10285  "Roboty  malarskie  budowlane  farbami,
lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych".
Wszystkie użyte farby i lakiery muszą posiadać odpowiednie świadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
oceny PZH i odpowiadać polskim normom.
5.3. Opis ogólny
5.3.1.Malowanie  farbami  lateksowymi  na  podłożach  z  tynków  cementowo-wapiennych  lub  płyt  gipsowo-kartonowych.
Podłoże  przeznaczone  pod pokrycie  farbami  powinno  być  odtłuszczone  i  odpylone.  Ściany powinny  być  równe  i  bez
spękań. Ewentualne uszkodzenia należy wyrównać,  zaszpachlować i zeszlifować,  jeżeli  wymagana jest  duża gładkość
powierzchni.
Nowe tynki można malować po 1-4 tygodniach, wilgotność tynków nie powinna przekraczać 4% (wg zaleceń producenta
farb).  Prace malarskie należy prowadzić  W temperaturze 5-30°C. Farbę można nanosić pędzlem, wałkiem lub metodą
natrysku. Przed malowaniem farby należy dokładnie wymieszać. Do pierwszego malowania farbę należy rozcieńczyć wodą
w ilości 20-30%.Kolejne warstwy można nakładać po wyschnięciu  poprzednich tj.  po 2-3 godzinach,  używając farby o
lepkości handlowej. Do pełnego pokrycia podłoża wymagane jest 2 lub 3 krotne nałożenie farby. Do farb akrylowych nie
można  dodawać  farb  klejowych,  wapna,  kredy  i  innych  farb  emulsyjnych.  Farb  akrylowych  nie  można  nakładać  na
powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu należy wietrzyć do zaniku zapachu i po
tym czasie nadają się do użytkowania. Zabrudzone powłoki malarskie można zmywać wodą z dodatkiem detergentów.
5.3.2. Malowanie elementów metalowych.
Podłoża stalowe powinny być przed malowaniem przygotowane w następujący sposób:
starannie oczyszczone z rdzy, tłuszczów, topników z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawów j ostrych krawędzi,
odtłuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane powinny być zabezpieczone antykorozyjnie przez
zagruntowanie możliwie wcześnie (nie później niż 6 godzin od zakończenia oczyszczania). Zalecana temperatura w czasie
wykonywania robot malarskich powinna wynosić 15-20°C, wilgotność powietrza nie może przekraczać 85%. Nie dopuszcza
się wykonywania prac malarskich na zewnątrz  w czasie deszczu,  mgły,  występowania rosy,  we wczesnych godzinach
rannych  lub  późnych  popołudniowych,  jak  również  pod  bezpośrednim  działaniem  promieni  słonecznych.  Warstwy
gruntujące należy nanosić pędzlem, rozprowadzając farbę równomiernie po podłożu, po nałożeniu dwóch warstw prześwity
podłoża są niedopuszczalne. Grubość dwóch warstw gruntujących, nanoszonych w odstępach 3-8 godzin powinna wynosić
ok.  25-50 um (zależnie  od zaleceń producenta farby).  Na krawędzie  i  naroża  należy nałożyć  dodatkową warstwę  po
wyschnięciu zasadnicze] powłoki gruntującej. Miejsca stykające się z betonem należy pokryć powłoką o większej grubości.
Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie należy gruntować. Nakładanie powłok nawierzchniowych może być dokonane
tylko po wyschnięciu warstwy gruntującej. Do nakładania farb syntetycznych zaleca się użycie pistoletów natryskowych,
dopuszczalne jest  również stosowanie pędzli.  Nakładanie warstwy  malarskiej  należy rozpocząć od góry i  przestrzegać
równomiernego pokrywania  wszystkich miejsc,  bez przerw i  zacieków.  Kolejne warstwy  farby mogą być nakładane po
wyschnięciu  poprzednich  (po  ok.  12  godzin,  o  ile  producent  farby  nie  zaleca  inaczej).  Po  zakończeniu  malowania
wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej l tydzień pozostawać odizolowane od wpływów agresywnego środowiska.
6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT.
Kontrola jakości robót należy objąć poszczególne ich etapy: podłoża (tynku, ościeżnic itp.),

 grubość powłoki malarskiej,
 gładkość powłoki malarskiej,
 kolorystykę zgodnie z projektem technicznym.
 jakość

7.0 ODBIÓR ROBÓT
7.1. Odbiór elementów i akcesoriów.
Przed rozpoczęciem wykonywania powłok malarskich należy sprawdzić atestację farb i lakierów oraz ich okres trwałości.
Należy również sprawdzić stan przygotowania podłoża do malowania.
7.2. Odbiór końcowy.
Podczas odbioru należy sprawdzić m.in.:
atestację i zaświadczenia o jakości dostarczonych materiałów, zgodność wykonanej powłoki z dokumentacją techniczną,
grubość wykonanej powłoki i powiązanie powłoki z podłożem,
stopień wyschnięcia,
stan powierzchni (bez zacieków, zmarszczeń, miejsc niepokrytych), rozprowadzenia farby, jednolitość barwy i połysku,
odporności na wycieranie i uderzanie.
równomierność
8.0 OBMIAR ROBÓT
Jak w przedmiarze robót
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
Jak w warunkach ogólnych pkt 9
10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-69/B-1085  -  Roboty  malarskie  budowlane  farbami  wodnymi  i  wodorozcieńczalnymi  farbami  emulsyjnymi,  Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-69/B-I0280 - atesty i świadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakierów.
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ST 00.27 OCIEPLENIE ŚCIAN ZEWNĘTRZNYCH
1.0 WSTĘP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót ociepleniowych ścian
zewnętrznych przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych Specyfikacją Techniczną.
Roboty,  których  dotyczy Specyfikacja,  obejmują wszystkie  czynności  umożliwiające  i  mające na celu wykonanie  robót
ociepleniowych budynku
1.4. Określenia podstawowe.
Określenia  podane  w  niniejszej  ST  są  zgodne  z  obowiązującymi  odpowiednimi  normami  i  z  danymi  zawartymi  w
materiałach informacyjnych producentów proponowanych materiałów i sprzętu.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jakość  ich  wykonania  oraz  za  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST  i
poleceniami Inspektora.
2.0 MATERIAŁY
SYSTEM DOCIEPLENN SCIAN :
- zaprawa klejąca, do przyklejania płyt z wełny mineralnej i wykonania wyprawy na wełnie z warstwą siatki,
- podkład tynkarski do zagruntowania warstwy  podkładowej przed nałożeniem wyprawy elewacyjnej,
- silikatowa zaprawa tynkarska (faktura baranka), do zacierania ręcznego,
- siatka z włókna szklanego 145A/AKE 145A, wg Aprobaty Technicznej AT - 15 - 3833/1999 wraz z aneksem nr 2.
Materiały uzupełniające :
- emulsja gruntująca, do gruntowania podłoży (tynku) pod zaprawę klejącą,
- łączniki plastykowe do mocowania styropianu - kołki plastykowe (z klinem wbijanym),  Æ 10/260, 10/240 i 10/200 (długości
260, 240 i 200 mm),
- kątowniki perforowane do wzmacniania naroży.
- kołki rozporowe z koszulką z tworzywa sztucznego,
- kit trwale plastyczny:  silikon lub kit kauczukowy gęsty KEP.
Przy wykonywaniu ociepleń ścian prace powinny przebiegać w następującej kolejności i obejmować :
- prace przygotowawcze (skompletowanie materiałów, sprzętu i urządzeń, montaż rusztowań),
- prace dociepleniowe,
- demontaż rusztowań,
- oczyszczenie terenu wokół budynku + wywóz gruzu i utylizacja.
3.0 SPRZĘT.
Do wykonywania prac ocieplających należy stosować :
- szczotki druciane do czyszczenia ścian (ręczne i mechaniczne),
- piłki ręczne do cięcia styropianu i wełny,
- pace drewniane z papierem ściernym do wyrównywania styropianu,
- nożyce lub ostrza techniczne do cięcia siatki zbrojącej,
- kielnie nierdzewne trapezowe, szpachle i pace z blachy nierdzewnej oraz  
  pace z tworzywa sztucznego,
- listwy do sprawdzania płaskości ścian, pion, poziomica, 
- pojemniki plastykowe lub nierdzewne do mieszania mas, 
- mieszadła koszyczkowe zakładane do wiertarek,
- urządzenia transportu pionowego, 
- rusztowania stojakowe stałe, lub wiszące, 
- aparaty do zmywania wodą podłoża ściennego.
Roboty można wykonywać przy użyciu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora.
4.0 TRANSPORT.
Kleje dostarczone są w szczelnie  zamkniętych  pojemnikach i  należy je  transportować  samochodami dostawczymi  lub
skrzyniowymi w sposób uniemożliwiający ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemników.
Szczelnie  zamknięte  pojemniki  z  klejami  należy  przechowywać  w  pomieszczeniach  suchych  i  wentylowanych,  w
temperaturze 5-30°C.
Płyty styropianowe można przewozić dowolnymi środkami transportu zabezpieczając przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Płyty należy przechowywać w pakietach w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i oddziaływaniem warunków
atmosferycznych. Pakiety należy układać w przewietrzanych pomieszczeniach bez dostępu ognia. Miejsce składowania
powinno być wyposażone w środki p.poż. 
5.0 WYKONANIE ROBÓT.
5.1 Warunki ogólne
Ocieplanie  ścian  w  systemie  bezspoinowym,  polegają  na  zamocowaniu  na  zewnętrznych  płaszczyznach  ścian  płyt
materiału  ocieplającego,  nałożeniu  na  nie  warstwy  podkładowej  (bazowej)  zbrojonej  siatką  z  włókna  szklanego,  oraz
wykonaniu wyprawy elewacyjnej. 
5.2. W projekcie zastosowano materiały systemowe
Niniejszy  projekt  dopuszcza  również  zastosowanie  do  ocieplenia  ścian  każdego  materiału  (systemów)  objętych  w/w
Instrukcją ITB 334/2002, pod warunkiem spełnienia wymagań p.poż. 
Warunkiem  koniecznym  jest  posiadanie  przez  dany  system  lub  materiały,  aktualnych  świadectw  lub  aprobat  ITB,
dopuszczających do stosowania  w budownictwie. Jako zasadę należy przyjąć stosowanie tylko tych materiałów, które są
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przewidziane  w świadectwie  (lub  aprobacie  technicznej)  dla  danego systemu -  zabronione  jest  łączenie  materiałów z
różnych systemów. 
Przy realizacji  ocieplenia należy stosować szczegółowe wymagania zawarte w świadectwach (aprobatach technicznych)
oraz  instrukcjach  podawanych  przez  producentów  i  dystrybutorów  materiałów.  W szczególności  stosować  wymagane
preparaty gruntujące oraz zachowywać nakazane odstępy czasowe przy nakładaniu kolejnych warstw.
5.3 Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni ścian
Przygotowanie powierzchni ścian polega na dokładnym sprawdzeniu stanu podłoża, oraz wykonaniu niezbędnych napraw
tak, by podłoże było stabilne, suche, bez zanieczyszczeń. Drobne nierówności można wyrównać masą klejącą stosowaną
do przyklejania płyt,  na 1 dzień wcześniej przed klejeniem styropianu. Ostukać tynki, odspojone fragmenty skuć. Ubytki
można  wyrównać  gotowymi  zaprawami,  np.  zaprawą  tynkarską  ATLAS,  lub  zaprawą  wyrównującą  ATLAS.  Całą
powierzchnię ścian zmyć wodą z hydrantu.
W trakcie przygotowywania powierzchni ścian wykonać próby przyklejania styropianu i wełny oraz próby wyrywania kołków
plastykowych. Próby przyklejania wykonać na 8 - 10 próbkach o wymiarach 10 ´ 10 cm. Klej nakładać na całe powierzchnie
próbek warstwą  gr.  10 mm, następnie przyłożyć  i  docisnąć.  Po 4 dniach należy wykonać  próbę ręcznego odrywania.
Wytrzymałość podłoża   i przyczepność kleju jest wystarczająca, jeśli ulegnie rozerwaniu materiał izolacyjny. Jeśli próbki
oderwą się od ściany wraz z warstwą masy klejącej, należy dokładniej oczyścić powierzchnię tynku i wykonać ponownie
próby odrywania. Jeśli rozerwanie próbki nastąpi przez warstwę masy klejącej należy klej odrzucić i zastosować nową jego
partię. Sprawdzenie siły wyrywającej łączniki mechanicznych wykonać na 4 - 6 próbkach. Po nawierceniu otworu,  wbić
kołek na głębokość 60 mm. Zadawalającą wytrzymałość łączników można przyjąć przy sile 50 dN. W systemie ATLAS,
powierzchnie  podłoża  należy  zagruntować  preparatem   ATLAS  UNI  -  GRUNT.  Nakładać  pędzlem  lub  wałkiem.  Nie
rozcieńczać. 
5.4 Klejenie płyt ocieplających
Na płyty  z  wełny  mineralnej  masę klejącą  należy  nakładać  metodą „pasmowo -  punktową”  -  na  obrzeżach  pasmami
szerokości 3 - 4 cm, a wewnątrz plackami o średnicy ok. 8 cm. Po obwodzie pasma nakładać w odległości ok. 3 cm od
brzegu. Na płytach o mniejszych wymiarach ilość placków odpowiednio zmniejszyć. Przestrzegać zasady by powierzchnia
placków wynosiła ok. 40 % powierzchni. Przy nakładaniu masy klejącej należy uważać by nie zabrudzić bocznych krawędzi
(styków) płyt. Płyty przyklejać w układzie poziomym dłuższych krawędzi. Kolejne rzędy płyt naklejać zachowując mijankowy
układ spoin (styki w cegiełkę na ścianach i narożach). Przyklejanie płyt rozpocząć od dołu ścian. Płyty z nałożoną masą
klejącą należy dokładnie docisnąć, aż do uzyskania równej płaszczyzny z sąsiednimi płytami, co sprawdza się łatą. Jeżeli
masa wyciśnie się poza obrys płyty  należy ją usunąć. Niedopuszczalne jest  ponowne dociskanie i  poruszanie świeżo
przyklejonych  płyt.  W przypadku niewłaściwego  przyklejenia  płyty,  należy ją  oderwać,  zebrać  klej,  po czym ponownie
nałożyć  masę i  przykleić  do  ściany.  Płyty  układać  na styk.  Ewentualne  szczeliny  należy  wypełnić  paskami  materiału.
Niedopuszczalne są szczeliny większe niż 2 mm. Niedopuszczalne są nierówności na powierzchni styropianu ponad 3 mm.
Nie wolno wypełniać szczelin oraz szpachlować i wyrównywać powierzchni masą klejącą w czasie klejenia płyt. W systemie
ATLAS STOPTER do klejenia stosuje się ATLAS  STOPTER K - 20. Masę przygotowuje się bezpośrednio przed użyciem
przez wymieszanie suchej mieszanki z wodą pitną do konsystencji podanej przez producenta.  
5.5 Wyrównanie powierzchni, zamocowanie mechaniczne
Zamocowanie mechaniczne wykonać za pomocą łączników z wbijanym klinem, lub wkręcanym (do płyt wełny). Talerzyki
łączników nie powinny wystawać poza lico płyt. 
5.6 Wykonanie warstwy zbrojącej
Do wykonania  warstwy  zbrojącej  można przystąpić  nie  wcześniej  niż  po 3 dniach od chwili  przyklejenia  płyt  z  wełny
mineralnej.
Masę klejącą nanosić  ciągłą warstwą  na powierzchnię  płyt  rozpoczynając  od góry ściany,  pasami  o szerokości  siatki
zbrojącej.  Po nałożeniu masy przyłożyć  siatkę i  wcisnąć w masę za pomocą packi.  Płynnymi  ruchami wyrównać całą
powierzchnię siatki tak, by nie wykazywała sfałdowań i była równomiernie napięta. Następnie dokładając masy klejącej
przykryć (wtopić) całkowicie siatkę. Pasma siatki łączyć na zakład 10 cm w pionie i w poziomie. W parterze nakładać dwie
warstwy masy klejącej i dwie siatki. Pierwszą warstwę siatki zbrojącej wklejać bez zakładów, na styk. Drugą warstwę siatki
wklejać   z  zakładami  jw.  Przy  zakładaniu  drugiej  warstwy  zachować  min  24  godz.  przerwę.  Masę  przygotowuje  się
bezpośrednio przed użyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z wodą pitną do konsystencji podanej przez producenta.
5.7 Ocieplenia ścian w miejscach szczególnych
- Ocieplenie narożników
Narożniki okleić płytami stosując mijankowy układ (w cegiełkę). Zabezpieczenie narożnika stanowią dwie siatki przyklejone
na zakład, wywinięte z jednej ściany na drugą. Wszystkie narożniki wypukłe zabezpieczyć kątownikiem perforowanym. 
- Zakończenie ocieplenia
Na poziomych krawędziach zakładać listwy okapowe. Zasady pokazano na rysunkach szczegółów.  Na dolnej krawędzi
ocieplenia  (na  cokole)  założyć  profil  startowy  z  blachy  ocynkowanej  gr.  0,5  mm.  W paśmie  przycokołowym  grubość
styropianu dopasować do istniejących podcięć (do ok. 4 cm), tak by zachować równą płaszczyznę ocieplanej ściany. 
- Ocieplenie przy otworach okiennych, drzwiowych
Ocieplenie wokół otworów okiennych i drzwiowych wykonać zgodnie ze szczegółami, stosując warstwę wełny mineralnej na
ościeżach o gr. 3 cm. Wszystkie narożniki przy oknach i drzwiach wzmocnić kątownikiem perforowanym.
Zamocowania usytuowane w płaszczyźnie lica zewnętrznego ścian budynku wykonać po ociepleniu ścian przy użyciu np.
tulei  kotwiących typu TK, lub innych dystansowych łączników o długości  odpowiadającej  grubości  ocieplenia.  Wielkość
kotew dostosować do ciężaru podwieszanego elementu. Osadzany łącznik uszczelnić silikonem. 
5.8 Wykonanie wyprawy tynkarskiej na ocieplonej ścianie
Do wykonania wyprawy można przystąpić po całkowitym wyschnięciu masy klejącej z wtopioną siatką, w zależności od
warunków atmosferycznych i nie wcześniej niż po 3 dniach. Przed nałożeniem wyprawy wykonać gruntowanie podłoża. 
Masę tynkarską nakładać równomierną warstwą, packą ze stali nierdzewnej. Właściwe zatarcie wykonać packą z tworzywa
sztucznego dla  uzyskania  żądanej  faktury.  Masę nakładać w sposób ciągły na całym fragmencie ściany stanowiącym
odrębną płaszczyznę elewacji. 
W systemie ATLAS STOPTER i ATLAS ROKER przed nałożeniem wyprawy, podłoże należy zagruntować emulsją ATLAS
CERPLAST. Emulsja jest w postaci gotowej  (nie rozcieńczać).  Nanosić wałkiem, lub pędzlem. Masę tynkarską można
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nakładać po całkowitym wyschnięciu gruntu (4 ÷ 6 godz.), najlepiej na następny dzień. Do wykonania wyprawy tynkarskiej
zastosować akrylowy tynk ATLAS CERMIT N 200 o fakturze baranka. Masę tynkarską przygotowuje się bezpośrednio
przed użyciem przez wymieszanie suchej mieszanki z wodą pitną do konsystencji podanej przez producenta. Wyprawy te
są w postaci gotowej (nie rozcieńczać i  nie łączyć z innymi materiałami). Przygotowanie polega jedynie na dokładnym
wymieszaniu zawartości pojemnika mieszadłem koszyczkowym. 
5.9 Nadzór techniczny
Roboty  związane  z  ocieplaniem  ścian  powinny  być  wykonywane  przez  kwalifikowanych  pracowników,  odpowiednio
przeszkolonych. Niezbędny jest systematyczny nadzór prowadzony przez Wykonawcę i Inwestora. W czasie robót należy
prowadzić dziennik budowy, zgodnie z obowiązującymi przepisami.
Uwagi końcowe
Wszystkie prace ociepleniowe związane ze stosowaniem klejów i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcją ITB 334/2002
powinny być prowadzone  w temperaturze + 5o  ¸  + 25o C, przy bezdeszczowej pogodzie.
6.0 Kontrola jakości robót.
Roboty  związane  z  ocieplaniem  ścian  powinny  być  wykonywane  przez  kwalifikowanych  pracowników,  odpowiednio
przeszkolonych. Niezbędny jest systematyczny nadzór prowadzony przez Wykonawcę i Inwestora. W czasie robót należy
prowadzić  dziennik  budowy,  zgodnie  z  obowiązującymi  przepisami.  Wszystkie  prace  ociepleniowe  związane  ze
stosowaniem klejów i mas tynkarskich przewidzianych Instrukcją ITB 334/2002 powinny być prowadzone  w temperaturze +
5o  ¸  + 25o C, przy bezdeszczowej pogodzie.
7.0 Odbiór robót
Odbiorowi częściowemu podlega:

- Przygotowanie podłoża
- Przyklejenie płyt z wełny mineralnej
- Przyklejenie siatki
- Wykonanie podkładu tynkarskiego
- Wykonanie wierzchniej warstwy wyprawy

Odbiorowi końcowemu podlega:
- ocenę zgodności wyglądu wykonanego ocieplenia z dokumentacją techniczną, .
- jakości zastosowanych materiałów,
- sprawdzenie dotrzymania warunków wykonywania prac na podstawie zapisów w Dzienniku Budowy.

8.0 Obmiar robót.
8.1 Ogólne zasady obmiaru Robót
Obmiar  Robót  będzie  określać  faktyczny  zakres  wykonywanych  Robót  zgodnie  z  Rysunkami  i  Specyfikacjami,  w
jednostkach  ustalonych  w  wycenionym  ślepym  Kosztorysie.  Tak  ustalony  obmiar  powinien  być  wstawiony  do  Księgi
Obmiaru.
Obmiar  wykonanych  Robót  będzie  przeprowadzony  z  częstością  wymaganą  do  celu  miesięcznej  płatności  na  rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie określonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcę i Inżyniera.
8.2 Zasady określania ilości Robót i materiałów
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone poziomo wzdłuż linii osiowej.
Jeśli  Specyfikacje właściwe dla danych Robót nie wymagają tego inaczej,  objętości będą wyliczone w m jako długość
pomnożona przez średni przekrój.
Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub kilogramach.
8.3 Urządzenia i sprzęt pomiarowy
Jeżeli urządzenia lub sprzęt wymagają badań atestujących to Wykonawca dostarczy odpowiednie świadectwa legalizacji
potwierdzające dokładność sprzętu.
Wszystkie urządzenia pomiarowe będą przez Wykonawcę utrzymywane w dobrym stanie, w całym okresie trwania Robót.
8.4 Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary będą przeprowadzone przed częściowym lub końcowym odbiorem Robót, a także w przypadku występowania
dłuższej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robót.
Obmiar  Robót  zanikających  przeprowadza  się  w  czasie  ich  wykonywania.  Obmiar  Robót  podlegających  zakryciu
przeprowadza się przed ich zakryciem. .
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały i jednoznaczny.
Wszelkie skomplikowane pomiary powierzchni lub objętości będą uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Księgi  Obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogą być dołączone w formie oddzielnego załącznika do Księgi
Obmiaru, którego wzór zostanie uzgodniony z Inżynierem.
8.5 Jednostka obmiaru
Jednostką obmiaru jest ilość sztuk, m2 (metr kwadratowy), 
8.6 Ilość jednostek obmiarowych
wg przedmiaru robót
UWAGA:
Wszystkie inne roboty między innymi kołkowanie wykonać zgodnie z zastosowaną technologią ocieplenia
9.0 Podstawa płatności.
Jak w założeniach ogólnych pkt 9
10.0 Przepisy związane.
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynków. Wymagania i obliczenia
BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Płyty styropianowe palne i samogasnące. 
PN-89/B-04620 Materiały i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja. 
PN-93/B-02021Izolacja cieplna. Wielkości fizyczne i definicje.
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ST 00.28 WYPOSAŻENIE 
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej  specyfikacji  technicznej  (ST) są wymagania dotyczące wykonania i  odbioru robót związanych z
wykonywaniem wyposażenia przy budowie jak w pkt 1.1. Warunki Ogólne.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowiązującą podstawę jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robót.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wyposażeniem pomieszczenia
WC dla osób niepełnosprawnych w pochwyty ze stali nierdzewnej.
Szczegółowy zakres wyposażenia określono w przedmiarze robót.
1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w „Wymagania ogólne”.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w „Wymagania ogólne”.
2.2. Rodzaje materiałów
- pochwyty ze stali nierdzewnej montowane do ściany za pomocy śrub lub kołków kotwiących 

CZĘŚĆ „C” -  ROBOTY DROGOWE

ST 02.01 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGĘSZCZANIEM PODŁOŻA
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z
profilowaniem i zagęszczaniem podłoża 
2. MATERIAŁY
Nie występują.
3. SPRZĘT
Wykonawca przystępujący do wykonania koryta i profilowania podłoża powinien wykazać się możliwością korzystania z
następującego sprzętu:
- spycharek uniwersalnych z ukośnie ustawianym lemieszem; Inspektor Nadzoru może dopuścić wykonanie
koryta i profilowanie podłoża z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku
pracy maszyny,
- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu wąskich koryt i poszerzenia),
- koparek podsiębiernych do załadunku urobku
- walców statycznych, wibracyjnych lub płyt wibracyjnych.
Stosowany sprzęt nie może spowodować niekorzystnego wpływu na właściwości gruntu podłoża.

4. TRANSPORT
Do transportu urobku z ko rytowania wykonawca powinien używać samochodów samowyładowczych.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Zakres wykonywanych robót
5.1.1. Zasady ogólne
Wykonawca może przystąpić do wykonywania koryta oraz profilowania i zagęszczenia podłoża dopiero po zakończeniu i
odebraniu  robót  związanych  z  wykonaniem  elementów  odwodnienia  i  instalacji  urządzeń  podziemnych  w  korpusie
ziemnym.
Wykonawca powinien przystąpić do wykonywania koryta oraz profilowania i  zagęszczenia podłoża bezpośrednio przed
rozpoczęciem robot związanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wcześniejsze przystąpienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zagęszczenia podłoża i wykonywanie tych robót z wyprzedzeniem jest możliwe wyłącznie za zgodą Inżyniera,
w korzystnych warunkach atmosferycznych.
W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zagęszczonym podłożu nie może odbywać się ruch budowlany, niezwiązany
bezpośrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
5.1.2. Wykonanie koryta
Koryto  należy  wykonać  zgodnie  z  Dokumentacją  Projektową.  Do  wykonania  koryta  należy  stosować  spycharkę
uniwersalną. Ostateczne profilowanie należy wykonać ręcznie.
Odspojony grunt należy odwieźć na składowisko wskazane przez Inżyniera.
Profilowanie i zagęszczenie podłoża w korycie należy wykonać zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 5.1.3 i 5.1.4
5.1.3. Profilowanie podłoża
Przed przystąpieniem do profilowania, podłoże powinno być oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczeń.
Należy usunąć błoto i grunt, który uległ nadmiernemu nawilgoceniu.
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Po oczyszczeniu powierzchni podłoża, które ma być profilowane należy sprawdzić, czy istniejące rzędne terenu umożliwiają
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzędnych podłoża. Zaleca się aby rzędne terenu przed profilowaniem były o co
najmniej 5 cm wyższe niż projektowane rzędne podłoża. Jeżeli powyższy warunek nie jest spełniony i występują zaniżenia
poziomu w podłożu przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchnić podłoże na głębokość co najmniej 10
cm,  dowieźć  dodatkowy grunt  spełniający wymagania  obowiązujące  dla  górnej  strefy  korpusu,  w ilości  koniecznej  do
uzyskania wymaganych rzędnych wysokościowych i zagęścić warstwę do uzyskania wartości  wskaźnika zagęszczenia,
określonych  w  tablicy  p.5.1.5.  Jeżeli  rzędne  podłoża  przed  profilowaniem  nie  wymagają  dowiezienia  i  wbudowania
dodatkowego gruntu, to przed przystąpieniem do profilowania oczyszczonego podłoża jego powierzchnię należy dogęścić
3-4
przejściami średniego walca stalowego, gładkiego lub w inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera. Profilowanie podłoża
należy wykonać ręcznie i przy użyciu spycharko – ładowarki o szerokości lemiesza nie przekraczającej 1,60 m. Zacięty
grunt powinien być wykorzystany w robotach ziemnych lub w inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera.
5.1.4. Zagęszczanie podłoża
Bezpośrednio po profilowaniu podłoża należy przystąpić do jego dogęszczenia przez wałowanie. Jakiekolwiek nierówności
powstałe przy zagęszczaniu powinny być naprawione przez Wykonawcę w sposób zaakceptowany przez Inżyniera.
Zagęszczenie  podłoża  należy  kontrolować  według  normalnej  próby Proctora,  przeprowadzonej  zgodnie  z  PN-B-04481
(metoda  I  lub  II).  Wskaźnik  zagęszczenia  należy  określić  zgodnie  z  BN-77/8931-12.  Minimalną  wartość  wskaźnika
zagęszczenia podano w tablicy p.5.1.5.
Wilgotność gruntu podłoża przy zagęszczeniu nie powinna różnić się od wilgotności optymalnej o więcej niż ±20%.
5.1.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zagęszczonego podłoża
Strefa korpusu Minimalne wartości wskaźnika zagęszczenia podłoża (Is)

Ruch ciężki i bardzo ciężki Ruch mniejszy od ciężkiego
Górna warstwa o grubości 20 cm 1,00 1,00
Na  głębokości  od  20  do  50  cm  od
powierzchni robót ziemnych lub terenu

1,00 0,97

Ruch bardzo  ciężki  występuje  na drodze głównej,  natomiast  na drogach lokalnych  oraz chodnikach ruch mniejszy od
ciężkiego.
Jeżeli po wykonaniu robót związanych z profilowaniem i zagęszczeniem podłoża nastąpi przerwa w robotach i Wykonawca
nie przystępuje natychmiast do układania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczyć podłoże przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przykład przez rozłożenie folii lub inny sposób zaakceptowany przez Inżyniera.
Jeżeli  wyprofilowane i  zagęszczone  podłoże  uległo  nadmiernemu zawilgoceniu,  to  przed  przystąpieniem do układania
podbudowy należy odczekać do czasu jego naturalnego osuszenia.
Po osuszeniu podłoża Inżynier oceni jego stan i ewentualnie zleci wykonanie niezbędnych napraw. Jeżeli  zawilgocenie
nastąpiło wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na własny koszt.
5.1.6 Wzmocnienie podłoża gruntowego
Wzmocnienie  podłoża  gruntowego  należy  wykonać  poprzez  ułożenie  na  wyprofilowanym  i  zagęszczonym  podłożu
gruntowym dodatkowej warstwy podbudowy z kruszywa naturalnego (pospółka) 
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
W  czasie  robót  Wykonawca  powinien  prowadzić  systematyczne  badania  kontrolne  w  zakresie  i  z  częstotliwością
gwarantującą  zachowanie  wymagań jakości  robót,  lecz nie  rzadziej  niż wskazano w odpowiednich  punktach niniejszej
specyfikacji.
Lp. Wyszczególnienie badań Częstotliwość badań

Minimalna  liczba  badań  na  dziennej
działce roboczej

Maksymalna powierzchnia  (m2)
przypadająca na jedno badanie

1 Maksymalna  powierzchnia  (m2)
przypadająca na jedno badanie

Z  częstotliwością  gwarantującą  spełnienie  wymagań  przy  odbiorze,
określonych w p.4.2.

2 Ukształtowanie pionowe osi koryta jw. Jw.

3 Zagęszczenie,  wilgotność  gruntu  -
badanie wskaźnika zagęszczenia

2 600

W  przypadku,  gdy  przeprowadzenie  badania  zagęszczenia  według  metody  Proctora  jest  niemożliwe  ze  względu  na
gruboziarniste  uziarnienie  materiału  tworzącego  podłoże,  kontrolę  zagęszczenia  Malesy  oprzeć  na  metodzie  obciążeń
płytowych. Malesy określić pierwotny i wtórny moduł odkształcenia podłoga według BN-64/8931-02. Stosunek wtórnego i
pierwotnego modułu odkształcenia nie powinien przekraczać 2,2.
Minimalny moduł odkształcenia mierzony przy użyciu płyty o średnicy 30 cm:
- dla ruchu mniejszego od ciężkiego:
- moduł pierwotny - 100 MPa,
- moduł wtórny - 120 MPa,
- dla ruchu bardzo ciężkiego:
- moduł pierwotny - 100 MPa,
- moduł wtórny - 200 MPa,
Badania płytą  Ø 30 cm wykonanego koryta gruntowego należy przeprowadzić nie rzadziej niż 1 raz na 3000 m2.
6.2. Badanie i pomiary wykonanego koryta i podłoga
6.2.1. Zagęszczenie podłoga
Zagęszczenie podłoga należy kontrolować wg punktu 5.1.4 i 6.1.
6.2.2. Cechy geometryczne
6.2.2.1. Równość
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Nierówności profilowanego i zagęszczonego podłoga należy mierzyć łatą co 20 m w kierunku podłużnym.
Nierówności poprzeczne należy mierzyć łatą co najmniej 10 razy na 1 km
Nierówności nie mogą przekraczać 2 cm
6.2.2.2. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne należy mierzyć za pomocą 4-metrowej łaty i poziomicy co najmniej 10 razy na 1 km i dodatkowo we
wszystkich punktach głównych łuków poziomych: na początku i końcu każdej krzywej przejściowej oraz na początku, w
środku i na końcu każdego łuku kołowego.
Spadki poprzeczne podłoga powinny być zgodne z Dokumentacją Projektową z tolerancją ±0,5%.
6.2.2.3. Głębokość koryta i rzędne dna
Głębokość koryta i rzędne należy sprawdzać co 50 m przy krawędziach poszerzenia .
Różnice pomiędzy rzędnymi zmierzonymi i projektowanymi nie powinny przekraczać +1 cm i -2 cm
6.2.2.4. Ukształtowanie osi koryta
Ukształtowanie koryta należy sprawdzać w punktach głównych trasy i w innych dodatkowych punktach,
rozmieszczonych nie rzadziej niż co 50 m.
Krawędź w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niż 3 cm
6.2.2.5. Szerokość koryta
Szerokość koryta należy sprawdzać co najmniej 10 razy na 1 km
Szerokość koryta nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż +10 cm i - 5 cm
6.2.2.6. Zasady postępowania z odcinkami o niewłaściwych cechach geometrycznych
Wszystkie  powierzchnie,  które  wykazują  większe  odchylenia  cech  geometrycznych  od  określonych  w  punkcie  5.2.2.
powinny  być  naprawione przez  spulchnienie  do głębokości  co najmniej  10 cm,  wyrównanie  i  powtórne  zagęszczenie.
Dodanie nowego materiału bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiarową jest m2 według przedmiaru robót
8. ODBIÓR ROBÓT
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacja projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 dały wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Cena wykonania 1 m2 koryta obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
- załadunek nadmiaru odspojonego gruntu na środki transportowe i odwiezienie na 12 km
- profilowanie dna koryta lub podłoża,
- zagęszczenie,
- utrzymanie koryta lub podłoża,
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania próbek gruntu
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotności
3.  BN-64/8931-02  Drogi  samochodowe.  Oznaczanie  modułu  odkształcenia  nawierzchni  podatnych  i  podłoża  przez
obciążenie płytą
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni plano grafem i łatą
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntu

ST 02.02 PODBUDOWY POD NAWIERZCHNIE
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót
związanych z wykonywaniem podbudowy  z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiązującą podstawę jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robót na drogach.
1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem podbudowy z
kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie. Ustalenia zawarte są w „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne”
pkt 1.3.
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1. Podbudowa z kruszywa łamanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub więcej warstw zagęszczonej mieszanki,
która stanowi warstwę nośną nawierzchni drogowej.
1.4.2.  Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 1.4. 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 1.5.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne  wymagania  dotyczące  materiałów,  ich  pozyskiwania  i  składowania,  podano  w  SST  „Podbudowa  z  kruszyw.
Wymagania ogólne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiałów
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Materiałem do wykonania podbudowy z kruszyw łamanych stabilizowanych mechanicznie powinno być kruszywo łamane,
uzyskane w wyniku przekruszenia surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczaków albo ziarn żwiru większych od 8
mm. Kruszywo powinno być jednorodne bez zanieczyszczeń obcych i bez domieszek gliny.
2.3. Wymagania dla materiałów
2.3.1. Uziarnienie kruszywa
Uziarnienie kruszywa powinno być zgodne z wymaganiami podanymi w ST  „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne”
pkt 2.3.1.
2.3.2. Właściwości kruszywa
Kruszywo powinno spełniać wymagania określone w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 2.3.2.
3. SPRZĘT
Wymagania dotyczące sprzętu podano w  SST  „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 3.
4. TRANSPORT
Wymagania dotyczące transportu podano w  SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBÓT
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podłoża
Przygotowanie  podłoża  powinno  odpowiadać  wymaganiom  określonym  w  SST   „Podbudowa  z  kruszyw.  Wymagania
ogólne” pkt 5.2.
5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa
Mieszankę kruszywa  należy  wytwarzać  zgodnie  z  ustaleniami  podanymi  w SST  „Podbudowa z kruszyw.  Wymagania
ogólne” pkt 5.3.
Jeśli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanie kruszyw cementem, wapnem lub popiołami przy WP od 20 do 30%
lub powyżej 70%, szczegółowe warunki i wymagania dla takiej podbudowy określi SST, zgodnie z PN-S-06102 [21].
5.4. Wbudowywanie i zagęszczanie mieszanki kruszywa
Ustalenia dotyczące rozkładania i zagęszczania mieszanki podano w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt
5.4.
5.5. Odcinek próbny
O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykonać odcinki próbne, zgodnie z zasadami określonymi w SST
„Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 5.5.
5.6. Utrzymanie podbudowy
Utrzymanie  podbudowy  powinno  odpowiadać  wymaganiom  określonym  w  SST   „Podbudowa  z  kruszyw.  Wymagania
ogólne” pkt 5.6.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST  „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania kruszyw, zgodnie z ustaleniami SST „Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 6.2.
6.3. Badania w czasie robót
Częstotliwość  oraz  zakres  badań  i  pomiarów  kontrolnych  w  czasie  robót  podano  w   SST   „Podbudowa  z  kruszyw.
Wymagania ogólne” pkt 6.3.
6.4. Wymagania dotyczące cech geometrycznych podbudowy
Częstotliwość oraz zakres pomiarów podano w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 6.4.
6.5. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w SST  „Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogólne” pkt 6.5.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy z kruszywa łamanego stabilizowanego
mechanicznie.
8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w  SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 8.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 podbudowy obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robót,
sprawdzenie i ewentualną naprawę podłoża,
przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z receptą,
dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
rozłożenie mieszanki,
zagęszczenie rozłożonej mieszanki,
przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych określonych w specyfikacji technicznej,
utrzymanie podbudowy w czasie robót.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Normy i przepisy związane podano w OST D-04.04.00 „Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogólne” pkt 10.
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ST 02.03 WZMOCNIENIE KONSTRUKCJI PODŁOŻA NAWIERZCHNI GEOWŁÓKNINĄ 
1. WSTĘP

1.1. Przedmiot STWiORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robót budowlanych (STWiORB) są 

wymagania dotyczące wykonania i odbioru wzmocnienia geowłókniną konstrukcji i podłoża nawierzchni drogowych.
1.2. Zakres stosowania STWiORB

Niniejsza specyfikacja techniczna (STWiORB) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.3.
1.3. Zakres robót objętych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem i 
odbiorem wzmocnienia warstw konstrukcyjnych i podłoża nawierzchni drogowych, przy pomocy geowłókniny.
1.4. Określenia podstawowe

1.4.1. Geowłóknina – materiał płaski, wytworzony metodami włókienniczymi z włókien syntetycznych, których spójność
jest  zapewniona  przez  igłowanie  lub  inne  procesy  łączenia  (np.  dodatki  chemiczne,  połączenie  termiczne)  i  który
maszynowo zostaje uformowany w postaci maty.

1.4.2. Podbudowa nawierzchni  drogowej  – dolna część nawierzchni  służąca do przenoszenia  obciążeń od ruchu na
podłoże.

1.4.3. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi. polskimi normami i z definicjami
podanymi w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5.

2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w STWiORB D-M-00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 
2.2. Rodzaje materiałów

Materiałami stosowanymi przy wykonywaniu robót objętych niniejszą STWiORB są:
– geosyntetyki pomocnicze,
– materiały do mocowania geosyntetyków pomocniczych

3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB  D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3.
3.2. Sprzęt stosowany do wykonania robót

Przy wykonywaniu robót Wykonawca w zależności od potrzeb, powinien wykazać się możliwością korzystania ze 
sprzętu dostosowanego do przyjętej metody robót, takiego jak:

 Sprzęt do wykonania koryta pod nawierzchnią, np. koparki, równiarki, spycharki itp.,

 Układarki o prostej konstrukcji, do układania geosyntetyków pomocniczych, umożliwiające rozwijanie materiału ze
szpuli, np. przez podwieszenie rolki do wysięgnika koparki, ciągnika, ładowarki itp.,

 Walce statyczne, ew. walce ogumione i wibracyjne,

 Sprzęt zagęszczający: zagęszczarki płytowe, ubijaki ręczne i mechaniczne, małe walce wibracyjne,

 Inny drobny sprzęt pomocniczy, np. pneumatyczne zszywarki, noże do cięcia, itp..

Sprzęt powinien odpowiadać wymaganiom określonym w dokumentacji projektowej, STWiORB, instrukcjach 
producentów lub propozycji Wykonawcy i powinien być zaakceptowany przez Inżyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4.
4.2. Transport materiałów 

Geosyntetyki pomocnicze można przewozić dowolnymi środkami transportowymi, w warunkach 
zabezpieczających przed nadmiernym zawilgoceniem, ogrzaniem, naświetleniem, uszkodzeniami podczas 
przemieszczania się w środku transportowym, chemikaliami lub tłuszczami oraz przedmiotami mogącymi ją przebić, rozciąć
lub zanieczyścić. 

Geosyntetyki pomocnicze mogą być wyładowywane ręcznie lub za pomocą żurawi i ładowarek.

Elementy mocujące i łączące można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających 
je przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robót

Strona 93 z 111
Opracował: mgr Małgorzata Trocer-Jankowska



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

Sposób wykonania robót powinien być zgodny z dokumentacją projektową. W przypadku braku wystarczających 
danych można korzystać z ustaleń podanych w niniejszej specyfikacji: Podstawowe czynności przy wykonywaniu robót 
obejmują:

1. Roboty przygotowawcze,

2. Przygotowanie podłoża,

3. Ułożenie Geowłókniny wraz z mocowanie szpilkami,

4. Roboty wykończeniowe,

5. Wykonanie badań i pomiarów.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystąpieniem do robót należy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazań Inżyniera:

 Ustalić lokalizację robót,

 Przeprowadzić  obliczenia  i  pomiary  geodezyjne  niezbędne  do  szczegółowego  wytyczenia  robót  oraz  ustalenia
danych wysokościowych,

 Dokonać prac potrzebnych do udostępnienia terenu robót,

 Sprawdzić czy warunki geotechniczne placu budowy odpowiadają warunkom zawartym w dokumentacji projektowej,

 Zgromadzić wszystkie materiały potrzebne do rozpoczęcia budowy,
5.4. Przygotowanie podłoża

Przygotowana powierzchnia powinna być ukształtowana i wyrównana, oczyszczona z kamieni, korzeni, 
z rozkruszonymi bryłami gruntu i zagęszczona do wymagań wynikających z położenia warstwy wzmacnianej geowłókniny w
układzie konstrukcji nawierzchni i jej podłoża.
5.5. Roboty wykończeniowe

Do robót wykończeniowych należą prace związane z dostosowaniem wykonanych robót do istniejących warunków 
terenowych, takie jak:

 Usunięcie zbędnych resztek materiałów,

 Odtworzenie czasowo usuniętych przeszkód,

 Roboty porządkujące otoczenie terenu robót.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien:

 Przedstawić  wymagane  dokumenty,  dopuszczające  używane  wyroby  budowlane  do  obrotu  i powszechnego
stosowania (deklaracje zgodności, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodności, ew. badania materiałów wykonane
przez dostawców itp.),

 Ew.  wykonać  własne  badania  właściwości  materiałów  przeznaczonych  do  wykonania  robót,  określone  przez
Inżyniera,

 Sprawdzić oznaczenia oraz cechy zewnętrzne materiałów dostarczanych na budowę.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w trakcie robót

6.3.1. Kontrola przygotowania podłoża

Podłoże powinno spełniać wymagania podane w pkt. 5.4. co należy stwierdzić poprzez dokonanie jego odbioru 
zgodnie ze STWiORB powoływanymi w tym punkcie.
6.4. Wymagania dotyczące cech geometrycznych warstwy

6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów, które należy wykonać w czasie robót podaje tablica 1. Dla małych 
zakresów robót częstotliwość i zakres badań i pomiarów należy ustalić z Inżynierem.

Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów

Lp. Wyszczególnienie badań i pomiarów
Minimalna częstotliwość

badań i pomiarów

1 Równość podłużna co 20 m łatą na każdym pasie ruchu

2 Równość poprzeczna 10 razy na 1 km

3 Spadki poprzeczne *) 10 razy na 1 km
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4 Rzędne wysokościowe co 100 m

5 Ukształtowanie osi w planie *) co 100 m

6 Szerokość 10 razy na 1 km

7 Grubość 

podczas budowy:
w 3 punktach na każdej działce roboczej, lecz 
nie rzadziej niż raz na 400 m2

przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niż raz na 2000
m2

8 Nośność 
(wtórny moduł odkształcenia)

co najmniej w dwóch przekrojach na każde 
1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadków poprzecznych i ukształtowania osi w planie należy wykonać w 
punktach głównych łuków poziomych.

6.4.2. Równość 

Nierówności powierzchni warstwy należy mierzyć 4-metrową łatą, zgodnie z normą BN-68/8931-04 [5]. 
Nierówności powierzchni warstwy nie powinny przekraczać 15 mm.

6.4.3. Spadki poprzeczne 

Spadki poprzeczne warstwy należy mierzyć przy użyciu 4-metrowej łaty i poziomicy. Odchylenia spadków 
poprzecznych na prostych i łukach nie powinny być większe niż ± 0,5 % od spadków projektowanych.

6.4.4. Rzędne wysokościowe 

Odchylenie rzędnych wysokościowych warstwy od rzędnych projektowanych nie powinno być większe niż + 1 cm i 
-3 cm.

6.4.5. Ukształtowanie osi

Oś warstwy w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niż ± 5 cm.

6.4.6. Szerokość 

Szerokość warstwy nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż + 10 cm i -5 cm.

6.4.7. Grubość
Grubość warstwy nie może się różnić od grubości projektowanej o więcej niż ± 10%.

6.4.8. Nośność

Nośność charakteryzowana modułem odkształcenia oznaczanym wg BN-64/8931-02 [3] powinna być zgodna 
z podaną w dokumentacji projektowej.
6.5. Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi odcinkami
6.5.1. Niewłaściwe cechy geometryczne

Wszystkie powierzchnie warstwy, które wykazują większe odchylenia od określonych w punkcie 6.4 powinny być 
naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do głębokości co najmniej 10 cm, wyrównane i powtórnie zagęszczone. 
Dodanie nowego materiału bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jeżeli szerokość warstwy jest mniejsza od szerokości projektowanej o więcej niż 5 cm i nie zapewnia podparcia 
warstwom wyżej leżącym, to Wykonawca powinien na własny koszt poszerzyć warstwę przez spulchnienie warstwy na 
pełną grubość do połowy szerokości pasa ruchu, dołożenie materiału i powtórne zagęszczenie.

6.5.2. Niewłaściwa grubość 

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod względem grubości, Wykonawca wykona naprawę warstwy. 
Powierzchnie powinny być naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednią głębokość, zgodnie z 
decyzją Inżyniera, uzupełnione nowym materiałem o odpowiednich właściwościach, wyrównane i ponownie zagęszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na własny koszt. Po wykonaniu tych robót nastąpi ponowny pomiar i ocena 
grubości warstwy, według wyżej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewłaściwa nośność 

Jeżeli nośność warstwy będzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbędne do 
zapewnienia wymaganej nośności, zalecone przez Inżyniera.

Roboty te Wykonawca wykona na własny koszt. Po wykonaniu tych robót nastąpi ponowny nośności warstwy, 
według wyżej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
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Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z geowłókniny.
8. ODBIÓR ROBÓT

Ogólne zasady odbioru robót podano w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8.

Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, STWiORB i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 dały wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne  ustalenia  dotyczące  podstawy  płatności  podano  w STWiORB D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej obejmuje:
– prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
– oznakowanie robót,
– przygotowanie podłoża,
– dostarczenie materiałów i sprzętu,
– roboty przygotowawcze,
– ułożenie geowłókniny wraz z mocowaniem do podłoża,
– roboty wykończeniowe,
– przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej,
– odwiezienie sprzętu.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. Normy

1. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
2. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych 

mechanicznie
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modułu odkształcenia 

nawierzchni podatnych i podłoża przez obciążenie płytą
4. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaźnika zagęszczenia gruntu
5. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni 

planografem i łatą
6. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 

drogowych. Żwir i mieszanka
7. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa łamane do nawierzchni 

drogowych.
8. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni 

drogowych. Piasek
9.   BN-70/8933-03 Podbudowa z chudego betonu

10.2. Inne dokumenty

Brak.

ST 02.04 NAWIERZCHNIE Z KSZTAŁTEK BETONOWYCH
l. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji  Technicznej  są wymagania dotyczące wykonania i  odbioru nawierzchni  z kształtek
betonowych.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja  Techniczna  jest  stosowana  jako  Dokument  Przetargowy  i  Kontraktowy  przy  zleceniu  i  realizacji  Robót
wymienionych w p. 1.1.
1.3. Zakres Robót objętych ST
ST obejmuje wszystkie Roboty związane z wykonaniem kontrolą i  odbiorem chodnika i  nawierzchni  pieszo-jezdnych z
kształtek betonowych prefabrykowanych wibroprasowanych grubości 8 cm i 6 cm.
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1. Obramowanie chodników - umocnienie bocznych krawędzi chodnika, wykonane z obrzeży betonowych. 
1.4.2. Koryto chodnika - element uformowany w podłożu w celu ułożenia w nim konstrukcji chodnika,
1.4.3. Podbudowa (warstwa wyrównawcza) - warstwa kruszywa łamanego o grubości zgodnej z Dokumentacją Projektową,
ułożona na istniejącej podbudowie lub w wykonanym korycie, stanowiącą podłoże dla podsypki. 
1.4.4. Podsypka - warstwa piasku lub wysiewki żużla wielkopiecowego 0 - 10 mm układana na warstwie wyrównawczej lub
na podłożu gruntowym, służąca do ułożenia na niej prefabrykatów.
1.4.5.  Betonowa  kostka  brukowa  -  kształtka  wytwarzana  z  betonu  metodą  wibroprasowania.  Produkowana  jest  jako
kształtka jednowarstwowa lub w dwóch warstwach połączonych ze sobą trwale w czasie produkcji.
1.4.6. Pozostałe określenia podane w niniejszej, i ST są zgodne z obowiązującymi normami, wytycznymi i określeniami
podanymi w ST "Wymagania Ogólne".
1.5, Ogólne wymagania dotyczące Robót
2.Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  jakość  wykonania  Robót  i  ich  zgodność  z  Dokumentacją  Projektową,  ST  i
poleceniami Kierownika Projektu. Ogólne wymagania Robót podano w ST "Wymagania Ogólne". 
2. MATERIAŁY
2.1. Kształtki betonowe wibroprasowane.
Zaleca się stosowanie prefabrykatów posiadających Aprobatę Techniczną IBDiM. Dopuszcza się stosowanie prefabrykatów
nie  posiadających  Aprobaty,  pod  warunkiem  spełniania  wszystkich  poniżej  wymienionych  wymagań.  Decyzję  o
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zastosowaniu takich prefabrykatów po sprawdzeniu wyników badań laboratoryjnych, przeprowadzeniu inspekcji wytwórni
oraz wykonaniu niezbędnych badań dodatkowych, podejmie Kierownik Projektu.
2.1.1. Cement do produkcji kształtek
Należy stosować cement klasy nie niższej niż 32,5, zgodnie z wymogami odpowiednich norm.
2.1.2. Kruszywo do produkcji kształtek
Do produkcji  kształtek należy stosować kruszywa spełniające wymogi  norm  PN-W-O67  12, PN-B-O6250. 2.1.3. Woda.
Należy  stosować  wodę  spełniającą  wymogi  PN-B-32250.  W wypadku  stosowania  wody  pitnej  wodociągowej,  nie  ma
potrzeby sprawdzania zgodności używanej wody z wymogami normy.
2.1.4. Dodatki do betonu. Dodatki do betonu powinny spełniać wymogi PN-B-06250 i odpowiednich norm przedmiotowych
lub Aprobat Technicznych.
2.1.5. Mieszanka betonowa
Do  produkcji  kostki  należy  stosować  mieszankę  betonową  wg  PN-B-06250  zapewniającą  uzyskanie  właściwych
parametrów wyrobu.

Lp. Właściwości Wymagania - gat. l

l Powierzchnia licowa - tekstura jednorodna w danej partii

2 Powierzchnia licowa - rysy i spękania niedopuszczalne

3 Powierzchnia licowa - kolor jednolity dla danej partii

4 Powierzchnia licowa - przebarwienia dopuszczalne niekontrastowe przebarwienia na

pojedynczym prefabrykacie

5 Powierzchnia licowa - plamy, zabrudzenia niedopuszczalne

niezmywalne wodą

6 Powierzchnia licowa - naloty wapienne dopuszczalne

7 Powierzchnie boczne - dopuszc7na liczba 2

uszkodzeń w I prefabrykacie

8 Dopuszczalna wielkość uszkodzeń w I
prefabrykacie (długość i szerokość) 30mmx 10mm

9 Szczerby i uszkodzenia krawędzi i naroży niedopuszczalne

przylicowych

10 Dopuszczalna liczba uszkodzeń krawędzi 2szt
pionowych w I prefabrykacie

11 Dopuszczalna wielkość uszkodzeń krawędzi 20mmx6mm

pionowych prefabrykacie (długość i głębokość)

12 Kształt i wymiary - dopuszczalne odchyłki 8.0mm

wymiarów

13 Kształt i wymiary - dopuszczalne odchyłki  5.0mm

grubości

Wygląd zewnętrzny należy badać zgodnie z procedurą IBDiM PB- TW-o 1/96
Kształt i wymiary należy badać zgodnie z procedurą IBDiM PB- TW -02/96.
2.1. 7. Wytrzymałość na ściskanie wyrobów
Wytrzymałość  na  ściskanie  rozumiana  jako  wytrzymałość  gwarantowana  powinna  być  nie  mniejsza  niż  60  MPa.
Wytrzymałość na ściskanie należy badać zgodnie z procedurą IBDiM PB-TW-03/96.
2.1.8. Mrozoodporność wyrobów
Mrozoodporność powinna być taka, by po 50 cyklach zamrażania i rozmrażania próbek .zostały spełnione jednocześnie
następujące warunki:
- próbki nie powinny wykazywać pęknięć i zarysowań powierzchni licowych,
- łączna masa ubytków betonu w postaci zniszczonych narożników i krawędzi, odprysków
kruszywa itp. me powinna przekraczać 5% masy próbek zamrażanych,
- obniżenie wytrzymałości na ściskanie w stosunku do próbek nie zauważanych nie powinno być większe niż 20%.
Mrozoodporność należy badać zgodnie z procedurą IBDiM PB- TW -o 1/96
2.1.9. Nasiąkliwość nie powinna przekraczać 5,0%.
Nasiąkliwość należy badać zgodnie z procedurą IBDiM PB- TW -05/96.
2.1.10. Ścieralność sprawdzana na tarczy Boelmlego, określona stratą wysokości, nie powinna przekraczać 4. O mm.
Ścieralność należy badać zgodnie z procedurą IBDiM PB-TW-06/96.
2.1. 11. Szorstkość
Wskaźnik szorstkości  SRT powierzchni  licowf).j,  sprawdzony wahadłem angielskim powinien wynosić  nie mniej niż 50.
Szorstkość należy badać zgodnie z procedurą IBDiM PB- TW - 3/4/96.
l.I.12. Składowanie
Kształtki  betonowe  powinny  być  składowane  w pozycji  jak  przy  ich  transporcie,  ustawione  nie  więcej  niż  w czterech
warstwach na otwartej przestrzeni, na podłożu wyrównanym i odwodnionym prL)' czym płyty poszczególnych typów klas i
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gatunków należy  układać  oddzielnie  z  zastosowaniem  podkładek  i  przekładek  ułożonych  w  pionie  jedna  nad  drugą.
Wymiary przekroju poprzecznego podkładek i przekładek nie powinny być mniejsze niż: grubość 2,5 cm, szerokość 5 cm, a
długość przekładek powinna być minimum o 5 cm większa niż szerokość elementu.
2.2. Warstwa wyrównawcza
Podbudowa  (warstwa  wyrów11awcza)  powinna  być  wykonana  z  kruszywa  kamiennego  łamanego  lub  żużla
wielkopiecowego. Materiały użyte na wykonanie tej warstwy powinny spełniać wymagania szczegółowe zgodne z ST.
2.3. Podsypka
Należy  stosować  podsypkę  piaskową  z  piasku  spełniającego  wymogi  PN-B-067 l  l.  Piasek  powinien  posiadać  cechę
zagęszczalności, tj. wskaźnik różnoziarnistości U > 5.
2.4. Kontrola jakości kształtek
Do każdej partii prefabrykatów sprowadzonej przez Wykonawcę dołączone powinno być świadectwo dopuszczenia lub inny
dokument  poświadczający  jej  jakość  na  podstawie  przeprowadzonych  badań.  Przy  odbiorze  partii  prefabrykatów  na
budowie.  Wykonawca  powinien  przeprowadzić  badania  w  zakresie  wyglądu  zewnętrznego.  Pobór  próbek  partii  nie
większych niż 10000 płyt powinien być przeprowadzony zgodnie z zasadami podanymi w tablicy 3.
Tablica 3. Pobór do badania cech zewnętrznych.

Lp. Liczebność partii Liczebność próbki Liczba kwalifikująca Liczba dyskwalifikująca

sztuk

l do90 8 1 2.

2 91-150 8 l 2

3 151-280 13 2 3

4 281-:500 20 3 4

5 501 - 1200 32 5 6

6 1201-3200 50 7 8

7 3201-10000 80 10 11

Do badań wg tablicy 3 z partii elementów należy pobrać próbkę losowo wg PN-83/N-03010.

3. SPRZĘT
Roboty można wykonywać ręcznie przy pomocy drobnego sprzętu z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo- piaskowe.
- wibratorów płytowych, ubijaków ręcznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
Prefabrykaty  chodnikowe betonowe mogą być  przewożone dowolnymi  środkami transportu po osiągnięciu przez beton
wytrzymałości minimum 70% wytrzymałości przynależnej swojej klasie.
Prefabrykaty chodnikowe należy układać na środkach transportowych płaszczyznami górnymi ku sobie, rębem w kierunku
jazdy.  Płyty powinny być zabezpieczone przed przemieszczaniem się i  uszkodzeniami w czasie transportu a górna ich
warstwa nie powinna wystawać poza ściany środka transportu.
Przy przewozie prefabrykatów wagonami kolejowymi sposób ładowania i zabezpieczania ich przed przesunięciem powinien
być zgodny z przepisami o ładowaniu i wyładowaniu wagonów towarowych w komunikacji wewnętrznej.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Koryto pod chodnik
Koryto wykonane w podłożu powinno być wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami podłużnymi i poprzecznymi
chodnika oraz zagęszczone. Wskaźnik zagęszczenia koryta nie może być mniejszy od 0,98. Dopuszczalne tolerancje dla
głębokości wykonanego koryta przy szerokości chodnika do 3 m wynoszą ::I: l cm przy szerokości chodnika powyżej 3 m
wynoszą 1:2 cm. Dla szerokości koryta dopuszczalne tolerancje wynoszą 1:5 cm.
5.2. Podbudowa (warstwa wyrównawcza)
Nie wymaga podbudowy
5.3. Podsypka
Podsypka powinna być wykonana ze średnio lub gruboziarnistego piasku o wskaźniku różnoziarnistości U > 5 a jej grubość
powinna wynosić 3 cm.
Podsypka  piaskowa  powinna  być  tak  ubita  aby  nie  było  widocznych  śladów  poruszającego  się  urządzenia
zagęszczającego.
5.4. Obramowanie chodników
Do obramowania chodników powinny być stosowane krawężniki oraz obrzeża.
5.5. Układanie prefabrykatów
5.5.1. Układanie prefabrykatów przy krawężnikach
Prefabrykaty przy krawężnikach należy układać w ten sposób, aby ich górna krawędź znajdowała się do 2 cm powyżej
górnej krawędzi krawężnika.
5.5.2. Układanie prefabrykatów przy urządzeniach naziemnych
Przy  urządzeniach  naziemnych  uzbrojenia  podziemnego  prefabrykaty  odpowiednio  docięte  należy  układać  w  jednym
poziomie: regulując wysokość urządzeń naziemnych do poziomu chodnika.
Prefabrykaty  chodnikowe  użyte  przy  obudowie  urządzeń  naziemnych  uzbrojenia  podziemnego  należy  zalać  zaprawą
cementowo-piaskową.
5.5.3. Układanie prefabrykatów na łukach
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Prefabrykaty na łukach powinny być układane w odcinkach prostych, łączących się przy użyciu trójkątów lub trapezów
wykonanych  z  prefabrykatów  odpowiednio  docinanych  lub  zamkowych.  Wielkość  trójkątów  dostosować  należy  do
szerokości chodnika i promieni łuku.
5.5.4. Spoiny
Szerokość  spoin  nie  powinna  przekraczać  0,5  cm.  Spoiny  pomiędzy  prefabrykatami  po  oczyszczeniu  powinny  być
zamulone piaskiem na pełną grubość płyty lub wypełnione zaprawą cementowo-piaskową przy użyciu 300 kg cementu na l
m piasku. Ilość cementu może zostać zmieniona pod warunkiem akceptowania jej przez Kierownika Projektu. W przypadku
zamulenia spoin należy stosować drobny ostry piasek odpowiadający PN- 79/B-06711. Zaprawa do zalania spoin powinna
być wykonana przy użyciu cementu, wg PN-88/B-30003.
5.5.5. Pielęgnacja chodników
Chodniki, których spoiny wypełnione są zaprawą cementową, po wykonaniu należy pokryć warstwą piasku grubości 1,0-1,5
cm. Piasek należy zwilżyć wodą i utrzymywać w stanie wilgotnym w ciągu 10 dni.
Chodnik o spoinach wypełnionych piaskiem można oddać do użytku bezpośrednio po wykonaniu.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Kontrola przed przystąpieniem do Robót
Przed przystąpieniem do wykonywania  Robót Wykonawca powinien  sprawdzić  sprawność  sprzętu  środków transportu,
zasoby sprowadzonych materiałów oraz inne czynniki zapewniające możliwość prowadzenia Robót zgodnie z PN
6.2. Kontrola w czasie wykonywania Robót
W  czasie  wykonywania  Robót  Wykonawca  powinien  prowadzić  doraźną  kontrolę  wszystkich  asortymentów  Robót,
składających  się  na  ogólny  element.  Kontrola  obejmować  powinna  zgodność  wykonywanych  Robót  z  Dokumentacją
Projektową, ustaleniami zawartymi w punkcie 5. oraz w zakresie rodzaju badań i tolerancji wykonania Robót ustalonymi w
p. 6. Częstotliwość kontroli powinna być uzależniona od potrzeb gwarantujących wykonanie Robót zgodnie z wymaganiami
nie rzadziej jednak niż przed upływem każdego dnia roboczego.
6.3. Kontrola po wykonaniu Robót
Po wykonaniu Robót należy sprawdzić:
a) konstrukcję chodnika,
b) konstrukcję podbudowy (warstwy wyrównawczej),
c) równość nawierzchni,
d) profil podłużny,
e) profil poprzeczny,
:t) równoległość spoin,
g) szerokość i wypełnianie spoin.
6.4. Przeprowadzenie badań
6.4.1. Ustalenie jakości materiałów
Ustalenie  jakości  materiałów  dokonuje  się  przez  pełne  sprawdzenie  wyników  badań  laboratoryjnych  prefabrykatów
betonowych oraz pozostałych  materiałów użytych do budowy chodnika. Piasek użyty  do wykonania podsypki  powinien
odpowiadać PN- 79/B-067 l 1, a żwir PN-86/B-067 12. Piasek lub żwir użyty na podsypkę może zawierać domieszkę gliny w
ilości nie przekraczającej 5%.
6.4.2. Sprawdzenie konstrukcji chodnika
Sprawdzenie konstrukcji chodnika przeprowadzać należy w następujący sposób: na
każde  300  m2 chodnika z płyt betonowych należy zdjąć 2 płyty w dowolnym miejscu i zmierzyć grubość podsypki oraz
sprawdzić układ płyt chodnika. Dopuszczalne odchylenia w grubości podsypki nie mogą przekraczać l cm.
6.4.3. Sprawdzenie podbudowy (warstwy wyrównawczej) chodnika
Sprawdzenie  konstrukcji  podbudowy  przeprowadzać  należy  tak  jak  sprawdzenie  konstrukcji  chodnika.  Dopuszczalne
odchylenia w podbudowie wynoszą:
a) dla grubości  10%,
b) dla szerokości  5 cm,
c) dla spadku poprzecznego podbudowy z kruszywa + 0,5%,
d) dla spadku poprzecznego podbudowy betonowej oraz z gruntów stabilizowanych  0,3%.
6.4.4. Sprawdzenie równości nawierzchni
Sprawdzenie równości nawierzchni przeprowadzić należy łatą co najmniej raz na każde 150 - 300 m2 ułożonego chodnika
w miejscach wątpliwych, lecz nie rzadziej niż co 50 m.
6.4.5. Sprawdzenie profilu podłużnego
Sprawdzenie profilu podłużnego przeprowadzić należy za pomocą niwelacji, biorąc pod uwagę punkty charakterystyczne,
jednak nie rzadziej niż co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach załamania niwelety nie mogą przekraczać  2 cm.
6.4.6. Sprawdzenie profilu poprzecznego
Sprawdzenie  profilu  poprzecznego dokonywać należy szablonem z poziomicą,  co najmniej  raz na każde 150-300 m2
chodnika  i  w  miejscach wątpliwych,  jednak  nie  rzadziej  niż  co  50  m.  Dopuszczalne  odchylenia  od  przyjętego  profilu
wynoszą  0,3 %
6.4.7. Sprawdzenie równoległości spoin
Sprawdzenie równoległości spoin należy przeprowadzać za pomocą dwóch sznurów napiętych wzdłuż spoin i przymiaru z
podziałką milimetrową. Dopuszczalne odchylenie wynosi   l cm.
6.4.8. Sprawdzenie szerokości i wypełnienia spoin
Sprawdzenie  szerokości  spoin  należy  przeprowadzać  przez  usunięcie  wypełnienia  na  długości  około 10  cm w trzech
dowolnych miejscach na każde 200 m2 chodnika i zamierzenie ich szerokości oraz głębokości wypełnienia.
6.5. Ocena badań
Chodnik  zostanie  uznany  za  wykonany  w  sposób  prawidłowy,  jeżeli  wyniki  wszystkich  przeprowadzonych  badań
wymienionych w p. 6.4. okażą się pozytywne.
7. OBMIAR ROBÓT
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Jednostką  obmiarową  wykonanego  chodnika  z  kształtek  wibroprasowanych  betonowych  jest  metr  kwadratowy  (m2)
kompletnie wykonanego chodnika, łącznie z jego pielęgnacją.
8. ODBIÓR ROBÓT
Roboty  objęte  niniejszą  ST  odbiera  Kierownika  Projektu  na  podstawie  przedstawionych  przez  Wykonawcę  szkiców,
dzienników pomiarowych i  protokołów wg zasad określonych w ST "Wymagania Ogólne".  Odbiór chodnika z kształtek
betonowych  powinien  być  przeprowadzony  w  czasie  umożliwiającym  wykonanie  ewentualnych  napraw  wadliwie
wykonanych Robót bez hamowania ich postępu.
9. PODSTAWAPLATNOŚCI
Jak w pkt 9 „Warunki ogólne”
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-88/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakości.
PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe.
PN-79/B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego.
PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiary cech geometrycznych. Cement portlandzki.
PN-88/B-30000 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-88/B-30001 Cement murarski.
PN-88/B-30003 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw.
PN-88/B-32250 Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów.
PN-84/C-04134 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
PN/C-96170 Statystyczna kontrola jakości. Losowy wybór jednostek produktu do próbki Opakowania transportowe. Worki
papierowe.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie. Drogi samochodowe. Masa zalewowa.
BN- 7 4/6771-04 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne łamane do nawierzchni drogowej. 
BN-84/6774-02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk tramwajowych.
Wspólne wymagania i badania.
BN-80/6775-03/0 1 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk tramwajowych.
Płyty chodnikowe.
BN-80/6775-03/03 Prefabrykaty budowlane z betonu. 
BN-80/6775-03/04 Elementy nawierzchni dróg, ulic, parkingów i torowisk tramwajowych. Krawężniki i obrzeża chodnikowe.
Inne dokumenty Ogólne Specyfikacje Techniczne, GDDP Warszawa, 1998 r.

ST 02.05 NAWIERZCHNIA  ŻWIROWA 
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem  niniejszej  ogólnej  specyfikacji  technicznej  (ST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót
związanych z wykonywaniem nawierzchni żwirowej i żwirowo-polimerowej.
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja  techniczna (ST)  stanowi  obowiązującą  podstawę opracowania  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót na drogach krajowych i wojewódzkich.
1.3. Zakres robót objętych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej  specyfikacji  dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonywaniem nawierzchni
żwirowej.
Nawierzchnię żwirową można wykonywać na drogach obciążonych ruchem bardzo lekkim i lekkim.
Najkorzystniej jest wykonywać ją w okolicach obfitujących w kruszywa naturalne.
Nawierzchnię żwirową można wykonywać jednowarstwowo lub dwuwarstwowo i układać na:
podłożu gruntowym naturalnym, w przypadku gdy jest to grunt przepuszczalny - dwuwarstwowo,
podłożu gruntowym ulepszonym np. wapnem, popiołami lotnymi z węgla brunatnego lub cementem, w przypadku gdy jest
to grunt nieprzepuszczalny - jednowarstwowo,
warstwie odsączającej, w przypadku gdy podłożem jest grunt nieprzepuszczalny - dwuwarstwowo.
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1.  Nawierzchnia  twarda  nieulepszona  -  nawierzchnia  nie  przystosowana  do  szybkiego  ruchu  samochodowego  ze
względu  na  pylenie,  nierówności,  ograniczony  komfort  jazdy  -  wibracje  i  hałas,  jak  np.  nawierzchnia  tłuczniowa,
brukowcowa lub żwirowa.
1.4.2. Nawierzchnia żwirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych nieulepszonych, której warstwa ścieralna jest wykonana
z mieszanki żwirowej bez użycia lepiszcza czy spoiwa.
1.4.3.  Pozostałe  określenia  podstawowe  są  zgodne  z  obowiązującymi,  odpowiednimi  polskimi  normami  i  definicjami
podanymi w ST „Wymagania ogólne” pkt 1.4.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 1.5.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 2.
2.2. Materiały do nawierzchni żwirowych
Mieszanka żwirowa powinna mieć optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszanki powinna  mieścić się w granicach
krzywych obszaru dobrego uziarnienia, podanych na rys. 1. Skład ramowy uziarnienia podano w tablicy 1.
Kruszywo naturalne użyte do mieszanki żwirowej powinno spełniać wymagania normy PN-B-11111 [2] i PN-B-11113 [3], a
ponadto wskaźnik piaskowy wg BN-64/8931-01 [4] dla mieszanki o uziarnieniu:
od 0 do 20 mm, WP powinien wynosić od 25 do 40,
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od 0 do 50 mm, WP powinien wynosić od 55 do 60.
Tablica 1. Skład ramowy uziarnienia optymalnej mieszanki żwirowej
Rzędne krzywych granicznych uziarnienia
Wymiary przechodzi przez sito,  % wag.
oczek
kwadratowych
sita

nawierzchnia  jednowarstwowa  lub  warstwa
górna nawierzchni dwuwarstwowej

warstwa dolna nawierzchni dwuwarstwowej

mm a1 b1 a b
50 - - - 100
20 - - 100 67
12 - 92 88 54
4 86 64 65 30
2 68 47 49 19
0,5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3

Rysunek 1. Obszar uziarnienia optymalnych mieszanek żwirowych

 3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 3.
3.2. Sprzęt do wykonania nawierzchni żwirowej
Wykonawca  przystępujący  do  wykonania  nawierzchni  żwirowej  powinien  wykazać  się  możliwością  korzystania  z
następującego sprzętu:
koparek i ładowarek do odspajania i wydobywania gruntu,
spycharek, równiarek lub sprzętu rolniczego (pługi, brony, kultywatory) do spulchniania, rozkładania, profilowania,
sprzętu rolniczego (glebogryzarki, pługofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub ruchomych mieszarek do wymieszania
mieszanki optymalnej,
przewoźnych zbiorników na wodę do zwilżania mieszanki optymalnej, wyposażonych w urządzenia do równomiernego i
kontrolowanego dozowania wody,
walców statycznych trójkołowych lub dwukołowych, lekkich i średnich,
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walców wibracyjnych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa
Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i
rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podłoża
Podłoże gruntowe pod nawierzchnię żwirową powinno spełniać wymagania określone w ST D-04.01.01 „Koryto wraz z
profilowaniem i zagęszczeniem podłoża”.
Podłoże  powinno być odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego poprzez ułożenie warstwy  odsączającej  z
piasku  o  wskaźniku  wodoprzepuszczalności  większym  od  8  m/dobę,  według  zasad  określonych  w  OST  D-04.02.01
„Warstwy odsączające i odcinające”.
Zamiast warstwy odsączającej podłoże gruntowe można ulepszyć stabilizując je wapnem, cementem lub popiołami lotnymi
z węgla brunatnego według zasad określonych w ST D-04.05.00 „Podbudowy i ulepszone podłoża z gruntów lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi”.
Grubość warstwy ulepszonego podłoża, jeżeli nie została określona w dokumentacji projektowej, powinna wynosić 15 cm, a
jej spadek poprzeczny od 4 do 5%.
5.3. Wykonanie nawierzchni żwirowej
5.3.1. Projektowanie składu mieszanki żwirowej
Projekt składu mieszanki powinien być opracowany w oparciu o:
wyniki badań kruszyw przeznaczonych do mieszanki żwirowej, wg wymagań p. 2.2,
wyniki badań mieszanki, według wymagań podanych w punkcie 2.2,
wilgotność optymalną mieszanki określoną wg normalnej próby Proctora, zgodnie z normą PN-B-04481 [1].
5.3.2. Odcinek próbny
Wymagania  dotyczące  wykonania  odcinka  próbnego  podano  w  ST  D-05.01.00  „Nawierzchnie  gruntowe.  Wymagania
ogólne” pkt 5.3.
5.3.3. Wbudowanie i zagęszczanie mieszanki żwirowej
Mieszanka żwirowa powinna być rozkładana w warstwie o jednakowej grubości, przy użyciu równiarki. Grubość rozłożonej
warstwy mieszanki powinna być taka, aby po jej zagęszczeniu osiągnięto grubość projektowaną, tj.:
dla nawierzchni jednowarstwowej (na podłożu ulepszonym) od 8 do 12 cm,
dla każdej warstwy nawierzchni dwuwarstwowej (na podłoży gruntowym lub warstwie odsączającej) od 10 do 16 cm.
Mieszanka po rozłożeniu powinna być zagęszczona przejściami walca statycznego gładkiego. Zagęszczanie nawierzchni o
przekroju  daszkowym  powinno  rozpocząć  się  od  krawędzi  i  stopniowo  przesuwać  pasami  podłużnymi,  częściowo
nakładającymi  się  w kierunku jej  osi.  Zagęszczenie  nawierzchni  o  jednostronnym spadku należy  rozpocząć  od  dolnej
krawędzi  i  przesuwać pasami  podłużnymi  częściowo nakładającymi  się,  w kierunku jej  górnej  krawędzi.  Zagęszczenie
należy kontynuować do osiągnięcia wskaźnika zagęszczenia podanego w SST, a w przypadku gdy nie jest on określony,
do  osiągnięcia  wskaźnika  zagęszczenia  nie  mniejszego  niż  0,98  zagęszczenia  maksymalnego,  określonego  według
normalnej próby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] i BN-77/8931-12 [6].
Wilgotność  mieszanki  żwirowej  w czasie  zagęszczania  powinna  być  równa  wilgotności  optymalnej.  W przypadku gdy
wilgotność  mieszanki  jest  wyższa  o  więcej  niż  2% od  wilgotności  optymalnej,  mieszankę  należy  osuszyć  w  sposób
zaakceptowany przez Inżyniera, a w przypadku gdy jest niższa o więcej niż 2% - zwilżyć określoną ilością wody. Wilgotność
można badać dowolną metodą (zaleca się piknometr polowy lub powietrzny).
Jeżeli nawierzchnię żwirową wykonuje się dwuwarstwowo, to każda warstwa powinna być wyprofilowana i zagęszczona z
zachowaniem wymogów jak wyżej.
5.4. Utrzymanie nawierzchni żwirowej
Nawierzchnia  żwirowa  po  oddaniu  do  eksploatacji  powinna  być  pielęgnowana.  W  pierwszych  dniach  po  wykonaniu
nawierzchni należy dbać, aby była ona stale wilgotna, zraszając ją wodą ze zbiorników przewoźnych.
Nawierzchnia powinna być równomiernie zajeżdżana (dogęszczana) przez samochody na całej jej szerokości, w okresie 2
tygodni, w związku z czym zaleca się przekładanie ruchu na różne pasy przez odpowiednie ustawienie zastaw.
Pojawiające się wklęśnięcia po okresie pielęgnacji  wyrównuje się kruszywem po uprzednim wzruszeniu nawierzchni  za
pomocą oskardów. Wczesne wyrównanie wklęśnięć zapobiega powstawaniu wybojów. Jeżeli mimo tych zabiegów tworzą
się wyboje,  uszkodzone miejsca należy wyciąć pionowo i  usunąć, dosypać świeżej  mieszanki  żwirowej,  wyprofilować i
zagęścić wibratorem płytowym lub ręcznym ubijakiem.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki
żwirowej i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi do akceptacji.
6.3. Badania dotyczące cech geometrycznych i właściwości nawierzchni żwirowej
6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów
Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej nawierzchni żwirowej  podaje tablica 2.
Tablica 2. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 
Lp. Wyszczególnienie badań Minimalna częstotliwość badań i pomiarów
1 Ukształtowanie osi w planie co 100 m oraz w punktach głównych łuków poziomych
2 Rzędne wysokościowe co 100 m
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3 Równość podłużna co 20 m na każdym pasie ruchu
4 Równość poprzeczna 10 pomiarów na 1 km
5 Spadki poprzeczne 10 pomiarów na 1 km oraz w punktach głównych łuków poziomych
6 Szerokość 10 pomiarów  na 1 km
7 Grubość 10 pomiarów  na 1 km
8 Zagęszczenie 1 badanie na 600 m2 nawierzchni
6.3.2. Ukształtowanie osi nawierzchni
Oś nawierzchni w planie nie może być przesunięta w stosunku do osi projektowanej o więcej niż  5 cm.
6.3.3. Rzędne wysokościowe 

Odchylenia rzędnych wysokościowych nawierzchni od rzędnych projektowanych nie powinno być większe niż +1
cm i -3 cm.
6.3.4. Równość nawierzchni
Nierówności  podłużne  nawierzchni  należy  mierzyć  łatą  4-metrową,  zgodnie  z  normą  BN-68/8931-04  [5].  Nierówności
poprzeczne należy mierzyć 4-metrową łatą. Nierówności nawierzchni nie powinny przekraczać 15 mm.
6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i łukach powinny być zgodne z dokumentacją projektową z tolerancją  0,5%.
6.3.6. Szerokość nawierzchni
Szerokość nawierzchni nie może różnić się od szerokości projektowanej o więcej niż -5 cm i +10 cm.
6.3.7. Grubość warstw
Grubość warstw należy sprawdzać przez wykopanie dołków kontrolnych w połowie szerokości nawierzchni. Dopuszczalne
odchyłki od projektowanej grubości nie powinny przekraczać  1 cm.
6.4. Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia należy przeprowadzać na podstawie oceny wizualnej oraz pomiarów wykonanych co najmniej w
10 punktach na 1 km i porównaniu zgodności wykonanych elementów odwodnienia z dokumentacją projektową.
Pochylenie  niwelety  dna  rowów należy  sprawdzać  co  100 m.  Stwierdzone  w czasie  kontroli  odchylenie  spadków od
spadków projektowanych nie powinno być większe niż   0,1%, przy zachowaniu zgodności z projektowanymi kierunkami
odprowadzenia wód.
6.5. Zagęszczenie nawierzchni
Zagęszczenie nawierzchni należy badać co najmniej dwa razy dziennie, z tym, że maksymalna powierzchnia nawierzchni
przypadająca na jedno badanie powinna wynosić 600 m2. Kontrolę zagęszczenia nawierzchni można wykonywać dowolną
metodą.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni żwirowej.
8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 8.
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 nawierzchni żwirowej obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robót,
spulchnienie, wyprofilowanie i zagęszczenie ze skropieniem wodą podłoża gruntowego lub warstwy odsączającej,
dostarczenie materiałów,
dostarczenie i wbudowanie mieszanki  żwirowej,
wyrównanie do wymaganego profilu,
zagęszczenie poszczególnych warstw,
przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Normy
PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie próbek gruntu
PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka
PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaźnika piaskowego
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni planografem i łatą
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaźnika zagęszczenia gruntu.

ST 02.06 NAWIERZCHNIA  BETONOWE

ST 02.07 KRAWĘŻNIKI  BETONOWE
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem  niniejszej  ogólnej  specyfikacji  technicznej  (SST)  są  wymagania  dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót
związanych z ustawieniem krawężników betonowych.
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1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiązującą podstawę stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót na drogach.
1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z ustawieniem krawężników:
betonowych na ławie betonowej z oporem lub zwykłej,
betonowych na ławie tłuczniowej lub żwirowej,
betonowych wtopionych na ławie betonowej, żwirowej lub tłuczniowej,
betonowych wtopionych bez ławy, na podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej.
1.4. Określenia podstawowe
1.4.1. Krawężniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczające chodniki dla pieszych, pasy dzielące, wyspy
kierujące oraz nawierzchnie drogowe.
1.4.2. Pozostałe  określenia  podstawowe  są zgodne  z obowiązującymi,  odpowiednimi  polskimi  normami i  z  definicjami
podanymi w SST „Wymagania ogólne” pkt 1.4.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 1.5.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w  SST „Wymagania ogólne” pkt 2.
2.2. Stosowane materiały
Materiałami stosowanymi są:
krawężniki betonowe,
piasek na podsypkę i do zapraw,
cement do podsypki i zapraw,
woda,
materiały do wykonania ławy pod krawężniki.
2.3. Krawężniki betonowe - klasyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].
2.3.1. Typy
W zależności od przeznaczenia rozróżnia się następujące typy krawężników betonowych:
U   -   uliczne,
D   -   drogowe.
2.3.2. Rodzaje
W zależności od kształtu przekroju poprzecznego rozróżnia się następujące rodzaje krawężników betonowych:
prostokątne ścięte - rodzaj „a”,
prostokątne - rodzaj „b”.
2.3.3. Odmiany
W zależności od technologii i produkcji krawężników betonowych, rozróżnia się odmiany:
1 - krawężnik betonowy jednowarstwowy,
2 - krawężnik betonowy dwuwarstwowy.
2.3.4. Gatunki
W zależności od dopuszczalnych wad, uszkodzeń krawężniki betonowe dzieli się na:
gatunek 1 - G1,
gatunek 2 - G2.
Przykład oznaczenia krawężnika betonowego ulicznego (U), prostokątnego (b), jednowarstwowego (1) o wymiarach 12 x 15
x 100 cm, gat. 1: Ub-1/12/15/100 BN-80/6775-03/04 [15].
2.4. Krawężniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Kształt i wymiary
Kształt krawężników betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
Wymiary krawężników betonowych podano w tablicy 1.
Dopuszczalne odchyłki wymiarów krawężników betonowych podano w tablicy 2.
 a) krawężnik rodzaju „a”

 
b) krawężnik rodzaju „b”
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c) wpusty na powierzchniach stykowych krawężników

 
Rys. 1. Wymiarowanie krawężników
 Tablica 1. Wymiary krawężników betonowych
Typ Rodzaj Wymiary krawężników,   cm
krawężnika krawężnika l b h c d r
U a 100 20

15
30 min. 3

max. 7
min. 12
max. 15

1,0

 
D

 
b

 
100

15
12
10

20
25
25

 
-

 
-

 
1,0

 
 
Tablica 2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów krawężników betonowych
Rodzaj Dopuszczalna odchyłka, mm
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
l ± 8 ± 12
b,   h ± 3 ± 3

2.4.2. Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Powierzchnie krawężników betonowych powinny być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze z formy lub zatartej.
Krawędzie elementów powinny być równe i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawędzi elementów, zgodnie z BN-80/6775-03/01 [14], nie powinny
przekraczać wartości podanych w tablicy 3.
Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia krawężników betonowych
 
Rodzaj wad i uszkodzeń

Dopuszczalna wielkość wad i uszkodzeń

 Gatunek 1 Gatunek 2
Wklęsłość lub wypukłość powierzchni krawężników w mm 2 3
Szczerby i uszkodzenia
krawędzi i naroży

ograniczających  powierzchnie  górne
(ścieralne),   mm

niedopuszczalne

 ograniczających pozostałe 
powierzchnie:

  

 - liczba max 2 2
 - długość, mm, max 20 40
 - głębokość, mm, max 6 10

 
 2.4.3. Składowanie
Krawężniki betonowe mogą być przechowywane na składowiskach otwartych, posegregowane według typów, rodzajów,
odmian, gatunków i wielkości.
Krawężniki betonowe należy układać z zastosowaniem podkładek i przekładek drewnianych o wymiarach: grubość 2,5 cm,
szerokość 5 cm, długość min. 5 cm większa niż szerokość krawężnika.
2.4.4. Beton i jego składniki
2.4.4.1. Beton do produkcji krawężników
Do produkcji  krawężników należy stosować beton wg PN-B-06250 [2],  klasy B 25 i  B 30. W przypadku wykonywania
krawężników dwuwarstwowych, górna (licowa) warstwa krawężników powinna być wykonana z betonu klasy B 30.
Beton użyty do produkcji krawężników powinien charakteryzować się:
      nasiąkliwością, poniżej 4%,
      ścieralnością na tarczy Boehmego, dla gatunku 1: 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,
      mrozoodpornością i wodoszczelnością, zgodnie z normą PN-B-06250 [2].
2.4.4.2.  Cement
Cement stosowany do betonu powinien być cementem portlandzkim klasy nie niższej niż „32,5” wg PN-B-19701 [10].
Przechowywanie cementu powinno być zgodne z BN-88/6731-08 [12].
2.4.4.3. Kruszywo
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Kruszywo powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06712 [5].
Kruszywo należy przechowywać w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami
innych asortymentów, gatunków i marek.
2.4.4.4. Woda
Woda powinna być odmiany „1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.5. Materiały na podsypkę i do zapraw
Piasek na podsypkę cementowo-piaskową powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-06712 [5], a do zaprawy cementowo-
piaskowej PN-B-06711 [4].
Cement na podsypkę i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien być cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niż
„32,5”, odpowiadający wymaganiom PN-B-19701 [10].
Woda powinna być odmiany „1” i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 [11].
2.6. Materiały na ławy
Do wykonania ław pod krawężniki należy stosować, dla:
 ławy betonowej - beton klasy B 15 lub B 10, wg PN-B-06250 [2], którego składniki powinny odpowiadać wymaganiom
punktu 2.4.4,
ławy żwirowej - żwir odpowiadający wymaganiom PN-B-11111 [7],
ławy tłuczniowej - tłuczeń odpowiadający wymaganiom PN-B-11112 [8].
2.7. Masa zalewowa
Masa zalewowa, do wypełnienia szczelin dylatacyjnych na gorąco, powinna odpowiadać wymaganiom BN-74/6771-04 [13]
lub aprobaty technicznej.
3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST  „Wymagania ogólne” pkt 3.
3.2. Sprzęt 

Roboty wykonuje się ręcznie przy zastosowaniu:
      betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,
      wibratorów płytowych, ubijaków ręcznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST  „Wymagania ogólne” pkt 4.
4.2. Transport krawężników

Krawężniki betonowe mogą być przewożone dowolnymi środkami transportowymi.
Krawężniki betonowe układać należy na środkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku

jazdy.
Krawężniki powinny być zabezpieczone przed przemieszczeniem się i uszkodzeniami w czasie transportu, a górna

warstwa nie powinna wystawać poza ściany środka transportowego więcej niż 1/3 wysokości tej warstwy.
4.3. Transport pozostałych materiałów
Transport cementu powinien się odbywać w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [12].
Kruszywa można przewozić dowolnym środkiem transportu, w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem  z  innymi  materiałami.  Podczas  transportu  kruszywa  powinny  być  zabezpieczone  przed  wysypaniem,  a
kruszywo drobne - przed rozpyleniem.
Masę zalewową należy pakować w bębny blaszane lub beczki drewniane. Transport powinien odbywać się w warunkach
zabezpieczających przed uszkodzeniem bębnów i beczek.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta pod ławy
Koryto pod ławy należy wykonywać zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary  wykopu  powinny  odpowiadać  wymiarom  ławy  w  planie  z  uwzględnieniem  w  szerokości  dna  wykopu  ew.
konstrukcji szalunku.
Wskaźnik zagęszczenia dna wykonanego koryta pod ławę powinien wynosić co najmniej 0,97 według normalnej metody
Proctora.
5.3. Wykonanie ław
Wykonanie ław powinno być zgodne z BN-64/8845-02 [16].
5.3.1. Ława żwirowa
Ławy żwirowe o wysokości do 10 cm wykonuje się jednowarstwowo przez zasypanie koryta żwirem i zagęszczenie go
polewając wodą.
Ławy o wysokości powyżej 10 cm należy wykonywać dwuwarstwowo, starannie zagęszczając poszczególne warstwy.
5.3.2. Ława tłuczniowa
Ławy należy wykonywać przez zasypanie wykopu koryta tłuczniem.
Tłuczeń  należy  starannie  ubić  polewając  wodą.  Górną  powierzchnię  ławy  tłuczniowej  należy  wyrównać  klińcem  i
ostatecznie zagęścić.
Przy  grubości  warstwy  tłucznia  w  ławie  wynoszącej  powyżej  10  cm należy  ławę  wykonać  dwuwarstwowo,  starannie
zagęszczając poszczególne warstwy.
5.3.3. Ława betonowa
Ławy  betonowe  zwykłe  w  gruntach  spoistych  wykonuje  się  bez  szalowania,  przy  gruntach  sypkich  należy  stosować
szalowanie.
Ławy  betonowe  z  oporem  wykonuje  się  w  szalowaniu.  Beton  rozścielony  w  szalowaniu  lub  bezpośrednio  w  korycie
powinien być wyrównywany warstwami. Betonowanie ław należy wykonywać zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 [3], przy
czym należy stosować co 50 m szczeliny dylatacyjne wypełnione bitumiczną masą zalewową.
5.4. Ustawienie krawężników betonowych
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5.4.1. Zasady ustawiania krawężników
Światło (odległość górnej powierzchni krawężnika od jezdni) powinno być zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, a
w przypadku braku takich ustaleń powinno wynosić od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjątkowych (np. ze względu na
„wyrobienie” ścieku)  może być zmniejszone do 6 cm lub zwiększone do 16 cm.
Zewnętrzna ściana krawężnika od strony chodnika powinna być po ustawieniu krawężnika obsypana piaskiem, żwirem,
tłuczniem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.
Ustawienie krawężników powinno być zgodne z BN-64/8845-02 [16].
5.4.2. Ustawienie krawężników na ławie żwirowej lub tłuczniowej
Ustawianie  krawężników na  ławie  żwirowej  i  tłuczniowej  powinno  być  wykonywane  na podsypce  z  piasku o grubości
warstwy od 3 do 5 cm po zagęszczeniu.
5.4.3. Ustawienie krawężników na ławie betonowej
Ustawianie krawężników na ławie betonowej wykonuje się  na podsypce z piasku lub na podsypce cementowo-piaskowej o
grubości 3 do 5 cm po zagęszczeniu.
5.4.4. Wypełnianie spoin
Spoiny krawężników nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Spoiny należy wypełnić  żwirem, piaskiem lub zaprawą
cementowo-piaskową, przygotowaną w stosunku 1:2. Zalewanie spoin krawężników zaprawą cementowo-piaskową stosuje
się wyłącznie do krawężników ustawionych na ławie betonowej.
Spoiny  krawężników  przed  zalaniem  zaprawą  należy  oczyścić  i  zmyć  wodą.  Dla  zabezpieczenia  przed  wpływami
temperatury krawężniki ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawą należy zalewać co
50 m bitumiczną masą zalewową nad szczeliną dylatacyjną ławy.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
6.2.1. Badania krawężników
Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien  wykonać  badania  materiałów  przeznaczonych  do  ustawienia
krawężników betonowych i przedstawić wyniki tych badań Inżynierowi  do akceptacji.
Sprawdzenie  wyglądu  zewnętrznego  należy  przeprowadzić  na  podstawie  oględzin  elementu przez  pomiar  i  policzenie
uszkodzeń występujących na powierzchniach i krawędziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary długości i
głębokości uszkodzeń należy wykonać za pomocą przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokładnością do 1 mm, zgodnie z
ustaleniami PN-B-10021 [6].
Sprawdzenie kształtu i wymiarów elementów należy przeprowadzić z dokładnością do 1 mm przy użyciu suwmiarki oraz
przymiaru stalowego lub taśmy zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie kątów prostych w narożach elementów
wykonuje się przez przyłożenie kątownika do badanego naroża i zmierzenia odchyłek z dokładnością do 1 mm.
6.2.2. Badania pozostałych materiałów
Badania pozostałych materiałów stosowanych przy ustawianiu krawężników betonowych powinny obejmować wszystkie
właściwości, określone w normach podanych dla odpowiednich materiałów w pkt 2.
6.3. Badania w czasie robót
6.3.1. Sprawdzenie koryta pod ławę
Należy sprawdzać wymiary koryta oraz zagęszczenie podłoża na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokości wykopu wynosi ± 2 cm. Zagęszczenie podłoża powinno być zgodne z pkt 5.2.
6.3.2. Sprawdzenie ław
Przy wykonywaniu ław badaniu podlegają:
Zgodność profilu podłużnego górnej powierzchni ław z dokumentacją projektową. Profil podłużny górnej powierzchni ławy
powinien być zgodny z projektowaną niweletą. Dopuszczalne odchylenia mogą wynosić ± 1 cm na każde 100 m ławy.

Wymiary ław.
Wymiary  ław  należy  sprawdzić  w  dwóch  dowolnie  wybranych  punktach  na  każde  100  m  ławy.  Tolerancje

wymiarów wynoszą:
- dla wysokości  ± 10% wysokości projektowanej,
- dla szerokości  ± 10% szerokości projektowanej.

c) Równość górnej powierzchni ław.
Równość górnej  powierzchni  ławy sprawdza się przez przyłożenie w dwóch punktach, na każde 100 m ławy,

trzymetrowej łaty.
Prześwit pomiędzy górną powierzchnią ławy i przyłożoną łatą nie może przekraczać  1 cm.

d) Zagęszczenie ław.
Zagęszczenie ław bada się w dwóch przekrojach na każde 100 m. Ławy ze żwiru lub piasku nie mogą wykazywać

śladu urządzenia zagęszczającego.
Ławy z tłucznia, badane próbą wyjęcia poszczególnych ziarn tłucznia, nie powinny pozwalać na wyjęcie ziarna z

ławy.
e) Odchylenie linii ław od projektowanego kierunku.

Dopuszczalne odchylenie linii ław od projektowanego kierunku nie może przekraczać  ± 2 cm na każde 100 m
wykonanej ławy.
6.3.3. Sprawdzenie ustawienia krawężników

Przy ustawianiu krawężników należy sprawdzać:
dopuszczalne  odchylenia  linii  krawężników w poziomie  od  linii  projektowanej,  które  wynosi  ± 1  cm na  każde 100 m
ustawionego krawężnika,
dopuszczalne odchylenie niwelety górnej płaszczyzny krawężnika od niwelety projektowanej, które wynosi ± 1 cm na każde
100 m ustawionego krawężnika,
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równość górnej powierzchni krawężników, sprawdzane przez przyłożenie w dwóch punktach na każde 100 m krawężnika,
trzymetrowej łaty, przy czym prześwit pomiędzy górną powierzchnią krawężnika i przyłożoną łatą nie może przekraczać 1
cm,
dokładność wypełnienia spoin bada się co 10 metrów. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na pełną głębokość.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m (metr) ustawionego krawężnika betonowego.
8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w  SST „Wymagania ogólne” pkt 8.
Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  SST i  wymaganiami  Inżyniera,  jeżeli  wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:
wykonanie koryta pod ławę,
wykonanie ławy,
wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m krawężnika betonowego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiałów na miejsce wbudowania,
wykonanie koryta pod ławę,
ew. wykonanie szalunku,
wykonanie ławy,
wykonanie podsypki,
ustawienie krawężników na podsypce (piaskowej lub cementowo-piaskowej),
wypełnienie spoin krawężników zaprawą,
ew. zalanie spoin masą zalewową,
zasypanie zewnętrznej ściany krawężnika gruntem i ubicie,
przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. Normy
  1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
  2. PN-B-06250 Beton zwykły
  3. PN-B-06251 Roboty betonowe i żelbetowe
  4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw
  5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykłego
  6. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
  7. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka
  8. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo łamane do nawierzchni drogowych
  9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
10. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena zgodności
11. PN-B32250 Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw
12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
13. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
14. BN-80/6775-

03/01
Prefabrykaty  budowlane  z  betonu.  Elementy  nawierzchni  dróg,  ulic,  parkingów  i  torowisk
tramwajowych. Wspólne wymagania i badania

15. BN-80/6775-
03/04

Prefabrykaty  budowlane  z  betonu.  Elementy  nawierzchni  dróg,  ulic,  parkingów  i  torowisk
tramwajowych. Krawężniki i obrzeża chodnikowe

16. BN-64/8845-02 Krawężniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.
10.2. Inne dokumenty
17.  Katalog powtarzalnych elementów drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa, 1979 i 1982 r.

ST 02.08 BETONOWE  OBRZEŻA  CHODNIKOWE
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z
ustawieniem betonowego obrzeża chodnikowego.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiązującą podstawę stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót na drogach.
1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia  zawarte  w niniejszej  specyfikacji  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych  z  ustawieniem  betonowego
obrzeża chodnikowego.
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1.4. Określenia podstawowe
1.4.1.  Obrzeża  chodnikowe  -  prefabrykowane  belki  betonowe  rozgraniczające  jednostronnie  lub  dwustronnie  ciągi
komunikacyjne od terenów nie przeznaczonych do komunikacji.
1.4.2.  Pozostałe  określenia  podstawowe  są  zgodne  z  obowiązującymi,  odpowiednimi  polskimi  normami   i  definicjami
podanymi w SST „Wymagania ogólne”   pkt 1.4.
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 1.5.
2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 2.
2.2. Stosowane materiały

Materiałami stosowanymi są:
obrzeża odpowiadające wymaganiom BN-80/6775-04/04 [9] i BN-80/6775-03/01 [8],
żwir lub piasek do wykonania ław,
cement wg PN-B-19701 [7],
piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
2.3. Betonowe obrzeża chodnikowe - klasyfikacja

W zależności od przekroju poprzecznego rozróżnia się dwa rodzaje obrzeży:
obrzeże niskie - On,
obrzeże wysokie - Ow.
W zależności od dopuszczalnych wielkości i liczby uszkodzeń oraz odchyłek wymiarowych obrzeża dzieli się na:
gatunek 1 - G1,
gatunek 2 - G2.
Przykład oznaczenia betonowego obrzeża chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1: obrzeże On -
I/6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].
2.4. Betonowe obrzeża chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzeży chodnikowych
Kształt obrzeży betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.
 

Rysunek 1. Kształt betonowego obrzeża chodnikowego
Tablica 1. Wymiary obrzeży
Rodzaj Wymiary obrzeży,   cm
obrzeża 1 b h r
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2.4.2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów obrzeży
Dopuszczalne odchyłki wymiarów obrzeży podano w tablicy 2.
Tablica 2. Dopuszczalne odchyłki wymiarów obrzeży
Rodzaj Dopuszczalna odchyłka,   m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2

l ± 8 ± 12
b,   h ± 3 ± 3
 
2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzeży
Powierzchnie  obrzeży  powinny  być  bez  rys,  pęknięć  i  ubytków  betonu,  o  fakturze  z  formy  lub  zatartej.  Krawędzie
elementów powinny być  równe i  proste.  Dopuszczalne  wady oraz uszkodzenia  powierzchni  i  krawędzi  elementów nie
powinny przekraczać wartości podanych w tablicy 3.
Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzeży
 
Rodzaj wad i uszkodzeń

Dopuszczalna wielkość 
wad i uszkodzeń

 Gatunek 1 Gatunek 2
Wklęsłość lub wypukłość powierzchni i krawędzi w mm 2 3
Szczerby i uszkodzenia ograniczających powierzchnie górne (ścieralne) niedopuszczalne

krawędzi i naroży ograniczających   pozostałe powierzchnie:   

 liczba, max 2 2
 długość, mm, max 20 40
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 głębokość, mm, max 6 10
 
2.4.4. Składowanie
Betonowe obrzeża chodnikowe mogą być przechowywane na składowiskach otwartych, posegregowane według rodzajów i
gatunków.
Betonowe obrzeża chodnikowe należy układać z zastosowaniem podkładek i  przekładek drewnianych o wymiarach co
najmniej: grubość 2,5 cm, szerokość 5 cm, długość minimum 5 cm większa niż szerokość obrzeża.
2.4.5. Beton i jego składniki
Do produkcji obrzeży należy stosować beton według PN-B-06250 [2], klasy B 25 i B 30.
2.5. Materiały na ławę i do zaprawy
Żwir do wykonania ławy powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-11111 [5], a piasek - wymaganiom PN-B-11113 [6].
Materiały do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiadać wymaganiom podanym w OST D-08.01.01 „Krawężniki
betonowe” pkt 2.
3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 3.
3.2. Sprzęt do ustawiania obrzeży
Roboty wykonuje się ręcznie przy zastosowaniu drobnego sprzętu pomocniczego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 4.
4.2. Transport obrzeży betonowych
Betonowe  obrzeża  chodnikowe  mogą  być  przewożone  dowolnymi  środkami  transportu  po  osiągnięciu  przez  beton
wytrzymałości minimum 0,7 wytrzymałości projektowanej. Obrzeża powinny być zabezpieczone przed przemieszczeniem
się i uszkodzeniami w czasie transportu.
4.3. Transport pozostałych materiałów
Transport pozostałych materiałów podano w SST „Krawężniki betonowe”.
5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta
Koryto pod podsypkę (ławę) należy wykonywać zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymiary  wykopu  powinny  odpowiadać  wymiarom  ławy  w  planie  z  uwzględnieniem  w  szerokości  dna  wykopu  ew.
konstrukcji szalunku.
5.3. Podłoże lub podsypka (ława)
Podłoże pod ustawienie obrzeża może stanowić rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (ława) ze żwiru lub piasku, o
grubości  warstwy  od 3 do 5 cm po zagęszczeniu.  Podsypkę (ławę)  wykonuje  się  przez  zasypanie  koryta  żwirem lub
piaskiem i zagęszczenie z polewaniem wodą.
5.4. Ustawienie betonowych obrzeży chodnikowych
Betonowe  obrzeża  chodnikowe  należy  ustawiać  na  wykonanym  podłożu  w miejscu  i  ze  światłem (odległością  górnej
powierzchni  obrzeża od ciągu komunikacyjnego)  zgodnym z ustaleniami dokumentacji  projektowej.  Zewnętrzna  ściana
obrzeża powinna być obsypana piaskiem, żwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym. Spoiny nie
powinny przekraczać szerokości 1 cm. Należy wypełnić je piaskiem lub zaprawą cementowo-piaskową w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem należy oczyścić i zmyć wodą. Spoiny muszą być wypełnione całkowicie na pełną głębokość.
6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
Przed  przystąpieniem  do  robót  Wykonawca  powinien  wykonać  badania  materiałów  przeznaczonych  do  ustawienia
betonowych  obrzeży  chodnikowych  i  przedstawić  wyniki  tych  badań  Inżynierowi  do  akceptacji.  Sprawdzenie  wyglądu
zewnętrznego należy przeprowadzić na podstawie oględzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzeń występujących
na powierzchniach i krawędziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary długości i głębokości uszkodzeń
należy wykonać za pomocą przymiaru stalowego lub suwmiarki z dokładnością do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-
10021  [4].  Sprawdzenie  kształtu  i  wymiarów  elementów  należy  przeprowadzić  z  dokładnością  do  1  mm przy  użyciu
suwmiarki  oraz przymiaru  stalowego lub taśmy,  zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i  2.  Sprawdzenie  kątów prostych w
narożach elementów wykonuje się przez przyłożenie kątownika do badanego naroża i zmierzenia odchyłek z dokładnością
do 1 mm. Badania pozostałych materiałów powinny obejmować wszystkie właściwości określone w normach podanych dla
odpowiednich materiałów wymienionych w pkt 2.
6.3. Badania w czasie robót

W czasie robót należy sprawdzać wykonanie:
koryta pod podsypkę (ławę) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
podłoża z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (ławy) ze żwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
ustawienia betonowego obrzeża chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych odchyleniach:
linii obrzeża w planie, które może wynosić ± 2 cm na każde 100 m długości obrzeża,
niwelety górnej płaszczyzny obrzeża , które może wynosić ±1 cm na każde 100 m długości obrzeża,
wypełnienia spoin, sprawdzane co 10 metrów, które powinno wykazywać całkowite wypełnienie badanej spoiny na pełną
głębokość.
7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeża chodnikowego.
8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru robót
Ogólne zasady odbioru robót podano w  SST „Wymagania ogólne” pkt  8.  Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z
dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
pkt 6 dały wyniki pozytywne.
8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:
wykonane koryto,
wykonana podsypka.
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST „Wymagania ogólne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeża chodnikowego obejmuje:
 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
 dostarczenie materiałów,
 wykonanie koryta,
 rozścielenie i ubicie podsypki,
 ustawienie obrzeża,
wypełnienie spoin,
obsypanie zewnętrznej ściany obrzeża,
wykonanie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykły
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw
4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych
5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Żwir i mieszanka
6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego użytku. Skład, wymagania i ocena zgodności
8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty  budowlane  z  betonu.  Elementy  nawierzchni  dróg,  ulic,  parkingów  i  torowisk

tramwajowych. Wspólne wymagania i badania
9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty  budowlane  z  betonu.  Elementy  nawierzchni  dróg,  ulic,  parkingów  i  torowisk

tramwajowych. Krawężniki i obrzeża.

Strona 111 z 111
Opracował: mgr Małgorzata Trocer-Jankowska


