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D.04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW
KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczrgywmagania dotyce wykonania
i odbioru, oczyszczenie i skropienie warstwngtoukcyjnych w ramach odbudowy
niedraznej - uszkodzonej w wyniku powodzi kanalizacji desmvej wraz z odtworzeniem
infrastruktury drogowej fragmentu ul. Jesionowejdhad50m w miejscowsei Lubecko -
etap Il.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako DokurRezetargowy i Kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robét wymienionych wipl.

1.3. Zakres Robot obtych ST

Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnyelery wykona przed utaeniem
kazdej nastpnej warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-itcznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i definicje uayte w niniejszej ST & zgodne z obowzujagcymi
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podemi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogodlne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce Robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonanych Robot oraz ichgodndé
z Dokumentagj Projektows, ST oraz poleceniami Kierownika Projektu.

Ogdélne wymagania dotygsze Robo6t podano w ST DM.00.00.00. ,Wymagania
Ogodlne”.

2. MATERIALY

Materiaty do skropienie warstw konstrukcji nawigrai musz by¢ zaakceptowane
przez Kierownika Projektu i mugposiadé Aprobat Techniczg.

Do skropienia warstw konstrukcyjnychywa se:
- do warstw z kruszywa tamanego — katiogamulsg asfaltovg sredniorozpadow klasy
K2,
- do skropienia warstw bitumicznych — katiorpamulsg modyfikowary szybkorozpadow
klasy K1-65MP lub K1-70MP,
o wiaciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kabwe Emulsje Asfaltowe
EmA-99”; IBDIM Warszawa 1999; Zeszyt Nr60.
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Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowegdniorozpadowej klasy K2:

Lp. Badane wiaciwosci Metoda badania Wymagania
1 Zawartd¢ lepiszcza % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 50-70
2 Lepkas¢ wg EnglereE wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4 >3
3 Lepkas¢ BTA ¢ 4 mm,s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5 > 15
4 Jednorodnét, % ¢ 0,63 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,10
5 Jednorodngt, % ¢ 0,16 mm wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6 <0,25
6 Sedymentacja, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.8. <5,0
7 Przyczepn& kruszywa, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. > 85
8 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5.10. 80-130

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modgfkanej klasy K1-65MP lub K1-70MP:

Lp. Badane wiaciwosci Metoda badania Wymagania
K1-65MP | K1-70MP
1 Zawartd¢ lepiszcza % wg WT zeszyt 60 pkt. 5.2. 64-66 69-71
2 Lepkas¢ wg EnglerE wg WT zeszyt 60 pkt. 5.4. >10
3 Lepkas¢ BTA ¢ 4 mm,s wg WT zeszyt 60 pkt. 5.5. >7
4 | Jednorodn&, % ¢ 0,63 mm| wg WT zeszyt 60 pkt. 5.6. <0,20 <0,20
5 Sedymentacja, % wg WT zeszyt 60 pkt. 5/8. <5,0 <5,0
6 Przyczepn& kruszywa, % | wg WT zeszyt 60 pkt. 5.9. >85 >85
7 Indeks rozpadu, g/100g wg WT zeszyt 60 pkt. 5/10. <90 <90

Orientacyjne zzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnie z wymiigani pkt.2 do
skropienia warstw konstrukcyjnych powinnochigkie, aby po odparowaniu wody z emulsji
ilosci asfaltu wynosity odpowiednio:

- warstwy z kruszywa tfamanego: 0,5 + 0,7 k§/m
- nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni:
« po frezowaniu — 0,2 + 0,5 kgfm
 polaczenie nowych warstw (podbudowaawica, scieralna) — 0,1 + 0,3 kg/m
Doktadne zuaycie emulsji powinno byustalone na odcinku prébnym, w zaiesci od
rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zawéitasfaltu w emuls;ji. 11& lepiszcza
powinna by dobrana w ten sposob, aby zapewniata catkowiteyoakemulsj skrapianej
powierzchni a jednoczeie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchrstalory
probnie ilg¢ lepiszcza akceptuje Kierownik Projektu.
Warunki przechowywania emulsji nie ngppgowodowa utraty jej cech i obienia
jakaosci. Przechowywanie i transport emulsji powinierg agodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

3.1. Uzywany sprzt powinien by zgodny z ofeg Wykonawcy, PZJ i warunkami
okreslonymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogolne”, p. 3.

3.2. Sprzt do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni riglestosowa szczotki mechaniczne. Zaleca
si¢ uzycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné Wwykonana z
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czyszczce i shzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia
odpylapce.

3.3. Sprzt pomocniczy

- sprzarki
- zbiornik z wod
- szczotki gczne

3.4. Sprzty do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni najeuzywat skrapiark lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwajeg¢ na sprawdzanie i
regulowanie nagpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozygej lepiszcze,

- predkosci poruszania giskrapiarki,

- wysokaci i dlugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢bizolowany termicznie, tak aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiaéla aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki
zawierajce zalenosci pomidzy wydatkiem lepiszcza a negtijagcymi parametrami:

- cisnienie lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkaoscig jazdy skrapiarki,
- temperatuy lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnirozkiadanie lepiszcza z tolerapctEl0% od ilGci
ustawionej wg p.2.

4. TRANSPORT

Transport emulsji powinien odbywasie w cysternach samochodowych. Dopuszcza
sig stosowanie beczek Ilub innych pojemnikow stalowydBysterny przeznaczone
do przewozu emulsji powinny byprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory
0 pojemnéci nie wickszej nz 1 nt, a kada przegroda powinna ngievykroje umaliwiajace
przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornikirzeznaczone do transportu lub
sktadowania emulsji powinny Byczyste i nie powinny zawietannych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiuniuznego materiatu, brudu, btota
I kurzu przez oczyszczenie mechaniczne lub pezgiu spezonego powietrza.
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5.2.  Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlnczyszczona. deli do oczyszczenia
warstwy byta ayta woda to skropienie lepiszczem ramasipi¢ dopiero po wyschrciu
warstwy.

Skropienie warstwy ma@ rozpoczc¢ sie po akceptacji przez Kierownika Projektu jej
oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek a w
miejscach trudno daginych ecznie (za pomagcweza z dysz rozpryskovd).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinmasci¢ sie w przedziale od 20 do
40°C lub zgodnie z zaleceniami producenta.

W razie potrzeby emulspalezy ogrza& do temperatury zapewnigge] wymagan
lepkas¢. Skropienie powinno liyrownomierne a il& rozktadanego lepiszcza po
odparowaniu wody powinna byéwna ilgci zatazonej w pkt.2. z tolerangjt10%.

Skropiona emulgjasfaltowg warstwa powinna kiypozostawiona bez jakiegokolwiek
ruchu na okres niezldny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowaniaywe emuls;ji.

Przed utaeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glywca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazajlko
niezledny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Badania i kontrola przed przysapieniem do Robot

Przed przyspieniem do Robot Wykonawca powinien przeprowéagzobne
skropienie warstwy w celu okdlenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieslania
wymagane;j iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.2. Badania i kontrola w czasie Rob6t

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinnadgparta na atestach producenta, z tye\Wykonawca
powinien kontrolowé dla kadej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkavedtug
PN-77/C-04014 lub PN-77/C-97031. Wyniki bagaowinny by zgodne z wymaganiami
zawartymi w p. 2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza

Jednorodng skropienia powinna lgysprawdzana wizualnie. Kontrollosci
rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wodyayaleykona wedtug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczdoiei rozkladanego lepiszcza i
kruszywa”. Badanie natg przeprowadzakazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki
w danym dniu oraz w ggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.
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7. OBMIAR ROBOT

Obmiar oczyszczonej i skropionej powierzchni waystiokonuje si na budowie
w metrach kwadratowych (t

8. ODBIOR ROBOT

Odbior oczyszczonej i skropionej powierzchni jeskehywany na zasadach odbioru
Rob6t zanikajcych i ulegagcych zakryciu wg ST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”

Do odbioru wykonawca przedstawia wszystkie wynilkd& z biezacej kontroli
emulsiji, ilasci roztazonego lepiszcza, atesty producenta.

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawienikpw bada Wykonawcy
i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektistali zakres Robo6t
poprawkowych.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wlasny kegzterminie ustalonym
z Kierownikiem Projektu.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstaw ptatndci jest cena jednostkowa za metr kwadratow$) @ezyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych wg dokonanego ialomi odbioru.

Cena jednostkowa jest censredniory dla zalaonego sposobu wykonania i
obejmuje:
- mechaniczne oczyszczeniezllaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wgdub uzyciem spezonego powietrza, w zataosci od potrzeb,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze
- reczne oczyszczanie warstw konstrukcyjnych w miejsecaedosgpnych dla urzdzea
mechanicznych
- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim gilar@k oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,
-skropienie warstwy lepiszczem witd wynikajgcej z wynikdw uzyskanych na odcinkach
prébnych,
- przeprowadzenie bafidepkasci emuls;ji i ilosci skropienia,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robo6t oraz jegymianie,
- wykonanie innych czynrioi niezlednych do realizacji Robot ofiych niniejsa SST,
zgodnie z Dokumentagprojektova.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy

PN-77/C-04014. Przetwory naftowe. Oznaczanie léglkwzglednej lepkdciomierzem
Englera.

PN-65/S-96033. Powierzchniowe utrwalenie nawierzdnmgowych.
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10.2. Inne dokumenty

~Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje lsfee EmA-99”. Wydanie Il
poprawione i uzupetnione, IBDIM Warszawa 1999, @gNr 60).
Ogodlne Specyfikacje techniczne, GDDP warszawa, 1998
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