Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

budowlanych

- cze$¢ budowlana
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1.SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA )
B.01.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

1.2, Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawg opracowania
szczegdlowej specyfikacji technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét budowlanych.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania szczegolowe,
wspélne dla robdt objetych szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.
1.4. Okreélenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poniZzej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym
przypadku nastgpujaco:
1.4.1. Obiekt budowlany :

- budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

urzadzeniami,
- obiekt malej architektury.

1.4.2. Budynek — obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwiazany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

i 1.4.4, Budowla — kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
’ architektury, np. drogi, sieci techniczne, zbiorniki, oczyszczalnie $ciekow, skladowiska
odpadéw, sieci uzbrojenia terenu, fundamenty pod maszyny i urzadzenia.

1.4.5. Tymezasowy obiekt budowlany — obiekt budowlany przeznaczony do czasowego
uzytkowania w okresie krotszym od jego trwalodci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiérki, a takze obiekt budowlany nie polaczony trwale z
gruntem, np. barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.6. Budowa — wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym misjscu, a takze
odbudowa, rozbudowa, nadbudowa obiektu budowlanego.

1.4.7. Roboty budowlane — budowa, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbidrce obiektu budowlanego.

1.4.8. Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami,
stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzes i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robét.

1.4.9. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.10. Urzadzenia budowlane — urzadzenia techniczne zwiazane z obiektem budowlanym,
zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznmaczeniem, jak
przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym shuzace oczyszezaniu lub gromadzeniu Sciekdw,
a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe, place pod $mietniki.
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1.4.11. Teren budowy — przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z
przestrzenia zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.12. Wyréb budowlany — wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb
trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako
zestaw wyrob6éw do stosowania we wzajemnym polaczeniu stanowigcym integralng catosé
uzytkowa.

1.4.15. Rejestr obmiaréw - akceptowany przez InZyniera zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inzyniera.

14.17. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z
dokumentacjg projektows i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.18. Odpowiednia (bliska) zgodnosé - zgodnoséé wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecigtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.19. Polecenie InZyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez InZyniera,
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwiszanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.20. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowe;j.

1.4.21. Przetargowa dokumentacja ‘projektowa - czesé dokumentacji projéktowej; ktéra
wskazuje lokalizacje, charakterystykg i wymiary obiektu bgdacego przedmiotem robét.

1.4.22. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.23. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, lokalizacjg i wspélrzedne punktéw gléwnych oraz reperéw, dziennik
budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za ochrone przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili odbioru koficowego robét. Uszkodzone lub zniszczone
znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegdlowych warunkach umowy, uwzgledniajacym
podzial na dokumentacje projektowa:

— Zamawiajacego,
— sporzadzong przez Wykonawee.
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1.5.3. Zgodno$¢ robdt z dokumentacja projektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inzyniera Wykonawcy stanowia czg$é umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby
jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje
kolejnosé ich waznosci wymieniona w ,,OgéInych warunkach umowy”,

Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszezeti w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznoéci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali
rysunkow,

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z dokumentacja
projektows, i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci
docelowe, od ktorych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreslonego przedzialu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé
zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé
dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bedg w pelni zgodne z dokumentacja
projektowa, lub SST i wplynie to na niezadowalajaca jako§é elementu budowli, to takie
i materialy zostang zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.

1.5.4, Zabezpieczenie terenu budowy

Zabezpieczenie terenu budowy w robotach o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu az do zakoriczenia i odbioru ostatecznego robét.

. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia
'zabezpieczajatce, w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, dozorcow, wszelkie inne $rodki
niezbgdne do ochrony robét, wygody spolecznosci i innych,

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich
rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z InZynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i
ilodciach okreslonych przez InZyniera, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez InZyniera. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje
sig, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

‘Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykariczania robét Wykonawca bedzie:

a) utrzymywa¢ teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sig do przepiséw i
norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét terenn budowy oraz bedzie
unikaé uszkodzef lub ucigzliwosci dla oséb lub wilasnoéci spolecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacjg baz, warsztatéw, magazynéw, skladowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

2) érodki ostroznoséci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbjornikéw i ciekéw wodnych pylami lub substancjami
toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

¢) mozliwo$cia powstania pozaru.
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1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach binrowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy latwopalne bgda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dostgpem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, kidre w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nic beda
dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sig uzycia materialtéw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét beda mialy aprobate techniczna
wydana przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreSlajaca brak szkodliwego
oddziatywania tych materialéw na srodowisko.

Materialy, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakoficzeniu
rob6t ich szkodliwodé zanika (np. materialy pylaste) moga byé uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Zamawiajacy powinien otrzymaé zgodg na uzycie tych materialéw od wihasciwych
organéw administracji pafstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyl materialéw szkodliwych dla otoczemia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uZycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozemie * érodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasnodci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych
wlascicielami tych wrzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa
dla wszelkiego rodzaju robét, ktére maja byé wykonane w zakresie przeloZenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié InZyniera i wladze lokalne o
zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiadze oraz bedzie z
nimi wspélpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazer osi pojazdéw

Wykonawca stosowac sig bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy
transporcie materialéw i wyposazenia na i z terenu robé6t. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wiadz co do przewozu nietypowych wagowo ladunkéw i w sposéb ciagly
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial Inzyniera. Pojazdy i tadunki powodujace
nadmierne obciazZenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukoriczony fragment budowy
w obrgbie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich robét w
ten sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.
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1.5.10. Bezpisczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych
bezpieczenistwa i higieny pracy.

W szezegolnosei Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spemiajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych
na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczetistwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagah okre§lonych
powyzej nie podlegaja odrgbnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie umownej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materialy i
urzadzenia uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty zakoriczenia robét (do wydania
potwierdzenia zakoniczenia przez Inzyniera).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno byé prowadzone w taki sposéb, aby budowa lub jej elementy byly w
zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inzyniera powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia. i

1.5.12, Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wiladze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek spos6b
zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepiséw i wytycznych podezas prowadzenia robét.

. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni
‘odpowiedzialny za wypehienie wszelkich wymagari prawnych odnosnie wykorzystania
opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé Inzyniera o
swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1, Zrédia uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem Jjakichkolwiek
materialéw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace proponowanego zrodla wytwarzania, zamawiania b wydobywania tych
materialéw i odpowiednie $wiadectwa badar laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materialéw z danego #rédla nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materialy z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, Ze
materialy uzyskane z dopuszczonego zrédla w sposéb ciagly speniaja wymagania SST w
czasie postgpu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoler od wiagcicieli i odnosnych wiadz
na pozyskanie materialow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wlaczajac w to zrodia
wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczyé Inzynierowi wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacjg zawierajaca raporty z badan terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowana przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za spelnienie wymagan ilosciowych i
jakoéciowych materialéw z jakiegokolwiek zrodta.
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Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i
Jjakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem materialéw do robét.

Humus i nadklad czasowo zdjete z terenu wykop6w, ukopdw i miejsc pozyskania
piasku i zwiru beda formowane w haidy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu
po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z
innych miejsc wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub
odwiezione na odktad odpowiednio do wymagar umowy lub wskazan Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemmej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie
prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrgbie terenu budowy poza tymi, kidre zostaly
wyszczegolnione w dokumerntach umowy.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, badZ zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jeéli Inzynier
zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materialéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaty
zakupione, to koszt tych materialéw zostanie przewartosciowany przez InZyniera.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane
materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sig z jego nieprzyjeciem i
niezaplaceniem

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby. tymczasowo skladowane materialy, do.czasu gdy beda
one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja
jako$¢ i wlasciwos¢ do robét i byly dostgpne do kontroli przez Inzyniera.

Migjsca czasowego skladowania materialéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w migjscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5. Wariantowe stosowanie materialéw

Jedli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwoéé wariantowego
zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w
okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez InZyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze byé péiniej zmieniany bez zgody
InZzyniera.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wplywn na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do
robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem
typéw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez InZzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach InZyniera w
terminie przewidzianym umowa,

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
$rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynjerowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzgtu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
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Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$é wariantowego
uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacjg przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkow umowy, zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu,
ktére nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i whasciwosci przewozonych
materialow. :

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z
zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera, w
terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelniaé wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciaZen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych
obciazef na osie moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrécenia
stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie wusuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za
jakos¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z dokumentacja
projektowa, wymaganiami SST, projektu organizacji robét oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za dokladne wytyczenie w planie i

okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pi§émie przez InZyniera.

Nastgpstwa jakiegokolwiek  bledu spowodowanego przez Wykonawcg w
wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inzynier, poprawione
przez Wykonawcg na wiasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw
robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a takZe w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier uwzgledni wyniki badan materialéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materialéw, do§wiadczenia z przesziodci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki
finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inzyniera programu zapewnienia jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb
wykonywania robdt, mozliwoéci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace
wykonanie robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez InZyniera.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawieraé:

a) cze$¢ ogdlng opisujaca:
— organizacjg wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robét,
- organizacjg ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
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— bhp,

— wykaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz os6b odpowiedzialnych za jako§¢ i terminowos¢ wykonania
poszezegdlnych elementéw robot,

~ system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig
wykonywanych robét,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do

— zapis pomiaréw, nastaw mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany
sposdb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi;

b) czgé¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami
technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia
pomiarowo-kontrolne, '

— rodzaje 1 ilo§¢ $rodkéw transportu oraz urzadzeh do magazynowania i
zatadunku materialéw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

—~ sposdb zabezpieczenia i ochrony ladunkéw przed utrata ich wlasciwosci w
czasie transportu,

— sposdb i procedure pomiaréw i badafl (rodzaj i czestotliwo$é, , legalizacja i
sprawdzanie urzadzef,, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczeg6inych elementéw robét,

— sposdb postgpowania z materialami i robotami nie odpowiadajacymi
wymaganiom.

o202 Zasady-kontroli jakosei robét

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem,
aby osiagnac zalozong jakos¢ robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania prébek i badan materiatéw
oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badafi w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest

i zadowalajacy.

' Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialéw oraz robét z
czgstotliwodcia zapewniajaca stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sq okreslone w
SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa,

Wykonawca dostarczy Inzynierowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzgt badawczy posiadaja wazng legalizacje, zostaly prawidiowo
wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych, w
celu ich inspekgcji.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwick badania wymaganego w SST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akeeptacji Inzyniera.
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6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportow z wynikami
pomiardéw jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okre§lonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

i 6.6. Badania prowadzone przez InZyniera

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do
dokonywania kontrolimi badania materialéw u zrédla ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materiatow.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie oceniaé zgodnos¢ materialéw i rob6t z wymaganiami SST na
podstawie wynikow badan ddstarczonych przez Wykonawce.

Inzynier moze pobiera¢ probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to InZzynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badaf, albo oprze si¢ wylacznie na
wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materialéw i rob6t z dokumentacja projektows i
SST. W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badar i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
! : technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wihasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
© 2 Polska Norma Tub’ ST
— aprobatg techniczng, w przypadku wyroboéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie s objete certyfikacja, okreslong w pkt 1
i ktére spelniaja wymogi SST.

W przypadku materialéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST,
kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreélajace w sposéb
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta,
a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan beda, dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwick materialy, ktére nie spelniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym
Zamawiajacego i Wykonawcg w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnoéé¢ za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bgda dokonywane na biezaco i beds dotyczyé
przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
shizbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty beds oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera,

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegélnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
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~ datg przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,
— uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci 1 harmonograméw robot,
— terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszezegdlnych elementdw robét,
—  przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
: robotach,
i — uwagi i polecenia Inzyniera,
i — daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych
i ostatecznych odbiordw robét,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,
— zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,
~ dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot,
— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,
~ dane dotyczace jakosci materialow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzal,
— wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi 1 wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podp1suje z
- zaznaczeniem ich przyjecia-lub zajgciem stanowiska. v
Wpls projektanta do dziennika budowy obliguje Inzymera do ustosunkowama sig.
Projektant nie jest jednak strona umowy i mie ma uprawniefi do wydawania polecef
‘Wykonawcy robét.

(2) Rejestr obmiar6w

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego
postgpu kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sig w
sposdb ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3)
nastgpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacjg zadania budowlanego,
b) protokoly przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoly odbioru robdt,
e) protokoly z narad i ustaleq,
f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginigeie  ktéregokolwiek z  dokumentéw budowy spowoduje  jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla InZyniera i przedstawiane
do wgladu na Zzyczenie Zamawiajacego.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obrmiaru robét dokonuje Wykonawea po pisemnym powiadomieniu InZyniera o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dui przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bgda wpisane do rejestru obmiaréw.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym
kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukorficzenia
wszystkich robot. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czgstodcia wymagang do celu
miesigcznej platnosci na 1zecz Wykonawcey lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania iloéci robét i materialéw

Dhugosci i odleglosci pomigdzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymi beda
obmierzone poziomo wzdhuz linii osiowej.

Jesli SST wihadciwe dla danych robot nie wymagajg, tego inaczej, objetoséci beda
wyliczone w m® jako dhugos$é pommozona przez $redni przekrdj.

Ilosci, ktére maja by¢é obmierzone wagowo, begda wazone w tonach lub
kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzqt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda.
zaakceptowane przez Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé
wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawee utrzymywane w dobrym
stanie, w calym okresie trwania rob6t.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem
odcinkéw robot, a takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w
sposéb zrozumialy 1 jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni Iub objetosci beda uzupeione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca
szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zalacznika do rejestru obmiaréw, ktérego
wzOr zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zalezmosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym
etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czg$ciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci
jakoéci wykonywanych robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
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Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogénego
postepu rob6t.

Odbioru robét dokonuje Inzymer

Gotowoé¢ danej czesci robét do odbioru zglasza Wykonawcea wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem InZyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie péZniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jako$¢ i iloé¢ rob6t ulegajacych zakryciu ocenia InZynier na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiér czeSciowy

Odbidr czedciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét.
Odbioru czesciowego robét dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t.
Odbioru robét dokonuje Inzynier.

8.4. Odbidr ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Tob6t w
odniesieniu do ich ilodci, jakoéei 1 wartodci.
Calkowite zakoticzenie rob6t oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie

‘powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera. K

Odbidr ostateczny robodt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia Tobét i przyjecia dokumentéw, o
ktorych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w
obecnosci Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny
jako$ciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robdt z dokumentacja projektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sig¢ z realizacja ustalen
przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszeza w
zakresie wykonania rob6t uzupetiajacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupekiajacych w robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnoéci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego. .

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w
i poszczegblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja
projektowa, i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja dokona potracen, oceniajac pommiejszona warto$é
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2, Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest
protokét odbioru ostatecznego rob6t sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace
dokumenty:

1. dokumentacje projektowa podstawowsa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostala sporzadzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegdlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupehniajace lub zamienne),
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. Tecepty i ustalenia technologiczne,

. dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaly),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczeri laboratoryjnych, zgodne z SST,
iew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z
SST i ew. PZJ,

7. opinig technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikéw badan i
pomiaréw zataczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przelozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oéwietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i
przekazania tych rob6t wlascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,

10.kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji
powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe huib uzupeniajace beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupehiajacych wyznaczy
komisja.

S

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwiazanych z
usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistmiatych w okresie
gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbiér ostateczny robét”.

* 9, PODSTAWA PEATNOSCI-

9.1. Ustalenia ogélne

Podstaws platnodci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarows ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa platno$ci jest
warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa Hib kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie
uwzglednia¢ wszystkie czynnoéci, wymagania i badania skladajace sig na jej wykonanie,
okre$lone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robét beda obejmowag:
~ robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
~ wartos¢ zuZytych materialéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw i transportu na teren budowy,
— wartos¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty poérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne SST.00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagah warunkéw umowy i wymagan ogdlnych
zawartych w S8T.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a
nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. INNE DOKUMENTY

Wykonawea / oferent / przediozy warunki na jakich bedzie dziatat serwis gwarancyjny i
powykonawczy.
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11. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414).

2. Zarzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 grudnia
1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (M.P.Nr 2 z 1995 r.,
poz. 29).
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10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 TYNKI

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru tynkéw zewnetrznych 1 wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie tynkow zewnetrznych i wewngtrznych obiektu wg ponizszego.
= B.11.01.00 Tynki wewnetrzne

- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne

- B.11.01.02 Suche tynki

- B.11.02.00 Okladziny $cienne wewnetrzne.

. " B.11.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja

projektows, SST i poleceniami InZzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien speinia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szezegodlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

= mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek §rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
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2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
$wicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

. Marka i sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy pafistwowe;.
] Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
. Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla byé wbudowana mozliwie

wezesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura
: otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh
obcych, Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w =zaleznosci od

wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$é po wypaleniu 10-24%

Wytrzymalo$é¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosé szkliwa na peknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C

Stopieti bialodci przy filtrze niebieskim (dla plytek biatych), nie mniej niz

= gatunek I 80%
- gatunek II 5%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacii projektowej wykonawczei.

2.6. Materiaty do suchych tynkéw

] 2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i laczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podezas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utrata statecznosci.
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5. Wykonanie rob6t

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po
uplywie 4-6 miesiecy po zakoniczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
§rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sig chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dhuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i tward-
nienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypemiaé zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyécié z kurzu szezotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji thistych mozna usungé przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie sucha powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda,

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw
wewngtrznych nalezy wykona¢ wediug pas6éw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2. ‘

5.4. Ogdlne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.

. Okladziny ceramiczne powinny byé mocowane do podloza warstwa wyréwnujaca lub
bezpoérednio do réwnego i gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych okladzing nalezy
mocowac¢ do dostatecznie wytrzymalego podioza.

. Podloze pod okladziny ceramiczne mogg stanowié nie otynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz éciany betonowe.

. Do osadzania wykladzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu

osiadania muréw budynku.
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. Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczyécié z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmyé z kurzu.

. Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ $cian murowanych nalezy natozy¢
dwuwarstwowy podkiad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubodci
2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-
wapiennej marki 5 lub 3.

] Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedhig wymiaréw, gatunkéw i
odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w
wodzie czystej.

. Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosié co

najmniej +5°C.

. Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno byé wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie
wigksze niz 2 mm na dhugoéci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna ukladaé:

a) bezposdrednio na podiozu - na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukeji stalowej
lub aluminiowe;,

b) na podkladzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podkladzie z listew lub lat drewnianych,
umocowanych do podloza.

s o Mocowanie » plyt-. gipsowo-kartonowych--do - rusztu wykonuje - sig: “specjalnymi  blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwracaé uwagge aby plyty
nie spoczywaly bezpoérednio na podlodze ale powinny byé podniesione i docisnicte do sufitu
(dystans miedzy podtoga a krawedzia plyty winien wynosié ok. 10 mm).

Zlgcza plyt nalezy okleié taéma papierows perforowana lub z wiékna szklanego 1 zaszpachlowad

zaprawa gipsowa.

5. Kryteria oceny jakoSci i odbioru

. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacia techniczna utoZenia wykladzin
. sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
. sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzié na budowie:

. sprawdzenie zgodnosci klasy materialéw ceramicznych z zaméwieniem,
. proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw 1 ksztattu plytek

- liczby szczerb i pgknigd,

- odpornoéci na uderzenia,
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. W przypadku niemoznosci okreslenia jakodci plytek przez préobe dorazng nalezy ja
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i kon-

systencje w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy. '

6.3. Phyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny byé proste lub splaszczone.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa, robét jest m’. Tloé¢ robét okresla si¢ na podstawie projekiu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbiér podloza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza

odbywa si¢ po dhuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczyscié i zmy¢é woda.

8.2, Odbiér tynkéw

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawgdzie przecigeia powierzchni oraz katy dwusdcienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzehni tynku kat. IIT od ptaszezyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej dlugoéci laty
kontrolnej 2 m,

/ Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogdlem nie wiecej niz 4mm w
pomieszezeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podloza, piléni itp.,
- trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-

.dostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
8.3. Odbiér suchych tynkéw

Odchylenie powierzchni okladziny z plyt gipsowo-kartonowych od plaszezyzny i odchylenie

krawgdzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbiér podiozy pod plytki ceramiczne
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Wg punktu 5.4.

9. Podstawa platnoSci
B.11.01.01 i B.11.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Placi sie za ustalong ilo$é¢ m* powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materialow i sprzetu,
= ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,
= ostatkowanie bruzd,
= obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych element6w,
= reperacje tynkow po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miej séa pracy z resztek materiatlow.
B.11.01.02 Suche tynki
Placi sig za 1 m’ okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
B.11.02.00 Okladziny $cian
Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m’ powierzchni ulozonej okladziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

= przygotowanie kleju,

- przygotowanie podloza,

| = dostarczenie materialéw i sprzetu,

- moczenie plytek, docinanie plytek,

= ustawienie i rozbiérka rusztowar,

= wykonanie okladziny z wypelnieniem spoin i oczyszozeniem powierzchni,
- zamurowanie przebid,

. obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych element6w,

= reperacje tynkéw,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatoéci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymalosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
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PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3, Zakres robdt objgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséei umozliwiajace i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.01 Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-Scm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym,
ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypeknie-
niem masg asfaltows szczelin dylatacyjnych. 7 ‘

B.12.02.06 Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podlogowych ceramicznych gresowych
antyposlizgowych z cokolikami luzem ulozonych na kleju, z oczyszczeniem i przygo-
towaniem podloza, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem plytek,

moczeniem, przycigeiem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypeieniem

spoin, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki gresowe utozone na kleju , z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza,
ustawieniem punktéw wysokos$ciowych , przycieciem, dopasowaniem i ulozeniem z
wypelnieniem spoin , oczyszezeniem 1 umyciem powierzchni.

B.12.03.04 Posadzka z wykladzin rulonowych.

1.4, Okreélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawcea robot jest odpowiedzialny za jako$§¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami InZzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
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Niedozwolone jest uzycie wod éciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych

tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegblnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakeje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podlogowe PCW

¢ Wykladzina podlogowa wielowarstwowa z PCW

- szeroko$é 1300 mm,
- diugosé 10000 mm,
- grubosé 1,9 mm,

- masa lm® wykladziny 3,5 ke.
Wykladzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa, Warstwe wierzchnig uzytkowsa stanowi folia
PCW o gruboéci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykladziny jest

poétmatowa, gladka lub moletowana.

2.7. Kruszywo do posadzki cementowej
- W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci

posadzki. W posadzkach odpornych na §cieranie najwieksze dopuszczalne wielkoéci ziaren kruszywa

wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe

a) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardosé wg skali Mahsa 8
- $cieralnosé V klasa $cieralnosci
- wykonane jako antypoélizgowe.

Plytki gresowe musza byé uzupehione nastepujacymi elementami

- stopnice schodow,

- listwy przypodlogowe,

Dopuszczalne odchylki wymiarowe:

- dhugosé i szerokosé: +1,5 mm
- grubosé: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

b) Materialy pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowaé klej.

- Do wypelnienia spoin stosowaé zaprawy spoinowe
¢) Pakowanie

Na opakowaniu umieszcza sig:
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- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo ttukacych sie oraz napis ,,Wyrdb dopuszczony
do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

d) Transport

Ptytki przewozié¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Podlogg wylozy¢ materialem wyscidtkowym grubosei ok. 5 em.

Opakowania uktadaé scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescié nalepki ostrzegawcze

dotyczace wyrobow latwo t}uchych.

e) Skladowanie
Piytki skladowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokosé

skladowania do 1,8 m.,

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utrata stateczno$ci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy.wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrun-

towaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni

na gradko oraz wykonaniem i wypelieniem masa asfaltows szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e Podkiad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagana
wytrzymato$¢ i grubosé podkiadu oraz rozstaw szcezelin dylatacyjnych.

e Wytrzymatosé podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza
niz: na $ciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e  Podloze, na kidrym wykonuje si¢ podklad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od

kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

e  Podklad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku pas-
kiem papy.

e W podkladzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyine.

e  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w ciggu co najmniej
3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e Zaprawg cementowa nalezy przygotowywaé mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e  Tloé¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbedne;j, ilosé

cementu nie powinna byé wigksza niz 400 kg/m’.
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Zaprawg cementowa nalezy ukladaé niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podkiadu z zastosowaniem rqczneéo lub
mechanicznego zageszezenia z réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem.

Podklad powinien mie¢ powierzchnie rowna, stanowiaca plaszezyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrows tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywa¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od plaszezyzny (poZiomej lub pochylej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na
calej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folia polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni

woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukoficzeniu robét
budowlanych stanu surowego i rob6t wykoriczeniowych i instalacyjnych lacznie z przeprowadzeniem
prob cisnieniowych.

Przygotowanie podtozy

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez
wypehienie ubytkéw zaprawa cementowa,

Powierzchnie powinny by¢ oczyszezone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Tempéfatura’ powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byé nizsza niZz 15°C 1
powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych beda ukladane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

Wykladzina arkuszowa powinna byé na 24 godziny przed przykiejeniem rozwinigta z rulonu,
pocigta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno uloZzona na podktadzie
tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokoéci 2-3 cm.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
okreslonej wykladziny oraz w obowigzujacych instrukcjach technologicznych.

Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé cala powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza si¢ wystepowania na powierzchni posadzki miegjsc nie przyklejonych w postaci
fald, pecherzy, odstajacych brzegow plytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub plytki nalezy utozyé szczelnie, dopuszczalna szeroko$é spoin nie powinna by¢é
wigksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy phytkami.

Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzyé linig prosta, w pasach plytek
dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosié nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na calej

dlugoéci spoiny w pomieszczeniu.
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*  Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny
byé przyklejone na calej dlugosci do podloza i doktadnie dopasowane w narozach wkléstych i

wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe

e Na spoiwie cementowym moga byé wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-
warstwowe z zaprawy cementowe;.

e Posadzki nalezy wykonywaéi zgodnie z projektem, ktdry powinien okre$li¢ rodzaj konstrukcji
podlogi, grubo$¢ warstw, marke zaprawy, wielko$é spadkéw rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych.

¢ Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$é nie nizsza
niz 10 MPa. )

e W posadzkach powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcja podlogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rézniacych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstgpach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizo-
nego do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m’ przy posadzkach z zaprawy cementowej,
25 m” przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na écieranie i 12 m® przy po-
sadzkach jednowarstwowych.

e Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypehione masg asfaltowa.

© & zaprawg cementowa, z kidrej ‘wykonano- posadzke nalezy dokladnie zageécié, a powierzchnig

wyréwnac i zatrze¢ na gladko.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Wymagana jakoé¢ materialéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sig¢ stosowania do robdét materiatdw, ktérych wiladciwoéei nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét (cieplnych,

wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkiadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét jest m’. Ilo§é robét okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
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8.1. Odbidér materialow i _robdét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektows oraz

sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdw z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezefi co do zgodnosci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wlasciwoéci nie odpowiadaja

wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowaé rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobdw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowag:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowc;rs'ci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie gruboéci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzié na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowoséci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prosto-

liniowo$ci nalezy wykonaé za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnos$cia
1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- . sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokoléw lub listew podtogowych; badanie nalezy

wykonaé przez oceng wzrokowa.

9. Podstawa platnoS$ci
Placi sig za ustalong iloéé m® powierzchni ulozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje

przygotowanie podloza, dostarczenie materialow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okre$lenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podfogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podiogowe z poli (chlorku winylu).
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o BN-76/8841-22 “Posadzki deszczutkowe — wymagania i badania przy
odbiorze”.

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych | cz.
4/25 ~ Podlogi i posadzki, ITB, Warszawa 1986

* Zbigniew Wolski ,Roboty podiogowe i okiadzinowe”, WSIiP, Warszawa 1987

e Heinz Brehm (Hrsg.)‘,,Fachbuch fur Parkettleger und Bodenleger”, SN-Verlag
Michael Steinert, Hamburg 1996

¢ Rainer Oswald, Ruth Abel ,Hinzunehmende UnregelmaRigkeiten bei
Gebéauden — Typische Erscheinungsbilder, Beurteilungskriterien, Grenzwerte"
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12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktdérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W sklad tych rob6t wehodzi:

B.13.01.00. Drzwi

'B.13.02.00. Okna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja

projektowa, SST 1 poleceniami InZyniera.

2. Materialy

Whbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno
Do produkeji stolarki budowlanej powinna byé stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraé sie w granicach
10-16%.
Dopuszczalne wady 1 odchytki wymiardw stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byé wieksze niz

podano ponizej.

Réznice wymiardw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. o§cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dhugosei przeciwleglych elementéw dolm 1 1
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oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokosé do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokos¢ powyzej Ilm 2
rdznica dlugosei przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wrgbie 1do2m 3 3
. powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokosé do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementdéw grubosé do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydla = 1
.2. Okucia budowlane }

2.2

2.3.

2.2.1. Kazdy wyré6b stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, laczace,

zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm parnistwowych, a w przypadku braku takich

norm — wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby

stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostala ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi.

Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minia olowiang lub farba

ftalows, chromianowg przeciwrdzewna.

Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna. Nalezy

23.2.

234,

impregnowad:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajace sig ze Scianami oscieznic.

Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania $rod-
kéw ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00
p.2.2.6.

. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé skladnikéw

szkodliwych dla zdrowia i powinny mieé¢ pozytywna opinig Panstwowego Zaktadu Higieny.

Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych ele-
mentéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dzialanie czynnikéw atmosfe-
rycznych — nie naleZzy stosowaé do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony

pomieszczenia.
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2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy stosowacé pokost naturalny lub synte-

tyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka uzytego do
gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki bu}dowlanej nalezy stosowac:

- do elementdéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostalych farby ftalowe podkladowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogélnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe

ogoblnego stosowania wg BN-76/6115-38.
2.6. Szklo

Do szklenia nalezy stosowaé szklo plaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.8. Skladowanie elementow
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uklada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od
czjmnych urzqdzeﬁ gfiejnych i zabezpieczyé pfzed uszkocizéﬁierri. o v ' '
2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukeji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywag i trans-
portowaé¢ w odrgbnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozié w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utraty statecznosei.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie oéciezy.
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5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzié dokladno$é wykonania oécieza, do ktérego ma
przylegac oécieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia
powierzchni odcieza, oscieze nalezy naprawié i oczyscid.

5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamocowad w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wy-

maganiami podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszezenie punktéw zamocowan
wysokosé szerokos$é Zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sig po 2
1504200 6 po2 po2
powyzej 200 8 po3 po2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po3
1504200 8 pol po 3
powyzej 200 100 po2 po3

5.1.3. Skrzydia okienne i drzwiowe, ofcieznice powinny mieé usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np peknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypelni¢ kitem syntetycznym (ftalowym),

3.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

¢ W sprawdzone i przygotowane oécieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwiace osadzié w osciezach.

¢ Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryé
listwa. ' 7

¢ Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokoéci okna,

nie wigeej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny byé wigksze od:

- 2 mm przy dlugodci przekatnej do 1 m,

/ - 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dhugo$ci przekatnej powyzej 2 m.

® Zamocowane okno nalezy uszczehié pod wzgledem termicznym przez wypehienie
szezeliny migdzy oSciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem [TB. Zabrania sig uzywac do tego celu materialow

wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

* Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.
¢ Osadzenie parapetéw wykonywaé po calkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowe;j

¢ Dokladnoéé wykonania oéciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robdt murowych wg
SST B.08.00.00.

¢ Ofdcieznicg mocowad za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.

® Szczeliny migdzy odcieznica a murem wypehié materialem izolacyjnym dopuszczonym do
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tego celu $wiadectwem ITB.

e Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzié ustawienie ocieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzié ustawienie zawiaséw kotwionych w
osciezu.

e Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzié luzy.

Dopuszezalne wymiary luzéw w stykach element6éw stolarskich.

Wartos$¢ luzu i odchylek

Miejsca luzéw

okien drzwi
Luzy migdzy skrzydlami +2 +2
B/{i;d?y.shzydlami a - -1
oscieznicg

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mieé uszkodzet.
Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys i odpryskéw.
Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé substancji

szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obgjmowadé:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie zgodnoéci elementéw odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz
B.13.02.01 do B.13.02.06 1 B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jakoéci materialow z ktorych zostala wykonana stolarka,

~  sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukeyjnych,

- sprawdzenie dzialania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest:
Dla pozycji B.13.01.00 1 B.13.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki w $wietle oscieznic.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

Odbidér obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegOlnione w

punkcie 5.

9. Podstawa platnoSci
Placi sig za ustalona ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
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listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawg powstalych uszkodzen.

10. Przepisy zwiagzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podzial.

Album typowe;j stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogéinego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00 SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegé}oWej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru Slusarki drzwiowej i okienne;j.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéei umozliwiajace i majace na celu

wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Balustrady
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreélenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami InZzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukeji stalowych stosuje sie:
s wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powloki malarskie )
Materialy na powloki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Okucia
Wyroby Slusarskie powinny byé wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe
zgodnie z dokumentacja.

2.4. Skladowanie materialéw i konstrukeiji

Sktadowanie wyrobdw $lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.

2.5. Badania na budowie
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2.7.2. Uszcezelki i przektadki powinny odpowiadaé nastgpujacym wymaganiom podanym w punkeie
2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie clementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu §lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem Ilub
odpowiednig norma.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:
- prawidtowos¢ wykonania ofciezy,
= mozliwo$é mocowania elementéw do $cian,

- jakoéé dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja zaakceptowana
przez Inzyniera.

5.3. Elementy powinny byé trwale zakotwione w §cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkéw

wstrzeliwanych.
5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oécieznica lub $ciang tak aby nie

nastepowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé
z elastycznej masy uszezelniajace).

5.5. Powloki malarskie powinny byé jednolite, bez widocznych poprawek, $ladéw pedzla, rys i
odpryskow i speinia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich wg SST B.15.00.00.

6. Kontrola jako$ci

6.1. Badanie materialéw uzytych na konstrukcj¢ nalezy przeprowadzié na podstawie zataczonych
zaSwiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodnoéé z wymaganiami
dokumentacji i normami patistwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukeyjnych, prawidlowego dziatania czgsci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowag:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spozio-

mowania,
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- sprawdzenie rozmieszczenia miegjsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,

- sprawdzenie dzialania cze$ci ruchomych,

- stan 1 wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodnos$é¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest iloéé m* elementéw zamontowanych
wraz z uszczelnieniem.
Tlod¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowa dla B. 14.03.00 jest 1 mb.

8. Odbiér robot
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnoéei podane w punktach 51 6.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i polozenia. Wartoéci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogblne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreélenia.

Pozostale przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 oraz B.15.00.00.
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14. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegélowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nastgpujacych robét malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstruke;ji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé mozna kazda wodg zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod

$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczq oleista o zabarwieniu od zoltego do ciemnobrazowego i od-
powiadajaca wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien byé uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoltej do brunat-
nej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewen-
tualnym dodatkiem modyfikujacym, o wilasciwo$ciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krdtszym czasie schnigeia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy

panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcieficzalnild
W zaleznoéci od rodzaju farby nalezy stosowaé:
= wode — do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
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=~ inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszezegdinych rodzajow farb powinny
odpowiadaé normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm pafstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
- wydajnosé — 6-10 m*/dm’,

- max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
- wydajnosé — 15-16 m¥dm’,
- max. czas schnigcia— 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania —~ bialy
- do wygtadzania podktadu pod powloki chlorokauczukowe,
Rozcieficzalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —
bialy do rozcieficzania wyrobéw chlorokauczukowych,
2.5.3. Farby olejne
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
- wydajnoéé — 6-8 m¥/dm’

- czas schniecia— 12 h

Farby olejne nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
- wydajnosé — 6-10 m¥dm’
2.5.4. Farby akrylowe
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
- ggsto$é: max. 1,6 g/cm3
- zawartodé substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schnigeia powloki w temp. 20°C i wilgotnoéci wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschnigeia — max. 2 godz.
Wymagania dla powlok:
-~  wyglad zewnetrzny — gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekéw,

- grubosé — 100-120 pm

- przyczepno$é do podioza —~ 1 stopien,

- elastyczno$¢ — zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub
odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,

i

- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokoéci 1,0 m nie powinna po-
wodowac uszkodzenia powltoki

i
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- odpornoéé¢ na dzialanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowaé

specherzenie powloki. )
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chlonnych podlozach nalezy stosowaé do gruntowania farbg emulsyjng rozciehiczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie¢ wykonanie
powloki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbarni olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcieniczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwoséci

powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
-~ Farby -pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé. zgodnie z PN-85/0-79252..1. przepisami .
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spasé ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym powie-
trzem od przewod6éw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonaé po:
- catkowitym ukoriczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

- catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,
- calkowitym ulozeniu posadzek,

- usunigeiu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podioze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez

wypekienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny byé oczyszczone
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z kurzu i brudu, wystajacych drutdéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbic,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypekic zaprawg cementowo-wapienna.
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszezone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkladowe;.
5.2. Gruntowanie.

5.2.2. Przy malowaniu farbami akrylowymi do gruntowania stosowaé farbg tego samego rodzaju z

jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcieficzona woda w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaé pokostem,

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje si¢ odpowiednie

farby podkladowe.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podloze, bez prze$witéw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powloki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug, plam i sladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe jednolita zgodna ze

Powloki powinny mied jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegbélne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obgjmowad:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsiakliwosci,
- sprawdzenie wyschnigcia podloza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonad przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsiakliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malo-
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapié nie
wcezesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié¢ po zakoficzeniu ich wykonania:
- dla farb akrylowych nie wezesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wezeéniej niz po 14 dniach.

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/

~“wzorcem, bez smug; zaciekow; uszkedzen; zmarszezers, pecherzy, plam:i zmiany odcienia. .o v o


http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obegjmowaé:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci 1 twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami pafistwowymi. |

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki

czgsciowo lub catkowicie i wykonac powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania

podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz

uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedlug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér podloza
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materiaty poWinny odpowiadz{é wyméganiom

zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w

budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez
wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednia
szpachléwka. Podloze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidér podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jegb wykonania, nalezy podioze
przed gruntowaniem oczy$cic.

8.2. Odbidr robét malarskich

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewm;tfznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku prze$witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypekniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych platéw powtoki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powlok o
dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni migkka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornoéci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podtoza.

Sprawdzenie odpornoéc; powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej

powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw 1 robét powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa platnosci

Placi sig za ustalong ilo§¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygo-

towaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub

drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Hos§é robot okreéla sie na podstawie

projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez InZyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002  Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne
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15. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu 1 realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosei umozliwiajace i majace na celu

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowe] 1 termicznej w obicktach objetych
przetargiem.

B.16.01.00 Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkow i budowli.

B.16.02.00 Izolacje termiczne.

1.4. Qkreélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach pafistwowych lub $wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowal papy o wkladach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sig¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na laczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczng odporno$¢ w $rodowisku, w ktérym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepnoéé do
sklejanych materiatéw, okreslona wg metod badafi podanych w normach panstwowych i
$wiadectwach ITB.
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2.1.4. Materialy izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w sposob

wskazany w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacii przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowaé pape /400 na tekturze o
gramaturze 400 g/m’,
a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
* wstgga papy powinna Byc' bez dziur i zalaman, o rownych krawgdziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza sig pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.
Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale na skutek sklejenia sie
papy. Dopuszcza si¢ haderwania na krawgdziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie
dhuzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 migjscach na kazde 10 m dtugosci papy.
e papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieé jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.
* wymiary papy w rolce
- dlugosé: 20 m£0,20 m
40 m=0,40 m
60 m +0,60 m
- szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm =1 cm
* b) Pakowanie, przechowywanie i transport

e Rolki papy powinny by¢ poérodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej

20 cm i zwiazane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm,

s Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi damymi
okre§lonymi w ww. normie.

¢ Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed za-
wilgoceniem i dzialaniem promieni slonecznych i w odleglosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow.

¢ Rolki papy nalezy uktadaé w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojace], w jednej warstwie.
Odlegtoé¢ migdzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy na goraco
Wymagania wg PN-B-24625:1998.

~ temperatura migknienia — 60-80°C

- temperatura zaptonu — 200°C

- zawarto$¢ wody — nie wiecej niz 0,5%

- splywnos¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

- zdolno$é klejenia — lepik nie powinien sig rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklgjo-

nych ze soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
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2.2.3. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg PN-B-24620:1998

o Wymagana jakoéé materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoéci zamieszczonym na opakowaniu fub innym
réwnorzgdnym dokumentem.

e  Materialy izlacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnoéci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wilaSciwosdci technicznych tych materialow z wystawionymi
atestami wytwdrcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy pafstwowe;j.

e Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materialéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.4. Materiaty do izolacji termicznych

2.4.1. Styropian
Styropian odmiany FS-30 samogasnacy.
Wymagania
e plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych, o T C
o dopuszcza sig¢ wystgpowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzer:
- dla plyt o gruboécei ponizej 30 mm — o glebokosci do 4 mm
- dla plyt o gruboéci powyzej 30 mm ~ o glebokosei do 5 mm.
Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm’, a powierzchnia najwickszej
dopuszezalnej wady 10 cm?.
e wymiary:
- diugosé — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
- szerokosé — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.
a) Pakowanie.
Plyty styropianowe uklada sig w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m’, przy czym wysoko$é stosu
nie powinna byé wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawie-
rajaca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, date produkeii, 1l0$é 1 pieczatke pakowacza.
b) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od Zrédet
ognia.
¢) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP 1 ru-

chu drogowego.
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2.4.3. Welna mineralna.
Wymagania:
- wilgotnos$¢ welny max. 2% suchej masy,
- plyty powinny mieé na calej powierzchni jednakows twardo$é oraz $cisliwosé.
Plyty do ocieplania stropodachdw pod krycie papa powinny spelniaé nastepujace wymagania:
- Scisliwosé pod obciazeniem 4 kPa nie wigksza niz 6% poczatkowej grubosci,
- wytrzymalo$¢ na rozrywanie sila prostopadig do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
- nasiakliwos$c po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z welny mineralnej nalezy mocowaé do podloza przez przyklejenie lepikiem

asfaltowym na goraco..

3. Sprzet 4
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
‘Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robét

-1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02

5.1.1. Przygotowanie podkladu
a) Podklad pod izolacje powinien byé trwaly, nicodksztalcalny i przenosié¢ wszystkie
dziatajace nan obciazenia.
b) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.
5.1.2. Izolacje papowe
a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czeéci obiektu przed wilgocia z gruntu
powinny sktadaé sig¢ z dwoch warstw papy termozgrzewalnej sklejonych miedzy soba w
sposob ciggly na calej powierzchni.

b) Izolacja stropu AKERMANA - papa asfaltowa na welnie min. Z przesmarowaniem

zakladow lepikiem .

¢) Izolacja dachu 2x papa termozgrzewalna na dekowaniu pehrym

d) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

e) Szerokoéé zakladéw papy zaréwno podluznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny byé
przesuniegte wzgledem siebie.

5.1.3 Paroizolacje
Paroizolacje z folii PE gr. 0,3mm

5.1.4. Izolacja fundamentéw roztworem asfaltowym

5.3. Izolacje termiczne B.16.02.00
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5.3.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materialy w stanie powietrzno-suchym.

5.3.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ ukladane szczeg6lnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktadaé na styk bez szczelin.
Plyty winny byé przycigte na miarg bez ubytkéw i wyszezerbien.
Przy uktadaniu plyt w kilku warstwach kazdg warstwe uklada¢ mijankowo. Przesuniecie
stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

5.3.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych plyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia Scian. Nalezy wykonac¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowagé plyty
a nastgpnie wykona¢ druga warstwe $ciany.

5.3.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chronié przed zawilgoceniem (przez

nakrycie folia fub papa). _

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty izolacyjne.

¢  Wymagana jako§¢ materialéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakoéei zamieszezonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

¢ Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako§¢ nie moga byé dopuszczone do stosowania.

¢ Odbiér materialéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnoséci z dokumentacja
pfojektowq oraz sprawdzenie whadciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi ates-
tami wytworcy., W przypadku zastrzezeri co do zgodnosci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

¢ Nie dopuszcza sig stosowania do rob6t materialéw izolacyjnych, ktorych wlasciwosci nie odpo-

wiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest m” powierzchni zaizolowanej.
Tlos¢ robét okreéla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbiér robét izolacyinych powinien sig odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykori-

czeniowych.
Podstawg do odbioru robdt murowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,
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¢) za$wiadczenia o jako$ci materialéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
d) protokéty odbioru poszezegdlnych etapéw robot zanikajacych,
e) protokéty odbioru materialéw i wyrobdéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty wg B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnoSci
Placi si¢ za ustalong ilo§é m” izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
—  dostarczenie materialéw,
- przygotowanie i oczyszczenie podloza,
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Plyty styropianowe.
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16. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00 ROBOTY ELEWACYJNE

1. Ocieplenie elewacji metoda lekka mokra

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA SYSTEMU

ATLAS STOPTER jest systemem ocieplania budynkéw, bedacym firmowa odmiang metody objetej
instrukcja ITB nr 334/2002 - "Bezspoinowy system ocieplenia scian zewnetrznych budynkow". Polega on
na mocowaniu izolacji termicznej z piyt styropianowych do zewnetrznej powierzchni $cian budynku i
wykonaniu na niej warstwy zbrojonej, wyprawy tynkarskiej i ewentualnie powloki malarskiej. Moze by¢
on stosowany w budynkach nowowznoszonych i eksploatowanych. System ATLAS STOPTER z ptytami
styropianowymi o grubosci nie przekraczajacej 250 mm sklasyfikowany jest jako nierozprzestrzeniajacy
ognia (NRO).

UKLAD WARSTW SYSTEMU ATLAS STOPTER

Sciana zewnetrzna

Mocowanie podstawowe: zaprawa klejaca ATLAS STOPTER K-20
Warstwa izolacji termicznej z plyt styropianowych

Mocowanie dodatkowe: kotek plastikowy

Warstwa zbrojona: siatka zatopiona w zaprawie ATLAS STOPTER K-20
Podktad tynkarski

Wyprawa tynkarska

Powloka malarska

FNopWNE

TERMOIZOLACIA

W przypadku systemu ATLAS STOPTER warstwe termoizolacyjna stanowig sezonowane,
samogasngce plyty styropianowe odmiany EPS 70-040 lub EPS 100-038. Gdy dociepleniu podlega
réwniez cokdl, przyziemie a zwhlaszcza czes¢ podziemna budynku, do wykonania warstwy
termoizolacyjnej nalezy uzy¢ plyt z polistyrenu ekstrudowanego. Grubos¢ izolacji termicznej powinna by¢
dobierana indywidualnie dla kazdej $ciany budynku, m. in. na podstawie obliczedh wspétczynnika
przenikania ciepta Ux. Powinien on speinia¢ wymagania izolacyjnosci cieplnej przegréd okreslone w
rozporzadzeniu w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki oraz ich
usytuowanie

TECHNOLOGIA WYKONANIA

Wszelkie prace nalezy wykonywaé zgodnie z informacjami zawartymi w projekcie technicznym
ocieplenia, instrukcji ITB nr 334/2002, Kartach Technicznych poszczegdinych elementéw systemu i
innych informacjach zawartych w materiatach technicznych firmy ATLAS. Projekt techniczny powinien byé
indywiduainie opracowany dla danego obiektu i uwzglednia¢ wszelkie wymagania aktualnych przepisow
prawnych i norm, zwlaszcza w zakresie: izolacyjnosci przegréd budowlanych, bezpieczefstwa
konstrukcji, bezpieczenstwa przeciwpozarowego oraz wymagan energetycznych.

Prace ociepleniowe nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura
podioza i otoczenia, zaréwno w trakcie prac, jak i w okresie wysychania poszczegdinych materiatéw,
powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Elewacja powinna zostaé ostonieta i zabezpieczona przed wpltywem
opadéw atmosferycznych, bezposdrednim nastonecznieniem i dziataniem silnego wiatru.

Podtoze

Systemem ATLAS STOPTER mozna ociepla¢ otynkowane lub nieotynkowane monolityczne $ciany
betonowe, $ciany wymurowane z cegiet, bloczkéw gazobetonowych, pustakdéw betonowych | pustakéw
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ceramicznych. Podloze powinno by¢ nosne, réwne i oczyszczone z wszelkich elementéw mogacych
powodowac ostabienie przyczepnosci zaprawy. Luzne lub stabo przylegajace fragmenty nalezy skué, a
ubytki uzupetni¢ materiatami zalecanymi do tego typu prac, np. ZAPRAWA TYNKARSKA ATLAS, ZAPRAWA
WYROWNUIJACA ATLAS. System ATLAS STOPTER mozna mocowaé do podtozy pokrytych silnie
przylegajacymi powtokami z farb elewacyjnych lub tynkéw cienkowarstwowych. Resztki stabo
przylegajacych powilok malarskich powinno sie zmy¢ pod cisnieniem bad? zeskrobaé. W przypadku
podioza stabego, pylacego, badZz tez podioza o duzej chtonnoéci nalezy przeprowadzi¢ gruntowanie
emuisjg ATLAS UNI-GRUNT,

Mocowanie plyt styropianowych

Wykonanie ocieplenia nalezy rozpocza¢ od zamocowania na §cianie listwy cokolowej. Utatwia ona
zachowanie rownomiernego poziomu przy uktadaniu pierwszej i kolejnych warstw plyt styropianowych, a
takze stanowi wzmocnienie dolnej krawedzi systemu. Powinno si¢ ja mocowaé na cokole budynku, nie
nizej niz 30 cm nad poziomem gruntu. Ta odlegtoé¢ zapewnia ochrone systemu przed wplywem
podciggania kapilarnego wilgoci, a takze chroni wyprawe tynkarska przed zabrudzeniami - drobinkami
blota - nanoszonymi przez krople deszczu, odbijajace sie od chodnika badZ gruntu. Zamiast listew
cokotowych dopuszcza sie stosowanie pasdw siatki pancernej badz dwdch warstw siatki z widkna
szkianego.

Po zamocowaniu listwy cokotowej przystepujemy do przyklejania izolacji termicznej. Plerwszy rzad
ptyt mocujemy opierajac go na listwie startowej. Kolejne uktadamy stosujac przewiazanie w tzw.
cegietke. Takie przesuniecie nalezy wykonac zaréwno na powierzchni $ciany, jak | na narozach budynku.

Giéwnym elementem mocujacym styropian do podtoza jest zaprawa klejaca ATLAS STOPTER K-20.
Naktada si¢ ja na powierzchnig plyty metoda "pasmowo-punktowg". Szerokoéé¢ pryzmy obwodowej
utozonej wzdtuz krawedzi plyty powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na pozostaty powierzchnie nalezy
natozy¢ réwnomiernie 6 plackéw o $rednicy 8+12 cm. Naniesiona na plyte zaprawa powinna obejmowac
co najmniej 40% jej powierzchni. Po natozeniu zaprawy, plyte nalezy bezzwiocznie przytozyé do podioza i
docisnal. W niektérych sytuacjach nalezy stosowad dodatkowe mocowanie w postaci kotkéw plastikowych
wrilosci- okoto 445 na-1m2. Zalecane jest ono w naroznikach budynku lub-przy zastosowaniu styropianu o
grubosci wiekszej niz 15 cm. Dodatkowe mocowanie mechaniczne wymagane jest przy ocieplaniu
budynkéw o wysokoéci powyzej 12 metréw, a takze gdy no$nosé podioza jest niska i trudna do
okreélenia. Szczegdlowe dane o ilosci, rodzaju i dtugosci kotkéw oraz o sposobie ich rozmieszczenia
powinien zawieraC projekt techniczny ocieplenia. Dodatkowe mocowanie mozna wykonywaé po uplywie
24 godzin od przyklejenia piyt. Glebokos$¢ zakotwienia kotkéw w warstwie konstrukcyjnej Sciany
wykonanej z materiatéw petnych powinna wynosi¢ min. 6 cm. W materiatach takich jak cegta dziurawka,
pustak ceramiczny czy bloczki z betonu komdrkowego, taczniki muszg byé zakotwione na gtebokoéé min.
9 cm.

Warstwa zbrojona

Warstwg zbrojong stanowi siatka z widkna szklanego, zatopiona w zaprawie kiejacej ATLAS
STOPTER K-20. Siatka polecana do systemu ATLAS STOPTER posiada odpowiednia wytrzymato$é
mechaniczng, réwny i trwaty splot i jest odporna na alkalia. Do wykonania warstwy zbrojonej mozna
przystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach od przykiejenia ptyt. Prace rozpoczynamy od
przeszlifowania ewentualnych nieréwnoséci plaszczyzny piyt styropianowych. W celu zwiekszenia
odpornosci warstwy termoizolacji na uszkodzenia mechaniczne, na wszystkich narozach pionowych
budynku oraz na narozach o$ciezy drzwi i okien, nalezy wklei¢ aluminiowe listwy narozne ATLAS. W
dalszej kolejnosci nalezy wzmocni¢ powierzchnie §cian w sgsiedztwie styku pionowych i poziomych
narozy otworéw okiennych i drzwiowych, poprzez zatopienie w zaprawie paskéw siatki o wymiarach ok.
22x30 cm. Paski te powinny by¢ ustawione pod katem 45° do linii wyznaczonych przez krawedzie
osciezy.

Wykonanie warstwy zbrojonej polega na rozprowadzeniu zaprawy ATLAS STOPTER K-20
réwnomiernie po catej powierzchni termoizolacji i wtopieniu w nia kolejnych pasow siatki. Wygodnie jest
najpierw wcisnaé siatkg w zaprawe jedynie w kilku punktach, a pézniej doktadnie zatopi¢ caly pas paca
zgbaty. Prawidlowo zatopiona siatka powinna by¢ catkowicie niewidoczna spod powierzchni kleju i nie
powinna bezposrednio stykac sig z powierzchnig plyt. Warstwa zbrojona musi by¢ warstwa ciagla, tzn. ze
kolejne pasy slatki musza by¢ ukiadane z zakiadem min. 10 cm, za$ na narozach powinien on wynosi¢
min. 15 cm. Zaklady siatki nie moga pokrywal si¢ ze spoinami migdzy plytami styropianowymi. W
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uzasadnionych przypadkach, w czesci parterowej budynku, a takze na cokofach nalezy stosowac dwie
warstwy siatki.

Ostatnig czynnoscig jest wygladzenie warstwy zbrojonej paca metalowa. Staranno$¢ prac jest
szczegblnie wazna, nie tylko ze wzgledéw konstrukcyjnych, ale i estetycznych. Jezeli po wygtadzeniu
pozostang jakie$ nierdwnosci, to nalezy je koniecznie zeszlifowaé, poniewaz ze wzgledu na matg grubosé
wyprawy tynkarskiej (1,5 mm, 2 mm i 3 mm) mogg one uniemozliwi¢ jej prawidtowe wykonanie.

Warstwa wykonczeniowa

Warstwe wykoriczeniowa systemu ATLAS STOPTER moze stanowié¢ tynk cienkowarstwowy lub tynk
cienkowarstwowy pomalowany farbg elewacyjna. Dobdr warstwy wykonczeniowej powinien zostaé
przeprowadzony m.in. w oparciu o obliczenia ciepino-wilgotnoéciowe ocieplanej $ciany i warunki
uzytkowania ukiadu ociepleniowego:-

Do wykonania warstwy wykoriczeniowej mozna przystapi¢ po okoto trzech dniach od natozenia
warstwy zbrojonej. Bez wzgledu na rodzaj zastosowanego na ociepleniu tynku cienkowarstwowego
ATLAS, na warstwie zbrojonej nalezy wykonaé podklad z masy tynkarskiej. Podkiad powinien by¢
odpowiedni dla danego rodzaju tynku: tynki mineralne i akrylowe - ATLAS CERPLAST, tynki silikatowe -
ATLAS SILKAT ASX, tynki sllikonowe - ATLAS SILKON ANX. Zastosowanie podkfadu zapobiega
przedostawaniu si¢ do warstwy tynku szlachetnego zanieczyszczen z zapraw klejacych, chroni i wzmacnia
podioze, a przede wszystkim zwieksza przyczepnosé tynku do podtoza. Ponadto podkiady moga stanowié
tymczasowg warstwe ochronng warstwy zbrojonej (zanim zostanie nafozony tynk) przez okres do szesciu
miesigcy od jej wykonania.

Wyprawg tynkarska mozna wykonac z tynkéw: mineralnych - ATLAS CERMIT SN, SN-MAL, DR,
akrylowych - ATLAS CERMIT N i R, AKRYLOWY TYNK DEKORACYINY DO BARWIENIA W MASIE ATLAS,
silikatowych - ATLAS SILKAT N i R lub silikonowych ATLAS SILKON N i R. Wszystkie powyzsze zaprawy i
masy s tynkami cienkowarstwowymi o grubosci kruszywa od 1,5 mm do 3,0 mm (w zaleznoéci od

~-rodzaju.tynku).-Dosich malowania mozna zastosowac farby- akrylowe ATLAS: ARKOL. E;.silikonowe -ATLAS. .-
ARKOL N lub silikatowe ATLAS ARKOL S, zgodnie z technologig opisang w ich kartach technicznych.,
Kolorystyka tynkéw i farb przedstawiona jest w NOWE] PALECIE BARW ATLAS, zawierajacej blisko 700
pozycji.

Zestaw wyrobéw do wykonywania ocieplen systemem ATLAS STOPTER w réznych wariantach
wykonczenia.

Mocowanie

podstawowe zaprawa klejaca ATLAS STOPTER K-20

norma PN-EN 13163:2004
siatka z wibkna szklanego zatopiona w zaprawie ATLAS STOPTER K-20

| 5 :

| {Termoizolacja
i
i

[samogasnace piyty styropianowe odmiany EPS 70-040 lub EPS 100-038, zgodne z |
i
Warstwa zbrojona |

Podktad: ATLAS CERPLAST
Tynk: akrylowy ATLAS CERMIT N lub R
Farba: akrylowa ATLAS ARKOL E

= .
Podktad: AT ASX
Tynk: silikatowy ATLAS ST lub R

Wykoriczenie

wa 6
Podkiad: SILKAT ASX
Tynk: silikatowy SILKAT N lub R

Farba: silikatowa ATLAS A
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Warant
‘Podktad: ATLASSH:KON_ ANX
Tynk smkonowy ATLASS NJMJuQi

‘Wariant8
Podkiad: ATLAS ST
Tynk silikonowy ATLAS SILKON b—P\

iFarba smkonowa ATLAS ARKOL N

2. DEKORACYINY TYNK MOZAIKOWY

O ZWIEKSZONEJ) ODPORNOSCI NA ZMYWANIE,
CZYSZCZENIE I SCIERANIE,

DO STOSOWANIA WEWNATRZ I NA ZEWNATRZ.

ZASTOSOWANIE

Tynk mozaikowy ATLAS DEKO M przeznaczony jest do recznego wykonywania powierzchni dekoracyjnych
wewnatrz i ha zewnatrz budynkéw. Tynk charakteryzuje si¢ wysoka trwatoécia, odpornoscia na
zmywanie, czyszczenie i Scieranie. Mozna go stosowad na wszystkich réwnych podtozach minerainych,
takich jak: beton, tynki cementowo-wapienne, cementowe, plyty gipsowo-kartonowe, drewnopochodne
oraz na warstwach zbrojonych w systemach docieplert budynkéw. Przeznaczony jest w szczegélnosci na
cokoty, podmurdwki, Sciany balkonowe itp. Bogata kolorystyka pozwala na duzg swobode przy
projektowaniu | wykonywaniu pomieszczen wystawowych, salonéw samochodowych, biur, klatek
schodowych oraz pomieszczen mieszkalnych i uzytkowych.

wteASCIWOSCI

kwarcowego. ATLAS DEKO M jest produktem wydajnym, bardzo wygodnym i latwym w uzyciu. Tynk
moza:kowy tworzy powtoke przepuszczalng dla pary wodnej, hydrofobowa, o niskiej koncentraCJI
naprezen. Wysoka zawarto$¢ czystego polimeru gwarantuje bardzo duzg odpornosé na réznego rodzaju
uszkodzenia. Produkowany jest w 60 kompozycjach kolorystycznych.

Uwaga: Po natozeniu tynk mozaikowy ATLAS DEKO M ma kolor mleczno-biaty. Wiasciwy kolor tynk
uzyskuje po wyschnigciu. Duza wilgotnos¢ powietrza i niska temperatura moze spowodowaé wydtuzenie
Czasu wigzania tynku i zmiang odcienia barwy. Przy statym kontakcie z wodg moze sie pojawié
“zmlecznienie”, ktére znika po wyschnigciu powierzchni. Nalezy zapobiegaé przenikaniu wilgoci z podioza.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podioze powinno byc stabiine, réwne i no$ne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabi¢ przyczepno$¢ zaprawy, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, tuszczéw, wosku, resztek farby
olejnej i emulsyjnej. Stare powitoki malarskie i tynkarskie o niedostatecznej przyczepnosci nalezy usunaé
(zdrapac lub skuc). Po ich usunieciu zaleca sie zagruntowac podtoze emulsjg ATLAS UNI-GRUNT.
Nieréwnosci i ubytki nalezy wypetnié stosujac np. ZAPRAWE WYROWNUJACA ATLAS, ZAPRAWE
TYNKARSKA ATLAS lub zaprawe szpachlowg ATLAS REKORD. Przed tynkowaniem, bez wzgledu na rodzaj
podtoza, nalezy wykonac¢ technikg malarska podktad z tynku podktadowego ATLAS CERPLAST. W
przypadku wybranych koloréw (ciemne odcienie) nalezy stosowaé podktad barwiony: grafit, klinkier lub
braz.

PRZYGOTOWANIE MASY

Tynk ATLAS DEKO M dostarczany jest w gotowe]j postaci i kensystencji. Po otwarciu wiaderka jego
zawarto$¢ nalezy przemieszaé¢ mieszadiem wolnoobrotowym w celu wyréwnania konsystencji.

SPOSOB UZYCIA

Na przygotowane, zagruntowane podioze nalezy natozy¢ warstwe tynku ATLAS DEKO M o grubosci
kruszywa. Mokry tynk nalezy wygtadza¢ stale w tym samym kierunku, przy pomocy gladkiej pacy ze stali
nierdzewnej. Brak jednolitej faktury tynku, wynikajacy z lokalnego nieréwnomiernego zagtadzania, moze
spowodowaé powstanie réznic w odcieniu koloru na otynkowanej powierzchni, W czasie tynkowania i
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wysychania tynku nalezy chronié tynkowang powierzchnig przed bezposrednim nastonecznieniem,
dziataniem wiatru i deszczu. Nalezy do$wiadczalnie dla danego typu poditoza i danej pogody ustali¢
maksymaing powierzchnie mozliwg do wykonania w jednym cyklu technologicznym (natozenie i zatarcie).
Materiat nalezy naktadaé metoda “mokre na mokre”, nie dopuszczajac do zaschniecia zatartej partii przed
natozeniem kolejnej. W przeciwnym razie miejsce tego potaczenia bedzie widoczne. Przerwy
technologiczne nalezy z géry zaplanowad na przykltad: w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami
spustowymi, na styku koloréw itp. Czas wysychania tynku zaleznie od podtoza, temperatury i wilgotnosci
wzglednej powietrza wynosi od ok. 12 do 48 godzin. W warunkach podwyzszonej wilgotnos$ci i
temperatury okoto +5°C czas wigzania tynku moze by¢ wydtuzony. Podczas wykonywania i wysychania
tynku min. temperatura otoczenia powinna wynosi¢ +5°C, a max. +25°C .

Uwaga: Aby unikna¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkéw
mozaikowych, nalezy na jedna powierzchnig¢ nakladac tynk o tej samej dacie produkcji.
Niniejsze informacje stanowia podstawowe wytyczne dotyczace stosowania wyrobu i nie
zwainiaja z obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami
BHP.

ZUZYCIE

W zaleznosci od grubosci warstwy i rodzaju podtoza, srednio zuzywa sie:

- ok. 3-4 kg na 1m?

- 4,5-5,5 kg na 1m? (tynki o numerach 120, 122, 216, 218, 219, 222, 313, 314, 317, 420, 514, 515)
Zalecamy dokiadne okreslenie zuzycia materiatu na podstawie préby.

NARZEDZIA

Wiertarka z mieszadtem, gtadka paca stalowa. Narzedzia nalezy czysci¢ czystq woda, bezposrednio po
uzyciu.

OPAKOWANIA
Wiaderka plastikowe 15 kg, 25 kg.

PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Tynk nalezy przewozic i przechowywad w szczelnie zamknietych wiaderkach, w suchych warunkach, w
temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnoséci do uzycia
tynku wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

UWAGA

) Materiat po zaschnigciu trudny do usuniecia. Nalezy chroni oczy | skére. Przy bezposrednim kontakcie z
’ oczami skonsultowac sig z lekarzem.

DANE TECHNICZNE

Przyczepnos$¢: min. 0,7 MPa

Temperatura podioza i otoczenia: od +5°C do +25°C
Odpornosé na temperatury: od -20°C do +60°C
Géstoud gotowego wyrobu: ok, 1,6 g/cm®

Opér dyfuzyjny: < 0,4 m

NORMY

Aprobata Techniczna ITB nr AT-15-4086/2004
Atest Higieniczny PZH nr HK/B/0408/02/99.
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