Proj. wtaczenie do automatycznej zlewni

Sciekow dowozonych (DN200)

Proj. automatyczna zlewnia Sciekow dowozonych

wg rys nr 11

Proj. fundament pod automatyczng zlewnie Sciekow dowozonych

wg branzy konsfrukcyjnej
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Modernizacja oczyszczalni $ciekow w Gryfowie Slaskim - cze$é Sciekowa
Rys. nr 12 Pompownia sciekow dowozonych

26

Skala 1:50

14. |Zasuwa nozowa: 1 kpl montowac zgodnie
I - wykonanie: zeliwo sferoidalne, PN10 2 wytycznymi producenta
A A - $rednica: DN150
PRZEKROJ A-A PRZEKROJ B-B
. 13. [Podpora: 1szt
_ 155 . - wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 wykonanie warsztatowe
105 - montaz: do podfoza komory
n_“ 150 (sprawdzi¢ na budowie) * T .
316.30 371630 * * 12. |Rura przewodowa: 1szt
. +| .
316 10 m 316 10 AN m V 1 i22% - wykonanie: stal nierdzewna OOH18N10
i AT _ T h_.| - érednica: DN150 (168,3x4,5mm)
._m ._N . - dtugos$é: 20cm
315,40 1 9 315,40 11. |Zawdr zwrotny klapowy: 1 kpl montowac zgodnie
MAX MAX proj. $200 - wyk ie: zeli feroidal
YKOnanie: zelIwWo steroldalne 7 cznvmi broducenta
+* W ._@ ._\_ W il UIET pvC-U E - $rednica: DN150 weznymip
istn. DN200 m A &H T _| : 10.  |tacznik amortyzacyjny: 1 kpl montowac zgodnie
HINN %\N\NQ 3 + 315,17 - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10, NBR, PN10 2 wytycznymi producenta
54 0 © - $rednica: DN150
o - N = . . .
< : /h _ 2N\22 ¢ 9. [Kotnierz szyjkowy: 4 szt
= m - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10, PN10
[¥a} — [¥g]
e z 18 g 5 S = - $rednica: DN150 (168,3x4,5mm)
| 3 17 s IB \\H 5 A 8. |Przejicie szczelne: 1 kpl
I~ wn o= o ~ . .
o = [ m - wykonanie: odporne na korozje
N @ O ‘_w ~_O @ m SD m w N - typ: fancuch uszczelniajacy - 2 sztuki
m + Y \M = - wielkos$¢ otworu w $cianie zbiornika: 225mm montowac zgodnie
W 1 WI.. - dtugos¢ ogniwa: 48mm z wytycznymi producenta
N L 315,40 312,65 ﬂ 2 ._ o N - gruboéé ogniwa: 25mm
l\_ m MIN MIN = W & - szerokos¢ elastomeru: 72mm
W W — W — -ilos$¢ ogniw: 13
W 31215 J 3215 —— 7.  |Rura przewodowa: 1szt
44 N . J \ . O | y, N 1 - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10
i i i - ¢rednica: DN150 (168,3x4,5mm)
- dtugos¢: 60cm
, 125 . 175 , 6. |Kolano 90°: 1szt
" 175 n 50 n 175 " ;e ! 300 ;e - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10
2 A
- - - . - $rednica: DN150 (168,3x4,5mm)
5. _Aw:ﬁw:mmﬁo_,_m%o&ms\_nos\,\ kotnierzowy: 1szt nie pokazano na rysunku 26. |Zuraw _8._:3:93\ prosty: 1 kpl - rodzaj: 3d
- $rednica: o.zNoo : - Eﬁ“\_\Ao.:ms_m_.AmB_ J_m&NNM,Mﬂm OH18N9 montows zgodnie 5 Rura przewodowa: 1 szt
4, Nmmcs.\m klinowa kotnierzowa: 1szt nie pokazano na rysunku “,\ M%_mﬂwxwﬁw_”x.p . g o beoducenta - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 dtugosé sprawdzic
- Srednica: DN20O Y m_Am $6:2 M vid - Srednica: DN150 (168,3x4,5mm) i dopasowac na budowie
3. |Przepustnica zwrotna bezkotnierzowa: 1szt . - WysOoKosC: 2,5m - dtugos¢: 175¢m
¢ rednica: DN200 nie pokazano na rysunku - rodzaj podstawy: do mocowana na poziomym podtozu -
o RS — 25. [Rurocigg kanalizacji wewnetrznej: 4. |Zwezka symetryczna: szt
RZUT Z GORY 2. _Amu*:_m.n ptaski do przyspawania: 1szt nie pokazano na rysunku _ érednica: DN200 (200,0%5,9mm) wg rys nr 14 - wykonanie: stal nierdzewna 0OH18N10
- $rednica: DN200 wvkonanie: PVC-U mzw ! - $rednica: DN150/DN100 (168,3x4,5mm / 114,3x3,6mm)
1. |Pompa wirowa zatapialna: 1 kpl YR LR n kol 3. |Rura przewodowa: 1szt
; . rzejsclie szczeine:
-moc: 4,7 kW nie pokazano na rysunku W _A._o_gmam. odporne na korozi P - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10
* 10 * - masa: ok. 200 kg Y Foap )€ - érednica: DN100 (114,3x3,6mm)
p 1 p 15 f Lp. [Nazwa elementu llos¢ Uwagi - typ:faficuch uszczelniajacy - 2 sztuki - dtugo$é: 20cm
’ s ’ - . - - wielko$¢ otworu w $cianie zbiornika: 260mm montowac zgodnie m . -
£8 Zestawienie elementéw demontowanych - dtugo&é ogniwa: 48mm 2 wytycznymi producenta 2. |Kotnierz szyjkowy: 1szt
o - grubo$¢ ogniwa: 25mm - ,W<<_AOJm:_m" stal nierdzewna 00H18N10, PN16
- szeroko$¢ elastomeru: 72mm - $rednica: DN100 (114,3x3,6mm)
Uwaaa: -ilo$é ogniw: 15 1. |Pompa wirowa zatapialna: 1 kpl
# 23. |Kolano 90°: 1 szt - wykonanie: zeliwo szare
- wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 -wydajnos¢: Q=20 aaw\m
' ’ ’ . . . . -érednica: DN200 ANHQ\me\wBBv - <<<wO_Ame UOQ:OwNm:_m" H=9,5m
1. Montaz urzadzen wykonat zgodnie z dfr lub instrukcjg ich producenta. o e montowat zgodnie
2. Projektowane elementy i urzadzenia oznaczono kolorem niebieskim. 22. |Rura przewodowa: 12t - $rednica wirnika: 205mm zwytycznymi producenta
- wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 dtugo$é sprawdzié -:mv_mn_mN.mm__m:_mLoo V-3 fazy / 50 Hz
. - érednica: DN200 (219,1x6,3mm) i dopasowac na budowie - prad nominalny: 8,4 Aprzy 400 V
- diugoé¢: 91cm - montaz: na stopie sprzegajacej DN100 z prowadnicg
T 21 Kolano .moo. 1s2t - dtugos$¢ prowadnicy: ok. 3,7m
- wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 Lp. Nazwa elementu — - - llos¢ Uwagi
- $rednica: DN200 (219,1x6,3mm) Zestawienie elementdéw projektowanych
- rodzaj: 3d ESKO-CONSULTING Sp.  0.0.
H. 20 Rura U_‘Nm<<oa owa: 1 7t c__w_ﬂ:mjwam 53-111 Wroctaw
o~ . .
4 proj. DN200 . ie: i dtugos¢ sprawdzié - ul. Sikorski . ;
- wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 g p BIURO: ul. Sikorskiego 19, 65-454 Zielona Gora
] - érednica: DN200 (219,1x6,3mm) i dopasowac na budowie |tel. (68)451-85-86, fax (68) 451-85-85 N , N
m m - diugoéé: S4cm e-mail: sekretariat@esko.org.pl OOZ WC _||_|_ ZO
[=]
w 20\ 21 El 19. |Przejscie szczelne: 1 kpl PROJEKT WYKONAWCZY
- wykonanie: odporne na korozj :
2 yion porne a korozle Obiekt 0CZYSZCZALNIA SCIEKOW W GRYFOWIE SLASKIM
\_o w - typ: tanicuch uszczelniajacy - 2 sztuki
30 2 - wielko$¢ otworu w Scianie zbiornika: 275mm montowac zgodnie | Adres obiektu dzialki nr 632/5, 631, 632/6, 632/10, 632/11 - obreb 2 Gryfow Slaski 2
+—* o - dtugos¢ ogniwa: 48mm z wytycznymi producenta F T — P . 1 . A ; . "
& - grubos¢ ogniwa: 25mm aoanie inwestycyjne Modernizacja oczyszczalni Sciekéw w Gryfowie Slaskim - cze$¢ Sciekowa
) M - szerokos$¢ elastomeru: 72mm Branza TECHNOLOGICZNA Skala: 1:50
-ilo$¢ ogniw: 16
18.  |Kotnierz szyjkowy: 1s2t Pl sunk POMPOWNIA $CIEKOW DOWOZONYCH Rys.
=4 P . .z . . . . N 7 N
M M Nb. - ,\>\<_8Jmswm. materiat sprawdzi¢ na budowie, PN10 Inwestor C_.Nm(Q OB_D< i Miasta w O_.Sﬂ0<<_m m_mrm_A_B \_ N
=S - $rednica: DN200 (219,1x6,3mm) Sy .
oo 25 17.  |Kotnierz szyjkowy: 3szt ul. Rynek 1, 59-620 Gryfow Slaski
926 - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10, PN10 Imig i nazwisko Nr uprawnien Podpis/data:
60 (sprawdzit na budowie) . a8 - $rednica: DN200 (219,1x6,3mm) .
* 1 ; Opracowat: mgr inz. Paula Matelska
i} 400 } 16. |Zwezka symetryczna: 1szt 11.2015r.
K i - wykonanie: stal nierdzewna 00H18N10 : in3 i Upr. bud nr LBSIOKK/0090/POOK/12 do projektowania
Projektowat: drinz. Barbara Jachimko o o e
- $rednica: DN200/DN150 (219,1x6,3mm / 168,3x4,5mm) ) bez ograniczeh W spec stalacyie) 11.2015r.
15. |Przedtuzacz wrzeciona: 1 kpl Proi s RAs ; Upr. bud. r 16/2000/GW do projektonania
rojektowat: mgr inz. Bozena Markowska- Motowidfo iczef w spec, instalacying]
- wykonanie: stal nierdzewna OH18N9 montowacé zgodnie ) 9 bez ograniczef v spec. intaacyje] 11.2015r.
- ¢rednica: DN150 z wytycznymi producenta . o , Upr. bud r 21/2001/GW o projekiowani
_ dtugodé: 0.0m Sprawdzit: mgr inz. Bozena Baczmanska P e oaroicae w peo, ey .




