
OPIS TECHNICZNY 
do projektu wiaty osadu odwodnionego 

 
 
 
 
1. Podstawa opracowania. 
 
1.1. Uzgodnienia z inwestorem. 
1.2. Normy i normatywy obowi¹zuj¹ce przy projektowaniu. 
1.3. Obowi¹zuj¹ce normy i przepisy oraz przyjête obci¹¿enia do obliczeñ: 
 

 PN-90/B-03200  Konstrukcje stalowe 

 PN-B-03264: 1999  Konstrukcje betonowe 

 PN-82/B-02001  Obci¹¿enia staùe 

 PN-80/B-02010  Obci¹¿enia �niegiem - I strefa; 

 PN-87/B-02011  Obci¹¿enia wiatrem  - I strefa; 

 PN � 82 / B � 02003 Obci¹¿enie u¿ytkowe  
 
2. Zakres opracowania. 
 
Przedmiotem niniejszego opracowania jest konstrukcja stalowa wiaty do skùadowania 
osadu odwodnionego. Wiata dobudowana do budynku technologicznego. 
 
3. Dane liczbowe. 
 

 Dùugo�ã     7,0 m 
 Szeroko�ã    5,0 m 
 Wysoko�ã    2,9 � 3,55 m 
 Powierzchnia u¿ytkowa  35,0 m2 

 
4. Warunki gruntowo-wodne. 
 

Do zaprojektowania ùaw i stóp fundamentowych zaùo¿ono, ¿e w poziomie 
posadowienia zalega piasek drobny. Poziomu wód gruntowych poni¿ej 
posadowienia. 
Kategoria geotechniczna pierwsza. 

 
5. Roboty ziemne. 
 

Prace ziemne powinny byã wykonywane mechanicznie. W pierwszej kolejno�ci 
nale¿y zebraã grunt nasypowy i dopiero przyst¹piã do prac zasadniczych. Przy 
wykonywaniu wykopów blisko siebie nale¿y zaczynaã wykopy dla czê�ci gùêbiej 
posadowionych. 
Ostatni¹ warstwê gruntu grubo�ci 15cm nale¿y usun¹ã sposobem rêcznym 
bezpo�rednio przed uùo¿eniem ochronnej warstwy chudego betonu. 
 
 
 



6. Elementy konstrukcyjne. 
 
6.1. Stopy fundamentowe. 
 

Zaprojektowano stopy fundamentowe ¿elbetowe wylewane na mokro z betonu   
C30/37 B-37, w rozstawie osiowym co 3,0m. Pod beton konstrukcyjny wykonaã 
polewkê z betonu C7/10 B-10. 

 
6.2. Konstrukcja stalowa. 
 

Stalowa konstrukcja wiaty zostaùa zaprojektowana w oparciu o rozwi¹zania 
konstrukcyjno-technologiczne indywidualne. 
Gùówn¹ konstrukcjê no�n¹ stanowi¹ ramy stalowe o rozstawie osiowym co 3,0 m 
z profili walcowanych, poù¹czone ze stop¹ fundamentow¹ za pomoc¹ spawania 
do marki stalowej. Spawanie wykonaã nale¿y na caùym obwodzie profila 
stalowego. 
Sùupy ramy z profili zamkniêtych RK 100x100x5.Sùup mocowany ze stop¹ po 
przez soawanie do marki zabetonowanej w stopie.  
Rygiel dachowy z  profili zamkniêtych RK 100x100x5. Poù¹czenie rygla ze sùupem 
po przez spawanie. Drugi koniec rygla spawany do marki stalowej zabetonowanej 
w wieñcu ¿elbetowym budynku technologicznego. 
Jako pùatwie dachowe przyjêto profil zamkniêty RK 80x100x4. Pùatwie mocowane 
pomiêdzy ryglami dachowymi. 
Poù¹czenie pùatwi z ryglem po przez spawanie. 
Pokrycie dachu blacha trapezowa ukùadana na pùatwiach i mocowana do nich 
�rubami samogwintuj¹cymi. 

 
6.3. Wytyczne monta¿u. 

Przed rozpoczêciem monta¿u konstrukcji stalowej nale¿y umiejscowiã i oznaczyã 
osie sùupów na stopach fundamentowych oraz sprawdziã poziom wierzchu 
fundamentów. 
Monta¿ konstrukcji przeprowadziã w oparciu o rysunki ukùadu osi i rysunku 
fundamentów. 
Wymagane dokùadno�ci monta¿u konstrukcji : 
- usytuowanie osi sùupów 10mm 
- odchylenie rygla ramy od linii prostej w pùaszczyênie pionowej 10mm 
- odchylenie pùatwi od linii prostej w pùaszczyênie poziomej 10mm 

 
6.4. Zabezpieczenie konstrukcji stalowej. 

 
Wszystkie elementy konstrukcji stalowych nale¿y zabezpieczyã przed korozj¹ 
przez pomalowanie . 
Konstrukcjê nale¿y pomalowaã : 
- 2x farb¹ epoksydow¹ chemoodporn¹ czerwono-tlenkow¹.  
- 2 x farb¹ epoksydow¹ chemoodporn¹ 
- minimalna grubo�ã powùoki 60 ìm 

Gruntowanie konstrukcji nale¿y wykonaã przed monta¿em. 
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