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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni w
zwiazku z przebudowa drogi gminnej w m. Kujawki

od KM 0+000 do KM 0+250 ETAP 1I.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robodt objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszel specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy oczyszczaniu
I skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obgymuja:

— oczyszczenie mechaniczne i skropienie emulga asfaltowa warstw konstrukcyjnych
niebitumicznych oraz bitumicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i SST D.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace jakosci robot, podano w SST D.00.00.00 "Wymagania og6lne".

2. Materialy

2.1. Rodzaj materialu

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej Specyfikacji sa:

— szybkorozpadowa kationowa emulga asfaltowa niemodyfikowana klasy K1 — do
skropienia warstw bitumicznych. Nalezy stosowa¢ emulsje¢ K1-60. Liczba 60 oznacza
przecigtna zawartos¢ asfaltu w emulsji.

— $redniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy K2 — do
skropieniawarstw niebitumicznych.
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Wiasciwosci  drogowych emulsji  kationowych niemodyfikowanych powinny spetniac
wymagania podane w ponizszej tablicy.

Oznaczenia Klasaemulgji
Badanie whasciwosci roi;yaz';‘\;ej roszrggé]és\;ej Metoda badat
K1-60 K2 wg Zeszytu IBDiM
Zawartos¢ lepiszcza, % 58-62 50-70 punkt 5.2
Lepkos¢ BTA & 4 mm, s - <15 Punkt 5.5
Lepkos¢ wg Englera, Ug 3-15 >3 punkt 5.4
Jednorodno$é, % 0,63 mm <0,10 <0,10 punkt 5.6
Jednorodno$é, % 0,16 mm <0,25 <0,25 punkt 5.6
Sedymentacja, % <=5.0 <=5,0 punkt 5.8
Przyczepnos¢ do kruszywa, % >=85 >=85 punkt 5.9
Indeks rozpadu, g/100g <90 80-130 punkt 5.10

Metody badan podane w punktach j.w. opisane sa w Informacjach, Instrukcjach - Zeszycie
Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje" wydanym przez IBDiM-Warszawa 1999 pt. "Warunki
techniczne - Drogowe kationowe emulgje asfaltowe EmA-99".

2.2. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Skropienie warstw niebitumicznych — w ilosci 0,8 kg/m?.
Skropienie warstw bitumicznych — w ilosci 0,5 kg/m?.

2.3. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie moga powodowa¢ utraty cech lepiszcza i obnizenia jego
jakosci.

Lepiszcze nalezy przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza sig
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub zelbetowych przy
spetieniu tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikéw stalowych.

Emulse¢ mozna magazynowa¢ w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie nalezy stosowac zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej
powierzchni cieczy ,,kozucha” asfaltowego zatykajacego pdzniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsgi asfaltowel nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez
producenta.
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3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00 ,,Wymagania 0golne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystgpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykaza¢ sig

mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

— szczotek mechanicznych - zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych - pierwsza ze
szczotek powinna by¢ wykonana z twardych elementow czyszczacych i stuzy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy; druga
szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania; zaleca sie
uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,

— zbiornikow z woda,

— szczotek recznych.

3.3. Sprz¢t do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwagace na sprawdzanie
I regulowanie nastepujacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— Cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkos$ci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatoralepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak, aby bylo mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja = 10% od ilosci zatozone;.

4. Transport

Emulg¢ na budowe nalezy przewozi¢c w samochodach cysternach. Cysterny winny by¢
podzielone przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m®, a kazda przegroda
powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu
emulgji nie moze by¢ uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowych, ktore na skrzyni
fadunkowej powinny by¢ ustawione, rOwnomiernie na calej powierzchni 1 zabezpieczone
przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
Ogoblne warunki wykonania robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania 0goélne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy uzyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod ci$nieniem. W migjscach
trudno dostgpnych nalezy uzywaé szczotek rgcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezposrednio przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona
z kurzu przy uzyciu spregzonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢
dopiero po wyschnigciu warstwy, za wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych
nawierzchnia moze by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy moze rozpoczac si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni  powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek,
aw migjscach trudno dostgpnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbedny
dlaumozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji. W zaleznos$ci
od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki minerano-bitumiczng Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsja asfaltowa z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmnie;j:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 kg/m? emulsji,
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 kg/m? emulsji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w
celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci
lepiszcza

w zaleznos$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robaét

6.3.1. Badanie lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na atestach producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wlasciwosci lepiszczy podane w tablicy ponizej.

A Kontrolowane Badanie
Lp. Rodzgj lepiszcza
P A 1ep wiasciwosci wedhug normy
1 | Emulgaasfatowakationowa lepkosé EmA-99

6.3.1 Badanie dokladnosci sprysku podloza
Jednorodnos¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole

ilosci rozktadanego lepiszcza wg metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowe
utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest 1 m? powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie
Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie.
Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Platnos¢ za m® wykonanego oczyszczenia i skropienia nalezy przyjmowaé zgodnie
Z obmiarem, ocena jakosci wykonanych robot i jakosci uzytych materiatlow na podstawie
wynikow pomiarow i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:
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oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,
skropienie emulsa asfaltowa warstw konstrukcyjnych niebitumicznych,
oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych bitumicznych,
skropienie emul§ja asfaltowa warstw konstrukcyjnych bitumicznych.

Cenawykonaniarobot obejmuje:

mechaniczne i reczne oczyszczanie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej
nawierzchni z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

dostarczenie lepiszczai napetnienie nim skrapiarek,

podgrzanie lepiszcza do wymagane temperatury,

skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
techniczng,

oznakowanie robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN-1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igta.

2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalty drogowe.
3. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo$ci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.

4. Zeszyt Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje" IBDiIM- Warszawa 1999 "Warunki

techniczne: Drogowe kationowe emul5je asfaltowe EmA-99."




