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1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej Szczegóùowej Specyfikacji Technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce 

wykonania i odbioru robót zwi¹zanych z monta¿em urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch 

pieszych w ramach przebudowy drogi gminnej w m. Kujawki
od KM 0+000 do KM 0+250 ETAP II. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegóùowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacja dotycz¹ prowadzenia robót przy ustawieniu 

urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch pieszy i obejmuj¹: 

 
- ustawienie balustrad ulicznych sztywnych U-11a (w obrêbie przepustów) 
 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 

1.4.1. Bariery ùañcuchowe - przegrody fizyczne oddzielaj¹ce ruch pieszy od koùowego 

wykonane z rur i ùañcuchów stalowych. 

1.4.2. Bariery ochronne sztywne - przegrody fizyczne separuj¹ce ruch pieszy od ruchu 
koùowego wykonane z ksztaùtowników stalowych, siatek na linkach naci¹gowych, ram z 

ksztaùtowników wypeùnionych siatk¹, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub 
szkùa zbrojonego. 

1.4.3. Pozostaùe okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi 

odpowiednimi normami wytycznymi i katalogami.  
 

1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 

Ogólne wymagania dotycz¹ce robót podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogólne".  
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce materiaùów. 

Ogólne wymagania dotycz¹ce materiaùów podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne" 

pkt.2. 
 
 
2.2. Materiaùami stosowanymi przy monta¿u balustrad ùañcuchowych podwójnych s¹: 

2.2.1. Sùupki z ocynkowanych rur okr¹gùych o �rednicy zewnêtrznej Dz=60 mm, grubo�ci 

�cianek s=4 mm i dùugo�ci L=1635 mm - wymagania jak w PN-H-74219. Powierzchnia 
zewnêtrzna i wewnêtrzna rur nie powinna wykazywaã wad w postaci ùusek, pêkniêã, 
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zawalcowañ i naderwañ. koñce rur powinny byã obciête równo i prostopadle do osi rury. Rury 

powinny byã proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekraczaã 
1,5 mm na 1 m dùugo�ci rury. 
Do ocynkowania rur stosuje siê gatunek Raf wg PN-H-82200. 

2.2.2. Haki do zamocowania ùañcuchów - z prêta stalowego StOs  mm i dùugo�ci 440mm. 

2.2.3. Pùyta stalowa ze stali StOs o wymiarach 150×150×4mm wymagania jak w normie  
PN-79/H-92202. 

2.2.4. Przykrywa sùupka - kr¹¿ek ze stali StOs grubo�ci 2mm i �rednicy 54mm - wymagania 
jak w normie PN-81/H-92131. 

2.2.5. £añcuch ogniwowy  winien odpowiadaã wymaganiom wg katalogu Nr KD/2 �£añcuch 

gospodarki o ogniwach prostych dùugich�, dùugo�ã ogniwa a=53mm, szeroko�ã b=22mm. 

2.2.6. Farba ftalowa ogólnego stosowania: 
- farba podkùadowa, 
- farba nawierzchniowa kryj¹ca (kolor biaùy, czerwony i popielaty). 

2.2.7. Gudron - do pomalowania na gor¹co czê�ci sùupka do zakrycia. 

2.2.8. Beton B-15. 
 

2.3. Materiaùami stosowanymi przy monta¿u barier ochronnych sztywnych s¹: 

a) do wykonania balustrady ochronnej segmentowej 
 porêcz ochronna sztywna segmentowa z rur o przekroju koùowym (moduù dù. 2,0) 
 gruz, 
 beton i jego skùadniki, 

 materiaùy do malowania i renowacji powùok malarskich. 

b) do wykonania balustrady U-11a 
 segmenty balustrady U-11a, 
 elementy poù¹czeniowe, 

 gruz, 
 beton i jego skùadniki, 

 materiaùy do malowania i renowacji powùok malarskich. 
 

2.3. Sùupki metalowe i elementy poù¹czeniowe 

 

2.3.1. Wymiary i najwa¿niejsze charakterystyki sùupków 

 Sùupki metalowe przy porêczach ochronnych segmentowych powinny byã wykonane  
z ocynkowanych rur o przekroju koùowym zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹ lub 

wskazaniami In¿yniera. 
 

2.3.2. Wymagania dla rur 

 
 Rury powinny odpowiadaã wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub innej 
zaakceptowanej przez In¿yniera. 
 Powierzchnia zewnêtrzna i wewnêtrzna rur nie powinna wykazywaã wad w postaci 

ùusek, pêkniêã, zawalcowañ i naderwañ. Dopuszczalne s¹ nieznaczne nierówno�ci, 
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pojedyncze rysy wynikaj¹ce z procesu wytwarzania, mieszcz¹ce siê w granicach 

dopuszczalnych odchyùek wymiarowych. 
 Koñce rur powinny byã obciête równo i prostopadle do osi rury. 
 Rury powinny byã wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy  
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub 
inne normy. 
 Do ocynkowania rur stosuje siê gatunek cynku Raf wg PN-H-82200. 
 

2.3.3. Wymagania dla ksztaùtowników 

 
 Ksztaùtowniki powinny odpowiadaã wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia 
ksztaùtownika powinna byã charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak 

widoczne ùuski, pêkniêcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne s¹ usuniête wady przez 

szlifowanie lub dùutowanie z tym, ¿e obrobiona powierzchnia powinna mieã ùagodne wyciêcia 

i zaokr¹glone brzegi, a grubo�ã ksztaùtownika nie mo¿e zmniejszyã siê poza dopuszczaln¹ 

doln¹ odchyùkê wymiarow¹ dla ksztaùtownika. 
 Ksztaùtowniki powinny byã obciête prostopadle do osi wzdùu¿nej ksztaùtownika. 

Powierzchnia koñców ksztaùtownika nie powinna wykazywaã rzadzizn, rozwarstwieñ, 

pêkniêã i �ladów jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem. 
 Ksztaùtowniki powinny byã ze stali St3W lub St4W oraz mieã wùasno�ci mechaniczne 
wedùug PN-H-84020 - tablica 13 lub innej uzgodnionej stali i normy pomiêdzy zgùaszaj¹cym 

zamówienie i wytwórc¹. 
 

2.3.4. Wymagania dla elementów poù¹czeniowych do mocowania elementów barier  

 
 Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy poù¹czeniowe przewidziane do 
mocowania miêdzy sob¹ barier jak: �ruby, wkrêty, nakrêtki itp. powinny byã czyste, gùadkie, 

bez pêkniêã, naderwañ, rozwarstwieñ i wypukùych karbów. 
 Wùasno�ci mechaniczne elementów poù¹czeniowych powinny odpowiadaã 

wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 lub innej normy uzgodnionej. 
 Dostawa mo¿e byã dostarczona w pudeùkach tekturowych, pojemnikach blaszanych 

lub paletach w zale¿no�ci od wielko�ci i masy wyrobów. 
 Úruby, wkrêty, nakrêtki itp. powinny byã przechowywane w pomieszczeniach suchych, 

z dala od materiaùów dziaùaj¹cych koroduj¹co i w warunkach zabezpieczaj¹cych przed 

uszkodzeniem. 
 Minimalna grubo�ã powùoki cynkowej powinna wynosiã w warunkach u¿ytkowania: 
a) umiarkowanych - 8 µm, 
b) ciê¿kich             - 12 µm, 
zgodnie z okre�leniem agresywno�ci korozyjnej �rodowisk wedùug PN-H-04651. 
 

2.4. Beton i jego skùadniki 

 
 Deskowanie powinno zapewniã sztywno�ã i niezmienno�ã ukùadu oraz 

bezpieczeñstwo konstrukcji. Deskowanie powinno byã skonstruowane w sposób 

umo¿liwiaj¹cy ùatwy jego monta¿ i demonta¿. Przed wypeùnieniem mas¹ betonow¹, 

deskowanie powinno byã sprawdzone, aby wykluczaùo wyciek zaprawy z masy betonowej, 

mo¿liwo�ã znieksztaùceñ lub odchyleñ w betonowanej konstrukcji. 
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 Klasa betonu - B 30. Beton powinien odpowiadaã wymaganiom PN-B-06250. 
Skùadnikami betonu s¹: cement, kruszywo, woda i domieszki. 
 Cement stosowany do betonu powinien byã cementem portlandzkim klasy co najmniej 

�32,5�, odpowiadaj¹cym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu 
powinny byã zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08. 
 Kruszywo do betonu (piasek, ¿wir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego 

sortowanego, kruszywa ùamanego i otoczaków) powinno odpowiadaã wymaganiom PN-B-
06712. 
 Woda powinna byã �odmiany 1�, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badañ 
laboratoryjnych mo¿na stosowaã wodê pitn¹. 
 Domieszki chemiczne do betonu powinny byã stosowane, je�li przewiduj¹ to 

dokumentacja projektowa lub wskazania In¿yniera, przy czym w przypadku braku danych 

dotycz¹cych rodzaju domieszek, ich dobór powinien byã dokonany zgodnie z zaleceniami PN-
B-06250. Domieszki powinny odpowiadaã PN-B-23010. 
 Prêty zbrojenia mog¹ byã stosowane, je�li przewiduje to dokumentacja projektowa. 

Prêty zbrojenia powinny odpowiadaã PN-B-06251. Wùa�ciwo�ci mechaniczne stali u¿ywanej 

do zbrojenia betonu powinny odpowiadaã PN-B-03264. 
 

2.5. Materiaùy do malowania powùok malarskich 

 
Do malowania urz¹dzeñ ze stali nale¿y u¿ywaã materiaùy zgodne z PN-B-10285 lub 

stosownie do wskazañ In¿yniera. 
 Nie dopuszcza siê stosowania wyrobów lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie 
maj¹cych uzgodnionych wymagañ oraz nie sprawdzonych zgodnie z  postanowieniami norm.  
W przypadku, gdy barwa i poùysk odgrywaj¹ istotn¹ rolê, a nie s¹ ujête w normach, powinny 

byã ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawc¹.  
 

3. Sprzêt 
 

3.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu.  
Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogólne" pkt.3. 

3.2. Spawarka elektryczna - do przyspawania dolnej pùytki stalowej do sùupka i kr¹¿ka 

stalowego pokrywy oraz do przyspawania pùaskowników przy porêczach sztywnych.  

3.3. Wiertarka elektryczna - do nawiercenia otworów w sùupku do zamocowania haków. 

3.4. Klucze do monta¿u barier. 
3.5. Ýuraw samochodowych o udêwigu do 4 t, 

3.6. Betoniarka przewoêna do wykonywania fundamentów betonowych �na mokro�, 

3.5. Pozostaùe roboty zwi¹zane z ustawieniem barier bêd¹ wykonywane rêcznie. 
 
4. Transport 

Transport elementów barier mo¿e odbywaã siê dowolnymi �rodkami transportu  
(z uwzglêdnieniem wymiarów i ciê¿aru elementów) akceptowanymi przez In¿yniera.  
W czasie transportu nie mo¿e doj�ã do uszkodzeñ mechanicznych, a tak¿e nie mo¿e ulec 

uszkodzeniu zabezpieczenie antykorozyjne elementów balustrad. 
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5. Wykonanie robót 

5.1. Wykonawca przedstawi In¿ynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram 
robót, uwzglêdniaj¹cy wszystkie warunki w jakich bêd¹ wykonane ogrodzenia. 
 
5.2. Zakres wykonywanych robót.  

5.2.1. Zakup i transport materiaùów przewidzianych w niniejszej SST do wykonania robót. 
Wykonawca jest zobowi¹zany do zastosowania materiaùów wyszczególnionych w punkcie 2 

niniejszej specyfikacji. �ródùa pozyskania materiaùów musz¹ uzyskaã akceptacjê In¿yniera. 

Transport materiaùów opisano w punkcie 4 niniejszej SST. 

5.2.2. Oznakowanie robót prowadzonych w pasie drogowym 
Oznakowanie robót prowadzonych w pasie drogowym nale¿y wykonaã zgodnie z �Instrukcj¹ 

oznakowania robót prowadzonych w pasie drogowym�. 

5.2.3. Sytuacyjne wyznaczenie odcinków ustawianej porêczy i balustrady nale¿y dokonaã  
w oparciu o dokumentacjê projektow¹. Nale¿y wyznaczyã miejsca osadzenia sùupków. 

5.2.4. Wykonanie doùów pod sùupki 

Doùy pod sùupki powinny mieã wymiary w planie co najmniej o 20 cm wiêksze od wymiarów 

sùupka, a gùêboko�ã od  0,8 do 1,2 m. 

5.2.5. Ustawienie sùupków wraz z wykonaniem fundamentów betonowych pod sùupki 

Sùupki mog¹ byã osadzone w betonie uùo¿onym w doùku albo oprawione w bloczki betonowe 

formowane na zapleczu i dostarczane do miejsca budowy urz¹dzenia zabezpieczaj¹cego ruch 

pieszych. Po uzyskaniu akceptacji In¿yniera, sùupki betonowe mog¹ byã obùo¿one kamieniami 

lub gruzem i przysypane ziemi¹. 
Sùupek nale¿y wstawiã w gotowy wykop i napeùniã otwór mieszank¹ betonow¹ 

odpowiadaj¹c¹ wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu sùupek nale¿y 

podeprzeã. 
Fundament betonowy wykonany �na mokro�, w którym osadzono sùupek, mo¿na 

wykorzystywaã do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmniej po 7 dniach od ustawienia 
sùupka w betonie, a je�li temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest ni¿sza od 10

oC - 
po 14 dniach. 

5.2.6. Malowanie metalowych urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch pieszych 

Zaleca siê przeprowadzaã malowanie w okresie od maja do wrze�nia, wyù¹cznie w dni 

pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20oC; nie nale¿y malowaã pêdzlem 

lub waùkiem w temperaturze poni¿ej +5
oC, jak równie¿ malowaã metod¹ natryskow¹  

w temperaturze poni¿ej +15
oC oraz podczas wystêpuj¹cej mgùy i rosy. 

 
Nale¿y przestrzegaã nastêpuj¹cych zasad przy malowaniu urz¹dzeñ: 
 z powierzchni stali nale¿y usun¹ã bardzo starannie pyù, kurz, ple�nie, tùuszcz, rdzê, 

zgorzelinê, ewentualnie star¹ ùuszcz¹c¹ siê farbê i inne zabrudzenia zmniejszaj¹ce 

przyczepno�ã farby do podùo¿a; poprzez zmywanie, usuwanie przy u¿yciu szczotek 

stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiaùów �ciernych, piaskowania, odpalania, 
ùugowania lub przy zastosowaniu innych �rodków, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-
1 i PN-H-97052, 
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 przed malowaniem nale¿y wypeùniã wgùêbienia i rysy na powierzchniach za pomoc¹ kitów 

lub szpachlówek ogólnego stosowania, a nastêpnie - wygùadziã i zeszlifowaã podùo¿e pod 

farbê, 
 do malowania mo¿na stosowaã farby ogólnego stosowania przeznaczone do u¿ytku 

zewnêtrznego, dobrej jako�ci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako: 
a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne), 
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, 

akrylowe itp.) 
 oraz 

c) rozcieñczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby, 
 farbê dùu¿ej przechowywan¹ nale¿y przygotowaã do malowania przez usuniêcie �ko¿ucha� 

(zestalonej substancji bùonotwórczej na powierzchni farby), dokùadne wymieszanie 

(poù¹czenie l¿ejszych i ciê¿szych skùadników farby), rozcieñczenie zbyt zgêstniaùej farby, 

ewentualne przecedzenie (usuniêcie nierozmieszanych resztek osadu i innych 

zanieczyszczeñ), 
 malowanie mo¿na przeprowadzaã pêdzlami, waùkami malarskimi lub ewentualnie metod¹ 

natryskow¹ (pistoletami elektrycznymi, urz¹dzeniami kompresorowymi itp.), 
 z zasady malowanie nale¿y wykonaã dwuwarstwowo: farb¹ do gruntowania i farb¹ 

nawierzchniow¹, przy czym ka¿d¹ nastêpn¹ warstwê mo¿na naùo¿yã po caùkowitym 

wyschniêciu farby poprzedniej. 
 
Malowanie powinno odpowiadaã wymaganiom PN-H-97053. 
Nale¿y zwracaã uwagê na dokùadne pokrycie farb¹ miejsc stykania siê sùupka metalowego  
z betonem fundamentu, ze wzglêdu na najszybsze niszczenie siê farby w tych miejscach  
i pojawianie siê rdzawych zacieków sygnalizuj¹cych korozje sùupka. 
Zaleca siê stosowanie farb mo¿liwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i �rodowiska, 
 z nisk¹ zawarto�ci¹ m.in. niearomatycznych rozpuszczalników. Przy stosowaniu farb 

nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji In¿yniera badania na 

zawarto�ã szkodliwych skùadników (np. truj¹cego toluenu jako rozpuszczalnika). 
Wykonawca nie dopu�ci do ska¿enia farbami wód powierzchniowych i gruntowych oraz 
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstaj¹ce przy myciu urz¹dzeñ i pêdzli oraz z samej 

farby, nale¿y usuwaã do izolowanych zbiorników, w celu ich naturalnej lub sztucznej 

neutralizacji i detoksykacji. 
 
5.3. Balustrady ùañcuchowe 

5.3.1. Przygotowanie elementów balustrady 

Elementy balustrady podwójnej ùañcuchowej wykonane bêd¹ jak w KB-4.3.7.(1) �Balustrady 

zabezpieczaj¹ce�. 
Sùupki nale¿y poci¹ã na sùupki dùugo�ci 1635mm, przyspawaã do nich pùytkê spodni¹ o 

wymiarach 150×150×4mm oraz kr¹¿ek pokrywy sùupka o grubo�ci 2mm i �rednicy 54mm. 

£añcuch nale¿y przygotowaã w odcinkach 1650mm. Z prêtów stalowych �rednicy 10mm 

nale¿y przygotowaã haki mocuj¹ce ùañcuch. W sùupku na wysoko�ci 50mm i 550mm poni¿ej 

góry sùupka nale¿y przewierciã dwa przeciwlegùe otwory o �rednicy 11mm do przeùo¿enia 

przez nie haków mocuj¹cych ùañcuch. 

5.3.2. Monta¿ balustrady ùañcuchowej. 

W miejscach wyznaczonych do osadzenia sùupków balustrady nale¿y wykonaã otwory. 

Otwory wykonywane s¹ w rozstawie co 1,50 m. Przed osadzeniem sùupków w otworach, 
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czê�ã sùupka 600 mm od doùu nale¿y pomalowaã na gor¹co gudronem. Sùupki pomalowane 

gudronem nale¿y osadziã w otworach w fundamentach betonowych ( lub zasypaã gruzem ubiã 

i zalaã zapraw¹ cementowo-piaskow¹). Wysoko�ã czê�ci nadziemnej sùupka wynosi 1,10 m.  
Przez przygotowane otwory w sùupkach nale¿y przeùo¿yã ùañcuch i zamocowaã na nich 

ùañcuch. Strzaùka ugiêcia ùañcuchów wynosi 0,10 m. 
 
5.3.3. Malowanie balustrady 

Malowanie nale¿y przeprowadzaã wyù¹cznie w dni pogodne. 
Nadziemn¹ czê�ã sùupka nale¿y pomalowaã w biaùo-czerwone pasy dùugo�ci 25cm zaczynaj¹c 

od góry sùupka kolorem czerwonym, a ùañcuch pomalowaã na kolor popielaty. Maluje siê 

dwukrotnie: pierwszy raz farb¹ podkùadow¹, drugi raz farb¹ kryj¹c¹.  
 
 
5.4. Bariery sztywne  

 

W zale¿no�ci od wielko�ci robót Wykonawca przedstawi do akceptacji In¿yniera zakres robót 

wykonywanych bezpo�rednio na placu budowy oraz robót przygotowawczych na zapleczu. 
 Przed wykonywaniem robót nale¿y wytyczyã lokalizacjê barier zabezpieczaj¹cych ruch 

pieszych na podstawie dokumentacji projektowej lub zaleceñ In¿yniera. 
 Do podstawowych czynno�ci objêtych niniejsz¹ SST przy wykonywaniu ww. robót 

nale¿¹: 
 wykonanie doùów pod sùupki, 
 wykonanie fundamentów betonowych pod sùupki, 
 ustawienie sùupków (moduùów porêczy i balustrady). 
 

5.4.1. Wykonanie doùów pod sùupki 

 
 Je�li dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doùy pod sùupki powinny mieã 

wymiary w planie co najmniej o 20 cm wiêksze od wymiarów sùupka, a gùêboko�ã od 0,8 do 

1,2 m. 
 

5.4.2. Ustawienie sùupków wraz z wykonaniem fundamentów betonowych pod sùupki 

 
         Je�li dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to sùupki mog¹ byã osadzone  
w betonie uùo¿onym w doùku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu  
i dostarczane do miejsca budowy urz¹dzenia zabezpieczaj¹cego ruch pieszych. Po uzyskaniu 

akceptacji In¿yniera, sùupki betonowe mog¹ byã obùo¿one kamieniami lub gruzem  
i przysypane ziemi¹. 
 Sùupek nale¿y wstawiã w gotowy wykop i napeùniã otwór mieszank¹ betonow¹ 

odpowiadaj¹c¹ wymaganiom niniejszej specyfikacji. Do czasu stwardnienia betonu sùupek 

nale¿y podeprzeã. 
 Fundament betonowy wykonany �na mokro�, w którym osadzono sùupek, mo¿na 

wykorzystywaã do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia sùupka w betonie,  
a je�li temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest ni¿sza od 10

oC - po 14 dniach. 

5.4.3. Ustawienie sùupków 
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 Sùupki, bez wzglêdu na rodzaj i sposób osadzenia w gruncie, powinny staã pionowo w 

linii urz¹dzenia zabezpieczaj¹cego ruch pieszych, a ich wierzchoùki powinny znajdowaã siê na 

jednakowej wysoko�ci. Sùupki z rur powinny mieã zaspawany górny otwór rury. 
 Sùupki koñcowe, naro¿ne oraz stoj¹ce na zaùamaniach wygrodzenia o k¹cie wiêkszym 

od 15o nale¿y zabezpieczyã przed wychylaniem siê uko�nymi sùupkami wspieraj¹cymi, 
ustawiaj¹c je wzdùu¿ biegu ogrodzenia pod k¹tem okoùo 30 do 45

o. 
 

5.4.5 Wykonanie urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch pieszych w formie porêczy 

 
 Porêcze balustrad U-11a oddzielaj¹ce ruch pieszy od koùowego winny byã wykonane 

zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹. 
 W przypadku braku szczegóùowych wskazañ, za zgod¹ In¿yniera mo¿na stosowaã 

porêcze zgodne z [1], [3] lub KB8-3.3(5)[2] typ P1 z pùaskownika 50x10 mm (szczebliny, 

przeci¹gi) i 80x12 mm (pochwyt, sùupki). Wysoko�ã porêczy wynosi 1,1 m. Porêcze powinny 

odpowiadaã wymaganiom [53]. 
 Rozstaw dylatacji porêczy powinien byã zgodny z dokumentacj¹ projektow¹. 
 Maksymaln¹ dùugo�ã porêczy nie dylatowanych okre�la siê na 50 m pod warunkiem 

zgody In¿yniera. 
 

5.4.6. Wykonanie spawanych zù¹cz elementów urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch 

pieszych 

 
 Zù¹cza spawane elementów urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch pieszych powinny 

odpowiadaã wymaganiom PN-M-69011 [12]. 
 Wytrzymaùo�ã zmêczeniowa spoin powinna wynosiã od 19 do 32 MPa. Odchyùki 

wymiarów spoin nie powinny przekraczaã  0,5 mm dla grubo�ci spoiny do 6 mm i  1,0 mm 
dla spoiny powy¿ej 6 mm. 
 Odstêp, w zù¹czach zakùadkowych i nadkùadkowych, pomiêdzy przylegaj¹cymi do 

siebie pùaszczyznami nie powinien byã wiêkszy ni¿ 1 mm. 
 Zù¹cza spawane nie powinny mieã wad wiêkszych ni¿ podane w tablicy 19. In¿ynier 

mo¿e dopu�ciã wady wiêksze ni¿ podane w tablicy 1 je�li uzna, ¿e nie maj¹ one zasadniczego 

wpùywu na cechy eksploatacyjne urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch pieszych. 
 
Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad w zù¹czach spawanych wedùug PN-M-69775 

  Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady  w mm 
Brak przetopu 
Podtopienie lica 
Porowato�ã 
Krater 
Wklê�niêcie lica 
Uszkodzenie mechaniczne 
Ró¿nica wysoko�ci s¹siednich 

wgùêbieñ 
i wypukùo�ci lica 

2,0 
1,5 
3,0 
1,5 
1,5 
1,0 

 
3,0 
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5.4.7. Malowanie metalowych urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch pieszych 

 
 Zaleca siê przeprowadzaã malowanie w okresie od maja do wrze�nia, wyù¹cznie w dni 

pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20oC; nie nale¿y malowaã pêdzlem 

lub waùkiem w temperaturze poni¿ej +5
oC, jak równie¿ malowaã metod¹ natryskow¹ 

 w temperaturze poni¿ej +15
oC oraz podczas wystêpuj¹cej mgùy i rosy. 

 Nale¿y przestrzegaã nastêpuj¹cych zasad przy malowaniu urz¹dzeñ: 
 z powierzchni stali nale¿y usun¹ã bardzo starannie pyù, kurz, ple�nie, tùuszcz, rdzê, 

zgorzelinê, ewentualnie star¹ ùuszcz¹c¹ siê farbê i inne zabrudzenia zmniejszaj¹ce 

przyczepno�ã farby do podùo¿a; poprzez zmywanie, usuwanie przy u¿yciu szczotek 

stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiaùów �ciernych, piaskowania, odpalania, 
ùugowania lub przy zastosowaniu innych �rodków, zgodnie z wymaganiami PN-ISO-8501-
1 i PN-H-97052, 

 przed malowaniem nale¿y wypeùniã wgùêbienia i rysy na powierzchniach za pomoc¹ kitów 

lub szpachlówek ogólnego stosowania, a nastêpnie - wygùadziã i zeszlifowaã podùo¿e pod 

farbê, 
 do malowania mo¿na stosowaã farby ogólnego stosowania przeznaczone do u¿ytku 

zewnêtrznego, dobrej jako�ci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako: 
a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne), 
b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe, 

akrylowe itp.) 
  oraz 

c) rozcieñczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby, 
 farbê dùu¿ej przechowywan¹ nale¿y przygotowaã do malowania przez usuniêcie �ko¿ucha� 

(zestalonej substancji bùonotwórczej na powierzchni farby), dokùadne wymieszanie 

(poù¹czenie l¿ejszych i ciê¿szych skùadników farby), rozcieñczenie zbyt zgêstniaùej farby, 

ewentualne przecedzenie (usuniêcie nierozmieszanych resztek osadu i innych 

zanieczyszczeñ), 
 malowanie mo¿na przeprowadzaã pêdzlami, waùkami malarskimi lub ewentualnie metod¹ 

natryskow¹ (pistoletami elektrycznymi, urz¹dzeniami kompresorowymi itp.), 
 z zasady malowanie nale¿y wykonaã dwuwarstwowo: farb¹ do gruntowania i farb¹ 

nawierzchniow¹, przy czym ka¿d¹ nastêpn¹ warstwê mo¿na naùo¿yã po caùkowitym 

wyschniêciu farby poprzedniej. 
 Malowanie powinno odpowiadaã wymaganiom PN-H-97053. 
 Rodzaj farby oraz liczbê jej warstw zastosowanych przy malowaniu okre�la In¿ynier 

na wniosek Wykonawcy. 
 Nale¿y zwracaã uwagê na dokùadne pokrycie farb¹ miejsc stykania siê sùupka 

metalowego z betonem fundamentu, ze wzglêdu na najszybsze niszczenie siê farby w tych 

miejscach i pojawianie siê rdzawych zacieków sygnalizuj¹cych korozje sùupka. 
 Zaleca siê stosowanie farb mo¿liwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi  
i �rodowiska, z nisk¹ zawarto�ci¹ m.in. niearomatycznych rozpuszczalników. Przy stosowaniu 

farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji In¿yniera badania na 

zawarto�ã szkodliwych skùadników (np. truj¹cego toluenu jako rozpuszczalnika). 
 Wykonawca nie dopu�ci do ska¿enia farbami wód powierzchniowych i gruntowych 

oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstaj¹ce przy myciu urz¹dzeñ i pêdzli oraz  
z samej farby, nale¿y usuwaã do izolowanych zbiorników, w celu ich naturalnej lub sztucznej 
neutralizacji i detoksykacji. 
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6. Kontrola jako�ci robót 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót.  

 

Ogólne wymagania dotycz¹ce kontroli podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogólne". 
 
6.2. Badania na etapie akceptacji materiaùów do robót. 

 
U¿yte przez Wykonawcê robót materiaùy pod wzglêdem jako�ci musz¹ odpowiadaã 

ustaleniom punktu 2 niniejszej SST oraz podanych norm. 
 
6.3. Kontrola w czasie wykonywania robót 

W czasie wykonywania urz¹dzeñ zabezpieczaj¹cych ruch pieszych nale¿y zbadaã: 

a) zgodno�ã wykonania urz¹dzeñ z dokumentacj¹ projektow¹ (lokalizacja, wymiary), 
b) zachowanie dopuszczalnych odchyùek wymiarów, 
c) prawidùowo�ã wykonania doùów pod sùupki, 
d) poprawno�ã wykonania fundamentów pod sùupki, 
e) poprawno�ã ustawienia sùupków. 
 
W przypadku wykonania spawanych zù¹cz elementów urz¹dzeñ: 

a) przed oglêdzinami, spoinê i przylegaj¹ce do niej elementy ù¹czone (od 10 do 20 mm  
z ka¿dej strony) nale¿y dokùadnie oczy�ciã z ¿u¿la, zgorzeliny, odprysków, rdzy, farb  
i innych zanieczyszczeñ utrudniaj¹cych prowadzenie obserwacji i pomiarów, 

b) oglêdziny zù¹czy nale¿y przeprowadziã wizualnie z ewentualnym u¿yciem lupy o 

powiêkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiarów spoin powinny byã stosowane wzorniki, 

przymiary oraz uniwersalne spoinomierze, 
c) w przypadkach w¹tpliwych mo¿na zleciã uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymaùo�ci 

zmêczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515, 
d) zù¹cza o wadach wiêkszych ni¿ dopuszczalne powinny byã naprawione powtórnym 

spawaniem. 

6.4. Prawidùowo�ã wykonania elementów z ustaleniami niniejszej SST i KB4-4.3.7.(1) 
�Balustrady zabezpieczaj¹ce�.  

6.5. Prawidùowo�ã osadzenia balustrady nale¿y kontrolowaã na podstawie zgodno�ci z 

dokumentacj¹ projektow¹ i ustaleniami KB4-4.3.7.(1). 

6.6. Prawidùowo�ã malowania elementów balustrady nale¿y kontrolowaã na podstawie ustaleñ 

niniejszej SST oraz KB4-4.3.7.(1). 
 
7.  Obmiar robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogólne". 

Jednostk¹ obmiaru jest 1 m ustawionej porêczy ochronnej sztywnej i bariery ùañcuchowej 

podwójnej zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹. 
 
8. Odbiór robót 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogólne". 
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8.2. Odbiory winny obj¹ã wszystkie etapy realizacji, przede wszystkim te, które ulegaj¹ 

zakryciu a wpùywaj¹ na jako�ã robót. Odbiory nale¿y dokonaã sprawdzaj¹c przytoczone w p.6 

kryterium oceny. Czynno�ã odbioru winna byã udokumentowana odpowiednim protokoùem 

zgodnie z przyjêtymi w SST D.00.00.00. zasadami. 
 

9. Podstawa pùatno�ci 

Ogólne warunki pùatno�ci podano w SST D.00.00.00. pkt. 9. 

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:  

- zakup i transport materiaùów, 
- oznakowanie robót prowadzonych w pasie drogowym, 
- sytuacyjne wyznaczenie odcinków ustawianego ogrodzenia/porêczy, 
- monta¿ i ustawienie porêczy sztywnych w sposób zapewniaj¹cy stabilno�ã, 
- wykonanie doùków pod sùupki,  
- malowanie doùu sùupków gudronem, 
- zainstalowanie sùupków w fundamencie betonowym,  
- malowanie dwukrotne ogrodzenia (przykùadowe i nawierzchniowe dwukolorowe), 
- uporz¹dkowanie terenu wzdùu¿ wykonanego ogrodzenia. 

 

10. Przepisy zwi¹zane  
 
Katalog �Balustrady zabezpieczaj¹ce� pt. KB4-4.3.7.(1) 
PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gor¹co. 
PN-79/H-922202 Blachy stalowe cienkie walcowane na gor¹co. 
PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali wêglowej konstrukcyjnej zwykùej jako�ci. 
PN-M-82054  Úruby, wkrêty i nakrêtki stalowe. Ogólne wymagania i badania. 
PN-M-82054-03 Úruby, wkrêty i nakrêtki stalowe. Wùa�ciwo�ci mechaniczne �rub  

i wkrêtów. 
PN-M-69011 Spawalnictwo. Zù¹cza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziaù  

i wymagania. 
PN-M-69420  Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali. 
PN-H-93010  Stal. Ksztaùtowniki walcowane na gor¹co. 
PN-H-84020  Stal niestopowa konstrukcyjna ogólnego przeznaczenia. Gatunki. 
 
Rozporz¹dzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze�nia 2003r. w sprawie szczegóùowych 

warunków zarz¹dzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarz¹dzeniem 

(Dz. U. Nr 1777, poz. 1729) 
 
Szczegóùowe warunki techniczne dla urz¹dzeñ bezpieczeñstwa ruchu drogowego i warunki 

ich umieszczania na drogach (Zaù. nr 4 do Rozporz¹dzenia Ministra Infrastruktury  
z dnia 23 wrze�nia 2003r. 
 

 

 

 

 


