SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.07.06.02.

CPV 45233000-9

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
RUCH PIESZY

CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drog



1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszeg) Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z montazem urzadzen zabezpieczajacych ruch
pieszych w ramach przebudowy drogi gminnej w m. Kujawki

od KM 0+000 do KM 0+250 ETAPII.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszel specyfikacja dotycza prowadzenia robot przy ustawieniu
urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszy i obejmuja:

- ustawienie balustrad ulicznych sztywnych U-11a (w obrgbie przepustow)

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Bariery tancuchowe - przegrody fizyczne oddzielgjace ruch pieszy od kotowego
wykonane z rur i tancuchéw stalowych.

1.4.2. Bariery ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujace ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z ksztaltownikow stalowych, siatek na linkach naciagowych, ram z
ksztattownikow wypetionych siatka, szczeblinami lub panelami z tworzyw sztucznych lub
szkta zbrojonego.

1.4.3. Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi
odpowiednimi normami wytycznymi i katalogami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2. Materialy

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow.
Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne"
pkt.2.

2.2. Materialami stosowanymi przy montazu balustrad lancuchowych podwdjnych sa:

2.2.1. Stupki z ocynkowanych rur okraglych o $rednicy zewngtrznej Dz=60 mm, grubosci
$cianek s=4 mm i dtugosci L=1635 mm - wymagania jak w PN-H-74219. Powierzchnia
zewngtrzna 1 wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknigc,
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zawa cowan i naderwan. konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury. Rury
powinny by¢ proste. Dopuszczal ne migjscowe odchylenia od proste nie powinny przekraczac
1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Do ocynkowaniarur stosuje si¢ gatunek Raf wg PN-H-82200.

2.2.2. Haki do zamocowaniatancuchow - z preta stalowego StOs ¢10mm i dtugosci 440mm.

2.2.3. Piyta stalowa ze stali StOs o wymiarach 150x150x4mm wymagania jak w normie
PN-79/H-92202.

2.2.4. Przykrywa stupka - krazek ze stali StOs grubosci 2mm i §rednicy 54mm - wymagania
jak w normie PN-81/H-92131.

2.2.5. Lancuch ogniwowy winien odpowiada¢ wymaganiom wg katalogu Nr KD/2 , .t.ancuch
gospodarki o ogniwach prostych diugich”, dlugos$¢ ogniwa a=53mm, szerokos¢ b=22mm.

2.2.6. Farba ftalowa ogolnego stosowania:
- farbapodktadowa,
- farbanawierzchniowakryjaca (kolor biaty, czerwony i popielaty).

2.2.7. Gudron - do pomalowania na goraco czesci stupka do zakrycia.
2.2.8. Beton B-15.

2.3. Materialami stosowanymi przy montazu barier ochronnych sztywnych s3a:

a) do wykonania balustrady ochronngj segmentowej

— porecz ochronna sztywna segmentowa z rur o przekroju kotowym (modut dt. 2,0)
- gruz,

— betoni jego sktadniki,

— materialy do malowania i renowacji powtok malarskich.

b) do wykonania balustrady U-11a

— segmenty balustrady U-113,

— elementy potaczeniowe,

- gruz,

— betoni jego sktadniki,

— materialy do malowania i renowacji powtok malarskich.

2.3. Shupki metalowe i elementy polaczeniowe

2.3.1. Wymiary i ngjwazniejsze charakterystyki stupkoéw

Shupki metalowe przy poreczach ochronnych segmentowych powinny by¢ wykonane
z ocynkowanych rur o przekroju kotowym zgodnie z dokumentacja projektowa lub
wskazaniami Inzyniera.

2.3.2. Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiada¢é wymaganiom PN-H-74219, PN-H-74220 lub inng
zaakceptowaneg przez Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci
tusek, pekni¢¢é, zawalcowan i1 naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nierOwnosci,
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pojedyncze rysy wynikgjace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ W granicach
dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Kofce rur powinny by¢ obcigte réwno i1 prostopadle do osi rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy
(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07, PN-H-84018, PN-H-84019, PN-H-84030-02 lub
inne normy.

Do ocynkowaniarur stosuje si¢ gatunek cynku Raf wg PN-H-82200.

2.3.3. Wymagania dla ksztaltownikow

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia
ksztaltownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak
widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sa usunigte wady przez
szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ fagodne wycigcia
I zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalna
dolna odchytke wymiarowa dla ksztalttownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do o0si wzdtuznej ksztalttownika.
Powierzchnia koncow ksztattownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
peknigé 1 $ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnos$ci mechaniczne
wedtug PN-H-84020 - tablica 13 lub inngl uzgodniongj stali i normy pomigdzy zgtaszajacym
Zamoéwienie 1 wytworca.

2.3.4. Wymagania dla elementow polaczeniowych do mocowania elementéw barier

Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementy potaczeniowe przewidziane do
mocowania migdzy soba barier jak: $ruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gladkie,
bez peknigé, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Wiasno$ci  mechaniczne  elementéw  polaczeniowych powinny odpowiadaé
wymaganiom PN-M-82054, PN-M-82054-03 |ub inngl normy uzgodnione).

Dostawa moze by¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych
lub paletach w zaleznosci od wielko$ci i masy wyrobow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych,
z daa od materiatow dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed
uszkodzeniem.

Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ w warunkach uzytkowania:

a) umiarkowanych - 8 um,
b) ciezkich -12 pym,
zgodnie z okresleniem agresywnosci korozyjnej srodowisk wedtug PN-H-04651.

2.4. Beton i jego skladniki

Deskowanie powinno zapewni¢ sztywno$¢ 1 niezmienno$¢ uktadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane w  sposob
umozliwiajacy fatwy jego montaz i demontaz. Przed wypelnieniem masa betonowa,
deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z masy betonowe;j,
mozliwos¢ znieksztatcen lub odchylen w betonowanej konstrukcji.
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Klasa betonu - B 30. Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.
Sktadnikami betonu sa: cement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmniej
32,57, odpowiadajacym wymaganiom PN-B-19701. Transport i przechowywanie cementu
powinny by¢ zgodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakéw) powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-
06712.

Woda powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami PN-B-32250. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowaé wodg pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to
dokumentacja projektowa lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych
dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobor powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-
B-06250. Domieszki powinny odpowiada¢ PN-B-23010.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa.
Prety zbrojenia powinny odpowiada¢ PN-B-06251. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywane;j
do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264.

2.5. Materialy do malowania powlok malarskich

Do malowania urzadzen ze stali nalezy uzywaé materiaty zgodne z PN-B-10285 [ub
stosownie do wskazan Inzyniera.

Nie dopuszcza si¢ stosowania wyrobow lakierowanych o nieznanym pochodzeniu, nie
majacych uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami norm.
W przypadku, gdy barwa i potysk odgrywaja istotna role, a nie sa ujgte w normach, powinny
by¢ ustalone odpowiednie wzorce w porozumieniu z dostawca.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt.3.

3.2. Spawarka elektryczna - do przyspawania dolng plytki stalowej do stupka i krazka
stalowego pokrywy oraz do przyspawania ptaskownikow przy poreczach sztywnych.

3.3. Wiertarka el ektryczna - do nawiercenia otworéw w stupku do zamocowania hakow.

3.4. Klucze do montazu barier.
3.5. Zuraw samochodowych o udzwigu do 4 t,

3.6. Betoniarka przewozna do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

3.5. Pozostate roboty zwigzane z ustawieniem barier beda wykonywane recznie.

4. Transport

Transport elementéw barier moze odbywaé si¢ dowolnymi $rodkami transportu
(z uwzglednieniem wymiarow i cigzaru elementow) akceptowanymi przez Inzyniera.
W czasie transportu nie moze dojs¢ do uszkodzen mechanicznych, a takze nie moze ulec
uszkodzeniu zabezpieczenie antykorozyjne elementow balustrad.
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5. Wykonanie robot

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot, uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonane ogrodzenia.

5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1. Zakup i transport materiatow przewidzianych w niniejszej SST do wykonania robot.
Wykonawca jest zobowiazany do zastosowania materiatow wyszczegdlnionych w punkcie 2
ninigjszej specyfikacji. Zrodla pozyskania materiatow musza uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Transport materiatow opisano w punkcie 4 niniejszej SST.

5.2.2. Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym
Oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym nalezy wykonaé zgodnie z ,,Instrukcja
oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym”.

5.2.3. Sytuacyjne wyznaczenie odcinkow ustawianej poreczy i balustrady nalezy dokonaé
w oparciu o dokumentacj¢ projektowa. Nalezy wyznaczy¢ miejsca osadzenia stupkow.

5.2.4. Wykonanie dotow pod stupki

Doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wigksze od wymiarow
stupka, a glebokos¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.2.5. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundamentow betonowych pod stupki

Stupki moga by¢ osadzone w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i dostarczane do migjsca budowy urzadzenia zabezpieczajacego ruch
pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, stupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami
lub gruzem i przysypane ziemia.

Shupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i napelni¢ otwor mieszanka betonowa
odpowiadajaca wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia betonu stupek nalezy
podeprze.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktorym osadzono stupek, mozna
wykorzystywac do dalszych prac (np. napinania siatki) co najmni€gl po 7 dniach od ustawienia
stupka w betonie, a je$li temperatura w czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C -
po 14 dniach.

5.2.6. Ma owanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zdeca si¢ przeprowadzaé malowanie w okresie od maja do wrzesSnia, wylacznie w dni
pogodne, przy zalecanej temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowaé pedzlem
lub walkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak rowniez malowa¢ metoda natryskowa
W temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgly i rosy.

Nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

— z powierzchni stali nalezy usunaé bardzo starannie pyl, kurz, plesnie, ttuszcz, rdze,
zgorzeling, ewentualnie stara tuszczaca si¢ farbe i inne zabrudzenia zmnigjszajace
przyczepnos¢ farby do podloza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow S$ciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu innych srodkow, zgodnie z wymaganiami PN-1SO-8501-
1i PN-H-97052,
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— przed malowaniem nalezy wypetni¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow
lub szpachléwek ogdlnego stosowania, a nastgpnie - wygtadzi¢ i zeszlifowat podtoze pod
farbe,

— do malowania mozna stosowaé¢ farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewnetrznego, dobrej jakosSci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,
akryloweitp.)

oraz

C) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farbg dtuzej przechowywana nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,,kozucha”
(zestalong substancji btonotworczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie
(potaczenie 1zejszych i cigzszych sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zggstniatej farby,
ewentualne przecedzenie (usuni¢cie nierozmieszanych resztek osadu i innych
zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda
natryskowa (pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farba do gruntowania i farba
nawierzchniowa, przy czym kazda nastgpna warstwg¢ mozna natozy¢ po catkowitym
wyschnigciu farby poprzednie;.

M al owanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

Nalezy zwraca¢ uwage na doktadne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka metalowego
Z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych miejscach
| pojawianie si¢ rdzawych zaciekow sygnalizujacych korozje stupka.

Zaecasi¢ stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi i $rodowiska,
Z niska zawarto$cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy stosowaniu farb
nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na
zawartos¢ szkodliwych sktadnikéw (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych oraz
kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstajace przy myciu urzadzen i pgdzli oraz z samej
farby, nalezy usuwa¢ do izolowanych zbiornikéw, w celu ich naturalnej lub sztucznej
neutralizacji i detoksykagji.

5.3. Balustrady lancuchowe
5.3.1. Przygotowanie elementow balustrady

Elementy balustrady podwojnej tancuchowej wykonane beda jak w KB-4.3.7.(1) ,,Balustrady
zabezpieczajace”.

Shupki nalezy pocia¢ na shupki dlugosci 1635mm, przyspawaé do nich plytke spodnia o
wymiarach 150x150x4mm oraz krazek pokrywy stupka o grubosci 2mm i $rednicy 54mm.
Lancuch nalezy przygotowa¢ w odcinkach 1650mm. Z pretow stalowych $rednicy 10mm
nalezy przygotowa¢ haki mocujace tancuch. W stupku na wysokosci 50mm i 550mm ponizej
gory stupka nalezy przewierci¢ dwa przeciwlegle otwory o $rednicy 11mm do przelozenia
przez nie hakow mocujacych tancuch.

5.3.2. Montaz balustrady lancuchowe;j.

W migiscach wyznaczonych do osadzenia stlupkéw balustrady nalezy wykonaé otwory.
Otwory wykonywane sa w rozstawie co 1,50 m. Przed osadzeniem stupkéw w otworach,
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czes¢ shupka 600 mm od dotu nalezy pomalowaé na goraco gudronem. Stupki pomalowane
gudronem nalezy osadzi¢ w otworach w fundamentach betonowych ( lub zasypaé¢ gruzem ubic
| zala¢ zaprawa cementowo-piaskowa). Wysokos$¢ czeséci nadziemnej stupka wynosi 1,10 m.
Przez przygotowane otwory w stupkach nalezy przetozy¢ tancuch i zamocowaé na nich
tancuch. Strzatka ugigcia tancuchow wynosi 0,10 m.

5.3.3. Malowanie balustrady

Malowanie nalezy przeprowadza¢ wytacznie w dni pogodne.

Nadziemna czes$¢ stupka nalezy pomalowaé w biato-czerwone pasy dtugosci 25¢cm zaczynajac
od gory stupka kolorem czerwonym, a tancuch pomalowaé na kolor popielaty. Maluje sig
dwukrotnie: pierwszy raz farba podktadowa, drugi raz farba kryjaca.

5.4. Bariery sztywne

W zaeznosci od wielkosci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robot
wykonywanych bezposrednio na placu budowy oraz robdt przygotowawczych na zapleczu.
Przed wykonywaniem robot nalezy wytyczyc¢ lokalizacje barier zabezpieczajacych ruch
pieszych na podstawie dokumentacji projektowej [ub zalecen Inzyniera.
Do podstawowych czynnosci objetych niniejsza SST przy wykonywaniu ww. robot
naleza:
— wykonanie dotéw pod shupki,
— wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,
— ustawienie stupkéw (modutdow poreczy i balustrady).

5.4.1. Wykonanie doléw pod shupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to doly pod stupki powinny mieé
wymiary w planie co ngimnigj 0 20 cm wigksze od wymiardéw stupka, a gigbokos¢ od 0,8 do
1,2m.

5.4.2. Ustawienie shupkow wraz z wykonaniem fundamentow betonowych pod stupki

Jesli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, to stupki moga by¢ osadzone
w betonie utozonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe formowane na zapleczu
I dostarczane do miegjsca budowy urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych. Po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, stupki betonowe moga by¢ obtozone kamieniami lub gruzem
| przysypane ziemia.

Shupek nalezy wstawi¢ w gotowy wykop i1 napelni¢ otwor mieszanka betonowa
odpowiadajaca wymaganiom niniejszej specyfikacji. Do czasu stwardnienia betonu stupek
nalezy podeprzec.

Fundament betonowy wykonany ,,na mokro”, w ktérym osadzono shupek, mozna
wykorzystywa¢ do dalszych prac co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie,
ajesli temperaturaw czasie wykonywania fundamentu jest nizsza od 10°C - po 14 dniach.

5.4.3. Ustawienie stupkow




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.07.06.02.

Stupki, bez wzgledu na rodzaj 1 sposodb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w
linii urzadzenia zabezpieczajacego ruch pieszych, a ich wierzchotki powinny zngjdowac si¢ na
jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gorny otwor rury.

Stupki koncowe, narozne oraz stojace na zatamaniach wygrodzenia o kacie wigkszym
od 15° nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie uko$nymi stupkami wspierajacymi,
ustawigjac je wzdhuz biegu ogrodzenia pod katem okoto 30 do 45°.

5.4.5 Wykonanie urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych w formie poreczy

Porecze balustrad U-11a oddzielgace ruch pieszy od kolowego winny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa.

W przypadku braku szczegotowych wskazan, za zgoda Inzyniera mozna stosowac
porecze zgodne z [1], [3] lub KB8-3.3(5)[2] typ P1 z ptaskownika 50x10 mm (szczebliny,
przeciagi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki). Wysokos$¢ poreczy wynosi 1,1 m. Porecze powinny
odpowiada¢ wymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji poreczy powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

Maksymalng dtugos¢ porgczy nie dylatowanych okresla si¢ na 50 m pod warunkiem
zgody Inzyniera.

5.4.6. Wykonanie spawanych zlacz elementow wurzadzen zabezpieczajacych ruch
pieszych

Zlacza spawane elementdw urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011 [12].

Wytrzymato$¢ zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchyltki
wymiaréw spoin nie powinny przekracza¢ + 0,5 mm dla grubosci spoiny do 6 mm i + 1,0 mm
dla spoiny powyzej 6 mm.

Odstep, w ztaczach zaktadkowych i nadktadkowych, pomigdzy przylegajacymi do
siebie ptaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny mie¢ wad wigkszych niz podane w tablicy 19. Inzynier
moze dopusci¢ wady wigksze niz podane w tablicy 1 jesli uzna, Ze nie maja one zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych.

Tablica 1. Dopuszczalne wymiary wad w ztaczach spawanych wedlug PN-M-69775

Rodza wady Dopuszczalny wymiar wady w mm

Brak przetopu 2,0
Podtopienielica 15

Porowatos¢ 3,0

Krater 15

Wklesnigcie lica 15

Uszkodzenie mechaniczne 1,0

Réznica  wysokosci  sasiednich

wgtebien 3,0

I wypuktosci lica
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5.4.7. Malowanie metalowych urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

Zaecasi¢ przeprowadza¢ malowanie w okresie od maja do wrzesnia, wytacznie w dni
pogodne, przy zalecang] temperaturze powietrza od 15 do 20°C; nie nalezy malowaé pedzlem
lub waltkiem w temperaturze ponizej +5°C, jak roéwniez malowaé metoda natryskowa
w temperaturze ponizej +15°C oraz podczas wystepujacej mgty i rosy.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zasad przy malowaniu urzadzen:

z powierzchni stali nalezy usunaé bardzo starannie pyt, kurz, plesnie, tluszcz, rdze,
zgorzeling, ewentualnie stara tuszczaca si¢ farbg¢ i1 inne zabrudzenia zmniejszajace
przyczepnos¢ farby do podtoza; poprzez zmywanie, usuwanie przy uzyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiatow $ciernych, piaskowania, odpalania,
tugowania lub przy zastosowaniu innych $rodkow, zgodnie z wymaganiami PN-1SO-8501-
1i PN-H-97052,

— przed malowaniem nalezy wypei¢ wglebienia i rysy na powierzchniach za pomoca kitow
lub szpachléwek ogdlnego stosowania, a nast¢pnie - wygtadzi¢ i zeszlifowat podtoze pod
farbe,

— do malowania mozna stosowac farby ogdlnego stosowania przeznaczone do uzytku
zewngtrznego, dobrej jakosci, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farby i lakiery przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyroby ftalowe, ftalowo-styrenowe,

akrylowe itp.)
Oraz

C) rozcienczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby,

— farbe dluzej przechowywana nalezy przygotowa¢ do malowania przez usunigcie ,,kozucha”
(zestalong substancji btonotworczej na powierzchni farby), doktadne wymieszanie
(potaczenie 1zejszych i cigzszych sktadnikow farby), rozcienczenie zbyt zgestniatej farby,
ewentualne przecedzenie (usunigcie nierozmieszanych resztek osadu 1 innych
zanieczyszczen),

— malowanie mozna przeprowadza¢ pedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie metoda
natryskowa (pistoletami elektrycznymi, urzadzeniami kompresorowymi itp.),

— z zasady malowanie nalezy wykona¢ dwuwarstwowo: farba do gruntowania i farba
nawierzchniowa, przy czym kazda nastgpna warstwg mozna natozy¢ po catkowitym
wyschnigciu farby poprzednie;.

M al owanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-H-97053.

Rodzg farby oraz liczbe jej warstw zastosowanych przy malowaniu okresla Inzynier
nawniosek Wykonawcy.

Nalezy zwraca¢ uwage na dokladne pokrycie farba miejsc stykania si¢ stupka
metalowego z betonem fundamentu, ze wzgledu na najszybsze niszczenie si¢ farby w tych
migjscach i pojawianie si¢ rdzawych zaciekow sygnalizujacych korozje stupka.

Zdeca si¢ stosowanie farb mozliwie jak ngmnig szkodliwych dla zdrowia ludzi
| Srodowiska, z niska zawarto$cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikow. Przy stosowaniu
farb nieznanego pochodzenia Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera badania na
zawartos¢ szkodliwych sktadnikow (np. trujacego toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopusci do skazenia farbami wod powierzchniowych i gruntowych
oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjne, powstgace przy myciu urzadzen i pedzli oraz
z samg farby, nalezy usuwac do izolowanych zbiornikow, w celu ich naturalng lub sztucznej
neutralizacji i detoksykacji.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robat.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogolne".
6.2. Badania na etapie akceptacji materialow do robot.

Uzyte przez Wykonawce robot materialy pod wzgledem jakosci musza odpowiadaé
ustaleniom punktu 2 niniejszej SST oraz podanych norm.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania urzadzen z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,

¢) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki,

d) poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki,

€) poprawnos¢ ustawienia stupkow.

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementow urzadzen:

a) przed ogledzinami, spoing i przylegajace do niej elementy taczone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalezy doktadnie oczy$ci¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskow, rdzy, farb
I innych zanieczyszczen utrudnigacych prowadzenie obserwacji i pomiarow,

b) ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiarow spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zZmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) ztacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione pOwtérnym
Spawaniem.

6.4. Prawidtowos$¢ wykonania elementdw z ustaleniami ninigjszej SST | KB4-4.3.7.(1)
»Balustrady zabezpieczajace”.

6.5. Prawidtowos¢ osadzenia balustrady nalezy kontrolowa¢ na podstawie zgodnosci z
dokumentacja projektowa i ustaleniami KB4-4.3.7.(1).

6.6. Prawidtowo$¢ malowania elementow balustrady nalezy kontrolowac¢ na podstawie ustalen
ninigjszel SST oraz KB4-4.3.7.(1).

7. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

Jednostka obmiaru jest 1 m ustawionej poreczy ochronnej sztywnej i bariery tancuchowe;j
podwdjnej zgodnie z dokumentacja projektowa.

8. Odbior robot
8.1. Ogoblne zasady odbioru robdt podano w SST D.00.00.00. "Wymagania Ogolne".
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8.2. Odbiory winny obja¢ wszystkie etapy realizacji, przede wszystkim te, ktore ulegaja
zakryciu a wptywaja na jakos¢ robot. Odbiory nalezy dokonaé sprawdzajac przytoczone w p.6
kryterium oceny. Czynnos¢ odbioru winna by¢ udokumentowana odpowiednim protokotem
zgodnie z przyjetymi w SST D.00.00.00. zasadami.

9. Podstawa platnosci
Ogolne warunki ptatnosci podano w SST D.00.00.00. pkt. 9.
Cenajednostki obmiarowe obgmuje:

- zakup i transport materiatow,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- Sytuacyjne wyznaczenie odcinkow ustawianego ogrodzenia/porgczy,

- montaz i ustawienie porgczy sztywnych w sposdb zapewniajacy stabilnos¢,

- wykonanie dotkéw pod stupki,

- maowanie dotu stupkow gudronem,

- zainstalowanie stupkow w fundamencie betonowym,

- malowanie dwukrotne ogrodzenia (przyktadowe i nawierzchniowe dwukolorowe),
- uporzadkowanie terenu wzdluz wykonanego ogrodzenia.

10. Przepisy zwigzane

Katalog ,,Balustrady zabezpieczajace” pt. KB4-4.3.7.(1)

PN-68/H-74219 Rury stalowe bez szwu wal cowane na goraco.

PN-79/H-922202 Blachy stalowe cienkie wal cowane na goraco.

PN-81/H-92131 Blacha cienka ze stali weglowej konstrukcyjnej zwyktej jakosci.

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Ogdlne wymagania i badania.
PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki stalowe. Wiasciwosci mechaniczne $rub
I wkretow.
PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat
I wymagania.
PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawaniai napawania stali.
PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r. w sprawie szczegotowych

warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru nad tym zarzadzeniem
(Dz. U. Nr 1777, poz. 1729)

Szczegotowe warunki techniczne dla urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki
ich umieszczania na drogach (Zal. nr 4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury
z dnia 23 wrzesnia 2003r.




