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1. Wstêp 

 

1.1. Przedmiot SST 

 
Przedmiotem niniejszej Szczegóùowej Specyfikacji Technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce 

wykonania oraz odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni w 
zwi¹zku z przebudow¹ drogi gminnej w m. Oleszno - Bogdanowo od KM 0+000 do KM 1+150. 
 

1.2. Zakres stosowania SST 
 
Szczegóùowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i 

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 

1.3. Zakres robót objêtych SST 

 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz¹ prowadzenia robót przy oczyszczaniu  
i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuj¹: 

 oczyszczenie mechaniczne i skropienie emulsj¹ asfaltow¹ warstw konstrukcyjnych 

niebitumicznych oraz bitumicznych. 
 

1.4. Okre�lenia podstawowe 

 
Okre�lenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi 

odpowiednimi normami i SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 

1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 

 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã 

z Dokumentacj¹ Projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce jako�ci robót, podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 

2. Materiaùy 

 

2.1. Rodzaj materiaùu 

 
Materiaùami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedùug zasad niniejszej Specyfikacji s¹: 
� szybkorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy K1 � do 

skropienia warstw bitumicznych. Nale¿y stosowaã emulsjê K1-60. Liczba 60 oznacza 
przeciêtn¹ zawarto�ã asfaltu w emulsji. 

 �redniorozpadowa kationowa emulsja asfaltowa niemodyfikowana klasy K2 � do 
skropienia warstw niebitumicznych. 
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Wùa�ciwo�ci drogowych emulsji kationowych niemodyfikowanych powinny speùniaã 

wymagania podane w poni¿szej tablicy. 
 

Oznaczenia Klasa emulsji 

Badanie wùa�ciwo�ci 
Szybko-

rozpadowej 
Úrednio-

rozpadowej 

 K1-60 K2 

Metoda badañ  
wg Zeszytu IBDiM 

Zawarto�ã lepiszcza, % 58-62 50-70 punkt 5.2 

Lepko�ã BTA  4 mm, s - < 15 Punkt 5.5 

Lepko�ã wg Englera, UE 3-15 >3 punkt 5.4 

Jednorodno�ã, %   0,63 mm <0,10 <0,10 punkt 5.6 

Jednorodno�ã, %   0,16 mm <0,25 <0,25 punkt 5.6 

Sedymentacja, % <=5.0 <=5,0 punkt 5.8 

Przyczepno�ã do kruszywa, % >=85 >=85 punkt 5.9 

Indeks rozpadu, g/100g <90 80-130 punkt 5.10 

 
Metody badañ podane w punktach j.w. opisane s¹ w Informacjach, Instrukcjach - Zeszycie  
Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje" wydanym przez IBDiM-Warszawa 1999 pt. "Warunki 
techniczne - Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99". 
 

2.2. Zu¿ycie lepiszczy do skropienia 

 
Skropienie warstw niebitumicznych � w ilo�ci 0,8 kg/m

2. 
Skropienie warstw bitumicznych � w ilo�ci 0,5 kg/m

2. 
 

2.3. Skùadowanie lepiszczy 

 
Warunki przechowywania nie mog¹ powodowaã utraty cech lepiszcza i obni¿enia jego 

jako�ci. 
Lepiszcze nale¿y przechowywaã w zbiornikach stalowych wyposa¿onych w urz¹dzenia 

grzewcze i zabezpieczonych przed dostêpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza siê 

magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanych, betonowych lub ¿elbetowych przy 

speùnieniu tych samych warunków, jakie podano dla zbiorników stalowych. 
Emulsjê mo¿na magazynowaã w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych 

zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. 
Nie nale¿y stosowaã zbiornika walcowego le¿¹cego, ze wzglêdu na tworzenie siê na du¿ej 

powierzchni cieczy �ko¿ucha� asfaltowego zatykaj¹cego póêniej przewody. 
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nale¿y przestrzegaã zasad ustalonych przez 

producenta. 
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3. Sprzêt 

 

3.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu 

 
Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne� pkt. 3. 
 

3.2. Sprzêt do oczyszczania warstw nawierzchni 

 
Wykonawca przystêpuj¹cy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazaã siê 

mo¿liwo�ci¹ korzystania z nastêpuj¹cego sprzêtu: 
 szczotek mechanicznych - zaleca siê u¿ycie urz¹dzeñ dwuszczotkowych - pierwsza ze 

szczotek powinna byã wykonana z twardych elementów czyszcz¹cych i sùu¿yã do 

zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczeñ przylegaj¹cych do czyszczonej warstwy; druga 

szczotka powinna posiadaã miêkkie elementy czyszcz¹ce i sùu¿yã do zamiatania; zaleca siê 
u¿ywanie szczotek wyposa¿onych w urz¹dzenia odpylaj¹ce, 

 sprê¿arek, 
 zbiorników z wod¹, 
 szczotek rêcznych. 
 

3.3. Sprzêt do skrapiania warstw nawierzchni 

 
Do skrapiania warstw nawierzchni nale¿y u¿ywaã skrapiarkê lepiszcza. Skrapiarka powinna 
byã wyposa¿ona w urz¹dzenia pomiarowo-kontrolne pozwalaj¹ce na sprawdzanie  
i regulowanie nastêpuj¹cych parametrów: 
 temperatury rozkùadanego lepiszcza, 
 ci�nienia lepiszcza w kolektorze, 
 obrotów pompy dozuj¹cej lepiszcze, 
 prêdko�ci poruszania siê skrapiarki, 
 wysoko�ci i dùugo�ci kolektora do rozkùadania lepiszcza, 
 dozatora lepiszcza. 
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byã izolowany termicznie tak, aby byùo mo¿liwe 

zachowanie staùej temperatury lepiszcza. 
Wykonawca powinien posiadaã aktualne �wiadectwo cechowania skrapiarki. 
Skrapiarka powinna zapewniã rozkùadanie lepiszcza z tolerancj¹  10% od ilo�ci zaùo¿onej. 
 

4. Transport 

 

Emulsjê na budowê nale¿y przewoziã w samochodach cysternach. Cysterny winny byã 

podzielone przegrodami na komory o pojemno�ci nie wiêkszej ni¿ 1 m
3, a ka¿da przegroda 

powinna mieã wykroje umo¿liwiaj¹ce przepùyw emulsji. Cysterna u¿ywana do transportu 

emulsji nie mo¿e byã u¿ywana do przewozu innych lepiszczy. 
Dopuszcza siê stosowanie beczek lub innych pojemników stalowych, które na skrzyni 
ùadunkowej powinny byã ustawione, równomiernie na caùej powierzchni i zabezpieczone 

przed mo¿liwo�ci¹ przesuwania siê podczas transportu. 
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5. Wykonanie robót 

 

5.1. Ogólne warunki wykonania robót 

 

Ogólne warunki wykonania robót podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

 

5.2. Zakres wykonywanych robót 

 

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni 
 
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usuniêciu luênego materiaùu, brudu, bùota i kurzu 

przy u¿yciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod ci�nieniem. W miejscach 
trudno dostêpnych na1e¿y u¿ywaã szczotek rêcznych. W razie potrzeby, na terenach 

niezabudowanych, bezpo�rednio przed skropieniem warstwa powinna byã oczyszczona  
z kurzu przy u¿yciu sprê¿onego powietrza. 
 

5.2.2. Skropienie powierzchni 
 
Warstwa przed skropieniem powinna byã oczyszczona. 
Je¿eli do czyszczenia warstwy byùa u¿ywana woda, to skropienie lepiszczem mo¿e nast¹piã 

dopiero po wyschniêciu warstwy, za wyj¹tkiem zastosowania emulsji, przy których 

nawierzchnia mo¿e byã wilgotna. 
Skropienie warstwy mo¿e rozpocz¹ã siê po akceptacji przez In¿yniera jej oczyszczenia. 
Warstwa nawierzchni powinna byã skrapiana lepiszczem przy u¿yciu skrapiarek,  
a w miejscach trudno dostêpnych rêcznie (za pomoc¹ wê¿a z dysz¹ rozpryskow¹). 
Skropiona warstwa powinna byã pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas niezbêdny  
dla umo¿liwienia penetracji lepiszcza w warstwê i odparowania wody z emulsji. W zale¿no�ci  
od rodzaju u¿ytej emulsji czas ten wynosi od 1 godz. do 24 godzin. 
Przed uùo¿eniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczyã 
skropion¹ warstwê nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczaj¹c tylko niezbêdny ruch budowlany. 
Powierzchnia powinna byã skropiona emulsj¹ asfaltow¹ z wyprzedzeniem w czasie na 

odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosiã co najmniej: 

 - 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 kg/m2 emulsji, 
 - 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 kg/m2 emulsji. 
 

6. Kontrola jako�ci robót 

 

6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót  

 

Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
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6.2. Kontrole i badania przed przyst¹pieniem do robót 

 

Przed przyst¹pieniem do robót Wykonawca powinien przeprowadziã próbne skropienie w 

celu okre�lenia optymalnych parametrów pracy skrapiarki i okre�lenia wymaganej ilo�ci 

lepiszcza 
w zale¿no�ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. 
 

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robót 
 

6.3.1. Badanie lepiszczy 

 

Ocena lepiszczy powinna byã oparta na atestach producenta z tym, ¿e Wykonawca powinien 

kontrolowaã dla ka¿dej dostawy wùa�ciwo�ci lepiszczy podane w tablicy poni¿ej. 

Lp. Rodzaj lepiszcza Kontrolowane 
wùa�ciwo�ci 

Badanie 
wedùug normy 

1 Emulsja asfaltowa kationowa lepko�ã EmA-99 

 

6.3.1 Badanie dokùadno�ci sprysku podùo¿a 

 
Jednorodno�ã skropienia powinna byã sprawdzana wizualnie. Nale¿y przeprowadziã kontrolê 

ilo�ci rozkùadanego lepiszcza wg metody podanej w opracowaniu "Powierzchniowe 

utrwalenia. Oznaczanie ilo�ci rozkùadanego lepiszcza i kruszywa". 
 

7. Obmiar robót 

 
Jednostk¹ obmiarow¹ jest 1 m

2 powierzchni oczyszczonej i skropionej na podstawie 
Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie. 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogólne". 
 

8. Odbiór robót 

 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogólne". 
 

9. Podstawa pùatno�ci 

 

Ogólne wymagania dotycz¹ce pùatno�ci podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogólne". 
Pùatno�ã za m

2 wykonanego oczyszczenia i skropienia nale¿y przyjmowaã zgodnie  
z obmiarem, ocen¹ jako�ci wykonanych robót i jako�ci u¿ytych materiaùów na podstawie 

wyników pomiarów i badañ. 
 
Zgodnie z Dokumentacj¹ Projektow¹ nale¿y wykonaã: 
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 oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych niebitumicznych, 
 skropienie emulsj¹ asfaltow¹ warstw konstrukcyjnych niebitumicznych, 
 oczyszczenie mechaniczne warstw konstrukcyjnych bitumicznych, 
 skropienie emulsj¹ asfaltow¹ warstw konstrukcyjnych bitumicznych. 
 

Cena wykonania robót obejmuje: 

- mechaniczne i rêczne oczyszczanie ka¿dej ni¿ej poùo¿onej warstwy konstrukcyjnej 

nawierzchni z ewentualnym polewaniem wod¹ lub u¿yciem sprê¿onego powietrza, 
- rêczne odspojenie stwardniaùych zanieczyszczeñ, 
- dostarczenie lepiszcza i napeùnienie nim skrapiarek, 
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury, 
- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem, 
- przeprowadzenie pomiarów i badañ laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji 

technicznej, 
- oznakowanie robót. 
 

10. Przepisy zwi¹zane 

 
1. PN-EN-1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igù¹. 
2. PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalty drogowe. 
3. �Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilo�ci rozkùadanego lepiszcza i kruszywa�. 

Zalecone przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03. 
4. Zeszyt Nr 60 Serii: "Informacje i Instrukcje" IBDiM- Warszawa 1999 "Warunki 

techniczne: Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99." 
 
 
 
 
 
 
 
 


