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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00"
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WYMAGANIA OGOLNE
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towe] specyfikaegihhicznej (SST)aswymagania ogdine
dotycace wykonania i odbioru rob6t drogowych i mostowyatiotyczy przebudowy drogi gminnej
Panigrédz — Rozpek etap V, km 1+860,00 — 2+612,00.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogédlna specyfikacja techniczna stanowi ob@wjaca podstaw opracowania szczego6towej
specyfikacji technicznej stosowanej jako dokumergefargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogach krajowych.

Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogadiewddzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggmwymagania ogélne, wspéine dla robot
objetych og6lnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymizez GDDP dla poszczegd6inych
asortymentow robot drogowych i mostowych. W przypalraku ogélnych specyfikacji technicznych
wydanych przez GDDP dla danego asortymentu robétalenia dotycz réwniez dla SST
sporadzanych indywidualnie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poiej okrélenia naley rozumie€ w kazdym przypadku
nastpujaco:
1.4.1.Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedacy budynkiem, stanowty cata¢ techniczno-

uzytkowa (droga) albo jego g#¢ stanowica odrbny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny ezet).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni ldBumity od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.

1.4.3.Dlugos¢ mostu - odlegi miedzy zewmtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku
mostow tukowych z nadsypk- odlegté¢ w $wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni
drogowej.

1.4.4 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony ddwuultib postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi wdzeniami technicznymi zwtanymi z prowadzeniem i

zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5 Droga tymczasowa (momiawa) - droga specjalnie przygotowana, przeznacamauchu
pojazdéw obstuggpych zadanie budowlane na czas jego wykonaniayiuize&ana do usugcia po
jego zakaczeniu.

1.4.6.Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronawpatrzony piecZia organu
wydajacego, wydany zgodnie z obawijacymi przepisami, stanowdy urzdowy dokument
przebiegu rob6t budowlanych, shey do notowania zdar#ei okoliczndci zachodacych w toku
wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbio robét, przekazywania polecé innej
korespondencji technicznej pagdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawc i
projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przesakedenovy dla zapewnienia komunikaciji drogowej
i ruchu pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danyontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajcego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykena), odpowiedzialna za
nadzorowanie rob6t i administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - ag¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwepowaniona do kierowania
robotami i do wyspowania w jego imieniu w sprawach realizacji koktua

1.4.11Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lulbdhikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzigtymi jezdnie.

1.4.12Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzolwnaz ze sposobem ich pokenia.
1.4.13Konstrukcja néna (przsto lub przsta obiektu mostowego) - €& obiektu oparta na
podporach mostowych, twayza ustréj niogcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14Korpus drogowy - nasyp lub taesz wykopu, ktora jest ograniczona koeodrogi i skarpami
rowow.

1.4.15Koryto - element uformowany w korpusie drogowymoeelu utaenia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.16Ksiazka obmiaréw - akceptowany przez zymiera/Kierownika projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, shey do wpisywania przez Wykonagobmiaru dokonywanych robot
w formie wyliczer, szkicow i ew. dodatkowych zaiznikow. Wpisy w ksizce obmiaréw podlegaj
potwierdzeniu przez kyniera/Kierownika projektu.

1.4.17Laboratorium - drogowe Iub inne laboratorium badzey zaakceptowane przez
Zamawiajcego, niezbdne do przeprowadzenia wszelkich badgrob zwihzanych z ocenjakosci
materiatéw oraz robét.

1.4.18Materialy - wszelkie tworzywa niezne do wykonania robét, zgodne z dokumentacj
projektowy i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane pitaeyniera/Kierownika projektu.
1.4.19Most - obiekt zbudowany nad przeszkododr dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.20.Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstwzgych do przejmowania i rozktadania ofen
od ruchu na podi@ gruntowe i zapewnigych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwaicieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana beepaio oddziatywaniu ruchu i
czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wizaca - warstwa znajdaga s¢ miedzy warstw scieralmy a podbudow, zapewniajca
lepsze rozteenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbugow



c) Warstwa wyrdbwnawcza - warstwazgica do wyréwnania nieréwioi podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna € nawierzchni stzaca do przenoszenia ohzén od ruchu na podie.
Podbudowa mie sktadé sk z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

e) Podbudowa zasadnicza - gornas€zpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji
nawierzchni. Mae ona sktadasie z jednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolnag&zpodbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodyzmi przenikaniem estek podiga. Maze
zawier& warstwe mrozoochrong, odsiczajca lub odcinagca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej ghmwrzadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinaga - warstwa stosowana w celu unigtfivaienia przenikania cwstek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchnizgcej powyej.

i) Warstwa odgzapca - warstwa staca do odprowadzenia wody przedostej st do
nawierzchni.

1.4.21Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigdie na ptaszczaie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.22 Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunieljka dla pieszych i przepust.

1.4.230bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowanadpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.240dpowiednia (bliska) zgods® - zgodnéé wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jdi przedziat tolerancji nie zostat oldleny - z przecgitnymi tolerancjami,

przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rohédwlanych.

1.4.25Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pasenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi i zwhzanych z i urzadzei oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy readwniez obejmowa
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowyadizen chronicych ludzi i srodowisko przed
uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.26Pobocze - cg¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazdw, umieszczenia
urzadzer organizacji i bezpiecastwa ruchu oraz do ruchu pieszych, zgka jednoczénie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.27Podta@e nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowyzaley pod nawierzchaido gkbokdici
przemarzania.

1.4.28Podl@ze ulepszone nawierzchni - goérna warstwa patolezaca bezpérednio pod
nawierzchni, ulepszona w celu uniiwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania
nawierzchni.

1.4.29Polecenie layniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia gkazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, datyce sposobu realizacji robét lub innych
spraw zwazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizydadaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.31Przedsiwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowegoaqratnia drogowego lub
catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana paramegéometrycznych trasy w planie i przekroju
podiuznym) istniejcego padczenia.

1.4.32Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zaetymi, przeznaczona do przeprowadzenia
cieku, szlaku wdréwek zwierzt dzikozyjacych lub uradzei technicznych przez korpus drogowy.
1.4.33Przeszkoda naturalna - eleméntdowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagn&arzszlak wdrowek dzikich zwierat itp.
1.4.34Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanovi utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, ruggcikanat, cig pieszy lub rowerowy itp.
1.4.35Przetargowa dokumentacja projektowa ¢$¢zdokumentacji projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacg;, charakterystyki wymiary obiektu hdacego przedmiotem robot.

1.4.36 Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowegozevsktada si¢ z petnejsciany, stupow lub
innych form konstrukcyjnych, np. sknzykomor.

1.4.37Rekultywacja - roboty mage na celu uporzikowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania blash@go.

1.4.38Rozpktos¢ teoretyczna - odlegié miedzy punktami podparcia @yskami), przsta
mostowego.

1.4.39Szeroké¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto migdzy zewrtrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii proptadtej do osi poditnej, obejmuje catkowit
szerokd¢ konstrukcyjm ustroju niogcego.

1.4.40Szeroké¢ uzytkowa obiektu - szeroké jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczeg6lnych rodzajow ruchu oraz szegékahodnikdw mierzona wwietle porczy mostowych z
wytaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzietagj ruch kotowy od ruchu pieszego.
1.4.418lepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich sdlo (przedmiarem) w  kolejrigi
technologicznej ich wykonania.

1.4.42Teren budowy - teren ud@phiony przez Zamawiagego dla wykonania na nim rob6t oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako twgmz cz:$¢ terenu budowy.

1.4.43Tunel - obiekt zagbiony ponkej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dvegjoi
ruchu pieszego.

1.4.44Wiadukt - obiekt zbudowany nad linkolejowa lub inm drogy dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45Zadanie budowlane - e& przedsiwzigcia budowlanego, stanoyga odebna catcsé
konstrukcyjm lub technologicza, zdolra do samodzielnego petnienia funkcji techniczagtisowych.
Zadanie mge polegd na wykonywaniu rob6t zwrzanych z budow modernizagy/ przebudow,
utrzymaniem oraz ochrarbudowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonanych robot, bezpiearwo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za ich zgodtaz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera/Kierownika projektu.

1.5.1.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okréonym w dokumentach kontraktowych prze&awykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodiai@i prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacg i wspohzdne punktow gtdwnych trasy oraz reperdw, dziennuddwy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komp®S7.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziaddoza ochron przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robdszkbdzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowactizie zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczeg6towych warunkach umowyglaginiagcym podziat na dokumentacj
projektova:

- Zamawiajcego; wykaz pozycji, ktére stanawprzetargow dokumentag projektows oraz
projektowy dokumentag wykonawcz (techniczna) i zostam przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawiergjy spis dokumentacji projektowej, kig¥Wykonawca opracuje w
ramach ceny kontraktowej.

1.5.3.Zgodna¢ robét z dokumentagjprojektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkalwkumenty przekazane Wykonawcy
przez Irkyniera/Kierownika projektu stanowiczg$¢ umowy, a wymagania okilene w chéby
jednym z nich g obowhzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dslentacji.

W przypadku rozbimosci w ustaleniach poszczegdéinych dokumentéw obpwe kolejnéé
ich waznosci wymieniona w ,Kontraktowych warunkach ogéinyahOgoélnych warunkach umowy”).



Wykonawca nie mige wykorzystywa bigdow lub opuszczew dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiaddminzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie
decyzg o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieosci, wymiary podane na f$nie @ wazniejsze od wymiarow
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone mateftiatla zgodne z dokumentacprojektowa
i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SSTda uwazane za wartgi docelowe, od
ktérych dopuszczalneyodchylenia w ramach olkdlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementéw budowli mugzwykazywa zgodnd¢ z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mog, przekraczé dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentagprojektows
lub SST i wplynie to na niezadowaleg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostan
zastpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykom@onownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4.Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remoet@ywod ruchem”)

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymastniejcych
obiektow (jezdnie,sciezki rowerowe, cigi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne,adzenia
odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trigarealizacji kontraktu, z;ado zakaczenia i
odbioru ostatecznego robot.

Przed przysipieniem do robdt Wykonawca przedstawkynierowi/Kierownikowi projektu
do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zdem drogi i organem zamzapcym ruchem,
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdaiknesie trwania budowy. W zaieosci od potrzeb i
postpu robét projekt organizacji ruchu powinienchya bigaco aktualizowany przez Wykonawc
Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projekgardeacji ruchu, wymaga kdorazowo
ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczyinstaluje i ledzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe wdzenia zabezpieczgje takie jak: zaporywiatta ostrzegawcze, sygnaly,
itp., zapewniajc w ten spos6b bezpiedmtwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgciow dzier i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wedbw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wudzenia zabezpieczgie kda akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obw@ publicznie przed ich rozpoeziem w
spos6b uzgodniony z dgnierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeenw miejscach i
ilosciach okrélonych przez Iayniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnyclitorych tre¢
bedzie zatwierdzona przez Ayniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane
przez Wykonawe w dobrym stanie przez caly okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegabadj zaptacie i przyjmuje gize jest
wiaczony w cen kontraktows.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresientemaalizaciji
kontraktu & do zaka@czenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje iedzie utrzymywé tymczasowe urglzenia
zabezpieczage, w tym: ogrodzenia, pgze, dwietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz
wszelkie innerodki niezlgdne do ochrony rob6t, wygody spoteceia innych.

W miejscach przylegagych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrddhiwyraznie
oznakuje teren budowy, w spos6b uzgodnionyzgrirerem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczonepti@mzdow i maszyn pracigych przy
realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednio oznakuje  wsposob  uzgodniony @z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obw@ publicznie przed ich rozpoeziem w
spos6b uzgodniony z dgnierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeenmw miejscach i
ilosciach okrélonych przez layniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnychktérych trec¢
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bedzie zatwierdzona przez Ayniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane
przez Wykonawe w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegabadj zaptacie i przyjmuje size jest
wiaczony w cen kontraktows.

1.5.5.0chronasrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowizek zn& i stosowa w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy
dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawcazizie:
a) utrzymywateren budowy i wykopy w stanie bez wody stej,
b) podejmowé wszelkie uzasadnione kroki meg na celu stosowaniegsilo przepiséw i norm
dotyczicych ochronyrodowiska na terenie i wokot terenu budowy oredzie unik& uszkodzé lub
uciazliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, a wyni#aych z nadmiernego hatasu, wibraciji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatychagtpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujc sk do tych wymagé bedzie miat szczegdlny wzgd na:
1) lokalizagt baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopévégdiojazdowych,
2) ¢érodki ostranasci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnpgtami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) maliwoscia powstania pzaru.
1.5.6.0chrona przeciwp@rowa

Wykonawca hdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowej.

Wykonawca hdzie utrzymywa, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséwvapya
sprzt przeciwpgarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomiesz@@mnbiurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne dda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisa
zabezpieczone przed dgstm o0s6b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowpagrem wywotanym
jako rezultat realizacji robét albo przez persagkonawcy.

1.5.7.Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, nieds dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza siuzycia materialdbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie og¢séniu
wigkszym od dopuszczalnego, okmego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadoweryde do robét bda miaty aprobat technicza wydary przez
uprawnion, jednostk, jednoznacznie okékajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
srodowisko.

Materialy, ktére s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, azp&aiczeniu robo6t ich
szkodliwai¢ zanika (np. materiaty pylaste) mpby¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania. zé8 wymagag tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzym& zgod; na wycie tych materiatdw od wiaiwych organéw administracji patwowej.

Jezeli Wykonawca uyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodniespecyfikacjami, a
ich wzycie spowodowato jakiekolwiek zagmnie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajcy.
1.5.8.0chrona wiasrizi publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ocheoninstalacji na powierzchni ziemi i za w4dzenia
podziemne, takie jak ruragii, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiaddaoych wigcicielami
tych uradzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przemawiapcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wieiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyem
instalacji i uradzeh w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowzany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezegwczasowy dla
wszelkiego rodzaju robét, ktére mapy¢ wykonane w zakresie przeéfenia instalacji i urgzen
podziemnych na terenie budowy i powiadénhzyniera/Kierownika projektu i wiadze lokalne o
zamiarze rozpoezia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tyestalacji Wykonawca
bezzwiocznie powiadomi kyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wiladezaz lgdzie z nimi



wspoOtpracowat dostarczgj wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr Wykonawca
bedzie odpowiada za wszelkie spowodowane przez jego dziatania ukzma instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzer podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczomguhprzez
Zamawiajcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenéw z zabugowieszkaniow, Wykonawca bdzie
realizowa& roboty w spos6b powodigy minimalne niedogodioi dla mieszkacow. Wykonawca
odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy miesak@anw sisiedztwie budowy, spowodowane
jego dziatalnécia.

Inzynier/Kierownik projektu bdzie na bieaco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomidzy Wykonawg a wigcicielami nieruchoméxi i dotycacych korzystania z
wlasngci i drog wewnrtrznych. Jednaite, ani Irzynier/Kierownik projektu ani Zamawigy nie
bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile niglpone sprzeczne z postanowieniami zawartymi w
warunkach umowy.

1.5.9.0graniczenie obgten osi pojazdow

Wykonawca bdzie stosowa sii do ustawowych ogranicgzenaciskOw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatlow i wypgeaia na i z terenu rob6t. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbdne zezwolenia i uzgodnienia od wdavych wladz co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i ozétgm takim przewozie dglzie powiadamiat
Inzyniera/Kierownika projektu. tynier/Kierownik projektu mge polecé, aby pojazdy nie
speiajce tych warunkéw zostaly usgte z terenu budowy. Pojazdy powoghg nadmierne
obcizenie osiowe nie dula dopuszczone néwiezo ukaiczony fragment budowy w offsie terenu
budowy i Wykonawca dizie odpowiadat za naprawvszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami yniera/Kierownika projektu.

1.5.10.Bezpieczéstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawcagdbie przestrzega przepisow dotycych
bezpieczastwa i higieny pracy.

W szczego6lnéci Wykonawca ma obowrek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdroevaz nie spetniagych odpowiednich wymaga
sanitarnych.

Wykonawca zapewni idolzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczaie, socjalne oraz
sprzt i odpowiedn odziez dla ochronyzycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie orkz d
zapewnienia bezpiecistwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie kontraktowej.
1.5.11.0chrona i utrzymanie rob6t

Wykonawca bdzie odpowiadat za ochrenrobét i za wszelkie materialy i udzenia
uzywane do robét od daty rozpecza do daty wydania potwierdzenia zékmenia robét przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bdzie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymaoveérmo
by¢ prowadzone w taki spos6b, aby budowla drogowgdjiblementy byly w zadowakgym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpagz roboty utrzymaniowe nie géiej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12.Stosowanie gido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowazany jest zna wszystkie zarmzenia wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytygzkidre g w jakikolwiek sposéb zwizane z
wykonywanymi robotami i ddzie w peini odpowiedzialny za przestrzeganie tystanowié
podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych i duzie w pemni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymaga prawnych odnénie znakéw firmowych, nazw Ilub innych
chronionych praw w odniesieniu do sgrz, materiatlow lub urgzen uzytych lub zwhzanych z

wykonywaniem robét i w sposébagty bedzie informowa Inzyniera/Kierownika projektu o swoich
dziataniach, przedstawigj kopie zezwolg i inne odnéne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postpowania, obeizenia i wydatki wynikle z lub zwzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wt§iem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z
wykonania projektu lub specyfikacji dostarczongjga Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13.RO6wnowanos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotaaéonkretne normy i przepisy, ktore
spetnig map materialy, sprg i inne towary oraz wykonane i zbadane robogdabobowhzywad
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionegdania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. i&ypadku gdy powotane normy i przepisy s
paistwowe lub odnoszsie do konkretnego kraju lub regionu, moby¢ réwniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewnige rowny lub wyszy poziom wykonania nipowotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnegivierdzenia przez igniera/Kierownika
projektu. Rénice pomgdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zami&ami musz by¢
doktadnie opisane przez Wykonawd przediazone Ireynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

1.5.14 Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty waciowe, budowle oraz inne pozostabo
znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkndeterenie budowyebla uwazane za wiasnig
Zamawiajcego. Wykonawca zobowdany jest powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i
postpowa zgodnie z jego poleceniami.zéd w wyniku tych polecé Wykonawca poniesie koszty
illub wystapia op&nienia w robotach, lrynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamaw@jm i
Wykonawe ustali wydhzenie czasu wykonania rob6t i/lub wysékokwoty, o ktég naley
zwigkszy cerg kontraktovs.

1.6. Zaplecze Zamawiajcego 0 ile warunki kontraktu przewidayealizac)

Wykonawca zobowzany jest zabezpieczyamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe, sgprz
transport oraz inne wdzenia towarzysge, zgodnie z wymaganiami podanymi w D-M-00.00.01
+Zaplecze Zamawiafego”.

2. MATERIALY
2.1.Zrédka uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanyrkargystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawryrirerowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, szczegétowe informacje doiygez proponowanegérddta wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatéw jak rowniedpowiednieswiadectwa badalaboratoryjnych oraz
probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materialtow z danegmdia nie oznacza automatycznie wszelkie
materiaty z danegarddia uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia badav celu wykazania,ze materialy
uzyskane z dopuszczonegddia w sposéb aglty spetniag wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwdoled wigcicieli i odndgnych wladz na
pozyskanie materiatlow zaddet miejscowych wiczahc w tozrédta wskazane przez Zamawaieggo
i jest zobowizany dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumentyzed
rozpoczciem eksploatacjirodia.

Wykonawca przedstawi tgnierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokentaci
zawierajica raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz proponowamzez siebie metad
wydobycia i selekcji, uwzgtiniapc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw admmatgit
paistwowej i samoradowej.
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Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagailosciowych i jakaciowych
materiatéw pochodych zezrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutlu wydabymaterialéw, dzieawy i inne jakie
okaza si¢ potrzebne w zwizku z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo ztg z terenu wykopdw, dokopdw i miejsc pozyskanidematow
miejscowych hda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce kulgwacji terenu po
ukonczeniu robo6t.

WSszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopta terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umoveglfowykorzystane do rob6t lub odwiezione na odkiad
odpowiednio do wymagdaumowy lub wskaza Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie &dzie prowadz zadnych wykopow w olebie terenu budowy poza tymi,
ktore zostaly wyszczegdélnione w dokumentach umoehyba, ze uzyska na to pisemnzgod
Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodet materialéw &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowizujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadapce wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy i zledone w miejscu wskazanym przez zyniera/Kierownika projektu. 3
Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy naycie tych materialtéw do innych robét,zrie
dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych matém zostanie odpowiednio przewaxmwany
(skorygowany) przez lkyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujsic nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, licz sk z jego nieprzyciem, usurgiciem i
niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatdw

Jeili dokumentacja projektowa lub SST przewigdmazliwo$é wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonayowiadomi liayniera/Kierownika projektu
0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przegiciem tego materiatu, albo w okresie zaym,
jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie Wadeymaganych przez #nyniera/Kierownika
projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiaie maze by pézniej zmieniany bez zgody
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane mastedo czasu gdydala one uyte do
rob6t, bylty zabezpieczone przed zanieczyszczenizathowaly swaj jakosé i whasciwosci i byty
dostpne do kontroli przez kyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego skladowania materiatGabzlokalizowane w olgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych zAynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem bwglav miejscach
zorganizowanych przez Wykonagiczaakceptowanych przezzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwérnie materialdbw mag by¢ okresowo kontrolowane przez zymiera/Kierownika
projektu w celu sprawdzenia zgodnb stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probk
materiatbw mog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $eiavosci. Wyniki tych kontroli kzda
stanowt podstaw do akceptacji ok&gonej partii materialtdw pod wzgliem jakdci.

W przypadku, gdy laynier/Kierownik projektu bdzie przeprowadzat inspekcjvytworni,
musz by¢ spetnione naspujace warunki:

a) Imeynier/Kierownik projektu bdzie miat zapewnion wspoétprag i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatow w czasie przeprowadzanizkgp

b) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych @zi
wytwérni, gdzie odbywa giprodukcja materiatdw przeznaczonych do realizatjot,

c) Jeeli produkcja odbywa siw miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeproeenia inspekcji i badaw tych miejscach.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowtany do tywania jedynie takiego spgt, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké& wykonywanych rob6t. Spgk uzywany do rob6t powinien gy
zgodny z ofeet Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgtdem typow i iléci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji rolzéakceptowanym przezzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustalev wymienionych wyej dokumentach, spgz powinien by
uzgodniony i zaakceptowany przezyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajnéc¢ sprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazahidezyniera/Kierownika projektu.

Sprzt bedacy wilasndcia Wykonawcy lub wynagty do wykonania rob6ét ma by
utrzymywany w dobrym stanie i goto#e do pracy. Powinien kyzgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyszymi jego wytkowania.

Wykonawca  dostarczy iynierowi/Kierownikowi  projektu  kopie  dokumentéw
potwierdzagcych dopuszczenie sptm do wytkowania i bad& okresowych, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Wykonawca hdzie konserwowa sprzt jak rowniez naprawigé lub wymienig sprzt
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidnjozliwos¢ wariantowego #ycia sprztu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyhiera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptapfzed uyciem sprztu. Wybrany spr, po akceptaciji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie mae by pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprgt, maszyny, uradzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw
umowy, zostas przez Ireyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i i@puszczone do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéhodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakd wykonywanych robét i wiiwosci przewaonych materiatéw.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewfigrowadzenie rob6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazahiakzyniera/Kierownika projektu, w
terminie przewidzianym umaw

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgabspetnig wymagania dotyee przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychiskéw na & i innych parametrow
technicznych. Srodki transportu nie spetnigie tych warunkéw mag by¢ dopuszczone przez
Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrai@ stanu pierwotnego zytkowanych
odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bdzie usuwé na biegaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogaitpnych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragdidnie z warunkami umowy oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robo6t, izh zgodnéé z dokumentagj
projektows, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji ratggtacowanym przez Wykonawc
oraz poleceniami kryniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metogkponywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wyty@em planie i wyznaczenie wysos®
wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiarami gdreymi okrglonymi w dokumentaciji
projektowej lub przekazanymi naspiie przez layniera/Kierownika projektu.

Biedy popetnione przez Wykonawav wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t zosgarusungte
przez Wykonawe na whasny koszt, z watkiem, kiedy dany lid okaze st skutkiem btdu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy nénie przez layniera/Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robo6t lub wyznaczenia wygstk przez Irzyniera/Kierownika
projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzidicicza ich doktadné.

Decyzje Irzyniera/Kierownika projektu dotyaze akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementoéw robot dila oparte na wymaganiach okienych w dokumentach umowy, dokumentacji
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projektowej i w SST, a take w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier/Kierownik projektu uwzgdni wyniki bad& materialdbw i rob6t, rozrzuty normalnie
wystgpujace przy produkcji i przy badaniach materiatdwswliadczenia z przeszoi, wyniki bada
naukowych oraz inne czynniki wptywsge na rozwzan kweste.

Polecenia Inyniera/Kierownika projektu powinny Bywykonywane przez Wykonawcw
czasie okrglonym przez layniera/Kierownika projektu, pod gfba zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakéci

Wykonawca jest zobowzany opracow&i przedstawd do akceptacji Iiyniera/Kierownika
projektu program zapewnienia j@ka W programie zapewnienia jad@ Wykonawca powinien
okresli¢, zamierzony spos6b wykonywania robot, ztiveosci techniczne, kadrowe i plan organizacji
robdét gwarantujcy wykonanie rob6t zgodnie z dokumentggjojektovs, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jad@ powinien zawier&

a) czs$¢ 0g0lm opisujca:
- organizagj wykonania robo6t, w tym terminy i spos6b prowadaeiboét,
- organizagj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
-  sposO6b zapewnienia bhp.,
- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacjerzygotowanie praktyczne,
- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za j&koi terminowd¢ wykonania poszczegdinych
elementow robot,
- system (spos6b i proceduiproponowanej kontroli i sterowania jaii wykonywanych
robot,
- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumasthego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zgarowadzenie badj,
-  sposob oraz forgngromadzenia wynikéw badaaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterggych, a take wychganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposéb i ferm przekazywania tych informaciji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czs$¢ szczegodtow opisupca dla kazdego asortymentu roboét:
- wykaz maszyn i uggdzer stosowanych na budowie z ich parametrami techyiozroraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagizenia pomiarowo-kontrolne,
- rodzaje i ilé¢ srodkéw transportu oraz wdzeh do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
- sposOb zabezpieczenia i ochrony tadunkéwdpareat, ich wiasciwosci w czasie transportu,
- sposo6b i procedeipomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie uezlze), itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatlowwaytania mieszanek i
wykonywania poszczegoélnych elementéw robot,
- sposOb pogbowania z materiatami i robotami nie odpowiaggni wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby
oshgna¢ zatazong jakasé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok roboét i jakdci materiatdw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, askapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i
wszystkie urzdzenia niezkdne do pobierania prébek i badaateriatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizymier/Kierownik projektu mee zaadat od
Wykonawcy przeprowadzenia bada celu zademonstrowaniage poziom ich wykonywania jest
zadowalajcy.

Wykonawca bdzie przeprowadzapomiary i badania materiatéw oraz rob6t zstatliwoscia
zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndakumentaciji
projektowej i SST
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Minimalne wymagania co do zakresu badah czstotliwos¢ sa okreSlone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tamred&ne, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapetwvykonanie rob6t zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy ynierowi/Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie
stosowane ueglzenia i sprg badawczy posiadaj wazng legalizacg, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajwymaganiom norm oksééjacych procedury bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ nieograniczony dogb do pomieszcze
laboratoryjnych, w celu ich inspekgji.

Inzynier/Kierownik projektu bdzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedocignieciach dotycacych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczyeteli niedocagniccia te lzda tak powane, ze
mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzymayaie
do rob6t badanych materiatow i dépuje do wycia dopiero wtedy, gdy niedagjnigcia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostanusungte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakotych
materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem ladsaterialow ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki kpda pobierane losowo. Zaleca; stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadziee wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdmgy¢ z jednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do bahla

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ zapewniom mazliwos¢ udziatu w pobieraniu
probek.

Pojemniki do pobierania prébelkeda dostarczone przez Wykonagv€ zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone pry¢ykonawe do badé wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu &da odpowiednio opisane i oznakowane, w spos6b za#kwepy
przez Irkyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie layniera/Kierownika projektu Wykonawcagdizie przeprowadzadodatkowe
badania tych materiatéw, ktore budwatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostam przez Wykonawg usungte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodaticch bada
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenigetsk; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajcy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryedtn przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmaujakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogomezna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcept@yazez layniera/Kierownika projektu.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub batiaWykonawca powiadomi liyniera/Kierownika
projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru Ibhdania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptacji ktlyniera/Kierownika projektu.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z
wynikami badé jak najszybciej, nie pdiej jednak ni w terminie okrélonym w programie
zapewnienia jakii.

Wyniki bada (kopie) lkda przekazywane bynierowi/Kierownikowi projektu na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego widrinnych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez lzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokorgmia kontroli, pobierania prébek i
badania materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pogyskia, a Wykonawca i producent materiatow
powinien udziek mu niezlednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonag weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawe, poprzez midzy innymi swoje badania,gtizie ocenia zgodné¢ materiatow i
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rob6t z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiabnlgadé kontrolnych jak i wynikow bada
dostarczonych przez Wykonagc

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobietaprobki materiatbw i prowadéi badania
niezalenie od Wykonawcy, na swoj koszt.zéé wyniki tych badé wykaza, ze raporty Wykonawcy
sa niewiarygodne, to trynier/Kierownik projektu oprze siwytacznie na wilasnych badaniach przy
ocenie zgodnii materiatow i robdt z dokumentagprojektowy i SST. Mae réwnie: zleci, sam lub
poprzez Wykonawg przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych Hhadaiezalenemu
laboratorium. W takim przypadku catkowite kosztyypdrnych lub dodatkowych bafia pobierania
prébek poniesione zostaprzez Wykonawe

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu mge dopdci¢ do wycia tylko te materiaty, ktore posiadaj
1. certyfikat na znak bezpiedmtwa wykazujcy, ze zapewniono zgod§® z kryteriami
technicznymi okréonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmjch oraz wiéciwych
przepis6w i dokumentéw technicznych,
2. deklaragj zgodndci lub certyfikat zgodnsei z:
- Polsk Normy lub
- aprobat techniczm, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowioRolskiej
Normy, jezeli nie g objete certyfikacy okreslona w pkt 1
i ktére spelniagj wymogi SST.
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumesfywymagane przez SST, ida partia
dostarczona do robotthizie posiadate dokumenty, okidajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musposiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie

potrzeby poparte wynikami batlavykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badbeda
dostarczone przez Wykonagmzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetnidych wymagé beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawmpowiazujacym Zamawiajcego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budoakahca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z ohpwicymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyelda dokonywane na bigco i beda dotyczy przebiegu robot,
stanu bezpiecastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstejny budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyeizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sfmowego. Zapisy dula
czytelne, dokonane trwakechnilky, w poradku chronologicznym, bezpednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zalkczone do dziennika budowy protokoty i inne dokurngebtda oznaczone kolejnym
numerem zakznika i opatrzone dat podpisem Wykonawcy i liyniera/Kierownika projektu.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegolngci:

- dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- dat przekazania przez Zamawieggo dokumentacji projektowej,

- dat uzgodnienia przez #yniera/Kierownika projektu programu zapewnienia ofak i
harmonograméw robét,

- terminy rozpocgia i zakaiczenia poszczegdlnych elementéw robot,

- przebieg robot, truddd i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyozyprzerw w
robotach,

- uwagi i polecenia fiyniera/Kierownika projektu,

- daty zargdzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zanikkach i ulegaicych zakryciu, czciowych i
ostatecznych odbioréw robdét,

- wyjanienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
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- stan pogody i temperagyvowietrza w okresie wykonywania rob6t podlegsth ograniczeniom
lub wymaganiom szczegélnym w zku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnét rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentaciji projektowej,
- dane dotyexe czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedv itrakcie
wykonywania robot,

- dane dotyexe sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyege jakdci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki prampadzonych badaz
podaniem, kto je przeprowadzat,

-  wyniki prob poszczegoélnych elementéw buda@diodaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowygdab
przedt@zone Irzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania.si

Decyzje Iryniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika bwgt Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przgjia lub zagciem stanowiska.

Wohpis projektanta do dziennika budowy obligujezyiniera/Kierownika projektu do
ustosunkowania &i Projektant nie jest jednak stepmmowy i nie ma uprawniedo wydawania
polecé Wykonawcy robot.

(2) Ksiazka obmiaréw

Ksiagzka obmiaréw stanowi dokument pozwalj na rozliczenie faktycznego pest
kazdego z elementéw rob6t. Obmiary wykonanych rob&eprowadza si w sposéb gty w
jednostkach przgjych w kosztorysie i wpisuje do lgki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodoo lub certyfikaty zgodn&i materiatow,
orzeczenia o jakmi materiatdw, recepty robocze i kontrolne wynikadan Wykonawcy lkda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewiai jakdci. Dokumenty te stanowi
zahczniki do odbioru robot. Winny Iy udostpnione na kade zyczenie Iryniera/Kierownika
projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczagsioprécz wymienionych w punktach (1) - (3) rastace

dokumenty:

a) pozwolenie na realizagadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimiménumowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i ustale

f)  korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dzla przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawited
zabezpieczonym.

Zaginkcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujegoje natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyetla zawsze dogpne dla Iliyniera/Kierownika projektu i
przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Obmiar robét bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokntacy
projektows i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym pdaaieniu Irzyniera/Kierownika
projektu o zakresie obmierzanych rob6t i termirben@ru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru leda wpisane do kgizki obmiarow.

Jakikolwiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) widiach podanych vilepym kosztorysie
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy ocwinzku ukaiczenia wszystkich robot. &lne
dane zostappoprawione wg instrukcji tryniera/Kierownika projektu na giie.
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Obmiar gotowych robétdulzie przeprowadzony z ¢ztdscia wymagam do celu miesicznej
ptatnaici na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie cgkwaym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawe i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okrdlania ilosci robot i materiatow

Dlugdéci i odlegiaici pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnyméda obmierzone
poziomo wzdhz linii osiowej.

Jeli SST wiaciwe dla danych robét nie wymagdpgo inaczej, okjosci beda wyliczone w
m® jako diugéé pomnaona przezredni przekrdj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowoghla wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzdzenia i sprzt pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprg pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robGidab
zaakceptowane przezzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprg pomiarowy zostandostarczone przez Wykonagvcdlezeli urzdzenia te
lub sprzt wymagaj bada atestujcych to Wykonawca dulzie posiada wazne $wiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urzdzenia pomiaroweddla przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w
calym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje amizenia wagowe odpowiadag odnénym
wymaganiom SST &lzie utrzymywd to wyposaenie zapewniag w sposob agly zachowanie
doktadndci wg norm zatwierdzonych przezzymiera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary leda przeprowadzone przedgeiowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét,
a take w przypadku wygpowania dhiszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzagirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfic@ lgda wykonane w sposéb
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub @igsci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie d@ii obmiaréw. W razie braku miejsca szkice rpogy¢
dotaczone w formie oddzielnego zaZnika do ksizki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robot zanikapych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realjizulegry zakryciu.

Odbiér rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie uddiviajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmaveg6inego pogpu robét.

Odbioru rob6t dokonuje #ynier/Kierownik projektu.

Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem dermizika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem zimiera/Kierownika projektu. Odbior ¢dzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie pfiej jednak ni w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaolydi
powiadomienia o tym fakcie hyniera/Kierownika projektu.

Jakd¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia kynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentéw zawieragych komplet wynikéw badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentagyrojektows, SST i uprzednimi ustaleniami.
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8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgici rob6t. Odbioru
czesciowego robot dokonuje giwg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. @dbrobot
dokonuje lzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie raetstggo wykonania rob6t w odniesieniu do
ich ilosci, jakasci i wartaci.

Calkowite zakéczenie robét oraz gotowé do odbioru ostatecznegcydzie stwierdzona
przez Wykonawe wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiaidoiem na pimie o tym
fakcie Irzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny rob6t nast w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dcod dnia
potwierdzenia przez hyniera/Kierownika projektu zakczenia robét i przycia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyzneezmzez Zamawiagego w obecriei
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja ddtajaca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedionych dokumentéw, wynikéw bafla pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodngci wykonania robot z dokumentagyrojektows i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapoginaz realizacy ustalé przyjetych w
trakcie odbioréw robo6t zanikgjych i ulegaicych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniagcych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t aakowych lub rob6t uzupetniggych
w warstwie scieralnej lub robotach wyk@zeniowych, komisja przerwie swoje czyidooi ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komijsie jakagi¢ wykonywanych robot w poszczegoinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejnehtacy projektows i SST z uwzgidnieniem
tolerancji i nie ma wikszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu ipleEzéstwo ruchu,
komisja dokona pofcen, oceniajc pomniejszom wartags¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymaga przyjtych w dokumentach umowy.
8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru a@saégo robot jest protokédt odbioru
ostatecznego rob6t spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgiapo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpany przygotowanasgpujace dokumenty:

1. dokumentagjprojektowy podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpyesli zostata
sporadzona w trakcie realizacji umowy,
2. szczegoOtowe specyfikacje techniczne (@odsive z dokumentéw umowy i ew. uzupetaé

lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksiki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badieoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
6. deklaracje zgod#a lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew.
Pz,

7. oping technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw bada pomiaréw
zahczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodrSZ i PZJ,
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie roliéwarzysacych (np. na przef@nie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowejwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazartych
robét wiacicielom uradzen,
9. geodezym inwentaryzagj powykonawcz robdt i sieci uzbrojenia terenu @i jest
wymagana) lub Zaviadczenie o zhkeniu materiatbw z pomiaréw terenowych wsramku
geodezyjnym,
10. kopt mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdém przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroeamiz Wykonawg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robét.
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Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniag kxda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamaw@ggo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzumpghcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyahotr zwhzanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisycialw okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbi6rtestny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia og6lne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykarara jednosti
obmiarowvy ustalon dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattopadstavy ptatngci jest wartdc¢ (kwota)
podana przez Wykonawaev danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kassowej kdzie uwzgédniat wszystkie
czynnaci, wymagania i badania sktadeg st na jej wykonanie, ok&tone dla tej roboty w SST i w
dokumentaciji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtipobejmowa:

- robocizg bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,
- wartd¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazymosyeewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
- wartg¢ pracy sprztu wraz z towarzysgeymi kosztami,
—  koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obaaiijacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalewlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowaniaesido wymagéa warunkéw umowy i wymagaogélnych zawartych w D-
M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki olme w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w
kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i organjizachu obejmuje:

(@) opracowanie oraz uzgodnienie zytmerem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instigjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowyraz z dostarczeniem Kkopii projektu
Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dajeh zmian i uzgodnie wynikajacych z
post:pu robét,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowaniawietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietateva
ruchu,

(c) optaty/dzierawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukej tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdw, kgzmikdw, barier, oznakows i
drenau,

(f) tymczasow przebudow urzadzei obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizasjhu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie inigtie tymczasowych oznakowapionowych,
poziomych, barier §wiatet,
(b) utrzymanie ptynnéei ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdow/przejazd6w i organizagjchu obejmuje:
(a) usunicie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budow! (Dz. U. Nr 89, poz. 414 zjbejszymi
Zmianami).
2. Zaradzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa2@01 r. w sprawie dziennika budowy,
montau i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. NB8, poz. 1555).
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3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogacHiqaiych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi
Zmianami).

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00”

D -02.01.01

WYKONANIE WYKOPOW
W GRUNTACH NIESKALISTYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY (GRUNTY)

3. SPRZAT

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8
9
1

_ODBIORROBOT
_PODSTAWA PLATNOSCI
0. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru wykopéw w gruntach nieskalistydotyczy przebudowy drogi gminnej
Panigrédz — Rozpek etap V, km 1+860,00 — 2+612,00.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania
szczegoOtowe] specyfikacji technicznej (SST) stosmyaako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajotvy

Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogaciewddzkich, powiatowych i
gminnych.
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1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t ziemnych w
czasie budowy lub modernizacji drég i obejmwykonanie wykop6éw w gruntach nieskalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okigenia zostaly podane w SST D-02.00.01 pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogo6lne wymagania dotygze robét podano w SST D-02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Materiat wystpujacy w podiczu wykopu jest gruntem rodzimym, ktorydrie stanowit
podiaze nawierzchni. Zgodnie z Katalogiem typowych kamstii nawierzchni podatnych i
péitsztywnych [12] powinien charakteryzotvaic grum nasnoéci G;. Gdy podige nawierzchni
zaklasyfikowano do innej grupy frwosci, nalezy podtaze doprowadzi do grupy nénosci G; zgodnie
z dokumentacja projektaw SST.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania i ustalenia dotyce sprztu okrellono w SST D-02.00.01 pkt 3.
4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania i ustalenia dotyce transportu okéono w SST D-02.00.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady prowadzenia rob6t

Ogédlne zasady prowadzenia rob6t podano w SST DOA2L pkt 5.

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowea stateczn@ w calym okresie
prowadzenia rob6t, a naprawa uszkdgzerynikapcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podgicia lub innych odgpstw od dokumentacji projektowej obza Wykonawe.

Wykonawca powinien wykonywawykopy w taki spos6b, aby grunty ozrym stopniu
przydatnéci do budowy nasypdw byly odspajane oddzielnie, poséb uniemdiwiajacy ich
wymieszanie. Odgpstwo od powyszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem
warstw geotechnicznych, wymaga zgodyyimera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypowimoy by¢ bezpdrednio wbudowane
w nasyp lub przewiezione na odkiad. O ilezyinier dopyci czasowe skltadowanie odspojonych
gruntéw, naley je odpowiednio zabezpieazprzed nadmiernym zawilgoceniem.

5.2. Wymagania dotycace zagszczenia i nénosci gruntu

Zagzszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowychbratiemnych powinno spetria
wymagania, dotyee minimalnej wartéci wskaznika zagszczenia ), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartei wskanika zagszczenia w wykopach i miejscach zerowych robot

ziemnych
Minimalna wartdc¢ | dla:
Strefa innych drég
Korpusu Autostrad i drég . kategoria
p ekspresowych kategoria ruch ruchu KR1-
KR3-KR6 KR2
Gorna warstwa o gruboi 20 1,03 1,00 1,00
cm
Na gkbokasci od 20 do 50 cm
od powierzchni robqt 1,00 1,00 L
ziemnych

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowyole spelnigg wymaganego
wskaznika zagszczenia, to przed uteniem konstrukcji nawierzchni naleje dogsci¢ do wartdci
ls, podanych w tablicy 1.
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Jezeli wartdici wskanika zagszczenia okrdone w tablicy 1 nie magby¢ osiagnicte przez
bezpdrednie zagszczanie gruntéw rodzimych, to nafepodi¢ srodki w celu ulepszenia gruntu
podiaza, umaliwiajacego uzyskanie wymaganych warbwskanika zagszczenia. Mgiwe do
zastosowanidrodki, o ile nie g okreslone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia dieptaciji
Inzynierowi.

Dodatkowo ména sprawdzi nasnos¢ warstwy gruntu na powierzchni rob6t ziemnych na
podstawie pomiaru wtérnego modutu odksztatceniagbdnie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie naley dopuszcza ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grétbavarstwy gruntu
(nadktadu) powsej rzednych robot ziemnych jest mniejsza 63 m.

Z chwily przystpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu depma si po nim
jedynie ruch maszyn wykonugych & czynnaé¢ budowlarn. Moze odbywé si¢ jedynie sporadyczny
ruch pojazdéw, ktére nie spowodujszkodzé powierzchni korpusu.

Naprawa uszkod#epowierzchni rob6t ziemnych, wynikajych z niedotrzymania podanych
powyzej warunkow obaiza Wykonawe robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogédlne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-02.00.01 pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopéw

Kontrola wykonania wykopow polega na sprawdzegiodnaci z wymaganiami ok&gonymi
w dokumentacji projektowej i SST. W czasie konteaiczegdla uwag; nalezy zwréci na:
a) sposOb odspajania gruntdéw nie pogagsgagh wiaciwosci,
b) zapewnienie stateczwoskarp,
c) odwodnienie wykopow w czasie wykonywaniadipo ich zakéczeniu,
d) doktadné& wykonania wykop6w (usytuowanie i wykezenie),
e) zagszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug \agai okreslonych w pkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogédlne zasady obmiaru robét podano w SST D-02100k0 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr szécienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-02100k 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsei podano w SST D-02.00.01 pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 hwykopéw w gruntach nieskalistych obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- wykonanie wykopu z transportem urobku na pafyp odklad, obejmgge: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytalpn
- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
- profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,
- zagszczenie powierzchni wykopu,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclmnigj,
- rozplantowanie urobku na odkladzie,
- wykonanie, a naginie rozebranie drég dojazdowych,
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- rekultywagj terenu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Spis przepiséw zwrzanych podano w SST D-02.00.01 pkt 10.

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00”

D - 04.02.01

WARSTWY ODSACZAJACE | ODCINAJ ACE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZAT

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru robét zwzanych z wykonaniem warstw aggapcych i odcinajcych, dotyczy
przebudowy drogi gminnej Panigrodz — Rete etap V, km 1+860,00 — 2+612,00.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi ohpwjica podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajotvy wojewddzkich.

Zaleca sj wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na droga@jskich i gminnych.

23

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z
wykonaniem warstw odszajcych i odcinajcych, stanowicych czs¢ podbudowy pomocniczej, w
przypadku gdy podie stanowi grunt wysadzinowy lub atpliwy, nieulepszony spoiwem Ilub
lepiszczem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreilenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ag#Ipkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogélne wymagania dotyseze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudev OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwsgrapcych s:
- piaski,
- zwir i mieszanka,
- geowtdkniny,
a odcinajcych - oprocz wyej wymienionych:
- miat (kamienny).

2.3. Wymagania dla kruszywa

Kruszywa do wykonania warstw agizapcych i odcinajcych powinny spetnianastpujace
warunki:
a) szczelngxi, okreslony zalenoscia:

gdzie:
D;s - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarmstigly odcinagcej lub odgczajcej
dgs- wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarmguupodiaa.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstigczapcych warunek szczeldai
musi by spetiony, gdy warstwa ta nie jest ukladana natuwée odcinaice;.
b) zag:szczalnéci, okreslony zaleznosicia:

d
Uu=-2>5
le

gdzie:
U - wskanik réznoziarnistdci,
dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywarzacego warstw odcinajica,
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywarzacego warstw odcinajica.
Piasek stosowany do wykonywania warstwacdapcych i odcinajcych powinien spemnia
wymagania normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.
Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstwezisacych i odcinaicych powinny
spetni@ wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy I i II.
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Miat kamienny do warstw odszajcych i odcinajcych powinien spetniawymagania normy
PN-B-11112 [4].

2.4. Wymagania dla geowtokniny

Geowldkniny przewidziane dozycia jako warstwy odcinage i odgczajce powinny
posiadé aproba¢ techniczm wydam przez uprawniopjednostk.

2.5. Skladowanie materiatéw
2.5.1.Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwyaczacej lub odcinajcej nie jest
wbudowane bezgeednio po dostarczeniu na budow zachodzi potrzeba jego okresowego
sktadowania, to Wykonawca rob6t powinien zabezpieckruszywo przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi. Paeltey miejscu sktadowania powinnodgdwne,
utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5.2.Sktadowanie geowtdknin

Geowlokniny przeznaczone na warstwy gmdsipca lub odcinagca nalezy przechowywéa w
opakowaniach wg pkt 4.3 w pomieszczeniach czystyathych i wentylowanych.

3. SPRZET
3.1. Og6Ine wymagania dotycgce sprztu

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt
3.

3.2. Sprat do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy odcingjej lub odgczahcej powinien
wykaza& si¢ mozliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- réwniarek,
- walcow statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Og6Ine wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine”
pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymienadami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

4.3. Transport geowtéknin

Geowlokniny mog by¢ transportowane dowolnyndfodkami transportu pod warunkiem:
- opakowania bel (rolek) falj brezentem lub tkanirtechnicza,
- zabezpieczenia opakowanych bel przez przemies&rast w czasie przewozu,
- ochrony geowtdknin przez zawilgoceniem i nadmyenrogrzaniem,
- niedopuszczenie do kontaktu bel z chemikaliamiszczami oraz przedmiotami mgymi
przebt lub rozci¢ geowtdkniny.
Kazda bela powinna ldyoznakowana w sposob ustisviajacy jednoznaczne stwierdzenie,
jest to materiat do wykonania warstwy adsapcej lub odcinajcej.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Og6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M000 ,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiga

Podiae gruntowe powinno spehdiawymagania okrdone w OST D-02.00.00 ,Roboty
ziemne” oraz D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowamie zag:szczaniem podi@”.

Warstwy odcinajca i odgczapca powinny by wytyczone w sposob umniliwiajacy
wykonanie ich zgodnie z dokumentagprojektows, z tolerancjami okrdonymi w niniejszych
specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny b§ ustawione w osi drogi i w ggdach réwnolegtych do osi drogi,
lub w inny spos6b zaakceptowany przezyhiera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno utiveia¢ nachgniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robét w odgpach nie wgkszych nk co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zagszczanie kruszywa

Kruszywo powinno b§rozkladane w warstwie o jednakowej grédioprzy wyciu rowniarki,

z zachowaniem wymaganych spadkoéw ¢drzych wysokéciowych. Grubé¢ roziozonej warstwy
luznego kruszywa powinna byaka, aby po jej zagzczeniu oagnigto grubad¢ projektowan.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykioie warstwy odgzapcej lub
odcinajcej o grubéci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalewvykona& dwuwarstwowo.
Rozpoczcie uktadania kalej nastpnej warstwy mge nasipi¢ po odbiorze przez fyniera warstwy
poprzedniej.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacjaskywa nalgy przed zagszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich gdavosciach.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy odszajcej lub odcinajcej naley
przystpi¢ do jej zagszczania.

Zagszczanie warstw o przekroju daszkowym paleozpoczyna od krawgdzi i stopniowo
przesuwd pasami podiinymi czsciowo nakladajcymi sk, w kierunku jej osi. Zagszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku mgleozpoczyné od dolnej krawdzi i przesuwé pasami
podiuznymi czsciowo nakiadajcymi sk, w kierunku jej gérnej krawdzi.

Nieréwndci lub zagtbienia powstate w czasie zggczania powinny iywyréwnywane na
biezaco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanke usuné¢cie materiatu, @ do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedogpbnych dla walcéw warstwa odcimap i odgczapca powinna b§
zagzszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanimi.

Zagzszczanie nalgy kontynuowa do osagniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od
1,0 wedlug normalnej préby Proctora, przeprowadgzowediug PN-B-04481 [1]. Wskaik
zagzszczenia nalgy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [8].

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowanwarstw odsiczapca lub odcinagca,
uniemaliwia przeprowadzenie badania zagczenia wediug normalnej préby Proctora, koatrol
zag:szczenia naley oprze€ na metodzie obgien ptytowych. Naley okreili¢ pierwotny i wtorny
modut odksztatcenia warstwy wedtug BN-64/8931-0R fiosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekra¢232.

Wilgotnas¢ kruszywa podczas zesgczania powinna ldyrowna wilgotnéci optymalnej z
tolerancy od -20% do +10% jej warfoi. W przypadku, gdy wilgotrid kruszywa jest wisza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalg osuszy przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku,
gdy wilgotna¢ kruszywa jest rsza od wilgotnéci optymalnej, kruszywo natg zwilzy¢ okreslona
iloscia wody i rownomiernie wymiesza

5.4. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczéiowykonania odcinka prébnego, to co najmniej nai3 dn
przed rozpoagiem rob6t Wykonawca powinien wykahadcinek prébny w celu:
- stwierdzenia, czy spgzbudowlany do rozktadania i zgggczania jest wigiwy,
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- okreSlenia grubéci warstwy materialu w stanie Aaym koniecznej do uzyskania wymaganej
grubdici po zagszczeniu,
- ustalenia liczby przé§ sprztu zagszczaicego, potrzebnej do uzyskania wymaganego
wskaznika zagszczenia.
Na odcinku probnym Wykonawca powinieayd takich materiatéw oraz spita, jakie kezda
stosowane do wykonywania warstwy odcicaj i odgczahcej na budowie.
Odcinek probny powinien BByzlokalizowany w miejscu wskazanym przezyniera.

5.5. Rozktadanie geowtéknin

Warstwe geowtdkniny nalgy rozktad@ na wyprofilowanej powierzchni podta, pozbawionej
ostrych elementéw, ktére magpowodowa uszkodzenie warstwy (na przyktad kamienie, korzeni
drzew i krzew6w). W czasie rozktadania warstwy avg®kniny naley speint wymagania okrdone
w SST lub producenta dotyge szerokéci na jak powinny zachodZi na siebie gsiednie pasma
geowtokniny lub zasad ichadzenia oraz ewentualnego przymocowania warstwy ddiopa
gruntowego.

5.6. Zabezpieczenie powierzchni geowtdknin

Po powierzchni warstwy odcirgiej lub odgczapcej, wykonanej z geowtdknin nie m®
odbywd sig ruch jakichkolwiek pojazdow.

Lezaca wyzej warstwe nawierzchni natey wykonywa® rozkladagc materiat ,od czofa”, to
znaczy takze pojazdy dowgace materiat i wykonuagce czynnéci technologiczne poruszagie po juz
utozonym materiale.

5.7. Utrzymanie warstwy odgczajacej i odcinajacej

Warstwa odgczapca i odcingjca po wykonaniu, a przed ukniem nasgpnej warstwy
powinny by utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza siruchu budowlanego po wykonanej warstwie odaiceyjlub odgczapcej z
geowltdknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszczarsch pojazdéw koniecznych dla wykonania
wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewdaiwego utrzymania warstwy ohgia Wykonawe robot.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogédlne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt
6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdénabadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawiniki tych bada Inzynierowi. Badania te
powinny obejmowé wszystkie wtéciwosci kruszywa okréone w p. 2.3.

Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy makptej i odsczapcej powinny
posiadé aproba¢ techniczi, zgodnie z pkt 2.4.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
6.3.2.Szerokéc¢ warstwy

Szerokd¢ warstwy nie mee sk rozni¢ od szerokéci projektowanej o wicej niz +10 cm, -5
cm.

6.3.3.ROWNG¢ warstwy

Nieréwndci podiuzne warstwy odcinagej i odgczapcej naley mierzyé
4 metrowy fata, zgodnie z normBN-68/8931-04 [7].
Nieréwndci poprzeczne warstwy odcinagj i odaczapcej naley mierzyé
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4 metrowy tata.
Nieréwndici nie mog przekracz& 20 mm.

6.3.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odci®j i odaczapcej na prostych i lukach powinny by
zgodne z dokumentacprojektowy z tolerancj £ 0,5%.

6.3.5.Rzzdne wysokéciowe

Réznice pom¢dzy rzdnymi wysokdciowymi warstwy i rzdnymi projektowanymi nie
powinny przekracza+1 cmi-2 cm.

6.3.6.Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie mge by przesunjta w stosunku do osi projektowanej ceegj niz £ 3 cm
dla autostrad i drog ekspresowych lub @agj niz + 5 cm dla pozostatych drdg.

6.3.7.Gruba¢ warstwy

Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z okrdona w dokumentacji projektowej z toleraacj
+1cm, -2 cm.

Jeeli warstwa, ze wzgHdéw technologicznych, zostata wykonana w dwdch tmesh,
nalezy mierzy taczm grubgi¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod weziim grubéci Wykonawca wykona
napraw warstwy przez spulchnienie warstwy nabgtkas¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materialem o odpowiednich wigwosciach, wyréwnanie i ponowne zggczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Poomgkiu tych rob6t nagti ponowny
pomiar i ocena grulioi warstwy, wedlug wiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8.Zag:szczenie warstwy

Wskanik zag:szczenia warstwy odcirggej i odaczapcej, okrélony wg BN-77/8931-12 [8]
nie powinien by mniejszy od 1.

Jeeli jako kryterium dobrego zagzczenia warstwy stosuje ¢siporéwnanie warti
modutéw odksztalcenia, to wafto stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztédce
okreslonych zgodnie z normBN-64/8931-02 [6], nie powinna byvigksza od 2,2.

Wilgotnas¢ kruszywa w czasie zagzczenia naly badd wedlug PN-B-06714-17 [2].
Wilgotnosé¢ kruszywa powinna liyrowna wilgotnéci optymalnej z tolerangjod -20% do +10%.

6.3.9.Badania dotycace warstwy odgczapcej i odcinagcej z geowtdknin

W czasie ukladania warstwy odciaegj i odaczapcej z geowtoknin naley kontrolowa:
a) a) zgodné&¢ oznaczenia poszczegoélnych bel (rolek) geowtdkniokmslonym w dokumentaciji
projektowej,
b) b) rowna¢ warstwy,
c) c) wielkas¢ zaktadu przylegtych pasm i sposéb igbzenia,
d) d) zamocowanie warstwy do podé gruntowego, o ile przewidziano to w dokumentaciji
projektowej.
Ponadto naley sprawdzt, czy nie naspito mechaniczne uszkodzenie geowtokniny
(rozerwanie, przebicie). Pasma geowioknirtytea do wykonania warstwy odcinagj i odaczajcej
nie powinny mié takich uszkodze

6.4. Zasady postpowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykagupwicksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny liynaprawione przez spulchnienie dekgkasci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtornie zagzczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienikonanej
warstwy jest niedopuszczalne.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy odcingiej i odaczapcej.
8. ODBIOR ROBOT

Ogédlne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensapjojektovs, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy platrisi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1fiwarstwy odsczajcej i/lub odcinajcej z kruszywa obejmuje:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiovarstwy materiatu o gruboi i
jakosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji bedcznej,
- wyréwnanie utaonej warstwy do wymaganego profilu,
- zag:szczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg
- utrzymanie warstwy.
Cena wykonania 1hwarstwy odsczapcej iflub odcinajcej z geowldknin obejmuije:
- prace pomiarowe,
- dostarczenie i rozi@nie na uprzednio przygotowanym padiavarstwy geowtdknin,
- pomiary kontrolne wymagane w specyfikacji tecnigj,
- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek grun
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie wilgotndci
3. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwgalrdo nawierzchni
drogowych Zwir i mieszanka
4. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamaa@awierzchni drogowych
5. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo natwgalrdo nawierzchni
drogowych. Piasek
6. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie #moduodksztaicenia
nawierzchni podatnych i podia przez obeizenie piyty
7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§enoawierzchni planografem i
tata
8. BN-77/8931-12 Oznaczanie wgkika zagszczenia gruntu

10.2. Inne dokumenty

9. 9. Wytyczne budowy nasypdédw komunikacyjnych na swmbypodicu z zastosowaniem
geotekstyliow, IBDiM, Warszawa 1986.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00"

D-04.04.02

PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO
MECHANICZNIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaefihhicznej (SST)aswymagania ogéine
dotyczice wykonania i odbioru rob6t zwgianych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie, dotyczyhprdewy drogi gminnej Panigrodz — Regk
etap V, km 1+860,00 — 2+612,00.

1.2.Zakres stosowania SST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi ohpwjca podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t drogowych.

Zaleca sj wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na droga@jskich i gminnych.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego staiwlemego mechanicznie.
Ustalenia zawarteasv SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagagiare” pkt 1.3.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego méctrde - jedna lub wicej warstw
zag:szczonej mieszanki, ktdra stanowi warstvesng nawierzchni drogowej.
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1.4.2. Pozostate okreilenia podstawowe as zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D-04.04,Podbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczce robot

Ogdélne wymagania dotygee robét podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kwmusz
Wymagania ogélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotysee materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pude SST D-
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogéIne"2pk

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw fan@mgtabilizowanych mechanicznie
powinno by kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszemi@vgca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakéw albo ziazwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno byé¢ jednorodne bez zanieczyszcheobeych i bez domieszek gliny

2.3. Wymagania dla materiatéw
2.3.1.Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno byzgodne z wymaganiami podanymi w SST D-04.04.00
+Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.

2.3.2.Wiasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno speinia wymagania okrdone w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.2.

3. SPRZET

Wymagania dotyere sprztu podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotycxe transportu podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowéruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-0d004Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podiga

Przygotowanie podi@ powinno odpowiadawymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00
+Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa nalgy wytwarza& zgodnie z ustaleniami podanymi w SST D-04.04.00
+Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.3.

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanieiskyw cementem, wapnem lub
popiotami przy WP od 20 do 30% lub pokey 70%, szczegdtowe warunki i wymagania dla takiej
podbudowy okréi SST, zgodnie z PN-S-06102 [21].
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5.4. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyce rozktadania i zagzczania mieszanki podano w OST D-04.04.00
L,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogéine” pkt 5.4.

5.5. Odcinek probny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinienkatya odcinki prébne, zgodnie z
zasadami okigonymi w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wgaaia ogoine” pkt 5.5.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00
+Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z krusegtabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegblnienie badd pomiaréw Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

1 |Szeroké¢ podbudowy 10 razy na 1 km

w sposoéb cigly planografem albo co 20 m 4aha
kazdym pasie ruchu

2 | Réwnai¢ podtuzna

3 | ROwnai¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne* 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokéciowe €0 100 m

6 |Uksztaltowanie osi w planié* co 100 m

7 | Gruba¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kKalej dzialce roboczej, lecz n
rzadziej nk raz na 400 m

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziepniaz na 2000 f

8 | Nasnos¢ podbudowy:

- modut odksztaicenia co najmniej w dwéch przekrojach nazka 1000 n
lub
- ugiecie spezyste co najmniej w 20 punktach naide 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksaetaénia osi w planie natg wykona& w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy

Cechy podbudowy
Wymagane cechy podbudowy
Podbudowal o
zkruszywa d Wskaznik . Minimalny modut odksztat-
wskazniku | zag;szczenia Mgksymalgi ulmme cenia mierzony piyto
Wi Ni€ ls nie Sprzyste pod kotem, mm $rednicy 30 cm, MPa
mniejszym | mniejszy n
niz, % od pierwszego od drugiego
g ? 40 kN 50 kN obchzenia B obchzenia B
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180
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Grubd¢ podbudowy nie miee sk rézni¢ od grubdci projektowanej o vécej niz:
- dla podbudowy zasadniczej10%,
- dla podbudowy pomocniczj10%.

6.5. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1.Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazwjeksze odchylenia od olkdlenych w
punkcie 6.4 powinny hiynaprawione przez spulchnienie lub zerwanie d@bakasci co najmniej 10
cm, wyréwnane i powtérnie zasgczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnieglkonane]
warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szeroké¢ podbudowy jest mniejsza od szeréigrojektowanej o wicej niz 5 cm i nie
zapewnia podparcia warstwom ey lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzy
podbudovg przez spulchnienie warstwy na pefjruba¢ do potowy szerokii pasa ruchu, dofenie
materialu i powtérne zagzczenie.

6.5.2.Niewtasciwa grubé¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod werfgim grubéci, Wykonawca wykona
napraw podbudowy. Powierzchnie powinny dynaprawione przez spulchnienie lub wybranie
warstwy na odpowiedaigiebokas¢, zgodnie z decyzjinzyniera, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wiéciwosciach, wyréwnane i ponownie zgggczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt. Po wagkdu tych rob6t nagpi ponowny
pomiar i ocena grulioi warstwy, wedtug wiej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3.Niewtasciwa nagnas¢ podbudowy

Jezeli nasnos¢ podbudowy bdzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykonaelsz
roboty niezkdne do zapewnienia wymaganefnaici, zalecone przez hyniera.

Koszty tych dodatkowych robét poniesie Wykonawodhudowy tylko wtedy, gdy zaienie
nosnosci podbudowy wynikto z niewkziwego wykonania robét przez Wykonawgodbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarows jest n¥ (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudomvy
kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hpodbudowy obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- sprawdzenie i ewentualnapravg podiaza,
- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodniecept,
- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
- rozi@genie mieszanki,
- zagszczenie rozimonej mieszanki,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00"

D-04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zwkanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koketijaych
nawierzchni dotyczy przebudowy drogi gminnej Pabilgr — Rozptek etap V, km 1+860,00 —
2+612,00.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t drogowych.

Zaleca sj wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na droga@jskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zawanych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnyplzed ulgeniem naspnej warstwy
nawierzchni.
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1.4. Okre$lenia podstawowe

OkreSlenia podstawoweaszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagaongolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycece robot

Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt
15.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogo6lne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podler OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw $takcyjnych nawierzchnias
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
- kationowe emulsjgedniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
- uplynnione asfalt§rednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.En@84L[5],
- uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg ©96173 [3],
- asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-96120za zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBEmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltow drogowych podano w PN-C7962].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zgycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjny@wierzchni podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne zycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Ziycie (kg/nf)
1 |Emulsja asfaltowa kationowa 0d 0,4 do 1,2
2 |Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuaycie lepiszczy powinno léyustalone w zalsosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowé& utraty cech lepiszcza i olienia jego
jakosci.

Lepiszcze nalgy przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed ¢pstm wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczg Si
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanydtomowych lubzelbetowych przy spetnieniu
tych samych warunkéw, jakie podano dla zbiornikdéabosvych.

Emulsi mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnydbraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowé zbiornika walcowego leicego, ze wzglu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kéucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowe] ngleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

35

3. SPRZET
3.1. Og6Ine wymagania dotycgce sprztu

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine” pkt
3.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien augk Sie
mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- szczotek mechanicznych,

zaleca si uzycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrfavipkonana z
twardych elementéw czyszgzych i shiyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powimosiadd mickkie elementy
czyszcace i shey¢ do zamiatania. Zalecaesiuzywanie szczotek wypoganych w uradzenia
odpylagce,
- spezarek,
- Zzbiornikéw z wod,
- szczotekegcznych.

3.3. Sprzt do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywat skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie
nastpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cknienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozagej lepiszcze,

- prdkosci poruszania siskrapiarki,

- wysokdci i dlugaici kolektora do rozktadania lepiszcza,
- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto move
zachowanie stalej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadlaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleramnej 10% od ilgci zalazone).

4. TRANSPORT
4.1. Og6Ine wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine”
pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog. by¢ transportowane w cysternach kolejowych Ilub samdotwych,
posiadajcych izolacg termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i
zabezpieczonych przed dgse¢m wody.

Emulsja maée by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkie® nie leda korodowaty pod wplywem emulsji i niegtly
powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone dmwpozu emulsji powinny Iy przedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemdoi nie wickszej ni 1 n?, a kada przegroda
powinna mié wykroje w dnie umdliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornik
przeznaczone do transportu lub skladowania emptsiiinny by czyste i nie powinny zawieta
resztek innych lepiszczy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Og6lne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M0.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimiuznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmat cknieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywaé szczotek g¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudoetany
bezpdarednio przed skropieniem warstwa powinna logzyszczona z kurzu przyyciu spezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmgzyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byleywana woda, to skropienie lepiszczemzsmasipic
dopiero po wyschitiu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawierzarmaze
by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy nmi@ rozpocz¢é sie po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna byskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w
miejscach trudno daginych kcznie (za pomacweza z dysz rozpryskowy).

Temperatury lepiszczy powinny nd@ sig w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufZj
1 |Emulsja asfaltowa kationowa od 20do40”
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza& do temperatury zapewnagej wymagaa lepkasé.

Jeeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powiliyéa
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas e dla umaliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe | odparowania wody z emulsji. W zatexici od rodzaju gytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godzin.

Przed uléeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wykwca powinien
zabezpieczy skropior, warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgezgjlko niezledny ruch
budowlany.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogédlne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt
6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowédprobne skropienie
warstwy w celu okréenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki ieslenia wymaganej ikei
lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dyparta na atestach producenta z tyenWykonawca powinien
kontrolow& dla kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wiaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot
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Lp. Rodzaj lepiszcza Kont,rqlovx{ane Badanie
wiasciwosci wedlug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodém skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozkltadanego lepiszcza wedlug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczdoiei rozkladanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest:
- n? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- n? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensapjojektovs, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogédlne ustalenia dotygze podstawy ptatrisi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- mechaniczne oczyszczeniezd@] nizej polaonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wadub uzyciem spezonego powietrza,
- kczne odspojenie stwardniatych zanieczys#cze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
- dostarczenie lepiszcza i napetienie nimpkrak,
- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatur
—  skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiardéw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniggz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetesfpltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnio®@JN do nawierzchni

drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniéci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/64%a 1992-02-03.
5.  Warunki Techniczne. Drogowe kationowe ksjpuasfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00"

D-05.03.05b

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA
WIAZACA | WYROWNAWCZA WG WT-1 | WT-2

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA P+ATNOSCI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru rob6t zezanych z wykonaniem warstwy aviacej i wyrébwnawczej z betonu
asfaltowego dotyczy: Przebudowa drogi gminnej Radig — Rozptek etap V, km 1+860,00 —
2+612,00

1.2. Zakres stosowania SST

Ogédlna specyfikacja techniczna (OST) jest matenmtpomocniczym do opracowania
szczego6towej specyfikacji technicznej wykonanialbioru robot budowlanych (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniealizacji rob4t drogowych.

Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogadiewddzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t awanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENGS 1
[47] i WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z nEaski mineralno-asfaltowej dostarczonej od
producenta. W przypadku produkcji mieszanki mimeyadsfaltowej przez Wykonawalla potrzeb
budowy, Wykonawca zobowzany jest prowadgi Zaktadowa kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z
WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

39

Warstwe wiazaca i wyrbwnawcz z betonu asfaltowego raea wykonywa dla drog kategorii
ruchu od KR1 do KR6 (okéienie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). Steane mieszanki
betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze B, mm
ruchu
KR 1-2 AC11W ?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

YPodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
?Dopuszcza si AC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchu IRR6 przy spetnieniu
wymaga jak w tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [652akeznoici od KR.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktaded st z jednej lub kilku warstw skacych do przejmowania
i rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni gaizy warstw scieralm a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyrdwnawcza — warstwa o zmiennej géshaitozona na istniejcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego daeria kolejnej warstwy.

1.4.4.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszippiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — ollemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowitdwej kruszywo o uziarnieniu gitym lub
nieciagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.7.Uziarnienie — skitad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu - obgienie drogi ruchem samochodowym, wisae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze:<l2 mm, ktérego waksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12 Pyt — kruszywo z ziaren przechegych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypehiacz — kruszywo, ktérego gkisza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére skladaz & wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorétien
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzemieeralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej yator nadaje dodatnie tadunkiastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostale okidenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.Mymagania ogoine” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy yencej i wyrbwnawczej
PMB - polimeroasfalt,
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D - goérny wymiar sita (przy oké&niu wielkaci ziaren kruszywa), starzeniu (ubytek Iub % PN-EN 12607-1 0,5 0,5
d - dolny wymiar sita (przy okgé&aniu wielkaici ziaren kruszywa), przyrost), m/m [31]
(o - kationowa emulsja asfaltowa, nie wiecej niz
NPD - wiaciwosé uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined; 6 | Pozostata penetracja po

producent mge jej nie okrélac), starzeniu, nie mniej i % PN-EN 1426 [21] 53 d
TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; ptedumae dostarcz§ 7 | Temperatura ngknienia|

odpowiednie informacije, jednak nie jest do tegoazahzany), po starzeniu, nie mnigj c PN-EN 1427 [22] 52 | 48
MOP - miejsce obstugi podiaych. niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

1.5. Ogodlne wymagania do e robot
g ymag tyee 8 | Zawartd¢ parafiny,

Ogolne wymagania dotysze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ii] nie wiccej niz % PN-E[N301]2606-1 2,2 2.2
pkt 1.5.
9 | Wzrost temp] }
2. MATERIALY micknienia po starzenid, Cc PN-EN 1427 [22] 8 9
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow nie wigcej niz

10 | Temperatura tamlivéoi

L °C PN-EN 12593 [29] -5 -8
Fraassa, nie wtej niz

Ogdlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, paglev OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” [1] pkt 2.
2.2. Lepiszcza asfaltowe Tablica 4. Wymagania wobec asfaltéw modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-
EN 14023 [59]

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN

14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltbwyodano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz Gatunki asfaltow
wymienionych w tablicy 2 mma stosowé&inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyidzn Wymaganie Metoda modyfik_owanyc_h
i Wiasciwosé badan, Jednostka polimerami (PMB)
Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstisgacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego podstawowe adania 25/55- 60
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza wymaganie klasa
ruchu ACS asfalt drogow polimeroasfa 1 2 3 4 5 6
KR1-KR2 | AC11W,AC16W 50/70 . Konsystencja
w pasrednich )
KR3 - KR4 | AC16W,AC22W,| 35/50, 50/70, PMB 25/55-60 Penetracja
wielorodzajowy iggﬁhper:;lsj’—)loa W 25°C PN-EN 1426 [21] 0,1 mm 25-55 3
35/50, 50/70 .
tacyjnych
KR5 — KR6 | AC16W AC22W,| 35/50, PMB 25/55-60 Konsystencja
wielorodzajowy w wysokich Temperatura
35/50 temperatu- | - kﬁienia PN-EN 1427 [22] °C >60 6
rach eksploa- <
Asfalty drogowe powinny spetntavymagania podane w tablicy 3. tacyjnych
Polimeroasfalty powinny spetriavymagania podane w tablicy 4. Sita
rozciagania PN-EN 13589 [55] Jent > 2 w5°C 3
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27] (mata pedkos¢ | PN-EN 13703 [57] -
L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu qu}zcagama)
p- badania 35/50 | 50/70 rc; Z: aganiaw
1 2 3 4 5 Kohezja o . PN-EN 13587 [53]
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJINE gr;&gga PN-EN 13703 [57] Jent NPD? 0
1 | Penetracja w 25°C 0,1/ PN-EN 1426 [21] | 35+50 50+70 rozcia-gania)
mm Wahadto Vialit
2 | Temperatura rgknienia | °C | PN-EN 1427 [22]|  50+58 4654 (rgetoda‘ ) PN-EN 13588 [54] Jichn NPD* 0
uderzenia
3 :Iz"r‘ﬁrig“r‘]‘;a zaplonu, | oc | pN.EN22592[62]  240| 230 Stala Zmiana masy % >05
4 | Zawartsc skiadnikow ';g’;sﬁ,ifgf” pozostala, PN-EN 1426 [21] % >40 3
rozpuszczalnych, % | PN-EN12592[28] 99 99 pnasbindl \‘;Vzrost J
s ni — m/m wg PN-EN | temperatury PN-EN 1427 [22] °C <8 3
! Sy P 12607-1 lub| migknienia
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-3 [31]
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 o
wihasciwosci | zaptonu [63] c =235 3
femperatura | pN N 12503 [29] °C <-12 6
tamliwosci
Nawrét spezysty
W 25°C PN-EN 13398 [51] % >50 5
Nawrét spezysty
W 10°C NPD? 0
Zakres PN-EN 14023 [59] o
plastycznéci Punkt 5.1.9 ¢ TBR !
Stabilna¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52] oC <5 2
Rdéznica tempe- PN-EN 1427 [22] =
ratur mknienia
Stabilna¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52]
Wymagania| R6znica PN-EN 1426 [21] | 01 MM NPD 0
dodatkowe | PENetracyi
Spadek tempe-
ratury mgknienia| PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR 1
PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawroét spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN- >50 4
EN 12607-1lub-| o\ N 196071
3[31] o
Nawrot spe- [31] %
systy w 10°C po PN-EN 13398 [51]
starzeniu wg PN- NPD? 0
EN 12607-1 lub -
3[31]
#NPD — No Performance Determined (§aiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinna; sidbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgskiwinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerancp°C oraz ukitad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Bymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system grzewczy
pasredni z termostatem kontroigiym temperatyr z doktadnécia + 5°C. Zaleca i wyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecagsbezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nale
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia polimefalis w okresie jego stosowania oraz
unikat niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltownego rodzaju i klasy oraz z asfaltem
zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwy wizacej i wyrdwnawczej z betonu asfaltowego nglestosowd kruszywo
wedlug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64hejmujce kruszywo grube , kruszywo
drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spethiaymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 —
tablica 8, 9, 10, 11.
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Sktadowanie kruszywa powinno¢sbdbywa& w warunkach zabezpieczeych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod@®
sktadowiska musi hky réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wygelra powinno si
odbywa w silosach wypos@nych w uradzenia do aeraciji.

2.4.$8rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depza asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedni przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mglelobr& i zastosowé srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wadttoprzyczepnéci okreslona wediug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach
producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia paiczen i kraw ¢dzi

Do uszczelnienia patzen technologicznych (tj. ztzy podhznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stan@aych pohczenia rénych
materiatébw lub pclczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lubg j
ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materiaty termoplastyczne, jakitay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobehtgcznych,
b) emulsi asfaltova wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedligrm lub aprobat
technicznych

Grubagi¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino
— nie mniej nk 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubgi warstwy technologicznej wkszej n 2,5 cm.

Sktadowanie materialtdbw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élreych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia kraydzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda goaco”. Dopuszcza siinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiaty do zhczenia warstw konstrukciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstw $cieralmy) nalery
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsgelyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsj asfaltowws mozna sktadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hakalewa& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZT
Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zab@sci od potrzeb, powinien wykaZasie
mazliwoscia korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robot, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym luhgtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekenamo-asfaltowych,
— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem régsiakltadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszaxe,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolpnermosami,
— sprztdrobny.
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4. TRANSPORT
Transport materiatéw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wadzenia uméliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzajh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrtemagami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozt w sposob chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert liyzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, zim@jacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa me by transportowana w zamlktych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie lzda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinny¢byyposaone w przegrody. Nie nalg uzywac
do transportu opakouiaz metali lekkich (mge zachod wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowoztt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznoéci od postpu rob6t. Podczas transportu i postoju przed wbadiemn mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostyeriem i doplywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czetansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewidiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iB@aehnie
pojemnikéw uywanych do transportu mieszanki powinny¢ébgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewplywagje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16MT22W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna aeta¢ lepiszcza podaney sv tablicach
5.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamiiego i tamanego, to naje
przyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50

Wymagane wkciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach
6,7, 8.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wazacej i wyrbwnawczej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wihasciwosé AC11W AC16W AC16W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita#, | od | do od do od do od do
[mm]
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100| - 9C 10C 9C 10C 65 9C
11,2 90 | 100 65 80 70 90 - -
8 60 | 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 16 4 12
0,063 30| 80 3,0 8,0 40| 10,00 4,0 10,0
Zawartag¢
lepiszcza, Bhinas Bmina 4 Brming,a Bimina,2
minimum’
) Minimalna zawartét lepiszcza jest okéona przy zal@onej g:stasci mieszanki
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mineralnej 2,650 Mg/f Jeceli stosowana mieszanka mineralna maaihn
gestas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawadb lepiszcza podan
wartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspoétczynnil wedtug rownania:

2,650
a=——

Pd

Tablica 6. Wymagane wdeiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy aimcej i
wyréwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki
L. .. | zagszczania Metoda i warunki
Wiasciwosé wg PN-EN badania AC11W AC16W
13108-20 [48]
Zawartd¢ .
¢ | c.12.ubijanie) pNEN 12697-8[33], | Vmmao | Veminso
wolnych 2x50 uderze v Y
przestrzeni p-4 max 6.0 max 6.0
Wolne
przestrzenie | C.1.2,ubijanie| pN-EN 12697-8 [33], | VFBnines VFBhinso
wypetnione | 2x50 uderze p.5 VFBringo | VFBringo
lepiszczem
Zawartgé
wolnych I
i | G-1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], ,
przestrzeni | , o' Horse 0.5 331 | VMAmn1 | VMAGin1e
w mieszance :
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odporngé .. | przechowywanie w 40°C
) . | C.1.1,ubjjanie ;
na dziatanie ' o z jednym cyklem ITSR, ITSRs
wody 2x35 uderze zamraania,? % °
badanie w 25°C
¥ Ujednolicom procedug badania odporroi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zahczniku 1.
Tablica 7. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaiicej i
wyréwnawczej, dla ruchu KR3 + KR4 [65]
Warunki
Wiasciwosé zagszezania | \atoda j warunki badania AC16W AC22W
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinin a0 Vinin a0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 | v __ ., Vinax 7.
. C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B WWTSyr o3
dog‘g(r)rrr?ei:qen?rwal o | watowanie, powietrzu, PN-EN 13108-20| PRDag l\DAgDSA'R 03
! Pog-P1oc D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] gex AlRdekd
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornaé¢ na C.1.1,ubijanie| przechowywanie w 40°C z ITSo ITSReo
dziatanie wody 2x35 uderzé jednym cyklem zamtania,
badanie w 25°¢

3 Grubgi¢ plyty: AC16, AC22 60mm.
®) Ujednolicom procedug badania odporrei na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zahczniku 1.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwyaicej i
wyréwnaweczej, dla ruchu KR5 + KR6 [65]
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Warunki
Wiasciwosé¢ zagszCzania | \,otnda i warunki badania AC16P AC22p
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vhin 4,0 Vinin 4.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vimax 7.6 Vimax 7.
C.1.20 PN-EN 12697-22, metodpa WTSar
Odporna¢ na w;allbwénie B w powietrzu, PN-EN | WTSyr 0,15 015
deformacje trwaté | 5" ' 13108-20, D.1.6,60°C, 10 PRDaR ¢eka | PRDAR
9877100 000 cykli [38] dekic
PN-EN 12697-12 [35],
) - rzechowywanie w 40°C
Odporna¢ na C.1.1,ubijanie, P .
dziatanie wody 2x35 uderze Z jednym cyklem ITReo ITSReo
zamraania,
badanie w 25°¢)

¥ Grubg¢ plyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm
®) Ujednolicom procedug badania odporriei na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zahczniku 1.

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzeh dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikowz orzechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regemiboca, a uradzenia do dozowania sktadnikow
oraz pomiaru temperatury powinnydgkresowo sprawdzane. Kruszywo @mgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nalyy dodawé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalg przechowywd w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa@jm utrzymaniezadanej temperatury z dokladéoim + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku maga&ym (roboczym) nie mi@ przekracza
180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfdimgowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu
drogowego 35/50.

Kruszywo powinno by wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minerairyskata
temperatug whasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturszainki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
podanej w tablicy 9. W tej tablicy najisza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaijto
dostarczonej na miejsce wbudowania, a napmg temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezpwednio po wytworzeniu w wytwarni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Sposo6b i czas mieszania skladnikow mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy
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Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérmi, pod warunkiem
skoordynowania mizy sola deklarowanych przydatéa mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem brakuzrdc w ich wigciwosciach.

Przygotowanie podiga

Podiare (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstwwiazaca lub wyréwnawcz z
betonu asfaltowego powinno dga catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Wymagana réwni podiuzna jest okrélona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej
nawierzchni, nieréwniei nie powinny przekraczavartcgci podanych w tablicy 10.

Tablica 10.Maksymalne nieréwém podi@a z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadtow
(pomiar taf 4-metrove lub rownowana metody)

Maksymalna
Klasa drogi Element nawierzchni nieréwna¢ podiaza
pod warstwg wiazaca
[mm]
AS Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 9
T wihaczania i wyhczania
cp Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone 10
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
G wytaczania, postojowe, jezdnigckznic, 10
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 12

Jezeli nierébwndci 53 wigksze nk dopuszczalne, to nadg wyréwna podiaze.

Rzdne wysokéciowe podiga oraz uradzeh usytuowanych w nawierzchni luba j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcjprojektowa. Z podica powinien by
zapewniony odptyw wody.

Nieréwndci podiaza (w tym powierzchni istniepcej warstwyscieralnej) naley wyrowna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnaeycz

Wykonane w podtau faty z materialu o mniejszej sztywéeo (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) natg usumé, a powstale w ten sposéb ubytki wypétninaterialem o
wiasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypeletonem asfaltowym).

W celu polepszenia paizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtza powinna b§ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podia naley wypeini odpowiednim materialem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 141B861] albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podigu wykazugcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca ¢sistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedhmym lub aprobat technicznych.

Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobawany do
przeprowadzenia w obecftd Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu \sgdeenie
zgodndci wihasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptW tym celu nalgy zaprogramowa
otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada
nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.
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Nie dopuszcza si oceniania dokladrioi pracy otaczarki oraz prawidlod@ sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolzarp uwagi na mdiw a segregaejkruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki naly zgromadzi w
silosie lub zatadowana samochdd. Prébki do badaalezy pobierg ze skrzyni samochodu zgodnie z
metod okreslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow zimier podejmuje decygj o wykonaniu odcinka
prébnego.

Odcinek prébny

Przed przyspieniem do wykonania warstwy gicej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celemsaislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz lesta
warunkéw zagszczania.

Odcinek prébny powinien By zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zimierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wytasi najmniej 500 fy a diugdéé co najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powiniertyd takich materialéw oraz spitu jakie zamierza
stosowé do wykonania warstwy.

Wykonawca mege przysipi¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyinera
technologii wbudowania i zagzczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.

Pofaczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaici nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pgizenia
miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu absnia nawierzchni ruchem.

Poditaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gwizenie peaiczenia midzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie prxaukaniem i zaleganiem wody guizy
warstwami.

Skropienie lepiszczem pod® (np. podbudowa asfaltowa), przed zeloiem warstwy
wiazacej z betonu asfaltowego powinnoébyykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,3 + 0,5 kg/mprzy czym:

— zaleca si stosowé@ emulsg modyfikowary polimerem,

— ilo$¢ emulsji nalgy dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; jéi
mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nate uzy¢ wieksz ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po ukeniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢czne lang w miejscach trudno
dostpnych (np. scieki uliczne) oraz przy usdzeniach usytuowanych w nawierzchni lup j
ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione
podiaze naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmigorganizaciji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowe] pagtopowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowanialyvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

Whbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura podi@ pod rozktadapwarstve nie mae by nizsza nk +5°C. Temperatura otoczenia
w ciagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w tablicy 11. Tempesattioczenia
moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pzaltiNie dopuszczasukiadania mieszanki
mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silneganwié/ > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalbbwy dodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania najeindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11.Minimalna temperatura otoczenia na Wgém 2m podczas wykonywania warstwy
wiazacej lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przysipieniem do | w czasie robét
robét
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Warstwa wizaca 0 +5

Warstwa wyréwnawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdigvarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Wihéciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartgé¢
Typ i wymiar gruba¢ zamszezenia wolnych
mieszanki warstwy g;[% ] przestrzeni w

technologicznej warstwie

[cm] [%(viv)]
AC11W, KR1+KR2 4,0+10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR1+KR2 5,0 +10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR3+KR6 5,0 +10,0 >08 4,5+8,0
AC22W, KR3+KR6 7,0+10,0 >98 4,5+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bywbudowywana rozktadask wyposaona w
uktad automatycznego sterowania griddavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech
projektows. W miejscach niedogpbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalestosowé walce drogowe stalowe gtadkie z #iwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do rob4t Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaragj zgodndci, aprobat technicza, ew. badania materiatébw wykonane
przez dostawcoéw itp.),

- ew. wykon& witasne badania wdaiwosci materialdbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad@/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacii.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.1.Uwagi og6ine

Badania dzial sic na:
— badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawloyyniera).

6.2.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materialdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdbw do uszczeinitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, paiczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidelp
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg niezwiocznie ususg.
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Wyniki badaé Wykonawcy naley przekazywad Inzynierowi na jegazadanie. Irzynier maze
zdecydowad o dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy. W razie zastrzen Inzynier mae
przeprowadzi badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowsgqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatéw lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodée powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczei technologicznych.

6.2.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne as badaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §éko
materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltt i ich sktadnikéw, lepiszczy i materialéw
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfee, pokczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstaw odbioru.

6.2.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawdac przeprowadzenia baflakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydajwspdlnie o miejscach pobierania prébek i wyznaitzen
odcinkéw czsciowych ocenianego odcinka budowyzdle odcinek cgsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekriienpowinien
by¢ mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane § wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw egciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.2.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzowe g powtdrzeniem badiakontrolnych, co do ktérych istnigpzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychahpd

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezatelaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsbina, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

6.3. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.3.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdbw nalgy ocenig na podstawie badapobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowasi@acza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy wsta)).

6.3.2.Warstwa asfaltowa
6.3.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubg¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697{86] oraz ilg¢
wbudowanego materiatu na okiena powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mog odbiegé od projektu o wart&i podane w tablicy 14.

W wypadku okréania ilasci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubdci warstwy
z reguly naley przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. liynier ma prawo sprawdzaodcinki
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czesciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier&d co najmniej jeda dzienry dziatke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmuje séredni arytmetycza wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgs&Zowym.

Tablica 14.Dopuszczalne odchytki grgbowarstwy oraz iléci materiatu na okidonej powierzchni,

[%]
Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC
A — Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ilGci
+10 %
1. — odcinek budowy, -5%

6.3.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zag:szczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawasia
wolnych przestrzeni, nie nie przekroczg wartcsci dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danegewWaosci.

Okrellenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedlug PN-EN 12697-6 [32].

6.3.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartag¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie pgowykroczy poza wartéci dopuszczalne
podane w tablicy 12.

6.3.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni riglebad& nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinnybyggodne z dokumentagcprojektov, z tolerancgj + 0,5%.

6.3.2.5. Rown& podhezna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiwnej warstwy wizacej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych naley stosowé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
rébwnowanej wyciu faty i klina, mierac wysok@é¢ przewitu w potowie dlugéci taty. Pomiar
wykonuje sg nie rzadziej i co 10 m. Wymagana rowfiopodiuzna jest okréona w rozporadzeniu
dotyczcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadeogi publiczne [67].

Do oceny réwnéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowé metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
réwnowanej wyciu faty i klina. Pomiar nale/ wykonywa® w kierunku prostopadtym do osi jezdni,
na kadym ocenianym pasie ruchu, nie rzadzief od 10 m. Wymagana rowgo poprzeczna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiédkogi
publiczne [67].

6.3.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szerokd¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzHej jezdni, nie mge sk rézni¢ od
szerokdci projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzzdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na posituznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalntolerancy + 1 cm, przy
czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie ze@rzekracza przedziatu dopuszczalnych
odchyle.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 ne, powinno réni¢ sig od dokumentacji
projektowej o + 5 cm.
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Ztacza podiine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny¢ bywne i zwizane,
wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadbo osi drogi. Przylegaje warstwy powinny by
w jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinienchgdnorodny, bez sgan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaégo (AC).
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumen#apjojektowa, ST i wymaganiami liyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podi&
- dostarczenie materiatéw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgpsport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltows krawedzi urzidzer obcych i krawgznikéw,
- roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiar6éw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprgu.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00"

D-05.03.05a

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO. WARSTWA
SCIERALNA WG WT-1 | WT-2

SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PEATNOSCI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotycce
wykonania i odbioru robét zwranych z wykonaniem warstwicieralnej z betonu asfaltowego
dotyczy: ,Przebudowa drogi gminnej Panigrodz — Rtedpetap V, km 1+860,00 — 2+612,00”

1.2. Zakres stosowania SST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) jest matenmtpomocniczym do opracowania
szczego6towej specyfikacji technicznej wykonanialbieru robot budowlanych (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniealizacji rob4t drogowych.

Zaleca si wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogadiewddzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zawanych z
wykonaniem i odbiorem warstwicieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1] AR T-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki milerasfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowmzez Wykonawe dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowazany jest prowadéiZaktadows kontrok produkciji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.
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Warstwe $cieralry z betonu asfaltowego rasa wykonywa dla drég kategorii ruchu od KR1
do KR6 (okrélenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). 8imne mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria Mieszanki o wymiarze B mm
ruchu
KR 1-2 AC5S,ACS8S, AC11S
KR 3-4 ACS8S, AC11S
KR 5-6 AC8S, AC119

Ypodziat ze wzgdu na wymiar najwkszego kruszywa w mieszance.
2 Dopuszczony do stosowania w terenach gérskich.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadeq st z jednej lub kilku warstw skhacych do przejmowania
i rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2. Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchrtira w bezpérednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszigpiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — oltemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwikszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowétdwej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sie.

1.4.6.Uziarnienie — skitad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmyzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu - obgienie drogi ruchem samochodowym, wisae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstcji nawierzchni podatnych i
pétsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, oké®na przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze:<l2 mm, ktérego waksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypehiacz — kruszywo, ktérego gkisza cz$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetiacz
mieszany — kruszywo, ktére skladaz & wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorétien
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzemieeralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktérej kyator nadaje dodatnie tadunkiastkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostale okidenia podstawowe aszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.Mymagania ogoine” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwégieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkaci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy ok&aniu wielkasci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

55

NPD - wilasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;
producent mee jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producexiendostarcz§
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoaxahzany),
IRI - (International Roughness Index)quizynarodowy wskanik réwnaci,

MOP - miejsce obstugi podedych.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdli]
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowé asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeffaity wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltbwpodano w tablicy 2. Oprécz lepiszcz
wymienionych w tablicy 2 mma stosowé&inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techyitzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warétweralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 ACS5S, 50/70, 70/100
ACS8S, Wielorodzajowy 50/70
AC11S
KR3 - KR4 | AC8S, 50/70 PMB 45/80-55
AC11S Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
KR5 - KR6 | ACS8S, Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55
AC11S PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetriavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

T Metoda Rodza asfaltt
Lp. Wiasciwosci badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1| PN-EN 1426 [21] | 50-70 | 70-100

mm

2 | Temperatura reknienia °C PN-EN 1427 [22]| 46-54 | 43-51

3 | Temperatura zaptonu,
nie mniej ni

4 | Zawartg¢ sktadnikow
rozpuszczalnych,

nie mniej Nk

5 | Zmiana masy p
starzeniu (ubytek lub % PN-EN 12607-1
przyrost), m/m [31]

nie wigcej niz

°C | PN-EN22592[62] 230 | 230

%

o | PN-EN 12592 28] 99 99

0,5 0,8
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6 | Pozostata penetracja po
starzeniu, nie mniej i

%

PN-EN 1426 [21]| 50 46

7 | Temperatura neknienia
po starzeniu, nie mnigj
niz

°C

PN-EN 1427 [22]| 48 45

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartd¢ parafiny,
nie wigcej niz

%

PN-EN 12606-1 2,2 2,2

Fraassa, nie weej niz

[30]
9 | Wzrost eMp; oo | pN.EN1427[22]| 9 9
mieknienia po starzenid,
nie wigcej niz
10 | Temperatura tamlivéei | o~ PN-EN 12593 [29] -8 10

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltdw modyfikowanpetimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN

sprezysty w [51]

25°C

Nawrot

sprezysty w NPD? NPD'

10°C

Zakres PN-EN 14023 o

plastycznéci [59] Punkt 5.1.9 c TBR TBR

Stabilngé

magazynowa- PN-EN 13399

nia. R&nica [52] °C <5 <5

temperatur PN-EN 1427 [22]

micknienia

it:ggggfowa_ PN-EN 13399

nia. Rénica [52] 0,1 mm NPD 0 NPD'

. o PN-EN 1426 [21]

penetracji

Spadek tem-

Eﬁg‘i’;y g“' PN-EN 12607-1
Wymagania | {2o70 P g [31] °C TBR 1 TBR
dodatkowe PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]

-1 lub -3 [31]

Nawro6t spe-

zysty w 25°C po

starzeniu wg >50 4 >60

PN-EN 12607-1| PN-EN 12607-1

lub -3 [31] [31] %

Nawrot spe- PN-EN 13398

zysty w 10°C po [51]

starzeniu wg NPD? 0 NP

PN-EN 12607-1

lub -3 [31]

#NPD — No Performance Determined (diavosé¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

14023 [59]
Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymaganie e Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwosé badania Jednostk 45/80 — 55 45/80 — 65
wymaganie | klasa wymagani¢
Konsystencja
w pasrednich Penetracia
temperatu- A ! PN-EN 1426 [21]| 0,1 mm 45-80 45-80
w 25°C
rach eksploa
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura
temperatu- =mpera PN-EN 1427 [22]  °C >55 > 65
micknienia
rach eksploa-
tacyjnych
Sita rozchgania PN—E[é\l5]13589
(mata pedkos¢ PN-EN 13703 Jlent >1w5°C >2 w5°C
rozcipgania) 57]
Sita rozcagania PN-EN 13587
Kohezja w 5°C (dua [53]
predkasc PN-EN 13703 | et NPD? NPD? 0
rozcigania) [57]
Wabhadto Vialit
(metoda PN'E[g'4]13588 Jlent NPD? NPD* 0
uderzenia)
Stataié Zmiana masy % >0,5 >0,5
konsystencji | Pozostata
(Odporndé penetracja PN-EN 1426 [21] % 260 =60
na starzenie
wg PN-EN Wzrost
12607-1 lup - | [eMPErALTY PN-EN 1427 [22]]  °c <8 <8
3[31] <
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 o
wiasciwosci zaptonu [63] c 2235 2235
. Temperatura PN-EN 12593 N
‘é‘%’gf‘k%ma famliwosc [29] c =-12 =-15
Nawrét PN-EN 13398 % >50 70
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Skladowanie asfaltu drogowego powinnag; sidbyw& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgpkiwinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerancp°C oraz ukitad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldBymagazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy
pasredni z termostatem kontroigiym temperatur z doktadnécia + 5°C. Zaleca i wyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecagsbezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nale
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia polimefalis w okresie jego stosowania oraz
unikat niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltownego rodzaju i klasy oraz z asfaltem
zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego najestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043
[44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmage kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz.
Kruszywa powinny speinéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicalB2 14, 15.

Skfadowanie kruszywa powinnog¢sbdbyw& w warunkach zabezpieczeych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod&®
sktadowiska musi by réwne, utwardzone i odwodnione. Skladowanie wygelra powinno si
odbywd w silosach wypos@nych w uradzenia do aeracji.
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2.4.$rodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego depza asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedni przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, rglelobra i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wadttoprzyczepnéci okreslona wediug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w
warunkach okrdonych przez producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia paiczen i kraw ¢dzi

Do uszczelnienia pstzen technologicznych (ij. atzy podiinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stan@eych pohczenia rénych
materialdbw lub peiczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lubg j
ograniczajcymi, naley stosowa:
¢) materialy termoplastyczne, jalkétay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahigcznych,

d) emuls asfaltoa wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedibgrm lub aprobat
technicznych

Grubagi¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8ino
— nie mniej nk 10 mm przy grubii warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nk 15 mm przy grubii warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.

Skltadowanie materiatlow termoplastycznych jest ddem® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élrgych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda goaco”. Dopuszcza siinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiaty do zhczenia warstw konstrukciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstw $cieralmy) nalery
stosowaé kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsgalyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]guB.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeratasfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR)suje si tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na gaco.

Emulsy; asfaltoa mazna sktadowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hatealew@& emulsji do opakowsai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zabesci od potrzeb, powinien wykaZasic
mazliwoscia korzystania ze spetu dostosowanego do przigj metody robot, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lubgdym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekengmo-asfaltowych,
— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rovaiaktadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— lekka rozsypywarka kruszywa,
— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszexe,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentolpntermosami,
— sprzt drobny.
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4. TRANSPORT

Asfalt i polimeroasfalt naley przewozé w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanyc
zaopatrzonych w ugglzenia umgliwiajace pgrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzajh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrigémagami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozt w spos6b chroacy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert liyzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, im@jacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa ni® by transportowana w zamktych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie lzda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyc¢byyposaone w przegrody. Nie nalg uzywat
do transportu opakouiaz metali lekkich (mge zachod# wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zalenosci od postpu rob6t. Podczas transportu i postoju przed wbagdem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostyeriem i dopltywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czttansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewidiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iB@aehnie
pojemnikéw uywanych do transportu mieszanki powinny¢ébgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywaé tylko srodki antyadhezyjne niewplywagje szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC5S, AC8S11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnevaeics¢ lepiszcza podane sv tablicach 6
i7.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamashiego i famanego, to nafe
przyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nielamanego co najmniej 50/50

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podamenstablicach 8, 9 i 10.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwyscieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Przesiew, [% (m/m)]

Wiasciwosé AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
ﬁ}?m;rsi% |ep|SZCZa, BminB,U Bmins,s Bmin5,6

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadcs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwyscieralnej dla ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwos¢ Przesiew, [% (m/m
AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
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8 90 100 60 90
5,6 60 80 - -
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
Zawartdc lepiszcza, minimum Bmins.6 Bmins 42

B

Minimalna zawarté lepiszcza jest okébona przy zateonej gstosci

mieszanki mineralnej 2,650 Mgimlezeli stosowana mieszanka mineralna ma

inna gestas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaiblepiszcza podan
wartcs¢ nalezy pomnay¢ przez wspoétczynnilk wedtug réwnania:

2,650

Pd

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla ruchu

KR1 + KR2 [65]
Warunki
Wiasciwosé zag;szczania| Metoda i warunki | AC5S AC8S AC11S
wg PN-EN badania
13108-20 [48]
Zawartagé
wolnych C.1.2,ubijanie| PN-EN 12697-8 Vinint,0 Vinin1.0 Vinin1,0
przestrzeni 2x50 uderze [3311' Vinazo | Vmaso | Vmaao
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VFBrinzs | VFBminzs | VFBrinzs
wypetnione 2x50 uderze (33], VFBrings | VFBmings | VFBhrings
lepiszczem p- 5
Zawartae
wolnych iianie] PN-EN 12697-8
. C.1.2,ubijanie,
przestrzeni W oo ejr e (3], VMAin | VMAminz | VMAgina
mieszance p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12
. [35],
dozdiggr?izcv:o% C.1.1,ubijanie,| przechowywanie W ITSR,
3 Y| 2x35 uderze | 40°C zjednym | TSR | TSRy 0
cyklem zamraania,
badanie w 25°C

w zahczniku 1.

@ Ujednolicor, procedug badania odporriei na dziatanie wody podano w WT-2 2010 |

55]

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla
ruchu KR3 + KR4 [65]
Warunki
Wiasciwos¢ zag;szczania | Metoda i warunki badania  AC8S AC11S
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie| Vmin2,0 Vminz,0
przestrzeni 2x50 uderza | T N-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinaxa Vinaxe
C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda
Odpornaé¢ na : *' - B w powietrzu, PN-EN | WTSyr 0,50 WTSair 0,50
deformacje trWalé) \I/:)Va (I;War“e, 13108-20, D.1.6,60°C, 10 PRDaRdekiar PRD ajrdekiar
987100 000 cykli [38]
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Odporna¢ na
dziatanie wody

C.1.1,ubijanie,
2x35 uderzé

PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 40°Q
z jednym cyklem
zamraania,
badanie w 25°¢

ITSRyo

ITSRy

I Grubdi¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
®) Ujednolicor, procedug badania odporrici na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65

zahczniku 1.

Tablica 10. Wymagane wdawosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégyeralnej, dla
KR5 + KR6 [65]

Warunki
Wiasciwosé zagzszczania | Metoda i warunki badania  AC8S AC11S
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawarté¢é wolnych| C.1.2,ubijanie, Vininz,0 Vinin2,0
przestrzeni 2x50 uderze | T N-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinax¢ Vimax
C.1.20 PN-EN 12697-22, metodp
Odpornaé¢ na wéléwénie B w powietrzu, PN-EN | WTSyr 030 WTSar 030
deformacje trWalé) PP ! 13108-20, D.1.6,60°C, 10 PRDaRdekiar PRD ajrdekiar
987100 000 cykli [38]
PN-EN 12697-12 [35],
, . .| przechowywanie w 40°C
Qb | Shaumene: oo | | e

zamraania,
badanie w 25°¢)

JGrubdé plyty: AC8, AC11 40mm.
® Ujednolicorn, procedug badania odporrioi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65

zahczniku 1.

5.2. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

ruchu

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na goaco w otaczarce (zespole maszyn i

urzadzeh dozowania, podgrzewania i

mieszanki).

mieszania skfadnikéw z orzechowywania gotowej

Dozowanie skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regemiboca, a uradzenia do dozowania sktadnikow
oraz pomiaru temperatury powinnydgkresowo sprawdzane. Kruszywo @mgm uziarnieniu lub
pochodzeniu nalyy dodawa odmierzone oddzielnie.

Tablica 11. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe

Temperatura mieszank

[°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180

PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

od 130 do 180
od 130 do 180

Sposéb i czas mieszania skladnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
réwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy
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Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérmi, pod warunkiem
skoordynowania mizy sola deklarowanych przydatéa mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objgtosciowe) z zachowaniem brakuzrdc w ich wigciwosciach.

5.3. Przygotowanie podtga

Podiare (warstwa wyréwnawcza, warstwaawica lub stara warstwirieralna) pod warsty
scieralm z betonu asfaltowego powinnodya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, réwne i bez kolein,
— suche.

Tablica 12. Maksymalne nieréwém podtaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadtow
(pomiar tat 4-metrove lub rownowana metod)

Maksymalna
Klasa drogi Element nawierzchni nieréwna¢ podiaza
pod warstw $cieralm
[mm]
A, S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 6
wihaczania i wyhczania
GP Jezdniegkznic, jezdnie MOP, utwardzone 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
wytaczania, postojowe, jezdnigciznic, 8
utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu 9

Jezeli nierbwndci sa wigksze ni dopuszczalne, to nagwyréwna podiaze.

Rzzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni luba j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcjprojektows. Z podiaza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Nieréwndici podiaza (w tym powierzchri istniepcej warstwyscieralnej) naley wyréwna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnagycz

Szerokie szczeliny w podio naley wypetnic odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 141B861] albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podigu wykazugcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca ¢sistosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykow wedhmym lub aprobat technicznych.

5.4. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobawany do
przeprowadzenia w obecdftd Inzyniera préby technologicznej, ktéra ma na celu \sgeenie
zgodndci wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepW tym celu nalgy zaprogramowa
otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do badé
nalezy pobra& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza si oceniania dokfadroi pracy otaczarki oraz prawidioda skiadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolzarp uwagi na mdiw a segregaejkruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki naly zgromadzi w
silosie lub zatadowana samochdd. Prébki do badaalezy pobierg ze skrzyni samochodu zgodnie z
metod okreslona w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw zimier podejmuje decyzj o wykonaniu odcinka
prébnego.
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5.5. Odcinek prébny

Przed przyspieniem do wykonania warstwdcieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek probny celemsaislenia organizacji wytwarzania i ukfadania oraz leste
warunkéw zagszczania.

Odcinek prébny powinien By zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zimierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyaasi najmniej 500 f a dlugéé co najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powiniertyd takich materialéw oraz spitu jakie zamierza
stosowa do wykonania warstwycieralnej.

Wykonawca mge przysipic do realizacji robét po zaakceptowaniu przezyinera
technologii wbudowania i zagzczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.6. Pohczenie mgdzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaici nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pgizenia
migdzy warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu gkenia nawierzchni ruchem.

Podtaze powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu ge@zenie paiczenia midzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie prmegkaniem i zaleganiem wody guizy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podi (np. z warstwy wizacej asfaltowej), przed uteniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego powinna lyykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kgfmprzy czym:

— zaleca si stosowd emulsg modyfikowary polimerem,

— ilo$¢ emulsji naley dobr& z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; jéi
mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to nalg uzy¢ wigksz ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po uieniu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosa¢ rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢czne lang w miejscach trudno
dostpnych (np. scieki uliczne) oraz przy usdzeniach usytuowanych w nawierzchni lup j
ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione
podiaze naley wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtopowinno by skropione 0,5 h przed
ukladaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranmamontowa na rozktadarce.

5.7. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Temperatura podia pod rozktadapwarstwe nie mae by nizsza nt +5°C. Mieszank mineralno-
asfaltova asfaltowa nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna léynizsza od temperatury podanej w
tablicy 13. Temperatura otoczenia 7ad\¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgealtdNie
dopuszcza sgiukladania mieszanki mineralno-asfaltowej asfalfopaczas silnego wiatru (V > 16
m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalbbwy dodatkiem obnajacym
temperatug mieszania i wbudowania najeindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13.Minimalna temperatura otoczenia na \kg$o 2m podczas wykonywania warstw

asfaltowych
Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do | w czasie rob6t
robét
Warstwa $cieralna o grubaosci > 0 +5
3cm
Warstwascieralna o grubii < 3 +5 +10
cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spehgiavarunki podane w tablicy 14.
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Tablica 14. Wkéciwosci warstwy AC

Projektowana L Zawartgé
Typ i wymiar gruba¢ warstwy Z;/\/Sskzazgékni a wolnych
mieszanki technologicznej @[% ] przestrzeni w
[em] warstwie
[%6(viv)]
ACS5S, KR1-KR2 2,0+4,0 >98 15+4,0
ACB8S, KR1-KR2 25+45 >098 15+4,0
AC11S, KR1- 3,0+5,0 >98 15+4,0
KR2
ACB8S, KR3-KR6 2,5+4,5 >08 3,0+5,0
AC11S, KR3- 3,0+5,0 >98 3,0+5,0
KR6

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢ bywbudowywana rozktadask wyposaona w
uktad automatycznego sterowania griddavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech
projektows. W miejscach niedogbnych dla sprau dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny byréwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego najlestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #hiwoscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysapieniem do robdt Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaragj zgodndci, aprobat techniczm, ew. badania materiatbw wykonane
przez dostawcoéw itp.),

- ew. wykon& wiasne badania wdaiwosci materialdbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad@/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacii.

6.2. Badania w czasie robot
6.2.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcyaswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materialdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdbw do uszczetnitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, paiczenia itp.) spetniajwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidelp
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwiocznie ususg.

Whyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywd zleceniodawcy na jegaadanie. Irkynier
moze zdecydow&o dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy. W razie zastrzen Inzynier
moze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowsgqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatow lub grubi@i wykonanej warstwy,
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— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodée powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakoi wykonania patczeh technologicznych.

6.2.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne as badaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §éko
materialdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltd i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hsfee, pokczenia itp.) spetniaj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstave odbioru.

6.2.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawdac przeprowadzenia baflakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydajwspélnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzen
odcinkéw czsciowych ocenianego odcinka budowyzdle odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekriienpowinien
by¢ mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane § wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw ggciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.2.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitraowe g powtdérzeniem badakontrolnych, co do ktérych istniguzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychahpd

Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaklaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsbsina, na ktorej
niekorzy¢ przemawia wynik badania.

6.3. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.3.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdbw nalgy ocenig na podstawie badapobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowasi@acza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy tsta)).

6.3.2.Warstwa asfaltowa
6.3.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Grubd¢ wykonanej warstwy oznaczana wediug PN-EN 12697{86] oraz ild¢
wbudowanego materialu na oki@na powierzchn¢ (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mog odbiegé od projektu o wartii podane w tablicy 16.

W wypadku okréania ilasci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubdci warstwy
z reguly naley przyja¢ za podstaw caly odcinek budowy. liynier ma prawo sprawdzaodcinki
czesciowe. Odcinek agciowy powinien zawier@ co najmniej jeda dzienry dzialke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubé¢ warstwy lub warstw przyjmuje séredni arytmetycza wszystkich pojedynczych
oznaczé grubgci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkeg&zowym.
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Tablica 16. Dopuszczalne odchyiki grdbowarstwy oraz iléci materiatu na oki&donej powierzchni,
(28]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC
A — Srednia z wielu oznacaegrubdci oraz ildici

1. — odcinek budowy, powierzchniagksza +10%
-5%

6.3.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagzszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawasma
wolnych przestrzeni, nie nie przekroczg wartcsci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danegewaosci.

Okrellenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedlug PN-EN 12697-6 [32].

6.3.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, niezenavykroczy poza wartéci
dopuszczalne kitone w tablicy 14.

6.3.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni riglebad& nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinnybyggodne z dokumentagcprojektow, z tolerancgj + 0,5%.

6.3.2.5. Rown& podhezna i poprzeczna

Pomiary réwnéci podiwznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny réwnéxi podhwnej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog #sygych
klas naley stosowdé metod: pomiaru umeliwiajaca obliczanie wskanika rowndci IRI. Wartas¢ IRI
oblicza s¢ dla odcinkéw o diugeei 50 m. Dopuszczalne wast wskanika IRl wymagane przy
odbiorze nawierzchni oké®no w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne [67].

Do oceny rowngci podiwnej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz
placow i parkingébw nalg/ stosowé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej, mierac wysoka¢ przeéwitu w potowie diugdci taty. Pomiar wykonuje sinie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana réwo podiwna jest okrdona przez wartd odchylenia réwngi
(prz&switu), ktére nie mog przekroczy 6 mm. Przez odchylenie réw§td rozumie si najwicksz
odlegta¢ migdzy tak a mierzown powierzchni.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wdrtodchylenia rownéi podiwznej warstwy
scieralnej nawierzchni drég klasy Z i L nie powinbgt wieksza nz 8 mm. Badanie wykonujeesi
wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkidasktechnicznych
nalezy stosowéa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej wyciu
faty i klina. Pomiar naliy wykonywa w kierunku prostopadlym do osi jezdni, nadgm ocenianym
pasie ruchu, nie rzadziej mico 10 m. Wymagana rowfib poprzeczna jest okilena w
rozporadzeniu dotycgcym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadirogi publiczne
[67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wa&rtodchylenia rown&i poprzecznej warstwy
scieralnej nawierzchni drog wszystkich klas technich nie powinna by wigksza nk podana w
tablicy 18. Badanie wykonujegsivedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.
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Tablica 18. Dopuszczalne wastd odchyleér rownaici poprzecznej warstwycieralnej wymagane
przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartasci odchyley
Klasa drogi Element nawierzchni réwnasci poprzeczne
[mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <6
A 'S wlaczania i wyhczania -
GP Jezdnie akznic, jezdnie MOP <8
utwardzone pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agkania i
G wytaczania, postojowe, jezdnie <8
tacznic, utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu <9

6.3.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szerokd¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmzHej jezdni, nie mge sk rézni¢ od
szerokdci projektowanej o wicej niz + 5 cm.

Rzzdne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na posituznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalntolerancy + 1 cm, przy
czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw niezm@rzekracza przedzialu dopuszczalnych
odchyle.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ne pdwinno réni¢ sig od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ziacza podhine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny b§wne i zwizane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadbo osi drogi. Przylegaje warstwy powinny by
w jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powiniené¢ljgdnorodny, bez sgan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwyieralnej z betonu asfaltowego
(AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@0Wymagania ogoine” [1] pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagrojektova, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedlug pktu 6 daty wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

— oczyszczenie i skropienie podi

- dostarczenie materiatléw i spta,

— opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,

- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgn$port na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltows krawedzi urzdzer obcych i krawgznikow,
- rozitozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

— obckcie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprgu.

68



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Panigrédz — Rozptek etap V,
km 1+860,00 — 2+612,00”

D-07.02.01

OZNAKOWANIE PIONOWE

SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghnicznej (SST)aswymagania dotycce

wykonania i odbioru oznakowania pionowego dotycArzebudowa drogi gminnej Panigrédz —
Rozptek etap V, km 1+860,00 — 2+612,00”

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajotvy

Zaleca sj wykorzystanie SST przy zlecaniu rob6t na drogadfewodzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aganych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego st@stego na drogach, w postaci:
- znakoéw ostrzegawczych,
- znakow zakazu i nakazu,
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— znakoéw informacyjnych oraz kierunku i miejscaiei
- znakéw uzupetniagych i tabliczek do znakéw drogowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowy - skladae & lica, tarczy z uchwytem moriavym oraz z
konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywspikrawedzia, na ktérej w sposob trwaty
umieszczone jest lico znaku. Tarczazmdy wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo
albo aluminiowej zabezpieczona przed procesamizfioppwiokami ochronnymi zapewnigjymi
jakos¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3.Lico znaku - przednia ¢& znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowejz z
naniesion trescia, wykonarn, technilky druku sitowego, wyklejanz transparentnych folii ploterowych
lub z folii odblaskowych.

1.4.4.Uchwyt montaowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpiecz@nzed korozj, stuzacy
do zamocowania w sposob rgztny tarczy znaku do konstrukceji wsporczej.

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykigzwitasciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspotztgm).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - by rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratoem
wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantgy przenoszenie ohgien zmiennych i statych
dziatapcych na konstrukeji zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.7Znak drogowy poflvietlany - znak, w ktérym wewgtrzne zrodio swiatta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.8Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestwietlanezrodtemswiatta umieszczonym na
zewmtrz znaku.

1.4.9 Znak nowy - znak iytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany kresie do 3
mieskcy od daty produkcji.

1.4.10Znak wytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drddbemagazynowany przez okres
dhuzszy niz 3 miesice od daty produkciji.

1.4.11 Pozostale okidenia podstawowe aszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00ymagania og6ine” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycece robot

Ogélne wymagania dotyseze rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbipkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien poséadé& swojego wyrobu aprokatechniczna,
certyfikat zgodnéci nadany mu przez uprawnipriednostl certyfikujpca, znak budowlany ,B” i
wystawiory przez siebie deklaracjzgodndci, zgodnie z rozpoeszizeniem Ministra Infrastruktury
[26]. Folie odblaskowe stosowane na lica znakéwgdwo/ch powinny posiadaaprobat techniczm
wydamy przez uprawniomjednostk oraz deklaracje zgodéam wystawiory przez producenta. Stupki,
blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny énéeklaracje zgodrigi z odpowiednimi normami.

W zahczniku nr 1 do rozpoerzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008 sprawie
szczeg6towych warunkéw technicznych dla znakéw gnsyow drogowych oraz wdzen
bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania dragach [25], podano
szczegotowe informacje odére wymaga dla znakéw pionowych.

2.1. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczyekéw mog by¢ wykonywane jako:
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- prefabrykaty betonowe,

-z betonu wykonywanego ,na mokro”,

-z betonu zbrojonego,

- inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.

Dla fundamentéw naky opracowd dokumentagj techniczm zgodry z obowizujacymi przepisami.
Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowanrafi®@wego natey wykona z betonu

lub betonu zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 RN-EN 206-1:2000 [9]. Zbrojenia stalowe

nalezy wykona&  zgodnie z norm PN-B-03264:1984 [7]. Wykonanie i osadzenie kotew

fundamentowych naky wykona&  zgodnie z norm PN-B-03215:1998 [6]. Posadowienie

fundamentéw naley wykon& na gkbokas¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.3. Konstrukcje wsporcze
2.3.1.0g6lIne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakéw pionowych rglewykona zgodnie z dokumentag)
projektows uwzgkdniajaca wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005[16] T S8w przypadku
braku wystarczagych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarprzez Irzyniera.

Konstrukcje wsporcze do znakéw i tablic riglezaprojektowd i wykona w sposob
gwarantujcy stabilne prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.

Zakres dokumentacji powinien obejmatvaopis techniczny, obliczenia statyczne
uwzgkdniajce strefy obcizenia wiatrem dla okétonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne
wykonawcze konstrukcji wsporczych. Parametry técdme konstrukcji uzaimione g od
powierzchni montowanych znakéw i tablic oraz oddloi sposobu ich usytuowania w terenie. W
miejscach wskazanych przez projektantazyierii ruchu, gdzie wyspuje  szczeg6lne
niebezpiecziéstwo bezpéredniej kolizji z konstrukej wsporca, usytuowanie i jej dobér wymagaj
oddzielnych rozwizan projektowych spetniagych warunek bezpiecastwa dla aytkownikow drég.
W takich przypadkach nalg stosowé konstrukcje zabezpieczag bierne bezpiecastwo kategorii
HE, zgodne z PN-EN 12 767:2003 [15].

Wyréznia sk trzy kategorie biernego bezpieagéwva dla konstrukcji wsporczych:

- pochtaniagca energi w wysokim stopniu (HE),
- pochtaniagca energi w niskim stopniu (LE),
- nie pochianiajca energii (NE).

2.3.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-74220 I[®&
innej normy zaakceptowanej przezyniera.

Powierzchnia zewgirzna i wewntrzna rur nie powinna wykazywawvad w postaci tusek,
peknigé, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne nierowioi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, mieszoz s¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obckte rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o diggarh:

- doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezedithyta + 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dhsgadoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm
na ka&de ckcie i z dopuszczain odchyliy dla catej dlugéci wielokrotnej, jak dla diugai
doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekracaal,5
mm na 1 m diug&i rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych geaéH-84023.07 [5],
lub inne normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawieym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na
przywieszkach metalowych.

2.3.3.Ksztattowniki
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Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-91/H-93010 [23]. Powierzchnia
ksztattownika powinna lycharakterystyczna dla procesu walcowania i woltiavad jak widoczne
tuski, peknigcia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalnaisungte wady przez szlifowanie lub
diutowanie z tymze obrobiona powierzchnia powinna hiagodne wygjcia i zaokgglone brzegi, a
grubai¢ ksztattownika nie m@e zmniejsz§ sig poza dopuszczaindolna odchytle wymiarows dla
ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdiuej ksztattownika. Powierzchnia
koncow ksztaltownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i sladéw jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasndgci mechaniczne wedtug
aktualnej normy uzgodnionej pogdizy Zamawiaicym i wytwora.

2.3.4.Powtoki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnepkowej na konstrukcjach stalowych,
powinna ona spetnéavymagania PN EN 1SO 1461:2000 [12] i PN-EN 1020802[12a]. Minimalna
grubai¢ powtoki cynkowej powinna wyno&i60 pm.

Powierzchnia powtoki powinna byciagta i jednorodna pod wzglem ziarnistéci. Nie mae
ona wykazywa widocznych wad jak rysy,eBnigcia, pzcherze lub odstawanie powtoki od padio

2.3.5.Gwarancja producenta lub dostawcy na konsteuwksjporca

Producent lub dostawca#dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakéw esmaczanych
na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty rixdgy, kladki dla pieszych, stupy lataitp.),
takze elementdw shacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub kaksji, obowhzany jest
do wydania gwarancji na okres trw&do znaku uzgodniony z odbiarcPrzedmiotem gwarancijas
wiasciwosci  techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéwocopcych oraz trwatéd
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakéw pionowych ostrzegawhzyakazu, nakazu i informacyjnych
o standardowych wymiarach oraz w przypadku elemengizacych do zamocowania znakéw do
innych obiektow lub konstrukcji - gwarancja seoby¢ wydana dla partii dostawy. W przypadku
konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramolwyt wysiegnikowych gwarancja jest
wystawiana indywidualnie dla kdej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trwédo konstrukcji
wsporczej powinien wynosilo lat.

2.4. Tarcza znaku
2.4.1. Trwalos¢ materiatdw na wplywy zewgtrzne

Materialy wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take
spos6b wykaczenia znaku, mugzwykazywa petm odporné¢ na oddziatywanigwiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wystjace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korogjelektrochemiczg) - przez caly czas trwaloi znaku, okrélony przez
wytwéreg lub dostawe.

2.4.2 Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgzeiny jest przy dostawie okit, uzgodnion z odbiora,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, agaldostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniachsowaniu znaku,
c¢) instrukcg utrzymania znaku.

Trwalos¢ znaku powinna hy co najmniej réwna trwakei zastosowanej folii. Minimalne
okresy gwarancyjne powinny wynésidla znakéw z fodj typu 1 — 7 lat, z fodi typu 2 — 10 lat, z fodi
pryzmatyczi — 12 lat.

2.4.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna byvykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) [14] lub PN-
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EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U) [13],
- blachy aluminiowej o grubgi min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997 [10],
- innych materialéw, np. tworzyw syntetycznych, pocrunkiem uzyskania przez producenta
aprobaty techniczne;j.
Tarcza tablicy o powierzchni > 1°npowinna by wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) [14] lublP
EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(V) [13] lub z
- blachy aluminiowej o grubgi min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 [10].
Grubai¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkaej ogniowo nie mie byé
mniejsza ni 28 um (200 g Zn/rf).
Znaki i tablice powinny spetnéanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakéw dvogeh

Klasa wg
Parametr Jednostka Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]
Wytrzymatdié na kN m* >0,60 WL2
obcigzenie sih
naporu wiatru
Wytrzymatdié¢ na kN >0,50 PL2
obciazenie skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztatcenie
zginajce
Chwilowe stopier [ m <0,02 TDT1
odksztatcenie <0,11 TDT3
skretne <0,57 TDT5
<1,15 TDT6*
Odksztalcenie trwate mm/m lub |20 % odksztaicenia -
stopieh Cm | chwilowego

Rodzaj krawgdzi - Zabezpieczona, E2
znaku krawedz ttoczona,

zaginana, prasowana

lub zabezpieczona

profilem

krawedziowym
Przewiercanie lici - Lico znaku nie mge Pz
znaku by¢ przewiercone z

zadnego powodu
* klasg TDT3 stosuje si dla tablic na 2 lub wicej podporach, klasTDT 5 dlal
tablic na jednej podporze, kla§DT1 dla tablic na konstrukcjach bramowyth,
klas; TDT6 dla tablic na konstrukcjach wygnikowych

Przygto zgodnie z tablig 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL&)wilowe
odksztalcenie zginage, zaréwno znak, jak i santarcz znaku nie mge by wigksze nk 25 mm/m
(klasa TDB4).

2.4.4 Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakéw powinny spehditgakze nastpujace wymagania:

- krawgdzie tarczy znaku powinny byusztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwdjne
gigcie 0 promieniu gicia nie wikszym nz 10 mm whcznie z nargnikami lub przez zamocowanie
odpowiedniego profilu na calym obwodzie znaku,

- powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna bpwna — bez wgi, pofatldowa i otworéw
montaowych. Dopuszczalna nieréwstowynosi 1 mm/m,
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- podwodjna gita krawedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profil@mezowe powinny
usztywnt tarcz znaku w taki sposob, aby wymagania podane wctatli bylty spetnione a
zarazem stanowity element konstrukcyjny do mamtado konstrukcji wsporczej. Dopuszcza si
maksymalne odksztalcenie trwate do 20 % odkszt@cenpowiedniej klasy na zginanie i
skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna dyzabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powlaKakiernicz o grubdci min. 60 um z proszkowych farb
poliestrowych ciemnoszarych matowych lub pétmatdwyc kolorze RAL 7037; badania nale
wykonywa® zgodnie z PN-88/C-81523 [4] oraz PN-76/C-81521 l]zakresie odporrioi na
dziatanie mgty solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 12 ppwinny spelnia dodatkowo nagpujace
wymagania:

- naraniki znaku i tablicy powinny hy zaokgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w zahczniku nr 1 do rozposazizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
[25] nie mniejszym jednak 230 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

- laczenie poszczegolnych segmentéw tarczy (dla znakélkogabarytowych) wzdtu poziomej
lub pionowej krawdzi powinno by wykonane w taki spos6b, aby nie wystwaly przesurcia i
przeswity w miejscach ichdczenia.

2.5. Znaki odblaskowe
2.5.1.Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje girzez naklejenie na takcznaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii ledkowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F,
G, T i uradzenia bezpiecastwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nidapuszczone do
stosowania na drogach publicznych.

Folia odblaskowa (odbijaga powrotnie) powinna spehtiavymagania okrdone w aprobacie
technicznej .

Lico znaku powinno hywykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wtawosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 1,
typu 2 (folia z kulkami szklanymi lub pryzmatycznd)b typu 3 (folia pryzmatyczna)
potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznylaipbszczegéinych typow folii,

- do nanoszenia barw innychzriliata mana stosowé& farby transparentne do sitodruku, zalecane
przez producenta danej folii, transparentne foli@gpowe posiadage aprobaty techniczne oraz w
przypadku folii typu 1 wycinane ksztalty z folii bihskowych barwnych,

- dopuszcza siwycinanie ksztattéw z folii 2 i 3 typu pod warueki zabezpieczenia ich kragzi
lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszcza sistosowania folii 0 okresie trwaic ponizej 7 lat do znakéw statych,

- folie 0 2-letnim i 3-letnim okresie trwatoi mogy by¢ wykorzystywane do znakéw tymczasowych
stosowanych do oznakowania robét drogowych, podimkdem posiadania aprobaty technicznej i
zachowania zgodioi z zahcznikiem nr 1 do rozpogzizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003 w sprawie szczegbdtowych warunkéw techniczrgiehznakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidmgach [25].

Minimalna pocatkowa warté¢ wspéiczynnika odblasku R’(cdim? ) znakéw
odblaskowych, zmierzona zgodnie z procgedzawary w CIE No.54 [29], uywajac standardowego
iluminanta A, powinna spetntaodpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspétczynnik odblasku R’ dla wszystkich koloréw kowanych, z wyitkiem biatego, nie
powinien by mniejszy nk 70 % wartéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z fpliypu 1 lub typu 2,
zgodnie z publikagj CIE No 39.2 [28]. Folie odblaskowe pryzmatyczngp(8) powinny spetnia
minimalne wymagania dla folii typu 2 lub zkszone wymagania postawione w aprobacie
technicznej dla danej folii.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiarugeometrii 45/0
wspotrzdne chromatyczrigi i wspoélczynnik luminancji3 powinny by zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicach 2 i 3.
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Tablica 2. Wymagania dla wspéiczynnika luminarfcji wspotrzdnych chromatyczrigi x, y oraz
wspotczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostk| Wymagania

1 |Wspotczynnik odblasku R’ cd/nflx typ 1 typ 2
(kat ocswietlenia 3, kat
obserwacji 0,33 dla folii:
- biatej =50 2180
- zOfte] >35 2120
- czerwonej >10 > 25
- Zielonej >7 > 21
- niebieskiej >2 > 14
- brazowej _ >06 > 8
- poma_raczowej >20 > 65
- Szare) >30 > 90

2 | Wspdiczynnik luminancjip i - typ 1 typ 2
wspoéhzdne chromatyczrigi
X, y *) dla folii:
- biatej B=0,35 B=0,27
- z6ltej B=0,27 B=0,16
- czerwonej B=0,05 B=0,03
- zielonej B=0,04 B=0,03
- niebieskiej B=0,01 B=0,01
- brazowej , 0,092 20,03 | 0,092 0,03
- pomaréczowe; 820,17 820,14
- szare| 0,1828>0,12| 0,182 20,12

*) wsp6trzedne chromatyczrigi x, y w polu barw wedlug tablicy 3

2.5.2.Wymagania jak&ciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna dbyéwna, gltadka, bez rozwarstutje pccherzy i
odklejer na krawgdziach. Na powierzchni magwyskpowa w obrbie jednego poldrednio nie
wiecej niz 0,7 bkdéw na powierzchni (kurz,gpherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie maj
prawa wys{pic.

Sposéb palczenia folii z powierzchnitarczy znaku powinien uniemaviaé jej odhczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére raqpwsta
przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchng znaku, nie byty wiksze nk podane w p. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinnyéhlwolne od smug i cieni.

Krawedzie lica znaku z folii typu 2 i foli pryzmatyczphepowinny by odpowiednio
zabezpieczone np. przez lakierowanie lubararprofilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylngjostie znaku powinna léyréwna, gtadka
bez smug i zaciekéw.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.

2.5.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych
2.5.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubéci blach

Sprawdzenigruba mikrometryczia:
— dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,45 mm wynosi - 0,14 mm,
— dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi - 0,10 mm.

2.5.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubéci powtok malarskich
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Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tascznaku o grubii 60 pm wynosi+15
nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000 [22].

2.5.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptaskéri powierzchni

Odchylenia od poziomu nie m@gwynies¢ wigcej niz 0,2 %, wyjatkowo do 0,5 %.
Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.5.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakéw

Sprawdzenie przymiarem liniowym:
- wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 4podane w opisach szczegdtowychazahika nr 1
[25] 1 nalezy powigkszy¢ 0 10 mm i wykon&w tolerancji wymiarowejt 5 mm,
- wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchniZw? podane w opisach szczegétowych
zahcznika nr 1 [25] oraz wymiary wynikowe dla tabticupy E nalgy powiekszyt o 15 mm i
wykona w tolerancji wymiarowej+ 10 mm.

2.5.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego deakisitowym wynosz + 1,5 mm,
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metagklejania wynosz + 2 mm,

— kontury rysunku znaku (obwddka i symbol) mubzc¢ rowne z doktadnieia w kazdym kierunku
do 1,0 mm.

W znakach nowych na kdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 e&m nie
moze wystpowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcherzyki) o wymiarach nie
wigkszych nt 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wymiwanie jakichkolwiek
zarysowa powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, nadgm z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4
X 4 cm dopuszcza gido 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym
kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza db 3 zarysowa o szerokéci nie wikszej nz 0,8 mm i
catkowitej dtugdci nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej dtugei znaku dopuszczagshie wigcej niz
5 rys szerokéri nie wickszej nk 0,8 mm i dtugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkienie
zarysowania te nie znieksztalgajesci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza iwniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczajej 6 mm kazde - w liczbie nie wikszej ni pieé na powierzchni znaku
malego lubsredniego, oraz o powierzchni nie przekragezaj 8 mni kazde - w liczbie nie wgkszej
niz 8 na kadym z fragmentow powierzchni znaku zgo lub wielkiego (wiczapc znaki
informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztalcé tresci znaku - w przypadku wygtowania takiego
znieksztalcenia znak musidbpezzwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gp@ivanie jakichkolwiek rys, sgajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach ekspbwanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkierre wystpujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgocz
wielkosci okreslonych poniej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jestepgatanie co najwsej dwoch lokalnych
ognisk korozji o wymiarach nie przekracmajch 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkada nowych oraz w znakach
znajdupcych st w okresie wymaganej gwarangiidna korozja tarczy znaku nie seowystpowat.

Wymagana jest taka wytrzymaéopohczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgtiu
tarczy o 90 przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.5.4 Obowizujacy system oceny zgodréoi

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, uststawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [30] wyréb, ktéry posiada aprapa&tchnicza maze by wprowadzony do obrotu i
stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych wreale odpowiadagym jego whaciwosciom
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uzytkowym i przeznaczeniu, jeli producent dokonat oceny zgodop wydat krajova deklaracg
zgodndci z aprobat techniczm i oznakowat wyréb budowlany zgodnie z obemijacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporglzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierp@i@04 r. [26] oceny
zgodndci wyrobu z aprobattechniczm dokonuje producent, stogajsystem 1.

2.6. Znaki pockwietlane
2.6.1.Wymagania ogolne dotygee znakow podietlanych

Znaki drogowe pagivietlane wykonuje sijako uradzenia, ktérych integralnym sktadnikiem
jest oprawa @wietleniowa wbudowana w znak - ostetai licem znaku z materiatu przepuszazepo
$wiatto.

Oprawy @wietleniowe powinny b§ zgodne z normPN-EN 60598-2:2003(U) [20].

Znak drogowy poflvietlany musi mié umieszczone w sposéb trwaly oznaczenia
przewidziane na naklejce wedtug ustalenia punki2 % ponadto oznaczenie oprawy: a)
napkcia znamionowego zasilania, b) rodzajuduw, c) liczby typu i mocy znamionowerddet
$wiatta, d) symbolu klasy ochronfém elektrycznej oprawy wbudowanej w znak, e) symbt®
stopnia ochrony odporici na wnikanie wilgoci i ciat obcych.

2.6.2.Lico znaku podwietlanego

Lico znaku powinno hy tak wykonane, aby nie wygtowaty niedoktadnéci w postaci
pecherzy, gknig¢ itp. Niedopuszczalneadokalne nieréwnéci oraz castki mechaniczne zatopione w
warstwie podwietlanej.

2.7. Znaki cwietlane
2.7.1.Wymagania ogo6lne dotygze znakow éwietlanych

Znaki drogowe éwietlane wykonuje si jak znaki nieodblaskowe. Ze znakiem spona jest
w spos6b sztywny oprawawietleniowa, dwietlajaca w nocy lico znaku. Oprawa umieszczona jest
na zewntrz znaku.

Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wyaoie znaku z materiatow
odblaskowych, znak musi spetdidodatkowo wymagania okilene w punkcie 2.6.

Oznaczenia na naklejce oprawy muspetiad wymagania okrdone w punkcie 2.7.1.

2.7.2.Lico znaku dwietlonego
Wymagania dotycge lica znaku éwietlanego ustala sijak dla znaku pdavietlanego (pkt
2.7.2).

2.8. Materiaty do montazu znakéw

Wszystkie 4czniki metalowe przewidywane do mocowaniaccay sola elementow
konstrukcji wsporczych znakéw jakuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie,
bez gknie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbéw.

taczniki mogi by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikalzdszanych lub
paletach, w zalaosci od ich wielkdci. Laczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z
materiatéw odpornych na kor@zjv czasie nie krétszymtarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.9. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny dyskladowane na wyr6éwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podigu. Prefabrykaty naly uktada na podkiadach z zachowaniem prziu
minimum 10 cm midzy podi@zem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanateriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

Wykonawca przygpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vEgka Si¢
mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:
- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25
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- zurawi samochodowych o idigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunsigoistym,
- betoniarek przewiamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na mbkr
- $rodkéw transportowych do przewozu materiatow,
- przewanych zbiornikow na wog
- sprzitu spawalniczego, itp.
Pierwsze dwie pozycje dotygavykonawcy znakéw bramowych.

4. TRANSPORT

Znaki drogowe naley na okres transportu odpowiednio zabezpiéctak aby nie ulegaty
przemieszczaniu i w spos6b nie uszkodzony dotartgdbiorcy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robét naly wyznaczy:
- lokalizack znaku, tj. jego pikieta oraz odleglé¢ od krawdzi jezdni, krawdzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysokai¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakéw nglezabezpieczy w taki sposéb, aby w
czasie trwania i odbioru robét istniata siwvos¢ sprawdzenia lokalizacji znakéw.
Lokalizacja i wysoké& zamocowania znaku powinnydggodne z dokumentagcprojektovs.
Miejsce wykonywania prac nalg oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikow i
kierujacych pojazdami na drodze.

5.2. Wykonanie wykop6w i fundamentéw dla konstrukdjwsporczych znakéw

Sposéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@gawpowinien b§ dostosowany do
glebokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego gprz Wymiary wykopu powinny hyzgodne z
dokumentagj projektows lub wskazaniami layniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich za&eeniu
mozna byto przystpi¢ natychmiast do wykonania w nich rob6t fundamentdwy

5.2.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ul@niem prefabrykatu natg wyréwna i zag:$ci¢. Wolne przestrzenie
migdzy scianami gruntu i prefabrykatem najewypeinic materialem kamiennym, np. kem i
doktadnie zagsci¢ ubijakami ecznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tongépowierzchnia prefabrykatu powinna
by¢ réwna z powierzchaipobocza lub bywyniesiona nadktpowierzchng nie wigcej niz 0,03 m.

5.2.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlaambcowania znakéw
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscoém), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu
zbrojonego naley wykona zgodnie z PN-S-02205:1998 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartyeldzbrozpartych naley wykonywa
zgodnie z dokumentacjprojektows, SST lub wskazaniami tyniera. Wykopy naley zabezpieczy
przed naptywem woéd opadowych przez wyprofilowarieenu ze spadkiem umiwiajacym tatwy
odptyw wody poza teren przylegay do wykopu. Dno wykopu powinno bywyréwnane z
doktadndcia + 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmedezy usuryé i miejsce wypetni do
spodu fundamentu betonem. Plaszczyzny boczne fuentém stykajce si z gruntem naley
zabezpieczy izolach, np. emulsgj asfaltows. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezasypd
warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zagzczeniem gruntu.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, wgsiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny bywykonane zgodnie z dokumentacjSST.
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Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchyika od pionu, nie wtej niz £ 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieqggj niz £ 2 cm,

- odchytka w odlegici ustawienia znaku od kragzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wgej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleggbumieszczenia
znaku zgodnie z zg¢znikiem nr 1 do rozposgizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
w sprawie szczegotowych warunkéw technicznych diekdw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczanidrogach [25].

5.4. Konstrukcje wsporcze
5.4.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeieiman

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych luysignikowych jedno Ilub
dwustronnych, jak réwnie konstrukcje wsporcze znakoéw tablicowych bocznychpawierzchni
wickszej od 4,5 m gdy wysepuje maliwosé bezpéredniego najechania na nie przez pojazd - musz
by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierachronnymi lub innego rodzaju
urzadzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgiedz dokumentagjprojektows, SST lub
wskazaniami layniera. Podobne zabezpieczenie malstosowé w przypadku innych konstrukcji
wsporczych, gdy najechanie na nie wekgzym stopniu zagéa bezpieczéstwu wytkownikow
pojazdéw, ni najechanie pojazdu na bargjesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub
Inzynier.

5.4.2.tatwo zrywalne zicza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie oskipch barierami ochronnymi - zalecag si
stosowanie tatwo zrywalnych lub fatwo reztalnych przekrojow, ztzy lub przegubéw o
odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonyth wysokéci od 0,15 do 0,20 m nad
powierzchng terenu.

W szczeg6Ingi - zaleca s stosowanie takich przekrojow, agky lub przegubdéw w
konstrukcjach wsporczych nie osteiyich barierami ochronnymi, ktére znajdugic na obszarach
zwiekszonego zage@nia kolizyjnego (ostrza rozgaien drég hcznikowych, zewetrzna strona
tukéw drogi itp.).

tatwo zrywalne lub fatwo roz¢ézalne zicza, przekroje lub przeguby powinny ¢hyak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z kokgtrwsporca po zerwaniu nie przewracatsia
jezdnk. Wysoka¢ czesci konstrukcji wsporczej, pozostatej po geiteniu gornej jej ezci od
fundamentu, nie me by wigksza od 0,25 m.

5.4.3. Zapobieganie zagteniu uytkownikbw drogi i terenu przylegtego -przez
konstrukcg wsporca

Konstrukcja wsporcza znaku musi ¢byvykonana w sposéb ograniczey zagrdgenie
uzytkownikéw pojazdéw samochodowych oraz innychytkownikéw drogi i terenu do niej
przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znabnsfukcja wsporcza znaku musi zapewni
mozliwosé¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lukegorodzaju uszkodzenia znaku.

5.4.4.Tablicowe znaki drogowe na dwoch stupach lub poagior

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dreskazow tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego,idabbjazdéw itp.) umieszczanych na dwoch
stupach lub podporach - odlegdomiedzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadb
przewidywanego kierunku najechania przez pojazé, mize by mniejsza od 1,75 m. Przy
stosowaniu wikszej liczby stupow rii dwa - odlegté¢ migdzy nimi mae by mniejsza.

5.4.5.Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wdfamencie betonowym Ilub innym
podobnym - pgadane jest, by gérna € fundamentu pokrywata gz powierzchni pobocza, pasa
dziehcego itp. lub byta nadetpowierzchn¢ wyniesiona nie wicej niz 0,03 m. W przypadku

79

konstrukcji wsporczych, znajdigych sé poza koroma drogi, gorna og¢ fundamentu powinna by
wyniesiona nad powierzchnterenu nie wicej niz 0,15 m.

5.4.6.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowychszpumieé barwe szap neutraln, z
tym, ze dopuszcza sibarwe naturalm pokrye cynkowanych. Zabrania esistosowania pokiy
konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z gilyjem przypadkéw, gdy jest to wymagane
odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmigeani.

5.5. Urzadzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znakagowego jakichkolwiek urgzen
elektrycznych - obowizuja zasady oznaczania i zabezpieczania tychadaeh, okreslone w
odpowiednich przepisach i zaleceniach dofggzh uradzer elektroenergetycznych.

Aparatue elektryczm naleey montow@& na pojedynczym stupie. Na stupie powinna by
zamocowana skrzynka elektryczna zgodnie z PN-EN6:2004 [8]. Kada skrzynka elektryczna
powinna by zabezpieczona zamkiem natomiast poziomem zabe=spiecprzed przenikaniem kurzu
i wody, okrélonym w EN 60529:2003 [18], powinien &poziom 2 dla cgstek statych i poziom 3 dla
wody.

5.7.Zr6dlo swiatta znaku pocwietlanego i znaku éwietlanego

- lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chiodimede;,

- wysokopezne lampy réciowe o poprawionym wspétczynniku oddawania barw,

- lampy metalo-halogenowe

- inne zrodfa $wiatta spetniajce wymaganigredniej luminancji (tablica 4) i kontrastu lumingnc
(tablica 5) dla znakéw pédietlanych oraz réwnomiersoi luminancji (tablica 6) dla znakéw
oswietlanych.

Tablica 4 Srednia luminancjd znakéw podwietlanych, jednostka: di>

Barwa Klasa L1 Klasa L2 Klasa L3
Biata 40<L <150 150< L <300 300< L <900
Zblta 30<L <100 100< L <300 300< L <900
Czerwona EL<20 20<L <50 50<L<110
Niebieska £L<10 10<L <40 40<L <80
Zielona 8<L<20 20<L <70 70<L<50
Ciemnozielona 4£1L<10 10<L <40 40<L<80
Brazowa 4<L <10 10<L <40 40<L <80

Kontrast luminancji

znakéw pdédietlanych, jéli zostat wyznaczony jako stosunek
luminancji barwy kontrastowej do luminancji barvpgwinien spetni@ wymagania podane w tablicy

5.
Tablica 5 . Kontrast luminandi znakéw poéwietlanych, jednostka: it
Barwa Niebieska Czerwona| Zielona C_:lemno Brazowa
zZielona

Barwa . . . sz .
Kontrastows Biata Biata Biata Biata z6tta | Biata

Kontrast | 5y 15 | k<15 5K<15 | 5K<15 | 5K<15
luminanciji




Rownomierné¢ luminancji dla kadej barwy zewstrznie Gwietlonej i dla znakéw
podiwietlanych, oznaczona jako stosunek najpéj do najwyszej wartéci zmierzonej w
jakiejkolwiek czsci znaku, powinna spetniavymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6 . Réwnomierrié luminanciji

Klasa Stosunek maksymalny
Ul 1/10
u2 1/6
u3 1/3

5.8. Warunki dla oprawy oswietleniowej znaku podwietlanego

Obudowa znaku pddietlanego powinna &y zaprojektowana z uwzglnieniem
niezawodnego przenoszenia wszystkich sit statydzngynamicznych na zamocowanie i konstrukcje
podtrzymujca. Sciany obudowy powinny kiyzaprojektowane tak, aby speivymagania statyczne.
Naraza powinny by zaoknglone. Projekt powinien zapewdjaze woda deszczowa niecdrie
sptywata po obudowie i przez lico znaku.

Oprawa wbudowana w znak powinna spetnisstpujace wymagania:

- sposob pafczen lica znaku z tarez znaku w formie komory, w ktdrwbudowana jest oprawa,
powinien zapewrdi stopiéi IP-53 ochrony od wptywu czynnikéw zegtrenych wg [18],

- komora statecznika powinna zapewod najmniej stopie ochrony IP-23 wg [18],

- W oznaczeniu musi ldypodany rok produkciji.

5.9. Warunki dla oprawy oswietleniowej znaku gwietlanego

Zewretrzne oprawy éwietleniowe powinny b§ zgodne z PN-EN 60598-1:1990 [19].
Minimalnym poziomem zabezpieczenia konstrukcji wspgpch znakéw, skrzynek elektrycznych
zawierajicych uradzenia elektryczne, obudéw znakoéw pedtlanych, opraw éwietleniowych i ich
obudoéw przed przenikaniem kurzu i wody, ckseym w PN-EN 60529:2003 [18], powinien &y
poziom 2 dla cgstek stalych i poziom 3 dla wody. Podsgawo okrélenia tych pozioméw
minimalnych powinien by poziom IP podany w wymaganiach klienta lub nabyw#aleca si, aby
oprawa byta zbudowana jako zamdaj o stopniu ochrony IP-53 dla komory lampowep imajmniej
IP-23 dla komory statecznika wg [18].

Projekt strukturalny powinien zawi€racah konstrukcg obejmujica obudowe, stupek i
zamocowania. Lampy powinny &yabezpieczone obudgvestaniajca od deszczu, wiatru i innych
niesprzyjagcych warunkéw zewgtrznych. Obudowy lamp i panelewietleniowe powinny b§
zgodne z PN-EN 12899-1:2005 [16].

Oprawa éwietleniowa powinna spetnigponadto nagpujace wymagania :

- dla opraw zawieszanych na wysé&oponizej 2,5 m klosz oprawy powinien bywykonany z
materialtéw odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
- W 0znaczeniu oprawy musi ypodany rok produkciji.

Oprawa 6wietleniowa stanowica integrala cz$¢ znaku déwietlanego umieszczana jest
przed licem znaku i musi Bysztywno i trwale zwizana z tarcz znaku. Zaleca gj aby oprawy byty
montowane takzeby nie zastanialy kierowcom lica znaku.

5.10. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi niienaklejora na rewersie naklegk zawieragca
nastpujace informacje:

a) numeridat normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],

b) klasy istotnych wiéciwosci wyrobu,

c) miesic i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfilag producenta lub dostagesli nie jest
producentem,

e) znak budowlany ,B”,

f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,
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g) numer certyfikatu zgodoi i numer jednostki certyfikagej.

Oznakowania powinny ldywykonane w spos6b trwaly i wynay, czytelny z normalnej
odlegiaici widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki migta wicksza nt 30 cnf . Czytelng¢ i
trwatos¢ cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powingé hizsza od wymaganej trwdla znaku.
Naklejke nalezy wykon& z folii nieodblaskowe;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.2. Badania materiatow do wykonania fundamentéw denowych

Wykonawca powinien przeprowadzibadania materiatbw do wykonania fundamentéw
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniajc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowysh,
wniosek Wykonawcy, liynier maze zwolnt go z potrzeby wykonania batlanateriatéw dla tych
robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatdbw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@owinny by sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiaréw.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikéw powinna byzgodna z ustaleniami zawartymi w
tablicy 7.

Tablica 7. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowsticzonych
przez producentéw

Lp. Rodzaj Liczba bada Opis bada Oc_eqa
badania wynikow
bada

1 | Sprawdzenie|od 5 do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni |bada z wybra-| nieuzbrojonym okiem. Do
nych losowo |ew. sprawdzenia gbokasci | Wyniki bada

elementéow w | wad wy¢ dostpnych powinny by
kazdej dostar- | narzdzi (np. liniatlow z zgodne z
czonej partii | czujnikiem, suwmiarek, wymaganiami
wyrobow mikrometrow itp. punktu 2
2 | Sprawdzenie Ill%zoaacej do Przeprowad#i
wymiarow elementow unlwersalnyml przyradami
pomiarowymi luh
sprawdzianami (np.

liniatami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobéw i materiatow w zakresiewaga podanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalesprawdzé:
- zgodnd¢ wykonania znakéw pionowych z dokumengagyrojektows (lokalizacja, wymiary
znakow, wysokéc zamocowania znakow),
- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,
- prawidlowa¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,
- poprawné¢ wykonania fundamentéw pod stupki zgodnie z punkiesn
- poprawnd¢ ustawienia stupkow i konstrukeji wsporczych, zgednpunktem 5.4 5.5,
- zgodnd¢ rodzaju i grubéci blachy ze specyfikagj

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymis
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a) szt. (sztuka), dla znakéw drogowych konwencjonaingaz konstrukcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakévezpstatych.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét oznakowania pionowego dokonywanyjestasadzie odbioru ostatecznego.

8.1. Odbiér pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego pplevykona przeghd znakoéw i wybraa grup
podd& badaniom fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki gghdu i bada mog by¢ podstava
odbioru pogwarancyjnego.

Odbiér pogwarancyjny natg przeprowadzi w ciagu 1 miesica po uplywie okresu
gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania@icego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- wykonanie fundamentoéw,

- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,

- zamocowanie tarcz znakéw drogowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w SST.

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy
1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie oodgci powtoki
lakierowanej na dziatanie wody oraz oznaczanieakfasiosci
2. PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektoveani
3. PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwuagoione i walcowane na zimno
0go6lnego zastosowania
4. PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczamiporndci powloki na

dziatanie mgly solnej
5. PN-89/H-84023.07 Stal okktenego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

6. PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - geaknia z fundamentami -
Projektowanie i wykonanie

7. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonoweglbetowe i spizone - Obliczenia
statyczne i projektowanie

8. PN-EN 40-5:2004 Stupyswietleniowe. Czé¢ 5. Stupy dwietleniowe stalowe.
Wymagania

9. PN-EN 206-1:2003 Beton €% 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i
zgodng¢

10. PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium Blachy, tamy i piyty -
Tolerancje ksztaltu i wymiaréw wyrobdéw walcowanycia
zimno

11. PN-ENISO 1461:2000 Powioki cynkowe nanoszomestal metog zanurzeniow
(cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i badanie
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