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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaefihhicznej (SST)aswymagania ogolne
dotyczce wykonania i odbioru rob6t drogowych i mostowyatiotyczy przebudowy drogi gminnej
Oleszno — Rozgek.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna specyfikacja techniczna stanowi olk@wjaca podstaw opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej stosowanej jako dokumergefargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach krajowych.

Zaleca s wykorzystanie SST przy zlecaniu rob6t na drogacfewodzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggmwymagania ogolne, wspolne dla robot
objetych ogo6lnymi specyfikacjami technicznymi, wydanymizez GDDP dla poszczegdlnych
asortymentéw robot drogowych i mostowych. W przyqaldraku ogéinych specyfikacii technicznych
wydanych przez GDDP dla danego asortymentu robétalenia dotycg rowniez dla SST
sporadzanych indywidualnie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione porej okr&lenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:
1.4.1.Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedicy budynkiem, stanowty catcg¢ techniczno-
uzytkowa (droga) albo jego €#¢ stanowica odrbny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny ezet).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni ldsumgty od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.

1.4.3.Dtugos¢ mostu - odlegi migdzy zewrtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku

mostow tukowych z nadsypk- odlegiéé w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni
drogowej.

1.4.4 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony dduulub postoju pojazdéw oraz ruchu
pieszych wraz z wszelkimi wdzeniami technicznymi zwranymi z prowadzeniem i

zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5 Droga tymczasowa (moriawva) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczamauchu
pojazdéw obstugarych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawz&ana do usuetia po
jego zakaczeniu.

1.4.6.Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronampatrzony piecxiag organu
wydajacego, wydany zgodnie z obawujgcymi przepisami, stanowdy urzdowy dokument
przebiegu robo6t budowlanych, shey do notowania zdar#ei okoliczngci zachodzcych w toku
wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odiio rob6t, przekazywania polece innej
korespondencji technicznej pagdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawc i
projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkedenovy dla zapewnienia komunikacji drogowe;j
i ruchu pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w dahymntraktowych (wyznaczona przez
Zamawiagcego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wydwna), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - ag¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwapowaniona do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kokiua



1.4.11Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lulbdhikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzigtymi jezdnie.
1.4.12Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchnaz ze sposobem ich pokenia.

1.4.13Konstrukcja néna (przsto lub przsta obiektu mostowego) - @£ obiektu oparta na
podporach mostowych, twayza ustrdj niogcy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14Korpus drogowy - nasyp lub tagz wykopu, ktora jest ograniczona kogodrogi i skarpami
rowow.

1.4.15Koryto - element uformowany w korpusie drogowymcelu ulazenia w nim konstrukciji
nawierzchni.

1.4.16Ksigzka obmiarow - akceptowany przez zymiera/Kierownika projektu zeszyt z
ponumerowanymi stronami, ghcy do wpisywania przez Wykonawobmiaru dokonywanych robot
w formie wyliczeh, szkicow i ew. dodatkowych zgiznikdw. Wpisy w ksjzce obmiaréw podlegaj
potwierdzeniu przez ltyniera/Kierownika projektu.

1.4.17Laboratorium - drogowe Ilub inne laboratorium badzey zaakceptowane przez
Zamawiajcego, niezbdne do przeprowadzenia wszelkich hadgprob zwizanych z ocenjakdsci
materiatdw oraz robot.

1.4.18Materialy - wszelkie tworzywa niezbne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacj
projektow i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane pireyniera/Kierownika projektu.

1.4.19Most - obiekt zbudowany nad przeszkododry dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.20.Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstwzgtych do przejmowania i rozkladania ofyein
od ruchu na podi@ gruntowe i zapewniggych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwacieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bigedaio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wizaca - warstwa znajdaga s¢ migdzy warstvg scieralrp a podbudow, zapewnigca
lepsze rozieenie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudow

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwazgca do wyréwnania nierowidoi podbudowy lub profilu
istniejgcej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna g nawierzchni stisca do przenoszenia obgen od ruchu na podie.
Podbudowa mee sktadé sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

e) Podbudowa zasadnicza - gérnas€zpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji
nawierzchni. Mae ona skitadasi¢ z jednej lub dwdch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna&zpodbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodgzmi przenikaniem gatek podiga. Maze
zawier@ warstwe mrozoochrona, odgiczapca lub odcinagca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej ghpmvrzadaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcingga - warstwa stosowana w celu unigtiveienia przenikania cgstek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchniAgej powyej.

i) Warstwa odgzapca - warstwa stgca do odprowadzenia wody przedogtej st do
nawierzchni.

1.4.21Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigdie na ptaszcznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.220biekt mostowy - most, wiadukt, estakada, turleldka dla pieszych i przepust.

1.4.230bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowanadpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.240dpowiednia (bliska) zgoddé - zgodnéé wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a j@di przedzial tolerancji nie zostal olteny - z przegitnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rohdédwlanych.

1.4.25Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pasenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi i zwhzanych z nj urzzdzen oraz drzew i krzewoéw. Pas drogowy ieadéwniez obejmowé



teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy agizzn chrongcych ludzi i srodowisko przed
uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.26Pobocze - ¢&¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postojjazedw, umieszczenia
urzadzen organizaciji i bezpiechstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, zsaa jednoczenie do
bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.27Podloe nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowyzaley pod nawierzchgido gkbokasci
przemarzania.

1.4.28Podloe ulepszone nawierzchni - gorna warstwa paatolezaca bezpérednio pod
nawierzchm, ulepszona w celu unlwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania
nawierzchni.

1.4.29Polecenie Iayniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia gkazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dayce sposobu realizacji rob6t lub innych
spraw zwagzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizydmdaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.31Przedsjwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowegoaqasinia drogowego lub
catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parameg@ometrycznych trasy w planie i przekroju
podiuznym) istniegcego padczenia.

1.4.32Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zagtjmi, przeznaczona do przeprowadzenia
cieku, szlaku wdrowek zwierat dziko zyjacych lub uradzea technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33Przeszkoda naturalna - eleméntdowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagnd&arzezlak wdréwek dzikich zwierat itp.

1.4.34Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stagosvi utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, ruggcikanat, cig pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35Przetargowa dokumentacja projektowa esézdokumentaciji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacg, charakterystyki wymiary obiektu bdacego przedmiotem robdt.

1.4.36Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowegazéMsktada sie z petnejsciany, stupéw lub
innych form konstrukcyjnych, np. sknzykomor.

1.4.37Rekultywacja - roboty mage na celu uposzlkowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadaniawlaa®go.

1.4.38Rozpktos¢ teoretyczna - odlegéd miedzy punktami podparcia (pgskami), przsta
mostowego.

1.4.39Szeroké¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegfo miedzy zewrtrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii propxtej do osi podtinej, obejmuje catkowit
szerokac¢ konstrukcyjma ustroju niogcego.

1.4.40Szeroké¢ uzytkowa obiektu - szeroké jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegodlnych rodzajow ruchu oraz szeélahodnikdw mierzona wwietle pogczy mostowych z
wytgczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzietaj ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.418lepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich édio (przedmiarem) w kolejrigi
technologicznej ich wykonania.

1.4.42Teren budowy - teren udepnhiony przez Zamawiggego dla wykonania na nim robét oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako twge cz$¢ terenu budowy.

1.4.43Tunel - obiekt zagbiony ponzej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dwegjoi
ruchu pieszego.

1.4.44Wiadukt - obiekt zbudowany nad linkolejows lub inrg drogs dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45Zadanie budowlane - e& przedsiwziecia budowlanego, stanoggia odebrng calcs¢
konstrukcyjr lub technologiczsg, zdolrg do samodzielnego petnienia funkcji techniczragtisowych.
Zadanie mee polegé na wykonywaniu rob6t zwrkanych z budow modernizag/ przebudow,
utrzymaniem oraz ochrgrbudowli drogowej lub jej elementu.



1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonanych robét, bezpiear#wo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyzyie przy budowie oraz za ich zgoddoz dokumentag)
projektows, SST i poleceniami kyniera/Kierownika projektu.

1.5.1.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okrélonym w dokumentach kontraktowych prze&aWykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodiai@i prawnymi i administracyjnymi,
lokalizacg i wspoirzdne punktéw gtébwnych trasy oraz reperow, dziennikddwy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komp®s.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziadtioza ochron przekazanych mu punktéw
pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego robdszkbdzone lub zniszczone znaki geodezyjne
Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa ¢tizie zawiera rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z
wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowyglagniapcym podziat na dokumentacj
projektow:

- Zamawiajcego; wykaz pozycji, ktére stanawprzetargow dokumentag projektows oraz
projektowg dokumentagj wykonawcz (techniczr) i zostam przekazane Wykonawcy,

- Wykonawcy; wykaz zawiergjy spis dokumentacji projektowej, ksdvWykonawca opracuje w
ramach ceny kontraktowej.

1.5.3.Zgodna¢ rob6t z dokumentagjprojektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkale&umenty przekazane Wykonawcy
przez Irkyniera/Kierownika projektu stanowvicz$s¢ umowy, a wymagania okilene w chaby
jednym z nich g obowgzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dmlentac;i.

W przypadku rozbieosci w ustaleniach poszczegoélinych dokumentéw obowe kolejndé
ich waznosci wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogolnydhOgolnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie mge wykorzystywa btedow lub opuszczew dokumentach kontraktowych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiaddmizyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie
decyzg o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieosci, wymiary podane na fmie s wazniejsze od wymiarow
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone mateitiatly zgodne z dokumentagcprojektowy
i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SSTda uwazane za wartai docelowe, od
ktérych dopuszczalneg ©dchylenia w ramach okdlenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli mugzwykazywa zgodnd¢ z okre&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mog@ przekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentagprojektowy
lub SST i wplynie to na niezadowaleg jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostan
zasgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykman@onownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4.Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remort@wod ruchem”)

Wykonawca jest zobowtany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymastniejcych
obiektow (jezdnie,sciezki rowerowe, cigi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne,adzenia
odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trigarealizacji kontraktu, zado zakaczenia i
odbioru ostatecznego robot.

Przed przyspieniem do robdt Wykonawca przedstawkynierowi/Kierownikowi projektu
do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zdem drogi i organem zadzapcym ruchem,
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdiknesie trwania budowy. W zaieosci od potrzeb i
postpu robdét projekt organizacji ruchu powinienc¢bya biezgco aktualizowany przez Wykonawgic
Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projekgardzaciji ruchu, wymaga kdorazowo
ponownego zatwierdzenia projektu.



W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczyinstaluje i kdzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe wdzenia zabezpieczgje takie jak: zaporyswiatlta ostrzegawcze, sygnaty,
itp., zapewniajc w ten sposob bezpiecmwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgciov dzieh i w nocy tych zapér i znakow, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wzdbw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wudzenia zabezpieczme lpdg akceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przysipienia do robot Wykonawca obwi publicznie przed ich rozpoeziem w
spos6b uzgodniony z ignierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszégemw miejscach i
ilosciach okrélonych przez Iayniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnychiktérych trec
bedzie zatwierdzona przez Ayniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane
przez Wykonawe w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegabaodj zaptacie i przyjmuje §ize jest
wigczony w cen kontraktov.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowtany do zabezpieczenia terenu budowy w okresientamaealizaciji
kontraktu & do zakd@czenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje iedaie utrzymywa tymczasowe utglzenia
zabezpieczafpe, w tym: ogrodzenia, pgrze, dwietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz
wszelkie innerodki niezlzdne do ochrony robot, wygody spotecgeia innych.

W miejscach przylegagych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrddiiwyraznie
oznakuje teren budowy, w sposéb uzgodnionyzgrirerem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone pigzdow i maszyn pracigych przy
realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednio  oznakuje  wsposéb  uzgodniony @z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przysipienia do robot Wykonawca obwi publicznie przed ich rozpoeziem w
sposOb uzgodniony z tgnierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszéeemw miejscach i
ilosciach okrélonych przez Iayniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnyclktorych trec
bedzie zatwierdzona przez Ayniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane
przez Wykonawe w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegabaodj zaptacie i przyjmuje §ize jest
wigczony w cen kontraktove.

1.5.5.0chronarodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zng& i stosowé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania robot Wykonawcacbzie:
a) utrzymywateren budowy i wykopy w stanie bez wody stej,
b) podejmowé wszelkie uzasadnione kroki mag na celu stosowaniegsilo przepiséw i norm
dotyczcych ochronyrodowiska na terenie i wokét terenu budowy oredzie unik& uszkodze lub
uciazliwosci dla 0s6b lub dobr publicznych i innych, a wynédach z nadmiernego hatasu, wibraciji,
zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatychagtpstwie jego sposobu dziatania.
Stosujc sk do tych wymaga bedzie miat szczegdélny wzgd na:
1) lokalizag} baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopormgdiojazdowych,
2) srodki ostranosci | zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnggtami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
c) maliwoscia powstania pzaru.
1.5.6.0chrona przeciwp@rowa
Wykonawca bdzie przestrzedaprzepisy ochrony przeciwparowej.
Wykonawca bdzie utrzymywa, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséwveapya
sprz:t przeciwpaarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszeasnbiurowych, mieszkalnych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.



Materiaty fatwopalne dila sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisa
zabezpieczone przed dgstm oso6b trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowpagsrem wywotanym
jako rezultat realizacji rob6t albo przez persafgkonawcy.

1.5.7.Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, niedy dopuszczone dazycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdbw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oe¢géniu
wiekszym od dopuszczalnhego, ollanego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowexyte do robét bda miaty aprobat techniczg wydary przez
uprawnion jednostk, jednoznacznie okéjaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na
srodowisko.

Materiaty, ktére g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, azpkaczeniu robot ich
szkodliwai¢ zanika (np. materialy pylaste) mphy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymaga
technologicznych wbudowania. zé% wymagag tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien
otrzyma zgocdk na wycie tych materiatow od wégiwych organéw administracji patwowej.

Jezeli Wykonawca uayt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodniespecyfikacjami, a
ich wycie spowodowato jakiekolwiek zagmnie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajcy.
1.5.8.0chrona wtasnii publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochtorinstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia
podziemne, takie jak rurc@i, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtaddalsych wiacicielami
tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przemZwiagpcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wdaiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzetyem
instalacji i uradzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowgzany jest umigcic w swoim harmonogramie rezegwczasow dla
wszelkiego rodzaju robot, ktére mapy¢ wykonane w zakresie przefnia instalacji i urgdzen
podziemnych na terenie budowy i powiadénmzyniera/Kierownika projektu i wiadze lokalne o
zamiarze rozpoegzia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tyeétalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi kyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wladzaz kzdzie z nimi
wspotpracowat dostarczgj wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aapr Wykonawca
bedzie odpowiad& za wszelkie spowodowane przez jego dziatania wiakwa instalacji na
powierzchni ziemi i urgdzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczomguhprzez
Zamawiajcego.

Jezeli teren budowy przylega do terenow z zabuglomieszkaniow, Wykonawca bdzie
realizowa roboty w sposob powodigy minimalne niedogodrioi dla mieszkacéw. Wykonawca
odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy miesazkanw gsiedztwie budowy, spowodowane
jego dziatalnécig.

Inzynier/Kierownik projektu bdzie na biegco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomidzy Wykonawg a wigcicielami nieruchoméri i dotyczcych korzystania z
whasndgci i drog wewntrznych. Jednate, ani Irzynier/Kierownik projektu ani Zamawiggy nie
bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nigl{pone sprzeczne z postanowieniami zawartymi w
warunkach umowy.

1.5.9.0graniczenie obgken osi pojazdéw

Wykonawca bdzie stosowé si¢ do ustawowych ogranicaenaciskbw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdw i wyposaia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbdne zezwolenia i uzgodnienia od wdavych wladz co do przewozu nietypowych
wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i ozétgm takim przewozie duzie powiadamiat
Inzyniera/Kierownika projektu. trynier/Kierownik projektu mge polecé, aby pojazdy nie
spetiajce tych warunkow zostaly usgté z terenu budowy. Pojazdy powoghg nadmierne
obcigzenie osiowe nie dula dopuszczone néwiezo ukaiczony fragment budowy w oflrie terenu
budowy i Wykonawca dulzie odpowiadat za naprawvszelkich rob6t w ten sposob uszkodzonych,
zgodnie z poleceniami iyniera/Kierownika projektu.



1.5.10.Bezpieczéstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawcacgdbie przestrzega przepiséw dotyceych
bezpieczéstwa i higieny pracy.

W szczegoélnéci Wykonawca ma obowzek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrosver nie spetnigpych odpowiednich wymaga
sanitarnych.

Wykonawca zapewni idolzie utrzymywat wszelkie uggzenia zabezpieczgje, socjalne oraz
sprzt i odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie orkz d
zapewnienia bezpiecastwa publicznego.

Uznaje &, ze wszelkie koszty zwkzane z wypetieniem wymagakreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie igguwzgkdnione w cenie kontraktowej.
1.5.11.0chrona i utrzymanie robo6t

Wykonawca bdzie odpowiadatl za ochrenrobét i za wszelkie materiaty i wdzenia
uzywane do robét od daty rozpecia do daty wydania potwierdzenia zékmenia robét przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bdzie utrzymywad roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymaaoweinmo
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowgdjblementy byty w zadowalkgym stanie
przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymea to na polecenie
Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpeagz roboty utrzymaniowe nie pgaiej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12.Stosowanie gido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowgizany jest znawszystkie zargdzenia wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczkire g w jakikolwiek sposdb zwgzane z
wykonywanymi robotami i ddzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tymstanowié
podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych i duzie w pelni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymaga prawnych odngnie znakow firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sgtz materiatéw lub urgdzen uzytych lub zwazanych z
wykonywaniem robot i w sposobagty bedzie informowa Inzyniera/Kierownika projektu o swoich
dziataniach, przedstawigj kopie zezwolg i inne odnéne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postpowania, obeaizenia i wydatki wynikle z lub zwizane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wikiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z
wykonania projektu lub specyfikacji dostarczongjgar Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13.Réwnowanos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotagéonkretne normy i przepisy, ktore
spetnid map materiaty, sprt i inne towary oraz wykonane i zbadane robowgabobowizywat
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionegtdania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. iypadku gdy powotane normy i przepisy s
panstwowe lub odnogzsie do konkretnego kraju lub regionu, moQy¢ rowniez stosowane inne
odpowiednie normy zapewnigie rowny lub wyszy poziom wykonania aipowotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnegtwierdzenia przez igniera/Kierownika
projektu. Ranice pom¢dzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamikami musa by¢
doktadnie opisane przez Wykonawd przediazone Irzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

1.5.14 Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wddiowe, budowle oraz inne pozostadbo
znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkndeerenie budowyellay uwazane za wlasnid
Zamawiagcego. Wykonawca zobowzany jest powiadonii Inzyniera/Kierownika projektu i
postpowa zgodnie z jego poleceniami.zéd w wyniku tych polecg Wykonawca poniesie koszty
i/lub wystgpiag op&nienia w robotach, liynier/Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamaw@jm i
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Wykonawg ustali wydlizenie czasu wykonania robot i/lub wysékokwoty, o ktéy nalezy
zwiekszy¢ cere kontraktov.

1.6. Zaplecze Zamawiajcego 6 ile warunki kontraktu przewidgjealizacg)

Wykonawca zobowzany jest zabezpiecZyamawiagcemu, pomieszczenia biurowe, sgirz
transport oraz inne wdzenia towarzysge, zgodnie z wymaganiami podanymi w D-M-00.00.01
.Zaplecze Zamawiagego”.

2. MATERIALY
2.1.Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanyrkavgystaniem jakichkolwiek materiatéw
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawgyrierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia, szczegoétowe informacje doiypez proponowanegarodia wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatow jak rowrniedpowiednieswiadectwa badalaboratoryjnych oraz
probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materialtbw z danegmdta nie oznacza automatycznigs wszelkie
materialy z danegerodia uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia badav celu wykazania,ze materiaty
uzyskane z dopuszczonegddta w sposob gty spetniag wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoled wiacicieli i odnagnych wiladz na
pozyskanie materiatow ze&6det miejscowych wiczapc w to zrédta wskazane przez Zamaviieg¢go
i jest zobowazany dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumentyzed
rozpoczciem eksploatacijtrodta.

Wykonawca przedstawi gnierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokentacs
zawieragca raporty z bada terenowych i laboratoryjnych oraz proponowagirzez siebie meted
wydobycia i selekcji, uwzgbniajgc aktualne decyzje o eksploatacji, organéw adnBufit
panstwowej i samorgdowej.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagdailosciowych i jakgciowych
materiatéw pochodgeych zezrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydcbymateriatow, dzieawy i inne jakie
okaza sie potrzebne w zwizku z dostarczeniem materiatéw do robot.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopow, dokopdw i miejsc pozyskanidematow
miejscowych bdg formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce kulgwaciji terenu po
ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykeopta terenie budowy lub z innych
miejsc wskazanych w dokumentach umowvegigowykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagaumowy lub wskaza Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie ¢dzie prowadz zadnych wykopow w olgbie terenu budowy poza tymi,
ktore zostaty wyszczegoélnione w dokumentach umoehyba, ze uzyska na to pisemnzgod
Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrodet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami  prawnymi
obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadapce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu
budowy i zleaone w miejscu wskazanym przez zyniera/Kierownika projektu. 3
Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy naycie tych materiatdw do innych robot,zrtie
dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych matéww zostanie odpowiednio przewadmwany
(skorygowany) przez lyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robdét, w ktérym znajdyjsie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy,
Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, licz sk z jego nieprzyciem, usunjciem i
niezaptaceniem
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2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jali dokumentacja projektowa lub SST przewiguozliwosé wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonaywowiadomi layniera/Kierownika projektu
0 swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przegiciem tego materiatu, albo w okresie ziaym,
jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie Wade/maganych przez myniera/Kierownika
projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiaie maze by pézniej zmieniany bez zgody
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane iagtedo czasu gdydula one uyte do
robot, bylty zabezpieczone przed zanieczyszczeniaashowaty swaj jakos¢ i whasciwosci i byty
dostpne do kontroli przez kyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego skltadowania materiatl@alatzlokalizowane w olgbie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych zAynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem baglav miejscach
zorganizowanych przez Wykonagiczaakceptowanych przezzymiera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatdw mag by¢ okresowo kontrolowane przez zimiera/Kierownika
projektu w celu sprawdzenia zgodnb stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probk
materiatbw mog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich $diavosci. Wyniki tych kontroli ledg
stanowé podstaw do akceptaciji okidonej partii materiatdéw pod wzedlem jakdci.

W przypadku, gdy liynier/Kierownik projektu bdzie przeprowadzat inspekcjvytworni,
musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

a) Ireynier/Kierownik projektu bdzie miat zapewnion wspolprage i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materialébw w czasie przeprowadzaniakgp

b) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat wolny dosfp, w dowolnym czasie, do tych @zi
wytwdrni, gdzie odbywa siprodukcja materiatdw przeznaczonych do realizatjot,

c) Jeeli produkcja odbywa siw miejscu nie nalgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeproeenia inspekcji i badaw tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiany do aywania jedynie takiego spyi, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jaké wykonywanych robot. Spez uzywany do rob6t powinien gy
zgodny z ofeg Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgédem typow i iléci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji rolzdiakceptowanym przezzyniera/Kierownika
projektu; w przypadku braku ustélev wymienionych wyej dokumentach, spgz powinien by
uzgodniony i zaakceptowany przezyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajné¢ sprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, SST i wskazamidazyniera/Kierownika projektu.

Sprzt bedacy wilasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robdt ma by
utrzymywany w dobrym stanie i gotowsd do pracy. Powinien ldyzgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotygzymi jego tytkowania.

Wykonawca  dostarczy tgnierowi/Kierownikowi  projektu  kopie  dokumentow
potwierdzagcych dopuszczenie sptm do wytkowania i bada okresowych, tam gdzie jest to
wymagane przepisami.

Wykonawca bdzie konserwow& sprzt jak rowniez naprawig lub wymienig@ sprzt
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidnjozliwosé wariantowego gycia sprztu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomkyhiera/Kierownika projektu o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akcepgapyzed uyciem sprztu. Wybrany sprg, po akceptacji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie mie by¢ pazniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw
umowy, zostas przez Irkyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i ri@puszczone do robot.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie taki¢lodkdéw transportu, ktore nie
wptyna niekorzystnie na jakeé wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewfigrowadzenie robo6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazamhialmzyniera/Kierownika projektu, w
terminie przewidzianym umay

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdgabspetnig wymagania dotyee przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnychiskée na & i innych parametréw
technicznych. Srodki transportu nie spetnigje tych warunkéw mag by¢ dopuszczone przez
Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywraee stanu pierwotnego zytkowanych
odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bdzie usuwd na biegco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogauicpnych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragatdnie z warunkami umowy oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, izh zgodné¢ z dokumentagj
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji rofygtacowanym przez Wykonaw/c
oraz poleceniami kyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metodonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyezem planie i wyznaczenie wysoi@
wszystkich elementéw robo6t zgodnie z wymiarami gdreymi okrélonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi naspiie przez layniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawav wytyczeniu i wyznaczaniu robét zosganusunéte
przez Wykonawg na wiasny koszt, z wyjkiem, kiedy dany hid okaze st skutkiem bédu zawartego
w danych dostarczonych Wykonawcy nénie przez layniera/Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wgsck przez Irkyniera/Kierownika
projektu nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzigciaza ich dokfadns.

Decyzje Irzyniera/Kierownika projektu dotygze akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementéw rob6t ¢l oparte na wymaganiach oklenych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej i w SST, a tak w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier/Kierownik projektu uwzgldni wyniki bad& materiatbw i robot, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatdwswliadczenia z przeszoi, wyniki bada
naukowych oraz inne czynniki wplyvegie na rozwzamn kweste.

Polecenia Iayniera/Kierownika projektu powinny Bywykonywane przez Wykonawcw
czasie okrdonym przez layniera/Kierownika projektu, pod gtba zatrzymania robdt. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakéci

Wykonawca jest zobowiany opracowai przedstawd do akceptacji liyniera/Kierownika
projektu program zapewnienia ja&kn W programie zapewnienia jad@ Wykonawca powinien
okresli¢, zamierzony sposob wykonywania robot, Ziwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji
robét gwarantujcy wykonanie robét zgodnie z dokumenigggjojektows, SST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jai@ powinien zawier&

a) cz$¢ 0golm opisupca:
- organizagj wykonania rob6t, w tym terminy i spos6b prowadaenbot,
— organizagjruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,
—  sposoOb zapewnienia bhp.,
- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacjerzygotowanie praktyczne,
- wykaz o0sOb odpowiedzialnych za j&koi terminowa¢ wykonania poszczegoélnych
elementow robat,
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- system (sposob i procedumproponowanej kontroli i sterowania jakt wykonywanych
robot,
-  wyposaenie w sprzt i urzagdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumasahego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zigogowadzenie bad,
- spos6b oraz fogngromadzenia wynikow badaaboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterggych, a take wychganych wnioskdéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym,  proponowany sposob i ferm przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czs¢ szczegobtow opisupca dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i ugdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techyizroraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iggtzenia pomiarowo-kontrolne,
— rodzaje i ilé¢ srodkdw transportu oraz wdzenh do magazynowania i zaladunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
—  sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéwdpnteat, ich wiasciwosci w czasie transportu,
—  sposo6b i procedeipomiaréw i bada (rodzaj i cestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie ugdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdwwayzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robot,
—  sposoOb pogbowania z materiatami i robotami nie odpowiadgimi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci robot

Celem kontroli robét dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby
osiggng¢ zalazong jakosé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petkontrok robét i jakéci materiatdbw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, agkapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i
wszystkie urgdzenia niezldne do pobierania prébek i badaateriatdw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizyinier/Kierownik projektu mee zaada¢ od
Wykonawcy przeprowadzenia badav celu zademonstrowaniage poziom ich wykonywania jest
zadowalajcy.

Wykonawca bdzie przeprowadzapomiary i badania materialéw oraz rob6t zstatliwoscig
zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndokumentacji
projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu bad#ch czstotliwosé sa okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tamedlkne, Inzynier/Kierownik projektu ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapetwviykonanie rob6t zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy mgnierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane ugdzenia i sprg badawczy posiadgj wazng legalizacg, zostaly prawidiowo
wykalibrowane i odpowiadajwymaganiom norm okgéjacych procedury bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi&€ nieograniczony dogb do pomieszcze
laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier/Kierownik projektu bdzie przekazyw& Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedocignieciach dotyczcych uradzeh laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczyeteli niedocagniecia te keda tak powane, ze
mog wptyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzymayaie
do robot badanych materiatéw i dédpuje do uycia dopiero wtedy, gdy niedagniccia w pracy
laboratorium Wykonawcy zostanusungte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakotych
materiatow.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem ladaateriatbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki keda pobierane losowo. Zaleca sitosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadziege wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdgy¢ z jednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do baila
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Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi&€ zapewniop mazliwos¢ udzialu w pobieraniu
prébek.

Pojemniki do pobierania prébeleda dostarczone przez Wykonagve zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone pr¥éykonawe do badéa wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu &da odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaddwapy
przez Irzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie layniera/Kierownika projektu Wykonawcagdizie przeprowadzadodatkowe
badania tych materiatéw, ktore budwatpliwosci co do jakdci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostan przez Wykonawg usungte lub ulepszone z whasnej woli. Koszty tych dodatkch bada
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenigeusk; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajcy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryedly przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stogsomeazna
wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakcept@nauzez layniera/Kierownika projektu.

Przed przyspieniem do pomiaréw lub baslaWykonawca powiadomi kyniera/Kierownika
projektu o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lbbdania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi naspiie ich wyniki do akceptacji kyniera/Kierownika projektu.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z
wynikami bada jak najszybciej, nie piiej jednak ni w terminie okrélonym w programie
zapewnienia jakii.

Wyniki bada& (kopie) leda przekazywane lkynierowi/Kierownikowi projektu na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wizdrinnych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez liyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokorgmia kontroli, pobierania probek i
badania materialdbw w miejscu ich wytwarzania/poayakia, a Wykonawca i producent materiatow
powinien udziek mu niezlgdnej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokongg weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawg, poprzez midzy innymi swoje badania,ctzie ocenid zgodnd¢ materiatow i
robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow wiasnlgada kontrolnych jak i wynikow bada
dostarczonych przez Wykonagvc

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobietaprobki materiatow i prowadéi badania
niezalenie od Wykonawcy, na swdj koszt.zéé wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcy
s niewiarygodne, to trynier/Kierownik projektu oprze siwylagcznie na wtasnych badaniach przy
ocenie zgodnizi materiatdw i robot z dokumentagprojektovy i SST. Mae rownie: zlecic, sam lub
poprzez Wykonawg przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych khadaiezalenemu
laboratorium. W takim przypadku catkowite kosztyypdrnych lub dodatkowych bafla pobierania
prébek poniesione zostaprzez Wykonawg

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu mée dopuyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj
1. certyfikat na znak bezpied®twa wykazuicy, ze zapewniono zgod®é z kryteriami
technicznymi okrdonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz wiéciwych
przepisow i dokumentéw technicznych,
2. deklaragjzgodndci lub certyfikat zgodngxi z:
—  Polsk Normg lub
- aprobat technicza, w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowioRolskiej
Normy, jezeli nie g objete certyfikacy okreslong w pkt 1
i ktére spetnigg wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumestywymagane przez SST, iaa partia
dostarczona do robotthzie posiadate dokumenty, okéajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.
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Produkty przemystowe mugposiadd ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami batlawykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badbedg
dostarczone przez Wykonagvinzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetaigych wymaga beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawmjowigzujacym Zamawiajcego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budoavkahca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obnwicymi przepisami [2]
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyebla dokonywane na bigco i beda dotyczy¢ przebiegu robét,
stanu bezpiecastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsioainy budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyebizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiaka oraz stanowiska sfobowego. Zapisy ¢
czytelne, dokonane trwatechniky, w porzdku chronologicznym, bezpeednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zakczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumgeb¢ds oznaczone kolejnym
numerem zalcznika i opatrzone dat podpisem Wykonawcy i kryniera/Kierownika projektu.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegdlngci:

—  dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— dat przekazania przez Zamawjeggo dokumentacji projektowe;j,

- da¢ uzgodnienia przez hyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia ofgk i
harmonogramdw robat,

—  terminy rozpocxia i zaka@czenia poszczegolnych elementéw robot,

- przebieg robdt, truddoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyegyprzerw w
robotach,

— uwagi i polecenia ktyniera/Kierownika projektu,

- daty zaradzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robo6t zanikgich i ulegajcych zakryciu, cgsciowych i
ostatecznych odbioréw robét,

- wyjanienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperagyvowietrza w okresie wykonywania rob6t podlegggh ograniczeniom
lub wymaganiom szczegolnym w zwku z warunkami klimatycznymi,

- zgodné rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich apise dokumentaciji projektowej,
- dane dotyere czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedv itrakcie
wykonywania robat,

- dane dotyegce sposobu wykonywania zabezpieczenia robat,

-  dane dotyexe jakdci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki praepadzonych badaz
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw buda@piodaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wygmienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowygdsb
przedtaone Irzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowanig.si

Decyzje Izyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika bwgt Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przygjia lub zagciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje zyiniera/Kierownika projektu do
ustosunkowania si Projektant nie jest jednak stepmmowy i nie ma uprawnfe do wydawania
polecér Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwaldj na rozliczenie faktycznego pegt
kazdego z elementow robot. Obmiary wykonanych rob&eprowadza siw sposéb aigly w
jednostkach przgtych w kosztorysie i wpisuje do kgki obmiarow.
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(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodob lub certyfikaty zgodnéci materiatow,
orzeczenia o jakmi materiatow, recepty robocze i kontrolne wynikadan Wykonawcy lgda
gromadzone w formie uzgodnione] w programie zapewmini jakdci. Dokumenty te stanowi
zalczniki do odbioru robét. Winny ldy udostpnione na kade zyczenie Iryniera/Kierownika
projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczagsioprécz wymienionych w punktach (1) - (3) r@stace

dokumenty:

a) pozwolenie na realizggadania budowlanego,

b) protokoly przekazania terenu budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimimnénumowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustale

f)  korespondenegjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dia przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawited
zabezpieczonym.

Zaginkcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujegoje natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyella zawsze dogpne dla liyniera/Kierownika projektu i
przedstawiane do wgdu nazyczenie Zamawiajgego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokatacy
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pdamaieniu Irzyniera/Kierownika
projektu o zakresie obmierzanych robét i termirben@aru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru leda wpisane do kgizki obmiardw.

Jakikolwiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) wsdach podanych vilepym kosztorysie
lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy odwinyzku ukaiczenia wszystkich robét. 8ine
dane zostanpoprawione wg instrukcji lryniera/Kierownika projektu na gnie.

Obmiar gotowych robétduzie przeprowadzony z ¢ztcscia wymagam do celu miesicznej
ptatngci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkneym w umowie lub oczekiwanym przez
Wykonawe i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okrdlania ilosci robot i materiatéw

Diugadsci i odlegtaici pomidzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymeéda obmierzone
poziomo wzdta linii osiowej.

Jali SST wiaciwe dla danych rob6t nie wymagaggo inaczej, objosci beda wyliczone w
m® jako diug@¢ pomnaona przezredni przekro;.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo¢da wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i sprg pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob@idab
zaakceptowane przezzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i spret pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvclezeli urzzdzenia te
lub sprzt wymagaj bada atestujcych to Wykonawca duzie posiadéd wazne swiadectwa
legalizacji.

Wszystkie urgdzenia pomiarowedtla przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w
catlym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje anlzenia wagowe odpowiadag odnénym
wymaganiom SST &lzie utrzymywd to wyposaenie zapewniat w sposob aigty zachowanie
doktadndci wg norm zatwierdzonych przezzymiera/Kierownika projektu.
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7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary lgda przeprowadzone przedegéziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot,
a take w przypadku wygpowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadzea grzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obhic lgda wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub etjsci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie dgi obmiaréw. W razie braku miejsca szkice molgy¢
dofgczone w formie oddzielnego zaknika do ksjzki obmiaréw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow robét

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikagych i ulegaicych zakryciu,

b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajpcych zakryciu

Odbior rob6t zanikapych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdpi jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizulegry zakryciu.

Odbidr robét zanikapych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmavagdlnego pogpu robot.

Odbioru robot dokonuje #tynier/Kierownik projektu.

Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem demtzika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem zimiera/Kierownika projektu. Odbior edzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie piniej jednak nt w ciaggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennikaokbydi
powiadomienia o tym fakcie hyniera/Kierownika projektu.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia kynier/Kierownik projektu na podstawie
dokumentéw zawieragych komplet wynikéw badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentagprojektows, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior casciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgci robot. Odbioru
czgéciowego robot dokonuje giwg zasad jak przy odbiorze ostatecznym roboét. @dbrobdt
dokonuje Izynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny rob6t
8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie raetstego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakasci i wartasci.

Calkowite zakéaczenie robot oraz gotow® do odbioru ostatecznegcgdrie stwierdzona
przez Wykonawe wpisem do dziennika budowy z bezzwitocznym powiai@oimem na pimie o tym
fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbior ostateczny roboét napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia
potwierdzenia przez hyniera/Kierownika projektu zakezenia robot i przygcia dokumentow, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyzneegmwzez Zamawiggego w obecnii
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja adtajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedionych dokumentéw, wynikéw bafia pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnéci wykonania rob6t z dokumentagjrojektowy i SST.

W toku odbioru ostatecznego robo6t komisja zapoginez realizacy ustalé przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikgych i ulegajcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniagcych i robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét @agowych lub robot uzupetniggych
w warstwie scieralnej lub robotach wykmzeniowych, komisja przerwie swoje czy§ooi ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje jakad¢ wykonywanych robét w poszczegodlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganejnaektacy projektows i SST z uwzgldnieniem
tolerancji i nie ma wikszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu iplEEzéstwo ruchu,
komisja dokona poicen, oceniagc pomniejszog wartas¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymaga przyjetych w dokumentach umowy.
8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaégo robot jest protokét odbioru
ostatecznego robot spadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgepo.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobaany przygotowanastpujace dokumenty:
1. dokumentag¢jprojektowg podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwyesli zostata
sporzdzona w trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (@odstve z dokumentéw umowy i ew. uzupetpés
lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4, dzienniki budowy i kgiki obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodsa lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew.
PZJ,

7. oping technologiczn sporzdzory na podstawie wszystkich wynikow bada pomiaréw
zahczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodris&z i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rolidtvarzysacych (np. na przekenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowejwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazartych
robot wiacicielom uradzen,

9. geodezyp inwentaryzagj powykonawcz roboOt i sieci uzbrojenia terenu #@i jest
wymagana) lub Zaviadczenie o zleniu materialbw z pomiaréw terenowych wsradku
geodezyjnym,

10. kop¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzaciji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wezdeém przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w poroenini z Wykonawg wyznaczy ponowny
termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnag lzdy zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamaw@ggo.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzunahcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyalbor zwgzanych z usugtiem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyaiadw okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny dalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
uwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,Odbi6rtestany robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw pfatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagawa jednostk
obmiarowy ustalon dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattopamdstavy ptatnaci jest wartéé (kwota)
podana przez Wykonawev danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosmsowej lgdzie uwzgédniaé wszystkie
czynnaci, wymagania i badania skladeg st na jej wykonanie, okétone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét¥obejmowa:

—  robocizg bezpdredng wraz z towarzysgcymi kosztami,
- wartd¢ zwzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazymosyaewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,
—  wartd¢ pracy sprztu wraz z towarzyscymi kosztami,
—  koszty pérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
—  podatki obliczone zgodnie z obawiljgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie najewliczac podatku VAT.
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9.2. Warunki umowy i wymagania ogoélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowaniagstlo wymagé warunkéw umowy i wymagaogolnych zawartych w D-
M-00.00.00 obejmuje wszystkie warunki ofleme w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione w
kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i orgarjizachu obejmuje:
(a) opracowanie oraz uzgodnienie zyimerem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instygjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowwraz z dostarczeniem kopii projektu
Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalg&h zmian i uzgodnie wynikajgcych z
postpu robot,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowanigwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpietsteva
ruchu,
(c) opfaty/dzierawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,
(e) konstruka tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikow, barier, oznakowa i
drenau,
(f) tymczasow przebudow urzzdzer obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddéw i organizagjihu obejmuje:
(@) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie inigtie tymczasowych oznakowapionowych,
poziomych, barier wiatet,
(b) utrzymanie ptynnizi ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazddw i organizajchu obejmuje:
(8) usunjcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budmesl (Dz. U. Nr 89, poz. 414 zjpdejszymi
Zmianami).
2.  Zaradzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa2@01 r. w sprawie dziennika budowy,
montau i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Ni38, poz. 1555).
3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogachiqamych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdiejszymi
Zmianami).
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikajhnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru wykopdw w gruntach nieskalistyadotyczy przebudowy drogi gminnej Oleszno
— Roztek.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania
szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) stoswmigako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajatvy

Zaleca s wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogacfewddzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia rob6t ziemnych w
czasie budowy lub modernizacji drég i obejgwjykonanie wykopdw w gruntach nieskalistych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okéenia zostaty podane w SST D-02.00.01 pkt 1.4.
1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygee robot podano w SST D-02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Materiat wystpujacy w podiczu wykopu jest gruntem rodzimym, ktéryedzie stanowit
podiaze nawierzchni. Zgodnie z Katalogiem typowych koumstfi nawierzchni podatnych i
potsztywnych [12] powinien charakteryzotvaic grum nosnosci G;. Gdy podiage nawierzchni
zaklasyfikowano do innej grupy éroosci, nalery podiaze doprowad do grupy nénosci G, zgodnie
z dokumentacja projektayn SST.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania i ustalenia dotyce sprztu okre&lono w SST D-02.00.01 pkt 3.
4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania i ustalenia dotyce transportu okéono w SST D-02.00.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady prowadzenia robét

Ogolne zasady prowadzenia robot podano w SST 00021 pkt 5.

Sposéb wykonania skarp wykopu powinien gwarantowh stateczn@& w calym okresie
prowadzenia rob6t, a naprawa uszkddzeynikajgcych z nieprawidtowego uksztattowania skarp
wykopu, ich podcicia lub innych odgpstw od dokumentacji projektowej obza Wykonawe.

Wykonawca powinien wykonywawykopy w taki sposob, aby grunty ozriym stopniu
przydatndci do budowy nasypdw byly odspajane oddzielnie, possb uniemdiwiajacy ich
wymieszanie. Odgpstwo od powyszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym ukfadem
warstw geotechnicznych, wymaga zgodyyimera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypowimpuoy by¢ bezpdrednio wbudowane
w nasyp lub przewiezione na odkiad. O ilezyimier dopyci czasowe skiadowanie odspojonych
gruntéw, naley je odpowiednio zabezpieazprzed nadmiernym zawilgoceniem.

5.2. Wymagania dotycace zagszczenia i nénosci gruntu

Zaggszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowychdtatiemnych powinno spetria
wymagania, dotycce minimalnej wartéci wskaznika zagszczenia (), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne warkei wskanika zagszczenia w wykopach i miejscach zerowych robét

ziemnych
Strefa Minimalna warjuéc’ I SIZ: :
. nnych dré
korpusu Autostrad i drég NNy 9
kategoria rucH kategoria
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ekspresowych KR3-KR6| ruchu KR1-
KR2
Gérna warstwa o grubo 20 1,03 1,00 1,00
cm
Na gkbokasci od 20 do 50 cm
od powierzchni robdt 1,00 1,00 L
ziemnych

Jeeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowyole spetniaj wymaganego
wskaznika zagszczenia, to przed uteniem konstrukcji nawierzchni naleje dogsci¢ do wartgci
ls, podanych w tablicy 1.

Jereli wartcci wskaznika zagszczenia okrdone w tablicy 1 nie magby¢ osagnigte przez
bezpdrednie zagszczanie gruntéw rodzimych, to natepodpé¢ srodki w celu ulepszenia gruntu
podiaza, umdliwiajgcego uzyskanie wymaganych wab wskanika zagszczenia. Maiwe do
zastosowanidrodki, o ile nie g okrelone w SST, proponuje Wykonawca i przedstawia dieptacji
Inzynierowi.

Dodatkowo mana sprawdzi nosnos¢ warstwy gruntu na powierzchni robo6t ziemnych na
podstawie pomiaru wtérnego modutu odksztatceniagednie z PN-02205:1998 [4] rysunek 4.

5.3. Ruch budowlany

Nie naley dopuszcz& ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grédavarstwy gruntu
(nadktadu) powsyej rzzdnych robot ziemnych jest mniejsza 6,3 m.

Z chwilg przystpienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dapza s po nim
jedynie ruch maszyn wykormgych £ czynnaé¢ budowlan. Moze odbywé si¢ jedynie sporadyczny
ruch pojazdéw, ktore nie spowodujszkodzé powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzepowierzchni robét ziemnych, wynikgych z niedotrzymania podanych
powyzej warunkow obeiza Wykonawe rob6t ziemnych.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-02.00.01 pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopdw polega na sprawdzegiodngci z wymaganiami okigonymi
w dokumentaciji projektowej i SST. W czasie kontsaczegolg uwag nalezy zwrock na:
a) sposob odspajania gruntow nie pogageyagh wiaciwosci,
b) zapewnienie stateczwbskarp,
c) odwodnienie wykopow w czasie wykonywaniadtipo ich zakéaczeniu,
d) doktadné wykonania wykopow (usytuowanie i wykezenie),
e) zagszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug \agen okreslonych w pkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-02100k0 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest ni (metr szécienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-02100k0 8.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy platndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatr$ci podano w SST D-02.00.01 pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwykop6éw w gruntach nieskalistych obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
- wykonanie wykopu z transportem urobku na patyb odklad, obejmygre: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytalun
— odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,
- profilowanie dna wykopu, rowéw, skarp,
—  zagszczenie powierzchni wykopu,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj,
—  rozplantowanie urobku na odktadzie,
- wykonanie, a nagtnie rozebranie drég dojazdowych,

rekultywagj terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Spis przepiséw zwranych podano w SST D-02.00.01 pkt 10.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaefihhicznej (SST)aswymagania ogolne
dotyczce wykonania i odbioru robét zgdanych z wykonywaniem podbudowy z kruszywa
tamanego stabilizowanego mechanicznie, dotyczybudewy drogi gminnej Oleszno — Razek.

1.2.Zakres stosowania SST

Ogoblna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot drogowych.

Zaleca st wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na droga@jskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t aganych z
wykonywaniem podbudowy z kruszywa tamanego stabilemego mechanicznie.
Ustalenia zawartegav SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagagiarme” pkt 1.3.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mécirde - jedna lub wecej warstw
zag:szczonej mieszanki, ktora stanowi warstvasng hawierzchni drogowe.

1.4.2. Pozostateokreslenia podstawowe 3s zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w SST D-04.04,®odbudowa z kruszyw. Wymagania
ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygze rob6t podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z ksz
Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogoblne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudes SST D-
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolné 2pk

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw tanwmgtabilizowanych mechanicznie
powinno by kruszywo tamane, uzyskane w wyniku przekruszeomvsca skalnego lub kamieni
narzutowych i otoczakow albo ziatwiru wigkszych od 8 mm.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszchaeobeych i bez domieszek gliny

2.3. Wymagania dla materiatow
2.3.1.Uziarnienie kruszywa

Uziarnienie kruszywa powinno byzgodne z wymaganiami podanymi w SST D-04.04.00
»Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.

2.3.2.Whasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spetnéa wymagania okrdone w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 2.3.2.
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3. SPRZET

Wymagania dotycre sprztu podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 3.

4. TRANSPORT

Wymagania dotycgce transportu podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowéruszyw.
Wymagania ogoélne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w SST D-0d004Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podiga

Przygotowanie podi@ powinno odpowiadawymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00
.Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszank kruszywa nalgy wytwarza zgodnie z ustaleniami podanymi w SST D-04.04.00
,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.3.

Jali dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanieiskyw cementem, wapnem lub
popiotami przy WP od 20 do 30% lub poiey 70%, szczeg6towe warunki i wymagania dla takiej
podbudowy okréli SST, zgodnie z PN-S-06102 [21].

5.4. Wbudowywanie i zagszczanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotycgce rozktadania i zagzczania mieszanki podano w OST D-04.04.00
~Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.4.

5.5. Odcinek probny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinienkaya: odcinki probne, zgodnie z
zasadami okgonymi w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wygraaia ogélne” pkt 5.5.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowigdaymaganiom okrdonym w SST D-04.04.00
»Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 5.6.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z krwsz
Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do roboét

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien wykdénadania kruszyw, zgodnie z
ustaleniami OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszywn¥agania ogolne” pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw kontrolnych w czasie robét podano w S3T
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogoInd 6o8.

6.4. Wymagania dotycace cech geometrycznych podbudowy

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw podano w SST D-04.04.00 ,Bddva z kruszyw.
Wymagania ogélne” pkt 6.4.
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6.5. Zasady posfpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

Zasady pospowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowydano w SST D-
04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogolnd 6ok.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-04004£0dbudowa z kruszyw. Wymagania
0golne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudozvy
kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-04040@dbudowa z kruszyw. Wymagania
0golne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy platndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrssi podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hpodbudowy obejmuije:
—  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie roboét,
—  sprawdzenie i ewentualnapraw podiaza,
—  przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodniecepi,
—  dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,
- rozi@enie mieszanki,
—  zagszczenie rozizonej mieszanki,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwjzane podano w SST D-04.04.00 ,Podbudowa z krus¥yymagania
ogolne” pkt
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikajhnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru robot zwkanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw kokstjaych
nawierzchni dotyczy przebudowy drogi gminnej OleszrRozgtek.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6ot drogowych.

Zaleca st wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na droga@jskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t aganych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnyplzed utdgeniem nasfpnej warstwy
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagawoigdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlokt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotycxre materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatoéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pude OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatbw do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw g&wakcyjnych nawierzchnigs
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
- kationowe emulsjgedniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
— uptynnione asfaltyrednioodparowalne wg PN-C-96173 [3];
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw egmanek mineralno-asfaltowych:
- kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.En®Q4L[5],
—  uplynnione asfalty szybkoodparowywalne wg ©/96173 [3],
— asfalty drogowe D 200 lub D 300 wg PN-C-9617]0 za zgod Inzyniera.

2.3. Wymagania dla materiatow

Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].
Wymagania dla asfaltéw drogowych podano w PN-C7842].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne zziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyawierzchni podano w
tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne 2ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyelwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zycie (kg/nt)

1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
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| 2 |Asfalt drogowy D 200, D 300 | 0od 0,4 do 0,6

Doktadne zaycie lepiszczy powinno liyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowd utraty cech lepiszcza i olnenia jego
jakosci.

Lepiszcze naley przechowywéa w zbiornikach stalowych wypoganych w urzdzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dpstn wody i zanieczyszczeniem. Dopuszczg si
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanydtomowych lubzelbetowych przy spetnieniu
tych samych warunkow, jakie podano dla zbiornikdaasvych.

Emulsg mazna magazynowaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnycbraikach
pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lgcego, ze wzgdu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kaucha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczce spratu

Ogoblne wymagania dotygze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
3.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien awng Sic
mozliwoscig korzystania z nagbujgcego spretu:
—  szczotek mechanicznych,

zaleca si uzycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrgavbgkonana z
twardych elementow czyszgzch i shey¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczysicze
przylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powiposiada migkkie elementy
czyszcace i shzy¢ do zamiatania. Zaleca¢siuzywanie szczotek wypoganych w urzdzenia
odpylapce,
-  spezarek,
—  zbiornikéw z wodl,
—  szczotekecznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywac¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na sprawdzanie i regulowanie
nastpujacych parametrow:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- ciénienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozagej lepiszcze,

—  pedkosci poruszania giskrapiarki,

- wysokdci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,
—  dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto rove
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiaélaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewmiozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od ilgci zatazonej.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne”
pkt 4.

4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdohwych,
posiadajcych izolacy termiczry, zaopatrzonych w ugdzenia grzewcze, zawory spustowe i
zabezpieczonych przed dgsem wody.

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, iskkagh, beczkach i
innych opakowaniach pod warunkiege nie lkedag korodowaty pod wptywem emulsji i niectly
powodowaly jej rozpadu. Cysterny przeznaczone dmewwozu emulsji powinny ldy przedzielone
przegrodami, dzigtymi je na komory o pojemsoi nie wickszej ni 1 nt, a kada przegroda
powinna mi€ wykroje w dnie umdliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny, pojemniki i zbiornik
przeznaczone do transportu lub sktadowania emptsivinny by czyste i nie powinny zawiefa
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-MXQ00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsuniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmabl cénieniem. W miejscach trudno
dostpnych naley uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudogéany
bezparednio przed skropieniem warstwa powinng lbgzyszczona z kurzu przyyciu spezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipic
dopiero po wyschetiu warstwy, z wyjtkiem zastosowania emulsji, przy ktérych nawieriahmaze
by¢ wilgotna.

Skropienie warstwy i@ rozpocac Sic po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dyskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w
miejscach trudno doginych ecznie (za pomagcweza z dysz rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny m@ sic w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperatufCj
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40"
2 |Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 |Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezry ogrza do temperatury zapewnagej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibgéa
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas gz dla umdliwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowania wody z emulsji. W zafexéci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godzin.
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Przed uleeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \My&twca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe hawierzchni przed uszkodzeniem dopuszazajlko niezledny ruch
budowlany.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt
6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do roboét

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien przeprowéadprobne skropienie
warstwy w celu okrdenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki ielania wymaganej ilci
lepiszcza w zalosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pieaia.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna dyparta na atestach producenta z tyen\Wykonawca powinien
kontrolow& dla kazdej dostawy wiéciwosci lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. Whaciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie robot

Lp. Rodzaj lepiszcza Kont’ro.low’ane Badanie
wiasciwosci wedlug normy
1 | Emulsja asfaltowa kationowa lepkasé EmA-94 [5]
2 | Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodic skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wediug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczéoiei rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarovy jest:
- m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefi wg pkt 6 daly wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 rh oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
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- mechaniczne oczyszczeniezd@ nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wgdub wyciem spgzonego powietrza,
—  rczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze
Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuije:
—  dostarczenie lepiszcza i napetnienie nimgskrak,
—  podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatur
—  skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
—  przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technigjz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasf@ltow

2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnio®dJN do nawierzchni

drogowych
10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanogdl rozktadanego lepiszcza i kruszywa”. Zalecone
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/6%a 1992-02-03.
5.  Warunki Techniczne. Drogowe kationowe kspauasfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikajhnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru robét zgkanych z wykonaniem warstwy agcej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego dotyczy przebudowy drogi gminnej OleszrRozpgtek.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest matematpomocniczym do opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej wykonanialbioru rob6t budowlanych (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniaalizacji rob6t drogowych.

Zaleca s wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogacfewddzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét azanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy g#acej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego wg PN-ENAS 1
[47] | WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z n#aski mineralno-asfaltowej dostarczonej od
producenta. W przypadku produkcji mieszanki minevasfaltowej przez Wykonawala potrzeb
budowy, Wykonawca zobowiany jest prowadzi Zaktadovg kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z
WT-2 [65] punkt 8.4.1.5.

Warstwe wigzaca i wyrownawca z betonu asfaltowego moa wykonywa dla drog kategorii
ruchu od KR1 do KR6 (okiékenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.8). 8iene mieszanki
betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Kategoria . . .
ruchu Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC11W ?, AC16W
KR 3-4 AC16W, AC22W
KR 5-6 AC16W, AC22W

DPodziat ze wzgldu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
?Dopuszcza si AC11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchu KIRR6 przy spetnieniu
wymaga jak w tablicach 16,17, 18, 19, 20 WT-2 2010 [65}aleznosci od KR.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadea st z jednej lub kilku warstw skacych do przejmowania
i rozktadania obaizen od ruchu pojazdéw na podie.

1.4.2 Warstwa wizaca — warstwa nawierzchni gaizy warstwy scieralry a podbudow.

1.4.3.Warstwa wyrownawcza — warstwa o zmiennej géebaitozona na istniejcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego daetia kolejnej warstwy.

1.4.4 Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — odtemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 11, 16, 22.

1.4.6.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow#it@wej kruszywo o uziarnieniu gtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.

1.4.7.Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechugzh
przez okrélony zestaw sit.
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1.4.8. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wiogae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongicji nawierzchni podatnych i
poétsztywnych” GDDP-IBDiM [68].

1.4.9.Wymiar kruszywa — wielk@ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.

1.4.10.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze:<I2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.12.Pyt — kruszywo z ziaren przechagych przez sito 0,063 mm.

1.4.13.Wypetniacz — kruszywo, ktorego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére skltadae s wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorétien
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenigeralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14 Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej yator nadaje dodatnie tadunkigstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okidenia podstawowe gszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.0@ymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.4.16.Symbole i skroty dodatkowe
ACW - beton asfaltowy do warstwy y#cej i wyrdwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okgéeaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&niu wielkdci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wigciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;
producent mge jej nie okrelac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; predumae dostarcz§

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoozabzany),
MOP - miejsce obstugi podiaych.

1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogdllne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbli]
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygeze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puder OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimelfaity wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltbwypodano w tablicy 2. Oprocz lepiszcz
wymienionych w tablicy 2 mma stosowéinne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techgitdzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowe do warstigyacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 | AC11W,AC16W 50/70 ’
KR3 - KR4 | AC16W,AC22W 35/50, 50/70, PMB 25/55-60
wielorodzajowy
35/50, 50/70
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KR5 - KR6 | AC16W AC22W 35/50, PMB 25/55-60
wielorodzajowy
35/50

Asfalty drogowe powinny spelniavymagania podane w tablicy 3.
Polimeroasfalty powinny spetdavymagania podane w tablicy 4.

Tablica 3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wgENN12591 [27]

L Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
P- ° badania 35/50 | 50/70
1 2 3 4 5

WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1| PN-EN 1426 [21] | 35+50 50+70

mm

2 | Temperatura nknienia °C PN-EN 1427 [22]| 50+58 46+54

3 | Temperaturazaplonu, | o | pNEN22592([62]] 240| 230

nie mniej nk

4 | Zawartd¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 [28]| 99 99
nie mniej nk m/m

5 | Zmiana masy p
starzeniu (ubytek Iub % PN-EN 12607-1 0,5 0,5
przyrost), m/m [31]
nie wiecej nz

o O

6 | Pozostala penetracja po

va penetracia po- o, PN-EN 1426 [21]| 53 | 50
starzeniu, nie mniej ni

7 | Temperatura naknienia

: . . °C PN-EN 1427 [22] 52 48
po starzeniu, nie mnigj

niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartdc parafiny, % PN-EN 12606-1 | 2,2 | 22
nie wigcej Nz [30] ' '
9 | Wazrost mp; oc | pN.EN 1427 [22]| 8 9
migknienia po starzeniu,
nie wiecej nz

10 | Temperatura tamlivégi °C
Fraassa, nie wcej niz

PN-EN 12593[29] -5 | -8

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangolimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-
EN 14023 [59]
Gatunki asfaltow
W _ Metod modyfikowanych
ymagani€ |\ iasciwosé cloda Jednostka polimerami (PMB)
podstawowe badania 25/55 — 60
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja
w posrednich Penetracia
temperatu- racy PN-EN 1426 [21] | 0,1 mm 25-55 3
w 25°C
rach eksploa
tacyjnych
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Konsystencja
w wysokich
temperatu- | TSMPeratura | py e 1427 [22] °C > 60
migknienia
rach eksploa-
tacyjnych
Sita
rozciggania PN-EN 13589 [55] o
(mata pedkosé | PN-EN 13703 [57]| Y/ z2w5C
rozciggania)
Sita
. rozciggania w
Kohezja o i PN-EN 13587 [53]
5°C (dua PN-EN 13703 [57]| Y/ NPD?
predkosé
rozcig-gania)
Wahadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 [54] Jlcm NPD?
uderzenia)
Statai¢ Zmiana masy % >0,5
konsystencjii Pozostata N
(Odpornd¢ | penetracja PN-EN 1426 [21] o 240
na starzenie
wg PN-EN Wzrost .
12607-1 lub ';ﬁ_mfr?rant};ry PN-EN 1427 [22] C <8
3[31] igknieni
Inne Temperatura PN-EN ISO 2592 o
wiasciwosci | zaptonu [63] C 2235
Temperatura | 5\ N 12503 [29] °C <-12
tamliwosci
Nawrot spezyst
wosee TEYSY | PN-EN 13398 [51] % > 50
Nawrot spezysty
w 10°C NPD*
Zakres PN-EN 14023 [59] o
plastycznéci Punkt 5.1.9 C TBR
Stabilng¢
magazynowania.| PN-EN 13399 [52] oC <5
Réznica tempe- PN-EN 1427 [22] -
ratur meknienia
W | Stabilna¢
ymagania| magazynowania.| PN-EN 13399 [52]
dodatkowe | Rgznica PN-EN 1426 [21] | 1 mm NPD
penetraciji
Spadek tempe-
ratury meknienia| PN-EN 12607-1
po starzeniu wg [31] °C TBR
PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawrot spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN-{ PN-EN 12607-1 >50
EN 12607-1 lub - [31] %
3 [31] PN-EN 13398 [51]
Nawrot spe-
zysty w 10°C po NPD'
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starzeniu wg PN-
EN 12607-1 lub -
3 [31]

®NPD — No Performance Determined (¥aiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Skiadowanie asfaltu drogowego powinng idbyw& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgskiwinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolergrep°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Bymagazynowany w zbiorniku wypasmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolgym temperatyr z dokladnécia + 5°C. Zaleca si wyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecaegsbezpdrednie zuycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Nale
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefakis w okresie jego stosowania oraz
unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltownego rodzaju i klasy oraz z asfaltem

zwyklym.
2.3. Kruszywo

Do warstwy wjzacej i wyrOwnawczej z betonu asfaltowego rglestosowd kruszywo
wedlug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64hejmujce kruszywo grube , kruszywo
drobne i wypelniacz. Kruszywa powinny spethiymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 —
tablica 8, 9, 10, 11.

Sktadowanie kruszywa powinnoesodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod&
sktadowiska musi ky rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpelra powinno si
odbywa w silosach wypos@nych w uradzenia do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epka asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedni przyczepné (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, riglelobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze waioprzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Sktadowanie srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach
producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pefczai i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. zEzy podhinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stan@egych pohczenia ranych
materiatdbw lub pajczenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni lubg |
ograniczajcymi, naley stosowa:

a) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobahiécznych,
b) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedbigrm lub aprobat
technicznych

Grubas¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8¥no
— nie mniej nz 10 mm przy grubéei warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nz 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatdbw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach ékrg/ch w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kraydzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metpda gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.
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2.6. Materiaty do zlhczenia warstw konstrukciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayayta z warstw scieralmy) nalezy
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsgelyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsg asfaltows mazna skladowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie halelew& emulsji do opakow@i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogo6lne wymagania dotysee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zabt@ci od potrzeb, powinien wykaZasie
mozliwoscia korzystania ze spgi dostosowanego do przygj metody robot, jak:
— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,
— ukiadarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowaiakiadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— walce ogumione
— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszere,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,
— sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotycgce transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamgjélne”
[1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Asfalt i polimeroasfalt naley przewoz¢ w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w uadzenia umeliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaajh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyremagami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposéb chroncy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypelniacz luzem powinient lgrzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, zimv@j acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mie by transportowana w zamkmych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie leda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyébyyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé
do transportu opakowiaz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH: 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaddem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czeansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewdiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBxaghnie
pojemnikdw uywanych do transportu mieszanki powinny ¢bgzyste, a do zwihnia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywge szkodliwie na mieszagk
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M@@0 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt
5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do robdét Wykonawca dostarczyzyinierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC11W, AC16AC22W).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna ae®¢ lepiszcza podaney sv tablicach
5.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegaameshego i tamanego, to nafe
przyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wihciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach
6,7, 8.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraavadci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy whzacej i wyrdwnawczej, dla ruchu KR1+KR6 [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwos¢ AC11W AC16W ACl6W AC22W
KR1-KR2 KR1-KR2 KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita#, | od | do od do od do od do
[mm]
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100| - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 | 100 65 80 70 90 - -
8 60 | 85 - - 55 85 45 70
2 30 | 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 16 4 12
0,063 30| 8,0 3,0 8,0 40| 10,00 4,00 10,0
Zawartagé
lepiszcza, Bumina,6 Brmina,4 Brmina,4 Bmina,2
minimum’

7 Minimalna zawarté lepiszcza jest okéona przy zateonej g:stasci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/ Jeeli stosowana mieszanka mineralna maaipn
gestas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalne] zawaxdp lepiszcza podan
wartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik? wedtug réwnania:

2650

s

Tablica 6. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy aimicej i
wyréwnawczej, dla ruchu KR1 + KR2 [65]

Warunki
.., | zagszczania Metoda i warunki
Wiasciwosé wg PN-EN badania AC11W AC16W
13108-20 [48]
Zawartg¢é N
Womychc C.1.2,ubijanie, pN-EN 12697-8 [33], | Vminzo Vinin 3,0
i 2x50 uderzﬁ 4 Vmax60 Vmax 6,0
przestrzeni p- :
Wolne —
przestrzenie | C-1-2:ubijanie)  pN-EN 12697-8 [33], | VFBmines | VFBrineo
wypetnione 2x50 uderze p.5 VFBningo | VFBrinso
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lepiszczem
Zawartg¢
wolnych N
. | C.1.2,ubijanie, pN-EN 12697-8 [33
przestrzeni | S oo qoe o5 [33], | VMAmn1s | VMAGin1
W mieszance :
mineralnej
PN-EN 12697-12 [35],
Odgo_rn*dc_ C.1.1,ubijanie, przec_h(()jwywamilw 40°C
na dziatanie | 5 4o 1o e z jednym cy a?m I TSRgo ITSRgo
wody Zamraania,
badanie w 25°C
@ Ujednolico procedug badania odporrici na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zalkczniku 1.

Tablica 7. Wymagane waiwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] do warstwy aidcej i

wyréwnawczej, dla ruchu KR3 + KR4 [65]

Warunki
Wiasciwosé zagszczanial - \ratnda i warunki badania AC16W AC22W
wg PN-EN
13108-20 [48]

Zawartg¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, Vinin 4,0 Vinin 4.0
przestrzeni 2x75 uderzé PN-EN 12697-8[33], p. 4 | v .1 Vinax 7.

. C.1.20, PN-EN 12697-22, metoda B WWTSy\r 03
dogg?g‘i9e”?rwa+é) watowanie, | powietrzu, PN-EN 13108-20| PRDag ﬁgg‘\'”ﬁ

) Pos-Pioc D.1.6,60°C, 10 000 cykli [38] gex AlRdekd

PN-EN 12697-12 [35],
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie| przechowywanie w 40°C z TS, ITSR,
dziatanie wody 2x35 uderzeé | jednym cyklem zamtania, 0 0
badanie w 25°C

3 Grubdi¢ ptyty: AC16, AC22 60mm.
®YUjednolicony procedu¢ badania odporrisi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zalkczniku 1.

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy gigicej i
wyréwnawczej, dla ruchu KR5 + KR6 [65]
Warunki
Wiasciwos¢ zagszczanid | \ietoda i warunki badania  AC16P AC22p
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawarté¢ wolnych| C.1.3,ubijanie, i i Viin 4,0 Vinin 4,0
przestrzeni 2x75 uderze PN-EN 12697-8 [33], p. 4 Vinax 7,( Vimax 7,¢
C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda WTSar
Odporndg¢ na wédbwénie B w powietrzu, PN-EN | WTSyro.15 0.15
deformacje trwaté | 5*" 5 ’ 13108-20, D.1.6,60°C, 10 PRDaR dekia | PRDAR
9871100 000 Cykll [38] deklz
PN-EN 12697-12 [35],
. N rzechowywanie w 40°C
Odpornd¢ na C.1.1,ubijanie, P .
dziatanie wody 2x35 uderzé Z jednym cyklem TSR0 TSR0
zamragania,
badanie w 25°C)

A Gruba¢ plyty: AC16P, AC22P 60mm, AC32P 80mm

®Ujednolicorr procedu¢ badania odporrci na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w

zalkczniku 1.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarza na goaco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzeh dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikéw z ozechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regepibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikow
oraz pomiaru temperatury powinnydgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe néaile przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
ukladem termostatowania zapewn@jm utrzymaniezadanej temperatury z doktadiui + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magamym (roboczym) nie nmi@ przekracza
180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfdiagowego PMB25/55-60 oraz 190°C dla asfaltu
drogowego 35/50.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka minerakygskata
temperatug wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperaturesrainki mineralnej nie
powinna by wyzsza o wgcej nz 30°C od najwyszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
podanej w tablicy 9. W tej tablicy najsiza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfeito
dostarczonej na miejsce wbudowania, a napzg temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezp@ednio po wytworzeniu w wytwaorni.

Tablica 9. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszar]ki
[°Cl
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

Spos6b i czas mieszania skladnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny zapewni
rébwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwdrni, pod warunkiem
skoordynowania mgdzy soly deklarowanych przydatdoi mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzric w ich wi&gciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiga

Podioe (podbudowa lub stara warsté@eralna) pod warstyvwiazaca lub wyrownawca z
betonu asfaltowego powinno dya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nine,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— suche.

Wymagana rowng podiwna jest okrdona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej
nawierzchni, nierownii nie powinny przekracZavartaci podanych w tablicy 10.

Tablica 10.Maksymalne nierow§ed podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfatow
(pomiar tag 4-metrove lub réwnowang metod,)

Maksymalna
Klasa drogi Element nawierzchni nierobwna¢ podtaza
pod warstw wigzaca
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[mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe,
A 'S, o ) 9
wigczania i wyhczania
Gp Jezdniedcznic, jezdnie MOP, utwardzone 10
pobocza
Pasy: ruchu, dodatkowe, agzania i
G wytgczania, postojowe, jezdniegcknic, 10
utwardzone pobocza
Z,L,D | Pasyruchu 12

Jezeli nierdwndci 3 wigksze nk dopuszczalne, to nalewyrowna podiaze.

Rzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lubg j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcjprojektova. Z podieza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Nierébwnaci podiaza (w tym powierzchri istniepcej warstwyscieralnej) naley wyrowna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownasycz

Wykonane w podtzu taty z materialu 0 mniejszej sztywqod (np. faty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) natg usuré, a powstate w ten sposéb ubytki wypétninaterialem o
wihasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypebetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtea powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podito naley wypeini odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 144B861] albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkickpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca ¢sistosowanie membrany przeciw&pniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykdéw wedhumym lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zoberany do
przeprowadzenia w obeciw Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wgdeenie
zgodndci whasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepW tym celu nalgy zaprogramowa
otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada
nalezy pobra mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza si oceniania dokladrici pracy otaczarki oraz prawidiowd skladu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegom@arm uwagi na mdiwa segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gi pracy otaczarki naky zgromadat w
silosie lub zatadowana samochdéd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z
metod; okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow zimier podejmuje decygj 0 wykonaniu odcinka
prébnego.

5.6. Odcinek prébny

Przed przygpieniem do wykonania warstwy y#acej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celemsaislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz lestea
warunkéw zagszczania.

Odcinek probny powinien By zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zimierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyhasi najmniej 500 /) a dtugéé co najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powiniertyd takich materialdw oraz stz jakie zamierza
stosowa do wykonania warstwy.

Wykonawca mege przysipi¢c do realizacji robot po zaakceptowaniu przezyiera
technologii wbudowania i zggzczania oraz wynikéw z odcinka prébnego.
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5.7. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalc nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia
miedzy warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu @benia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu g@wizenie pajczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie praetkaniem i zaleganiem wody gazy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podi® (np. podbudowa asfaltowa), przed zeosiem warstwy
wigzacej z betonu asfaltowego powinnochwykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,3 = 0,5 kgfmprzy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra z uwzgkdnieniem stanu podia oraz porowatei mieszanki ; j&li
mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to natg uzy¢ wieksz ilosé lepiszcza do
skropienia, ktére po ui@niu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podia naley wykonywa roéwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno
dostpnych (np. scieki uliczne) oraz przy usgzeniach usytuowanych w nawierzchni lufp j
ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione
podiaze naley wytaczye z ruchu publicznego przez zmiaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej padtopowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniawo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywé na podtau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 15.7.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza ni +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltovg nalezy wbudowywa w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna ldynizsza od temperatury podanej w
tablicy 11. Temperatura otoczenia zady¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paaltdNie
dopuszcza giukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopadczas silnego wiatru (V > 16
m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalbbwy dodatkiem obgajacym
temperatug mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11.Minimalna temperatura otoczenia na g8t 2m podczas wykonywania warstwy
wigzacej lub wyréwnawczej z betonu asfaltowego

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przysipieniem do | w czasie robot
robot
Warstwa wizaca 0 +5
Warstwa wyréwnawcza 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdigvarunki podane w tablicy 15.
Tablica 15. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartcé
Typ i wymiar gruba¢ zag:szczenia wolnych
mieszanki warstwy [%] przestrzeni w
technologicznej warstwie
[cm] [%6(viv)]
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AC11W, KR1+KR2 4,0+10,0 > 98 35+7,0

AC16W, KR1+KR2 5,0+10,0 >98 35+7,0
AC16W, KR3+KR6 5,0+10,0 >98 4,5+38,0
AC22W, KR3+KR6 7,0+10,0 >98 4,5+8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnac¢bwbudowywana rozktadask wyposaona w
uklad automatycznego sterowania gridbavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtach
projektowg. W miejscach niedogpnych dla sprgtu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny Byrownomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #woscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlfi]
pkt 6.

6.2. Badania przed przysgpieniem do robét

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu mateaabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklarac zgodndci, aprobat techniczig, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcéw itp.),

- ew. wykong& wilasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone przez Iayniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Uwagi ogdélne

Badania dziel si¢c na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlayyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy gswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikdéw, lepiszczy i materiatdbw do uszczeinitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, peajczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmlp
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie usust.

Wyniki bada Wykonawcy nalgy przekazywa Inzynierowi na jegazadanie. Irkynier mae
zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie baddykonawcy. W razie zastrzen Inzynier maze
przeprowadz badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovegjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ileci materiatow lub grubiei wykonanej warstwy,
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— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania pajczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne gs badaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §ako
materiatébw budowlanych (mieszanek mineralno-asfattd i ich sktadnikéw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lefae, pohczenia itp.) spetnigj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badass podstave odbioru.

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikéw badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawdac przeprowadzenia bafiakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydaljwspoOlnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzen
odcinkow czsciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrtienpowinien
by¢ mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw ¢gciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitraowe

Badania arbitrzaowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istneeuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnychabad

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porstgina, na ktorej
niekorzyé¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materialdbw nalgy oceni@ na podstawie badapobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowaoz@acza wykonanie warstwy asfaltowe)).
Wyjatkowo dopuszcza sibadania probek pobranych z wykonanej warstwy tasfaj.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697{86] oraz ila¢
wbudowanego materiatu na oki@ng powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mog odbieg& od projektu o wartixi podane w tablicy 14.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubcci warstwy
z reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdéaodcinki
czesciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier& co najmniej jeds dzienm dziatke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje gkredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgsazowym.

Tablica 14.Dopuszczalne odchytki grébbwarstwy oraz iléci materialu na okidonej powierzchni,
[%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC
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A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilgci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza
niz 6000 nf lub
— droga ograniczona kragw#nikami, powierzchnis <10
wicksza n 1000 i lub
2. — maly odcinek budowy <15
B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <15

¥ w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstegralna jest ukladana |z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio obogzuje; w pierwszym
etapie budowy do gornej warstwy nawierzchni okawe warté¢ 25%, a do
tacznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zag;szczenie wykonane] warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawakita
wolnych przestrzeni, nie nmie przekroczy wartasci dopuszczalnych podanych w tablicy 12. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danegewaosci.

Okreslenie gstasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartg¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie mgowykroczy poza wartéci dopuszczalne
podane w tablicy 12.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni rnglebadd@ nie rzadziej i co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukdéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentacprojektows, z tolerangj + 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtwna i poprzeczna

Do oceny réwnéci podiwnej warstwy wizacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nalg stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu faty i klina, mierac wysokd¢ przeéwitu w potowie diugdci taty. Pomiar
wykonuje s¢ nie rzadziej ni co 10 m. Wymagana rowgbpodiuzna jest okrédona w rozporzdzeniu
dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne [67].

Do oceny rownéci poprzecznej warstwy wiacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowd metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub meyod
rébwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar nalgy wykonywa w kierunku prostopadiym do osi jezdni,
na kadym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej oo 10 m. Wymagana rOwfd poprzeczna jest
okreslona w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadiogi
publiczne [67].

6.4.2.6. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#ej jezdni, nie mge st réznic od
szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na pogltuznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalptolerancy + 1 cm, przy
czym co najmniej 95% wykonanych pomiaréw nie zerzekracza przedziatu dopuszczalnych
odchylen.

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 ne, powinno rani¢ sic od dokumentacji
projektowej 0 + 5 cm.

Ztacza podhine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny bdwne i zwjzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadb osi drogi. Przylegsje warstwy powinny by
w jednym poziomie.
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Wyglad zewretrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢ljgdnorodny, bez sjan,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@OWymagania ogélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfetgo
(AC).
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” [1] pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wedtug pktu 6 daty wyniki

pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy platndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrdgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie pod&
- dostarczenie materiatow i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
- wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,
— wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgs$port na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem lub pokrycignta asfaltow krawedzi urzidzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obcicie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robo6t tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét olélenych niniejsz OST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktéreaspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sje
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysgee, ktore g niezlezdne do wykonania robot podstawowych, niezaliczameothot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gzahne z badaniami materiatow wystijgcych w
niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczaniartaci chlorkow, dwutlenku
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.
28.
29.
30.

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

wegla i alkalibw w cemencie

Wapno budowlane —¢8& 2: Metody bada

Badania podstawowych vdavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych $efavosci
ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznych §gfavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren
za pomog wskaznika ptaskeci

Badania geometrycznych $§givosci kruszyw — Cgzs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

Badania geometrycznych $glavosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartdci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przeszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych $elaosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych $glvosci kruszyw — Ocena zawako
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych dstavosci kruszyw — Cgzs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych cgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych senaosci kruszyw — Metody
oznaczania odporkoi na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznychsen@osci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznych seisosci kruszyw — Cgs¢ 4.
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegoeszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych sen@osci kruszyw — Cgsi¢ 5:
Oznaczanie zawaroi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznych $eit@osci kruszyw —Cgsé 6:
Oznaczanie gstasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych sen@osci kruszyw — Cgs¢ 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych sen@osci kruszyw — Cgsi¢ 8:
Oznaczanie polerowalta kamienia

Badania wieiwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — &2 1: Oznaczanie mrozoodpoKud

Badania wdaiwosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych — &£ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli
stonecznej metagdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznacegoenetracji ig

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceanemperatury mknienia —
Metoda Piejcien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzarawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@grozostaléci na sicie emulsiji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania mejqubzostatéci na
sicie

Badania chemicznych $davosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych ¥davosci kruszyw — Cg$¢ 4: Oznaczanie
podatndci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowyehdziatanie
wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznadeaonzpuszczalriei

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznagedemperatury tamliwizi Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie zawartéci parafiny — Czsé¢ 1.

kruszyw — Oznaczanie skiadu
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

Metoda destylacyjna

PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdoima twardnienie pod
wpltywem ciepta i powietrza — € 1: Metoda RTFOT

i Jw. Czs¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12607-3

PN-EN 12697-6  Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdohda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci objgtosciowej metod
hydrostatycza

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Megtdohda mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#m wolnej przestrzeni

PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$§¢ 11: Okrdlenie powjzania pomgdzy
kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbad&a mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wo@

PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gagro — Czs$¢ 18: Splywanie lepiszcza

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbad&a mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Mgtdbad&a mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubc nawierzchni
asfaltowych

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzaczasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznagza sedymentacji emulsji
asfaltowych
PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczavartéci pH emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych iwipazchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach
przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznazdepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

PN-EN 13075-1  Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badarozpadu — G&¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowychtada z wypetniaczem
mineralnym

PN-EN 13108-1  Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wyardag — Czs¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wgaraa — Cgs¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypehaiajch stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cz$¢ 1: Badanie metagPiescienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetaigjch stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cz$¢ 2: Liczba bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatanawrotu spzystego asfaltéw
modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznatzadpornéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznacza cihgliwosci lepiszczy
asfaltowych metoglpomiaru cagliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznat&ohezji lepiszczy asfaltowych

metod testu wahadtowego
PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaezechgliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem
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56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Ozna@aprzyczepnsti emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznacz&nergii deformaciji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasaggcyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasadypecyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami
60. PN-EN 14188-1 Woypelniaczegdzy i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo
61. PN-EN 14188-2 Wypelniaczegrzy i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperataptonu i palenia — Pomiar
metod, otwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metotsarbego tygla
2592 Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych
utrwalea na drogach krajowych - Zaydzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych
i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

65.WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lésfee na drogach krajowych -
Zarzgdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowyétutostrad z dnia 19 listopada
2010r.

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje l&sfige na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiefizia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpmt& drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyicpotsztywnych. Generalna Dyrekcja
Drog Publicznych — Instytut Badawczy Drog i MostdiWarszawa 1997
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikajhnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru robo6t zgkanych z wykonaniem warstw§cieralnej z betonu asfaltowego
dotyczy przebudowy drogi gminnej Oleszno — Raek.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) jest matematpomocniczym do opracowania
szczegotowe] specyfikacji technicznej wykonanialioru robét budowlanych (SST) stosowanej jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniaalizacji rob6t drogowych.

Zaleca s wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogacfewddzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robo6t aganych z
wykonaniem i odbiorem warstwdcieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1] [4ANT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010 [65] z mieszanki mitreraasfaltowej dostarczonej od producenta. W
przypadku produkcji mieszanki mineralno-asfaltowmjzez Wykonawg dla potrzeb budowy,
Wykonawca zobowgzany jest prowadziZaktadovg kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 [65]
punkt 8.4.1.5.

Warstwe scieralry z betonu asfaltowego moa wykonywé dla drég kategorii ruchu od KR1
do KR6 (okrdlenie kategorii ruchu podano w punkcie 1.4.7). &temne mieszanki betonu
asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

K?Ligh%”a Mieszanki o wymiarze B, mm
KR 1-2 AC5S,AC8S, AC11S
KR 3-4 AC8S, AC11S
KR 5-6 ACS8S, AC119

YPodziat ze wzgidu na wymiar najwikszego kruszywa w mieszance.
9 Dopuszczony do stosowania w terenach gérskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Nawierzchnia — konstrukcja sktadea s¢ z jednej lub kilku warstw skacych do przejmowania
i rozkladania obgizen od ruchu pojazdow na podie.

1.4.2. Warstwascieralna — gérna warstwa nawierzchridica w bezpérednim kontakcie z kotami
pojazddow.

1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszgpiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — odtemie mieszanki mineralno-asfaltowej, ze
wzgledu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5.Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltow&tarej kruszywo o uziarnieniu ggtym lub
nieciggtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.

1.4.6.Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyoay w procentach masy ziaren przechmgzh
przez okrélony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wioae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongicji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk@ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita.
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1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze:<C2 mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagdygch przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktérego gkisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktére skladay & wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodordtien
wapnia. Wypeltniacz dodany — wypetniacz pochodzemigeralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej lyator nadaje dodatnie tadunkigstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okienia podstawowe agszgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.0@ymagania ogélne” pkt 1.4.

1.4.15.Symbole i skroty dodatkowe
ACS - beton asfaltowy do warstwégieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkasci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wihasciwosé uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance Determined;
producent mge jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; produceriendostarcz§
odpowiednie informacje, jednak nie jest do tegoazabzany),

IRI - (International Roughness Index)etizynarodowy wskanik rownasci,

MOP - miejsce obstugi podidych.
1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robot

Ogdllne wymagania dotygee rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbli]
pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdllne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pudew OST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowd asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimelfaity wg PN-EN
14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltbwypodano w tablicy 2. Oprocz lepiszcz
wymienionych w tablicy 2 mma stosowéinne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat techgidzn

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warétveralnej z betonu asfaltowego

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 ACS5S, 50/70, 70/100
ACS8S, Wielorodzajowy 50/70
AC11S
KR3 -KR4 | ACS8S, 50/70 PMB 45/80-55
AC11S Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
KR5 - KR6 | ACS8S, Wielorodzajowy 35/50 PMB 45/80-55
AC11S PMB 45/80-65

Asfalty drogowe powinny spetniavymagania podane w tablicy 3.
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Polimeroasfalty powinny spetrdiavymagania podane w tablicy 4.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow drogowych wgENN12591 [27]

L WihaSCIWOSC Metoda Rodzaj asfaltu
P badania 50/70 | 70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1| PN-EN 1426 [21] | 50-70 | 70-100
mm

2 | Temperatura nknienia °C PN-EN 1427 [22]| 46-54 | 43-51

3 | Temperaturazaplonu, | o | pNEN 22592 [62]] 230 | 230
nie mniej ne

4 | Zawartd¢ skladnikéw o
rozpuszczalnych, m/‘;n PN-EN 12592 [28]| 99 99
nie mniej nk

5 | Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub % PN-EN 12607-1 05 08
przyrost), m/m [31] ' '
nie wiecej niz

6 | Pozostala penetracia po o | pNEN1426[21]| 50 | 46
starzeniu, nie mniej Jull

7 | Temperatura rgknienia| o | pNEN 1427 [22]| 48 45
0]0) starzeniu, nie mnie)
niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartac parafiny, % | PN-EN12606-1| 22 | 22
nie wiecej niz [30]

9 | Wazrost mPloc | pN-EN1427[22]| 9 9
migknienia po starzeniu,
nie wiecej nz

10| Temperatura tamlivéai | o | pN EN 12503 [20] 8 | -10
Fraassa, nie wtej niz

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltow modyfikowanpciimerami (polimeroasfaltéw) wg PN-EN

14023 [59]
Gatunki asfaltow modyfikowanych
Wymaganie e, Metoda polimerami (PMB)
podstawowe Wiasciwos¢ badania Jednostka 45/30 — 55 45/80 — 65
wymaganie | klasa wymaganie¢  klag

Konsystencja
W posrednich Penetracja
temperatu- R PN-EN 1426 [21]| 0,1 mm 45-80 4 45-80 4

w 25°C
rach eksploa
tacyjnych
Konsystencja
w wysokich Temperatura
temperatu- mi kgienia PN-EN 1427 [22] °C >55 7 > 65 5
rach eksploa- ¢
tacyjnych

. : : PN-EN 13589

Sita rozcijgania [55]
Kohezja (mata pedkasé PN-EN 13703 Jient >1w5°C 4 | >2w5°C 3

rozciggania) 57]
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Sita rozcagania PN-EN 13587
w 5°C (dua [53]
predkosé PN-EN 13703 | e NPD? NPD
rozciggania) [57]
Wabhadto Vialit
(metoda PN-EN 13588 Jlent NPD? NP}
: [54]
uderzenia)
Statas¢ Zmiana masy % >0,5 >0,5
konsystencji | Pozostata
(Odporng¢ | penetracja PN-EN 1426 [21] % > 60 > 60
na starzenie
wg PN-EN Wozrost
12607-1 Iub - te_mpe.rat'ury PN-EN 1427 [22] °C <8 <8
3[31] migknienia
Inn(,e o Temperatura PN-EN I1SO 2592 °oC > 235 > 235
wiasciwosci zaptonu [63]
Temperatura PN-EN 12593 oC <12 <15
tamliwosci [29]
Nawrot
sprezysty w >50 >70
Wymagania | 25°C PN-EN 13398 %
dodatkowe Nawrot [51]
Splezysty w NPD? NPD'
10°C
Zakres PN-EN 14023 o
plastycznéci [59] Punkt 5.1.9 C TBR TBR
Stabilna¢
magazynowa- PN-EN 13399
nia. R&nica [52] °C <5 <5
temperatur PN-EN 1427 [22]
mi¢knienia
Stabilngc PN-EN 13399
maggz,.y”.owa- [52] 0,1 mm NPD NPD
nia. ranica PN-EN 1426 [21]
penetraciji
Spadek tem-
| Fk)ﬁif;'[]liJ;ypg\@' PN-EN 12607-1
Wymagania | (.= oo wg [31] °C TBR TBR
dodatkowe PN-EN 12607 PN-EN 1427 [22]
-1 lub -3 [31]
Nawrot spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg >50 > 60
PN-EN 12607-1| PN-EN 12607-1
lub -3 [31] [31] %
Nawrot spe- PN-EN 13398
zysty w 10°C po [51]
starzeniu wg NPD? NPD

PN-EN 12607-1
lub -3 [31]

®NPD — No Performance Determined (¥aiavos¢ uzytkowa nie okrélana)
® TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)
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Sktadowanie asfaltu drogowego powinna sidbywa& w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypaeaych w system grzewczy f@edni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgskwinien by izolowany termicznie, posiada
automatyczny system grzewczy z tolerarep°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien Bymagazynowany w zbiorniku wypogsmym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrohgym temperatyr z dokfadnécia + 5°C. Zaleca i wyposaenie
zbiornika w mieszadto. Zalecagsbezpdrednie zuaycie polimeroasfaltu po dostarczeniu. Ngle
unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chiodzenia polimefalis w okresie jego stosowania oraz
unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltowneno rodzaju i klasy oraz z asfaltem

zwyklym.
2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nalestosowa kruszywo wedtug PN-EN 13043
[44] i WT-1 Kruszywa 2010 [64], obejmuge kruszywo grube , kruszywo drobne i wypelniacz.
Kruszywa powinny spetnéawymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 — tablicalB2 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinnoesodbywa& w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innyymiarze lub pochodzeniu. Pod&
sktadowiska musi ky rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyjpelra powinno si
odbywa w silosach wyposamnych w uradzenia do aeraciji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego d$zpra asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedni przyczepné (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpoigomieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, riglelobr& i zastosowa srodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wadoprzyczepnéci okreslona wedtug PN-EN 12697-11,
metoda C [34] wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Sktadowaniesrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w
warunkach okrdonych przez producenta.

2.5. Materiaty do uszczelnienia pejczai i kraw edzi

Do uszczelnienia patzer technologicznych (tj. zkzy podhinych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego wzmgm czasie oraz spoin stanaeych pohczenia ranych
materiatdw lub pcalczenie warstwy asfaltowej z wadzeniami obcymi w nawierzchni lubg |
ograniczajcymi, naley stosowa:

C) materialy termoplastyczne, jakstay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahtecznych,
d) emulsg asfaltows wedlug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedingrm lub aprobat
technicznych

Grubaci¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \gino
— nie mniej nz 10 mm przy grubgi warstwy technologicznej do 2,5 cm,

— nie mniej nz 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej niz 2,5 cm.

Skladowanie materiatdbw termoplastycznych jest ddam® tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élkrgych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kraydzi naley stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda gogco”. Dopuszcza siinne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlhczenia warstw konstrukciji

Do zhczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwayayta z warstw scieralm) nalezy
stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutspelyfikowane polimerami wedtug PN-
EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 [66]guB.1 tablica 2 i tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeraasfalt 70/100 modyfikowany
polimerem lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR)suje s tylko pod cienkie warstwy
asfaltowe na gaco.
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Emulsig asfaltows mazna skladowé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie hatalewa& emulsji do opakowai zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotysee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zat@sci od potrzeb, powinien wykagasie
mozliwoscia korzystania ze spgi dostosowanego do przygj metody robot, jak:
— wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lulggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanekemgmo-asfaltowych,
— ukladarka gsienicowa, z elektronicznym sterowaniem rowaiakiadanej warstwy,
— skrapiarka,
— walce stalowe gtadkie,
— lekka rozsypywarka kruszywa,
— szczotki mechaniczne i/lub inne adzenia czyszere,
— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowymtermosami,
— sprzt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycice transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamgjélne”
[1] pkt 4.

4.2. Transport materiatbw

Asfalt i polimeroasfalt naley przewoz¢ w cysternach kolejowych lub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia umealiwiajace padrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrteniagami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozé w sposéb chroncy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powiniert lprzewaony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatow sypkich, zimv@j acych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa mie by transportowana w zamkmych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkieennie leda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyébyyposaone w przegrody. Nie nalg uzywaé
do transportu opakouwiaz metali lekkich (mge zachodz wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy
emulsjach o pH: 4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy dowozt na budow pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od posgpu robot. Podczas transportu i postoju przed wbaddem mieszanka powinna
by¢ zabezpieczona przed ostygriem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojeknn
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czaansportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewdiatrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. iBxaghnie
pojemnikow uwywanych do transportu mieszanki powinny ¢bgzyste, a do zwibnia tych
powierzchni mana wywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywge szkodliwie na mieszagk

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M@@0 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt
5.
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5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca dostarczyzynierowi do akceptacji projekt
sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC5S, ACBE11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnevagas¢ lepiszcza podane sv tablicach 6
i 7.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegaamashego i tamanego, to nafe
przyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wihciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podanenstablicach 8, 9i 10.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazvadacs¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwyscieralnej dla ruchu KR1-KR2 [65]

Wiadciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC5S AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 | 70 90
2 40 65 45 65 30 55
0,125 9 22 8 20 8 20
0,063 6,0 14 6 12,0 5 12,0
ﬁﬁ?r\:\ilr?qr;(fﬁ% epiezeza, Brmins.o Buins.8 Brmins6

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraavadci¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do

warstwyscieralnej dla ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwos¢ Przesiew, [% (m/m)]
AC8S AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 - -
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5 12,0 5 11,0
Zawartg¢ lepiszcza, minimum Brmins.6 Brnins 42

7 Minimalna zawarté: lepiszcza jest okébna przy zatgonej g@stcici
mieszanki mineralnej 2,650 Mghmlezeli stosowana mieszanka mineralna
inNg ggstas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej zawaxblepiszcza podan
wartas¢ naleey pomnay¢ przez wspotczynnil wedtug réwnania:

2650

Ad

ma

Tablica 8. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstegreralnej, dla ruchu
KR1 + KR2 [65]

Warunki
Wiasciwos¢ zagszczania| Metoda i warunki ACS5S ACS8S AC11S
wg PN-EN badania
13108-20 [48]
Zawartaé C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 | Vminio Vimino | Viminto
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wolnych 2x50 uderzg [33], Vax3.0 Vmaxz,0 Vimax3.0
przestrzeni p. 4
Wolne
przestrzenie C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 VFBuinzs | VFBnminzs | VFBrints
wypetnione 2x50 uderzgé [33], VFBpines | VFBrings | VFBrines
lepiszczem p- 5
Zawartaé
wolnych ianie] PN-EN 12697-8
pr_zestrzeni W gx15§ ’:ggfzge’ [33], VMAGins | VMAmina | VMAGina
mieszance p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12
Odporndc na C.1.1,ubijanie przech[(?v?g/,wanie W
S')Z'a*a”'e wody | 5 35 uderze | 40°C z jednym ITSRso | ITSRee | TS0
cyklem zamraania,
badanie w 25°C
4 Ujednolicon procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65]
w zahczniku 1.

Tablica 9. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstégieralnej, dla
ruchu KR3 + KR4 [65]
Warunki
Wiasciwos¢ zagszczania| Metoda i warunki badania ~ AC8S AC11S
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartg¢ wolnych | C.1.2,ubijanie, Vminz,0 Vminz,0
przestrzeni 2x50 uderze | T IVEN 12697-8 [33], p- 4 Vinaxe Vinaxe
C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda
Odporndé na Wa{'owa’.r"e Bw pOWietrZU, PN-EN | WTSyr 0,50 WTSar 0,50
deformacje trwaté Po. P ’ 13108-20, D.1.6,60°C, 10 PRDardekiar | PRDardekiar
987100 000 cykli [38]
PN-EN 12697-12 [35],
Odporna¢ na C.1.1,ubijjanie, przec'howywanle w 40°Q
dzi;)}anie wody 2x35 udejrzﬁ z jednym cyklem ITSReo ITSReo
zamraania,
badanie w 25°C)
4 Grubgi¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
®) Ujednolicor procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zalkczniku 1.

Tablica 10. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstyeyeralnej, dla ruchu
KR5 + KR6 [65]

Warunki
Wiasciwosé zag:szczania| Metoda i warunki badania  AC8S AC11S
wg PN-EN
13108-20 [48]
Zawartg¢é wolnych | C.1.2,ubijanie, Vimin2,0 Vin2,0
przestrzeni 2x50 uderze | L EN 12697-8[33], p. 4 Vinaxe Vinaxe
C.1.20 PN-EN 12697-22, metoda
Odpornd¢ na ) k.)we'mie B w powietrzu, PN-EN | WTSur 0,30 WTSARr 0,30
deformacie trwat@ ‘é,"a o A€ | 13108-20, D.1.6,60°C, 10 PRDgaekar | PRD ARk
9871100 000 cykli [38]
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PN-EN 12697-12 [35],
. _ rzechowywanie w 40°C
Odporna¢ na C.1.1,ubijanie, przect
dziatanie wody 2x35 uderze z jednym cyklem ITReo TSR0
zamraania,
badanie w 25°C)

4 Gruba¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
®)Ujednolicony procedug badania odporrigi na dziatanie wody podano w WT-2 2010 [65] w
zalgczniku 1.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow z o@rzechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowetaczarkach, w tym tak wstpne,
powinno by zautomatyzowane i zgodne z regefibocz, a uradzenia do dozowania sktadnikow
oraz pomiaru temperatury powinny dgkresowo sprawdzane. Kruszywo amgm uziarnieniu lub
pochodzeniu naly dodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe néaile przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewa@m utrzymaniezadanej temperatury z doktadsuig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magamym (roboczym) nie ni@ przekracza
180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100 i potioeefaltu drogowego 45/80-55 i 45/80-65.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno¢ byysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskala temperatwitasciwa do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna hyyzsza o wecej niz 3°C od najwyszej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanggblicy 11. W tej tablicy najasza temperatura
dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczomg miejsce wbudowania, a najmsya
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltdvegjparednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 11. Najwysza i najntsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180
Asfalt 70/100 od 140 do 180
Wielorodzajowy-35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy-50/70 od 140 do 180
PMB 45/80-55 od 130 do 180
PMB 45/80-65 od 130 do 180

Sposbéb i czas mieszania sktadnikbw mieszanki ralnerasfaltowej powinny zapewhi
rébwnomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowy

Dopuszcza gidostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkuwérni, pod warunkiem
skoordynowania rgidzy soly deklarowanych przydat§o mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikow,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem brakuzric w ich wi&gciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiea

Podioe (warstwa wyrOwnawcza, warstwaawgca lub stara warstwéieralna) pod warstyv
scieralrg z betonu asfaltowego powinnoda catej powierzchni:
— ustabilizowane i néne,
— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— suche.
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Wymagana rowng podiwna jest okrdona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne [67]. W wypadku podia z warstwy starej
nawierzchni, nierobwrizi nie powinny przekraczavartasci podanych w tablicy 12.

Tablica 12. Maksymalne nieréwfm podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfadtow
(pomiar tag 4-metrovg lub rownowana metod)

Maksymalna
Klasa drogi Element nawierzchni nierowna¢ podiaza
pod warstw $cieralry
[mm]
A, S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 6
wigczania i wyhczania
GP Jezdniegkznic, jezdnie MOP, utwardzone 8
pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe,askania i
wytaczania, postojowe, jezdnigcznic, 8
utwardzone pobocza
Z L D Pasy ruchu 9

Jezeli nierbwndci s3 wigksze nk dopuszczalne, to nale wyréwna podiaze.

Rzdne wysokéciowe podiga oraz urzdzer usytuowanych w nawierzchni lubg j
ograniczajcych powinny by zgodne z dokumentagcjprojektova. Z podiaza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie padimaley usurygc.

Nieréwndci podiaza (w tym powierzchmi istniegcej warstwyscieralnej) naley wyréwna
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnasycz

Wykonane w podfzu taty z materiatu 0 mniejszej sztywdoo (np. taty z asfaltu lanego w
betonie asfaltowym) natg usuré, a powstate w ten sposéb ubytki wypétninaterialem o
wiasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypebgtonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgizenia midzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podiza powinna b¥ w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podio naley wypelnic odpowiednim materiatem, np. zalewami
drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 [60] lub PN-EN 144B861] albo innymi materiatami wedtug
norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazupcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub sgkan
poprzecznych zaleca ¢sistosowanie membrany przeciwgpniowej, np. mieszanki mineralno-
asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosyntetykéw wedhaym lub aprobat technicznych.

5.5. Préba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobewany do
przeprowadzenia w obeciw Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu wgdeenie
zgodndci witasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepW tym celu nalgy zaprogramowa
otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowamieszank. Do bada
nalezy pobra mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki.

Nie dopuszcza ¢i oceniania dokfadrssi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego@arm uwagi na mdiw g segregagj kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu si pracy otaczarki naky zgromadz w
silosie lub zatadowana samochdéd. Prébki do badaalezy pobierd ze skrzyni samochodu zgodnie z
metod, okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikow zimier podejmuje decygj o wykonaniu odcinka
prébnego.
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5.6. Odcinek prébny

Przed przyapieniem do wykonania warstwgcieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek prébny celemsaislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz lestea
warunkéw zagszczania.

Odcinek probny powinien By zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z zimierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wyhasi najmniej 500 /) a dtugéé co najmniej 50 m.
Na odcinku prébnym Wykonawca powiniertyd takich materiatdw oraz spmtu jakie zamierza
stosowa do wykonania warstwycieralnej.

Wykonawca mege przysipic do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyhiera
technologii wbudowania i zggzczania oraz wynikdw z odcinka probnego.

5.7. Pohczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalc nawierzchni jest uzateione od zapewnienia pmizenia
miedzy warstwami i ich wspétpracy w przenoszeniu ebania nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu g@wizenie pajczenia mgdzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie praeukaniem i zaleganiem wody gazy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podid (np. z warstwy vaizacej asfaltowej), przed ueniem warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego powinna liyykonane w iléci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kgfmprzy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobr& z uwzgbdnieniem stanu podia oraz porowatzi mieszanki ; j&li
mieszanka ma wksz zawarté¢ wolnych przestrzeni, to natg uzy¢ wieksz ilosé¢ lepiszcza do
skropienia, ktére po ui@niu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podia naley wykonywa roéwnomiernie stosaf rampy do skrapiania, np.
skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang w miejscach trudno
dostpnych (np. scieki uliczne) oraz przy usgzeniach usytuowanych w nawierzchni lufp j
ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed zabrudzeniem. Skropione
podiaze naley wytaczye z ruchu publicznego przez zmiaorganizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej padtopowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniawo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowas na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywé na podtau przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 15.7.

Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowewinien by zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltowa naley wbudowywa& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna ldynizsza od temperatury podanej w
tablicy 13. Temperatura otoczenia zady¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania paaltdNie
dopuszcza giukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljopadczas silnego wiatru (V > 16
m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalbbwy dodatkiem obgajacym
temperatug mieszania i wbudowania naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 13.Minimalna temperatura otoczenia na \g&d 2m podczas wykonywania warstw

asfaltowych
Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do | w czasie robét
robot
Warstwa $cieralna o grubcci > 0 +5
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3cm

Warstwascieralna o grubiei < 3 +5 +10
cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetdigvarunki podane w tablicy 14.
Tablica 14. Wiaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartaé
Typ i wymiar gruba¢ warstwy samszczenia wolnych
mieszanki technologicznej g;[%] przestrzeni w
[cm] warstwie
[%6(viV)]
AC5S, KR1-KR2 2,0+4,0 >98 15+4,0
ACS8S, KR1-KR2 25+45 >98 15+4,0
AC11S, KR1- 3,0+5,0 >98 15+4,0
KR2
AC8S, KR3-KR6 2,5+4.5 >98 3,0+5,0
AC11S, KR3- 3,0+5,0 >98 3,0+5,0
KR6

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bwbudowywana rozktadagk wyposaong w
ukfad automatycznego sterowania gréddavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecph
projektowg. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie gczne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny kbyrownomiernie zagszczone @izkimi walcami drogowymi.
Do warstw z betonu asfaltowego nalestosowa walce drogowe stalowe gtadkie z #woscia
wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania o@dIfi]
pkt 6.

6.2. Badania przed przysapieniem do robot

Przed przygpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszceza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu matedabkiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnéci, deklaraagt zgodndci, aprobat techniczi, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.),

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialdbw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiadpnierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t
6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dziel si¢c na:
— badania wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawlayyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy
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Badania Wykonawcy gswykonywane przez Wykonawclub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jaké materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i ich
sktadnikéw, lepiszczy i materiatdbw do uszczeinitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy
asfaltowe, peaiczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywate badania podczas realizacji kontraktu, z nidmip
starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisywa w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybier w stosunku do wymagekontraktu, ich przyczyny natg niezwtocznie ususg.

Wyniki badaa Wykonawcy nalgy przekazywé zleceniodawcy na jegagdanie. Irkynier
moze zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badfdykonawcy. W razie zastrzen Inzynier
moze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwazany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltovsgjqzas wykonywania nawierzchni (wg PN-
EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilcsci materiatldw lub grubizi wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakei wykonania paiczei technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolne gs badaniami Iayniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §éko
materiatbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfattd i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatow
do uszczelnig itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy lef@e, pohczenia itp.) spetnigj
wymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstavg odbioru.

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikow badakontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawdac przeprowadzenia bafiakontrolnych
dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydalj wspollnie o miejscach pobierania prébek i wyznatzen
odcinkow czséciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy przyporadkowany do
bada kontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinekrtienpowinien
by¢ mniejszy nk 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgidniane g wyniki bada kontrolnych i bad& kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw ¢gciowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych zadanych przez Wykonawgonosi Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitrzowe

Badania arbitrzaowe g powtdrzeniem badakontrolnych, co do ktérych istneeuzasadnione
watpliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnychabad

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaéelaboratorium, ktére nie
wykonywato bada kontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsigina, na ktorej
niekorzyé¢ przemawia wynik badania.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materialdw nalgy ocenid na podstawie badapobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowapi@acza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza gibadania prébek pobranych z wykonanej warstwy tasfaj.
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6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697{86] oraz ila¢
wbudowanego materiatu na oki@ng powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw)
mog odbieg& od projektu o wartixi podane w tablicy 16.

W wypadku okrélania ilosci materiatu na powierzchgi sredniej wartéci grubcci warstwy
z reguly naley przyja¢ za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo sprawdéaodcinki
czesciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier& co najmniej jeds dzienrny dziatke robocz. Do
odcinka czsciowego obowjzuja te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubd¢ warstwy lub warstw przyjmuje gkredni arytmetyczn wszystkich pojedynczych
oznaczé grubdaci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinkgsazowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchytki grébowarstwy oraz iléci materiatu na oki&onej powierzchni,
[%6]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC

A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz ilGCi
1. — duy odcinek budowy, powierzchnia gkisza
niz 6000 n lub

— droga ograniczona kragw#nikami, powierzchnis <10
wicksza n 1000 i lub

— warstwaicieralna, ilé¢ wicksza nk 50 kg/nf

2. — maly odcinek budowy lub <15

— warstwascieralna, ilé¢ wicksza ni 50 kg/nf

B — Pojedyncze oznaczenie gr&bio <25

4 w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstsiralna jest uktadana |z
op&nieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboavuje; w pierwszym
etapie budowy do gérnej warstwy nawierzchni olyawje warté¢ 25%, a do
tacznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wymne wskanikiem zagszczenia oraz zawagia
wolnych przestrzeni, nie me przekrocz§ wartcci dopuszczalnych podanych w tablicy 14. Dotyczy
to kazdego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.

Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa wedtug PN-EN 12697-6 [32].

6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartd¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, niezenavykroczy poza wartéci
dopuszczalne kione w tablicy 14.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nglebadd& nie rzadziej ni co 20 m oraz w punktach
gtéwnych tukdéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinnybyggodne z dokumentagcprojektows, z tolerangj = 0,5%.

6.4.2.5. Rown& podtwzna i poprzeczna

Pomiary rownéci podiuznej naley wykonywa w srodku kadego ocenianego pasa ruchu.

Do oceny rownéci podtuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog #ggych
klas naley stosowéa metod pomiaru umaliwiajaca obliczanie wskanika réwndgci IRI. Wartas¢ IRI
oblicza s¢ dla odcinkow o diugai 50 m. Dopuszczalne wakt wskanika IRl wymagane przy
odbiorze nawierzchni okéono w rozporzdzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne [67].
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Do oceny réwnéci podhwrnej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D oraz
placéw i parkingdbw naly stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej, mierac wysoka¢ przewitu w potowie dtugdci taty. Pomiar wykonuje ginie rzadziej
niz co 10 m. Wymagana réwo podiwzna jest okr@ona przez wart@ odchylenia rowngi
(przeswitu), ktore nie mog przekroczy¢ 6 mm. Przez odchylenie réwstd rozumie st najwicksz
odlegtai¢ migdzy tat a mierzog powierzchmn.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego ws&rt@dchylenia réwnéci podiuznej warstwy
scieralnej nawierzchni drég klasy Z i L nie powinbhg wieksza nk 8 mm. Badanie wykonuje esi
wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkidhsktechnicznych
nalezy stosowa metodt z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyodwnowanej uzyciu
taty i klina. Pomiar naliey wykonywat w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nadkgm ocenianym
pasie ruchu, nie rzadziej mico 10 m. Wymagana rowf®H poprzeczna jest okilena w
rozporadzeniu dotycgcym warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadirogi publiczne
[67].

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartodchylenia réwnéci poprzecznej warstwy
scieralnej nawierzchni drog wszystkich klas technjeh nie powinna by wieksza nk podana w
tablicy 18. Badanie wykonujegsivedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18. Dopuszczalne wadtd odchylér rowndici poprzecznej warstwycieralnej wymagane
przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartcici odchyled
Klasa drogi Element nawierzchni réwnaici poprzecznej
[mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, <6
A'S wlaczania i wyhczania -
GP Jezdnie gtznic, jezdnie MOP <8
utwardzone pobocza -
Pasy: ruchu, dodatkowe, ygkzania i
G wytaczania, postojowe, jezdnie <8
tacznic, utwardzone pobocza
Z L D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. Pozostale wdeiwosci warstwy asfaltowej

Szeroké¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 kmz#ej jezdni, nie mge st réznic od
szerokaci projektowanej o wicej niz = 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na pogltuznej i
krawedziach, powinny b§ zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalntolerancy + 1 cm, przy
czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow nie ze@rzekracza przedziatu dopuszczalnych
odchyle.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 ne powinno rani¢ sie od dokumentacji
projektowej 0 + 5 cm.

Ztacza podtane i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny b§wne i zwjzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadb osi drogi. Przyleggje warstwy powinny by
w jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢iggdnorodny, bez sian,
deformaciji, plam i wykrusze

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@OWymagania ogélne” [1] pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej warstwicieralnej z betonu
asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pktu 6 daty wyniki
pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycice podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
o0golne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fiwarstwyscieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— oczyszczenie i skropienie podi
— dostarczenie materiatéw i spta,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
- wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego irgjisport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycigntg asfaltovg krawedzi urzdzen obcych i krawznikow,
— roziozenie i zagszczenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie kravedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.

9.3. Sposbb rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robét okdlenych niniejsa OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktoreaspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale sje
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,
— prace towarzysge, ktére g niezlzgdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczameoth6t
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (OST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gzane z badaniami materiatow wystijacych w
niniejszej OST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczavigartdci chlorkéw, dwutlenku
wegla i alkaliow w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane —«&z2: Metody bada

4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych $glavosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie skiadu
Ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.
28.
29.
30.

31.

32.

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6
PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3
PN-EN 1426
PN-EN 1427
PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

ziaren za pomagcwskaznika ptaskéci

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgzs¢ 4: Oznaczanie
ksztattu ziaren — Wskaik ksztattu

Badania geometrycznych d4etaosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych detavosci kruszyw — Cgs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych éeiaosci kruszyw — Ocena zawakit
drobnych czstek — Badania bkitem metylenowym

Badania geometrycznych seitmosci kruszyw — Cg$¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych cgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Metody
oznaczania odporgoi ha rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizyczrydgciwosci kruszyw — Oznaczanie
gestasci nasypowej | jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Czsé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Cgsé 5:
Oznaczanie zawardoi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw —Czs¢ 6:
Oznaczanie gstasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznydasciwosci kruszyw — Cgsé 7:
Oznaczanie gptasci wypetniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznydhsciwosci kruszyw — Czsé¢ 8:
Oznaczanie polerowaléa kamienia

Badania witdwosci cieplnych i odpornéci kruszyw na dziatanie
czynnikow atmosferycznych — €& 1: Oznaczanie mrozoodpoKod

Badania witawosci cieplnych i odporngi kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych — € 3: Badanie bazaltowej zgorzel
stonecznej metegdgotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzeaue penetracji igt

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaceatemperatury ngknienia —
Metoda Piejcien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznagzaawartéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzzamie pozostasci na sicie emuls;ji
asfaltowych oraz trwakei podczas magazynowania metqubzostatéci
na sicie

Badania chemicznych §etavosci kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych dgtawosci kruszyw — Czs¢ 4: Oznaczanie
podatnéci wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowycla n
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie rozpuszczaldci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oezzenie temperatury tamlivoi
Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe —m@ezzanie zawarfoi parafiny — Czs¢
1: Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpgoima twardnienie
pod wptywem ciepta i powietrza — &% 1: Metoda RTFOT
Jw. Cz$¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 6: Oznaczanie ggtasci objetosciowej
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33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44.

45.

46.

47.

48.
49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.
58.

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

PN-EN 13075-1

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

metod) hydrostatyczs

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 8: Oznaczanie zawadd wolnej
przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 11: Okrdlenie powazania pomgdzy
kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco — Czs¢ 12: Okrdlanie wraliwosci na wod

Mieszanki mineralno-asfaltow®&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na garo — Czs¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltow&letody bada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubc nawierzchni
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie czasu wyptywu emulsji
asfaltowych lepkéciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie warkei pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznyghowierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powienach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, tada z
wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe -ymslgania — Gg¢ 1. Beton
Asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypelatgich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metadPiekcienia i Kuli

Badania kruszyw wypelatgich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie nawrotu sgtystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie odporrsci na
magazynowanie modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci lepiszczy
asfaltowych metoglpomiaru cagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metod testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zzanie cigliwosci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepkoi emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metodauskywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &@zanie energii deformaciji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikaciji kationowych emulsiji
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59.
60.
61.
62.

63.

asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - aths specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

PN-EN 14188-1 Wypetniaczeyeky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

PN-EN 14188-2 Wypetniaczegeky i zalewy — Cgé¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie &atpry zaptonu i palenia — Pomiar
metod, otwartego tygla Clevelanda

PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptopalénia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

67. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasialtowych i powierzchniowych
utrwaler na drogach krajowych - Zadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

68. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie l&@fee na drogach krajowych -
Zarzgdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowy8lutostrad z dnia 19 listopada
2011r.

69. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lésfge na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

69. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdaia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpad& drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

70. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnyichétsztywnych. Generalna Dyrekcja
Drog Publicznych — Instytut Badawczy Drog i MostdiWarszawa 1997
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

.Przebudowa drogi gminnej Oleszno — Rozgtek”

D-07.02.01

OZNAKOWANIE PIONOWE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PtATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Pazdziernik 2013
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikajhnicznej (SST)aswymagania dotyece
wykonania i odbioru oznakowania pionowego dotycayepudowy drogi gminnej Oleszno —
Rozpetek.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obpwica podstaw opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosmygako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach krajotvy

Zaleca s wykorzystanie SST przy zlecaniu robét na drogacfewddzkich, powiatowych i
gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét azanych z
wykonywaniem i odbiorem oznakowania pionowego si@wego na drogach, w postaci:
- znakow ostrzegawczych,
— znakdw zakazu i nakazu,
- znakow informacyjnych oraz kierunku i miejscaieip
- znakow uzupetnigrych i tabliczek do znakéw drogowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Staly znak drogowy pionowy - skladacst lica, tarczy z uchwytem moriavym oraz z
konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - ptaska powierzchnia z usztywsikrawedzig, na ktérej w sposob trwaty
umieszczone jest lico znaku. Tarczazmdy wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo
albo aluminiowej zabezpieczona przed procesamiZfopmwtokami ochronnymi zapewnigjymi
jakos¢ i trwatos¢ wykonanego znaku.

1.4.3.Lico znaku - przednia ¢z znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowejz z
naniesion tresciag, wykonarn technilg druku sitowego, wyklejanz transparentnych folii ploterowych
lub z folii odblaskowych.

1.4.4.Uchwyt montaowy - element stalowy lub aluminiowy zabezpiegzpnzed korozj, stuzacy
do zamocowania w sposéb rgztny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5.Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérego lico wykazwiasciwosci odblaskowe (wykonane
jest z materiatu o odbiciu powrotnym - wspoOteiigm).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - iy rodzaj konstrukcji (stupek, stup, stupy, kratoee
wysiegniki, bramy, wsporniki itp.) gwarantagy przenoszenie olgien zmiennych i statych
dziatapcych na konstrukeji zamontowane na niej znaki lub tablice.

1.4.7Znak drogowy poflvietlany - znak, w ktérym wewttrzne zrédto swiatta jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.8Znak drogowy éwietlany - znak, ktérego lico jestwietlanezrédiemswiatta umieszczonym na
zewngtrz znaku.

1.4.9 Znak nowy - znak iytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany ksesie do 3
mieskcy od daty produkgciji.

1.4.10Znak wytkowany (eksploatowany) - znak ustawiony na drddbemagazynowany przez okres
diuzszy niz 3 miesace od daty produkciji.

1.4.11 Pozostale okigenia podstawowe agszgodne z obowgizujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.0@ymagania ogolne” pkt 1.4.
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1.5. Ogoblne wymagania dotycgce robot

Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og0lpkt
1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padanOST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Dopuszczenie do stosowania

Producent znakéw drogowych powinien poséadi swojego wyrobu aprokatechnicza,
certyfikat zgodnéci nadany mu przez uprawniprednostl certyfikujaca, znak budowlany ,B” i
wystawiory przez siebie deklaracjzgodndci, zgodnie z rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury
[26]. Folie odblaskowe stosowane na lica znakéwgowg/ch powinny posiadaaprobag techniczig
wydarg przez uprawniogjednostk oraz deklaracje zgodia wystawion, przez producenta. Stupki,
blachy i inne elementy konstrukcyjne powinny énteklaracje zgodr$gi z odpowiednimi normami.

W zahczniku nr 1 do rozpogrdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008 sprawie
szczegoOtowych warunkéw technicznych dla znakéw gnsyow drogowych oraz wdzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania diagach [25], podano
szczegotowe informacije odfrde wymaga dla znakow pionowych.

2.3. Materiaty stosowane do fundamentéw znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczekow mog by¢ wykonywane jako:
prefabrykaty betonowe,
z betonu wykonywanego ,na mokro”,
z betonu zbrojonego,
— inne rozwjzania zaakceptowane przezyniera.
Dla fundamentow naly opracowa dokumentagj techniczg zgodr z obowhazujacymi przepisami.

Fundamenty pod konstrukcje wsporcze oznakowaniaki@wego nakgy wykona z betonu

lub betonu zbrojonego klasy, co najmniej C16/20 RN-EN 206-1:2000 [9]. Zbrojenia stalowe
naleey wykona&  zgodnie z norm PN-B-03264:1984 [7]. Wykonanie i osadzenie kotew
fundamentowych naky wykona&  zgodnie z norm PN-B-03215:1998 [6]. Posadowienie
fundamentéw naley wykona na gkbokas¢ ponizej przemarzania gruntu.

2.4. Konstrukcje wsporcze
2.4.1.0gdIne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakow pionowych nmglewykona zgodnie z dokumentag]
projektowg uwzgkdniajaca wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005[16] T Ssw przypadku
braku wystarczarych ustalé, zgodnie z propozygjWykonawcy zaakceptowarmrzez Irzyniera.

Konstrukcje wsporcze do znakdéw i tablic rglezaprojektowda i wykona w sposéb
gwarantujcy stabilnd prawidtowe ustawienie w pasie drogowym.

Zakres dokumentacji powinien obejmawaopis techniczny, obliczenia statyczne
uwzgkdniajgce strefy obgizenia wiatrem dla ok&bonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne
wykonawcze konstrukcji wsporczych. Parametry téxdme konstrukcji uzalmione ¢ od
powierzchni montowanych znakéw i tablic oraz oddloi sposobu ich usytuowania w terenie. W
miejscach wskazanych przez projektantazytiverii ruchu, gdzie wyspuje  szczegblne
niebezpieczestwo bezpéredniej kolizji z konstrukej wsporca, usytuowanie i jej dobdér wymagaj
oddzielnych rozwizah projektowych spetniggych warunek bezpiecastwa dla aytkownikow drog.

W takich przypadkach natg stosowd konstrukcje zabezpiecaap bierne bezpieciastwo kategorii
HE, zgodne z PN-EN 12 767:2003 [15].
Wyrdznia st trzy kategorie biernego bezpieageva dla konstrukcji wsporczych:
- pochfaniagca energi w wysokim stopniu (HE),
- pochlaniagca energi w niskim stopniu (LE),
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- nie pochtaniajca energii (NE).
2.4.2.Rury

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74200:1998, [22], PN-84/H-74220 Il
innej normy zaakceptowanej przezyniera.

Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawvad w postaci tusek,
peknie¢, zwalcowa i naderwa. Dopuszczalne gs nieznaczne nier6widoi, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, miesgoz st w granicach dopuszczalnych odchytek
wymiarowych.

Konce rur powinny b§ obciete rowno i prostopadle do osi rury.

Pazadane jest, aby rury byly dostarczane o dketgch:

- dokfadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszezedithytkg £ 10 mm,

- wielokrotnych w stosunku do zamowionych diégadoktadnych poriej 3 m z naddatkiem 5 mm
na kade ckcie i z dopuszczain odchytlg dla catej diugéci wielokrotnej, jak dla dtugti
doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powiprzekraczal,5
mm na 1 m dtugdi rury.

Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych peié-84023.07 [5],
lub inne normy.

Rury powinny by dostarczone bez opakowania wazkiach lub luzem wzgtinie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawgeym. Rury powinny b§ cechowane indywidualnie lub na
przywieszkach metalowych.

2.4.3.Ksztattowniki

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-91/H-93010 [23]. Powierzchnia
ksztattownika powinna liycharakterystyczna dla procesu walcowania i wolthavad jak widoczne
tuski, pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalaeusungte wady przez szlifowanie lub
diutowanie z tymze obrobiona powierzchnia powinna hiagodne wygcicia i zaokaglone brzegi, a
gruba¢ ksztattownika nie mae zmniejszy si¢ poza dopuszczadndolrg odchytle wymiarows dla
ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika. Powierzchnia
koncéw ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwie peknie¢ i $ladow jamy
skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz néietasndci mechaniczne wedtug
aktualnej normy uzgodnionej pogdizy Zamawiaicym i wytwora.

2.4.4.Powloki metalizacyjne cynkowe

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnepkowe] na konstrukcjach stalowych,
powinna ona spetntavymagania PN EN ISO 1461:2000 [12] i PN-EN 102802 [12a]. Minimalna
grubci¢ powtoki cynkowej powinna wynosie0 pm.

Powierzchnia powtoki powinna Byciggta i jednorodna pod wzglem ziarnistéci. Nie mae
ona wykazywa widocznych wad jak rysy,efniecia, pecherze lub odstawanie powtoki od patio

2.4.5.Gwarancja producenta lub dostawcy na konstgukgporca

Producent lub dostawca#dej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakow esaczanych
na innych obiektach lub konstrukcjach (wiadukty rdg, ktadki dla pieszych, stupy lataitp.),
takze elementow stycych do zamocowania znakow na tym obiekcie lub kaksji, obowhzany jest
do wydania gwarancji na okres trwsgo znaku uzgodniony z odbiaycPrzedmiotem gwarancjgs
wiasciwosci  techniczne konstrukcji wsporczej lub elementéwocojcych oraz trwatéd
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkéw znakdéw pionowych ostrzegawhzyakazu, nakazu i informacyjnych
o standardowych wymiarach oraz w przypadku elemensiuzacych do zamocowania znakéw do
innych obiektow lub konstrukcji - gwarancja moby wydana dla partii dostawy. W przypadku
konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramolwyt wysiegnikowych gwarancja jest
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wystawiana indywidualnie dla kdej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres trw&td konstrukciji
wsporczej powinien wynosilO lat.

2.5. Tarcza znaku
2.5.1. Trwatas¢ materiatow na wptywy zewttrzne

Materiaty wyte na lico i tarcg znaku oraz patzenie lica znaku z targznaku, a take
sposOb wykaczenia znaku, mugzwykazywa petrs odpornd¢ na oddziatywanigswiatta, zmian
temperatury, wptywy atmosferyczne i wgstijace w normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korogjelektrochemiczg) - przez caly czas trwadoi znaku, okr&lony przez
wytwérce lub dostawe.

2.5.2.Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obgeainy jest przy dostawie okligt, uzgodnion z odbiorg,
trwatos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, ad¢aldostpni¢ nazyczenie odbiorcy:
a) instrukcg montau znaku,
b) dane szczegb6towe o ewentualnych ograniczeniacbsewsgniu znaku,
) instrukcg utrzymania znaku.

Trwalos¢ znaku powinna by co najmniej rowna trwakei zastosowanej folii. Minimalne
okresy gwarancyjne powinny wynoésila znakow z fol typu 1 — 7 lat, z foli typu 2 — 10 lat, z fodi
pryzmatyczg — 12 lat.

2.5.3.Materiaty do wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku powinna byvykonana z :
- blachy ocynkowanej ognhiowo o grudmd min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:2005(U) [14] lub PN-
EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U) [13],
- blachy aluminiowej o gruldgi min. 1,5 m wg PN-EN 485-4:1997 [10],
- innych materiatéw, np. tworzyw syntetycznych, poérunkiem uzyskania przez producenta
aprobaty technicznej.
Tarcza tablicy o powierzchni > 1°npowinna by wykonana z :
- blachy ocynkowanej ogniowo o grudmd min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) [14] lublP
EN 10292:2003/ A1:2004/A1:2005(U) [13] lub z
- blachy aluminiowej o gruldgi min. 2 mm wg PN-EN 485-4:1997 [10].
Grubas¢ warstwy powtoki cynkowej na blasze stalowej ocywkoej ogniowo nie mae by
mniejsza ni 28 um (200 g Zn/m).
Znaki i tablice powinny spetntanastpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakow i tarcz znakéw dvogzh

Klasa wg
Parametr Jednostka| Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]
Wytrzymaltai¢ na kN m* > 0,60 WL2
obcigzenie sif
naporu wiatru
Wytrzymatdi¢ na kN > 0,50 PL2
obcigzenie skupione
Chwilowe mm/m <25 TDB4
odksztalcenie
Zginapce
Chwilowe stopier [ m <0,02 TDT1
odksztatcenie <0,11 TDT3
skretne <0,57 TDTS
<1,15 TDT6*
Odksztalcenie trwale mm/m lub | 20 % odksztatcenia -
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Klasa wg

Parametr Jednostka, Wymaganie PN-EN 12899-1:
2005 [16]
stopieh [m | chwilowego
Rodzaj krawdzi - Zabezpieczona, E2
znaku krawedz ttoczona,

zaginana, prasowana
lub zabezpieczona

profilem

krawedziowym
Przewiercanie lica - Lico znaku nie mgze P3
znaku by¢ przewiercone z

zadnego powodu

* klasg TDT3 stosuje si dla tablic na 2 lub wicej podporach, klasTDT 5 dla
tablic na jednej podporze, kla§DT1 dla tablic na konstrukcjach bramowygh,
klag: TDT6 dla tablic na konstrukcjach wyggnikowych

Przyjcto zgodnie z tablig 1, ze przy sile naporu wiatru rownej 0,6 kN (klasa WL&)wilowe
odksztalcenie zginage, zarbwno znak, jak i sanarcz znaku nie mge by wieksze nk 25 mm/m
(klasa TDBA4).

2.5.4. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcze znakow powinny speliditakze nastpujace wymagania:

— krawedzie tarczy znaku powinny byusztywnione na catym obwodzie poprzez ich podwojne
giecie o promieniu gicia nie wekszym nz 10 mm whcznie z narenikami lub przez zamocowanie
odpowiedniego profilu na catym obwodzie znaku,

— powierzchnia czotowa tarczy znaku powinna bywna — bez wgi, pofatdowa i otworéw
montaowych. Dopuszczalna nierow§towynosi 1 mm/m,

— podwdjna gita kravedz lub przymocowane do tylnej powierzchni profil@meazowe powinny
usztywnt tarcz znaku w taki sposéb, aby wymagania podane wcaplli byly spetnione a
zarazem stanowity element konstrukcyjny do mamtado konstrukcji wsporczej. Dopuszcza si
maksymalne odksztalcenie trwate do 20 % odkszt@cedpowiedniej klasy na zginanie i
skrecanie,

- tylna powierzchnia tarczy powinna dyzabezpieczona przed procesami korozji ochronnymi
powtokami chemicznymi oraz powlgKakiernicz o grubdci min. 60 um z proszkowych farb
poliestrowych ciemnoszarych matowych lub potmatdwye kolorze RAL 7037; badania naje
wykonywa zgodnie z PN-88/C-81523 [4] oraz PN-76/C-81521 \|l]zakresie odporroi na
dziatanie mgly solnej oraz wody.

Tarcze znakéw i tablic o powierzchni > 1> ppwinny spetnia dodatkowo nagpujace
wymagania:

— naraniki znaku i tablicy powinny by zaokgglone, o promieniu zgodnym z wymaganiami
okreslonymi w zahczniku nr 1 do rozpogzizenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
[25] nie mniejszym jednak 730 mm, gdy wielkéci tego promienia nie wskazano,

- laczenie poszczegolnych segmentow tarczy (dla znaké@lkogabarytowych) wzdiu poziomej
lub pionowej krawdzi powinno by wykonane w taki sposéb, aby nie wysiwaly przesugiia i
przeswity w miejscach ichdczenia.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1.Wymagania dotycgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sirzez naklejenie na takcznaku lica wykonanego z
samoprzylepnej, aktywowanej przez docisk, folii ledkowej. Znaki drogowe klasy A, B, C, D, E, F,
G, T i uradzenia bezpiecastwa ruchu drogowego klasy U nie odblaskowe, nidapuszczone do
stosowania na drogach publicznych.
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Folia odblaskowa (odbijgga powrotnie) powinna spetdiavymagania okrdone w aprobacie
technicznej .

Lico znaku powinno b§wykonane z:

- samoprzylepnej folii odblaskowej o wtawosciach fotometrycznych i kolorymetrycznych typu 1,
typu 2 (folia z kulkami szklanymi lub pryzmatyczndlib typu 3 (folia pryzmatyczna)
potwierdzonych uzyskanymi aprobatami technicznylaipbszczegoélnych typow folii,

- do nanoszenia barw innychzriviata mana stosowé& farby transparentne do sitodruku, zalecane
przez producenta danej folii, transparentne folidgoowe posiadage aprobaty techniczne oraz w
przypadku folii typu 1 wycinane ksztalty z folii bidskowych barwnych,

- dopuszcza siwycinanie ksztattow z folii 2 i 3 typu pod waruekn zabezpieczenia ich kragzi
lakierem zalecanym przez producenta folii,

- nie dopuszcza sistosowania folii 0 okresie trwalci ponizej 7 lat do znakéw statych,

- folie o 2-letnim i 3-letnim okresie trwatoi mogy by¢ wykorzystywane do znakéw tymczasowych
stosowanych do oznakowania rob6ot drogowych, podimkdem posiadania aprobaty technicznej i
zachowania zgodrsoi z zahcznikiem nr 1 do rozpogelzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca
2003 w sprawie szczegoOtowych warunkéw techniczrgiehznakéw i sygnatdw drogowych oraz
urzadzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczanidrogach [25].

Minimalna pocatkowa warté¢ wspotczynnika odblasku R’(cdti? )  znakéw
odblaskowych, zmierzona zgodnie z procgdzawary w CIE No.54 [29], aywajac standardowego
iluminanta A, powinna spetntaodpowiednio wymagania podane w tablicy 2.

Wspétczynnik odblasku R’ dla wszystkich kolorow kowanych, z wyjtkiem biatego, nie
powinien by mniejszy nk 70 % wartéci podanych w tablicy 2 dla znakéw z fpliypu 1 lub typu 2,
zgodnie z publikagj CIE No 39.2 [28]. Folie odblaskowe pryzmatyczngp(B) powinny spetnia
minimalne wymagania dla folii typu 2 lub =z#iszone wymagania postawione w aprobacie
technicznej dla danej folii.

W przypadku éwietlenia standardowym iluminantem D 65 i pomiarugeometrii 45/0
wspohrzdne chromatyczrigi i wspotczynnik luminancji powinny by zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicach 2 i 3.

Tablica 2. Wymagania dla wspoétczynnika luminariji wspoétrzdnych chromatyczrigi x, y oraz
wspotczynnika odblasku R’

Lp. Wiasciwosci Jednostk Wymagania

1 |Wspotczynnik odblasku R’ cd/nflx typ 1 typ 2
(kat odwietlenia 3, kat
obserwacji 0,33 dla folii:
- biatej >50 =180
- 20tej > 35 >120
- czerwonej >10 > 25
- Zielonej >7 > 21
- niebieskigj >9 > 14
- brazowej ' >0.6 > 8
- pomaraczowej > 20 > 65
- szarej ; 30 > 90

2 | Wspotczynnik luminancjip i - typ 1 typ 2
wspoéhrzdne chromatyczrigi
X, y *) dla folii:
- biatej =0,35 B=0,27
- 70ktej B=0,27 B=0,16
- czerwonej B=0,05 20,03
- zielonej B=0,04 =003
- niebieskjej B>0,01 B>0,01
- brazowej _ 0,09>B >0,03| 0,092 = 0,03
- pomaraczowej B>0,17 B>0,14
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Lp. Wiasciwosci Jednostk Wymagania

- szarej 0,18>3>0,12| 0,182 >0,12
*) wspotrzedne chromatyczrigi X, y w polu barw wedtug tablicy 3

2.6.2.Wymagania jakéciowe

Powierzchnia licowa znaku powinna ¢byoéwna, gtadka, bez rozwarstdie pecherzy i
odklejen na krawdziach. Na powierzchni magwysepowa w obrbie jednego pol&rednio nie
wiecej niz 0,7 btdow na powierzchni (kurz,¢pherze) o wielkéci najwyzej 1 mm. Rysy nie maj
prawa wysipic.

Sposbb pajczenia folii z powierzchgitarczy znaku powinien unierdiwiac jej odlgczenie
od tarczy bez jej zniszczenia.

Doktadna¢ rysunku znaku powinna byaka, aby wady konturéw znaku, ktére mgmpwsta
przy nanoszeniu farby na odblaskppowierzchng znaku, nie byly wiksze nk podane w p. 2.6.3.

Lica znakéw wykonane drukiem sitowym powinny¢hyolne od smug i cieni.

Krawegdzie lica znaku z folii typu 2 i folii pryzmatycznegowinny by odpowiednio
zabezpieczone np. przez lakierowanie lubagrarprofilu ceowego.

Powtoka lakiernicza w kolorze RAL 7037 na tylnegjsiie znaku powinna Byréwna, gtadka
bez smug i zaciekow.

Sprawdzenie polega na ocenie wizualnej.
2.6.3 Tolerancje wymiarowe znakéw drogowych
2.6.3.1 Tolerancje wymiarowe dla grubgci blach

Sprawdzenidrubg mikrometrycza:
— dla blachy stalowej ocynkowanej ogniowo o gr. 1,255 mm wynosi - 0,14 mm,
— dla blach aluminiowych o gr. 1,5 - 2,0 mm wynosi -0,10 mm.

2.6.3.2 Tolerancje wymiarowe dla grubéci powtok malarskich

Dla powtoki lakierniczej na tylnej powierzchni tagcznaku o grubiei 60 pm wynosi £15
nm. Sprawdzenie wg PN-EN ISO 2808:2000 [22].

2.6.3.3 Tolerancje wymiarowe dla ptasksci powierzchni

Odchylenia od poziomu nie m@gwynies¢ wigce] niz 0,2 %, wyptkowo do 0,5 %.
Sprawdzenie szczelinomierzem.

2.6.3.4 Tolerancje wymiarowe dla tarcz znakow
Sprawdzenie przymiarem liniowym:
— wymiary dla tarcz znakéw o powierzchni < 4podane w opisach szczegétowychazahika nr 1

[25] 3 nalezy powiekszy¢ 0 10 mm i wykoné&w tolerancji wymiarowej: 5 mm,

wymiary dla tarcz znakéw i tablic o powierzchni Ia? podane w opisach szczegétowych
zalkcznika nr 1 [25] oraz wymiary wynikowe dla tabticupy E naley powickszy¢ 0 15 mm i
wykona: w tolerancji wymiarowejt 10 mm.

2.6.3.5 Tolerancje wymiarowe dla lica znaku

Sprawdzone przymiarem liniowym:
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego deokisitowym wynosg + 1,5 mm,
— tolerancje wymiarowe rysunku lica wykonanego metagiklejania wynosz + 2 mm,
— kontury rysunku znaku (obwodka i symbol) musc¢ rowne z doktadnaia w kazdym kierunku

do 1,0 mm.
W znakach nowych na kdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 am nie
moze wystpowa wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamaniagcherzyki) o wymiarach nie
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wiekszych nk 1 mm w kadym kierunku. Niedopuszczalne jest wysiwanie jakichkolwiek
zarysowa powierzchni znaku.

Na znakach w okresie gwarancji, nadym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4
X 4 cm dopuszcza gido 2 usterek jak wagj, o wymiarach nie wkszych nk 1 mm w kadym
kierunku. Na powierzchni tej dopuszcza db 3 zarysowa o szerokéci nie wigkszej ng 0,8 mm i
catkowitej dtugdci nie wigkszej nz 10 cm. Na catkowitej dtugeai znaku dopuszczagshie wigcej niz
5 rys szerokéci nie wickszej nz 0,8 mm i diugéci przekraczajcej 10 cm - pod warunkienze
zarysowania te nie znieksztalgéjesci znaku.

Na znakach w okresie gwarancji dopuszcza m®iwniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczgiej 6 mni kazde - w liczbie nie wikszej niz pie¢ na powierzchni znaku
matego lubsredniego, oraz o powierzchni nie przekragzej 8 mni kazde - w liczbie nie wikszej
niz 8 na kadym z fragmentéw powierzchni znaku zégo Ilub wielkiego (wfczapc znaki
informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie magznieksztatca tresci znaku - w przypadku wygbowania takiego
znieksztatcenia znak musidpezzwiocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest gpeivanie jakichkolwiek rys, sjajacych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach ekspbwanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkieme wystpujagce w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekgocz
wielkosci okreslonych poniej.

W znakach eksploatowanych dopuszczalne jestepgatanie co najwiej dwoch lokalnych
ognisk korozji o wymiarach nie przekracmjch 2,0 mm w kadym kierunku na powierzchni
kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. Wkaola nowych oraz w znakach
znajdupcych s¢ w okresie wymaganej gwarangadna korozja tarczy znaku nie 280nyStpowet.

Wymagana jest taka wytrzymaéopotaczenia folii odblaskowej z targznaku, by po zgciu
tarczy o 90 przy promieniu tuku zgcia do 10 mm wadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.

2.6.4 Obowijzujacy system oceny zgodroi

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 oraz art. 8, usistawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [30] wyrdb, ktéry posiada aprapaéchnicza moze by wprowadzony do obrotu i
stosowania przy wykonywaniu rob6t budowlanych wreale odpowiadagym jego wihdciwosciom
uzytkowym i przeznaczeniu, zeli producent dokonat oceny zgodop wydat krajows deklaracg
zgodndci z aprobat techniczm i oznakowat wyrob budowlany zgodnie z obemijacymi
przepisami.

Zgodnie z rozporgzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpi@@04 r. [26] oceny
zgodndci wyrobu z aprobattechnicza dokonuje producent, stogajsystem 1.

2.7. Znaki podkwietlane
2.7.1.Wymagania ogolne dotygeze znakdw podietlanych

Znaki drogowe padvietlane wykonuje sijako uradzenia, ktérych integralnym sktadnikiem
jest oprawa éwietleniowa wbudowana w znak - osteta licem znaku z materiatu przepuszezapo
Swiatto.

Oprawy dwietleniowe powinny b§ zgodne z normPN-EN 60598-2:2003(U) [20].

Znak drogowy pogvietlany musi mié umieszczone w sposéb trwaly oznaczenia
przewidziane na naklejce wedlug ustalenia punkt2 & ponadto oznaczenie oprawy: a)
napkcia znamionowego zasilania, b) rodzajudur, ¢) liczby typu i mocy znamionowejrodet
swiatta, d) symbolu klasy ochronfm elektrycznej oprawy wbudowanej w znak, e) symbtb
stopnia ochrony odpordc na wnikanie wilgoci i ciat obcych.

2.7.2.Lico znaku poéwietlanego

Lico znaku powinno hy tak wykonane, aby nie wygtowaly niedokfadn&i w postaci
pecherzy, gkniec itp. Niedopuszczalnegdokalne nieréwnéci oraz castki mechaniczne zatopione w
warstwie podwietlane;j.
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2.8. Znaki ;wietlane
2.8.1.Wymagania ogolne dotygze znakdw éwietlanych

Znaki drogowe éwietlane wykonuje sijak znaki nieodblaskowe. Ze znakiem spona jest
w sposoéb sztywny oprawawietleniowa, dwietlajaca w nocy lico znaku. Oprawa umieszczona jest
na zewntrz znaku.

J&li dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykor®e znaku z materiatdw
odblaskowych, znak musi spetdidodatkowo wymagania okilene w punkcie 2.6.

Oznaczenia na naklejce oprawy myspetnig wymagania okrdone w punkcie 2.7.1.

2.8.2.Lico znaku éwietlonego
Wymagania dotycce lica znaku ewietlanego ustala sijak dla znaku pddvietlanego (pkt
2.7.2).

2.9. Materialy do montazu znakow

Wszystkie #czniki metalowe przewidywane do mocowaniacday sola elementow
konstrukcji wsporczych znakow jakuby, listwy, wkety, naketki itp. powinny by czyste, gtadkie,
bez gknie¢, naderwa, rozwarstwi@ i wypuktych karbow.

taczniki mog by¢ dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikatdszanych lub
paletach, w zalaosci od ich wielkdci. £aczniki powinny by ocynkowane ogniowo lub wykonane z
materiatéw odpornych na kor@zyv czasie nie krotszym ntarcza znaku i konstrukcja wsporcza.

2.10. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Prefabrykaty betonowe powinny dysktadowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podizu. Prefabrykaty nafy uktada& na podktadach z zachowaniem grziu
minimum 10 cm mygdzy podigzem a prefabrykatem.

Znaki powinny by przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanateriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce spratu

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.

3.2. Sprat do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien vegkasic
mozliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- koparek kotowych, np. 0,15%ub koparek gsienicowych, np. 0,25 n
- zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania dotéw pod stupki w grunesigoistym,
- betoniarek przewanych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rabkr
- $rodkow transportowych do przewozu materiatéw,
- przewanych zbiornikbw na waog
- sprztu spawalniczego, itp.
Pierwsze dwie pozycje dotygrvykonawcy znakdéw bramowych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycice transportu

Ogoblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagamgjélne”
pkt 4.

4.2. Transport znakéw do pionowego oznakowania drog

Znaki drogowe nalgy na okres transportu odpowiednio zabezpiéctak aby nie ulegaty
przemieszczaniu i w sposoéb nie uszkodzony dotartgdbiorcy.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robot

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w OST DEM30.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do robo6t naky wyznaczy:
- lokalizacg znaku, tj. jego pikieta oraz odlegié¢ od krawedzi jezdni, krawdzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
- wysoka¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujce miejsca ustawienia znakow nglezabezpieczy w taki sposob, aby w
czasie trwania i odbioru roba6t istniata fiwos$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoké&: zamocowania znaku powinny dygodne z dokumentacprojektows.
Miejsce wykonywania prac nalg oznakowd, w celu zabezpieczenia pracownikdw i
kierujacych pojazdami na drodze.

5.3. Wykonanie wykopow i fundamentdw dla konstrukdjwsporczych znakéw

Sposbéb wykonania wykopu pod fundament znaku pi@goawpowinien b§ dostosowany do
gtebokasci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sfuz Wymiary wykopu powinny by zgodne z
dokumentagj projektowg lub wskazaniami lzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny bywykonane w takim okresie, aby po ich zakeeniu
mozna byto przysipi¢ natychmiast do wykonania w nich robét fundamenidwy

5.3.1.Prefabrykaty betonowe

Dno wykopu przed ulgeniem prefabrykatu natg wyréwna i zagyscic. Wolne przestrzenie
miedzy scianami gruntu i prefabrykatem najewypelnic materiatem kamiennym, np. kliem i
doktadnie zaggci¢ ubijakami gcznymi.

Jereli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, tongopowierzchnia prefabrykatu powinna
by¢ rowna z powierzchgipobocza lub by wyniesiona nadetpowierzchng nie wiecej niz 0,03 m.

5.3.2.Fundamenty z betonu i betonu zbrojonego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dlaambcowania znakow
wielkowymiarowych (znak kierunku i miejscosa), wykonywane z betonu ,na mokro” lub z betonu
zbrojonego naley wykona zgodnie z PN-S-02205:1998 [24].

Posadowienie fundamentéw w wykopach otwartyadzbrozpartych naley wykonywa
zgodnie z dokumentagijprojektova, SST lub wskazaniami tgniera. Wykopy naley zabezpieczy
przed naptywem wod opadowych przez wyprofilowamieenu ze spadkiem urdawviajacym fatwy
odptyw wody poza teren przylegay do wykopu. Dno wykopu powinno bywyrownane z
doktadndcia £ 2 cm.

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, gmadezry usura¢ i miejsce wypetrd do
spodu fundamentu betonem. Ptaszczyzny boczne fuemtém stykajce s¢ z gruntem naley
zabezpieczy izolach, np. emulsj asfaltows. Po wykonaniu fundamentu wykop nalezasypa
warstwami grubgci 20 cm z doktadnym zggzczeniem gruntu.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakow - stupki, stupy, wygsiki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by wykonane zgodnie z dokumentacjSST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wtej nz + 1 %,

- odchytka w wysokéci umieszczenia znaku, nieaggj niz + 2 cm,

- odchytka w odlegtéci ustawienia znaku od krgdzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wgej nz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegibumieszczenia
znaku zgodnie z zgdznikiem nr 1 do rozpogrzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003
w sprawie szczegoblowych warunkow technicznych diakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczanidrogach [25].
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5.5. Konstrukcje wsporcze
5.5.1.Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najeieinan

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych lrysignikowych jedno lub
dwustronnych, jak rownie konstrukcje wsporcze znakow tablicowych bocznyckpawierzchni
wickszej od 4,5 f gdy wystpuje maliwosé bezpdredniego najechania na nie przez pojazd - musz
by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barieraohronnymi lub innego rodzaju
urzadzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgedz dokumentagjprojektows, SST lub
wskazaniami layniera. Podobne zabezpieczenie malstosowa w przypadku innych konstrukcji
wsporczych, gdy najechanie na nie wekgizym stopniu zagea bezpieczestwu wytkownikdw
pojazdéw, ni najechanie pojazdu na batiejesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub
Inzynier.

5.5.2.Latwo zrywalne zjcza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie oskipch barierami ochronnymi - zalecae si
stosowanie tatwo zrywalnych Ilub tatwo reztalnych przekrojéw, ztzy lub przegubow o
odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonyw wysokéci od 0,15 do 0,20 m nad
powierzchng terenu.

W szczegolnéci - zaleca s stosowanie takich przekrojow, agky lub przegubdéw w
konstrukcjach wsporczych nie ostetyich barierami ochronnymi, ktére znajgugie na obszarach
zwiekszonego zagienia kolizyjnego (ostrza rozgaien drég hcznikowych, zewstrzna strona
tukow drogi itp.).

tatwo zrywalne lub fatwo roz¢zalne zcza, przekroje lub przeguby powinny ¢byak
skonstruowane i umieszczone, by znak wraz z kokg§travsporca po zerwaniu nie przewracaksia
jezdnk. Wysoka¢ czsci konstrukcji wsporczej, pozostatej po gdteniu gornej jej czci od
fundamentu, nie me by wigksza od 0,25 m.

5.5.3. Zapobieganie zagteniu uwytkownikbw drogi i terenu przyleglego -przez
konstrukcg wsporca

Konstrukcja wsporcza znaku musi cbyykonana w sposOb ograniczey zagraenie
uzytkownikéw pojazdéw samochodowych oraz innychytkownikow drogi i terenu do niegj
przylegtego przy najechaniu przez pojazd na znatnsktukcja wsporcza znaku musi zapewni
mozliwos¢ tatwej naprawy po najechaniu przez pojazdy lulegorodzaju uszkodzenia znaku.

5.5.4.Tablicowe znaki drogowe na dwdéch stupach lub poalgior

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (dmeskazéw tablicowych, tablic
przeddrogowskazowych, tablic szlaku drogowego,id¢abbjazdéw itp.) umieszczanych na dwéch
stupach lub podporach - odlegdomicdzy tymi stupami lub podporami, mierzona prostopadb
przewidywanego kierunku najechania przez pojaze&, micze by mniejsza od 1,75 m. Przy
stosowaniu wikszej liczby stupdéw i dwa - odlegté¢ miedzy nimi mae by mniejsza.

5.5.5.Poziom gérnej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku wdamencie betonowym lub innym
podobnym - pgadane jest, by gérna ¢& fundamentu pokrywata sz powierzchri pobocza, pasa
dzielhcego itp. lub byta nadetpowierzchng wyniesiona nie wicej nz 0,03 m. W przypadku
konstrukcji wsporczych, znajdigych sé poza koroma drogi, gérna og¢ fundamentu powinna By
wyniesiona nad powierzchnierenu nie wicej niz 0,15 m.

5.5.6.Barwa konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych pionowychsepumie¢ barwe szag neutraln z
tym, ze dopuszcza sibarwe naturallm pokry cynkowanych. Zabrania esistosowania pokiy
konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z gtigjiem przypadkéw, gdy jest to wymagane
odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami techmgmi.
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5.6. Pojczenie tarczy znaku z konstrukcy wsporcz

Tarcza znaku musi Byzamocowana do konstrukcji wsporczej w sposéb uaibwiajacy jej
przesungcie lub obrot.

Materiat i spos6b wykonania pokenia tarczy znaku z konstrukcjsporca musi
umazliwiaé, przy wyciu odpowiednich naezizi, odhczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caty
okres uytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktorych wpsia czste przypadki dewastacji znakow, zaleea si
stosowanie elementow geznych o konstrukcji unienitiwiajacej lub znacznie utrudnigiej ich
rozigczenie przez osoby niepowotane.

Nie dopuszcza sizamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w spoggmagajcy
bezpdredniego przeprowadzenieub mocujcych przez lico znaku.

5.7. Urzadzenia elektryczne na konstrukcji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znakaogowego jakichkolwiek urdzen
elektrycznych - obowizuja zasady oznaczania i zabezpieczania tychgpdaed, okreslone w
odpowiednich przepisach i zaleceniach dadggzh uradzen elektroenergetycznych.

Aparatue elektryczm nalezy montow& na pojedynczym stupie. Na stupie powinnaé by
zamocowana skrzynka elektryczna zgodnie z PN-ENb:2004 [8]. Kada skrzynka elektryczna
powinna by zabezpieczona zamkiem natomiast poziomem zabeapiecprzed przenikaniem kurzu
i wody, okr&lonym w EN 60529:2003 [18], powinien &poziom 2 dla cgstek statych i poziom 3 dla

wody.

5.8.Zrodto $wiatta znaku podiwietlanego i znaku éwietlanego

Zrodio swiatta naley wykona zgodnie z ustaleniami dokumentacji projektowejTS6b
wskazaniami layniera, jako:
lampy fluorescencyjne barwy dziennej lub chtodredd)j

wysokopezne lampy rgciowe o poprawionym wspoétczynniku oddawania barw,

lampy metalo-halogenowe
inne zrodta swiatta spetniajce wymaganiaredniej luminancji (tablica 4) i kontrastu lumingnc
(tablica 5) dla znakéw pddietlanych oraz réwnomierdoi luminancji (tablica 6) dla znakéw

oswietlanych.

Tablica 4 Srednia luminancja znakéw poéwietlanych, jednostka: @2

Barwa Klasa L1 Klasa L2 Klasa L3
Biata 40<L <150 150< L <300 300< L <900
Zo6lta 30<L<100 100< L < 300 300< L <900
Czerwona &L<20 20<L<50 50<L <110
Niebieska &L£L<10 10<L <40 40<L <80
Zielona 8<L<20 20<L <70 70<L <50
Ciemnozielona £L<10 10<L <40 40<L <80
Brazowa 4<L <10 10<L <40 40<L <80

5.

Kontrast luminancji znakéw pédietlanych, jéli zostal wyznaczony jako stosunek
luminancji barwy kontrastowej do luminancji barwpgwinien spetni@ wymagania podane w tablicy

Tablica 5 . Kontrast luminandf znakéw poéwietlanych, jednostka: @h?

Barwa Niebieska

Czerwona

Ciemno-

Zielona|
zielona

Brazowa
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Barwa Biata Biata Biala | Bialaidhta| Biata
kontrastowa
Kontrast | o\ 15 5K<15 5K<15 KK<15 | 5K<15
luminancji

Réwnomierné¢ luminancji dla kadej barwy zewstrznie cwietlonej i dla znakoéw
podwietlanych, oznaczona jako stosunek negpeéj do najwysze] wartéci zmierzonej w
jakiejkolwiek czsci znaku, powinna spetriavymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6 . RGwnomierr$é luminancji

Klasa Stosunek maksymalny
Ul 1/10
U2 1/6
U3 1/3

5.9. Warunki dla oprawy odwietleniowej znaku podwietlanego

Obudowa znaku pddietlanego powinna ldy zaprojektowana z uwzglnieniem
niezawodnego przenoszenia wszystkich sit statydzingynamicznych na zamocowanie i konstrukcje
podtrzymujca. Sciany obudowy powinny kiyzaprojektowane tak, aby speiniymagania statyczne.
Naraza powinny by zaokgglone. Projekt powinien zapewidjaze woda deszczowa niegdrie
splywata po obudowie i przez lico znaku.

Oprawa wbudowana w znak powinna speiniestpujace wymagania:

- sSposoOb palczen lica znaku z tareg znaku w formie komory, w ktgrwbudowana jest oprawa,
powinien zapewti stopier IP-53 ochrony od wptywu czynnikow zewtrenych wg [18],

- komora statecznika powinna zapetvod najmniej stopi@ochrony IP-23 wg [18],

- w o0znaczeniu musi ldypodany rok produkciji.

5.10. Warunki dla oprawy a&swietleniowej znaku Gwietlanego

Zewretrzne oprawy fwietleniowe powinny b§ zgodne z PN-EN 60598-1:1990 [19].
Minimalnym poziomem zabezpieczenia konstrukcji wspgch znakow, skrzynek elektrycznych
zawierajcych uradzenia elektryczne, obudéw znakéw pwibtlanych, opraw @wietleniowych i ich
obudow przed przenikaniem kurzu i wody, ckoeym w PN-EN 60529:2003 [18], powinien by
poziom 2 dla cgstek statych i poziom 3 dla wody. Podsiawo okrélenia tych poziomow
minimalnych powinien b§ poziom IP podany w wymaganiach klienta lub nabyw&sleca sji, aby
oprawa byta zbudowana jako zamitai o stopniu ochrony IP-53 dla komory lampowep inajmniej
IP-23 dla komory statecznika wg [18].

Projekt strukturalny powinien zawiéracah konstrukcg obejmujica obudowve, stupek i
zamocowania. Lampy powinny byabezpieczone obud@vestaniagca od deszczu, wiatru i innych
niesprzyjagcych warunkéw zewgtrznych. Obudowy lamp i paneleswietleniowe powinny b
zgodne z PN-EN 12899-1:2005 [16].

Oprawa éwietleniowa powinna spetntgponadto nagpujace wymagania :

- dla opraw zawieszanych na wyseé&oponre] 2,5 m klosz oprawy powinien &ywykonany z
materiatéw odpornych na uszkodzenia mechaniczne,
- W 0znaczeniu oprawy musi podany rok produkcji.

Oprawa éwietleniowa stanowvgica integrala czes¢ znaku @wietlanego umieszczana jest
przed licem znaku i musi Bysztywno i trwale zwjzana z tarcz znaku. Zaleca gj aby oprawy byly
montowane takzeby nie zastaniaty kierowcom lica znaku.

5.11. Oznakowanie znaku

Kazdy wykonany znak drogowy musi ndienaklejory na rewersie naklegk zawierajca
nastpujace informacje:
a) numer i dat normy tj. PN-EN 12899-1:2005 [16],
b) klasy istotnych wiéciwosci wyrobu,
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c) mieshc i dwie ostatnie cyfry roku produkcji

d) nazwe, znak handlowy i inne oznaczenia identyfdag producenta lub dostagviesli nie jest
producentem,

e) znak budowlany ,B”,

f)  numer aprobaty technicznej IBDiM,

g) numer certyfikatu zgoddoi i numer jednostki certyfikgrej.

Oznakowania powinny ldywykonane w sposéb trwaly i wymay, czytelny z normalnej
odlegtaici widzenia, a catkowita powierzchnia naklejki rigta wicksza nt 30 cnf . Czytelngé i
trwatos¢ cechy na tylnej stronie tarczy znaku nie powingé fiizsza od wymaganej trwaic znaku.
Naklejke nalezy wykona z folii nieodblaskowej.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jaka robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt
6.

6.2. Badania materiatdw do wykonania fundamentéw kdenowych

Wykonawca powinien przeprowadzibadania materiatbw do wykonania fundamentow
betonowych ,na mokro”. Uwzgtiniajgc nieskomplikowany charakter rob6t fundamentowyea,
wniosek Wykonawcy, laynier maze zwolnié go z potrzeby wykonania batdanateriatéw dla tych
robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na bud@owinny by sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu i jego wymiarow.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna byzgodna z ustaleniami zawartymi w
tablicy 7.

Tablica 7. Czstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobowstiayczonych
przez producentow

Lp. Rodzaj Liczba bada Opis bada Or?itle(gsv
badania Wy
bada

1 | Sprawdzenie|od 5 do 10 Powierzchng zbadé
powierzchni | bada z wybra-| nieuzbrojonym okiem. Do
nych losowo | ew. sprawdzenia gbokasci | Wyniki bada

elementow w | wad wy¢ dostpnych powinny by
kazdej dostar- | narzdzi (np. liniatdéw z zgodne z
czonej partii | czujnikiem, suwmiarek, wymaganiami
wyrobow mikrometréw itp. punktu 2
2 | Sprawdzenie Illgf)a‘c;cej do Przeprowadi
wymiarow clementow umvv_ersalnyrr_n przyrgdami
pomiarowymi lub
sprawdzianami (np.

liniatami, przymiarami itp.)

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecé uprawnionej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobdéw i materiatdw w zakresianaga podanych w punkcie 2.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot najesprawdzé:
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- zgodnad¢ wykonania znakoéw pionowych z dokumengagjrojektowy (lokalizacja, wymiary
znakow, wysok&t zamocowania znakow),

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2 i 5,

- prawidtowai¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgednpunktem 5.3,

- poprawndé¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkied

- poprawngé¢ ustawienia stupkéw i konstrukcji wsporczych, zgiednpunktem 5.4i 5.5,

- zgodndc¢ rodzaju i grubéci blachy ze specyfikag)

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymis
a) szt. (sztuka), dla znakoéw drogowych konwencjonding@z konstrukcji wsporczych,
b) m? (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakéwpstatych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolejfi wg pkt 6, daty wyniki
pozytywne.
8.2. Odbior ostateczny

Odbidr robo6t oznakowania pionowego dokonywany festasadzie odbioru ostatecznego.
Odbior ostateczny powinien bydokonany po catkowitym zakozeniu robot, na podstawie
wynikow pomiarow i badajakosciowych okrélonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbioér pogwarancyjny

Przed uptywem okresu gwarancyjnego malavykona przeghd znakoéw i wybraa grupe
podd& badaniom fotometrycznym lica. Pozytywne wyniki ggladu i bada mog by¢ podstavy
odbioru pogwarancyjnego.

Odbidr pogwarancyjny natg przeprowad@ w ciggu 1 miesica po uplywie okresu
gwarancyjnego, ustalonego w SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycce podstawy platndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowaniam@ivego obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
wykonanie fundamentéw,
dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
zamocowanie tarcz znakéw drogowych,
przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych w SST.

10. NORMY | PRZEPISY ZWI AZANE
10.1. Normy

1. PN-76/C-81521 Wyroby lakierowane - badanie oodpici powioki
lakierowanej na dziatanie wody oraz oznaczaniegkEasioSci
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.
17.
18.
19.
20.

21.
22.
23.
24,

10.2

25.

26.

27.

28.

PN-83/B-03010 Sciany oporowe - Obliczenia statyczne i projektoweani

PN-84/H-74220 Rury stalowe bez szwuagoione i walcowane na zimno
ogoblnego zastosowania

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowane - Oznaczao@porndci powtoki na
dziatanie mgty solnegj

PN-89/H-84023.07 Stal okienego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe - deaknia z fundamentami -
Projektowanie i wykonanie

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowalbetowe i spyzone - Obliczenia
statyczne i projektowanie

PN-EN 40-5:2004 Stupyswietleniowe. Czs¢ 5. Stupy éwietleniowe stalowe.
Wymagania

PN-EN 206-1:2003 Beton €¥ 1: Wymagania, wigiwosci, produkcja i
zgodna¢

PN-EN 485-4:1997 Aluminium i stopy aluminium Blachy, tamy i piyty -
Tolerancje ksztattu i wymiaréw wyrobéw walcowanyaoia
zimno

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszowme stal metogl zanurzeniowy
(cynkowanie jednostkowe) — Wymaganie i badanie

PN-EN 10240:2001 Wewtnzne i/lub zewntrzne powtoki ochronne rur stalowych.
Wymagania dotycce powtok wykonanych przez cynkowanie
ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych

PN-EN 10292:2003/ Tasmy i blachy ze stali o podwgzonej granicy plastyczéo

A1:2004/A1:2005(U) powlekane ogniowo w sposolagly do obrobki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10327:2005(U) TFay i blachy ze stali niskoyglowych powlekane ogniowo
w sposob aigly do obrdébki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 12767:2003 Bierne bezpietztevo konstrukcji wsporczych dla udzen
drogowych. Wymagania i metody bada

PN-EN 12899-1:2005  State, pionowe znaki droge®es¢ 1: Znaki state

prEN 12899-5 Stale, pionowe znaki drogowees€5 Badanie wspne typu

PN-EN 60529:2003 Stopnie ochrony zapewniaregzpobudowy (Kod IP)

PN-EN 60598-1: 1990 Oprawyvadetleniowe. Wymagania ogoélne i badania

PN-EN 60598- Oprawy awietleniowe - Wymagania szczego6towe - Oprawy
2:2003(V) oswietleniowe drogowe

PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem, gwint@va

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery - oznaceagubdci powtoki

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowanegagsco

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty zeerWymagania i badania

Przepisy zwjzane

Zalkyczniki nr 1 i 4 do rozpogdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 20@3sprawie
szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw gnsyow drogowych oraz wdzen
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczanidrogach (Dz. U. nr 220, poz.
2181)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia020r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodr$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania #rtakiem
budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopad®02 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upmiganych do ich wydawania (Dz. U. nr 249,
poz. 2497)

CIE No. 39.2 1983 Recommendations for surface eeldor visual signalling (Zalecenia
dla barw powierzchniowych sygnalizacji wizualnej)
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29.

30.
31.

CIE No. 54 Retroreflection definition and measuratr{@owierzchniowy wspétczynnik
odblasku definicja i pomiary)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowth ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

State odblaskowe znaki drogowe i agizenia bezpiecAstwa ruchu drogowego. Zalecenia
IBDiM do udzielania aprobat technicznych nr Z/20IE009
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