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1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
 
Przedmiotem niniejszej Szczegóùowej Specyfikacji Technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce 

wykonania i odbioru robót zwi¹zanych z wykonaniem warstwy �cieralnej z betonu asfaltowe-
go w zwi¹zku z przebudow¹ drogi gminnej w m. Panigródz - Rozpetek od KM 0+000 do KM 1+794. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
 
Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
 
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maj¹ zastosowanie przy wykonywaniu warstwy 

�cieralnej, i obejmuj¹: 
- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/12,8 - warstwa �cieralna  

o grubo�ci 3cm. na jezdni zasadniczej oraz gr. 5 cm. na skrzyzowaniach z drogami gminnymi.
 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
 
Okre�lenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej s¹ zgodne z definicjami podanymi  
w SST D.00.00.00 i D.05.03.05/a punkt 1.4 oraz w odpowiednich Polskich Normach. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce robót podano w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne�. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1.Ogólne wymagania dotycz¹ce materiaùów 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce materiaùów, ich pozyskiwania i skùadowania podano w SST 

D.00.00.00 �Wymagania ogólne� punkt 2. 
 
Poszczególne rodzaje materiaùów powinny pochodziã ze êródeù zatwierdzonych przez In¿y-
niera. W przypadku zmiany pochodzenia materiaùu nale¿y, po wykonaniu odpowiednich ba-
dañ, opracowaã skorygowan¹ receptê. 
 
2.2. Rodzaje materiaùów 
 
Rodzaje materiaùów stosowanych do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwê �cieraln¹ 

podano w tablicy 1. 
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Tablica 1. Wymagania wobec materiaùów do warstwy �cieralnej z betonu asfaltowego  

i ogólne wymagania 
Wymagania wobec materiaùów w zale¿no�ci 

od KR Lp. Rodzaj materiaùu nr normy 
od KR-3 do KR-6 

1 Kruszywo ùamane granulowane  
wg PN-B-11112:1996, PN-B-11115:1998 
a) ze skaù magmowych i przeobra¿onych 
b) ze skaù osadowych 
c) z surowca sztucznego (¿u¿le pomie-dziowe i 
stalownicze) 

 
 

kl. I, II1); gat.1 
jw.2) 

 
kl. I; gat.1 

2 Kruszywo ùamane zwykùe wg PN-B-11112:1996 - 
3 Ýwir i mieszanka wg PN-B-11111:1996 - 
4 Grys i ¿wir kruszony z naturalnie rozdrobnionego 

surowca skalnego wg WT/MK-CZDP 84 
 

kl. I; gat.1 
5 Piasek wg PN-B-11113:1996 - 
6 Wypeùniacz mineralny: 

a) wg PN-S-96504:196 
 
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratoryj-
nego 

 
podstawowy 

- 
- 
- 

7 Polimeroasfalt drogowy wg TWT PAD-97 DE80 A,B,C, DP80 

8 Asfalt drogowy wg PN-EN-12591:2002 
50/70, 

DE30 A,B,C 

 
2.3. Wymagania szczegóùowe wobec materiaùów 
 
2.3.1. Kruszywa 
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwê �cieraln¹ nale¿y stosowaã kruszywa speùnia-
j¹ce wymagania podane w tablicach 2÷5. 
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Tablica 2. Wymagania wobec kruszywa ùamanego 
Wymaganie w procentach (m/m) 

Wymagania dla 
Lp. Wùa�ciwo�ci 

kliñca grysu 
Badania wg 

1 2 3 4 5 

1. Úcieralno�ã w bêbnie Los Angeles po peùnej liczbie 

obrotów, nie wiêcej ni¿ : 
 

40 
 

35 
PN-B-06714-42:1979 

2. Nasi¹kliwo�ã, nie wiêcej ni¿ : 
a) dla kruszywa ze skaù magmowych i przeobra¿o-

nych 
b) dla kruszywa ze skaù osadowych 

 
 

2,0 
3,0 

 
 

2,0 
3,0 

PN-B-06714-18:1977 

3. Mrozoodporno�ã, nie wiêcej ni¿ : 
a) dla kruszywa ze skaù magmowych i przeobra-

¿onych 
b) dla kruszywa ze skaù osadowych 

 
 

4,0 
5,0 

 
 

4,0 
5,0 

PN-B-06714-19:1978 

4. Mrozoodporno�ã wedùug zmodyfikowanej metody 

bezpo�redniej, nie wiêcej ni¿ : 
 

10 
 

10 
PN-B-11112:1996 p.3.5.12 

5. Skùad ziarnowy  
a) zawarto�ã ziarn mniejszych ni¿ 0,075 mm nie 

wiêcej ni¿ : 
b) zawarto�ã frakcji podstawowej, dla frakcji i grup 

frakcji, nie mniej ni¿ : 
c) zawarto�ã nadziarna, nie wiêcej ni¿ : 

 
 

4,0 
 

75,0 
15,0 

 
 

2,5 
 

85,0 
10,0 

PN-B-06714-15:1991 

6. Zawarto�ã zanieczyszczeñ obcych, nie wiêcej ni¿ : 0,2 0,2 PN-B-06714-12:1976 

7. Zawarto�ã ziarn nieforemnych, nie wiêcej ni¿ : - 30,0 PN-B-06714-16:1978 

8. Zawarto�ã zanieczyszczeñ organicznych, barwa cie-
czy 

nie ciemniejsza 
ni¿ wzorcowa 

PN-B-06714-26:1978 

 
Tablica 3. Wymagania wobec piasku ùamanego i mieszanki drobnej granulowanej 

Zawarto�ã w procentach (m/m) 
Wymagania dla 

Lp. Wùa�ciwo�ci piasku 
ùamanego 

mieszanki drobnej 
granulowanej 

Badania wg 

1 2 3 4 5 

1. Skùad ziarnowy 
a) zawarto�ã frakcji (2,04,0) mm, pow: 
b) zawarto�ã nadziarna, nie wiêcej ni¿ : 

 
- 

15 

 
15 
15 

PN-B-06714:15:1991 

2. Wskaênik piaskowy, wiêkszy ni¿ : 
- dla kruszywa ze skaù magmowych i 

przeobra¿onych 
- dla kruszywa ze skaù osadowych, z 

wyj¹tkiem wapieni 
- dla kruszywa z wapieni 

 
 

65 1) 
 

55 
40 

 
 

65 1) 
 

55 
40 

BN-64/8931-01 

3. Zawarto�ã zanieczyszczeñ obcych, nie 

wiêcej ni¿ : 0,1 0,1 PN-B-06714-12:1976 

4. Zawarto�ã zanieczyszczeñ organicznych, 

barwa cieczy 
nie ciemniejsza ni¿ wzorcowa PN-B-06714-26:1978 

1) w przypadku wskaênika piaskowego  65 o przydatno�ci decyduje badanie materiaùu pobranego z 

komory gor¹cego kruszywa otaczarki 
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Tablica 4. Wymagania wobec grysu i ¿wiru kruszonego z naturalnie rozdrobnione surowca 

skalnego 
Wymaganie w procentach (m/m) 

 
Tablica 5. Wymagania wobec piasku naturalnego 

Zawarto�ã w procentach (m/m) 

Lp. Wùa�ciwo�ci 
Wymagania dla 

piasku naturalnego 
Badania wg 

1 2 3 4 

1. Skùad ziarnowy  
a) zawarto�ã ziarn mniejszych ni¿ 0,075 mm, nie wiêcej ni¿ 
b) zawarto�ã nadziarna powy¿ej 2 mm, nie wiêcej ni¿ 
c) wskaênik piaskowy, wiêkszy ni¿ 

 
5 

15 
65 

PN-B-06714:15:1991 
BN-64/8931-01 

2. Zawarto�ã zanieczyszczeñ obcych, nie wiêcej ni¿: 0,1 PN-B-06714-12:1976 
3. Zawarto�ã zanieczyszczeñ organicznych, barwa cieczy nie ciemniejsza ni¿ 

wzorcowa 
PN-B-06714-26:1978 

 
2.3.2. Wypeùniacz 
 
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwê �cieraln¹ nale¿y stosowaã wypeùniacz pod-
stawowy, speùniaj¹cy wymagania podane odpowiednio w kolumnach 3 i 4 tablicy 6. Dopusz-
cza siê stosowanie dodatku pyùów pochodz¹cych z ukùadu odpylania kruszywa w otaczarce. 

Wymagania podano w kolumnie 4 tablicy 6. 
 

Tablica 6. Wymagania wobec wypeùniacza 

Wymagania dla 
Lp. Wùa�ciwo�ci 

grysu 
¿wiru kru-
szonego 

Badania wg 

1 2 3 4 5 

1. Úcieralno�ã w bêbnie Los Angeles po peùnej 

liczbie obrotów, nie wiêcej ni¿ : 
 

35 
 

35 
PN-B-06714-42 :1979 

2. Nasi¹kliwo�ã, nie wiêcej ni¿ : 2,5 2,5 PN-B-06714-18:1977 
3. Mrozoodporno�ã, nie wiêcej ni¿ : 5,0 5,0 PN-B-06714-19:1978 
4. Zawarto�ã ziarn przekruszonych 

1/ 

- nie wiêcej ni¿ 
- nie mniej ni¿ 

 
15 
- 

 
- 

60 

PN-S-96025:2000 
Zaù¹cznik G 

5. Skùad ziarnowy 
-zawarto�ã ziarn mniejszych ni¿ 0,075 mm,  

nie wiêcej ni¿ : 
-zawarto�ã frakcji podstawowej, dla frakcji i 

grup frakcji, nie mniej ni¿ : 
-zawarto�ã nadziarna, nie wiêcej ni¿ : 

 
 

2,5 
 

85,0 
10,0 

 
 

2,5 
 

80,0 
10,0 

PN-B-06714-15:1991 

6. Zawarto�ã zanieczyszczeñ obcych, : 0,2 0,2 PN-B-06714-12:1976 
7. Zawarto�ã ziarn nieforemnych, nie wiêcej ni¿ 30,0 - PN-B-06714-16:1978 
8. Zawarto�ã zanieczyszczeñ organicznych, 

barwa cieczy 
nie ciemniejsza ni¿ 

wzorcowa 
PN-B-6714-26:1978 

1/  ziarno przekruszone � ziarno, którego powierzchnia przeùamana stanowi co najmniej poùowê powierzchni 

ziarna 

Wymagania dla 
Lp. Wùa�ciwo�ci wypeùniacza pod-

stawowego 
pyùów z od-

pylania 
Badania wg 

1 2 3 4 5 

1. Zawarto�ã ziarn mniejszych od : 
-0,3 mm, % (m/m), nie mniej ni¿ 
-0,075 mm, % (m/m) nie mniej ni¿ 

 
100 
80 

 
90 
65 

PN-B-06714-15:1991 

2. Wilgotno�ã, % (m/m), nie wiêcej ni¿ 1,0 1,0 PN-S-96504:1961 
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2.3.3. Asfalt 
 
Do mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwê wi¹¿¹c¹ nale¿y stosowaã asfalt drogowy 

50/70, speùniaj¹cy wymagania okre�lone w tablicy 7 wg PN-EN-12591:2002. 
 

Tablica 7. Wymagania wobec asfaltu drogowego 50/70 
Rodzaj asfaltu  
i wymagania Lp. Wùa�ciwo�ci 

50/70 
Badania wg 

1 2 3 4 

1. Penetracja w 25oC [0,1 mm] 50-70 PN-EN 1426 
2. Temperatura miêknienia [

oC] 46-54 PN-EN 1427 
3. Temperatura zapùonu, nie mniej ni¿: [

oC] 230 PN-EN 22592 
4. Zawarto�ã skùadników rozpuszczalnych, nie mniej ni¿: [%] m/m 99 PN-EN 12592 

5. 
Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wiêcej ni¿: 

[%] m/m 
0,5 PN-EN 12607-1 

6. Pozostaùa penetracja po starzeniu, nie mniej ni¿: [%] 50 PN-EN 1426 
7. Temperatura miêknienia po starzeniu, nie mniej ni¿: [oC] 48 PN-EN 1427 
8. Zawarto�ã parafiny, nie wiêcej ni¿: [%] 2,2 PN-EN 12606-1 
9. Wzrost temperatury miêknienia po starzeniu, nie wiêcej ni¿: [%] 9 PN-EN 1427 

10. Temperatura ùamliwo�ci, nie wiêcej ni¿: [%] -8 PN-EN 12593 
 
2.3.4. Úrodek adhezyjny 
 
Do mieszanki mineralno-asfaltowej, przeznaczonej do wykonania warstwy �cieralnej, nale¿y 

stosowaã �rodek adhezyjny. 
Úrodek adhezyjny u¿yty do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej powinien posiadaã 
Aprobatê Techniczn¹ IBDiM. 
 
2.4. Dostawy materiaùów 
 
Za dostawy materiaùów odpowiedzialny jest Wykonawca robót zgodnie z ustaleniami okre-
�lonymi w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne�. 
Do obowi¹zku Wykonawcy nale¿y takie zorganizowanie dostaw materiaùów do wytwarzania 

mieszanki BA 0/12,8, aby zapewniã nieprzerwan¹ pracê otaczarki w trakcie wykonywania 

dziennej dziaùki roboczej. 
Ka¿da dostawa kruszywa i wypeùniacza musi byã zaopatrzona w deklaracjê zgodno�ci o tre�ci 

wedùug PN-EN-45014:2000, wydan¹ przez dostawcê, a ka¿da cysterna dostarczonego asfaltu 
musi byã zaopatrzona w atest producenta. 
 
2.5. Skùadowanie materiaùów 
 
2.5.1. Skùadowanie kruszywa 
 
Skùadowanie kruszywa powinno odbywaã siê w warunkach zabezpieczaj¹cych je przed zanie-
czyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa. 
 
2.5.2. Skùadowanie wypeùniacza  
 
Wypeùniacz nale¿y skùadowaã w silosach wyposa¿onych w urz¹dzenia do aeracji. 
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2.5.3. Skùadowanie asfaltu 
 
Asfalt powinien byã skùadowany w zbiornikach, których konstrukcja i u¿yte do ich wykona-
nia materiaùy wykluczaj¹ mo¿liwo�ã zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny byã wypo-
sa¿one w automatyczne urz¹dzenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopusz-
cza siê ogrzewania asfaltu otwartym ogniem. Zbiornik roboczy otaczarki powinien byã izo-
lowany termicznie, posiadaã automatyczny system grzewczy zdolny do utrzymania zadanej 

temperatury z tolerancj¹ 50C oraz posiadaã ukùad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury powrotnej 

musi znajdowaã siê w zbiorniku poni¿ej zwierciadùa gor¹cego asfaltu. 
Zaleca siê stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiorników pionowych, wyposa-
¿onych w elektryczny system grzewczy. 
 
2.5.4. Skùadowanie �rodka adhezyjnego 
 
Úrodek adhezyjny powinien byã skùadowany tylko w oryginalnych opakowaniach producenta 

w warunkach podanych w Aprobacie Technicznej. 
 
3. Sprzêt 
 
3.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce sprzêtu podano w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne�  
pkt 3. 
Przed przyst¹pieniem do wykonania robót In¿ynier sprawdzi zgodno�ã przedstawionej przez 

Wykonawcê propozycji sprzêtowej z wymaganiami SST. 
 
3.2. Sprzêt do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
Mieszankê mineralno-asfaltow¹ nale¿y produkowaã przy zastosowaniu wytwórni (otaczarki), 

przeznaczonej do wytwarzania mieszanek na gor¹co typu zagêszczanego, wyposa¿onej w 

izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o pojemno�ci nie mniejszej ni¿ poùowa wydaj-
no�ci godzinowej. 
Dozowanie skùadników mieszanki mineralno-asfaltowej powinno byã wagowe. Dopuszcza siê 

dozowanie objêto�ciowe asfaltu, uwzglêdniaj¹c zmianê jego gêsto�ci w zale¿no�ci od tempe-
ratury. Odchyùki masy dozowanych skùadników (w stosunku do masy poszczególnych skùad-
ników zarobu) nie powinny byã wiêksze od 2%. 
 
3.3. Sprzêt do ukùadania mieszanki mineralno-asfaltowej 
 
Nale¿y stosowaã rozkùadarki, przeznaczone do ukùadania mieszanki mineralno-asfaltowej 
typu zagêszczanego, wyposa¿one w elektroniczny ukùad sterowania grubo�ci¹ wbudowywa-
nej warstwy. 
 
3.4. Sprzêt do zagêszczania mieszanki mineralno-asfaltowej 
 
Nale¿y stosowaã, wùa�ciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce stalowe gùad-
kie lekkie i �rednie, walce ogumione ciê¿kie o regulowanym ci�nieniu w oponach. 
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4. Transport 
 
4.1. Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu 

 
Ogólne wymagania dotycz¹ce transportu podano w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne�, 

punkt 4. 
 
4.2. Transport kruszywa 

 
Kruszywo mo¿na przewoziã dowolnymi �rodkami transportu w warunkach zabezpieczaj¹cych 

je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa. 
 
4.3. Transport wypeùniacza 

 
Wypeùniacz luzem nale¿y przewoziã w cysternach przystosowanych do transportu materiaùów 

sypkich, umo¿liwiaj¹cych rozùadunek pneumatyczny. 
W czasie transportu oraz przeùadunku wypeùniacz nale¿y chroniã przed zawilgoceniem, zbry-
leniem i zanieczyszczeniem. 
 
4.4. Transport asfaltu 

 
Asfalt nale¿y przewoziã izolowanymi termicznie cysternami wyposa¿onymi w instalacje 

umo¿liwiaj¹ce podù¹czenie cystern do urz¹dzeñ grzewczych lub wyposa¿onymi we wùasne 

urz¹dzenia grzewcze. 
 
4.5. Transport �rodka adhezyjnego 

 
Úrodek adhezyjny, w opakowaniach fabrycznych mo¿e byã przewo¿ony dowolnymi �rodkami 

transportu. 
 
4.6. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej 

 
Mieszankê mineralno-asfaltow¹ nale¿y przewoziã samochodami samowyùadowczymi, wypo-
sa¿onymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas transportu. 
W czasie transportu spadek temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinien byã 
wiêkszy ni¿ 10% temperatury tej mieszanki w chwili zaùadunku. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne�, punkt 5. 
Wydajno�ã wytwórni (otaczarki), liczba i wydajno�ã �rodków transportu, wydajno�ã rozkùa-
darek oraz liczba i rodzaj walców powinny byã tak dobrane a¿eby zapewniaùy ci¹gùo�ã proce-
su wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej. 
 
5.2. Projektowanie mieszanki i opracowanie recepty 

 
Wykonawca powinien przygotowaã receptê laboratoryjn¹ na mieszankê mineralno-asfaltow¹, 
któr¹ przedstawi In¿ynierowi do akceptacji. 
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Projektowanie skùadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na: 

 doborze skùadników mieszanki mineralnej, 
 doborze optymalnej ilo�ci asfaltu, 
 okre�leniu wùa�ciwo�ci mieszanki i porównaniu uzyskanych wyników z wymaganiami 

podanymi w niniejszej SST. 

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna mie�ciã siê w obszarze wyznaczonym 
przez krzywe graniczne. 

Rzêdne krzywych granicznych mieszanki mineralnej do wykonania warstwy �cieralnej z BA 

0/16 oraz orientacyjn¹ zawarto�ã asfaltu podano w tablicy 8. 
 

Tablica 8. Rzêdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do wykonania 
warstwy �cieralnej z betonu asfaltowego oraz orientacyjna zawarto�ã asfaltu 

 
Rzêdne krzywych granicznych MM w zale¿no�ci od kategorii ruchu 

od KR 3 do KR 6 
Wymiar oczek  

sit #, mm Mieszanka mineralna, mm 

Zawarto�ã 
asfaltu od  0 do12,8 

Przechodzi 
przez: 25,0 

20,0 
16,0 
12,8 

9,6 
8,0 
6,3 
4,0 
2,0 

zawarto�ã 
ziarn > 2,0 

 
0,85 
0,42 
0,30 
0,18 
0,15 
0,075 

 
 
 

100 
87÷100 
73100 
6689 
5775 
4760 
3548 

 
(5265) 

 
2536 
1827 
1623 
1217 
1115 

79 
Orientacyjna 
zawarto�ã 
asfaltu w 
MMA, % m/m 

 
 

4,86,5 

 
W przypadku graficznego przedstawiania krzywej uziarnienia mieszanki mineralnej nale¿y 

stosowaã siatkê wg normy PN-S-96025:2000. 
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej BA od 0 do 12,8 mm do warstwy 
�cieralnej nawierzchni drogi o obci¹¿eniu ruchem od KR3 do KR6 

 
Zaprojektowana mieszanka BA 0/12,8 powinna speùniaã wymaganie podane w tablicy 9 

Lp.1÷4. 
Wykonana warstwa �cieralna z mieszanki BA 0/12,8 powinna speùniaã wymagania podane w 

tablicy 9 Lp. 57. 
 

Tablica 9. Wymagania wobec mieszanki BA i wykonanej z niej warstwy �cieralnej 
 

Lp. Wùa�ciwo�ci 
Wymagania wobec MMA                  
i warstwy �cieralnej z BA                

w zale¿no�ci od kategorii ruchu 
  KR 3 do KR 6 

1 Moduù sztywno�ci peùzania 
1), MPa  14,0 (18)4) 

2 Stabilno�ã próbek wg metody Marshalla w 

temperaturze 60o C, kN  10,03) 

3 Odksztaùcenie próbek jw., mm od 2,0 do 4,5 

4 Wolna przestrzeñ w próbkach jw., % v/v od 2,0 do 4,0 

5 Wypeùnienie wolnej przestrzeni w próbkach  

jw., % od 78,0 do 86,0 

6 Grubo�ã w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:   
od 0 mm do 12,8 mm 

 
od 3,5 do 5,0 

7 Wskaênik zagêszczenia warstwy,  %  98,0 

8 Wolna przestrzeñ w warstwie, % (v/v) od 3,0 do 5,0 

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy 
tylko fazy projektowania skùadu MMA 

2)   próbki zagêszczone 2 x 50 uderzeñ ubijaka 

3)   próbki zagêszczone 2 x 75 uderzeñ ubijaka 
4)  specjalne warunki, obci¹¿enie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowanym, itp. 
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5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego 
 
Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywaã siê w oparciu o receptê labo-
ratoryjn¹, zatwierdzon¹ przez In¿yniera. Rzêdne krzywej uziarnienia wg recepty laboratoryj-
nej powinny byã ewentualnie skorygowane w wyniku przeprowadzonej próby technologicz-
nej. Tolerancja uziarnienia, podana w tablicy 10, bêdzie okre�lana w stosunku do krzywej 

skorygowanej. 
 
Temperatura lepiszcza w zbiorniku roboczym zale¿y od rodzaju asfaltu i powinna wynosiã: 
 140÷165

0C dla asfaltu 50/70. 
Kruszywo powinno byã wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu 
wypeùniacza uzyskaùa wùa�ciw¹ temperaturê. Maksymalna temperatura gor¹cego kruszywa 

nie powinna byã wy¿sza o wiêcej ni¿ 30
0C od maksymalnej temperatury mieszanki mineral-

no-asfaltowej. 
 
Temperatura wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna mie�ciã siê w grani-
cach: 
 135÷170

0C dla mieszanki z asfaltem 50/70. 
Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinna speùniaã wymagania zamieszczone w 

tablicy 9, Lp. 2÷5. 
 
5.4. Przygotowanie podùo¿a 
 
Podùo¿e pod warstwê nawierzchni z betonu asfaltowego powinno byã wyprofilowane i równe. 

Powierzchnia podùo¿a powinna byã sucha i czysta. 
Nierówno�ci podùo¿a pod warstwy asfaltowe nie powinny byã wiêksze od podanych w n/w 

tablicy. 
 

Tablica. Maksymalne nierówno�ci podùo¿a pod warstwy asfaltowe, mm 
Podùo¿e pod warstwê 

Lp. Drogi i place 
�cieraln¹ 

1 Drogi klasy G i Z 9 

W przypadku, gdy nierówno�ci podùo¿a s¹ wiêksze od podanych w w/w tablicy, podùo¿e na-
le¿y wyrównaã poprzez frezowanie lub uùo¿enie warstwy wyrównawczej. 
Przed rozùo¿eniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podùo¿e nale¿y skropiã emul-
sj¹ asfaltow¹ lub asfaltem upùynnionym. Zalecane ilo�ci asfaltu po odparowaniu wody z 

emulsji lub upùynniacza podano w tablicy poni¿ej. 
Powierzchnie czoùowe krawê¿ników, wùazów, wpustów itp. urz¹dzeñ powinny byã pokryte 

asfaltem lub materiaùem uszczelniaj¹cym i zaakceptowanym przez In¿yniera. 

Tablica. Zalecane ilo�ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej lub upùynniacza  
z asfaltu upùynnionego 

Lp. 
Podùo¿e do wykonania warstwy z mieszanki 

betonu asfaltowego 

Ilo�ã asfaltu po odparowaniu wody 

z emulsji lub upùynniacza z asfaltu 

upùynnionego, kg/m
2 

Podùo¿e pod warstwê asfaltow¹ 
1 Podbudowa/nawierzchnia tùuczniowa od 0,7 do 1,0 

2 
Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 
mechanicznie 

od 0,5 do 0,7 

3 
Podbudowa z chudego betonu lub gruntu 
stabilizowanego cementem 

od 0,3 do 0,5 

4 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej po- od 0,2 do 0,5 
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wierzchni 

 
 
5.5. Warunki atmosferyczne 
 
Warstwa �cieralna nawierzchni z mieszanki betonu asfaltowego mo¿e byã ukùadana, gdy tem-
peratura otoczenia w ci¹gu poprzedniej doby bêdzie wynosiùa co najmniej 5°C, a w czasie 

wykonywania robót wynosi nie mniej ni¿ 10
0C. 

Nie dopuszcza siê ukùadania mieszanki na wilgotnym lub oblodzonym podùo¿u, podczas opa-
dów atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s). Powierzchnia podùo¿a po przelotnym 

deszczu, je¿eli jest to konieczne, powinna byã osuszona, np. dmuchaw¹ lub sprê¿onym po-
wietrzem. W przypadku, gdy podùo¿e podgrzewa siê, temperatura w czasie robót mo¿e byã 

ni¿sza ni¿ podano powy¿ej. 
 
5.6. Próba technologiczna 
 
Wykonawca przed przyst¹pieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest zobowi¹-

zany do przeprowadzenia w obecno�ci In¿yniera próby technologicznej. W tym celu nale¿y 

zaprogramowaã otaczarkê zgodnie z recept¹ robocz¹ i w cyklu automatycznym produkowaã 

mieszankê betonu asfaltowego przez okres nie krótszy ni¿ 10 minut. Do badañ nale¿y pobraã 

mieszankê wyprodukowan¹ po ustabilizowaniu siê pracy otaczarki, tj. najwcze�niej po 5 mi-
nutach. 
 
Nie dopuszcza siê oceniania dokùadno�ci pracy otaczarki oraz prawidùowo�ci skùadu mieszan-
ki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacjê kruszywa. 
 
Mieszankê wyprodukowan¹ po ustabilizowaniu siê pracy otaczarki nale¿y zgromadziã w od-
dzielnym (pustym) silosie lub zaùadowaã bezpo�rednio na samochód, a nastêpnie pobraã z 

niej metod¹ kwartowania próbki do badania skùadu mieszanki betonu asfaltowego oraz jego 

wùa�ciwo�ci, okre�lanych na podstawie próbek Marshalla. Nale¿y wykonaã trzy kolejne opró-

bowania tej samej partii mieszanki. Z ka¿dego z nich laboratorium Wykonawcy wykona jed-
no badanie skùadu mieszanki oraz trzy próbki Marshalla. Do ka¿dego badania skùadu mie-
szanki BA 0/16 nale¿y u¿yã, próbkê o masie (w gramach) nie mniejsz¹, ni¿ wynika to z ilo-
czynu 100 x 16 (nominalny wymiar najwiêkszego ziarna mieszanki betonu asfaltowego 0/16 

mm), tj. co najmniej 1600 gramów. Do ka¿dego badania skùadu mieszanki 0/12.8 nale¿y u¿yã, 

próbkê o masie (w gramach) nie mniejsz¹, ni¿ wynika to z iloczynu 100 x 12,8 (nominalny 
wymiar najwiêkszego ziarna mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm), tj. co najmniej 1280 

gramów 
Na podstawie uzyskanych wyników In¿ynier podejmuje decyzjê o wykonaniu odcinka prób-
nego. 
Tolerancje zawarto�ci skùadników mieszanki betonu asfaltowego wzglêdem skùadu zaprojek-
towanego powinny byã zawarte w granicach podanych w tablicy 10. 
 
Tablica 10. Odchyùki zawarto�ci skùadników mieszanki betonu asfaltowego wzglêdem skùadu 

zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej próbki metod¹ ekstrakcji 
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Mieszanki mineralno-asfaltowe do 
nawierzchni dróg o kategorii ruchu Lp. Skùadniki mieszanki mineralno-asfaltowej 

KR-3 do KR-6 
1 Ziarna pozostaj¹ce na sitach o oczkach # mm: 

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0  4,0 

2 Ziarna pozostaj¹ce na sitach o oczkach # mm: 
0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075  2,0 

3 Ziarna przechodz¹ce przez sito o oczkach # 0,075mm  1,5 
4 Asfalt   0,3 

 
5.7. Wbudowywanie i zagêszczanie warstwy z mieszanki betonu asfaltowego 
 
Mieszankê betonu asfaltowego nale¿y wbudowywaã mechanicznie, rozkùadark¹ speùniaj¹c¹ 

wymagania punktu 3 niniejszej SST. 
Zagêszczanie mieszanki powinno byã zgodnie ze schematem przej�ã walca ustalonym na od-
cinku próbnym. 
Pocz¹tkowa temperatura mieszanki w czasie zagêszczania powinna wynosiã nie mniej ni¿: 
 1300C dla mieszanki z asfaltem 50/70. 
 
Zagêszczanie rozùo¿onej mieszanki nale¿y wykonywaã walcami wibracyjnymi oraz ogumio-
nymi, speùniaj¹cymi wymagania podane w punkcie 3 niniejszej SST. Zaleca siê stosowanie 

walców wibracyjnych o masie nie mniejszej ni¿ 9 Mg, a walców ogumionych o masie nie 

mniejszej ni¿ 16 Mg. Zagêszczanie nale¿y rozpocz¹ã od krawêdzi nawierzchni ku �rodkowi. 

Wskaênik zagêszczenia wykonanej warstwy powinny byã zgodny z wymaganiami podanymi 

w tablicy 9. 
 
Niweleta i grubo�ã wbudowanej warstwy powinny byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹. 
Zù¹cza w warstwie powinny byã wykonane w linii prostej równolegle lub prostopadle do osi 

drogi. Zù¹cza powinny byã caùkowicie zwi¹zane, a przylegaj¹ce warstwy powinny byã w jed-
nym poziomie. Zù¹cze podùu¿ne w warstwie �cieralnej powinno byã przesuniête o co najmniej 

o 15 cm wzglêdem zù¹cza podùu¿nego w ni¿ej le¿¹cej warstwie asfaltowej; zù¹cza poprzeczne 

o co najmniej 1 metr.  
Nieobramowany brzeg asfaltowej warstwy �cieralnej powinien byã wyprofilowany (1:1) i 
pokryty gor¹cym asfaltem. Dopuszcza siê obciêcie brzegu warstwy i posmarowanie gor¹cym 

asfaltem.  
Za zgod¹ In¿yniera, nawierzchniê mo¿na oddaã do ruchu zaraz po jej wykonaniu i wystygniê-

ciu do temperatury otoczenia. 
 
6. Kontrola jako�ci robót 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót 
 
Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne�, pkt 6. 
 
6.2. Badania przed przyst¹pieniem do robót 
 

Przed przyst¹pieniem do robót Wykonawca powinien przedstawiã In¿ynierowi wyniki 
wszystkich badañ materiaùów przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej 
na warstwê �cieraln¹ celem porównania z wymaganiami niniejszej SST i zatwierdzeniem êró-

deù materiaùów. 
6.3. Badania w czasie robót 
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6.3.1. Czêstotliwo�ã oraz zakres badañ i pomiarów 
 

Tablica 11. Zakres oraz czêstotliwo�ã badañ i pomiarów w czasie wytwarzania i wbudowy-
wania mieszanki betonu asfaltowego 

Lp. Wyszczególnienie badañ Czêstotliwo�ã badañ 
1 2 3 

BADANIA  MATERIA£ÓW 

1. 
Uziarnienie kruszywa, zawarto�ã 
ziaren nieksztaùtnych, zawarto�ã 

zanieczyszczeñ obcych 
Jedno badanie na 1000 ton dostarczonej frakcji 

2. 
Uziarnienie i wilgotno�ã wypeù-

niacza  
Jedno badanie na 500 ton dostarczonego wypeùniacza 

3. 
Penetracja i temperatura miêknie-
nia asfaltu 

Jedno badanie dla ka¿dej dostawy dziennej w ilo�ci do 75 

ton 
BADANIA MIESZANKI MINERALNO-ASFALTOWEJ 

4. Temperatura skùadników Dozór ci¹gùy 
5. Temperatura mieszanki Ka¿dy samochód przy zaùadunku i w czasie wbudowywania 

6. 
Zawarto�ã asfaltu i uziarnienie 

mieszanki 
Dwa razy dziennie 

7. 
Stabilno�ã, odksztaùcenie i wolna 

przestrzeñ w próbkach Marshalla 
Jeden raz na ka¿de 500 ton produkcji 

BADANIA PO ZAGÆSZCZENIU WARSTWY ÚCIERALNEJ WYKONANEJ Z BA 0/12.8 

8. 
Grubo�ã i wskaênik zagêszczenia 

warstwy, wolna przestrzeñ w war-
stwie 

3 próbki na dziaùce dziennej 

 
6.3.2. Badanie wùa�ciwo�ci kruszywa 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 11 nale¿y kontrolowaã ka¿dy rodzaj dostarczanego kru-
szywa drobnego i ka¿d¹ frakcjê grysów. Wyniki powinny byã zgodne z wymaganiami poda-
nymi w punkcie 2.3.1. Wszystkie odchyùki od uziarnienia materiaùów u¿ytych do opracowa-
nia recepty powinny byã uwzglêdnione na bie¿¹co w dozowaniu wstêpnym otaczarni. 
 
6.3.3.  Badanie wùa�ciwo�ci wypeùniacza 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 11 nale¿y kontrolowaã dostarczany wypeùniacz. Wyniki 

powinny byã zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.2. Wszystkie odchyùki od 

uziarnienia nale¿y na bie¿¹co uwzglêdniã w recepcie roboczej otaczarni. 
 
6.3.4. Badanie wùa�ciwo�ci asfaltu 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 11 nale¿y kontrolowaã dostarczany asfalt. Wyniki powin-
ny byã zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.3.3. 
 
6.3.5. Pomiar temperatury skùadników mieszanki 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 11 nale¿y kontrolowaã temperaturê skùadników mieszan-
ki. Pomiar polega na odczytaniu wskazañ odpowiednich termometrów zamontowanych w 

otaczarce. 
Wyniki powinny byã zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3. 
 
6.3.6. Pomiar temperatury mieszanki 
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Temperaturê mieszanki mineralno-asfaltowej nale¿y mierzyã i rejestrowaã przy zaùadunku i w 
czasie wbudowywania w nawierzchniê. Zaleca siê stosowanie termometrów cyfrowych z son-
d¹ wgùêbn¹.  
Wyniki powinny byã zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.3. i 5.8. 
 
6.3.7. Zawarto�ã asfaltu 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 11 nale¿y kontrolowaã zawarto�ã asfaltu. Badanie polega 

na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie z PN-S-04001, z próbki pobranej w miejscu wbu-
dowania mieszanki. Wielko�ã próbki poddanej ekstrakcji nale¿y przyj¹ã zgodnie z pkt. 5.6. 
Wyniki powinny byã zgodne z zatwierdzon¹ recept¹, przy zachowaniu tolerancji podanej w 

tablicy 10. 
 
6.3.8. Uziarnienie mieszanki mineralnej 
 
Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nale¿y przeprowadziã kontrolê uziarnienia mieszanki kru-
szywa mineralnego. Krzywa uziarnienia powinna byã zgodna z krzyw¹ zatwierdzon¹, przy 

uwzglêdnieniu tolerancji podanych w tablicy 10. 
 
6.3.9. Wùa�ciwo�ci mieszanki mineralno-asfaltowej  
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 11 nale¿y okre�laã stabilno�ã, odksztaùcenie oraz woln¹ 

przestrzeñ w próbkach Marshalla. Gêsto�ã objêto�ciowa mieszanki mineralno-asfaltowej po-
winna byã zbadana metod¹ piknometryczn¹ w rozpuszczalniku. Gêsto�ã strukturaln¹ próbek 

Marshalla wykonanych z mieszanki pobranej w dniu jej wbudowania, nale¿y okre�laã metod¹ 

hydrostatyczn¹. 
Úredni wynik z serii trzech próbek powinien byã zgodny z wymaganiami podanymi w tabl. 9. 
 
6.3.10. Pomiar grubo�ci warstwy 
 
Grubo�ci wykonanej warstwy nale¿y okre�laã z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 11 na pod-
stawie wyciêtych próbek. 
Grubo�ã warstwy, jako �rednia z trzech pomiarów, nie mo¿e ró¿niã siê od grubo�ci podanej  
w tablicy 9 o wiêcej ni¿ 10%. 
 
6.3.11. Wskaênik zagêszczenia warstwy 
 
Wskaênik zagêszczenia warstwy nale¿y sprawdzaã na próbkach wyciêtych z zagêszczonej 

warstwy, poprzez porównanie gêsto�ci strukturalnej wyciêtych próbek z gêsto�ci¹ struktural-
n¹ próbek Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziaùki roboczej. 

Okre�lanie gêsto�ci nale¿y wykonywaã metod¹ hydrostatyczn¹.  
Úredni wynik z serii trzech próbek powinien byã zgodny z wymaganiami podanymi w tabl. 9. 
 
6.3.12. Wolna przestrzeñ w zagêszczonej warstwie 
 
Na próbkach wyciêtych z nawierzchni nale¿y wykonaã badanie gêsto�ci strukturalnej i objê-

to�ciowej. Woln¹ przestrzeñ w warstwie (P) nale¿y okre�laã jako �redni¹ arytmetyczn¹ z 

dwóch oznaczeñ, w % z dokùadno�ci¹ do 0,1 %, wg nastêpuj¹cego ze wzoru: 
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                                          ño - ñs-w 
                               P  =    ·100 [%] 

                                                           ño 
 
ño - gêsto�ã objêto�ciowa mieszanki mineralno-asfaltowej, g/cm3, oznaczona w piknome-

trze na materiale rozdrobnionym, w rozpuszczalniku stosowanym do ekstrakcji asfaltu, 
ñs-w - gêsto�ã strukturalna zagêszczonej walcami mieszanki mineralno-asfaltowej, g/cm3, 

oznaczona metod¹ hydrostatyczn¹. 

 

Zawarto�ã wolnej przestrzeni w warstwie powinna byã zgodna z wymaganiem podanym w 

tablicy 9. 
 

6.4. Badania cech geometrycznych warstwy �cieralnej wykonanej z mieszanki BA 
6.4.1. Czêstotliwo�ã oraz zakres badañ i pomiarów 

Czêstotliwo�ã oraz zakres badañ i pomiarów podaje tablica 12. 
 

Tablica 12. Czêstotliwo�ã oraz zakres badañ i pomiarów warstwy �cieralnej wykonanej  
z mieszanki BA 

Lp. Badana cecha Minimalna czêstotliwo�ã badañ i pomiarów 
1 Szeroko�ã warstwy 2 razy na odcinku drogi o dùugo�ci 1 km 
2 Równo�ã podùu¿na warstwy ka¿dy pas ruchu planografem lub ùat¹ co 10 m 
3 Równo�ã poprzeczna warstwy nie rzadziej ni¿ co 5m 
4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dùugo�ci 1 km 

5 Rzêdne wysoko�ciowe warstwy 
pomiar rzêdnych niwelacji podùu¿nej i poprzecznej oraz usytu-
owania osi wedùug dokumentacji budowy 

6 Uksztaùtowanie osi w planie 
(rzêdne w osi podùu¿nej jezdni i krawêdzi co 20 m, a na odcin-
kach krzywoliniowych co 10 m) 

7 Grubo�ã warstwy 2 próbki z ka¿dego pasa o powierzchni do 3000 m
2 

8 Zù¹cza podùu¿ne i poprzeczne caùa dùugo�ã zù¹cza 
9 Krawêdê, obramowanie warstwy caùa dùugo�ã 

10 Wygl¹d warstwy ocena ci¹gùa 
11 Zagêszczenie warstwy 2 próbki z ka¿dego pasa o powierzchni do 3000 m

2 
12 Wolna przestrzeñ w warstwie jw. 

 
6.4.2. Szeroko�ã warstwy 
 
Szeroko�ã warstwy �cieralnej z betonu asfaltowego powinna byã zgodna z dokumentacj¹ pro-
jektow¹, z tolerancj¹ + 5 cm. 
 
6.4.3. Równo�ã podùu¿na warstwy 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 12 nale¿y mierzyã nierówno�ci podùu¿ne warstwy �cieral-
nej. Pomiar nale¿y wykonywaã planografem lub 4-metrow¹ ùat¹ zgodnie z norm¹  
BN-68/8931-04. 
Nierówno�ci podùu¿ne nie powinny byã wiêksze od: 

Lp. Drogi i place Warstwa �cieralna 

1 Drogi klasy G i Z 6 
2 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 9 
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W przypadku profilometrycznych pomiarów równo�ci podùu¿nej � analogicznie jak w SST 
D.05.03.05/a �Nawierzchnia z betonu asfaltowego � warstwa wi¹¿¹ca�. 
 
6.4.4. Równo�ã i spadek poprzeczny warstwy 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 12 nale¿y sprawdzaã równo�ã i spadek poprzeczny war-
stwy. Sprawdzenie polega na przyùo¿eniu ùaty i pomiar prze�witu klinem, zgodnie z norm¹ 

BN-68/8931-04. Sprawdzenie spadków poprzecznych mo¿e byã wykonane tak¿e metod¹ ni-
welacji. 
Nierówno�ci poprzeczne nie powinny byã wiêksze od 6 mm (droga klasy G) i 9 mm (droga 
klasy L i D). Spadki poprzeczne warstwy na prostych i ùukach powinny byã zgodne z doku-
mentacj¹ projektow¹ z tolerancj¹ ± 0,5%. 
 
Wymagana równo�ã poprzeczna jest okre�lona przez warto�ci odchyleñ równo�ci, które nie 

mog¹ byã przekroczone w liczbie pomiarów stanowi¹cych 90% i 100% albo 95% i 100% 

liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku. Odchylenie równo�ci oznacza najwiêksz¹ 

odlegùo�ã miêdzy ùat¹ a mierzon¹ powierzchni¹ w danym profilu. Warto�ci odchyleñ, wyra-
¿one w mm, okre�la poni¿sza tabela: 

Klasa 
drogi 

Element nawierzchni 
Rodzaj warstwy 
konstrukcyjnej 

90% 95% 100% 

1 2 3 4 5 6 

G, Z 
Pasy ruchu zasadniczego, dodatkowe, wù¹-

czenia i wyù¹czenia, postojowe, jezdnie 

ù¹cznic, utwardzone pobocza 
Úcieralna 6 - 9 

 
Wymagania dotycz¹ce równo�ci poprzecznej powinny byã speùnione w trakcie wykonywania 

robót i po ich zakoñczeniu. 
 
6.4.5. Rzêdne wysoko�ciowe warstwy 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 12 nale¿y sprawdzaã rzêdne wysoko�ciowe warstwy. 

Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji i porównaniu wyników pomiaru z dokumentacj¹ 

projektow¹. 
Ró¿nice pomiêdzy rzêdnymi wysoko�ciowymi warstwy a rzêdnymi projektowanymi nie po-
winny przekraczaã 1 cm. Wymaga siê, aby 95% zmierzonych rzêdnych warstwy nie prze-
kraczaùo dopuszczalnych odchyleñ. 
6.4.6. Uksztaùtowanie osi w planie 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 12 nale¿y sprawdzaã uksztaùtowanie osi warstwy w pla-
nie. Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiarów geodezyjnych usytuowania poszczególnych 

punktów osi i porównaniu wyników pomiaru z dokumentacj¹ projektow¹. 
O� warstwy w planie nie mo¿e byã przesuniêta w stosunku do osi projektowanej o wiêcej  
ni¿ 5 cm. 
 
6.4.7. Grubo�ã warstwy 
 
Grubo�ã warstwy powinna byã zgodna z grubo�ci¹ projektow¹, z tolerancj¹  10 %. 
 
6.4.8. Zù¹cza podùu¿ne i poprzeczne 
 
Zù¹cza w nawierzchni powinny byã wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do 
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osi. Zù¹cza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byã przesuniête wzglêdem siebie co 

najmniej o 15 cm. Zù¹cza powinny byã caùkowicie zwi¹zane, a przylegaj¹ce warstwy powinny 

byã w jednym poziomie. 
 
6.4.9. Wygl¹d warstwy 
 
Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy 12 nale¿y sprawdzaã wygl¹d warstwy poprzez oglêdziny 

caùej powierzchni wykonanego odcinka.  
Wygl¹d warstwy �cieralnej powinien byã jednorodny, bez spêkañ, deformacji, plam i wykru-
szeñ. 
 
6.4.10. Ocena wùa�ciwo�ci przeciwpo�lizgowych 
 
Przy ocenie wùa�ciwo�ci przeciwpo�lizgowych nawierzchni powinien byã okre�lony wspóù-

czynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy caùkowitym po�lizgu opony testowej. 

Pomiar wykonuje siê nie rzadziej ni¿ co 50 m na nawierzchni zwil¿anej wod¹ w ilo�ci  
0,5 l/m2, a wynik pomiaru powinien byã przeliczalny na warto�ã przy 100% po�lizgu opony 

bezbie¿nikowej rozmiaru 5,60Sx13. Miar¹ wùa�ciwo�ci przeciwpo�lizgowych jest miarodajny 

wspóùczynnik tarcia. Za miarodajny wspóùczynnik tarcia przyjmuje siê ró¿nicê warto�ci �red-
niej E() i odchylenia standardowego D : E() � D. 
 
Parametry miarodajnego wspóùczynnika tarcia nawierzchni wymagane po dwóch miesi¹cach 

od oddania drogi do u¿ytkowania okre�la poni¿sza tabela: 
Miarodajny wspóùczynnik tarcia przy prêdko�ci 

zablokowanej opony wzglêdem nawierzchni Klasa drogi Element nawierzchni 
30 km/h 60 km/h 90 km/h 120 km/h 

1 2 3 4 5 6 

S, GP, G Pasy ruchu, pasy dodatkowe, utwardzone pobocza 0,48 0,39 0,32 0,30 
 
7. Obmiar robót 
 
Ogólne zasady obmiaru robót podano w w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne" punkt 7.  
 
Jednostk¹ obmiarow¹ jest m

2 (metr kwadratowy) warstwy �cieralnej z mieszanki betonu asfal-
towego BA 0/12,8 o grubo�ci 4 cm. 
 

8. Odbiór robót 
 
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.00.00.00 �Wymagania ogólne�, punkt 8. 
Roboty uznaje siê za wykonane zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹, SST i poleceniami In¿y-
niera, je¿eli: 

 wyniki oceny makroskopowej s¹ pozytywne, 
 co najmniej 95% wyników badañ i pomiarów, z uwzglêdnieniem dopuszczalnych odchy-

leñ, speùnia wymagania niniejszej SST, 
 pozostaùe 5% wyników badañ i pomiarów nie przekracza wymagañ niniejszej SST o wiê-

cej ni¿ 30 %. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
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9.1. Ogólne ustalenia dotycz¹ce podstawy pùatno�ci 
 
Ogólne ustalenia dotycz¹ce podstawy pùatno�ci podano w SST D.00.00.00 �Wymagania 

ogólne�, punkt 9. 
Pùatno�ã za 1 m

2 wykonanej warstwy �cieralnej nale¿y przyjmowaã zgodnie z obmiarem, 

ocen¹ jako�ci u¿ytych materiaùów i ocen¹ jako�ci wykonanych robót na podstawie wyników 

pomiarów i badañ. 

Zgodnie z Dokumentacj¹ Projektow¹ nale¿y wykonaã: 

- nawierzchnie z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/12,8 mm, warstwa �cieralna  
o grubo�ci 3cm. i 5 cm.

 
9.2. Cena jednostki obmiarowej 
 
Cena wykonania 1 m2 warstwy �cieralnej z betonu asfaltowego obejmuje: 
 prace pomiarowe,  
 roboty przygotowawcze, 
 oznakowanie robót, 

 zakup i transport materiaùów, 

 opracowanie recepty, 
 wykonanie próby technologicznej, 
 wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i jej transport na miejsce wbudowania, 
 posmarowanie lepiszczem krawêdzi urz¹dzeñ obcych i krawê¿ników, 

 oczyszczenie i skropienie podùo¿a, 

 rozùo¿enie i zagêszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 
 wyprofilowanie brzegu warstwy i i posmarowanie asfaltem, 
 przeprowadzenie pomiarów i badañ laboratoryjnych, wymaganych w SST. 

 

10. Przepisy zwi¹zane 
 
10.1 Normy 
 
1. PN-S-96025:2000    Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. 

Wymagania 
2. PN-B-11112:1996     Kruszywa mineralne. Kruszywa ùamane do nawierzchni    

drogowych  
3. PN-B-11113:1996    Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek 
4. PN-76/B-06714/00   Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogólne 
5. PN-89/B-06714/01   Kruszywa mineralne. Badania. Podziaù, nazwy i okre�lenie badañ 
6. PN-76/B-06714/12   Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto�ci 

zanieczyszczeñ obcych 
7. PN-91/B-06714/15   Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skùadu ziarnowego 
8. PN-78/B-06714/16   Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztaùtu ziarn 
9. PN-77/B-06714/18   Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasi¹kliwo�ci 
10. PN-78/B-06714/19   Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno�ci 
          metod¹ bezpo�redni¹ 
11. PN-78/B-06714/26   Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto�ci 

zanieczyszczeñ organicznych 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA   D.05.03.05/b 

 

12. PN-79/B-06714/42   Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie �cieralno�ci w bêbnie 

Los Angeles 
13. PN-87/B-06721    Kruszywa mineralne. Pobieranie próbek 
14. PN-S-96504:1961    Drogi samochodowe. Wypeùniacz kamienny do mas 

bitumicznych 
15. PN-C-96170:1965   Przetwory naftowe. Asfalty drogowe 
16. PN-C-04134:1984   Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltów 
17. PN-C-04021:1973    Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury miêknienia asfaltów    

metod¹ �Pier�cieñ i kula� 
18. PN-C-04130:1989    Przetwory naftowe. Pomiar temperatury ùamliwo�ci asfaltów wg 

Fraassa 
19. PN-C-04132:1985    Przetwory naftowe. Pomiar ci¹gliwo�ci asfaltów 
20. PN-C-04109:1991    Przetwory naftowe. Oznaczanie zawarto�ci parafiny w asfaltach 
21. PN-C-04089:1958    Przetwory naftowe. Oznaczanie zawarto�ci staùych ciaù obcych 
22. PN-S-04001:1967    Drogi samochodowe. Metody badañ mas mineralno-bitumicznych 

i nawierzchni bitumicznych 
23. BN-70/8931-09     Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilno�ci i 

odksztaùcenia mas mineralno-asfaltowych 
24. BN-68/8931-04     Drogi samochodowe. Pomiar równo�ci nawierzchni planografem 

i ùat¹ 
25. BN-64/8931-01    Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaênika piaskowego 
26. PN-EN 45014: 2000 Ogólne kryteria dotycz¹ce deklaracji zgodno�ci skùadanej  
 przez dostawcê 
27. PN-EN-12591:2002 
 
10.2. Inne dokumenty 
 
28. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i póùsztywnych. IBDiM, Warszawa, 

1997 
29. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacje, 

instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997 
30. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, in-

strukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999 
31. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jako�ci grysów i ¿wirów kruszonych z 

naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych, 
CZDP, Warszawa, 1984 

32. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiêkszonej odporno�ci na odksztaùcenia 

trwaùe. Wytyczne oznaczania odksztaùcenia i moduùu sztywno�ci mieszanek mineralno-
bitumicznych metod¹ peùzania pod obci¹¿eniem statycznym. Informacje, instrukcje - ze-
szyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995 

33. Rozporz¹dzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.  
w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadaã drogi publiczne i ich usy-
tuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz. 430). 


