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1.Wstêp 
 

1.1. Przedmiot SST 

 

Przedmiotem niniejszej Szczegóùowej Specyfikacji Technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce 

wykonania i odbioru robót zwi¹zanych z wykonaniem warstwy wi¹¿¹cej z betonu asfaltowego 

w zwi¹zku z przebudow¹ drogi gminnej w m. Panigródz - Rozpetek od KM 0+000 do KM 1+794. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 

 
Szczegóùowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy  
i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 

 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz¹ prowadzenia robót przy wykonywaniu 

warstwy wi¹¿¹cej z betonu asfaltowego i obejmuj¹: 
-    wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/25 mm, warstwa wiazaca 

      grubosci 3 cm - na drodze jezdni zasadniczej

  

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/25 mm, warstwa wi¹¿¹ca 
grubo�ci 9 cm - na drodze wojewódzkiej i drogach bocznych (KR 4). 
 

1.4. Okre�lenia podstawowe 

 

Okre�lenia podstawowych pojêã niniejszej specyfikacji podano w SST D.00.00.00 

"Wymagania ogólne". 
 
1.5. Ogólne wymagania  

 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã  
z Dokumentacj¹ Projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce robót podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 

2. Materiaùy 

Materiaùami stosowanymi przy wykonaniu robót wedùug zasad niniejszej SST s¹: 
 
2.1. Kruszywo 
 
Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na gor¹co stosuje 

siê kruszywo ùamane wg PN-B-11112: 1996 wg poni¿szej tablicy 1. 
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Stosowane kruszywa musz¹ speùniaã wymagania zawarte w niniejszej SST. 
 

Tablica 1. Wymagania wobec materiaùów do warstwy wi¹¿¹cej 
 

Lp. Rodzaj materiaùu Kategoria ruchu 
 nr normy KR 4 

1 Kruszywo ùamane granulowane wg 

PN-B-11112:1996: 
a) z litego surowca skalnego, ze skaù: 

- magmowych 
- przeobra¿onych 
- osadowych 

b) z surowca sztucznego (¿u¿le 

pomiedziowe i stalownicze)3) 

 
 
 
 

kl. I,II1); gat.1 
jw. 
jw. 

 

kl. I; gat.1 
2 Kruszywo ùamane zwykùe  

wg PN-B-11112:1996 
 
- 

3 Ýwir i mieszanka  
wg PN-B-11111:1996 

 
- 

4 Grys i ¿wir kruszony 
zaù. G normy PN-S-96025:2000 

 
kl.I,II1); gat.1,2 

5 Piasek wg PN-B-11113:1996 - 
6 Wypeùniacz mineralny: 

a) wg Zeszytu nr 56 IBDiM Wa-wa 
Gatunek I 2) 

7 Asfalt drogowy 
wg PN-EN -12591:2002 

 
DE30 B 

1) tylko pod wzglêdem �cieralno�ci w bêbnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1 
2) tylko wypeùniacz wapienny 

 
Skùadowanie kruszywa powinno odbywaã siê w warunkach zabezpieczaj¹cych je przed 

zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. 
 
2.1.1. Kruszywo ùamane granulowane 

 
Wymagania podstawowe dla kruszywa ùamanego granulowanego zawarto w tablicach 2 i 3. 
Wymagania jak dla klasy I, II*) gat. 1 zgodnie z norm¹ PN-B-11112: 1996 (z uwzglêdnieniem 

poprawki do normy). 
*) tylko pod wzglêdem �cieralno�ci w bêbnie kulowym, inne cechy jak dla klasy I gatunku 1. 

Tablica 2. Wymagania podstawowe dla mieszanki drobnej granulowanej 
Klasa 

Lp Wùa�ciwo�ci 
I 

1 

Úcieralno�ã w bêbnie kulowym*: 
a) po peùnej liczbie obrotów, % ubytku masy, nie wiêcej ni¿: 

- w grysie (jak dla klasy II) 
a) po 1/5 peùnej liczby obrotów, % ubytku masy w stosunku 

do ubytku masy po peùnej liczbie obrotów, nie wiêcej ni¿ 

 
 

35 (dla kl. II) 
 

25 (30 dla kl. II) 

2 

Nasi¹kliwo�ã w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wiêcej ni¿: 
a) dla kruszyw ze skaù magmowych i przeobra¿onych: 

- frakcja 4-6.3 mm 
- frakcja powy¿ej 6.3 mm 

b) dla kruszyw ze skaù osadowych 

 
 

1.5 
1,2 
2,0 
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Klasa 
Lp Wùa�ciwo�ci 

I 

3 
Oporno�ã na dziaùanie mrozu, % ubytku masy, nie wiêcej ni¿: 
a) dla kruszyw ze skaù magmowych i przeobra¿onych 
b) dla kruszyw ze skaù osadowych 

 
2.0 
2,0 

4 
Odporno�ã na dziaùanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezpo�redniej, 
% ubytku masy, nie wiêcej ni¿: 

10 

* - �cieralno�ã grysu granitowego nie mo¿e przekraczaã 35% a po 1/5 peùnej liczby obrotów 30%. 
 

Tablica 3. Wymagania dla grysu 
Lp Wùa�ciwo�ci Gatunek 1 

1
  Skùad ziarnowy 
a) zawarto�ã ziaren mniejszych ni¿ 0.075 mm, 

odsianych na mokro, dla frakcji, % masy, nie wiêcej ni¿: 
- w grysie 2.0-6.3 mm 
- w grysie 6.3-20.0 mm 
b) zawarto�ã frakcji podstawowej, dla frakcji i grup 

frakcji, % masy, nie mniej ni¿: 
- w grysie 2.0-6.3 mm 
- w grysie 6.3-20.0 mm 
c) zawarto�ã podziarna dla frakcji i grup frakcji,  
% masy, nie wiêcej ni¿: 
- w grysie 2.0-6.3 mm 
- w grysie 6.3-20.0 mm 
d) zawarto�ã nadziarna, % masy, nie wiêcej ni¿: 

 
 
 

2,0 
1,5 

 
 

80 
85 

 
 

15 
10 
8 

2 Zawarto�ã zanieczyszczeñ obcych, % masy, nie wiêcej ni¿: 0,1 

3 Zawarto�ã ziarn nieforemnych, % masy, nie wiêcej ni¿: 25 

4 Zawarto�ã zanieczyszczeñ organicznych Barwa nie ciemniejsza ni¿ wzorcowa 

 
2.1.2. Kruszywa ùamane granulowane - piasek ùamany, mieszanka drobna granulowana 

Wymagania dla piasku ùamanego i mieszanki drobnej granulowanej podano w tablicy 4. 

Tablica 4. Wymagania dla piasku ùamanego i mieszanki drobnej granulowanej 

Wymagania 

Lp. Wùa�ciwo�ci Piasek 
ùamany 

Mieszanka 
drobna 

granulowana 

1 Zawarto�ã zanieczyszczeñ obcych, % masy, nie wiêcej ni¿: 0,1 0,1 

2. 

Wskaênik piaskowy, wiêkszy ni¿: 
a) dla kruszywa ze skaù magmowych i przeobra¿owych: 
b) dla kruszywa ze skaù osadowych, z wyj¹tkiem 

wapieni: 

 
65 

 
55 

 
65 

 
55 

3. Zawarto�ã nadziarna, % masy, nie wiêcej ni¿: 15 15 

4. Zawarto�ã frakcji 2.0-4.0 mm, % masy, powy¿ej: - 15 

5 Zawarto�ã zanieczyszczeñ organicznych 
barwa nie ciemniejsza 

ni¿ wzorcowa 
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2.2. Dostawy kruszywa 
 
Wykonawca jest zobowi¹zany do prowadzenia ilo�ciowego i jako�ciowego odbioru dostaw 

oraz wykonywania zgodnie z ustalon¹ z PZJ czêstotliwo�ci¹ laboratoryjnych badañ 

kontrolnych.  
Wyniki tych badañ, nale¿y przekazywaã w okre�lonym trybie In¿ynierowi. Pochodzenie 

materiaùu i jego jako�ã, powinny byã wcze�niej zaaprobowane przez In¿yniera. 
Poszczególne asortymenty kruszyw powinny pochodziã z jednego êródùa. 
 
2.3. Wypeùniacz 

 
2.3.1. Wymagania dla wypeùniacza 

 
Nale¿y stosowaã wypeùniacz podstawowy produkowany ze skaù wapiennych 

drobnoziarnistych lub bezpostaciowych ze starych formacji geologicznych wapienia. 
Zawarto�ã wêglanu wapnia (CaCO3) w skaùach powinna byã nie mniejsza ni¿ 90%.  
Wypeùniacz powinien speùniaã nastêpuj¹ce wymagania wg Zeszytu nr 56 IBDiM Wa-wa: 
 

Gatunek Lp. Cecha materiaùu 
I 

Badania wg pkt. 
Zeszytu nr 56 

1 2 3 5 

1 Zawarto�ã wêglanu wapnia nie mniej ni¿ [%]: 90 4.5.4. 
2 Wilgotno�ã m¹czki wapiennej, nie wiêcej [%] 1,0 4.5.1 

3 
Górna granica wielko�ci ziarn m¹czki wapiennej odpowiadaj¹ca 

wymiarowi oczek sit kontrolnych, mm 
0,5 4.5.2. 

4 Zawarto�ã wypeùniacza w m¹czce wapiennej, nie mniej ni¿, % 80 4.5.2. 
5 Zawarto�ã czê�ci rozpuszczalnych w wodzie, r, nie wiêcej ni¿, % 1,2 4.5.3. 

6 
Oznaczanie zawarto�ci mineraùów ilastych; wskaênik bùêkitu 

metylenowego, nie wiêcej ni¿, 
0,8 4.5.5.1. 

 
Oznaczanie wùa�ciwo�ci usztywniaj¹cych wypeùniacza wg PiK, nie 

wiêcej ni¿, 
oC 

20 4.5.6. 

 
2.3.2. Dostawy wypeùniacza 

 
Zasady dostaw i badañ jako�ciowych jak w p. 2.2. 
 
2.3.3. Transport i przechowywanie wypeùniacza 

 
Transport i przechowywanie wypeùniacza, musz¹ odbywaã siê w sposób chroni¹cy go przed 

zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem. 
 
2.4. Lepiszcza 

 
2.4.1. Asfalt 

 
Do warstwy z betonu asfaltowego nale¿y stosowaã asfalt drogowy; 

 dla kategorii ruchu KR 4  - DE30 B, 
speùniaj¹cy wymagania okre�lone w PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do warunków 

polskich oraz TWD-PAD-97. 



SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA     D.05.03.05/a 

 


 
230 

Wymagania dla DE30 B wg Tymczasowych Wytycznych Technicznych �Polimeroasfalty 

Drogowe� TWD-PAD-97. 

Wymagania 
L.p. Cechy asfaltu 

DE30 B 

Metody badañ  
wg 

1. Penetracja w temp. 25 oC                                   0,1 mm 20 ÷ 45 PN-EN 1426 

2. Temperatura miêknienia,                                           oC 63 ÷ 73 PN-EN 1427 

3. Temperatura ùamliwo�ci nie wiêcej ni¿                            oC -10 PN-EN 12593 

4. Temperatura zapùonu nie ni¿sza ni¿                           oC 200 PN-EN 22592 

5 Ci¹gliwo�ã w 25 oC, nie mniej ni¿                              cm 40 PN-85/C-04132 

6 Nawrót sprê¿ysty w 25 oC, nie mniej ni¿                          % 50 TWD-PAD-97 

7. Zmiana masy po starzeniu, nie wiêcej ni¿                 % m/m 1 PN-EN 12607-1 

8. Zmiana penetracji w 25 oC 
wzrost                                                                         % 
spadek                                                                                % 

 
10  
40 

PN-EN 1426 

9. Zmiana temp. miêknienia po starzeniu,  
wzrost                                                                                oC 
spadek                                                                               oC 

 
6,5 
2,0 

PN-EN 1427 

 
2.4.2. Dostawy lepiszczy 
 
Rodzaj lepiszcza i jego pochodzenie oraz uzgodnienie z dostawc¹ (producentem) zasady 

jako�ciowego odbioru lepiszczy, powinny byã akceptowane przez In¿yniera. 

Zabrania siê stosowania do tego samego asortymentu robót, lepiszczy pochodz¹cych od 

ró¿nych producentów. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w trakcie trwania robót, 

wymaga zgody In¿yniera oraz sprawdzenia receptury na mieszankê mineralno-bitumiczn¹. 
 
 
2.6. Úrodki adhezyjne 

 
W przypadku stosowania kruszyw o niezadowalaj¹cej przyczepno�ci stosowaã nale¿y �rodki 

adhezyjne. Nale¿y stosowaã te �rodki adhezyjne, które posiadaj¹ �wiadectwo dopuszczenia do 

stosowania w budownictwie drogowym wydane przez IBDiM. Úrodki adhezyjne nale¿y 

stosowaã zgodnie z warunkami podanymi w �wiadectwach dopuszczenia. 
Decyzjê o zastosowaniu �rodka adhezyjnego podejmuje In¿ynier po przeprowadzeniu 

wiarygodnych badañ laboratoryjnych i do�wiadczeñ dla ustaleñ najkorzystniejszego rodzaju 

�rodka adhezyjnego, ilo�ci i sposobu dozowania. 
 

3. Sprzêt 
 

3.1. Wytwórnia mieszanki mineralno-bitumicznej 

 
Otaczarnia nie mo¿e zakùóciã warunków ochrony �rodowiska tj. powodowaã zapylenia terenu, 

zanieczyszczaã wód i wywoùywaã haùas powy¿ej dopuszczalnych norm. Wydajno�ã wytwórni 
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musi zapewniã zapotrzebowanie na mieszankê dla danej budowy. Wytwórnia musi posiadaã 

peùne wyposa¿enie gwarantuj¹ce wùa�ciw¹ jako�ã wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza siê 

rêcznego sterowania produkcj¹. Dozowanie powinno odbywaã siê przy u¿yciu wagi 

sterowanej automatycznie.  
Wytwórnia mieszanek bitumicznych musi posiadaã akceptacjê In¿yniera. 
 
3.2. Ukùadanie mieszanki mo¿e odbywaã siê jedynie przy u¿yciu mechanicznej ukùadarki  
o wydajno�ci skorelowanej z wydajno�ci¹ otaczarki i posiadaj¹cej nastêpuj¹ce wyposa¿enie: 

- automatyczne sterowanie pozwalaj¹ce na uùo¿enie warstwy zgodnie z zaùo¿on¹ niwelet¹ 

oraz grubo�ci¹, 
- elementy wibruj¹ce (nó¿ i pùyta) do wstêpnego zagêszczania wraz ze sprawn¹ regulacj¹ 

czêstotliwo�ã i amplitudy drgañ, 
- urz¹dzenie do podgrzewania elementów roboczych ukùadarki. 

 
3.3. Do zagêszczania mieszanki nale¿y zastosowaã wybrany zestaw walców. 
 
Wybór rodzaju walców do zagêszczania pozostawia siê Wykonawcy w zale¿no�ci od jego 

mo¿liwo�ci oraz grubo�ci warstwy, wymaganego wskaênika zagêszczenia, rodzaju mieszanki 
i wielko�ci godzinnej produkcji otaczarki. W ka¿dym przypadku zostanie u¿yty walec 

ogumiony lub mieszany. 
Efekty osi¹gane proponowanym zestawem walców musz¹ byã dokùadnie sprawdzone na 
odcinku próbnym przed dopuszczeniem do bezpo�redniego wykonawstwa. 
 
3.4. U¿yty przez Wykonawcê sprzêt mechaniczny do wykonania warstwy wi¹¿¹cej z betonu 

asfaltowego, musi byã sprawny technicznie i uzyskaã akceptacjê In¿yniera. 
 

4. Transport 
 
4.1. Transport mieszanki powinien speùniaã nastêpuj¹ce warunki: 

- do transportu mieszanki mo¿na u¿ywaã wyù¹cznie samochodów samowyùadowczych, 
- czas transportu nie mo¿e przekraczaã jednej godziny, 
- samochody powinny charakteryzowaã siê du¿¹ pojemno�ci¹, tj. min. 10 Mg, 
- samochody musz¹ byã wyposa¿one w plandeki, którymi przykrywa siê mieszankê  

w czasie transportu, 
- skrzynie wywrotek powinny byã dostosowane do wspóùpracy z ukùadark¹ w czasie 

rozùadunku, kiedy to ukùadarka pcha przed sob¹ wywrotkê. 
 
Zaleca siê stosowanie samochodów z podwójnymi �ciankami skrzyni, wyposa¿onej w system 

grzewczy. 

5. Wykonanie robót 

 
5.1. Ogólne warunki wykonania robót 
 
Ogólne warunki wykonania robót podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
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5.2. Zakres wykonywanych robót 
 
5.2.1. Projektowanie betonu asfaltowego na warstwê wi¹¿¹c¹: 
 
a) Za przygotowanie receptur odpowiada Wykonawca, który przedstawia je In¿ynierowi do 

zatwierdzenia minimum 3 tygodnie przed planowanym rozpoczêciem produkcji. Recepty 

powinny byã dostarczane wraz z próbkami materiaùów w ilo�ciach wystarczaj¹cych do 

wykonania niezbêdnych badañ sprawdzaj¹cych. 
Receptury powinny byã opracowane dla konkretnych materiaùów zaakceptowanych wcze�niej 

przez In¿yniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych próbek tych materiaùów. 
 
Receptury powinny byã opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nastêpuj¹ce 

êródùa: 

- zaùo¿enia materiaùowe ujête w PZJ, 

- wytyczne niniejszej specyfikacji, 

- normy: 
PN-S-96025:2000 �Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania�, 

- wyniki wykonywanych peùnych i niepeùnych badañ materiaùów.  

b) Rodzaj betonu asfaltowego do zaprojektowania. 

- beton asfaltowy o uziarnieniu 0/25 mm wg PN-S-96025:2000 na warstwê wi¹¿¹c¹  
 
Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego zaprojektowanej mieszanki mineralnej powinny 
mie�ciã siê miêdzy krzywymi granicznymi podanymi na rysunku 1 i rysunku nr 2. 

Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 025 mm do warstwy wi¹¿¹cej  
z betonu asfaltowego dla KR 4 
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Wymagania dla betonu asfaltowego na warstwê wi¹¿¹c¹ wg poni¿szej tablicy. 
Tablica. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwê wi¹¿¹c¹ z betonu 

asfaltowego 
Kategoria ruchu 

Lp. Wùa�ciwo�ci 
KR 4 

1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/25 
2 Moduù sztywno�ci peùzania 

1), MPa ≥ 20,0 
3 Stabilno�ã wg Marshalla w temperaturze 60o C, kN ≥ 11,0 
4 Odksztaùcenie wg Marshalla w temp. 60

o C, mm 1,54,0 

5 
Wolna przestrzeñ w próbkach Marshalla, zagêszczonych 

2x75 uderzeñ,   % v/v 
4,08,0 

6 Wypeùnienie wolnej przestrzeni w próbce Marshalla, % ≤ 75,0 

7 

Grubo�ã warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o 
uziarnieniu:              cm 

- 0/16 
- 0/25 

 
 

9,0 

8 Wskaênik zagêszczenia warstwy, % ≥ 98,0 
9 Wolna przestrzeñ w warstwie,  v/v 4,59,0 

10 

Odporno�ã na deformacje trwaùe na podstawie badania 

koleinowania 2): 
prêdko�ã przyrostu koleiny, mm/h 
maksymalna gùêboko�ã koleiny, mm 

 
 

≤ 3,50 
≤ 5,0 

1) oznaczony wg wytycznych � IBDiM, Zeszyt nr 48 
2) badanie obwi¹zuje na etapie projektowania wg BS 598: Part 110:1998 

 
 
Wymagania wobec warstwy wi¹¿¹cej z betonu asfaltowego: 

L.p. Wùa�ciwo�ci KR 4 
1 wskaênik zagêszczenia warstwy % ≥ 98 
2 zawarto�ã wolnych przestrzeni w nawierzchni 4,5 ÷ 9,0 
3* test na wystêpowanie kolein zgodny z projektem 

Normy Europejskiej nr EN 002271284 
przygotowanej przez TC 227. WG1 cz. I Próba 

koùem pojazdu (wheel tracking test). Odporno�ã na 

staùe deformacje (koleinowanie) mieszanek 

bitumicznych � gùêboko�ã koleiny w procentach  
w odniesieniu do pierwotnej grubo�ci pùyty 

asfaltowej (9 cm) po 30000 cykli w temperaturze 60 0 
C dla gêsto�ci masy wbudowanej, równowa¿nej z 

zagêszczeniem uzyskanym po 60 obrotach (Gyratory 
Compaction Test), % 

< 10 

4* odporno�ã na dziaùanie wody i mrozu wg normy 

AASHTO T283 � 89, spadek wytrzymaùo�ci na 

po�rednie rozci¹ganie oraz spadek moduùu 

sztywno�ci sprê¿ystej przy po�rednim rozci¹ganiu, 

nie mniej ni¿ [%]. 

70 

5 Grubo�ã warstwy z mieszanki mineralno � asfaltowej 
o uziarnieniu: 

 0/16 
 0/25 

 
 
- 

9,0 

*Badanie koleinowania oraz okre�lenie odporno�ci na dziaùanie wody i mrozu nale¿y wykonaã po raz 

pierwszy na etapie projektowania mieszanki mineralno � asfaltowej. Badanie koleinowania  
w koleinomierzu koùowym nale¿y wykonaã równie¿ na próbkach MMA pobranych z odcinka próbnego. 
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Skùad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien byã ustalony na podstawie badañ próbek 

wykonanych wg metody Marshalla; próbki powinny speùniaã wymagania podane w tablicy 

powy¿ej, lp. 1-6. 

Tablica. Rzêdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wi¹¿¹cej z betonu 

asfaltowego oraz orientacyjne zawarto�ci asfaltu 

Kategoria ruchu 
KR 4 

Mieszanka mineralna, mm 

Wymiar oczek sit # 

, mm 
0/25 

Przechodzi przez: 
31,5 
25,0 
20,0 
16,0 
12,8 

9,6 
8,0 
6,3 
4,0 
2,0 

 
100 

84-100 
75100 
6890 
6283 
5574 
5069 
4563 
3552 
2541 

(zawarto�ã frakcji grysowej) 
 
0,85 
0,42 
0,30 
0,18 
0,15 

0,075 

(5975) 
 

1630 
1022 
819 
514 
512 
46 

Orientacyjna zawarto�ã 
asfaltu w mieszance 
mineralno-asfaltowej,  
% m/m. 

 
 

4,05,5 

 
Zawarto�ã lepiszcza. 
 
Ilo�ã lepiszcza nale¿y przyj¹ã po analizie cech kilku zaprojektowanych wariantów mieszanek, 

okre�lonych na bazie zasobów próbnych. Przyjmuj¹c optymaln¹ ilo�ã asfaltu, nale¿y wzi¹ã 

pod uwagê nastêpuj¹ce cechy: 
 

- gêsto�ã strukturaln¹, 
- stabilno�ã, 
- osiadanie, 
- zawarto�ã wolnej przestrzeni w mieszance, 
- zawarto�ã wolnej przestrzeni w mieszance wypeùnionej asfaltem. 

 
 
5.2.2. Wytwarzanie betonów asfaltowych 

 
A. Wymagania ogólne 
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Wymagania odno�nie lokalizacji wytwórni i warunków prowadzenia produkcji omówiono  
w punkcie 3.1 niniejszej specyfikacji. 
B. Zarób próbny 
 
Wykonawca przed przyst¹pieniem do produkcji wykona w obecno�ci In¿yniera, kontroln¹ 

produkcjê w postaci zarobu próbnego. 
 
Otaczarka musi zostaã zaprogramowana zgodnie z zatwierdzon¹ receptur¹ robocz¹. Najpierw 

zostanie wykonany zarób próbny na sucho, tj. bez udziaùu lepiszcza, w celu dokonania 

kontroli dozowania kruszywa i zgodno�ci skùadu granulometrycznego z projektowan¹ krzyw¹ 

uziarnienia. Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa powinny byã zgodne z punktem 5.2.4 

niniejszej specyfikacji. Próbkê kruszywa nale¿y pobraã po opró¿nieniu zawarto�ci 

mieszalnika. 
 
Po sprawdzeniu skùadu mieszanki mineralnej, nale¿y wykonaã peùny zarób próbny z udziaùem 

lepiszcza w ilo�ci przewidzianej w recepturze.  
Sprawdzenie zawarto�ci lepiszcza w mieszance nastêpuje w wyniku przeprowadzonej 

ekstrakcji. Nale¿y wykonaã minimum dwie ekstrakcje próbek o masie minimum 500 gramów 

ka¿da. Dopuszczalna tolerancja dla asfaltu zgodnie z punktem 5.2.4. 
W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszczalnych tolerancji, nale¿y dokonaã korekty 

w urz¹dzeniach otaczarki i powtórzyã kontrolê zarobu. 
 
Pozytywne przeprowadzenie próby, powinno zostaã potwierdzone przez In¿yniera. 
 
C. Odcinek próbny 
 
Odcinek próbny nale¿y wykonaã w warunkach maksymalnie zbli¿onych do wystêpuj¹cych na 

drodze. Mo¿na wykorzystaã do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe. 
 
Odcinek próbny powinien mieã dùugo�ã min. 100 m i musi byã tak zaprogramowany, aby 

ustaliã warunki pracy caùego zespoùu maszyn dla osi¹gniêcia wymaganych parametrów 

technicznych. Wykonanie odcinka próbnego powinno zostaã potwierdzone przez In¿yniera. 

Zagêszczenie powinno odbywaã siê zgodnie z zaplanowanym schematem przej�ã walców, 

uwzglêdniaj¹cym szeroko�ã pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi parametrami 

zagêszczania: 
 - czêstotliwo�ã, siùy wymuszaj¹cej, liczby przej�ã, prêdko�ci przejazdu. 

D. Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania odcinka próbnego 

W czasie kontroli nale¿y: 
 

- wykonaã ekstrakcjê przynajmniej dwóch próbek o wadze co najmniej 500 gramów ka¿da, 
- na bazie pobranej mieszanki przygotowaã dwie serie po trzy próbki (w pewnym 

odstêpie czasu) dla okre�lenia �redniej gêsto�ci strukturalnej oraz badania stabilno�ci 
i odksztaùcenia metod¹ Marshalla, 

- na bazie pobranej mieszanki przygotowaã równie¿ seriê próbek dla okre�lenia moduùu 

sztywno�ci peùzania oraz seriê próbek dla okre�lenia odporno�ci MMA na dziaùanie 

wody i mrozu, 
- na próbkach MMA pobranych z odcinka próbnego wykonaã test koleinowania, 
- kontrolowaã temperaturê mieszanki w czasie rozkùadania i zagêszczania, 
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- kontrolowaã prawidùowo�ã i ilo�ã przywaùowañ, 
- je�li w dyspozycji laboratorium jest izotopowy miernik gêsto�ci, nale¿y na bie¿¹co 

�ledziã zmiany gêsto�ci warstwy i na bazie tych wyników, potwierdziã lub 

skorygowaã ilo�ã przywaùowañ poszczególnych walców, 
- na bie¿¹co kontrolowaã grubo�ã zagêszczanej warstwy, 
- na bie¿¹co oceniaã uzyskiwan¹ makrostrukturê warstwy, 
- po caùkowitym wystygniêciu warstwy wyci¹ã min. 6 próbek w celu okre�lenia 

wskaênika jej zagêszczenia poprzez porównanie gêsto�ci strukturalnej tych próbek  
z gêsto�ci¹ strukturaln¹ wzorcowych próbek Marshalla, przy czym wszystkie badane 

próbki musz¹ osi¹gn¹ã wymagane zagêszczanie, 
- skontrolowaã grubo�ã na wyciêtych próbkach, 
- wyci¹ã próbkê  200 mm do testu koleinowania. 

 
W przypadku nie osi¹gniêcia wymaganych parametrów, odcinek próbny nale¿y powtórzyã, 

dokonuj¹c korekty w zaùo¿eniach. 
 Zamawiaj¹cy wyznaczy laboratorium sprawuj¹ce nadzór nad odcinkiem próbnym. 
 
5.2.3. Produkcja mieszanek 

 
Wykonawca opracuje harmonogram pracy otaczarki, zapewniaj¹cy ci¹gùo�ã produkcji  
i ukùadania mieszanki. Bez wa¿nej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykonawca nie 

mo¿e rozpocz¹ã produkcji. 
 
A. Przygotowanie mieszanki 
 
Roboczy skùad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowuj¹c go na bazie receptury 

laboratoryjnej. Sùu¿y on do zaprogramowania nawa¿ania poszczególnych frakcji kruszywa 

oraz wypeùniacza i lepiszcza. Skùad mieszanki nale¿y umie�ciã na tablicy w widocznym 
miejscu dla operatora i nadzoru. 
Kruszywo musi byã suche i sypkie, bez zanieczyszczeñ powstaùych w czasie transportu 
i skùadowania. 
Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do mieszalnika musz¹ byã �ci�le 

przestrzegane i powinny wynosiã w stopniach Celsjusza: 
 
 - asfalt DE30 B: wg wskazañ producenta, 
 - mieszanka kruszywa z suszarki: 165 - 200. 
 
Temperatura gotowej mieszanki na wyj�ciu z otaczarki powinna wynosiã dla mieszanki z 

DE30 B  wg wskazañ producenta. 
 
B. Dozowanie skùadników 
 
Dozowanie powinno odbywaã siê przy u¿yciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza siê 

objêto�ciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszcza siê rêcznego sterowania odwa¿aniem 

skùadników. 
 
Nale¿y zagwarantowaã dozowanie skùadników z nastêpuj¹c¹ dokùadno�ci¹: 

- kruszywo ±2.5%, 
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- wypeùniacz ±1.0% w stosunku do masy zarobu, 
- lepiszcze ±0.3% bezwzglêdnej zawarto�ci asfaltu przewidzianej w skùadzie mieszanki 

w stosunku do masy zarobu. 
 
5.2.4. Mieszanie skùadników mieszanki 

 
Do mieszalnika, nale¿y podawaã skùadniki w nastêpuj¹cej kolejno�ci: kruszywo grube, 

kruszywo �rednie, kruszywo drobne, wypeùniacz, a po ich wymieszaniu - lepiszcze. 
 
Mieszanie skùadników powinno odbywaã siê do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod 

wzglêdem wygl¹du i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny byã caùkowicie otoczone 

lepiszczem. Wagê jednego zarobu ustala siê tak, aby wykorzystaã pojemno�ã mieszalnika. 
 
Maksymalne odchylenia skùadu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury powinny 

byã utrzymany w granicach nastêpuj¹cych tolerancji (w % bezwzglêdnych): 
 
 

 
Lp 

 
Skùadniki mieszanki mineralno-

asfaltowej 

Mieszanki mineralno-asfaltowe do 
nawierzchni dróg o kategorii ruchu 

  KR 4 

1 Ziarna pozostaj¹ce na sitach o oczkach 

# (mm): 
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 
6,3; 4,0; 2,0 

 
 

 4,0 

2 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075  2,0 
3 Ziarna przechodz¹ce przez sito o 

oczkach # (mm) 0,075 
 

 1,5 
4 Asfalt  0,3 

 

Po sprawdzeniu skùadu kruszywa nale¿y wykonaã peùny zarób próbny z udziaùem lepiszcza  
w ilo�ci przewidzianej w recepcie. Sprawdzenie zawarto�ci lepiszcza w mieszance nastêpuje  
w wyniku przeprowadzonej ekstrakcji. Nale¿y wykonaã minimum dwie ekstrakcje. 
W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nale¿y wykonaã korekty  
w urz¹dzeniach wytwórni i powtórzyã kontrolê zarobu. Pozytywne przeprowadzenie próby 

powinno zostaã potwierdzone przez In¿yniera w protokóle. 
 
 

5.2.5. Wbudowanie mieszanki 

 
A. Warunki ogólne 
 
Ukùadanie mieszanki na warstwê wi¹¿¹c¹ powinno odbywaã siê w sprzyjaj¹cych warunkach 

atmosferycznych, tj. przy suchej i ciepùej pogodzie, w temperaturze powy¿ej 10 oC. 
Za ka¿dorazow¹ zgod¹ Zamawiaj¹cego, prace mog¹ byã prowadzone w temperaturze powy¿ej 

5 oC. 
 
Zabrania siê ukùadania mieszanki w czasie deszczu. 
 
B. Grubo�ã ukùadanych warstw: 
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- beton asfaltowy 0/25 mm na warstwê wi¹¿¹c¹ grubo�ci 9 cm, 
 
C. Przygotowanie podùo¿a 
 
Podùo¿e pod warstwê wi¹¿¹c¹ powinno byã wyprofilowane i równe, bez kolein. Powierzchnia 

podùo¿a powinna byã sucha i czysta. Przed uùo¿eniem warstwy wi¹¿¹cej, podùo¿e nale¿y 

skropiã emulsj¹ asfaltow¹ w ilo�ci ustalonej w SST D.04.03.01. 
Nierówno�ci podùo¿a pod warstwy asfaltowe nie powinny byã wiêksze od podanych w tablicy 

poni¿ej. 
Tablica. Maksymalne nierówno�ci podùo¿a pod warstwy asfaltowe, mm 

Podùo¿e pod warstwê 
Lp. Drogi i place 

Wi¹¿¹c¹ 
1 Drogi klasy G 9 

 
W przypadku gdy nierówno�ci podùo¿a s¹ wiêksze od podanych w/w tablicy, podùo¿e nale¿y 

wyrównaã poprzez frezowanie lub uùo¿enie warstwy wyrównawczej. 
Przed rozùo¿eniem warstwy wi¹¿¹cej, podùo¿e nale¿y skropiã emulsj¹ asfaltow¹ lub asfaltem 

upùynnionym w ilo�ci ustalonej w SST D.04.03.01. 
 
5.2.6. Ukùadanie 

 
Przed przyst¹pieniem do ukùadania powinna byã wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie 

wyznaczona przy u¿yciu stalowej linki, stanowi¹cej horyzont odniesienia dla czujników 

automatyki ukùadarki. 
Przed przyst¹pieniem do ukùadania, urz¹dzenia robocze ukùadarki nale¿y podgrzaã. 
Ukùadanie mieszanki powinno odbywaã siê w sposób ci¹gùy, bez przestoju z jednostajn¹ 

prêdko�ci¹ 2 - 4 m na minutê. 
W zasobniku ukùadarki powinna zawsze znajdowaã siê mieszanka. 
 
5.2.7. Wykonywanie zù¹czy 

 
Zù¹cza w nawierzchni powinny byã wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do 

osi drogi. 
Zù¹cza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byã przesuniête wzglêdem siebie co najmniej 

o 15 cm. Zù¹cza powinny byã caùkowicie zwi¹zane, a przylegaj¹ce warstwy powinny byã w 

jednym poziomie. 
Zù¹cze robocze powinno byã równo obciête i powierzchnia obciêtej krawêdzi powinna byã 

posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepn¹ ta�m¹ asfaltowo-kauczukow¹. Sposób 

wykonywania zù¹cz roboczych powinien byã zaakceptowany przez In¿yniera. 
Wymaga siê, by dzienna dziaùka robocza byùa wykonana na caùej szeroko�ci jezdni. 
 
5.2.8. Zagêszczanie nawierzchni 

 
A. Ogólne zasady 
 
Nale¿y stosowaã sposób zagêszczania opracowany i sprawdzony na odcinku próbnym w 
dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzêtu. 
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Pocz¹tkowa temperatura mieszanki w czasie zagêszczania powinna wynosiã nie mniej ni¿: 
135 oC. Warstwê nale¿y zagê�ciã do uzyskania wskaênika zagêszczenia: 98 %. 
 
B. Zagêszczenie mieszanki 
 
Przy zagêszczaniu mieszanki, nale¿y przestrzegaã nastêpuj¹cych zasad: 
 - zagêszczanie powinno odbywaã siê zgodnie z ustalonym schematem przej�ã walca,  

w zale¿no�ci od szeroko�ci zagêszczanego pasa roboczego, grubo�ci ukùadanej 

warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami osi¹gniêtymi na odcinku próbnym, 
 - zagêszczanie nale¿y prowadziã pocz¹wszy od krawêdzi ku �rodkowi, 
 - naje¿d¿aã na waùowan¹ warstwê koùem napêdowym, w celu unikniêcia zjawiska fali 

przed walcem, 
 - rozpoczynaã waùowanie walcem gùadkim a nastêpnie ogumionym przy niskim 

ci�nieniu w oponach, podwy¿szaj¹c je w miarê waùowania, 
 - manewry walca nale¿y przeprowadzaã pùynnie, na odcinku ju¿ zagêszczonym, 
 - zabrania siê postoju walca na ciepùej nawierzchni, 
 - prêdko�ã przejazdu walca powinna byã jednostajna w granicach 2 - 4 km/h  

na pocz¹tku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie waùowania, 
 - waùowanie na odcinku ùuku o jednostronnym spadku, nale¿y rozpoczynaã od dolnej 

krawêdzi ku górze, 
 - zabrania siê u¿ywania walców ogumionych z zu¿ytymi lub bie¿nikowanymi oponami  

i nie posiadaj¹cych mo¿liwo�ci zmiany ci�nienia, 
- walce wibracyjne powinny posiadaã zakres czêstotliwo�ci drgañ w przedziale  
  33-35 Hz. 

 
5.2.9. Efekt koñcowy 

 
Uùo¿ona i zagêszczona warstwa, ma charakteryzowaã siê nastêpuj¹cymi cechami: 
 

- jednorodno�ci¹ powierzchni, 
- równo�ã - nierówno�ci nie mog¹ przekraczaã warto�ci dla drogi klasy G podanych w 

poni¿szych tabelach. 
 
Maksymalne dopuszczalne odchyùki wymiarów nawierzchni: 

- grubo�ã warstwy nawierzchni (±10%), 
- szeroko�ã warstwy nawierzchni (±5 cm), 
- spadek poprzeczny (±0,5 %), 
- rzêdne wysoko�ciowe (±1 cm), 
- o� warstwy w planie (±5 cm), 
- zawarto�ã wolnych przestrzeni w warstwie (4,5 - 9%). 

 
6. Kontrola jako�ci robót 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jako�ci robót  

 
Ogólne zasady kontroli jako�ci robót podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
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6.2. Kontrole i badania laboratoryjne 

 
Wykonawca zobowi¹zany jest do wykonania peùnego zakresu badañ na budowie. 

Laboratorium Wykonawcy musi byã wyposa¿one w niezbêdn¹ aparaturê umo¿liwiaj¹c¹ 

przeprowadzenie badañ kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne 
obejmuj¹ caùy proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych 

materiaùów) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), a¿ do badañ 

koñcowych (jako�ã wykonanej nawierzchni). 
Przed przyst¹pieniem do robót Wykonawca powinien wykonaã badania lepiszcza, 

wypeùniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i 
przedstawiã wyniki tych badañ In¿ynierowi do akceptacji. 
 
6.3. Badania jako�ci robót w czasie budowy 

 
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadziã systematyczne badania kontrolne i 

dostarczaã kopie raportów dla In¿yniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien 

wykonywaã z czêstotliwo�ci¹ gwarantuj¹c¹ zachowanie wymagañ jako�ci robót.  
 
Czêstotliwo�ã oraz zakres badañ i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej przedstawiono poni¿ej. 
 

Lp Wyszczególnienie badañ 
Czêstotliwo�ã badañ 

Minimalna liczba badañ na dziennej 

dziaùce roboczej 

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 próbki 

2. Skùad mieszanki mineralno- asfaltowe pobranej w wytwórni 
1 próbka przy produkcji do 500 Mg 

2 próbki przy produkcji ponad 500 Mg 
3. Wùa�ciwo�ci asfaltu dla ka¿dej dostawy (cysterny) 
4. Wùa�ciwo�ci wypeùniacza 1 na 100 Mg 
5. Wùa�ciwo�ci kruszywa 1 na 200 Mg i przy ka¿dej zmianie 
6. Temperatura skùadników mieszanki mineralno � asfaltowej Dozór ci¹gùy 

7. Temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej 
Ka¿dy pojazd przy zaùadunku 

 i w czasie wbudowania 
8. Wygl¹d mieszanki mineralno- asfaltowej Jw. 

9. 
Wùa�ciwo�ci próbek mieszanki mineralno- asfaltowej 
pobranej w wytwórni 

jeden raz dziennie 

 

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 

Próbki do badañ uziarnienia mieszanki mineralnej nale¿y pobraã po wymieszaniu kruszyw, a 

przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna byã zgodna z zaprojektowan¹ w 

recepcie laboratoryjnej. 

6.3.2. Skùad mieszanki mineralno-asfaltowej 

Badanie skùadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967]. Wyniki powinny byã zgodne z recept¹ laboratoryjn¹ z tolerancj¹ okre�lon¹ w 

tablicy w pkt. 5.2.4. 

6.3.3. Badanie wùa�ciwo�ci asfaltu 
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Dla ka¿dej cysterny nale¿y okre�liã wùa�ciwo�ci asfaltu (penetracja i temperatura miêknienia) 

zgodnie z pkt. 2.4. 

6.3.4. Badanie wùa�ciwo�ci wypeùniacza 

Na ka¿de 100 Mg zu¿ytego wypeùniacza nale¿y okre�liã wùa�ciwo�ci wypeùniacza, zgodnie z 

pkt. 2.3. 

6.3.5. Badanie wùa�ciwo�ci kruszywa 

Z czêstotliwo�ci¹ podan¹ w tablicy w pkt. 6.3 nale¿y okre�liã wùa�ciwo�ci kruszywa, zgodnie 

z pkt. 2.1. 

6.3.6. Pomiar temperatury skùadników mieszanki mineralno-asfaltowej 

Pomiar temperatury skùadników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu 
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura 
powinna byã zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i niniejszej SST. 

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej 

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu 
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. 
Dokùadno�ã pomiaru  2o C. Temperatura powinna byã zgodna z wymaganiami podanymi w 

recepcie i w niniejszej SST. 

6.3.8. Sprawdzenie wygl¹du mieszanki mineralno-asfaltowej 

Sprawdzenie wygl¹du mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej 
wygl¹du w czasie produkcji, zaùadunku, rozùadunku i wbudowywania. 

6.3.9. Wùa�ciwo�ci mieszanki mineralno-asfaltowej 

Wùa�ciwo�ci mieszanki mineralno-asfaltowej nale¿y okre�laã na próbkach zagêszczonych 

metod¹ Marshalla. Wyniki powinny speùniaã wymagania SST. 
 
6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wi¹¿¹cej 
 
6.4.1. Równo�ã warstwy wi¹¿¹cej 
 
A. Ocena równo�ci podùu¿nej 
 
Do oceny równo�ci podùu¿nej warstwy wi¹¿¹cej nale¿y stosowaã jedn¹ z nastêpuj¹cych 

metod: 
1) metodê profilometryczn¹ pomiaru, umo¿liwiaj¹ca obliczanie wskaênika równo�ci IRI, 
2) metodê pomiaru równowa¿n¹ u¿yciu ùaty i klina, okre�lonych w Polskiej Normie, 
3) metodê wykorzystania ùaty i klina, okre�lonych w Polskiej Normie. 
 
Stosowanie ùaty czterometrowej i klina dopuszcza siê do oceny równo�ci podùu¿nej gdzie nie 
mo¿na wykorzystaã innych metod. 
Do profilometrycznych pomiarów równo�ci podùu¿nej powinien byã wykorzystywany sprzêt 

umo¿liwiaj¹cy rejestracjê, z bùêdem pomiaru nie wiêkszym ni¿ 1,0 mm, profilu podùu¿nego  
o charakterystycznych dùugo�ciach mieszcz¹cych siê w przedziale od 0,5 m do 50m warto�ci 

IRI oblicza siê nie rzadziej ni¿ co 50 m. Wymagana równo�ã podùu¿na jest okre�lona przez 

warto�ci wskaênika, których nie mo¿na przekroczyã na 50%, 80% i 100% dùugo�ci badanego 
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odcinka nawierzchni. Warto�ci wskaênika dla klasy drogi G, wyra¿one w mm/m, okre�la 

tabela: 
 

Elementy nawierzchni 50% 80% 100%  
1 2 3 4 

Droga 
wojewódzka 

Pasy ruchu zasadnicze, 
dodatkowe, wù¹czenia  
i wyù¹czenia, postojowe, jezdnie 

ù¹cznic, utwardzone pobocza. 

≤ 2,0 ≤ 3,4 ≤ 5,6 

 
Je¿eli na odcinku nie mo¿na wyznaczyã wiêcej ni¿ 10 warto�ci IRI, to warto�ã miarodajna 

bêd¹ca sum¹ warto�ci �redniej E(IRI) i odchylenia standardowego D:E(IRI)+D nie powinna 

przekroczyã warto�ci odpowiedniej dla 80% dùugo�ci badanego odcinka nawierzchni. 
 
W wypadku gdy konieczne jest stosowanie ùaty i klina, okre�lonych w Polskiej Normie, 

pomiar wykonuje siê nie rzadziej ni¿ co 10m. Wymagana równo�ã podùuzna jest okre�lona 

przez warto�ci odchyleñ równo�ci, które nie mog¹ byã przekroczone w liczbie pomiarów 

stanowi¹cych 95% i 100% liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku. Przez 

odchylenie równo�ci rozumie siê najwiêksz¹ odlegùo�ã miêdzy ùat¹ a mierzon¹ powierzchni¹. 
 
 
 
Warto�ci odchyleñ dla klasy drogi G wyra¿one w mm, okre�la tabela: 
 

Elementy nawierzchni 95% 100%  
1 2 3 

Droga 
wojewódzka 

Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 
wù¹czenia i wyù¹czenia, postojowe, 

jezdnie ù¹cznic, utwardzone 

pobocza 

≤ 7 ≤ 8 

Wymagania dotycz¹ce równo�ci podùu¿nej powinny byã speùnione w trakcie wykonywania 
robót i po ich zakoñczeniu. 
 
B. Ocena równo�ci poprzecznej 
 
Do pomiaru poprzecznej równo�ci nawierzchni powinna byã stosowana metoda równowa¿na 
metodzie z wykorzystaniem ùaty i klina, okre�lonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien 
byã wykonywany nie rzadziej ni¿ co 5 m, a liczba pomiarów nie mo¿e byã mniejsza ni¿ 20. 
Wymagana równo�ã poprzeczna jest okre�lona przez warto�ci odchyleñ równo�ci, które nie 
mog¹ byã przekroczone w liczbie pomiarów stanowi¹cych 90% i 100% albo 95% i 100% 
liczby wszystkich pomiarów na badanym odcinku. Odchylenie równo�ci oznacza najwiêksz¹ 
odlegùo�ã miêdzy ùat¹ a mierzon¹ powierzchni¹ w danym profilu. Warto�ci odchyleñ dla 
klasy drogi G, wyra¿one w mm, okre�la tabela: 
 
 

Elementy nawierzchni 90% 95% 100%  
1 2 3 4 

Droga Pasy ruchu zasadnicze, ≤ 6 - ≤ 8 
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Elementy nawierzchni 90% 95% 100%  
1 2 3 4 

wojewódzka i 

drogi boczne 
dodatkowe, wù¹czenia  
i wyù¹czenia, postojowe, 

jezdnie ù¹cznic, utwardzone 

pobocza 
 
Wymagania dotycz¹ce równo�ci poprzecznej powinny byã speùnione w trakcie 
wykonywania robót i po ich zakoñczeniu. 
 
 

 

6.4.2. Szeroko�ã warstwy wi¹¿¹cej 

 
Szeroko�ã warstwy wi¹¿¹cej nie mo¿e siê ró¿niã od szeroko�ci projektowanej o wiêcej ni¿  
± 5 cm. Szeroko�ã warstwy wi¹¿¹cej powinna byã wiêksza od szeroko�ci warstwy �cieralnej  
o co najmniej grubo�ã warstwy �cieralnej lub o warto�ã wskazan¹ w Dokumentacji 

Projektowej. 
 
6.4.3. Grubo�ã warstwy wi¹¿¹cej 

 
Grubo�ã warstwy powinna byã zgodna z grubo�ci¹ projektow¹, z tolerancj¹ 10%. 
 
W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej grubo�ã warstwy powinna byã 

sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy). 
 
Grubo�ã wykonanej warstwy wi¹¿¹cej Wykonawca powinien mierzyã co najmniej w dwóch 

losowo wybranych punktach z ka¿dego pasa o powierzchni do 3000 m
2. 

 
6.4.4. Wymagania dotycz¹ce zagêszczenia  

 
Wykonawca zobowi¹zany jest do badania zagêszczenia wykonanej warstwy wi¹¿¹cej 

nawierzchni. Wykonuje siê to poprzez wyciêcie próbki z gotowej nawierzchni po jej 

zagêszczeniu i ostygniêciu. Do wyciêcia próbek powinno siê u¿ywaã mechanicznej wiertnicy, 

która wycina cylindryczne próbki w stanie nienaruszonym. Nale¿y pobraã losowo min. dwie 

próbki z ka¿dego ukùadanego pasa o powierzchni do 3000 m
2. Wskaênik zagêszczenia oblicza 

siê przez porównanie gêsto�ci strukturalnej próbki wyciêtej z nawierzchni do gêsto�ci 

strukturalnej �redniej wzorcowej próbki zagêszczonej wg metody Marshalla i wyra¿a siê w 

procentach. Do oceny zagêszczenia odcinka przyjmuje siê �redni¹ z dwóch próbek. 
 
Dopuszcza siê i inne metody badañ zagêszczenia po akceptacji ich przez In¿yniera. 

Wymagany wskaênik zagêszczenia wynosi dla warstwy wi¹¿¹cej 98 %. 

6.4.5. Spadki poprzeczne warstwy 

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na ùukach powinny 

byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹, z tolerancj¹  0,5 %. 

6.4.6. Rzêdne wysoko�ciowe 
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Rzêdne wysoko�ciowe warstwy powinny byã zgodne z dokumentacj¹ projektow¹, z tolerancj¹ 

 1 cm.  

6.4.7. Uksztaùtowanie osi w planie 

O� warstwy w planie powinna byã usytuowana zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹, z 

tolerancj¹  5 cm. 

6.4.8. Zù¹cza podùu¿ne i poprzeczne 

Zù¹cza w nawierzchni powinny byã wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do 

osi. Zù¹cza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byã przesuniête wzglêdem siebie co 

najmniej o 15 cm. Zù¹cza powinny byã caùkowicie zwi¹zane, a przylegaj¹ce warstwy powinny 

byã w jednym poziomie. 

6.4.9. Krawêdê, obramowanie warstwy 

Warstwy bez oporników powinny byã równo obciête lub wyprofilowane oraz pokryte 

asfaltem. 

6.4.10. Wygl¹d warstwy 

Wygl¹d warstwy z betonu asfaltowego powinien mieã jednolit¹ teksturê, bez miejsc 

przeasfaltowanych, porowatych, ùuszcz¹cych siê i spêkanych. 

6.4.11. Wolna przestrzeñ w warstwie 

Wolna przestrzeñ w warstwie powinny byã zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST. 

 
6.4.12. Czêstotliwo�ã oraz zakres badañ i pomiarów wykonanej warstwy 

 
Lp. Badana cecha Minimalna czêstotliwo�ã badañ i pomiarów 

1 Szeroko�ã warstwy 2 razy na odcinku drogi o dùugo�ci 1 km 

2 Równo�ã podùu¿na warstwy Ka¿dy pas ruchu profilometrem, planografem lub ùat¹ co 10 m 

3 Równo�ã poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi o dùugo�ci 1 km 

4 Spadki poprzeczne warstwy £at¹ co 5,0 m 

5 Rzêdne wysoko�ciowe warstwy 
W osi podùu¿nej jezdni i krawêdzi co 20 m, a na odcinkach 

krzywoliniowych co 10 m 

6 Uksztaùtowanie osi w planie 
Pomiar rzêdnych niwelacji podùu¿nej i poprzecznej oraz 

usytuowanie osi wedùug dokumentacji budowy 

7 Grubo�ã wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m 

8 Zù¹cza podùu¿ne i poprzeczne Caùa dùugo�ã zù¹cza 

9 Krawêdê, obramowanie warstwy Caùa dùugo�ã 

10 Wygl¹d warstwy Caùa powierzchnia 

11 Zagêszczenie warstwy 
2 próbki z ka¿dego ukùadanego pasa o powierzchni  

do 3000 m2  

12 Wolna przestrzeñ w warstwie jw. 

13 Grubo�ã warstwy Jw. 

 
 
6.4.13. Ocena wyników badañ 
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Mieszankê mineralno � asfaltow¹ oraz uùo¿on¹ warstwê podbudowy uznaje siê za wykonana 

zgodnie z wymaganiami SST, je¿eli: 
 wyniki oceny makroskopowej s¹ pozytywne, 
 co najmniej 95% wyników badañ i pomiarów, z uwzglêdnieniem dopuszczalnych 

odchyleñ, speùnia wymagania SST; 
 nie wiêcej ni¿ 5% wyników badañ i pomiarów, z uwzglêdnieniem dopuszczalnych 

odchyleñ zwiêkszonych o 30%, speùnia wymagania SST. 

7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiaru robót jest 1 m

2 wykonanej warstwy wi¹¿¹cej z betonu asfaltowego. 
Ogólne wymagania dotycz¹ce obmiaru podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogólne". 

8. Odbiór robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
In¿ynier oceni wyniki badañ i pomiarów przedùo¿one przez Wykonawcê zgodnie z niniejsz¹ 

SST.  
W przypadku stwierdzenia usterek, In¿ynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania, 

a Wykonawca wykona je na koszt wùasny w ustalonym terminie. 
 

9. Podstawa pùatno�ci 
 
Ogólne wymagania dotycz¹ce pùatno�ci podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogólne". 
 
Pùatno�ã za 1 m

2 wykonanej warstwy wi¹¿¹cej nale¿y przyjmowaã zgodnie z obmiarem, 

ocen¹ jako�ci u¿ytych materiaùów i ocen¹ jako�ci wykonanych robót na podstawie wyników 

pomiarów i badañ. 
 

Zgodnie z Dokumentacj¹ Projektow¹ nale¿y wykonaã:

-     nawierzchnie z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/25mm, warstwa wiazaca o gr. 3cm 

- nawierzchniê z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/25 mm, warstwa wi¹¿¹ca grubo�ci             
9 cm - na drodze wojewódzkiej i drogach bocznych (KR 4). 

 

Cena wykonania robót obejmuje: 

 wykonanie odcinka próbnego, prace pomiarowe i przygotowawcze, 
 wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez In¿yniera recepty 

laboratoryjnej, 
 transport mieszanki na miejsca wbudowania, 
 oczyszczenie podùo¿a 
 posmarowanie gor¹cym bitumem krawê¿ników i urz¹dzeñ obcych, 
 skropienie miêdzywarstwowe, 
 mechaniczne rozùo¿enie mieszanki zgodnie z zaprojektowan¹ grubo�ci¹, niwelety  

i spadkami poprzecznymi, zagêszczenie, obciêcie i posmarowanie krawêdzi, 
 przeprowadzenie niezbêdnych badañ laboratoryjnych i pomiarów wymaganych  

w specyfikacji, 
 oznakowanie robót, 
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 zakup i dostarczenie materiaùów. 

 

10. Przepisy zwi¹zane 
 

Wytyczne badañ i kryteria oceny m¹czek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych 
Zeszyt nr 56 �Informacje i instrukcje� IBDiM Warszawa 1998 
 
PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa ùamane do nawierzchni drogowych. 
 
PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport 
 
PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upùynnione AUN do nawierzchni drogowych. 
 
PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno- bitumiczne. Badania 
 
PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania. 
 
PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypeùniacz kamienny do mas bitumicznych. 
 
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar równo�ci nawierzchni planografem i ùat¹. 
 
BS 598: Part 11:1998 �Badanie odporno�ci na okleinowanie�. 
 
TWT Tymczasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogowe. Prace OBD i M 4/1993 
 
PN-EN_12591:2002 z dostosowaniem do warunków polskich. 
 
Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA- 99. IBD i M-1999 
 
Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwiêkszonej odporno�ci na odksztaùcenia trwaùe. 

Wytyczne oznaczenia odksztaùcenia i moduùu sztywno�ci mieszanek mineralno- bitumicznych 
metod¹ peùzania pod obci¹¿eniem statycznym. IBDiM- Zeszyt 48/1995. 
 
Dz.U. Nr 43 � Rozporz¹dzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunków technicznych, 

jakim powinny odpowiadaã drogi publiczne i ich usytuowanie. 
 
Katalog wzmocnieñ i remontów Nawierzchni Podatnych i Póùsztywnych (KWRNPP-
Warszawa 2001). 
 
WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jako�ci grysów i ¿wirów kruszonych  
z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych. 
Instrukcja: Wymagania wobec wypeùniaczy do drogowych I lotniskowych mieszanek 

mineralno � asfaltowych�, IBDiM, Warszawa 2001 r. 
 
 
 


