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1.Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjsze) Szczegotowej Specyfikacji Techniczng sa wymagania dotyczace
wykonaniai odbioru robét zwiazanych z wykonaniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

w zwiazku z przebudowa drogi gminnej w m. Panigrodz - Rozpetek od KM 0+000 do KM 1+794.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
I kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w ninigjszel specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy wykonywaniu

warstwy wiazacej z betonu asfaltowego i obejmuja:
- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/25 mm, warstwa wiazaca

grubosci 3 cm - na drodze jezdni zasadniczej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszej specyfikacji podano w SST D.00.00.00
"Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢

z Dokumentacja Projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. Materialy

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot wedtug zasad niniejszej SST sa:
2.1. Kruszywo

Do mieszanek minerano-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na goraco stosuje
Si¢ kruszywo tamane wg PN-B-11112: 1996 wg ponizszej tablicy 1.
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Stosowane kruszywa musza spelnia¢ wymagania zawarte w niniejszej SST.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatoéw do warstwy wiazacej

Lp. Rodzaj materiatu Kategoria ruchu
nr normy KR4

1 |Kruszywo tamane granulowane wg
PN-B-11112:1996:
a) z litego surowca skalnego, ze skat:
- magmowych
- przeobrazonych Kl 1,IY; gat.1
- osadowych jw.
b) z surowca sztucznego (zuzle jw.
pomiedziowe i stalownicze)?
kl.1; gat.1

2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 -
4 | Grysi zwir kruszony
zat. G normy PN-5-96025:2000 KLLIIY; gat.1,2
5 |Piasek wg PN-B-11113:1996 -

6 | Wypetniacz mineralny: 2
a) )\;\F/)g Zeszytu nr 56 I}éDiM Wa-wa Gatunek | ?
7 | Asfalt drogowy

wg PN-EN -12591:2002 DE30B

1) tylko pod wzglgdem $cieralnosci w begbnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1
2) tylko wypetniacz wapienny

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczgjacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.1.1. Kruszywo lamane granulowane

Wymagania podstawowe dla ’Ifruszywa tamanego granulowanego zawarto w tablicach 2 i 3.
Wymaganiajak dlaklasy I, I1") gat. 1 zgodnie z norma PN-B-11112: 1996 (z uwzglednieniem
poprawki do normy).

*) tylko pod wzgledem $cieralnosci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla klasy I gatunku 1.
Tablica 2. Wymagania podstawowe dla mieszanki drobnej granulowanej

Lp Wihasciwosci Kllasa
Scieralno$é¢ w bebnie kulowym®*:
a) po pelnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wigcej niz:
1 -wgrysie (jak dlaklasy I1) 35 (dlakl. I1)
a) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku
do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow, nie wigcej niz 25 (30 dlakl. I1)
Nasiakliwosé w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wigcej niz:
a) dlakruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:
2 - frakcja4-6.3 mm 15
- frakcja powyzej 6.3 mm 1,2
b) dlakruszyw ze skat osadowych 2,0
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% ubytku masy, nie wigcej niz:

Lp Wiasciwosci K'Iag"
Opornos¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nie wigcej niz:

3 |a dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 20
b) dlakruszyw ze skat osadowych 2,0

4 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, 10

* - $§cieraln0s$¢ grysu granitowego nie moze przekracza¢ 35% a po 1/5 pelnej liczby obrotow 30%.

Tablica 3. Wymaganiadlagrysu
Lp Wiasciwosci Gatunek 1
1 Sktad ziarnowy
a) zawartos¢ ziaren mniejszych niz 0.075 mm,
odsianych na mokro, dlafrakcji, % masy, nie wigcej niz:
- wgrysie2.0-6.3mm 2,0
- wgrysie6.3-20.0 mm 15
b) zawartos¢ frakcji podstawowej, dla frakcji i grup
frakcji, % masy, nie mnigj niz:
- wagrysie2.0-6.3mm 80
- wagrysie 6.3-20.0 mm 85
c) zawartos¢ podziarna dla frakcji 1 grup frakcji,
% masy, nie wigcej niz:
- wgrysie2.0-6.3 mm 15
- wgrysie6.3-20.0 mm 10
d) zawartos¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 8
2 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz: 01
3 | Zawartos¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wigcej niz: 25
4 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych Barwa nie ciemnigjsza niz wzorcowa

2.1.2. Kruszywa lamane granulowane - piasek lamany, mieszanka drobna granulowana

Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnej granulowanej podano w tablicy 4.

Tablica4. Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnej granulowanej

Wymagania
Lp. Whasciwosci Pi asek Mieszanka
drobna
famany
granulowana
1 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz: 01 0,1
Wskaznik piaskowy, wigkszy niz:
5 a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazowych: 65 65
" | b dlakruszywa ze skat osadowych, z wyjatkiem
wapieni: 55 55
3. | Zawartos¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 15 15
Zawartos¢ frakceji 2.0-4.0 mm, % masy, powyzej: - 15
e , . barwa nie ciemnigjsza
5 | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych i
niz wzorcowa
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2.2. Dostawy kruszywa

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilo$ciowego i jakosciowego odbioru dostaw
oraz wykonywania zgodnie z ustalona z PZJ czestotliwo$cia laboratoryjnych badan
kontrolnych.

Wyniki tych badan, nalezy przekazywat w okreslonym trybie Inzynierowi. Pochodzenie
materiatu i jego jako$¢, powinny by¢ wezesniej zaaprobowane przez Inzyniera.

Poszczegblne asortymenty kruszyw powinny pochodzi¢ z jednego zrédta.

2.3. Wypekiacz

2.3.1. Wymagania dla wypelniacza

Naezy stosowaé wypelniacz podstawowy produkowany ze skal wapiennych
drobnoziarnistych lub bezpostaciowych ze starych formacji geologicznych wapienia.

Zawartos¢ weglanu wapnia (CaCO3) w skatach powinna by¢ nie mniejsza niz 90%.
Wypelniacz powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania wg Zeszytu nr 56 IBDiIM Wa-wa

Lp. Cecha materiatu Gatunek Badaniawg pkt.
I Zeszytu nr 56

1 2 3 5

1 | Zawartos¢ weglanu wapnia nie mniej niz [%]: 90 454,

2 | Wilgotnos¢ maczki wapiennej, nie wigeej [%o] 1,0 45.1
Gorna granica wielkosci ziarn maczki wapiennej odpowiadajaca

3 ; . . 0,5 45.2.
wymiarowi oczek sit kontrolnych, mm

4 | Zawarto$¢ wypetniacza w maczce wapiennej, nie mniej niz, % 80 45.2.

5 | Zawartos¢ czgsci rozpuszczalnych w wodzie, r, nie wigcej niz, % 1,2 4.5.3.
Oznaczanie zawartosci mineratow ilastych; wskaznik biekitu

6 L T 0,8 4551
metylenowego, hie wigcej niz,
Oznaczanie whasciwosci usztywniajacych wypetiacza wg PiK, nie

ST, 20 45.6.

wigcej niz, C

2.3.2. Dostawy wypelniacza
Zasady dostaw i badan jako$ciowych jak w p. 2.2.
2.3.3. Transport i przechowywanie wypelniacza

Transport i przechowywanie wypelniacza, musza odbywac si¢ w sposob chroniacy go przed
zawilgoceniem, zbrylaniem i zanieczyszczeniem.

2.4. Lepiszcza
2.4.1. Asfalt

Do warstwy z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ asfalt drogowy;

— dlakategorii ruchu KR 4 - DE30 B,
Spetniajacy wymagania okreslone w PN-EN-12591:2002 z dostosowaniem do warunkow
polskich oraz TWD-PAD-97.
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Wymagania dla DE30 B wg Tymczasowych Wytycznych Technicznych ,,Polimeroasfalty
Drogowe” TWD-PAD-97.

Wymagania ;
L.p. Cechy asfaltu ymag MetO(\jA)//gbadan
DE30B
1| Penetracjaw temp. 25 0C 0,1 mm 20+ 45 PN-EN 1426
2. | Temperatura migknienia, oc 63+ 73 PN-EN 1427
3. | Temperauratamliwosci nie wiecej niz oc -10 PN-EN 12593
4. Temperatura zaptonu nie nizsza niz oc 200 PN-EN 22592
5 Ciagliwo$¢ w 25 OC, nie mnigj niz cm 40 PN-85/C-04132
6 | Nawrot sprezysty w 25 OC, niemnigj niz % 50 TWD-PAD-97
7. | Zmianamasy po tarzeniu, riewiecej iz % m/m 1 PN-EN 12607-1
8. | Zmianapenetragji w 250C
wzrost % 10 PN-EN 1426
spadek % 40
9. | Zmianatemp. mieknienia po starzeniu,
wzrost oc 6,5 PN-EN 1427
spadiek oc 2,0
2.4.2. Dostawy lepiszczy

Rodzg) lepiszczai jego pochodzenie oraz uzgodnienie z dostawca (producentem) zasady
jakosciowego odbioru lepiszczy, powinny by¢ akceptowane przez Inzyniera.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu roboét, lepiszczy pochodzacych od
roznych producentow. Zmiana dostawcy (producenta) lepiszcza w trakcie trwania robot,
wymaga zgody Inzyniera oraz sprawdzenia receptury na mieszanke¢ mineralno-bitumiczna.

2.6. Srodki adhezyjne

W przypadku stosowania kruszyw o niezadowalgjacej przyczepnosci stosowaé nalezy $rodki
adhezyjne. Nalezy stosowac te $rodki adhezyjne, ktore posiadaja Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym wydane przez IBDiM. Srodki adhezyjne nalezy
stosowac¢ zgodnie z warunkami podanymi w §wiadectwach dopuszczenia.

Decyzje o zastosowaniu s$rodka adhezyjnego podejmuje Inzynier po przeprowadzeniu
wiarygodnych badan laboratoryjnych i doswiadczen dla ustalen najkorzystniejszego rodzaju
srodka adhezyjnego, ilosci 1 sposobu dozowania.

3. Sprzet
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zaktoci¢ warunkéw ochrony $rodowiska tj. powodowac zapylenia terenu,
zanieczyszcza¢ wod i wywolywaé hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajno$é wytworni
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musi zapewni¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy. Wytwornia musi posiadaé
pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si¢
recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywaé si¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie.

Wytwoérnia mieszanek bitumicznych musi posiada¢ akceptacje Inzyniera.

3.2. Uktadanie mieszanki moze odbywa¢ si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki
0 wydajnosci skorelowanej z wydajnoscia otaczarki i posiadajacej nastgpujace wyposazenie:

- automatyczne sterowanie pozwalgjace na utozenie warstwy zgodnie z zatozona niweleta
oraz gruboscia,
- elementy wibrujace (ndz i ptyta) do wstgpnego zaggszczania wraz ze sprawna regulacja
czestotliwos¢ 1 amplitudy drgan,
- urzadzenie do podgrzewania elementoéw roboczych uktadarki.

3.3. Do zaggszczania mieszanki nalezy zastosowac wybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcow do zageszczania pozostawia si¢ Wykonawcy w zalezno$ci od jego
mozliwo$ci oraz grubosci warstwy, wymaganego wskaznika zageszczenia, rodzaju mieszanki
I wielkosci godzinnej produkcji otaczarki. W kazdym przypadku zostanie uzyty walec
ogumiony lub mieszany.

Efekty osiagane proponowanym zestawem walcow musza by¢ dokladnie sprawdzone na
odcinku prébnym przed dopuszczeniem do bezposredniego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonawce sprz¢t mechaniczny do wykonania warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego, musi by¢ sprawny technicznie i uzyskac akceptacj¢ Inzyniera.

4. Transport

4.1. Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastgpujace warunki:

- do transportu mieszanki mozna uzywac¢ wytacznie samochodéw samowytadowczych,

- czastransportu nie moze przekraczac jednej godziny,

- samochody powinny charakteryzowaé si¢ duza pojemnoscia, tj. min. 10 Mg,

- samochody musza by¢ wyposazone w plandeki, ktorymi przykrywa si¢ mieszanke
W czasie transportu,

- skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie
roztadunku, kiedy to uktadarka pcha przed soba wywrotke.

Zaleca si¢ stosowanie samochodow z podwdjnymi Sciankami skrzyni, wyposazonej w system
grzewczy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Projektowanie betonu asfaltowego na warstwe wiazaca:

a) Za przygotowanie receptur odpowiada Wykonawca, ktory przedstawia je Inzynierowi do
zatwierdzenia minimum 3 tygodnie przed planowanym rozpoczeciem produkcji. Recepty
powinny by¢ dostarczane wraz z probkami materialtdéw w ilosciach wystarczajacych do
wykonania niezbednych badan sprawdzajacych.

Receptury powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatdéw zaakceptowanych wczesniej
przez Inzyniera i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materialow.

Receptury powinny by¢ opracowane przez laboratorium Wykonawcy w oparciu o nastgpujace
zrédta:
- Zzalozenia materiatowe ujgte w PZJ,
- wytyczne ninigjszej specyfikagji,
- normy:
PN-S-96025:2000 ,,Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania”,
- wyniki wykonywanych petnych i niepelnych badan materiatow.

b) Rodzg betonu asfaltowego do zaprojektowania.
- beton asfaltowy o uziarnieniu 0/25 mm wg PN-S-96025:2000 nawarstwe wiazaca

Krzywe uziarnienia betonu asfaltowego zaprojektowanel mieszanki mineralng powinny
miesci¢ si¢ miedzy Krzywymi granicznymi podanymi narysunku 1 i rysunku nr 2.
NR
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralngi 0+-25 mm do warstwy wiazacej
zZ betonu asfaltowego dlaKR 4




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.05/a

Wymagania dla betonu asfaltowego na warstwe wiazaca wg ponizszej tablicy.
Tablica. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych nawarstwe wiazaca z betonu

asfaltowego
e Kategoria ruchu
Lp. Wihasciwosci KR4
1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/25
2 Modut sztywno$ci petzania 1), MPa > 20,0
3 Stahilnos$é¢ wg Marshalla w temperaturze 60° C, kN >11,0
4 Odksztalcenie wg Marshalla w temp. 60° C, mm 1,5:4,0
Wolna przestrzen w probkach Marshalla, zageszczonych
5 , 4,0-8,0
2x75 uderzen, % v/v
6 Wypelnienie wolnej przestrzeni w probce Marshalla, % <750
Grubos¢ warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o
7 uziarnieniu: cm
- 0/16
- 0/25 9.0
8 Wskaznik zaggszczenia warstwy, % > 98,0
9 Wolna przestrzen w warstwie, v/v 4,5+9,0
Odpornos¢ na deformacje trwate na podstawie badania
10 koleinowania ?:
predko$¢ przyrostu koleiny, mmvh <350
maksymal na gleboko$¢ koleiny, mm <50
1) oznaczony wg wytycznych — IBDiM, Zeszyt nr 48
2) badanie obwigzuje na etapie projektowania wg BS 598: Part 110:1998
Wymagania wobec warstwy wiazacej z betonu asfaltowego:
L.p. Wihasciwosci KR4
1 wskaznik zageszczenia warstwy % > 98
2 zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni 45+ 9,0
3* test na wystgpowanie kolein zgodny z projektem
Normy  Europejskigj nr EN 002271284
przygotowanegj przez TC 227. WG1 cz. | Proba
kotem pojazdu (wheel tracking test). Odpornos¢ na
state  deformacje  (koleinowanie)  mieszanek
bitumicznych — glebokos¢ koleiny w procentach <10
w odniesieniu do pierwotng] grubosci plyty
asfaltowej (9 cm) po 30000 cykli w temperaturze 60 °
C dla gestosci masy wbudowanej, rownowaznej z
zageszczeniem uzyskanym po 60 obrotach (Gyratory
Compaction Test), %
4* odpornos¢ na dziatanie wody i mrozu wg normy
AASHTO T283 - 89, spadek wytrzymatosci na
posrednie  rozciaganie oraz spadek  modutu 70
Sztywnosci spregzystej przy posrednim rozciaganiu,
nie mnig niz [%].
5 Grubos¢ warstwy z mieszanki mineralno — asfaltowe
0 uziarnieniu:
- 0/16 -
- 0/25 9,0
*Badanie koleinowania oraz okreslenie odpornosci na dziatanie wody i mrozu nalezy wykonaé po raz
pierwszy na etapie projektowania mieszanki minerano — asfaltowe. Badanie koleinowania
w koleinomierzu kotlowym nalezy wykona¢ rowniez na probkach MMA pobranych z odcinka probnego.
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Sktad mieszanki mineralno-asfaltowe) powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych wg metody Marshalla; probki powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy
powyzej, Ip. 1-6.

Tablica. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Wymiar oczek sit # Kategoria ruchu
KR4
., mm Mieszanka mineralna, mm
0/25
Przechodzi przez:
31,5 100
25,0 84-100
20,0 75+100
16,0 68+90
12,8 62+83
9,6 55+74
8,0 50+69
6,3 45+63
4,0 35+52
2,0 25+41
(zawartos¢ frakeji grysowej) (59+75)
0,85 16+30
0,42 10+22
0,30 8+19
0,18 5:14
0,15 5+12
0,075 4+6
Orientacyjna zawartos¢
asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowej, 4,0:55
% m/m.

Zawartos¢ lepiszcza.

[los$¢ lepiszcza nalezy przyja¢ po analizie cech kilku zaprojektowanych wariantow mieszanek,
okreslonych na bazie zasobéw probnych. Przyjmujac optymalng ilos¢ asfaltu, nalezy wziaé
pod uwage nastepujace cechy:

- gestos¢ strukturalna,

- stabilnos¢,

- osiadanie,

- zawartos¢ wolnej przestrzeni w mieszance,

- zawartos¢ wolnej przestrzeni w mieszance wypelnionej asfaltem.

5.2.2. Wytwarzanie betonoéw asfaltowych

A. Wymagania ogolne
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Wymagania odnosnie lokalizacji wytworni i warunkéw prowadzenia produkcji omowiono
w punkcie 3.1 ninigjszg specyfikagji.
B. Zarob prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji wykona w obecnosci Inzyniera, kontrolna
produkcje w postaci zarobu probnego.

Otaczarka musi zosta¢ zaprogramowana zgodnie z zatwierdzona receptura robocza. Najpierw
zostanie wykonany zarob probny na sucho, tj. bez udzialu lepiszcza, w celu dokonania
kontroli dozowania kruszywa i zgodnosci sktadu granulometrycznego z projektowana krzywa
uziarnienia. Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa powinny byé¢ zgodne z punktem 5.2.4
ninigjszel specyfikacji. Probke kruszywa nalezy pobra¢c po oproznieniu zawartoSci
mieszal nika.

Po sprawdzeniu sktadu mieszanki mineralnej, nalezy wykona¢ pelny zarob probny z udziatem
lepiszczaw ilosci przewidzianej w recepturze.

Sprawdzenie zawartosci lepiszcza w mieszance nastgpuje w wyniku przeprowadzonej
ekstrakcji. Nalezy wykona¢ minimum dwie ekstrakcje probek o masie minimum 500 gramow
kazda. Dopuszczalnatolerancja dla asfaltu zgodnie z punktem 5.2.4.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszczalnych tolerancji, naezy dokona¢ korekty
W urzadzeniach otaczarki i powtorzy¢ kontrolg zarobu.

Pozytywne przeprowadzenie proby, powinno zosta¢ potwierdzone przez Inzyniera.
C. Odcinek probny

Odcinek probny nalezy wykona¢ w warunkach maksymalnie zblizonych do wystepujacych na
drodze. Mozna wykorzysta¢ do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe.

Odcinek probny powinien mie¢ dlugo$¢ min. 100 m i musi by¢ tak zaprogramowany, aby
ustali¢ warunki pracy calego zespolu maszyn dla osiagnigcia wymaganych parametrow
technicznych. Wykonanie odcinka probnego powinno zosta¢ potwierdzone przez Inzyniera.
Zageszezenie powinno odbywaé si¢ zgodnie z zaplanowanym schematem przejs¢ walcow,
uwzgledniajacym szeroko$¢ pasa roboczego 1 zgodnie z ustalonymi parametrami
Zaggszczania:

- czestotliwose, sity wymuszajacej, liczby przejs$¢, predkosci przejazdu.

D. Kontrolalaboratoryjnaw trakcie wykonywania odcinka probnego
W czasie kontroli nalezy:

- wykonac ekstrakejg przynajmniej dwoch probek o wadze co najmniej 500 gramow kazda,

- na bazie pobrang mieszanki przygotowat dwie serie po trzy probki (w pewnym
odstepie czasu) dla okreslenia $redniej ggstosci strukturalnej oraz badania stabilnosci
i odksztatcenia metoda Marshalla,

- nabazie pobrang mieszanki przygotowat rowniez seri¢ probek dla okreslenia modutu
sztywnosci petzania oraz seri¢ probek dla okreslenia odpornosci MMA na dziatanie
wody i mrozu,

- naprobkach MMA pobranych z odcinka prébnego wykonac test koleinowania,

- kontrolowa¢ temperaturg mieszanki w czasie rozktadania i zaggszczania,
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kontrolowac prawidtowos¢ i ilos¢ przywatowan,

- jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy miernik ggstosci, nalezy na biezaco
sledzi¢ zmiany gestosci warstwy 1 na bazie tych wynikow, potwierdzi¢ lub
skorygowac ilo$¢ przywatowan poszczegolnych walcow,

- nabiezaco kontrolowa¢ grubo$¢ zageszczanej warstwy,

- nabiezaco ocenia¢ uzyskiwana makrostrukturg warstwy,

- po catkowitym wystygnigciu warstwy wycia¢ min. 6 probek w celu okreSlenia
wskaznika jej zaggszczenia poprzez poréwnanie gestosci strukturalnej tych probek
Z gestoscia strukturalng wzorcowych probek Marshalla, przy czym wszystkie badane
probki musza osiagna¢ wymagane zaggszczanie,

- skontrolowa¢ grubos¢ na wycigtych probkach,

- wycia¢ probke ¢ 200 mm do testu koleinowania.

W przypadku nie osiagnigcia wymaganych parametrow, odcinek probny nalezy powtorzyc,
dokonujac korekty w zatozeniach.
Zamawiajacy wyznaczy laboratorium sprawujace nadzor nad odcinkiem probnym.

5.2.3. Produkcja mieszanek

Wykonawca opracuje harmonogram pracy otaczarki, zapewnigjacy ciaglos¢ produkcji
I uktadania mieszanki. Bez waznej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej, Wykonawca nie
moze rozpoczaé produkcji.

A. Przygotowanie mieszanki

Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca opracowujac go na bazie receptury
laboratoryjng. Stuzy on do zaprogramowania nawazania poszczegolnych frakcji kruszywa
oraz wypelniacza i lepiszcza. Sktad mieszanki nalezy umies$ci¢ na tablicy w widocznym
migjscu dla operatorai nadzoru.

Kruszywo musi by¢ suche i sypkie, bez zanieczyszczen powstatych w czasie transportu
| sktadowania.

Temperatury kruszywa i lepiszcza podawanego do mieszalnika musza by¢ Scisle
przestrzegane i powinny wynosi¢ w stopniach Celgusza:

- asfalt DE30 B: wg wskazan producenta,
- mieszanka kruszywa z suszarki: 165 - 200.

Temperatura gotowel mieszanki na wyjsciu z otaczarki powinna wynosi¢ dla mieszanki z
DE30 B wg wskazan producenta.

B. Dozowanie sktadnikéw
Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza si¢
objetosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszcza sie recznego sterowania odwazaniem

sktadnikow.

Nalezy zagwarantowa¢ dozowanie sktadnikéw z nastepujaca doktadnoscia:
- kruszywo £2.5%,
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- wypetniacz +1.0% w stosunku do masy zarobu,
- lepiszcze +0.3% bezwzglednej zawartosci asfaltu przewidzianej w sktadzie mieszanki
w stosunku do masy zarobu.

5.2.4. Mieszanie skladnikow mieszanki

Do mieszalnika, nalezy podawac sktadniki w nastgpujacej kolgnosci: kruszywo grube,
kruszywo $rednie, kruszywo drobne, wypelniacz, a po ich wymieszaniu - |episzcze.

Mieszanie sktadnikow powinno odbywac si¢ do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod
wzgledem wygladu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny by¢ catkowicie otoczone
lepiszczem. Wagg jednego zarobu ustala sig tak, aby wykorzysta¢ pojemno$¢ mieszalnika.

Maksymalne odchylenia sktadu mieszanki mineralnej od zatwierdzonej receptury powinny
by¢ utrzymany w granicach nast¢pujacych tolerancji (w % bezwzglednych):

Mieszanki mineralno-asfaltowe do

Lp Sktadniki mieszanki mineralno- nawierzchni drég o kategorii ruchu
asfaltowe
KR 4

1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach

# (mm):

31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; +4,0

6,3; 4,0, 2,0
2 10,85;0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +20
3 |Ziarna przechodzace przez sito o

oczkach # (mm) 0,075 +15
4 | Asfalt +0,3

Po sprawdzeniu sktadu kruszywa nalezy wykona¢ pelny zaréb probny z udziatem lepiszcza
w iloéci przewidzianej w recepcie. Sprawdzenie zawartosci lepiszcza w mieszance nastgpuje
w wyniku przeprowadzongj ekstrakcji. Nalezy wykona¢ minimum dwie ekstrakcje.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia podanych tolerancji nalezy wykona¢ korekty
W urzadzeniach wytworni i powtorzy¢ kontrolg zarobu. Pozytywne przeprowadzenie proby
powinno zosta¢ potwierdzone przez Inzyniera w protokole.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki

A. Warunki ogolne

Uktadanie mieszanki na warstw¢ wiazaca powinno odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach
atmosferycznych, tj. przy suchej i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10 OC.
Zakazdorazowa zgoda Zamawiajacego, prace moga by¢ prowadzone w temperaturze powyzej
50cC.

Zabrania si¢ uktadania mieszanki w czasie deszczu.

B. Grubos¢ uktadanych warstw:
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- beton asfaltowy 0/25 mm na warstwg wiazaca grubosci 9 cm,
C. Przygotowanie podioza

Podtoze pod warstwe wiazaca powinno by¢ wyprofilowane i rowne, bez kolein. Powierzchnia
podtoza powinna by¢ sucha i czysta. Przed utozeniem warstwy wiazacej, podloze nalezy
skropi¢ emulsja asfaltowa w ilosci ustalonej w SST D.04.03.01.
Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy
ponize;.

Tablica. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

- Podtoze pod warstwe
Lp. Drogi i place Wigzaca
1 |Drogi klasy G 9

W przypadku gdy nierownosci podtoza sa wigksze od podanych w/w tablicy, podtoze nalezy
wyréwnac poprzez frezowanie lub ulozenie warstwy wyrownawcze;.

Przed roztozeniem warstwy wiazacej, podtoze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa lub asfaltem
uptynnionym w ilosci ustalonej w SST D.04.03.01.

5.2.6. Ukladanie

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy uzyciu stalowej linki, stanowiacej horyzont odniesienia dla czujnikéw
automatyki uktadarki.

Przed przystapieniem do uktadania, urzadzenia robocze uktadarki nalezy podgrzac.

Uktadanie mieszanki powinno odbywaé si¢ w sposob ciagly, bez przestoju z jednostajna
predkoscia 2 - 4 m naminute.

W zasobniku uktadarki powinna zawsze znajdowac si¢ mieszanka.

5.2.7. Wykonywanie zlaczy

Zlacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej
0 15 cm. Ztacza powinny by¢ calkowicie Zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w
jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obcigte 1 powierzchnia obcigtej krawedzi powinna by¢
posmarowana asfaltem lub oklgona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposob
wykonywania ztacz roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wymaga si¢, by dzienna dziatka robocza byta wykonana na calej szerokosci jezdni.

5.2.8. Zageszczanie nawierzchni
A. Ogoblne zasady

Nalezy stosowaé sposob zageszczania opracowany i sprawdzony na odcinku probnym w
dostosowaniu do konkretnego zestawu sprzetu.
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Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
135 OC. Warstwe nalezy zage$cié¢ do uzyskania wskaznika zageszczenia: 98 %.

B. Zageszczenie mieszanki

Przy zageszczaniu mieszanki, nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- zaggszczanie powinno odbywac si¢ zgodnie z ustalonym schematem przej$¢ walca,
w zaleznosci od szerokosci zaggszczanego pasa roboczego, grubo$ci ukladanej
warstwy i rodzaju mieszanki, zgodnie z wynikami osiagnigtymi na odcinku probnym,

- zaggszczanie nalezy prowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku §rodkowi,

- naezdza¢ na watowana warstwg kotem napgdowym, w celu uniknigcia zjawiska fali
przed walcem,

- rozpoczynat watowanie walcem gladkim a nastepniec ogumionym przy niskim
Cisnieniu w oponach, podwyzszajac je w miar¢ walowania,

- manewry walca nalezy przeprowadza¢ ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

- zabraniasi¢ postoju walca na cieplej nawierzchni,

- predko$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h
napoczatku i w granicach 4 - 6 km/h w dalszgj fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku, nalezy rozpoczyna¢ od dolnej
krawedzi ku gorze,

- zabrania Si¢ uzywania walcéw ogumionych z zuzytymi lub bieznikowanymi oponami
I nie posiadajacych mozliwosci zmiany ci$nienia,

- walce wibracyjne powinny posiada¢ zakres czg¢stotliwosci drgan w przedziale
33-35Hz.

5.2.9. Efekt koncowy
Ulozona i zaggszczona warstwa, ma charakteryzowacé si¢ nastepujacymi cechami:

- jednorodnoscia powierzchni,
- réownos$¢ - nierownosci nie moga przekracza¢ wartosci dla drogi klasy G podanych w
ponizszych tabelach.

Maksymal ne dopuszczal ne odchytki wymiarow nawierzchni:
- grubos¢ warstwy nawierzchni (£10%),
- szerokos¢ warstwy nawierzchni (£5 cm),
- gpadek poprzeczny (+0,5 %),
- rzedne wysokosciowe (£1 cm),
- 0$ warstwy w planie (£5 cm),
- zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie (4,5 - 9%).

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
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6.2. Kontrole i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie.
Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedna aparatur¢ umozliwiajaca
przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne
obgimuja caly proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych
materiatow) poprzez etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan
koncowych (jako$¢ wykonanej nawierzchni).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza,
wypelniacza oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowe i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania jakoSci robét w czasie budowy
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i
dostarcza¢ kopie raportow dla Inzyniera. Badania kontrolne Wykonawca powinien

wykonywaé z czestotliwoscia gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot.

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowe przedstawiono ponize;j.

Czestotliwos¢ badan
Lp WYyszczegblnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki
2. Sktad mieszanki mineralno- asfaltowe pobranej w wytworni > i&fﬁfgfég&ﬁﬁfﬁ 0(11(;3(;(()) (1)\/1 I\%Ig
3. Wiasciwosci asfaltu dlakazdej dostawy (cysterny)
4. Wiasciwo$ci wypetniacza 1na 100 Mg
5. Wiasciwosci kruszywa 1na200 Mgi przy kazdej zmianie
6. Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno — asfaltowej Dozor ciagly
7. Temperatura mieszanki mineralno- asfaltowej Ka;dy PoJ a;d przy Za%adl.mku
i w czasie wbudowania

8. Wyglad mieszanki mineralno- asfaltowej Jw.

Wiasciwoscei probek mieszanki mineralno- asfaltowe . N
9. . . jeden raz dziennie

pobranej w wytworni

6.3.1. Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a
przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowana w
recepcie laboratoryjnej.

6.3.2. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowe) polega na wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslona w
tablicy w pkt. 5.2.4.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
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Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wlasciwosci asfaltu (penetracja i temperatura migknienia)
zgodnie z pkt. 2.4.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypeliacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ wlasciwosci wypelniacza, zgodnie z
pkt. 2.3.

6.3.5. Badanie wlasciwosci kruszywa

Z czestotliwoscia podana w tablicy w pkt. 6.3 nalezy okresli¢ wtasciwosci kruszywa, zgodnie
z pkt. 2.1.

6.3.6. Pomiar temperatury skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura
powinnaby¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjng i ninigjszej SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowel polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
recepciei w ninigjsze SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na ocenie wizualng je
wygladu w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych
metoda Marshalla. Wyniki powinny spelnia¢ wymagania SST.

6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wiazacej
6.4.1. Rownos¢ warstwy wiazacej
A. Ocena réwnosci podluznej

Do oceny rownosci podtuznej warstwy wiazacej nalezy stosowaé jedna z nast¢pujacych
metod:

1) metodg profilometryczna pomiaru, umozliwiajaca obliczanie wskaznika rownosci IR,

2) metode pomiaru rownowazna uzyciu taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie,

3) metode wykorzystania taty i klina, okreslonych w Polskig Normie.

Stosowanie taty czterometrowe;j i klina dopuszcza si¢ do oceny rownosci podtuznej gdzie nie
mozna wykorzysta¢ innych metod.

Do profilometrycznych pomiaréw rownosci podtuznej powinien by¢é wykorzystywany sprzet
umozliwiajacy rejestracje, z btedem pomiaru nie wigkszym niz 1,0 mm, profilu podtuznego
0 charakterystycznych dtugos$ciach mieszczacych si¢ w przedziale od 0,5 m do 50m wartosci
IRI oblicza si¢ nie rzadziej niz co 50 m. Wymagana réwnos$¢ podtuzna jest okreslona przez
wartosci wskaznika, Ktorych nie mozna przekroczy¢ na 50%, 80% i 100% dtugosci badanego
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odcinka nawierzchni. Wartosci wskaznika dla klasy drogi G, wyrazone w mm/m, okresla
tabela

Elementy nawierzchni 50% 80% 100%
1 2 3 4
Pasy ruchu zasadnicze,
.Dro’ga .dodatkowe,‘wlacczenl‘a . ' <20 <34 <56
wojewodzka | 1 wylaczenia, postojowe, jezdnie
facznic, utwardzone pobocza.

Jezeli na odcinku nie mozna wyznaczy¢ wiegcej niz 10 wartosci IRI, to warto$¢ miarodajna
bedaca suma wartosci $redniej E(IRI) i odchylenia standardowego D:E(IRI)+D nie powinna
przekroczy¢ wartosci odpowiedniej dla 80% dtugosci badanego odcinka nawierzchni.

W wypadku gdy konieczne jest stosowanie taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie,
pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10m. Wymagana rownos$¢ podtuzna jest okreslona
przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiarow
stanowiacych 95% i 100% liczby wszystkich pomiarow na badanym odcinku. Przez
odchylenie rownosci rozumie si¢ najwicksza odlegtos$¢ miedzy tata a mierzona powierzchnia.

Wartosci odchylen dla klasy drogi G wyrazone w mm, okresla tabela:

Elementy nawierzchni 95% 100%
1 2 3
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe,
Droga Wiaczenia 1 wylaczenia, postojowe,
. h . . ) <7 <38
wojewodzka | jezdnie  tacznic, utwardzone
pobocza

Wymagania dotyczace réwnosci podluznej powinny by¢ spelnione w trakcie wykonywania
robét i po ich zakoniczeniu.

B. Ocena réwnoSci poprzecznej

Do pomiaru poprzecznej rownosci nawierzchni powinna by¢ stosowana metoda rOwnowazna
metodzie z wykorzystaniem laty i klina, okreSlonych w Polskiej Normie. Pomiar powinien
by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiar6w nie moze by¢ mniejsza niz 20.
Wymagana réwno$¢ poprzeczna jest okre§lona przez warto$ci odchylefi rownosci, ktore nie
moga by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowiacych 90% i 100% albo 95% i 100%
liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. Odchylenie réwnoSci oznacza najwigksza
odleglo$¢ miedzy tata a mierzona powierzchnia w danym profilu. WartoSci odchylen dla
klasy drogi G, wyrazone w mm, okresla tabela:

Elementy nawierzchni 90% 95% 100%

1 2 3 4

IA
(o))
IA
[o¢]

Droga Pasy ruchu zasadnicze,
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Elementy nawierzchni 90% 95% 100%
1 2 3 4
wojewodzka i | dodatkowe, wiaczenia
drogi boczne |i  wylaczenia,  postojowe,
jezdnie tacznic, utwardzone
pobocza

Wymagania dotyczace roéwnoSci poprzecznej powinny byC spelnione w trakcie
wykonywania rob6t i po ich zakoniczeniu.

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy wigzacej

Szerokos¢ warstwy wiazacej nie moze si¢ rozni¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz
+ 5 cm. Szeroko$¢ warstwy wiazacej powinna by¢ wigksza od szerokos$ci warstwy $cieralnej
0 co ngmnig grubos¢ warstwy S$cieralnej lub o wartos¢ wskazana w Dokumentacji
Projektowsy.

6.4.3. Grubos$¢ warstwy wiazacej
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, z tolerancja +10%.

W trakcie wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowe) grubos¢ warstwy powinna by¢
sprawdzana co 25 m, w co ngimnig trzech migjscach (w osl i przy brzegach warstwy).

Grubos¢ wykonanej warstwy wiazacej Wykonawca powinien mierzy¢ co najmniej w dwoch
losowo wybranych punktach z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m®.

6.4.4. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonang warstwy wiazacej
nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej
Zaggszcezeniu 1 ostygnigciu. Do wycigcia probek powinno si¢ uzywaé mechanicznej wiertnicy,
Ktora wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Nalezy pobra¢ losowo min. dwie
probki z kazdego uktadanego pasa o powierzchni do 3000 m®. Wskaznik zaggszczenia oblicza
Si¢ przez porownanie gestosci strukturalnej probki wycigtej z nawierzchni do gestosci
strukturalng sredniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody Marshala i wyraza si¢ w
procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ $rednia z dwoch probek.

Dopuszcza si¢ i inne metody badan zaggszczenia po akceptacji ich przez Inzyniera.
Wymagany wskaznik zaggszczenia wynosi dla warstwy wiazacej 98 %.
6.4.5. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i natukach powinny
by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5 %.

6.4.6. Rz¢dne wysokosciowe
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Rzgdne wysokos$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja
+1lcm.

6.4.7. Uksztaltowanie osi w planie

O$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z
tolerancja £ 5 cm.

6.4.8. Zlacza podluzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do
0Sl. Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co
najmnig o 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny
by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. KrawedzZ, obramowanie warstwy

Warstwy bez opornikéw powinny by¢ réwno obcigte lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sig i spekanych.

6.4.11. Wolna przestrzen w warstwie

Wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST.

6.4.12. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwos¢ badan i pomiarow
1 Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
2 Réwnos¢ podtuzna warstwy Kazdy pas ruchu profilometrem, planografem lub tata co 10 m
3 Rownos¢ poprzeczna warstwy 10 razy na odcinku drogi o diugosci 1 km
4 Spadki poprzeczne warstwy Lata co 5,0 m

W osi podtuznej jezdni i krawedzi co 20 m, a na odcinkach

5 Rzgdne wysokoSciowe warstwy krzywoliniowych co 10 m

Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz

6 Uksztaltowanie osi w planie usytuowanie osi wedtug dokumentacji budowy

Grubos¢ wykonywanej warstwy 3razy (w os i nabrzegach warstwy) co 25 m
Ztacza podhtuzne i poprzeczne Cala dtugos¢ ztacza
Krawgdz, obramowanie warstwy Cata dhugos¢
10 | Wyglad warstwy Cata powierzchnia
11 | Zageszezenie warstwy 2 prébki z kazdego glg%gcé%%ergnoz pasa o powierzchni
12 | Wolna przestrzeh w warstwie jw.
13 | Grubos¢ warstwy Jw.

6.4.13. Ocena wynikow badan
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Mieszanke mineralno — asfaltowa oraz ulozona warstwg podbudowy uznaje si¢ za wykonana
zgodnie z wymaganiami SST, jezeli:
— wyniki oceny makroskopowej sa pozytywne,
— co ngmnig 95% wynikéw badan i pomiarow, z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchylen, spetnia wymagania SST;
— nie wigcej niz 5% wynikow badan i pomiarow, z uwzglednieniem dopuszczalnych
odchylen zwigkszonych 0 30%, spetnia wymagania SST.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru robot jest 1 m* wykonanej warstwy wiazacej z betonu asfaltowego.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w SST D.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

InZynier oceni wyniki badan 1 pomiarow przedtozone przez Wykonawcg zgodnie z niniejsza
SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robot poprawkowych do wykonania,
aWykonawca wykona je na koszt wiasny w ustalonym terminie.

9. Podstawa platnosci
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Platno$¢ za 1 m® wykonang warstwy wiazacej nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem,
ocena jakosci uzytych materialdow 1 ocena jakosci wykonanych robot na podstawie wynikdéw
pomiaréw i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa nalezy wykonac:

- nawierzchnie z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/25mm, warstwa wiazaca o gr. 3cm

Cenawykonaniarobot obejmuje:

— wykonanie odcinka probnego, prace pomiarowe i przygotowawcze,

— wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzone przez Inzyniera recepty
laboratoryjng,

— transport mieszanki na migjsca wbudowania,

— oczyszczenie podtoza

— posmarowanie goracym bitumem kraweznikow i urzadzen obcych,

— skropienie miedzywarstwowe,

— mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niwelety
I spadkami poprzecznymi, zaggszczenie, obcigcie i posmarowanie krawedzi,

— przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiarow wymaganych
w specyfikagji,

= 0znakowanie robot,
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— zakupi dostarczenie materiatow.

10. Przepisy zwigzane

Wytyczne badan i kryteria oceny maczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych
Zeszyt nr 56 ,,Informacjei instrukcje” IBDiM Warszawa 1998

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywatamane do nawierzchni drogowych.
PN-C-04024:1991 Ropa naftowai przetwory naftowe. Pakowanie, znakowaniei transport
PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych.
PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszanki mineralno- bitumiczne. Badania
PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
BS598: Part 11:1998 ,,Badanie odpornosci na okleinowanie”.

TWT Tymczasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogowe. Prace OBD i M 4/1993
PN-EN_12591:2002 z dostosowaniem do warunkow polskich.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulgje asfaltowe EmA- 99. IBD i M-1999

Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczenia odksztalcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno- bitumicznych

metoda petzania pod obcigzeniem statycznym. IBDiM- Zeszyt 48/1995.

Dz.U. Nr 43 — Rozporzadzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

Katalog wzmocnien i remontéw Nawierzchni Podatnych i Poélsztywnych (KWRNPP-
Warszawa 2001).

WT/MK-CZDP84 Wpytyczne techniczne oceny jakosci grysow i zwirow kruszonych
Z naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni drogowych.
Instrukcjaz  Wymagania wobec wypetniaczy do drogowych 1 lotniskowych mieszanek
mineralno — asfaltowych”, IBDiM, Warszawa 2001 r.




