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ABAK PRACOWNIA

B~

MAZOWIECKA
OKREGOWA
[ 'Z BIFNA
INZYNIEROW
BUDOWNICTWA

sygn. akt. MAZ/7131/ 603 / 08 /K Warszawa, dnia 30 grudnia 2008 r.

DECYZJA

Na podstawie art. 11 ust. 1 i art. 24 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach
zawodowych architektoéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz.U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.),
art. 12 ust. [ pkt 115, ust. 3, art. 13 ust. 1 pkt 1 i ust. 4, art. 14 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo
budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zm.) oraz § 11 ust. 1 pkt 1, § 151 § 17 ust.
1 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. w sprawie samodzielnych
funkeji technicznych w budownictwie (Dz.U. Nr 83 poz. 578), Okregowa Komisja Kwalifikacyjna
Mazowieckiej Okregowej Izby Inzynieréw Budownictwa stwierdza, ze:

Pan Mariusz Dariusz Stupecki
magister inzynier
urodzony dnia 7 stycznia 1978 roku w Plocku, syn Stanislawa

uzyskal
UPRAWNIENIA BUDOWLANE
nr MAZ/ 0313 /POOK/08

do projektowania bez ograniczen
w specjalnosci konstrukcyjno — budowlanej

UZASADNIENIE
W zwiazku z uwzglednieniem w catosci zadania strony, na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu postepowania
administracyjnego odstepuje si¢ od uzasadnienia decyzji.
Szczegblowy zakres nadanych uprawnien zostal opisany na odwrocie niniejszej decyzji.

POUCZENIE
1.Zgodnie z art. 12 ust. 7 ustawy — Prawo budowlane, podstawe do wykonywania samodzielnych funkcji
technicznych w budownictwie stanowi wpis do centralnego rejestru, prowadzonego przez Gtéwnego Inspektora
Nadzoru Budowlanego oraz wpis na liste cztonkow wiasciwej izby samorzadu zawodowego.
2. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Krajowej Komisji Kwalifikacyjnej Polskiej Izby Inzynieréw
Budownictwa w Warszawie za posrednictwem Okregowej Komisji Kwalifikacyjnej Mazowieckiej Okregowej
Izby Inzynieréw Budownictwa w Warszawie, w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Sklad Orzekajacy

1/ mgr inz. Zygmunt Garwolinski
2/ mgr inZ. Leszek Ganowicz

3/ ing. g
mgr inz. Hanna Bf;lm .
Wk O a0
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Szczegotowy zakres uprawnien
do projektowania bez ograniczen

w specjalnosci konstrukeyjno - budowlanej

I. Na mocy art. 12 ust. 1 pkt 1 i 5, art. 13 ust. 1 pkt 1 i ust. 4 ustawy - Prawo
budowlane, w zakresie objetym wyzej wymieniona specjalnoscia, niniejsze uprawnienia
stanowia podstawe do:

1/ projektowania, sprawdzania projektéw architektoniczno-budowlanych i sprawowania
nadzoru autorskiego,
2/ sprawowania kontroli technicznej utrzymania obiektow budowlanych.

II. Na mocy § 15 rozporzadzenia Ministra Transportu i Budownictwa z dnia 28
kwietnia 2006 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie,
niniejsze uprawnienia stanowia podstawe do:
sporzadzania projektu zagospodarowania dzialki lub terenu w zakresie specjalnosci
konstrukcyjno — budowlane;j.

III. Na mocy § 17 wust. 1 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Transportu i
Budownictwa z dnia 28 kwietnia 2006 r. w sprawie samodzielnych funkcji technicznych
w budownictwie, niniejsze uprawnienia stanowig podstawe do:
sporzadzania projektu architektoniczno — budowlanego w odniesieniu do konstrukcji obiektu.

Otrzymuja:
1. Pan Mariusz Dariusz Stupecki
ul. Batalionéw Chtopskich 5/1 m. 10
09-400 Ptock
2. Gtéwny Inspektor Nadzoru Budowlanego
3.ala
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INZYNIEROW

BUDOWNICTWA

Zaswiadczenie
O nUMa e W ryfIEAC e

MAZ-7AB-IRU-PXR *

Fan MARIUSZ DARIUSZ SEUFPECK] o numerze swidency]mym MAZ/BO/DIE3/08

adres zamieszkania ul. POWSTANCOW STYCZNIOWYCH 2 A m. 34, 09407 PEOCK

jest cztonkiem Mazowieckie] Okregowej 1zby Inzynierdw Budownictwa | posiada wymagane
uhezpieczenie od cdpowiedzialnoic cywilne].

Minigjsze zatwiadczenie jest wazne od 2016-06-01 do 2017-05-31.

Zatwiadczenie zostato wygenerowane elektronicznie | opatrione bezpieczhnym podpisem elektronicznym
weryfikowany i pray pomocy wazhego bwalifikowanego certyfikaty w o dniv 201E-04-20 roku praes:

Mieczystaw Grod zki, Przewndniczgoy Eady Mazowieckie] Okregowej lzby Inzynierdw Bud ownictwa.

|Zgadnie art. 5 ust 2 ustawey 2 dnia LB wizasnia 2001 1. o podpise @ kektronkanym | Do, U 2001 W 130 pod. 1450] dane W postacl
alaktioniking| apat rzong bazpiae e podpisan alaktoo ey m e defikoweary m pry pomosy waznego baalfikboswanago catyfikatu =5
rénnaneaang podwizgldas moskutkdw praeenyeh dakumantam apatraomym pod piamivdasnagoanymi.|

* wgaryfikacy poprawenascr daree b ninie Eaym 2awiadoaniu mozna s pravwdaid 23 pomocy numer owaryfikacy nego 2azwiadie i na
strank Palskia)] Bhy nayneidet Budc nictea s piibaoeg. pl lob kantaktuge s 2 biuram wadena) Ok g gawa) Why 102y e rd
B nictita.

r-nhl-Err
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ABAK PRACOWNIA

1. CEL I ZAKRES NINIEJSZEJ OPINII
Celem niniejszego opracowania jest ekspertyza tezha wraz z ocenzywotnaci istniegcego
reaktora biologicznego SUPERBOS - 1000 zlokalizazggn na terenie oczyszczaldtiekdw
w Starym Garwarzu, gm. Glinojeck.
2. PRZEDMIOT OPRACOWANIA
Przedmiotem opracowania gbiorniki w budynku oczyszczalriciekow w Starym Garwarzu,
gm. Glinojeck.
3. PODSTAWA OPRACOWANIA
Podstaw formalna opracowania jest umowa zawarta goay:
Gmina Glinojeck reprezentowaprzez Pana Waldemara Godlewskiego Burmistrza iaSiminy
Glinojeck przy kontrasygnacie Celiny Czerskiej $kdka Miasta i Gminy Glinojeck
a
Abak Pracownia Mariusz Stupecki reprezentoyvarzez Mariusza Stupeckiego.
4. MATERIALY | BADANIA WYKORZYSTANE W OPRACOWANIU
Przy wykonywaniu niniejszego opracowania wykorzgetaasipujagce materiaty:
dokumentacja archiwalna udgghiona przez Zleceniodawc
b. wywiady z Zaradcg obiektu,
c. inwentaryzacj whasn,
d. wyniki wizji lokalnej dokonane w kwietniu 2016r,
e. wyniki bada nieinwazyjnych VT, PT, UT,
f. dokumentagj fotograficzn,
g. operat wodnoprawny,
h. normy:
*PN- 82/B-02000 obg¥enia budowli, zasady ustalania wiedkb
*PN- 82/B-02001 obarenia budowli, obeaizenia state
*PN- 82/B-02003 obgienia budowli, obgizenia zmienne technologiczne
*PN- 69/B-03500 obliczenia statyczne
*PN- 82/B-02014 obgienia budowli, obgizenie gruntem
*PN- 81/B-03520 posadowienie bezpnie budowli
*PN- 90/B-03200 konstrukcje stalowe, obliczeniaysiate i projektowanie
*PN- B-03264 konstrukcje betonowslbetowe i spyzone, obliczenia statyczne i projektowanie
*PN- 86-B-01811 antykorozyjne zabezpieczenie w budowie, wymagania

i. ustawe ,Prawo budowlane”
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j.

rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnid@d@2 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiad&udynki i ich usytuowanie. (Dz. U. z dnia 15 czeaw
2002r.)

PN-EN 13018: 2004 Badania nieniszce. Badania wizualne. Zasady ogolne
PN-EN I1SO 17637: 2011 Materialy dodatkowe do spasvaDruty elektrodowe proszkowe do

spawania tukowego elektrednetalowa, w ostonie gazu i bez ostony gazu, stali niestoymw

i drobnoziarnistych, klasyfikacja.

. PN-EN 583-1: 2001/A1: 2006 Badania nienisgez Badanie ultraavickowe wyrobow ptaskich

ze stali nierdzewnych austenitycznych i austenitgeferrytycznych o gruldmi réwnej lub
wiekszej nz 6 mm (metoda odbicia).

PN-EN I1SO 17640: 2012 Badani@eniszczace spoin. Badania ultradickowe. Techniki,
poziomy badania i ocena.

PN-EN 10160: 2001 Badanie ultradickowe wyrobow stalowych ptaskich grudmd rownej lub
wiekszej nk 6 mm (metoda echa).

PN-EN 10228-3: 2000 Badania nienismoz odkuwek stalowych. Badanie ultzadekowe

odkuwek ze stali ferrytycznych lub martenzytycznych

PN EN ISO 12680-1: 2005 Odlewnictwo. Badania ultvéigkowe. Czs¢ 1: Odlewy staliwne

0golnego stosowania.

PN EN 14127: 2011 Badania nieniszoz. Ultradwickowe pomiary grubgei.

PN EN ISO 3452-1: 2013-08 Badania nienigeez Badania penetracyjne. ¢8& 1. Zasady
ogolne.

PN EN 10893-4: 2011 Badania nienisgmz rur stalowych. G#¢ 4: Badanie penetracyjne rur
stalowych bez szwu i spawanych w celu wykrycia ingosci powierzchniowych.

PN EN 10228-2: 2000 Badania nienisgmz odkuwek stalowych. Badanie penetracyjne.

PN EN 1371-1: 2012 Odlewnictwo. Badania penetracy@rsé 1: Odlewy wykonane w formach

piaskowych, kokilach i pod niskimg&iieniem.

w. PN EN 1371-2: 2012 Odlewnictwo. Badania penetraeyfdzs¢ 2: Odlewy wykonane metad

wytapianych modeli.
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5. OPIS KONSTRUKCJI ZBIORNIKOW SUPERBOS-1000

Oczyszczalnia Superbos-1000 zlokalizowana jest ejstowdci Stary Garwarz na dziatce 181.
Zbudowana zostata w 2005r. Budynek oczyszczalni ongko w technologii tradycyjnej z
usztywnieniem w postaci rdzeni i wigw zelbetowych wécianach. Do poziomu 1 metra wykonano
sciany zelbetowe 25cm, z ktérych wyprowadzono stupy (rdegnsciany powyej wykonano z
bloczkéw gazobetonowyctSciany od wewatrz pokryte § tynkiem cementowo-wapiennym. Na
zelbetowych stupach (rdzeniach) opartg drewniane dwigary ze sciaggiem stalowym celem
przeniesienia sit poziomych napinanym za pogrioaby rzymskiej.

Oczyszczalniasciekdw Superbos-1000 jest zespolonym zbiornikiemkamstrukcji stalowej
wykonanej ze stali wglowej konstrukcyjnej zwyktej jakai. Sciany wykonuje si z blach grubgci
8mm ze sfzeniami pionowymi z 1200 oraz opasaniem poziomyml6@ Dno zbiornika z blachy
grubaci 10mm.

Montaz zbiornikbw oczyszczalnkciekow odbywat s na miejscu budowy. W dokumentacji
projektowej ,konstrukcji montau” zaprojektowano przygotowanie na warsztatach uwdgcy
elementéw blach scian z przyspawanymi ¢teniami pionowymi. Przygotowane elementy
zabezpieczone antykorozyjnie farpodktadovg przewaone g transportem samochodowym na plac
budowy. Monta sprefabrykowanych elementéw blach spawano w seymnmenplacu sktadowania.

W sktad zespolonego zbiornika oczyszczalni wchodz
-komora biosorpcji w ksztalcie prostopadi@mnu o wymiarach 9mx2x5m,

-osadnik péredni o ksztalcie prostopadfmanu z lejem w ksztaicie ostrostug@etego o wymiarach
2xX6x5m,

-zbiornika reaktora strefowego o ksztalcie prostiig@ianu o wymiarach 2x10x5,

-zbiornika reaktora strefowego o ksztalcie prostig@ianu i wymiarach 25x8x5,

-czterech zbiornikbw osadnikow wtornych o ksztatgeostopadiécianu z lejem w ksztaicie
ostrostupacigtego o wymiarach 5x5x5m,

Dwoéch komér tlenowej stabilizacji osadéw o ksztaigirostopadixianu z lejem w ksztalcie

ostrostupacigtego o wymiarach 5x5x5m.

6. OPIS TECHNOLOGI OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Oczyszczalnia skfada ¢siz dwoch modutéw: SUPERBOS 1000 oraz zbiornika n@tgego
WS-400. Modut SUPERBOS 1000 jest poddawany oczgsruzsciekow doptywagcych sieci
kanalizacji sanitarnej wraz zé&iekami dowaonymi i pierwsz fala wéd deszczowych w ikoi
Qu= 1100 n¥d, Quax & 1400 ni/d, nadmiarsciekow ktory wysipi przy dtugotrwatych opadach
powyzej 1400 n¥d bedzie kierowany do zbiornika retencyjnego WS-400datdem tego zbiornika
jest ochrona oczyszczaléciekow SUPERBOS 1000 przed ,wymyciem” osadu czyonegczasie

intensywnego deszczu, poniexmduza cz$¢ miasta Glinojeck posiada giegélnosptawa.
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Dzigki zbiornikowi retencyjnemuscieki deszczowo - komunalne, ktére w trakcie trwani
nawalnego deszczu w #oi 2646 ni splymy na oczyszczalniw ciagu 16 godzin.

Do oczyszczaniasciekOw oraz przerébki osadow z terenu miasta i gmilinojeck jest
zastosowana technologia stangwei pohczenie metod mechanicznego, biologicznego i cherega
sposobu oczyszczaniaiekdw.

Scieki komunalne o parametrach wymaganych obpwicym stanem prawnym w zakresie
normatywow dla wskaikéw zawartych wsciekach oczyszczonych oraz oczyszczdoeki z
odwodnienia terenu i obiektu oczyszczalni wprowaeézada do rzeki WKkry.

W chwili obecnej, zgodnie z oboaviujacym pozwoleniem wodnoprawnym, §loi jakos¢ sciekow
oczyszczonych wprowadzanych do rzeki Wkry w km 85;5ie powinna przekraczaastpujacych
wartcsci:

Qxr. dobowe= 1100 ni/d

Qmax dobowe= 1400 ni/d

przy stzeniach zanieczyszcie

BZT5 <25 mgQ/I

ChZTg, <125 mgQ/|

Zawiesina ogdlna <35 mg/I

Zgodnie z rozporgizeniem MinistreSrodowiska z dnia 18 listopada 2014 r w sprawie wkow,
jakie naley speint przy wprowadzanigciekow do wod lub do ziemi oraz w sprawie subsiancj
szczegOlnie szkodliwych dlarodowiska wodnego (Dz. U. 2014, poz. 1800) oraz odmig z
zahcznikiem nr 3 do tego rozpamzenia najwysze dopuszczalne wath wskanikow
zanieczyszcze dla sciekbw wprowadzanych do wod lub do ziemi z oczyahuzsciekow w
aglomeracji (dla RLM od 10000 do 14999) wyngsz

1. BZTs <25 mgQ/I
2. ChZTg <125 mgQ/|
3. Zawiesina og6lna <35 mg/I

4. Azot ogéiny <15 mgN/I
5. Fosfor ogéiny <2 mgP/I

Wielkos¢ zrzutu sciekbw oczyszczonych z miejsko-gminnej oczyszczatiekéw w Starym

Garwarzu wprowadzanych do rzeki Wkry wyngisz

6. Q. dobowe = 1100 n¥d
7. Qmax dobowe = 1400 ni/d
8. Qi godzinowe = 60 ni/d

9. Qmaxgodzinowe = 90 mi/d

10. Qmax roczne = 511000 rivd
11.RLM 10083
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W sktad oczyszczalni wchoglpbiekty oraz urgdzenia technologiczne:
- hermetyczna stacja zlewcza zgczka do przyjmowaniaciekow dowaonych beczkowozami, w
ktorej zainstalowany jest przeptywomierz rejesieyijilos¢ sciekow dowaonych i sonda pH;
- przepompownia daciekdw komunalnych z pompami przelotowymi tlgcgmi Scieki na blok
SUPERBOS-1000, gcieki z pogody deszczowej pompowane do modutu \MB-4
- w sktad oczyszczalni SUPERBOS -1000 wchpaastpujace uradzenia:

- sitopiaskownik z rurami spustowymi do skratekagu do konteneréw

- zbiornik biosorpcji z awarym kraty oczyszczog rgcznie z usuwaniem skratek do w/w rury,
transportujcej skratki do kontenera

- osadnik péredni

- reaktor strefy ze strefami:

1. defosfatacji mieszane] mieszadtem- poziom tlenu = 0

2. denitryfikacji z odprowadzaniem osadu recyrkulowanego z osadnikdérnych oraz
recyrkulacy wewrgtrzng ze strefy nitryfikacji- poziom tlenu 0,1- 0,5 gfn (mieszanie mieszadiem
oraz dyskami do mieszania)

3. nitryfikacji z napowietrzenierprzez sekcje dyskow membranowych /poziom tlenwg@,%m

- cztery osadniki wtorne,

- dwie komory stabilizaciji,

Ponadto w budynkugs
- pomieszczenia socjalne; pomieszczenie sterowdyzdrka; pomieszczenie mechaniczne) pracy
odwadniagcej i mieszacza do higienizacji osadu; pomieszezdmuchaw; pomieszczenie PIX-u;.

- rurocig ttoczny z przepompowni do bloku oczyszczalni SBBDS-1000;

- silos na wapno do higienizacji tlenowo ustabiamego i odwodnionego na prasie osadu;

- zbiornik retencyjny WS-400, wolnosagy obok budynku SUPERBOS-1000,

- kontenery na odwodnione skratki i piasek pochodzz umieszczonego na pierwszym bloku
oczyszczalni SUPERBOS-1000 sitopiaskownikaead umieszczone w budynku oczyszczalni;

- kanat odprowadzagy scieki oczyszczone korytem pomiarowym;

- drogi wewrtrzne i ogrodzenie;

- wiata.

Scieki oczyszczone z oczyszczalni SUPERBOS-1000 avdgaizane s do rzeki Wkry w km
82+595 istniejcym kanatem @200 z pomiaremsidbsciekow, przez przeptywomierz ultragickowy.

7. BADANIA NIENISZCZ ACE
7.1 BADANIA WIZUALNE (VT)

Polegaj na doktadnych ogtizinach powierzchni gzézy spawanych. Badania wizualng s
podstawowym badaniem stosowanym do wszelkiego jodzanstrukcji spawanych. Wymagania

dotyczce bada wizualnych zaczy spawanych zostaly przedstawione w normie PN-E&MN
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~Spawalnictwo. Badania nieniszge zhczy spawanych. Badania wizualne”. Metoda badania

wizualnego sty do wykrywania w materiatach i wyrobach metalowyolaz w poadczeniach

spawanych otwartych niegtosci powierzchniowych, do ktérych natenp.: gkniecia, zakucia, pory,
rozwarstwienia, braki przetopu, wkhigcia grani, wktsniecie lica, podtopienia grani, podtopienie
lica, krater $lad zajarzenia tuku, uszkodzenechanicznych, porowais wyciek, prog lica, nadmierny
nadlew lica, nawis lica, uskok, nierowiddica, wypukia¢ spoiny pachwinowej, nieréwnomier§to
spoiny, niewtaciwa grubdc¢, niewtaciwa diugde, przepalenia, rozlew lica, wypaczenie paie,
wypaczenie poprzeczne, rozprysk.

Przeznaczando badania powierzchnnalezy oczyéci¢ z zendry,zuzla, rdzy, ttuszczy, lakieréw,
srodkdw konserwujcych i innych zanieczyszczemetodami ¢cznymi lub mechanicznymi (przy
uzyciu ptétna sciernego, trawienia, szczotkowania, szlifowania)rzyP czyszczeniu stal
austenitycznych natg stosowd tarcze i szczotki pozbawione Fe i S (ich zaw&rtoie powinna
przekraczé 0,20%). Badane g¢ze naley sprawdzt czy:

«  zuzel zostat catkowicie usugtly, w celu uwidocznienia niezgodsa,

«  nie wystpuja $lady po narzdziach lub uderzeniach,

- w przypadku wymaganej obrobki powierzchnigcda, nie wysipuja slady przegrzania
spowodowane szlifowaniem aniztglady po narzdziu szlifierskim, a obrobka czy zostata
przeprowadzona réGwnomiernie,

« spoina przechodzi tagodnie w metal podstawowy bmzogowania ubytkdéw jego gruba w
przypadku spoin czotowych, ktérych nadlew wmglezrown& z powierzchni materiatu
podstawowego oraz spoin pachwinowych.

Ocenie podlega: spoina od strony lica jak i gratiefa wpltywu ciepta oraz materiat podstawowy.
Spoirg sprawdzamy i oceniam czy:

«  profil powierzchni spoiny oraz wysok® wszelkich nadlewéw spetnigjwymagania wedtug
normy PN EN ISO 5817 dla zadanego poziomu jeko

«  powierzchnia jest regularna, uktad i aglstciegow zakosowychasrownomierne i nie budz
watpliwosci,

Wszystkie wykryte niedopuszczalne niezga@mozaznacz§ na powierzchni zewtrzne] oraz

sporzdzi¢ i naniaé¢ na szkic.

Normy powigzane

PN-EN 473, - Badania nieniszgze - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badaieniszczcych —

Zasady ogélne

PN-EN 970 - Spawalnictwo - Badania nienisgez zhczy spawanych - Badania wizualne

PN-EN 1SO17635:2010 Badania nienisgmz spoin - Zasady ogoélne dotyce metali

PN-EN 5817 Spawanie - gfiza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopdwwymtkiem spawanych

wigzka) -- Poziomy jakéci wedtug niezgodniei spawalniczych

15 maj 2016 stronall



ABAK PRACOWNIA

PN-EN 13018:2004 Badania nienisgce - Badania wizualne - Zasady ogoélne
PN-EN 13927:2009 Badania nieniszce - Badania wizualne — Wypaosmie
7.2 BADANIA PENETRACYJNE (PT)

Wykorzystywane do wykrywania niegftosci spawalniczych (nieggtosci materiatu)
wychodzcych na powierzchnizigcza spawanego.gJrzeprowadzane zwykle po wykonaniu bada
wizualnych z§cza spawanych.

Metoda penetracyjna polega na wykorzystaniu zjaaviglnikania cieczy w otwarte szczeliny
powierzchniowe. Po wnikaciu penetranta w szczeliny usuwg g@go nadmiar z powierzchni, a t
czsci penetranta, ktore przenidg do szczelin wywabia ei na powierzchri za pomog
wywolywacza. Metody penetracyjne s4udo wykrywania w materiatach i wyrobach metalowyechz
w pofaczeniach spawanych otwartych niggosci powierzchniowych, do ktérych nadge np.:
pekniecia, zakucia, pory, rozwarstwienia, zawalcowaniarokja powierzchniowa, braki przetopu.

Planowan do badania powierzchnliica spoiny i materiatlu natg oczyci¢ z zendry, rdzy,
tluszczy, lakierow,srodkow konserwujcych i innych zanieczyszczemetodami ¢cznymi lub
mechanicznymi (przy ayciu ptétnasciernego, trawienia, szczotkowania, szlifowaniaggnétrant na
badam powierzchng nalezy nanost metod natryskiwania lub ¢gdzelkiem. Czas penetracji podaje
producent penetranta na opakowaniu, a w przypaetko hraku powinien wynasico najmniej:

- 20 minut przy temperaturze badania 11-30°C
- 30 minut przy temperaturze badania 5-10°C

W zadnym przypadku penetrant nie powinien wyschprzez czas penetracji. Po oi{osaym
czasie penetracji badampowierzchng nalezy zwilzy¢é zmywaczem i przetrzeczystymi szmatkami
celem usunicia nadmiaru penetranta z badanej powierzchni.odastaniesrodka usuwajcego nie
powinno powodowd& usungcie penetranta z niegjtosci. Nadmiar penetranta me by usungty za
pomog ptukania, zmywania natryskowego woldb przecierania wilgotnszmatlg. Nastpnie naley
oczysci¢ powierzchng czyst szmatlg, lekko zwizong zmywaczem. Nie powinno Bywidoczne
podwyzszone tto pochodze od penetranta. Suszenie powierzchni przeprowsigipazez jej wytarcie
czyst i suchy szmatly. Wywotywacz nanosi sicienlky rwnomier warstwy metod, natryskiwania
lub pedzelkiem, tak szybko jak to mibve po usungciu nadmiaru penetranta.

Wywolywacz w postaci natryskiwacza nale nanost na badam powierzchng mazliwie
prostopadle z odlegioi okoto 30 cm tak, aby badana powierzchnia bytan@miernie pokryta biat
warstwg wywoltywacza. Po uptywie czasu podanego przez precha, a w przypadku braku takich
zalecé po okolo 10-30 minutach ( w zaklosci od temperatury) do momentu naniesienia
wywolywacza nalgy dokon& ogledzin badanej powierzchni. Kolejne edkiny naley
przeprowadi po uptywie okoto 15 minut od poprzednich gigtin. Ogkdziny naley przeprowadza
przy dwietleniu naturalnym lub sztucznym. Miejsce badgmmvinno by oswietlone swiatlem

rozproszonym >500Lx (tzn. aby dma byto czytéd drobny druk). Ogldziny badanej powierzchni
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(spoin, materiatdw) naky przeprowadzagotym okiem lub przy zyciu lupy o powgkszeniu 2-5x. Po

zakaiczonych badaniach, nale oczyci¢c badam powierzchng z pozostatéci wywotywacza,

w szczegolngci, gdy mog one mi€ wptyw na dalsze procesy lub wymagania eksploatecyj
Barwne (czerwone) linie lub punkty na biatym tlewatywacza g wskazaniamgwiadczacymi

o0 istnieniu niecigtosci. W oparciu o rodzaj i wymiar wskazaniag@za spawane, obejnage spoig

i przylegapcy do niej materiat podstawowy, do |10 mm zdej strony, klasyfikowaneasdo jednego

trzech poziomoéw akceptacji w oparciu o pez tablicg, zgodna z PN-EN 1289:2000.

RODZA) WSKAZANIA Poziom akceptacii
1 2 3
Wakazanie liniowe | = f=2 [=4 f=8
dlugodt wakazania
Wekazania nialiniows d=4 d=E d=8
d = wymiar asi gidwne]

" Paziomy akeeptagji 2 1 3 moga byé podawans 2 dopiskiem 0, kiéry oznacza, 2=
wykryte ‘wskezania liniowe nalezy ocemic wg  poZiomu 1 Jednak
prawdopodobienstwe wykrycia wekazan mniejszych moze byé mnigjzze niz
wynikajace z piervotnis wymaganego poziomu akceptac)i.

Sgsiadupce wskazania powinny Byocenione, jako pojedynczeagte wskazanie, jeli odlegtcci
miedzy nimi  mniejsze ni gtdbwny wymiar najmniejszego wskazania. Wskazani@ejaze nt
podane w tablicy nie powinny byrane pod uwag nie naley ich rejestrowé.

Normy powigzane

PN-EN ISO 5817- Spawanie -gfkza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopowypatkiem
spawanych wizka) - Poziomy jakéci wedtug niezgodniei spawalniczych

PN-EN1289(I1SO 23277) -Badania nienisgmz zhczy spawanych - Badania penetracyjrygezy
spawanych - Poziomy akceptacji

PN-EN12062 (PN-EN ISO 17635: 2010) - Badania nimmage spoin - Zasady ogolne dotyce
metal

PN-EN473, Badania nieniszgz - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badaieniszczcych -
Zasady ogélne

PN-EN 571-1 -Badania nieniszce - Badania penetracyjne - Zasady ogolne

PN-EN ISO3059 - Badania nienisace - Badania penetracyjne i badania magnetycznsegoove --
Warunki obserwacji

PN-EN 1SO3452-3 - Badania nieniszce - Badania penetracyjne -&& 3: Probki odniesienia
PN-EN ISO3452-4 - Badania nienisgce - Badania penetracyjne -&& 4: Wyposaenie

Przepisy BHP i ppo, przepisy @, oraz normy i specyfikacje dodatkowo obgavijace w miejscu
przeprowadzania badania.

7.3 BADANIA ULTRAD ZWI EKOWE (UT)

Badania ultraglvickowe opieraj sic na obserwacji natenia i zmian kierunku fal

ultradzwiekowych w badanym materiale (w zakresie od 20 kH2%d&1Hz) oraz na pomiarach czasu
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przegcia fal przez material. Wymienione metody znajdhjczegolnie zastosowaniegaizy innymi
do badania ztzy spawanych, pomiaréw grudodi innch.

W badanym obiekcie rozchogte s¢ fale daj sygnal przepuszczalnyady sygnat odbity od
powierzchni lub od nieggtosci, ktory wraca do gtowicy i po przetworzeniu nayania elektryczne
jest obserwowany jako impulsy na ekranie oscyloakop
Celem przeprowadzenia badaltradzwickowych jest wykrywanie wad wewtrznych, okrélenie ich
wielkosci, diugdci, giebokasci, rodzaju. Badania spoin naggeiej przeprowadzamy kontaktgw
metody echa. W oparciu o kryteria dopuszczenia (normyruna techniczne), okéamy zakres
naprawy, lub okrdamy klasy wadliwéci badanych wyrobéw. W celu prawidtowej interpréitacad
wystepujacych w spoinach, natg uwzgkdni¢, technologt spawania (WPS), zazany z tym rodzaj
mozliwych wad oraz miejsce ich wygiowania. Z uwagi na toze amplituda echa wady naturalnej
moze zalee¢ od kierunku padagej na ni wigzki fal ultradwiekowych i wielkaci wskaza tej same;j
wady, wyznaczone z #@ych powierzchni badania — mp@y¢ rézne. Dlatego rozmiary wad nale
traktowa jako ,rozmiary wyznaczone metgdltradzwickows”, ktére mog rézni¢ sie od rozmiarow
rzeczywistych. Wykrytej wadzie z xdych powierzchni przypisujemy zawsze widlkanajwicksz.
Kryteria i ocer wadliwosci przeprowadzamy zgodnie z odpowiednimi normariifunymi
warunkami uzgodnionymi z klientem.

Sprawdzanie zgod®oi zlecenia bada

Przed badaniem personel badgjpowinien zaznajonisie z wszystkimi informacjami istotnymi dla
danego obiektu, a obejmgymi:

* identyfikacg badanego obiektu,

* plan bada, je&sli jest wymagany,

* instrukcg bada danego elementu,

* niezlzdne informacje wymagane przez normy do przeprowadzsmda i klasyfikaciji.

W strefie podlegarej badaniom ultraavigkowym nie mog znajdowa pozostatéci — rdzy, zendry,
zuzle i odpryskow spawalnicze, nie przylegagj lub o rénej diugsci czy tez grubdci powtoki
antykorozyjnej. W strefie badapowinny by usungte wady powierzchniowe przekraczeg
dopuszczalne wielkkgi. Stan powierzchni w obszarze przesuwu gtowidyadiwigckowej powinien
zapewnié dobre i stabilne spe¢zenie akustyczne. Miejscowe ztice sprzzenia akustycznego nie
powinny przekracza + 2 dB. Powierzchnia powinna zapewnswobodny przesuw glowicy
ultradzwiekowej na catej szerokoi i dtugasci obszaru przesuwu.

Normy powigzane

PN-EN 12668-2:2002/A1:2005 (U) Badania nienigeez Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury
ultradzwiekowej. Czs¢ 2: Glowice (Zmiana Al).

PN-EN 12668-3:2003 Badania nienisgoz. Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury

ultradzwiekowej. Czs$¢ 1: Aparatura kompletna.
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PN-EN 12668-3:2003/A1:2006 Badania nienigzez Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury
ultradzwickowej. Czs¢ 3: Aparatura. (Zmiana Al).

PN-EN 12668-2:2002 (U) Badania nienisgmz. Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury
ultradzwickowej. Cz$¢ 1: Aparatura. (Zmiana Al).

PN-EN 583-1:2001 Badania nieniszce. Badania ultraavigkowe. Zasady ogolne.

PN-EN 583-1:2001/A1:2006 Badania nienisgmez Badania ultraavickowe. Zasady ogolne. (Zmiana
Al).

PN-EN 583-2:2004 Badania nieniszce. Badania ultragvigkowe. Czs¢ 2: Nastawianie czukgi i
zakresu obserwacji.

PN-EN 583-3:2000 Badania nieniszce. Badania ultraavigkowe. Czs¢ 3: Technika
przepuszczania.

PN-EN 583-4:2003 (U) Badania nieniszce. Badania ultraavickowe. Czs¢ 4: Badania nieggtosci
prostopadtych do powierzchni.

PN-EN 583-4:2003/A1:2005 (U) Badania nienisgez Badania ultraavieckowe. Czs$¢ 4: Badania
nieciggtosci prostopadtych do powierzchni.(Zmiana Al).

PN-EN 583-5:2005 Badania nieniszgce. Badania ultraavickowe. Cz$¢ 5: Charakteryzowanie i
wymiarowanie niegigtosci.

PN-75/M-70051 Badania nieniszcze metodami ultraaviekowymi. Wzorzec kontrolny W1.
PN-EN 12223:2003 Badania nienisgce. Badania ultraavickowe. Opis prébki nr 1.

PN-EN 27963:1993 Pgtzenia spawane stali. Wzorzec kontrolny Nr 2 dadtvickowych bada
stali.

PN-89/M-70055/02 Spawalnictwo. Badania ultrattkowe zhczy spawanych. Badania spoin
czotowych o grubgei 8 - 30 mm gtowicami skmymi, falami poprzecznymi.

PN-EN ISO 5817:2005 (U) Spawaniea@ta spawane (z wadzeniem spawania waka) stali, niklu,
tytanu i ich stopéw. Poziomy jaka wedtug niezgodnizi spawalniczych.

PN-EN ISO 10042:2005 #tza aluminium i jego stopéw spawane tukowo — Poygigakosci wedtug
niezgodnéci spawalniczych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszce zhczy spawanych. Badania ultéadekowe zhczy
spawanych. Poziom akceptaciji.

PN-EN 1712:2001/A1:2005 Badania nienisgaz zhczy spawanych. Badania ultradekowe zhczy
spawanych. Poziom akceptacji. (Zmiana Al).

PN-EN 1712:2001/A2:2005 Badania nienisgaz zhczy spawanych. Badania ultradckowe zhczy
spawanych. Poziom akceptacji.(Zmiana A2).

PN-EN 1712:2001/Ap1:2003 Badania nieniggezzhczy spawanych. Badania ulttadekowe
zlgczy spawanych. Poziom akceptacji. (Zmiana Al).

PN-EN 1713:2002 Nieniszgee badania spoin. badania ultraitkowe. charakterystyka wskaza
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spoinach.

PN-EN 1713:2002A1:2005 Nieniszgz badania spoin. badania ultrattkowe. charakterystyka
wskaza w spoinach. (Zmiana Al).

PN-EN 1713:2002A2:2005 Nieniszgz badania spoin. badania ultratkkowe. charakterystyka
wskaza w spoinach. (Zmiana A2).

PN-EN 1714:2002 Badania nienisgce zhczy spawanych. Badania ultéadekowe zhczy
spawanych.

PN-EN 1714:2002/A1:2005 Badania nienisgez zhczy spawanych. Badania ulttadekowe zhczy
spawanych. (Zmiana Al).

PN-EN 1714:2002/A2:2005 Badania nienisgez zhczy spawanych. Badania ulttadekowe zhczy
spawanych. (Zmiana A2).

WUDT/UC/2003 Warunki UDT dla ustdlzen cisnieniowych.

8. DOKUMENTACJA FOTOGRAFICZNA Z PRZEBIEGU BADA N NIENISZCZ ACYCH

| el 1% oL s

s i A : & el

{/fr { /i H
i ! A% a1ty

Fot. 1 Powierzchniéciany zewrtrznej zbiornika poddana badaniom
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Fot. 2 Przygotowanie powierzchigiany zbiornika (blacha gr. 8mm)

Fot. 3 Przebieg badania penetracyjnegag&adny stalowej zbiornika
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Fot. 4 Przygotowanie powierzchni potenia spawanegeiany zbiornika

Fot. 5 Przygotowanie powierzchni potenia spawanegeiany zbiornika
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Fot. 6 Przygotowanie powierzchni potenia spawanegeiany zbiornika
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Fot. 7 Przygotowanie powierzchni potenia spawanegeiany zbiornika
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Fot. 8 Przygotowanie powierzchni potenia spawanegeiany zbiornika

Fot. 9 Przygotowanie powierzchni potenia spawanegaiany zbiornika
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Fot. 11 Przebieg badania penetracyjnego Pdcgehia spawanegmiany stalowej zbiornika
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Fot. 12 Przebieg badania penetracyjnego Pdcgehia spawanegmiany stalowej zbiornika
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Fot. 13 Przebieg badania penetracyjnego Pdcgehia spawanegmiany stalowej zbiornika
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Fot. 14 Przebieg badania penetracyjnego P3cgehia spawanegeiany stalowej zbiornika
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Fot. 15 Przebieg badania penetracyjnego Pdcgehia spawanegaiany stalowej zbiornika
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Fot. 16 Przebieg badania penetracyjnego Pdcgehia spawanegaiany stalowej zbiornika
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Fot. 17 Przebieg badania penetracyjnego Pdcgehia spawanegmiany stalowej zbiornika
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Fot. 18 Przebieg badania penetracyjnego P3cgehia spawanegeiany stalowej zbiornika

- s

Fot. 19 Przebieg badania penetracyjnego P3cgehia spawanegaiany stalowej zbiornika
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9. DOKUMENTY FORMALNE Z ZAKO NCZENIA BUDOWY

85-067 Bydgoszcz, ul. Jagiellonska 10
tel. 322-72-42, 347-85-12, fax 347-85-11
86-031 Osielsko, ul. Stoneczna 6

tel. 381-30-29, 0690636603

- BUDOWNICTWO OGOLNE
- INSTALACJE: SANITARNE
GAZOWE

OGRZEWCZE OSWIADCZENIE WYKONAWCY

ELEKTRYCZNE]

Os$wiadczamy, ze montaz elementow zbiornika SUPERBOS — 1000
w miejscowosci Garwarz Stary gmina Glinojeck w sktad ktorego
wchodza:
- zbiornik biosorpcji
- osadnik posredni
- reaktor denitryfikacji
- reaktor nitryfikacji
- osadniki wtorne 4 szt
- komory destabilizowania i zaggszczania osadu
dostarczonych przez Zaktad Ochrony Srodowiska ,, SUPERBOS ,,
Spotka z 0.0, 58-506 Jelenia Gora ul. Trzcinska 15,
zostat wykonany oraz poddany badaniom zgodnie z:
- Og6lnymi warunkami technicznymi wykonania i odbioru aparatow
bezci$nieniowych, zbiorniki oczyszczalni $ciekow SUPERBOS
- Opisem konstrukeji i montazu zbiornika oczyszczalni
SUPERBOS — 1000
- Procedurg EN ISO 9001 : 2000 z dnia 19-03-2004 r

Na podstawie przeprowadzonych badan o§wiadczamy ze:

- zostaly wykonane zgodnie z przekazana dokumentacja

- ogledziny zbiornikéw nie uzbrojonym okiem nie wykazaly peknigc¢,
pozostatosci zgorzeliny, skaleczen i wgniotéw przekraczajacych
grubos¢ blachy

- ogledziny spoin nie wykazaty wad zewngtrznych, wykonane zostaly
starannie, nie posiadajg szczelin wglebien i kieszeni

- préba wodna szczelnosci nie wykazala peknigé nieszczelnosci i

NI 0500 odksztatcen trwatych

KONTO BANKOWE - wykonanie ochronnych powtok malarskich jest zgodne z

Bank Spéldzielczy ,, Instrukcja wykonania i odbioru powtok malarskich ,,
Bydgoszcz
638142000700079149
20000003

Przedsi¢biorstwo Budownictwa Ogélnego
i Instalacji Sanitarnych, Gazowych,
Ogrlowanm Elek'rycznych
"OCHOBUD"

Wiestaw Ochociriski
85-067 BYDGOSZCZ, ul. Jagiellonska 10
tel. 322 72 42, fax 347 85 11
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OSWIADCZENIE PRODUCENTA

Oswiadczamy, ze elementy instalacji technologicznych wykonane do
modernizacji oczyszczalni $ciekéw WS-400 w miejscowosci Garwarz
Stary gmina Glinojeck w skfad ktérych wchodza:

- sekcje napowietrzajgce

- podno$niki powietrzne

kolektory sprezonego powietrza

rurociggi do transportu osadu

zostaty wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, normami oraz
warunkami technicznymi i zgodnie z procedurg PN-EN ISO 9001-
wewnetrzna procedura PP-05-01-00, PP-03-01-00, PP-07-01-00,
PP-02-00, PP-01-01-00.

Do instalacji zastosowano elementy i podzespoty renomowanych
producentéw spetniajgce wymagania obowigzujgcych norm.

Jelenia Géra wrzesienn 2005 .

\g R.E Z E 8
% .ri@&nlWW' i

ZAKLAD OCHRONY SRODOWISKA
"SUPERBOS"” Spétka z o. 0.
ul. Trzcirnska 15
58-506 JELENIAGORA

tel./fax 75 26 018, tel. 75 25 496 C
(1) Regon 230020065 NIP 611-020-25-35 NE,:K ZARZADU
mgr Janina Aniskiewicz
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Zatgcznik nr 1 do oéwiadczenia producenta.
KROTKA CHARAKTERYSTYKA PROCEDUR OBOWIAZUJACYCH W

2.0.5. SUPERBOS Sp. z 0.0. WYKONYWANYCH ZGODNIE Z
PROCEDURAMI ZARZADZANIA JAKOSCIA 1SO 9001

Procedura PP 05-01-00 okresla tryb postgpowania przy ocenie i kwalifikacji
dostawcow dla Z.0.S. SUPERBOS Sp. z 0.0. Prowadzi sie dorazng weryfikacje
dostawcow w przypadkach:

« pogorszenia sie jakosci dostarczanych wyrobow, wprowadzenia istotnych
zmian w procesie realizacji wyrobu przez dostawce,

« wdrozenia i certyfikacji systemu zarzadzania jakoscig dostawcy,

o uptywu waznosci certyfikatu.

Dorazna weryfikacja moze by¢ prowadzona w formie ankietowej lub auditu
dostawcy. Wyniki tej weryfikacji sa odnotowywane w ankietach i rejestrach
dostawcow. Na podstawie wynikow w/w weryfikacji podejmuje sie decyzje
dotyczace kontynuacji lub rezygnacji ze wspotpracy z dostawca,

Nadzor nad wyrobem w 7 0.$. SUPERBOS Sp. z 0.0. prowadzi si¢ zgodnie z
procedurg PP-03-01-00 ,Audit wewnetrzny”, ktora sprawdza przestrzeganie na
warsztacie produkcyjno — montazowym procedur:

e PP-07-01-00 ,Dziatania korygujace”

. PP-07-02-00 ,Dziatania zapobiegawcze’

e PN-01-01-00 ,Nadzorowanie niezgodnosci”
Wi/w procedury majg na celu:
o kontrole jakosdi,

o wyeliminowanie powstajacych niezgodno$ci i ich przyczyn,

o postepowania z ustugami nie speiniajacymi wymagan klientow,
o okreslenie zasad postgpowania przy zatatwianiu reklamadiji,
o zapewnienie dziatania majace na celu zapobieganje powstajacych

niezgodnosci zaréwno w odniesieniu do wyrobu, procesu jak i Systemu
Zarzadzania Jako$cia,
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Zatacznik nr 2 do o$wiadczenia producenta

KONTROLA I BADANJA SPAWANIA

I.Kontrola i badania przed spawaniem.

Przed rozpoczeciem spawania nalezy skontrolowac:

(]

oznaczenie materiatu podstawowego,

przygotowanie brzegdw rowka spawalniczego ( np. ksztalt i
wymiary), czystos¢ brzegow,

dopasowanie, zamocowanie oraz sczepienie,

przydatno$¢ warunkéw pracy do przeprowadzania procesu
spawania (wlacznie z warunkami otoczenia).

1L.Kontrola i badania podczas spawania.

Podczas spawania nalezy sprawdza¢ w odpowiednich odstepach czasu
nastepujace czynniki:

istotne parametry spawania (np. nat¢zenie pradu spawania,
napiecie tuku, predkos$¢ spawania ),

czystos¢ i ksztalt Sciegdw i warstw spoin,

ztobienie grani spoiny,

kolejnos¢ spawania,

whasciwe zastosowanie i postgpowanie z materiatami
dodatkowymi,

sprawdzanie odksztafcenia,

kontrola migdzyoperacyjna ( np. sprawdzanie wymiarow).

I11.Kontrola i badania po spawaniu.

Po spawaniu nalezy sprawdzi¢ zgodnie z odpowiednimi wymaganiami a
mianowicie:

| - przez ogledziny zewngtrzne - badanie wizualne nieuzbrojonym
okiem

« kompletno$¢ spoin,

. Wwymiary spoin,

. ksztalt ,wymiary i tolerancje elementéw spawanych,

. wyglad ztaczy (staranne wykonanie, nie posiadaja wglebien,
szczelin, kieszeni, skaleczen.

2- zmontowany zbiornik oczyszczalni nalezy podda¢ badaniom
penetracyjnym (proba szczelnosci)

o badanie kreda- nafta,
« przez napetnienie zbiornika
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Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikéw Mechanikéw Polskich
Polish Association of Mechanical Engineers Technicians

Rok zatozenia 1926

CERTYFIKAT

CENTRUM CERTYFIKACJI SIMP-CERT
potwierdza, Ze:

Zaklad Ochrony Srodowiska
»SUPERBOS” Sp. z o. o.
PL-58-506 Jelenia Gora, Ul. Trzcifiska 15

stosuje
System Zarzadzania Jakoscig
i spelnia wymagania
PN-EN ISO 9001:2001
w zakresie

projektowania, budowy
i uruchamiania oczyszczalni §ciekow

Certyfikat wazny do: 2008-05-24
Na podstawie auditu, raport nr: 34/2004
Nr rejestracyjny certyfikatu: PW-11505-05

CENTRUM CER.TYEIKACJI SIMP-CERT
40
W
I \ MAY
LA
vv\v

N\
Wroctaw 24.05.2005 r. Robert Smieszek
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Bydgoszcz dnia 30-10-2005 r

OSWIADCZENIE KIEROWNIKA BUDOWY

Ja nizej podpisany Zbigniew Kaminski posiadajacy uprawnienia budowlane do
kierowania robotami budowlanymi obiektéw budowlanych z wylaczeniem obiektow o

 skomplikowanej konstrukcji w specjalnosci architektonicznej i konstrukcyjno —
inzynieryjnej nr. 523/68 z dnia 18-10-1968 o$wiadczam Ze:

Roboty budowlano — montazowe zadania p.t:

» MODERNIZACJA 1 ROZBUDOWA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W
MIEJSCOWOSCI GARWARZ STARY ,,

zostaty wykonane zgodnie z:

- pozwoleniem na budowg nr. 199/04 z dnia 24-06-2004 r
- umowa nr. 123/24/2004 r z dnia 03-08-2004 r
- projektem technicznym
- warunkami technicznymi wykonywania robot
- polskimi normami
! - zapisami w dzienniku budowy
- procedurami EN ISO 9001 : 2000 z dnia 19-03-2004 r

Teren po wykonaniu zadania zostat uporzadkowany i przywrécony do stanu przed
modernizacja i rozbudowsa.
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10. KSIAZKA OBJEKTU DLA OCZYSZCZALNI SCIEKOW

Prowadzenie ksiki obiektu budowlanego ma za zadanie systematyceznskrupulatne
dokumentowanie wszelkich aktyw§od i decyzji, ktore maj zwigzek z utrzymaniem prawidtowego
stanu technicznego budynkéw. Powinny &am wic znalé¢ informacje o wszystkich kontrolach,
usterkach, naprawach, przebudowachzdkgo typu ingerencjach w stan techniczny kontroteegs
obiektu. Prowadzenie kgiki obiektu budowlanego jest istotne ze vezyl na odnotowywanie wraz z
zahczeniem odpowiedniej dokumentacji wszystkich pree@mdzonych przegtiéw i kontroli.

Na podstawie art. 64 ust. 1. Prawo budowlan&aideel lub zaradca jest obowszany prowadz
dla kazdego budynku oraz obiektu budowlanego nidabego budynkiem, ktérego projekt jest ¢lj
obowigzkiem sprawdzenia, o ktorym mowa w art. 20 uskszke obiektu budowlanego, stanaei
dokument przeznaczony do zapiséw doigyzh przeprowadzanych bada kontroli stanu
technicznego, remontéw i przebudowy, w okregigkowania obiektu budowlanego.

Art. 64 ust. 3. Protokoty z kontroli obiektu bud@amkgo, oceny i ekspertyzy dotyce jego stanu
technicznego oraz dokumenty, o ktérych mowa w&8t.powinny by dolagczone do kgizki obiektu
budowlanego.

Do opracowania zgtzono otrzymai kopie ksigzki obiektu budowlanego z zakresem wykonanych
kontroli na obiekcie.

Wedlug art. 62 ust.1l istnigjdwa rodzaje okresowej kontroli w zakresie sprawizestanu

technicznego danego obiektu budowlanego: kontmlaku (czsciowa) i co 5 lat (cakziowa).
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11. ANALIZA WYNIKOW WYKONANYCH BADA N

Badania nieniszeze zbiornikow stalowych na oczyszczalgtiekow w Starym Garwarzu
sporadzita firma ,Laboratorium bada nieniszcacych ,SPAWTEST” S.C., ul. Graniczna 52B,
09-402 Plock.

Zakres bada obejmowat badania wizualne VT, penetracyjne PTHabé& ultradwickowe UT dla
obszaru ptaszcza oraz spoin zbiornika. Lokalizagjkonanych badadla blachy oraz spoin zbiornika
wyznaczono na miejscu komisyjnie.

Badanie wizualne VT poleggje na bezpwednim wykryciu i ocenie nieggtosci wystpujacych
na powierzchni ptaszcza zbiornika wykazato ptytkaevierzchniowe viery. Badanie penetracyjne PT
umazliwiajace wykrycie niezgodriwi zewrgtrznych sggajgcych w ghb badanego obiektu nie
wykazalo pgknie¢, szczelin, rozwarstwie blachy. Badanie ultrasvickowe UT umaliwiajace
wykrywanie r@nego rodzaju wewgtrznych niecigtosci, ubytkbw w materiale nie wykazato zmiany
grubaici blachy zbiornika. Zbiornik zaprojektowano i wykemo z blach stalowych grutm 8mm.

Badania wizualne oraz penetracyjne dla spoin wylkgzadtopieni cigte, wskazania liniowe oraz
nieliniowe. W oparciu o obowkujagce przepisy otrzymane wyniki badanych spoin przecdsig
rezultat nie do zaakceptowania.

Na etapie oddawania obiektu daytkowania, na podstawie kontroli wykonawcéwiadczyt
o prawidtowdci wykonania spoin ptaszcza zbiornika (pkt.9). Bdakumentowswiadczcych o tym,
aby w trakcie mytkowania obiektu stan techniczny pcten ptaszcza zbiornika byt sprawdzany.
Skany dokumentoéw otrzymanych od Zatey obiektu z przeprowadzonych kontroli rocznychzor
pigcioletnich zadczono do opracowania (pkt.8). W kite obiektu budowlanego brak informacji na
temat widocznej korozji na ptaszczu zetvanym zbiornika, brak zaletena temat zabezpieczenia
antykorozyjnego.

Przyczyn utraty odporgoi korozyjnej powtok stalowych powtok zbiornikdwennaley upatrywa
w przekroczeniu napten lub odksztalcé granicznych, ktére mag powodow& pekniecia
powierzchniowe powiok antykorozyjnych albo ich odsmie. Zniszczenie powierzchni powiok
stalowych zbiornikbw nascieki komunalne jest skutkiem braku wdavej ochrony katodowo-
anodowej oraz na zastosowaniu materiatow nigida/ch lub niedostatecznie zabezpieczonych
powtokami antykorozyjnymi.

Korozja elementéw stalowych w bardzo agresywnynodowisku sciekdw komunalnych
i wilgotnej atmosferze ni@ by wywotana przez dwa wspotpragag ze sobp procesy wysipujace na
granicy faz metal - elektrolit. Proces anodowy, térkm metal przechodzi do roztworu i proces
katodowy polegacy na redukcji na powierzchni metalugstek lub jondw wysipujacych w

sciankach.
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12. WNIOSKI | ZALECENIA

Analiza obserwacji dokonanych na obiekcie, inforjnaeyskanych od Zagzcy obiektu oraz
analiza dokumentacji projektowej pozwala stwietdzie obiekt zostat zbudowany zgodnie
z projektem. Interpretacja wynikéw z przeprowadzdnpada nieniszcacych wykazujeze ogolny
stan techniczny zbiornikdw mpa uzna za dostateczny.

Na podstawie wynikéw badamozna stwierdzi, ze niezgodnéci w wykonaniu spoin na ptaszczu
zbiornika pojawity st podczas realizacji obiektu. Z otrzymanych od Zdcy informacji monta
zbiornikbw odbywat si na placu budowy, co mogto ndiewptyw na brak precyzji w trakcie
prowadzenia prac spawalniczych.

Spasrod wielu typowych przyczyn korozji digcian zbiornikbw w oczyszczalriciekow mana
wymienit nastpujace:

- nieprawidtowo dobrany gatunek stali do kategagiesywnéci srodowiska,

- nieodpowiednie wykonanie prac spawalniczych,

- nieodpowiednio dobrany typ powtoki ochronnej wsstnku do sktadu chemicznego agresywnego
srodowiskasciekow,

- nieodpowiednio sprawowany nadzor nad obiektem.

Zbiorniki w stanie obecnym wymagagnacznych naktadéw materialnych. Bez ich ponigaistan
Z cah pewndcig bedzie sk pogarszat. Naley wskaza rowniez koniecznéé wykonania niezédnych
prac remontowo budowlanych na budynku oczyszcZalakow, ktory pozostaje poza opracowaniem.
W $cianach zewgtrznych, drewnianych zvigarach dachowych stwierdzono zawilgocenie i
zagrzybienie. W celu potwierdzenia czy budynek jeagrzybiony naleatoby przeprowadzi
specjalistyczne badania mykologiczne. Wykonanie ¢ praaprawczych spoin, zastosowanie
odpowiednich zabezpieaz@ntykorozyjnych oraz natgte sprawowanie nadzoru na obiekcie pozwoli
na wydtzenie okresu iytkowania zbiornikow o kolejne 10lat.

Biorac pod uwag przewidywany okres aytkowania obiektu budowlanego, powinien on¢by
zbudowany w sposob okiteny w przepisach (w tym techniczno-budowlanychjazozgodnie z
zasadami wiedzy technicznej zapewstajco najmniej sZ¢ podstawowych wymagaokreslonych w
art.5 ust.1 pkt 1 ustawy Prawo budowlane. Wymagtn{av skrocie WT2002)aswyszczegolnione w
Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@@2r. w sprawie warunkdéw technicznych,
jakim powinny odpowiada budynki i ich usytuowanie (Dz.U. z 2002 r. Nr 7ppz. ®0)

Z p&niejszymi zmianami w zakresie:

- bezpieczéstwa konstrukcji (&203-&206 WT2002),

- bezpieczéstwa paarowego (&207-&290 WT2002),

- bezpieczéstwa wytkowania (&291-&308 WT2002),

- odpowiednich warunkdw higienicznych i zdrowotnyehz ochronygrodowiska (&309-&329
WT2002),
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- ochrony przed halasem i drganiami (&322-&327 \WJ2)0Q
- oszcgdnaici energii oraz odpowiedniej izolacyjfw cieplnej przegréd budowlanych (&322-&327
WT2002),

W rozwazanym przypadku pojawigjsi¢c uzasadnione gipliwosci co do spetnienia przepisow
conajmniej w zakresie bezpiedstwa konstrukcji, sytkowania oraz ochron§rodowiska.

Ostateczny wybor naprawy powinien uwgdjiac czynniki takie jak:

- utrzymanie cigu technologicznego bez zmiangytkowych parametrow technicznych,
- bezpdrednich kosztow prac remontowych,
- trwatos¢ wykonanych prac.

Przed przysipieniem do robot remontowych naje przerw& proces technologiczny na
oczyszczalnisciekdw, nasipnie osusz§ zbiorniki stalowe. Wykonanie prac naprawczyétian
stalowych zbiornika naky prowadzt poprzez usuniecie rdzy, uzupetnienie miejsc zaisagch
przez korozj, naprawg niezgodnéci spawalniczych przez wykfalifikowanych spawaczgad stad
kontrols nadzoru technicznego, wykonanie powitoki ochronpegeciwkorozyjnej za pomac
dobranych pokr§ ochronnych. Pokrycia te powinny posiadieklaraci zgodndci z Polsls Norng
lub aprobag technicza.

Roboty budowlane z uwagi na ich charakter haleleci firmie posiadajcej niezlgdne
doswiadczenie oraz wykwalifikowan kade. Prace naley prowadzt pod nadzorem o0sG6b
uprawnionych.

Opinie wykonat:
mgr inz. Mariusz Stupecki
upr. nr MAZ/0313/POOK/08
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ZAt ACZNIK 1 BADANIA NIENISZCZ ACE

Strona:
Pages: 1
Zawiera stron:
Contain pages: 1
) Data badania:
Laboratorium Badan Nieniszczacych Date 22.04.2016t.
, examinations:
LABORATORIUM BADAN NIENISZCZACYCH ,,SPAWTEST” S.C. Data wydania:
ul. Graniczna 52B; 09-402 Plock tel./fax 24 2664325 Date of issue: oToso0ies
LABORATORIUM ZAKEADOWE e ’
Laboratorium badawcze uznane przez Urzqd Dozoru Technicznego — Swiadectwo uznania nr LB-106/18.
S s
VT — Examination Report No.:
Nazwa i adres zleceniodawcy: Oznaczenie obiektu: Nazwa badanego elementu: Plan pobierania Nr zlecenia:
Name and address customer: Object’s code: Name of examined piece: probek: Order No.:
Projekt sampling:
ABAK Pr ia Mariusz Stupecki e : SR
UL, Powstaricow Styczniowych 2A/34 Oczy! LGl' ia Sciekow Ekspertyza zbiornika: } :
09-407 Plock inojeck Obszar ptaszcza
Materiat podstawowy: Materiat dodatkowy: Metoda spawania: Zakres badania: Rodzaj zlgcza:
Base metal: Filter metal: Welding process: Domain of study: Form of joint:
Stal weglowa Wg WPS Wg WPS 100 % -
Normy i dokumenty powotane: Wymagany poziom jakosci: Zastosowane wyposazenie:
Appoint norms and procedure: BReremert qualiy el Use equipments:
FREENIS0 17637:2011 suwmiarka, spoinomierz, luksomierz, lupa, szczotka druciana
PN-EN ISO 5817:2009 B lide calib d I ’ o] 175 brush
PB/VT/1 z dn. 12.11.2007r. slide caliber, weld gauge, luxmeter, magnifying glass, wire brus)
WYNIKI BADANIA
Examinations results
5 Rodzaj wykrytej s r A
o ‘Wymiary elementéw 2 T Wymiar Ocs - Lokalizacja .
Lp. Nr spothy ¢ (1)xg[mm] mezgod;oécl niezgodnosci tnlj:v‘iz)ozlomu Wymk] : niezgodnoSci Uwagi
Item Joint no. Dimersion Detec(t;(;e)zfecls Length defect Assessment Rresult Bl Iovation Remarks
Obszar Widoczne wzery
1 plaszcza Lo00p 00 x ¥ B A ( powierzchniowe plytkie )
XXW
i;‘;:i‘v’adlf“: miﬁf;:f\}dwby: Specijalista Badan Nieniszczacych
Podpis: Podpis:
Signature: Signature:
Nr uprawnienia:
Certification no:

UWAGI (REMARKS): \M
1. Wyniki badan odnosza wylacznie do ych obis (E results concern for examined objects)

2. Sprawozdanie z badafi mozma powielaé tylko w caloéci po uzyskaniu zgody Laboratorium Badaf Nieniszczacych SPAWTEST s.c.
Copyright: Workshop Laboratory by SPAWTEST

3. Sprawozdanie wydawane jest w dwéch jednakowych egzemplarzach. (1 x LZ; 1 x klient) (Report is issued in two the same copy (1x Spawiest, 1x customer) )

LEGENDA (Legend):
! A - Zaakceptowany (acceptable)
'NA — Nieakceptowalny (Noacceptable)
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Strona:
Pages: 1
Zawiera stron:
Contain pages: 1
) e Data badania:
Laboratorium Badan Nieniszczgcych Date 22.042016.
’ o examinations:
LABORATORIUM BADAN NIENISZCZACYCH ,,SPAWTEST” S.C. Data wydania:
ul. Graniczna 52B; 09-402 Plock tel./fax 24 2664325 Date of issue: P
LABORATORIUM ZAKEADOWE Hal
Laboratorium badawcze uznane przez Urzqd Dozoru Technicznego — $wiadectwo uznania nr LB-106/18.
@
SPRAWOZDANIE Z BADAN PENETRACYJNYCH NR: 80/2016
PT — Examination Report No.
Nazwa i adres zleceniodawcy: Oznaczenie obiektu: Nazwa badanego elementu: Plan pobierania probek: Nr zlecenia:
Name and address customer: Object’s code: Name of examined piece: Projekt sampling: Order No.:
ABAK Pracownia Marlusz Slupecki Oczyszczalnia Sciekéw Ekspertyza zbiornika:
Ul. Powstaricéw Styczniowych 2A/34 Glinojeck Obszar plaszcza - -
09-407 Ptock
Materiat podstawowy: Materiat dodatkowy: Stan powierzchni:® Zakres badania: Obrébka cieplna (T/N):
Base metal: Filter metal: Surface state: Domain of study: Heat treatment (Y/N):
Stal weglowa Wg WPS Z Wg szkicu N
System preparatow: Penetrant, typ, nr serii: ‘Wywolywacz, typ i nr serii: Zmywacz, typ, nr serii: Czas wnikania: Czas
Examination set-designation Penetrant, type, batch no: Developer, type, batch no: Cleaner, type, batch no: Penetration time: wywolywania:
Developer time:
MR CHEMIE MR CHEMIE MR CHEMIE " ;
11 Ce-2 MR 68C MR 70 MR 79 10 min 20 min
68C/1050A 70/1194A 79/1118A
Normy i dokumenty powolane: Wymagany poziom jakosci / Odstepstwa od zastos. ia/obiek Faza wyt q Warto$é
Appoint norms and procedure: akoeptacji: . procedury: Ambitne/Object temp A Prod stage: o$wietlenia:
Requireaent quality level / Departure from appoint Lighting
acceptant level:
procedure: value:
PN- PN-EN ISO 5817:2009 NIE
PN-EN IS0 3452-1:2013 0O, 0, PO SPAWANIU
PN-EN ISO 23277:2011 B/2x NO 15°C/20%C AFTER WELDING >1000LX
PB/PT/2 zdn. 12.11.2007r.
WYNIKI BADANIA
Examinations results
7 Z Rodzaj wykrytej A " s
o ‘Wymiary elementéw 5 2 Wymiar Ocena wg poziomu ey Lokalizacja &
II;:; ljr §1:uxny ¢ (1)xg [mm] ;:zg“;?il:iu:f:lct " niezgodno$ci | jakosci/ akeeptacji ‘Zi':;;‘” niezgodnosci I:Jwag’;
oint no. Diisension e iy Length defect Assessment Flaw location L
1 Oliszar 1000 x 1000 2 : 2x A
XXW
lzq;t;:']e:ad;ﬂi e kona dedy: | Specjalista Badan Nieniszczacych
Podpis: Podpis:
Signature: Signature:

'Nr uprawnienia:

Certification no:

UWAGI (REMARKS):

1. Wyniki badan odnosza wylacznie do
2. Sprawozdanie z badan mozna powielaé
Copyright: Workshop Laboratory by SP.

obrektow ination r
tylko w calosci pi
AWTEST

lts concern for examined objects)
iwZgody Laboratorium Badaf Nieniszczacych SPAWTEST s.c.

3. Sprawozdanie wydawane jest w dwéch jednakowych egzemplarzach. (1 x LZ; 1 x klient) (Report is issued in two the same copy (1x Spawtest, 1x customer) )

LEGENDA (Legend):
! A - Zaakceptowany (acceptable)

NA — Nieakceptowalny (Noacceptable)
2 L-liniowa (line defect); nL-nieliniowa (unline defect)
3 BG-bardzo giadka (very plan); G-gladka (plan); Z-zwykta (common)
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Strona:
Pages: 1
Zawiera stron:
Contain pages: 1
Data badania:
Laboratorium Badan Nieniszczacych Date 22.0420161.
’ examinations:
LABORATORIUM BADAN NIENISZCZACYCH ,,SPAWTEST” S.C. Data wydania:
ul. Graniczna 52B; 09-402 Plock tel./fax 24 2664325 Date of issue: o e
LABORATORIUM ZAKLADOWE
Laboratorium badawcze uznane przez Urzqd Dozoru Technicznego — Swiadectwo uznania nr LB-106/18.
ULTRADZWIEKOWA NR: 19/2016
Ultrasonic measurement thickness — Examination Report No.:
Nazwa i adres zleceniobiorcy: Oznaczenie obiektu: Nazwa badanego elementu: Plan pobierania Nr zlecenia:
Name and address customer: Object’s code: Name of examined piece: probek: Order No.:
Projekt sampling:
ABAK Pracownia Mariusz e
Stupecki Oczyszczalnia $ciekéw Ekspertyza zbiornika: 4
Ul. Powstaricéw Styczniowych 2A/34 Glinojeck Obszar ptaszcza 1000x1000 mm
09-407 Ptock
Materiat podstawowy: Stan powierzchni: Zakres badania:
Base metal: Surface state: The scope of examinations
Stal weglowa FOIOCZYSZCZEN Wg szkicu
Grubosciomierz ,typ, nr: Glowica, typ, nr: Wzorzec kontrolny: Srodek sprzegajacy: Dokladnos¢ przyrzadu:
Thickness gauge, type, no: Ultrasonic head, type, no: Standard block no: Couplant: Measuring accuranty:
Wzorzec schodkowy
Krautkramer DM 4E DA 412 Stepped standard SGMAR +0,1 mm
nr fabr. 01W4W9 UT-G 210 nr id E10 e
Normy i dokumenty poW:)fane: Temperatura otoczenia/obiektu: Uwagi:
Appoint norms and procedure: Ambitne/Object temperature: Attentions:
PN-EN 14127 0, o,
PB/GR/6/2004 16°C/20°C 7
WYNIKI BADANIA
Examinations results
Punkty pomiarowe
Nr przekroju Uwagi
A B c. D E F G H I J
1 8,7 87 8,1 8,3 8,5 8,5 838 8,1 7,9 8,0
2 8,3 8,4 7,8 8,4 7.9 7.9 8,5 8,7 8,2 8,1
3 8,1 8,7 8,0 82 8,2 8,6 8,0 8,9 8,4 8,3
4 8,2 8,5 8,0 8,2 8,0 8,9 8,0 8,1 8,5 8,2
5 8,1 8,7 8,3 82 8,2 8,0 8,2 8,3 8,3 8,0
6 8,5 8,4 8,0 8,2 8,2 7.9 8,3 8,1 8,1 79
7 8,4 8,4 7,8 8,4 8,0 8,3 8,7 8,0 7.4 8,1
8 8,6 8,0 8,5 8,6 8.1 8,9 8,0 8,1 83 8,2
<] 8,1 8,0 83 8,5 7.9 8,4 8,0 79 8,3 8,1
10 8,4 8,0 8,0 8,0 8,2 8,0 8,1 8,1 8,4 8,3
XXW
Zatwierdzi: ] Badania wykonal:
Approval: Examination provided by:
Podpis Podpis:
Signature: Signature:
Nr uprawnienia
Certification no:

UWAGI (ATTENTIONS).

1. Wyniki badan odnosza o

EL

results concern for examined objects)

o \“‘Q"ﬂg/ ¢
2. Sprawozdanie z badai mozna powiela¢ tylko w calosci pouzyskaniu zgody Laboratorium Badah Nieniszczacych SPAWTEST.

Copyright: Workshop Laboratory by SPAWTEST

Jjest trzech j

3. 29 y
4. Nrindeksu: IN/12/04
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)

spawtest

Laboratorium Badan Nieniszczgcych

LABORATORIUM BADAN NIENISZCZACYCH ,,SPAWTEST” S.C.

ul. Graniczna 52B; 09-402 Ptock tel./fax 24 2664325
LABORATORIUM ZAKEADOWE

Laboratorium

SPRAWOZDANIE Z BADAN WIZUALNYCH NR: 233/2016

badawcze uznane przez Urzgd Dozoru Technicznego — $wiadectwo uznania nr LB-106/18.

Strona:
Pages:

Zawiera stron:

Contain pages:

Data badania:
Date
examinations:

22.04.20161.

Data wydania:
Date of issue:

04.05.2016 .

VT - Examination Report No.:

Nazwa i adres zleceniodawcy: Oznaczenie obiektu: Nazwa badanego elementu: Plan pobierania Nr zlecenia:
Name and address customer: Object’s code: Name of examined piece: probek: Order No.:
Projekt sampling:
ABAK Pracownia Mariusz Stupecki : : . i
UL Powstaficow Styczniowych 2A/34 Oczyszé'z_alq:a Sciekow Ekspertyza zbiornika } "
09-407 Plock inojeck
Materiat podstawowy: Materiat dodatkowy: Metoda spawania: Zakres badania: Rodzaj zlgcza:
Base metal: Filter metal: Welding process: Domain of study: Form of joint:
Stal weglowa Wg WPS Wg WPS 100 % -

Normy i dokumenty powotane: Wymagany poziom jakosci: Zastosowane wyposazenie:

Appoint norms and procedure:
PN-EN ISO 17637:2011

Requirement quality level :

Use equipments:

suwmiarka, spoinomierz, luksomierz, lupa, szczotka druciana

gg;g;/{s? dfnsi;%‘;%O?r B slide caliber, weld gauge, luxmeter, magnifying glass, wire brush
WYNIKI BADANIA
[Examinations results
A ‘Wymiary elementéw Rm!uj wykryfej Wymiar Ocena wg poziomu b ] Lokalizacja 3

Lp. Nr Spoiny ¢ (1) x g [mm] niezgodnosci niezgodnos$ci Jjakosci Wynik niezgodnoSci Uwagi
Jiem Jomtng. Dimension De!ec;;;;efects Length defect Assessment Rreul Flaw location Remarks

1 1 950x 8 5011 950 mm >D NA 0-950 mm

2 2 100x 8 - - B A

3 3 1000 x 8 - - B A

4 4 1000 x 8 - - B A

S 5 350x8 - - B A

6 6 900x 8 - - B A

7 i 450x8 5011 80 mm >D NA 220-300 mm

8 8 450x 8 - - B A

XxXw

Zatwierdzil: Badania wykonal: Specjalista Badan Nieniszczacych
Approval: Examination provided by:

Podpis: Podpis:

Signature: Signature: qbrowski

n 2,PT$/2-8C-16616
Nr uprawnienia: . 2 POL/Z-14/VT-2207/01
Cortycation o VT2 01202 POL/Z-14/VT-2207/00

UWAGI (REMARKS): LEGENDA (Legend):

1. Wyniki badan odnosza wylacznie do zbadanych obiel xamipation results concern for examined objects) ! A - Zaakceptowany (acceptable)

2. Sprawozdanie z badaf mozna powielaé tylko w calosci po iu zgody L ium Badan Nieni: SPAWTEST s.c. NA — Nieakceptowalny (Noacceptable)

Copyright: Workshop Laboratory by SPAWTEST

3. ie wydawane jest w dwoch j (1xLZ; 1 xKlient) (Report is issued in two the same copy (1x Spawtest, 1x customer) )
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Strona:
Pages: 1
Zawiera stron:
Contain pages: 1
: o Data badania:
Laboratorium Badan Nieniszczacych Date 22.04.2016 1.
- 5 examinations:
LABORATORIUM BADAN NIENISZCZACYCH ,,SPAWTEST” S.C. e
ul. Graniczna 52B; 09-402 Ptock tel./fax 24 2664325 Date of issue: s
LABORATORIUM ZAKEADOWE iy 3
Laboratorium badawcze uznane przez Urzqd Dozoru Technicznego — $wiadectwo uznania nr. LB-106/18.
R 7
SPRAWOZDANIE Z BADAN PENETRACYJNYCH NR: 79/2016
PT — Examination Report No.
Nazwa i adres zleceniodawcy: Oznaczenie obiektu: Nazwa badanego elementu: Plan pobierania probek: Nr zlecenia:
Name and address customer: Object’s code: Name of examined piece: Projekt sampling: Order No.:
ABAK Pracownia Mariusz Stupecki . x
UL Powstaricow Styczniowych 2A/34 | OcZyszczalnia Sciekow Ekspertyza zbiornika 5 -
09-407 Plock L
Material podstawowy: Materiat dodatkowy: Stan powierzchni:® Zakres badania: Obrébka cieplna (T/N):
Base metal: Filter metal: Surface state: Domain of study: Heat treatment (Y/N):
Stal weglowa Wg WPS Z Wg szkicu N
System preparatow: Penetrant, typ, ar serii: ‘Wywolywacz, typ i or serii: Zmywacz, typ, nr serii: Czas wnikania: Czas
Examination set-designation Penetrant, type, batch no: Develaper, type, batch no: Cleaner, type, batch no: Penetration time: wywolywania:
Developer time:
MR CHEMIE MR CHEMIE MR CHEMIE - 1
11 Ce-2 MR 68C MR 70 MR 79 10 min 20 min
68C/1050A 70/1194A 79/1118A
Normy i dokumenty powotane: Wymagany poziom jakosci / Odstepstwa od zastos. Ty ia/obiek Faza wyt 2 Warto§é
Appoint norms and procedure: akeeptacji: : procedury: Ambitne/Object temp: e: Production stage: o$wietlenia:
Remareman gealiylevel Departure from appoint Lighting
acceptant level:
procedure: value:
PN- PN-EN ISO 5817:2009 NIE
PN-ENISO 3452-1:2013 0, 0, PO SPAWANIU
PN-EN IS0 23277:2011 B/2x NO 15°C/20°C AFTER WELDING >1000LX
PB/PT/2 z dn. 12.11.2007r.
WYNIKI BADANIA
Examinations results
2 5 Rodzaj wykrytej - . o
Lp. Nr spoiny wyﬂ'?;{::;:;ow niezgodnosci .WY":“", : gm:i"/'g puzemn Wynik ! ;::;::::z:i Uwagi
Item Joint no. Divension Delec(r;; :)'efecrx Length defect s csament Rresult Flaw location Remarks
1 1 950x 8 - - 2x A
2 2 100x 8 - - 2x A
3! 3 1000x 8 - - 2x A
4 4 1000x 8 L 15 mm >3x NA 845-860 mm
S & ] nL 10 mm >3x NA 80-90 mm
20 mm 0-20 mm
6 5 350x 8 nL 10 mm >3x NA 80- 90 mm
10 mm 20-30 mm
7 6 900 x 8 nL 10 mm >3x NA 50-60 mm
8 7 450x8 nL 10 mm >3x NA 0-10 mm
9 i ki L 80 mm >3x NA 220-300 mm
20 mm 60-80 mm
10 8 450x 8 nL 10 mm >3x NA 140-150 mm
20 mm 220-240 mm
11 3 . L 30 mm >3x NA 350-380 mm
XXW
Zatwierdzil: ‘Badania wykonal:
Approval: Examination provided by:
Podpis: Podpis:
Signature: Signature:
) RT2,PT2: 2-5C-16616
T uj 3 o
Cortfoation VT2 01 202 POL/Z-14/VT-2207/00
UWAGI (REMARKS): s LEGENDA (Legend):
1. Wyniki badan odnosza wylacznie do obiektow ination results concern for examined objects) 1 A - Zaakceptowany (acceptable)
2. Sprawozdanie z badan mozna powiclaé tylko w calosci po iu zgody 1 jum Badan Nieniszczacych SPAWTEST s.c.

NA - Nieakceptowalny (Noacceptable)
2 L-liniowa (line defect); nL-nieliniowa (unline defect)
3 BG-bardzo gladka (very plan); G-gladka (plan); Z-zwykla (common)

Copyright: Workshop Laboratory by SPAWTEST
3. Sprawozdanic wydawane jest w dwoch jednakowych egzemplarzach. (1 x LZ; 1 x Klient) (Report is issued in two the same copy (1x Spawlest, 1 customer) )
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> O3
>
> URZAD DOZORU TECHNICZNEGO %
SWIADECTWO UZNANIA
<>
g@% LABORATORIUM
>
i@/i NR LBU -106/18
>

I

|

2
1
v’@\,

Potwierdza sig, ze:

I

ol
)@\

!
N
"

o
o

|
I\

Laboratorium Badan Nieniszczacych ,,SPAWTEST” s.c.
Migdalska Anna, Basiewicz Krzysztof

@I
@

f
1

©
{é}\

Laboratorium Zaktadowe
<> 09-402 Plock ul. Graniczna 528
0

J
N

spelniajac kryteria dotyczace wymagan technicznych okreSlonych w p. 5

|
1

:@: normy PN-EN ISO/IEC 17025:2005 uzyskalo uznanie Urz¢du Dozoru Technicznego
f@f do wykonywania badan laboratoryjnych w zakresie okreslonym w art. 9 ust. 2 p. 5
75> ustawyz dnia 21 grudnia 2000r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2013 r. poz. 963 z p6zn. zm.)
= ipozostaje w mocy pod warunkiem przestrzegania przez Laboratorium wymagan okreSlonych —<—
w Swiadectwie Podwykonawey UDT. :®:
<> O
Zakres metod badawczych objetych uznaniem okreslony jest w zalgczniku
> do Swiadectwa Podwykonawcy UDT nr LB-106/18.
<> >
:<<>i>; Wazno$é swiadectwa uznania do dnia: 02.03.2017 r.
O3 O3
> >
> >
&>
>
<>
3> y ©
Poznan, dn. 17.04.2014 r. Dyrektor CLDT
> >
o> s
:_:3: Urzad Dozoru Technicznego
Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego
== 60-706 Poznan ul. Mateckiego 29 :@|:

!
::Q;I
>
>
>
>

eloleielcloicieicioreieicioidieiclolielioioneielio

|

15 maj 2016 strona58



ABAK PRACOWNIA

vicivloeieiclolReleiclololeieleiolaeieleioloieleliel ‘(@

>
S URZAD DOZORU TECHNICZNEGO &>
S i
% SWIADECTWO PODWYKONAWCY UDT
—}O§ W ZAKRESIE WYKONYWANIA BADAN LABORATORYJNYCH
O3
>
S NR LB — 106/18
Potwierdza sie, ze: :@:
Laboratorium Badan Nieniszczacych ,,SPAWTEST” s.c. e
Z«ﬁ Migdalska Anna, Basiewicz Krzysztof
Laboratorium Zaktadowe ;o;
> 09-402 Ptock ul. Graniczna 52B
spelniajac kryteria dotyczace wymaganh technicznych okreslonych w p. 5
== normy PN-EN ISO/IEC 17025:2005 wpisane zostalo na liste = @2
podwykonawcow UDT w zakresie wykonywania badan laboratoryjnych.

?\@; Zakres metod badawczych, znak podwykonawcy UDT oraz zasady poshugiwania sie znakiem
e okreslajg zalaczniki do niniejszego $wiadectwa. =

:':" Swiadectwo dotyczy wykonywania badan laboratoryjnych ,ZZ;:

:‘®: na rzecz Urzedu Dozoru Technicznego dzialajacego jako =

Jednostka Notyfikowana, Jednostka Certyfikujaca, Jednostka Inspekcyjna. :‘@-
©

= Swiadectwo pozostaje w mocy pod warunkiem przestrzegania przez Laboratorium e
warunkéw okreslonych w umowie z dnia 28.02.2014 r. oraz w Informatorze DT-L/09 wyd. 2012 r.

—@ Wainos$¢ swiadectwa do dnia: 02.03.2017 r.

> Poznaf, dn. 17.04.2014r. e N <>
T Dyrektor CLDT —
> <>
"@ Urzad Dozoru Technicznego "@N
= Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego e

@ 60-706 Poznar ul. Mateckiego 29

ieicivioeioiclolveieicloloeieiclolieleleloieieleloeielo
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v

URZAD DOZORU
TECHNICZNEGO

ZAKRES METOD BADAWCZYCH

Zalacznik

SWIADECTWO POWDYKONAWCY UDT

Nr LB-106/18
Waznos$¢ swiadectwa do dn. 02.03.2017 r.

Nazwa i adres zaktadu laboratorium

Laboratorium Badan Nieniszczacych ”SPAWTEST” s.c.

Laboratorium Zakladowe

09-402 Plock ul. Graniczna 52B

Migdalska Anna, Basiewicz Krzysztof

Zakres metod badawczych
L Metoda Dokumenty Badane obiekty Zakres
-P- badawcza odniesienia - Grupa obiektow badanych cech
1 Badania PN-EN ISO 9934-1:2005 Urzadzenia techniczne, | Nieciaglo$ci powierzchniowe:
magnetyczno- : y konstrukcje stalowe, }
proszkowe. PN-EN ISO 17638:2010 materialy hutnicze, ztaczy spawanych,
PN-EN ISO 10893-5:2011 potaczenia nieroztaczne.| - rur stalowych bez szwu
i spawanych,
lezace na glebokosci nie
wiekszej niz 2 mm.
24 Badania Nieciggtosci:
PREREIDABYIHE. PN-EN ISO 3452-1:2013-08 - zZtaczy spawanych,
PN-EN 10893-4:2011 - rur stalowych bez szwu
i spawanych,
PN-EN 10228-2:2000 - odkuwek stalowych,
PN EN 1371-1:2012 - odlewow,
PN-EN 1371-2:2002
otwarte na badana powierzchnie.
3. Pomiary twardo$ci | Procedura nr PB/TW/9 Pomiar twardo$ci metoda
metali. z dnia 12.11.2007 r. dynamiczna.
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iw/ Zatacznik

ZAKRES METOD BADAWCZYCH

URZAD DOZORU 1
TECHNICZNEGO
4. Badania PN-EN 583-1:2001/A1:2006 Nieciagtosci powierzchniowe:
ultradzwigkowe. | pr; EN 1SO 17640:2012 - zkaczy spawanych
o grubosci od 8 mm,
PN-EN 10160:2001 - wyrobow stalowych ptaskich
o grubosci od 6 mm,
PN-EN 10228-3:2000 - odkuwek stalowych,
PN EN ISO 12680-1:2005 - odlewow staliwnych,
PN-EN 14127:2011 Pomiary grubosci w zakresie
od 2 do 300 mm.
5 Badania wizualne. | PN-EN 13018:2004 Urzadzenia techniczne, | Niedoskonatosci ksztattu oraz
konstrukcje stalowe, nieciaglosci powierzchniowe

PN-EN ISO 17637:2011 e
potaczenia nieroziaczne. | ztaczy spawanych.

6. Badania PN-EN ISO 5579-2014-02 Nieciaglosci ztaczy spawanych
radiograficzne. PN-EN ISO 17636-1:2013-06 o grubosci do 100 mm.

PN-EN ISO 10893-6:2011

e Badania Procedura nr PB/BS/8 Materiaty hutnicze. Okreslenie sktadu chemicznego
chemiczne. z dnia 12.11.2007 r. w zakresie pierwiastkow:
ek Mangan Mn [0,1235-7745 %],

Chrom Cr [0,076-3,15 %],

jep:tktg’l‘:;ts’]‘(:e Chrom Cr [12,16-19,635 %],
g J- Nikiel Ni [0,0237- 13,072 %],
Molibden Mo [0,01615-1,0815 %,
Wanad V [0,019-0,546 %],
Miedz Cu [ 0,0142-0,766 %],
Tytan Ti [0,437-0,483 %].
Niob Nb [0,969-1,071 %],
Otéw Pb [0,00665-0,0157 %],
Kobalt Co [0,032-0,0661 %].
8. Badania PN-EN 1593:2004 Urzadzenia techniczne, | Nieszczelnosci ztaczy spawanych.

szczelnosci. PN-EN 1779:2002 potaczenia nieroztaczne.

Hieoa PN-EN 1779:2002/A1:2006

pecherzykowa.

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

p.o. DYREKTORA
CENTRALNEGO LABORATORIUM

Poznan, dn. 17.04.2014 .

Dyrektor CLDT
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GESELLSCHAFT FUR ZERTIFIZIERUNG mbH

Akkreditiert als Personalzedifizierungsstolle nach DIN EN IS0 17024 fir dis Zarifizierung von
Personal der Zersttningsfreien Prifung / Accredited as cerdification body for personnel in
accordance with DIN EN 150 17024 in the field of non-destructive tasting.

ZERTIFIKAT
CERTIFICATE

fiir Personal der Zersidrungsfraien Prifung /
for persannal engaged in non-destructive lesting

Nr./ No. Z-SC-16616/PT2
Hiermit zertifiziaren wir. dass / Hereby we certify that
Damian Dabrowski

geboran am / bom: 22 02 1985 in /in: Lodz,
die Kompelenz fiir das Prifverfahiren der Stufe /is competent for methoddavel

Eindringpriifung Stufe 2 (PT2)
Penetrant Testing Level 2 (PT2)

im Sektor® / in seclor*

9 (MS)

nach DIN EN 473 besitzt, / dccording to DIN EN 473

Daver der Golfigkeit / duration of validity:

02/2012 - 01/2017

iy e Ly (-gj/
20.12.2011 7S e | \

Ausstefungsdatum Lenter dar Zerifzmrungsstais Unterschnift der zedifeiernean Person
Date of issuve Senior Executive of Certifying Bogy  Signature of the certificated parsan
N gOfg e Lirterschr ) O 20 P Eaiten Deceon |
Yl only when grad

* Detavs umsamp. / Delids 560 navt page

Dharain 2t a2 it darr P BEQTOR St Lnd hann e0trogen weidisn 'wan as snaliniesd B 0oer ekl Sustich vormasdal wird | The
CHRCath FemEnL e pripety of GECTUR Can and sy G metsed 4 i miseengly cueted of misussd

SEOTOR Can Gt - Slegburger S 399 O - SSTEWain - T «SG0EIT 95 50 40-0  Fr+4B0200 0% G5 4085 - waw: sector-covt cam infaffuecior-oan com

FTTTTTTFTTTTITITTTIIINTISISIrrN
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Certyfikat / Certificate

01 202 POL/Z-14/VT-2207/00

dla personelu badan nieniszczacych
for personnel of non-destructive testing

zgodnie z | according to

DIN EN ISO 9712:2012

DABROWSKI, Damian Lodz, 22.02.1986
nazwiska, imig, tytul migjsca urodzenia, data urodzenia
Marme, firel nama, litie place of birth, diate of birth
Metoda Stopien | VWazny od Wazny do Sekior |
Mathod Leval Valid from Valid fe Seclor |
| VT 2 15042074 | 17.04.2018 | B2 ciwwpl

VT Badania wizualne | visual festing

Sktory produktu; () odlewy, (f) odkuwki, (w) wyroby spawane, (W) wyrchy walcowans
(ty rury, wraz 2 wyrobami plaskimi preeznaczonymi do wytwarzania fur zgrzewanych / spawanyeh

Product sectars o) castings, () forgings, () welds, (wp} wrought products
{} hebes and pipes incl. fat produsts for the marufacturing of weided pipes

Sekiory preermysh A wytwarzanie:

manmufacturing confains: clwpl
B: badania przed- i w czasie eksploatacy igtenia 2 wytwarzanem:
pre- and in-senice tasting which includes manufsciiing contains: cfwwpt
Historia Peerwsza certyfikacia | Indial cevi. | Dafz0i4
Hispery
MNasigpne dzatanie: Winiosek o odnowienie 11r2018
Nex! mquired (BsR Request Renewal [
padpls posiadacza certyfikaty
shgnature of cortificate holder

Kéin, 18.04.2014

Jednostka Certyfikuigca Personel Badan Nieniszezacych
Cartification body for NDT-Persennel

TUV Rheinland Industing Senvice Gmbl
A Grauen Stein, D-51108 Kéin

Jednosika certyfikjaca pracuje zgodnie z DIN EN ISONEC 17024
The cerlification body operates acc. o DIN EN ISOAEC 17024

wwwLtuv.com é ! TGVRheinland{“"

Precisely Right.
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