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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT

BUDOWLANYCH

Nr :  ST-08

 
�LUSARKA I WYROBY STALOWE

Kod CPV:  4542160-3
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1. Wst�p.
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej s� wymagania dotycz�ce
wykonania i odbioru �lusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont raktowy
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robót obj�tych ST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj� wszystkie czynno�ci umo�liwiaj�ce i ma j�ce na
celu wykonanie monta�u �lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg poni�szego:

 -  �lusarka okienna i drzwiowa stalowa.

 -  �lusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

 -  drobne elementy �lusarskie w budynkach (osłony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry
włazowe itp)

1.4. Okre�lenia podstawowe

Okre�lenia podane w niniejszej ST s� zgodne z obowi�zuj�cymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogólne wymagania dotycz�ce robót

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�� ich wykonania oraz za zgodno�� z doku
mentacj� projektow�, ST i poleceniami In�yniera.

2. Materiały.
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje si�:

— wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002

2.2. Powłoki malarskie

Materiały na powłoki malarskie wg odpowiedniej ST.

2.3. Okucia

Wyroby �lusarskie powinny by� wyposa�one w okucia zamykaj�ce, zabezpieczaj�ce i uchwytowe
zgodnie z dokumentacj�.

2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji

Składowanie wyrobów �lusarki stalowej wg ST wymagania ogólne

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Ka�da partia materiału dostarczona na budow� przed jej wbudowaniem musi uzyska�
akceptacje In�yniera.

2.5.2. Ka�dy element dostarczony na budow� podlega odbiorowi pod wzgl�dem:

— jako�ci materiałów, spoin, otworów na �ruby,

— zgodno�ci z projektem,
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— zgodno�ci z atestem wytwórni

— jako�ci wykonania z uwzgl�dnieniem dopuszczalnych tolerancji.

— jako�ci powłok antykorozyjnych.

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodze� w
czasie transportu potwierdza In�ynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. �lusarka aluminiowa 

Wbudowa� nale�y �lusark� kompletnie wyko�czon� wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami
anodowymi.

2.6.1. Na elementy �lusarki stosowa� kształtowniki ze stopów aluminium PA3 wg PN-EN

755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004

Poł�czenia elementów wykonywa� jako spawane ( druty do spawania PA3 ), nitowane lub
skr�cane na �ruby.

 Dopuszczalne bł�dy wykonania elementów powinny odpowiada� wymaganiom 

normy PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3

2.6.3. Uszczelki i przekładki powinny odpowiada� nast�puj�cym wymaganiom:

— twardo�� Shor’a min. 35-40

— wytrzymało�� na rozci�ganie ok. 8,5 MPa 

— odporno�� na temperatur� od –30 do + 80 st. C 

— palno�� — nie powinny rozprzestrzenia� ognia

— nasi�kliwo�� – nie nasi�kliwe

— trwało�� min. 20 lat

2.6.4. Powierzchnie elementów nale�y pokry� anodow� powłok� tlenkow� typu Al./An15u wg
PN-80/ H-97023

2.7. �lusarka stalowa 

Wbudowa� nale�y �lusark� kompletnie wyko�czon� wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami
antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy �lusarki stosowa� kształtowniki stalowe ze stali St3SX  wg PN-EN
10025:2002

 Poł�czenia elementów wykonywa� jako spawane, nitowane lub skr�cane na �ruby. Dopuszczalne
bł�dy wykonania elementów powinny odpowiada� wymaganiom

normy PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przekładki powinny odpowiada� nast�puj�cym wymaganiom podanym w
punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementów nale�y przykry� farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprz�t.
Do wykonania i monta�u �lusarki mo�e by� u�yty dowolny sprz�t
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4. Transport.
Ka�da partia wyrobów powinna zawiera� wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiedni� norm�. 

Elementy do transportu nale�y zabezpieczy� przed uszkodzeniem.

Elementy mog� by� przewo�one dowolnym �rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesuni�ciem lub utrat� stateczno�ci.

5. Wykonanie robót.
5.1. Przed rozpocz�ciem monta�u nale�y sprawdzi�:

— prawidłowo�� wykonania o�cie�y,

— mo�liwo�� mocowania elementów do �cian,

—jako�� dostarczonych elementów do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by� osadzone zgodnie z dokumentacj� techniczn� lub instrukcj� 

zaakceptowan� przez In�yniera.

5.3. Elementy powinny by� trwałe zakotwione w �cianach budynku

Zamiast kotwienia dopuszcza si� osadzanie elementów za pomoc� kołków rozporowych  lub
kołków wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by� uszczelnione mi�dzy o�cie�em a o�cie�nic� lub �cian�

tak aby nie nast�powało przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. 

Uszczelnienia wykonywa� z elastycznej masy uszczelniaj�cej.

5.5. Powłoki malarskie powinny by� jednolite bez widocznych poprawek, �ladów p�dzla, rys i
odprysków i spełnia� wymagania podane dla robót malarskich wg ST B.15.00.00.

6. Kontrola jako�ci.
6.1. Badanie materiałów u�ytych na konstrukcj� nale�y przeprowadzi� na podstawie zał�czo nych
za�wiadcze� o jako�ci wystawionych przez producenta stwierdzaj�cych zgodno�� z wymaganiami
dokumentacji i normami pa�stwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmowa�:

— sprawdzenie wymiarów, wyko�czenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, poł�cze�
konstrukcyjnych, prawidłowego działania cz��ci ruchomych.

Z przeprowadzonych bada� nale�y sporz�dzi� protokół odbioru.

6.3. Badanie jako�ci wbudowania powinno obejmowa�:

— sprawdzenie stanu i wygl�du elementów pod wzgl�dem równo�ci, pionowo�ci i 

spoziomowania,

— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

— sprawdzenie uszczelnienia pomi�dzy elementami a o�cie�ami,

— sprawdzenie działania cz��ci ruchomych,

— stan i wygl�d wbudowanych elementów oraz ich zgodno�� z dokumentacj�.

Roboty podlegaj� odbiorowi.
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7. Obmiar robót.
Jednostk� obmiarow� robót jest ilo�� m2 lub szt. elementów zamonto wanych wraz z
uszczelnieniem.

Ilo�� robót okre�la si� na podstawie projektu z uwzgl�dnieniem zmian zaaprobowanych przez
In�yniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiór robót.
Wszystkie roboty podlegaj� zasadom odbioru robót zanikaj�cych lub ulegaj�cych zakryciu.

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynno�ci podane w 

punktach 5 i 6.

9. Podstawa płatno�ci.
Płaci si� w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce monta�u,

zamontowanie, uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi�zane.
PN-80/M-02138. Tolerancje kształtu i poło�enia. Warto�ci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gor�co z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-9 1/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

                         Ogólne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zł�czy spawanych. Nazwy i okre�lenia.


