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UWAGI:

1. SPOINY WYKONYWAC NA CALEJ DLUGOSCI
PRZYLEGANIA ELEMENTOW

2. PRZYGOTOWANIE BRZEGOW ELEMENTOW DO SPAWANIA
WG. ZALECEN TECHNOLOGA

3. STAL NIEOZNACZONA PRZYJAC St3S

4. STAL OCZYSCIC DO I-GO STOPNIA CZYSTOSCI, DWA RAZY
ZAGRUNTOWAC | POKRYC FARBA CHLOROKAUCZUKOWA
MIN. 2 WARSTWY

9300x10

ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ

DLUGOSC ILOSC [szt.] CIEZAR
ELE- JEDN. T SZTUKA CAEK.
POZ. |PROFIL [m] W 1 EL.| MENTY | CALK. |  [kg/m] [kg] kg]

1|rura 108/5 0,740 1 3 3 12,70 9,40 28,19

2|blacha 108x10 0,108 1 3 3 8,48 0,92 2,75

3|blacha 300x10 0,300 1 3 3 23,55 7,07 21,20

4|blacha 300x10 0,300 1 3 3 23,55 7,07 21,20
5[Sruba M12/45 4 3 12

Ciezar catkowity [kg] 73,33

Dodatek na spoiny 1,8% [kg] 1,32

Ogoétem [kg] 74,65

+0,00 = 137,65

UWAGA: Rysunek opracowano wedtug warunkdw technologicznych firmy BIO—TECH

Zmiany: Opis Data Nazwisko Podpis
OCZYSZCZALNIA SCIEKOW e
D_I> Q—/\__Z< D_/\_OM_Z Faza Skala

granza:  ARCHITEKTURA+KONSTRUKCJA PB 1:5 >vA@\_ OO

Rysunek:

UJECIE WODY
W STUDNIACH
ZAPUSZCZANYCH

Imig i Nazwisko

Nr uprawnien

Podpis

Projektowat:

mgr inz. Grzegorz Jaski

GP.IV.7342(286)94

Opracowat:

mgr inz. Grzegorz Sierpinski

Sprawdzit:

mgr inz. Piotr Zaborowski

GP.IV.7342(56)94

Stal: Zabezp. antykorozyjne: | Elektrody:
farba wg. zalecen technologa
St3S chlorokauczukowa ER146
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