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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH ST–00 

„CZĘŚĆ OGÓLNA” 
 
1.0 Część ogólna: 
1.1 Nazwa nadana zamówieniu przez zamawiającego, dane podstawowe: 
Budowa budynku stacji uzdatniania wody –hala stalowa, dz. nr 303, gm. Dmosin 
 
Zakres planowanych robót: 

• Wykonanie stóp fundamentowych – Żelbetowych. 
• Przygotowanie elementów konstrukcji stalowej w wytwórni oraz ich montaż na budowie. 
• Obudowa ścian i dachu płytami warstwowymi. 
• Montaż stolarki okiennej i drzwiowej. 
• Wykonanie posadzki betonowej. 
• Wykonanie wewnętrznej instalacji elektrycznej. 
• Wykonanie instalacji grzewczej. 
•  

Kod CPV – 45210000 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKÓW 
 
1.2 Przedmiot i zakres robót budowlanych: 
Przedmiot i zakres robót wg pkt. 1.1. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość prac i ich zgodność z dokumentacją kontraktową i techniczną, 
specyfikacjami technicznymi i ustaleniami Zamawiającego. Wykonawca jest zobowiązany wykonywać 
wszystkie 
roboty ściśle według otrzymanej dokumentacji technicznej. 
 
1.3 Informacja o terenie budowy zawierające wszystkie niezbędne dane istotne z punktu widzenia: 

• Organizacji robót budowlanych : Wykonawca ponosi odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w 
planie i wyznaczenie wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi 
określonymi w dokumentacji projektowej. Następstwa jakiegokolwiek błędu spowodowanego przez 
wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczeniu robót, jeśli wymagać tego będzie Zamawiający zostaną 
poprawione przez wykonawcę na własny koszt. 

• Zabezpieczenia interesów osób trzecich: Wykonawca będzie odpowiedzialny za ochronę placu 
budowy oraz wszystkich materiałów i elementów wyposażenia użytych do realizacji robót od chwili 
rozpoczęcia do ostatecznego odbioru robót. Przez cały ten okres urządzenia lub ich elementy będą 
utrzymane w sposób satysfakcjonujący Zamawiającego.  Może on wstrzymać realizację robót jeśli w 
jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje obowiązki konserwacyjne. 
Fakt przystąpienia do robót Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem przez 
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscach i ilościach oraz treści określonych przepisami. Tablice 
informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót. 
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest włączony w 
cenę zamówienia. 

• Ochrony środowiska: W trakcie realizacji robót wykonawca jest zobowiązany znać i stosować  
się do przepisów zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony środowiska.  
W okresie realizacji, do czasu zakończenia robót, wykonawca będzie podejmował wszystkie sensowne 
kroki żeby stosować się do wszystkich przepisów i normatywów w zakresie ochrony środowiska na 
placu budowy i poza jego terenem, unikać działań szkodliwych dla innych jednostek występujących na 
tym terenie w zakresie zanieczyszczeń, hałasu lub innych czynników powodowanych jego 
działalnością. 

• Warunków bezpieczeństwa pracy: Wykonawca przed przystąpieniem do wykonywania robót 
budowlanych jest obowiązany opracować plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia zgodnie  
z obowiązującymi przepisami oraz zobowiązuje się zaznajomić pracowników w zakresie 
wykonywanych przez nich robót. Wykonawca sporządzi plan BiOZ. 
Wykonawca dostarczy na budowę i będzie utrzymywał wyposażenie konieczne dla zapewnienia 
bezpieczeństwa.  Zapewni wyposażenia w urządzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposażenie i odzież 
wymaganą dla ochrony życia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uważa się, że koszty 
zachowania 



zgodności z wspomnianymi powyżej przepisami bezpieczeństwa i ochrony zdrowia są wliczone w cenę 
umowną. 
Wykonawca będzie stosował się do wszystkich przepisów prawnych obowiązujących w zakresie 
bezpieczeństwa przeciwpożarowego. Będzie stale utrzymywał wyposażenie przeciwpożarowe w stanie 
gotowości, zgodnie z zaleceniami przepisów bezpieczeństwa przeciwpożarowego, na placu budowy,  
we wszystkich urządzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. 
Materiały łatwopalne będą przechowywane zgodnie z przepisami przeciwpożarowymi, w bezpiecznej 
odległości od budynków i składowisk, w miejscach niedostępnych dla osób trzecich. Wykonawca 
będzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstałe w wyniku pożaru, który mógłby powstać w okresie 
realizacji robót lub został spowodowany przez któregokolwiek z jego pracowników. 
Użycie materiałów, które wpływają na trwałe zmiany środowiska, ani materiałów emitujących 
promieniowanie w ilościach wyższych niż zalecane w projekcie nie będzie akceptowane Jakikolwiek 
materiały z odzysku lub pochodzące z recyklingu i mające być użyte do robót muszą być poświadczone 
przez odpowiednie urzędy i władze jako bezpieczne dla środowiska. Materiały, które są niebezpieczne 
tylko w czasie budowy (a po zakończeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, np. materiały 
pylące) mogą być dozwolone, pod warunkiem,  że będą spełnione wymagania techniczne dotyczące ich 
wbudowania. Przed użyciem takich materiałów. 
Zamawiający musi uzyskać aprobatę od odpowiednich władz administracji państwowej, jeśli wymagają 
tego odpowiednie przepisy. 

• Zaplecza dla potrzeb wykonawcy: Wykonawca w porozumieniu z Zamawiającym zorganizuje 
zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiednie zaplecze socjalno-sanitarne oraz magazynowe 
dla potrzeb budowy. Wszelkie koszty zorganizowania zaplecza wykonawca ujmie w kosztach 
własnych. 

• Warunków dotyczących organizacji ruchu: Wykonawca stosować się będzie do ustawowych 
ograniczeń obciążenia na oś przy transporcie materiałów i wyposażenia na i z terenu robót. Uzyska on 
wszelkie niezbędne zezwolenia od władz co do przewozu nietypowych wagowo ładunków i w sposób 
ciągły będzie o każdym takim przewozie powiadamiał Zamawiającego. 

• Ogrodzenia: Prace budowlane prowadzone będą wewnątrz budynku i na zewnątrz budynku. 
Wykonawca wykona we własnym zakresie i na własny koszt niezbędne inne ogrodzenie. 

• Zabezpieczenia chodników i jezdni: Wykonawca jest zobowiązany do poniesienia kosztów 
ewentualnego czasowego zajęcia terenu dla celów wykonania robót poza liniami rozgraniczającymi 
wraz z kosztami prawnymi i opłatami za zajmowanie terenu, dokonaniem niezbędnych uzgodnień z 
właścicielami terenu oraz do przywrócenia go do stanu pierwotnego. 

• Określenia podstawowe, definicje pojęć i określeń: 
Roboty podstawowe – minimalny zakres prac, które po wykonaniu są możliwe do odebrania pod 
względem jakościowym oraz uwzględniają przyjęty stopień scalenia robót. 
Roboty tymczasowe – roboty, które są projektowane i wykonywane jako potrzebne do wykonania robót 
podstawowych, ale nie są przekazywane zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót 
podstawowych. 
Prace towarzyszące – prace niezbędne do wykonania robót podstawowych nie zaliczane do robót 
tymczasowych. 
Grupy, klasy, kategorie robót – należy przez to rozumieć grupy , klasy, kategorie określone w 
rozporządzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. w sprawie Wspólnego Słownika Zamówień (Dz. 
Urz. L 340 z 16.12.2002r.) 
Certyfikat zgodności – jest to dokument wydany przez notyfikowaną jednostkę certyfikującą, 
potwierdzający, że wyrób i proces wytwarzania są zgodne ze zharmonizowaną specyfikacją techniczną. 

 
2.0 Wymagania dotyczące właściwości wyrobów budowlanych oraz niezbędne wymagania związane z ich 
przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy, składowaniem i kontrolą jakości. 
 
2.1 Źródła uzyskiwania materiałów i urządzeń: Wszystkie wbudowywane materiały i urządzenia instalowane 
w trakcie wykonywania robót muszą być zgodne z wymaganiami określonymi w poszczególnych 
szczegółowych specyfikacjach technicznych, dokumentacji projektowej i obowiązującymi przepisami. 
Wykonawca jest zobowiązany do dostarczania atestów potwierdzające, że wszystkie zastosowane materiały 
są zgodne z wymogami obowiązujących przepisów w tym Ustawy o wyrobach budowlanych, wg której 
materiały nadają się do stosowania przy wykonywaniu robót budowlanych. Wykonawca będzie ponosił 
wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Plac Budowy materiałów. Za ich ilość i jakość odpowiada 
Wykonawca. 
 



2.2 Kontrola materiałów i urządzeń: Zamawiający może okresowo kontrolować dostarczane na budowę 
materiały i urządzenia, żeby sprawdzić czy są one zgodne z wymaganiami szczegółowych specyfikacji 
technicznych, dokumentacji projektowej i obowiązujących przepisów. Zamawiający jest upoważniony  
do pobierania i badania próbek materiału,  żeby sprawdzić jego własności. Wyniki tych prób stanowić mogą 
podstawę do aprobaty jakości danej partii materiałów. 
2.3 Atesty materiałów i urządzeń: W przypadku materiałów, dla których w szczegółowych specyfikacjach 
technicznych wymagane są atesty, każda partia dostarczona na budowę musi posiadać atest określający 
 w sposób jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem przez wykonawcę badań jakości materiałów, 
Zamawiający może dopuścić do użycia materiały posiadające atest producenta stwierdzający pełną zgodność 
tych materiałów z warunkami podanymi w szczegółowych specyfikacjach technicznych. 
Produkty przemysłowe muszą posiadać atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami 
wykonanych przez niego badań. 
Materiały posiadające atesty, a urządzenia – ważną legalizację, mogą być badane przez zarządzającego realizacją 
umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostanie stwierdzona niezgodność właściwości przewidzianych 
do użycia materiałów i urządzeń z wymaganiami zawartymi w szczegółowych specyfikacjach technicznych nie 
zostaną one przyjęte do wbudowania. 
 
2.4 Materiały nie odpowiadające wymaganiom umowy: Materiały uznane przez Zamawiającego za niezgodne 
ze szczegółowymi specyfikacjami technicznymi muszą być niezwłocznie usunięte przez wykonawcę z placu 
budowy. 
Jeśli Zamawiający pozwoli wykonawcy wykorzystać te materiały do innych robót niż te, dla których zostały one  
pierwotnie nabyte, wartość tych materiałów może być odpowiednio skorygowana przez Zamawiającego. 
Każdy rodzaj robót wykonywanych z użyciem materiałów, które nie zostały sprawdzone lub zaakceptowane 
przez Zamawiającego, będzie wykonany na własne ryzyko wykonawcy. 
 
2.5 Przechowywanie i składowanie materiałów i urządzeń: Wykonawca jest zobowiązany zapewnić. Żeby 
materiały i urządzenia tymczasowo składowane na budowie, były zabezpieczone przed uszkodzeniem. Musi 
utrzymywać ich jakość i własności w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lub montażu. 
Muszą one w każdej chwili być dostępne dla przeprowadzenia inspekcji przez Zamawiającego, aż do chwili 
kiedy zostaną użyte. 
Tymczasowe tereny przeznaczone do składowania materiałów i urządzeń będą zlokalizowane w obrębie 
placu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiającym, lub poza placem budowy, w miejscach 
zapewnionych przez wykonawcę. Zapewni on, że tymczasowo składowane na budowie materiały i urządzenia 
będą zabezpieczone przed uszkodzeniem. 
Jeśli wykonawca zamierza użyć w jakimś szczególnym przypadku materiały lub urządzenia zamienne, inne 
niż przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegółowych specyfikacjach technicznych, poinformuje o 
takim zamiarze Zamawiającego na 3 tygodnie przed ich użyciem lub wcześniej, jeśli wymagane jest badanie 
materiału lub urządzenia przez zarządzającego realizacją umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ 
materiału lub urządzenia nie może być zmieniany w terminie późniejszym bez akceptacji Zamawiającego. 
 
3.0 Wymagania dotyczące sprzętu i maszyn niezbędnych lub zalecanych do wykonania robót 
budowlanych: 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 
wpływu na jakość wykonywanych robót i środowisko. Sprzęt używany do robót powinien być zgodny z ofertą 
wykonawcy oraz powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom zawartym w szczegółowych 
specyfikacjach technicznych, programie zapewnienia jakości i projekcie organizacji robót, zaakceptowanym 
przez zarządzającego realizacją umowy. Liczba i wydajność sprzętu powinna gwarantować prowadzenie robót 
zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonogramie robót. 
Sprzęt będący własnością wykonawcy lub wynajęty do wykonania robót musi być utrzymywany w dobrym 
stanie i gotowości do pracy oraz być zgodny z wymaganiami ochrony środowiska i przepisami dotyczącymi jego 
użytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisami, wykonawca dostarczy Zamawiającemu kopie 
dokumentów potwierdzających dopuszczenie sprzętu do użytkowania. 
Jeżeli projekt wykonawczy lub szczegółowe specyfikacje techniczne przewidują możliwość wariantowego 
użycia sprzętu przy wykonywaniu Robotach, wykonawca przedstawi wybrany sprzęt do akceptacji przez 
Zamawiającego. Nie może być później zmieniany bez jego zgody. 
Sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania warunków umowy zostaną przez 
zarządzającego realizacją umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robót. 
 
 
 



4.0 Wymaganie dotyczące środków transportu: 
Środki transportu muszą zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami określonymi w projekcie 
wykonawczym i szczegółowych specyfikacjach technicznych oraz wskazaniami Zamawiającego, w terminach 
wynikających z harmonogramu robót. 
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszą spełniać wymagania dotyczące przepisów ruchu drogowego, 
szczególnie w odniesieniu do dopuszczalnych obciążeń na osie i innych parametrów technicznych. Środki 
transportu nie odpowiadające warunkom umowy, będą usunięte z terenu budowy na polecenie Zamawiającego. 
Wykonawca jest zobowiązany usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia 
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. 
 
5.0 Wymagania dotyczące wykonania robót budowlanych: 
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami umowy, za jakość stosowanych 
materiałów i wykonywanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową oraz ustaleniami 
Zamawiającego. 
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robót. Wykonawca ponosi 
odpowiedzialność za dokładne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementów robót zgodnie  
z dokumentacją projektową lub przekazanymi na piśmie instrukcjami Zamawiającego. Błędy popełnione przez 
Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zostaną usunięte przez Wykonawcę na własny koszt. 
 
6.0 Opis działań związanych z kontrolą, badaniami oraz odbiorem wyrobów i robót budowlanych: 
Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości materiałów. Wykonawca zapewni 
odpowiedni system kontroli, włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszelkie urządzenia 
niezbędne do pobierania próbek. 
Wykonawca jest zobowiązany prowadzić pomiary i badania materiałów oraz robót z częstotliwością 
zapewniającą stwierdzenie, że roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym 
i szczegółowych specyfikacjach technicznych. Minimalne wymagania co do zakresu badań i ich częstotliwości 
są określone w szczegółowych specyfikacjach technicznych, normach. 
 
7.0 Wymagania dotyczące przedmiaru i obmiaru robót: 
7.1 Ogólne zasady obmiaru robót: Obmiar robót ma za zadanie określać faktyczny zakres wykonanych robót 
wg stanu na dzień jego przeprowadzenia. Roboty można uznać za wykonane pod warunkiem,  że wykonano je 
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonawczym i szczegółowych specyfikacjach technicznych, 
 a ich ilość podaje się w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze robót wchodzącym w skład 
umowy. Obmiaru robót dokonuje wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiającego o zakresie i 
terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzedzać obmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiaru są 
wpisywane do księgi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. 
 
7.2 Urządzenia i sprzęt pomiarowy: Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowane w czasie 
dokonywania obmiaru robót i dostarczone przez wykonawcę, muszą być zaakceptowane przez Zamawiającego. 
Jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących, to wykonawca musi posiadać ważne świadectwa 
legalizacji. Muszą one być utrzymywane przez wykonawcę w dobrym stanie, w całym okresie trwania robót. 
 
7.3 Czas przeprowadzania obmiaru: Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzany z częstotliwością  
i terminach wymaganych w celu dokonywania miesięcznych płatności na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie, 
określonym w umowie lub uzgodnionym przez wykonawcę. Obmiary będą także przeprowadzone przed 
częściowym i końcowym odbiorem robót, a także w przypadku wystąpienia dłuższej przerwy w robotach lub 
zmiany wykonawcy. Obmiar robót zanikających i podlegających zakryciu przeprowadza się bezpośrednio po ich 
wykonywaniu, lecz przed zakryciem. 
 
8.0 Opis sposobu rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących: 
Koszt robót tymczasowych i towarzyszących zawarty będzie w cenie umownej zamówienia. Zamawiający 
przyjmuje, się roboty tymczasowe rusztowania wykonawca wyceni w kosztorysie ofertowym na podstawie 
dostarczonego przedmiaru robót. Inne roboty towarzyszące i tymczasowe ujęte zostaną w kosztach własnych 
wykonawcy wliczone w ceny robót. 
 
9.0 Przepisy związane, dokumenty odniesienia: 
9.1 Normy i normatywy: Wszystkie roboty należy wykonywać zgodnie z obowiązującymi w Polsce normami i 
normatywami. 
9.2 Przepisy prawne :Wykonawca jest zobowiązany znać wszystkie przepisy prawne wydawane zarówno przez 
władze państwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH ST–01 

„KONSTRUKCJA STALOWA” 
 
1.0 WSTĘP 
Przedmiot specyfikacji technicznej 
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót w 
zakresie konstrukcji stalowych, które zostaną wykonane dla:  Budowy budynku stacji uzdatniania wody –hala 
stalowa, dz. nr 303, gm. Dmosin. 
 
Zakres stosowania ST 
Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robót 
wymienionych w punkcie 1.1. 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmują wszystkie czynności umożlwiające  i mające na celu wykonanie 
wszystkich robót w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w niniejszym obiekcie. 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmują wymagania szczegółowe dla robót w zakresie konstrukcji 
stalowych. 
 
Zakres robót objętych ST 
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczą prowadzenia robót w zakresie elementów stalowych i obejmują 
wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie, zabezpieczenie antykorozyjne i montaż 
elementów stalowych ujętych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. Budowa budynku stacji 
uzdatniania wody –hala stalowa, dz. nr 303, gm. Dmosin , której zestawienie zamieszczono w  
ST - 00 „Wymagania Ogólne”. 
Zakres rzeczowy robót objętych specyfikacją: 
Budynek o konstrukcji słupowo – ryglowej. Słupy stalowe, jednogałęziowe z kształtownika IPE 160. Dźwigary 
stalowe z kształtowników IPE 180.  
Pola narożne stężone tężnikami typu „X” z prętów fi 20 mm ze śruba rzymską. 
Ściany szczytowe wyposażone w konstrukcję wsporczą bramy wjazdowej i drzwi.  
Okładziny ścienne z płyt warstwowych z rdzeniem z pianki poliuretanowej.  
Całkowita grubość ściany 120 [mm]. 
Ściany wykonać w pionowym układzie płyt. Powierzchnia okładziny zewnętrznej z blachy stalowej, powlekanej 
gr. 0.55 [mm] o profilowaniu wg inwestora. Kolor okładziny RAL 9002 („szara biel”) lub inny. 
W budynku nie występują ściany wewnętrzne konstrukcyjne. 
 
2.0 MATERIAŁY: 
Materiały – wymagania ogólne 
Wymagania ogólne dla materiałów podano w ST – 00 ,,Wymagania ogólne”. 
Wszystkie materiały stosowane do wykonania robót muszą być zgodne z wymaganiami ST i dokumentacji 
projektowej. 
 
Materiały – wymagania szczegółowe 
Stal konstrukcyjna S235 JR. 
Wiązar dachowy z kształtowników walcowanych (szczegóły wg proj. konstrukcji). 
Słupy z kształtownika walcowanego IPE 160. 
Stężenia, blachy węzłowe, podstawy słupów wg proj. konstrukcji. 
Wyroby walcowane - kształtowniki 

• dwuteowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H- 
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998, 

• ceowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 
10279:2003, 

• kątowniki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-EN 10056-2:1998, 
PNEN 10056-2:1998/Ap1:2003, 

• rury powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000. 
 
 
 
 



Kształtowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom: 

• mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
• mieć trwałe ocechowanie, 
• mieć wybite znaki cechowe. 

Wyroby walcowane - blachy 
• blachy uniwersalne powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92203:1994, 
• blachy grube powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-H-92200:1994, 
• blachy żeberkowe powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-73/H-92127, 
• bednarka powinna odpowiadać wymaganiom normy: PN-76/H-92325, 

Blachy stosowane do wykonania elementów stalowych powinny ponadto odpowiadać następującym 
wymaganiom: 

• mieć atesty hutnicze i zaświadczenia odbioru, 
• mieć trwałe ocechowanie, 
• mieć wybite znaki cechowe. 

 
Wyroby zimnogięte – kształtowniki 

• kształtowniki zamknięte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz 
 PN-EN 10219-2:2000, 

• kształtowniki otwarte powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01,PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-
93460.06. 

Inne materiały 
Łączniki 
Śruby, nakrętki, nity i inne akcesoria do łączenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom 
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto: 

• śruby powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343, 

• nakrętki powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-83/M-82171, 
• podkładki powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-

77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954. 
Materiały do spawania 
Materiały do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a 
ponadto: 

• elektrody powinny odpowiadać wymaganiom normy: PN-91/M-69430, 
• drut spawalniczy powinien odpowiadać wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002, 
• topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadać wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz 

PN-67/M-69356. 
• Materiały spawalnicze do stali odpornej na korozję powinny mieć odporność na korozję taką samą jak 

stal części łączonych, chyba Ŝe w projekcie podano inaczej. 
 
Składowanie materiałów 
Elementy stalowe i materiały dostarczane na budowę powinny być wyładowane dźwigami. Elementy ciężkie, 
długie i wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić przed odkształceniem. Elementy układać w 
sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcję 
niezwłocznie po ich nadejściu, segregować i układać na wyznaczonym miejscu na podkładach drewnianych z 
bali lub desek na wyrównanej do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczać i 
naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. 
Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem. 
Łączniki składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach. 
 
3.0 SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST- 00: „Wymagania ogólne”. 
Wykonawca do montażu lub demontażu elementów stalowych powinien dysponować m.in.: . 

• Konstrukcje stalowe 
• rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050 
• spawarkami, 
• palnikami gazowymi, 
• żurawiami samochodowymi o udźwigu 10 Mg, 



• żurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udźwigu dostosowanym do ciężaru poszczególnych 
elementów (40 do 100 Mg). 

• Wymalowanie i ocynkownie 
Sprzęt używany do malowania uzależniony jest od przyjętej techniki malowania. 
 

Dopuszczalne są następujące techniki malowania 
• natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny) 
• natrysk powietrzny ( pneumatyczny ) 
• pędzel lub wałek do poprawek i małych powierzchni 
• wybór techniki malowania powinien być zgodny z zaleceniami producenta materiałów. 

Ocynkowanie wykonywać przy użyciu sprzętu gwarantującego zachowanie wymagań jakościowych i 
bezpieczeństwa robót. 
Sprzęt wykorzystywany przez Wykonawcę powinien być sprawny technicznie i spełniać wymagania techniczne 
w zakresie BHP. 
 
4.0 TRANSPORT 
Środki transportu wykorzystywane przez Wykonawcę powinny być sprawne technicznie i spełniać wymagania 
techniczne w zakresie BHP oraz przepisów o ruchu drogowym. 
Ogólne wymagania dotyczące środków transportu podano w ST - 00 „Wymagania ogólne”. 
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny być załadowane na środki transportowe w taki sposób, 
aby podczas transportu zapewniona była stateczność elementu oraz wykluczona mściwość uszkodzenia powłok 
ochronnych. 
Elementy o małej sztywności w płaszczyźnie poziomej zaleca się łączyć w zespoły i transportować w pozycji 
wbudowania. 
Transport konstrukcji zaleca się prowadzić w możliwie dużych zespołach konstrukcyjnych o podobnej masie. 
 
5.0 WYKONANIE ROBÓT 
Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne”. 
Wykonanie robót powinno być zgodne z normą PN-B-06200:1997 
Klasy konstrukcji stalowych ze względu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008. 
Przygotowanie i obróbka elementów 
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów stalowych przed wbudowaniem powinny być sprawdzone 
pod względem: 

• gatunku stali, 
• asortymentu, 
• własności, 
• wymiarów i prostoliniowości. 

Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne odchyłki wg 
PN-B-03200:1997, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub 
gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie 
wykonanych elementów. Sprzęt używany do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być 
sprawdzony i zaakceptowany przez Inżyniera. 

• Cięcie elementów i przygotowanie brzegów 
Cięcie elementów należy wykonywać piłą, nożycami lub termicznie, mechanicznie lub ręcznie. Ręczne cięcie 
termiczne należy stosować tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie można zastosować cięcia 
zmechanizowanego. 
Powierzchnie cięcia oraz ich krawędzie powinny być czyste, bez znacznych nierówności 
( naderwań, gradu, zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu) 
Nadmierne nierówności powierzchni cięcia oraz krawędzie wycięć wklęsłych powinny być zaokrąglone i w 
miarę potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczać 3%. 
Brzegi (krawędzie) spawania należy przygotować zgodnie z normą PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod śruby, 
sworznie można wykonywać przez wykrawanie i wiercenie. 

• Scalanie elementów 
Przed przystąpieniem do scalania elementów stalowych Wykonawca przeprowadza odbiór elementów w 
zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków z 
zachowaniem wymagań wg, PN-EN ISO 9013:2002. 
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z 
zachowaniem dopuszczalnych odchyłek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2 



Przygotowanie technologii oraz realizacja procesów spawania i procesów pomocniczych powinny być zgodne z 
PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2. 
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać odpowiednie uprawnienia. 
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200 
Badania ostateczne spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-
69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inżyniera lub Inżynier 
osobiście. 
Połączenia na łączniki mechaniczne należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową i wymaganiami 
PN-B-06200. 
 
Montaż elementów stalowych na budowie 
Wymagania ogólne 
Przed przystąpieniem do montażu elementów, Wykonawca powinien dokonać sprawdzenia powłok ochronnych 
(ewentualnie je uzupełnić) zapoznać się z protokółem odbioru elementów od Wytwórcy i potwierdzić to 
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. 
Prace przygotowawcze i pomiarowe. 
 Przed przystąpieniem do montażu elementów na podporach należy wyznaczyć lub skontrolować: 

• położenie osi elementów stalowych 
• prawidłowość wykonania podpór 

Po wykonaniu montażu należy skontrolować: 
• położenie osi elementów stalowych 
• niweletę punktów charakterystycznych, 

Wykonanie połączeń spawanych 
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin 
wymaga zgody Inżyniera. 
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie niższa niż 
+5 0C. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy 
osłonić. 
Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych 
zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15 cm. 
Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania. 
Spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. 
Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie. 
Spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200. 
Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci 
radiogramów oraz protokołów, i przekazać je Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji. 
Wykonanie połączeń na łączniki mechaniczne 
Połączenia na łączniki mechaniczne należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową. Części łączone 
powinny być dociągnięte aż do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza się pozostawienie szczelin do 0,2 
mm, jeżeli docisk części nie jest wymagany w projekcie. 
Śruby powinny być dokręcane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od środka każdego złącza wielośrubowego, 
ale nie powinny być przeciążane. Za „pierwszy opór” należy uważać dokręcenie „siłą jednej ręki” zwykłym 
kluczem (bez przedłużenia) lub punkt, przy którym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskać. 
Śruba po dokręceniu nie powinna przesuwać się ani wyraźnie drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 
Tolerancja wykonania. 
Tolerancje wykonania zgodnie z normą PN-B-06200. 
 
Zabezpieczenie antykorozyjne elementów stalowych 
Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05 
Kratki pomostowe i stopnie schodów ocynkowane ogniowo 
Elementy ze stali odpornej na korozję 1.4301 nie będą zabezpieczane. 
Pochwyt barierek polerowany. 
 
Ocynkowanie elementów stalowych 
Cynkowanie należy wykonać po zakończeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i innych 
czynności z użyciem elementów przeznaczonych do cynkowania. 
Cynkowanie należy przeprowadzić zgodnie z PN EN ISO 1461 
Przed ocynkowaniem z powierzchni stali należy usunąć wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina, rdza, 
oleje i smary, brud, żużel i topnik z procesu spawania. 



Stosując metodę suchą przedmiot stalowy należy wytrawić w kwasie, opłukać w wodzie i włożyć do stopionego 
chlorku cynkowego, następnie wysuszyć w temperaturze powyżej 100oC i zanurzyć w wannie z ciekłym 
cynkiem. 
Metoda mokra polega na wstępnym trawieniu przedmiotu, płukaniu w wodzie i na zanurzeniu w ciekłym cynku, 
którego powierzchnia pokryta jest topnikiem. 
Minimalny ciężar powłoki cynkowej nie powinien być mniejszy niż 610 g/m2 powierzchni, tylko w przypadku 
elementów połączeń gwintowych – 305 g/m2 powierzchni. 
 
6.0 KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Wymagania ogólne 
Kontrola jakości wykonania elementów stalowych polega na sprawdzeniu zgodności z dokumentacją projektową 
oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST. 
Poszczególne etapy wykonania elementów stalowych są odbierane poprzez sporządzenie odpowiedniego 
protokołu. 
Ocena poszczególnych etapów robót potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy. 
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w ST - 00 Wymagania ogólne. 
Zakres kontroli badań 
Materiały  
Materiały stosowane do wykonania elementów stalowych podlegają kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi 
w niniejszej ST. 
Kontrola jakości materiałów i wyrobów powinna się odbyć przy odbiorze dostawy od producenta: 

• Zgodność wyrobów z zamówieniem i dokumentacją dostawy 
• Kompletność i prawidłowość dokumentów jakości 
• Stan techniczny wyrobów ( kontrola powierzchni, kształtu, konsystencji), znakowanie i opakowanie 
• Ważność terminów gwarancyjnych stosowania 

Każda partia dostawy łączników powinna odpowiadać przynależnym zaświadczeniom jakości 
Elementy stalowe 
Wykonanie i montaż elementów stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w niniejszej ST. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom 
podanym w niniejszej ST. 

• Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania: 
- kontrola stali, 
- sprawdzanie elementów stalowych, 
- sprawdzanie wymiarów konstrukcji, 
- sprawdzanie połączeń, 
- sprawdzanie zabezpieczeń antykorozyjnych. 

• Kontrola w czasie transportu i na budowie 
- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montażu, 
- sprawdzanie czy elementy załadowane na środki transportu odpowiadają wymogom skrajni i czy są 
trwale mocowane, 
- sprawdzanie zgodności wykonania elementów stalowych z dokumentacją projektową. 

• Kontrola w montażu konstrukcji powinna obejmować: 
- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczęciem montażu, podczas montażu i po jego ukończeniu, 
- stan podpór oraz śrub fundamentowych i ich usytuowania 
- zgodność metody montażu z projektem montażu i spełnienie wymagań bezpieczeństwa pracy 
- stan elementów konstrukcji przed montażem i po zamontowaniu 
- wykonanie i kompletność połączeń 
- kontrolę jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 
- kontrolę jakości powłok antykorozyjnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie transportu 
potwierdza Inżynier wpisem do Dziennika Budowy. 
Kontrola ocynkowania elementów stalowych. 
Kontroli podlegają: 

• Sprawdzenie stanu powierzchni 
• Badanie przyczepności i równomierności powłoki 
• Oznaczenie grubości naniesionej powłoki 

 
 
 
 



 
7.0 OBMIAR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące obmiaru robót podano w ST – 00 „ Wymagania ogólne”. 
Dla konstrukcji nowej jednostką obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej 
konstrukcji jako całości, zgodnie z dokumentacją projektową i obmiarem w terenie. Dla konstrukcji istniejącej 
podlegającej renowacji jednostką obmiarową jest m2 powierzchni. 
 
8.0 ODBIÓR ROBÓT 
Ogólne wymagania dotyczące odbioru robót podano w ST 00 „Wymagania ogólne”. 
Do odbioru końcowego w Wytwórni, Wytwórca przekłada wszystkie dokumenty techniczne, świadectwa 
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, świadectwa spawaczy, pomiary odchyłek, świadectwa jakości 
materiałów, dokumentację projektową, rysunki warsztatowe, protokoły odbioru częściowego. 
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejącą konstrukcję uznaje się 
za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacją projektową, niniejszą ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywołanych 
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST dały wyniki pozytywne. 
Odbiór ocynkowania elementów 
Odbiór ocynkowania elementów należy dokonać dwukrotnie: 

• odbiór ocynkowania wykonanego w wytwórni, 
• odbiór ostateczny pokrycia po ukończeniu montażu. 

 
9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Ogólne zasady i wymagania dotyczące płatności za wykonane roboty podano w ST - 00 „Wymagania Ogólne". 
 
10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE 
Normy 

1.  PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie. 
2.  PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania 

podstawowe. 
3.  PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunków stali. 
4.  PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole główne. 
5.  PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe. 
6.  PN-EN 10021:1997 Ogólne techniczne warunki dostawy stali i wyrobów stalowych. 
7.  PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia. 
8.  PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentów kontroli. 
9.  PN-90/H-01103 Stal. Półwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne. 
10.  PN-87/H-01104 Stal. Półwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie. 
11.  PN-88/H-01105 Stal. Półwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport. 
12.  PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorąco. 
13.  PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe równoległościenne IPE walcowane na gorąco. Wymiary. 
14.  PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
15.  PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Wymiary. 
16.  PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorąco. Tolerancja kształtu, wymiarów i masy. 
17.  PN-EN 10056-1:2000 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Wymiary. 
18.  PN-EN 10056-2:1998 Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali konstrukcyjnej. 

Tolerancja kształtu i wymiarów. 
19.  PN-EN 10056-2:1998/Ap 1:2003 (poprawka) Kątowniki równoramienne i nierównoramienne ze stali 

konstrukcyjnej. Tolerancja kształtu i wymiarów. 
20.  PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 

Inne dokumenty 
1. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeństwa 
i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401). 
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881). 
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodności (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z 
późniejszymi zmianami).Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlano-montażowych. 
 
 
 
 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH ST–02 
„ROBOTY DEKARSKIE I BLACHARSKIE – 

PŁYTY ŚCIENNE I DACHOWE (WARSTWOWE), RYNNY I RURY 
SPUSTOWE” 

 
1. WYMAGANIA OGÓLNE 
1.1. Przedmiot 
Przedmiotem są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót blacharskich oraz dekarskich. Specyfikacja 
Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robót. 
1.2. Zakres 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót dekarskich i blacharskich 
związanych z montażem płyty ściennych i dachowych (warstwowych), rynien i rur spustowych. 
Szczegółowy zakres robót według kosztorysowego Przedmiaru Robót, który stanowi integralny załącznik do 
niniejszej specyfikacji technicznej. 
Do podstawowych robót objętych specyfikacją techniczną nalezą: 

• Montaż płyt ściennych i dachowych – warstwowych z rdzeniem styropianowym. 
• Montaż obróbek blacharskich – obróbki blacharskie okapu. 
• Ułożenie i wyprofilowanie rynien z blachy powlekanej za pomocą uchwytów stalowych. 
• Ułożenie rur spustowych z blachy powlekanej. 

Niniejsza specyfikacja opracowana została dla następujących klas robót według słownika CPV: 
kod CPV 45261320-3: kładzenie rynien. 
kod CPV 452612109: wykonywanie pokryć dachowych. 
 
2. MATERIAŁY 
Płyty ścienne warstwowe z rdzeniem styropianowym gr.120  [mm]. 
Płyty dachowe warstwowe z rdzeniem styropianowym gr. 150 [mm]. 
Łączniki montażowe. 
Blacha stalowa powlekana, grubości 0.55 [mm] i 0.55 [mm], kołki, preparat do izolacji obróbki blacharskiej – 
kwas krzemowy ISOLIT. 
Rynny rury spustowe z blachy powlekanej gr. 0.55mm. 
Blacha dachowa, powlekana – trapezowa gr. 0.55 [mm]. 
 
3. SPRZĘT 
Specjalistyczny sprzęt dekarski: nożyce do cięcia blachy, giętarka do blachy, młotek, poziomice, piony, łaty, 
drabiny, wałki ząbkowane, noże tapeciarskie, wałki malarskie lub szczotki dekarskie, szczotki z miękkim 
włosiem (jak do tapet) na długim trzonku, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelażu. 
 
4. TRANSPORT 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów pokrycia powinny odbywać się tak aby zachować ich 
dobry stan techniczny. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne warunki dotyczące wykonywania robót blacharskich 
Montaż płyt warstwowych przeprowadzić zgodnie z instrukcją techniczną producenta (wg wybranego systemu). 
Obróbki blacharskie wykonane z blachy ocynkowanej oraz z blachy powlekanej powinny być dostosowane do 
rodzaju pokrycia i wielkości pochylenia połaci dachowej. Dylatacje konstrukcyjne dachu powinny być 
zabezpieczone w sposób umożliwiający przemieszczenie ruchów dachu w taki sposób, aby następował szybki 
odpływ wody z obszaru dylatacji. Obróbki blacharskie do podłoża mocuje się za pomocą silikonu dekarskiego 
natomiast przy okapach można łączyć gwoździami blacharskimi . Jednym ze sposobów połączenia blachy 
wykonuje się na pojedynczy lub podwójny rąbek leżący i na żabki lub łapki. Styki z pokryciem połaci można 
wykonać na rąbki leżące lub połączenia systemowe. Obróbki kominów mogą być z wydrą i bez wydry. 
 
5.2 Przygotowanie i sprawdzenie materiałów i sprzętu oraz prace przygotowawcze 
Przed przystąpieniem do izolowania należy sprawdzić czy na placu budowy znajduje się sprzęt pomocniczy i 
następujące narzędzia: noże tapeciarskie, wałki malarskie lub szczotki dekarskie, deska gładka szerokości min. 
20 cm i długości min 3,0 m, listwa drewniana, w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelażu, 



dmuchawy elektryczne do ogrzewania. Montaż rynien przeprowadzić zgodnie z instrukcją techniczną 
producenta. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
6.1. Wymagania ogólne: 
Do odbioru technicznego robót dekarsko – blacharskich wykonawca jest obowiązany przedstawić: 
a/ dokumentację techniczną, 
b/ zapisy stanowiące dokonanie odbiorów częściowych podkładu oraz poszczególnych warstw lub fragmentów 
pokrycia, 
c/ zapisy dotyczące wykonania robót pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiałów. 
Przed przystąpieniem do badań należy sprawdzić na podstawie protokołów i zapisów w dzienniku budowy: 
a/ czy zastosowane materiały pokrywcze były odpowiedniej jakości, 
b/ czy zostały spełnione warunki wykonania robót – zgodne z niniejszymi warunkami technicznymi – oraz inne 
wymagania zapisane w dzienniku budowy. 
 
6.2. Zasady kontroli jakości robót 
Kontroli jakości wykonania podlega: 
-sprawdzenie połączeń na stykach 
-sprawdzenie czy poszczególne fale pokrycia przebiegają równomiernie. 
 
7. JEDNOSTKA OBMIARU 
Jednostką obmiaru jest : 
-(m2) obróbki blacharskiej oraz blachodachówki , ilość zamontowanych elementów systemowych [szt.], 
-(m2) powierzchni ułożonej blachy trapezowej, rynny i rury spustowe [mb]. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie wizji lokalnej, zapisów w książce obmiarów 
i kontroli z dokumentacją techniczną. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawę i system płatności określać będzie umowa zawarta między Zamawiającym a Wykonawcą. 
Zaleca się formę rozliczenia ryczałtowego. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-61/B-10245 „Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i 
badanie techniczne przy odbiorze.” 
Świadectwa dopuszczenia produktów do wbudowania. 
Instrukcja producenta. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH ST–03 

„PODŁOGI I POSADZKI” 
 
1. WYMAGANIA OGÓLNE. 
1.1. Przedmiot 
Przedmiotem ST są wymagania w zakresie wykonania i odbioru robót obejmujących wykonanie podłóg i 
posadzek. ST jest dokumentem pomocniczym przy realizacji i odbiorze robót. 
1.2. Zakres robót 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót przy wykonywaniu podłóg i 
układaniu posadzek. Szczegółowy zakres robót według kosztorysowego Przedmiaru Robót stanowiącego 
integralny załącznik do niniejszej specyfikacji technicznej. 
Do podstawowych robót związanych z posadzkami nalezą: 

• Wykonanie nowej posadzki betonowej wraz z podbudową (wg projektu budowlanego architektury). 
Niniejsza specyfikacja opracowana została dla następujących klas robót według słownika CPV : 
kod CPV 45432100-5 „Kładzenie i wykładanie podłóg”. 
 
 
 
2. MATERIAŁY 
Beton C20/25 przeznaczony do posadzek: górny wymiar ziarna dg= 8 [mm], konsystencja gęstoplastyczna. 
Beton przygotowany w wytwórni. 
Zbrojenie posadzkowe. 
 
3. SPRZĘT 
Pojemniki i wiadra, szpachle, poziomice, narzędzia do cięcia terakoty (wyrzynarki, noże specjalistyczne), itp. 
Brak szczególnych wymagań odnośnie sprzętu. 
 
4. TRANSPORT 
Brak szczególnych wymagań odnośnie transportu. Załadunek, transport, rozładunek i składowanie materiałów 
pokrycia powinny odbywać się tak aby zachować ich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane 
poszczególnym materiałom przez producentów. 
Dostawa - samochodem dostawczym, w obrębie prowadzonych robót – ręczny. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Ogólne warunki wykonania podłóg i posadzek 
W konstrukcjach podłóg w pomieszczeniach zawilgoconych i mokrych stosować materiały, które muszą 
zapewniać odpowiednią szczelność, w szczególności użyte materiały powinny być odporne na wodę, a posadzka 
wykonana szczelnie. 
5.2. Wykonywanie posadzek cementowych 
Projekt zakłada wykonie posadzki betonowej, zbrojonej siatką stalową na istniejącym podłożu betonowym oraz 
wykonanie nowej posadzki z podbudową. Podłoże, na którym wykonuje się podkład związany powinno być 
wolne od kurzy i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. W podkładzie cementowym powinny być wykonane 
szczeliny dylatacyjne: 
a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku, 
b/ oddzielające fragmenty powierzchni o różniących się wymiarach. 
Temperatura powietrza przy wykonywaniu warstwy wyrównawczej nie powinna być niższa niż 5oC. 
Po stwardnieniu warstwa wyrównawcza winna posiadać następujące cechy: 
powierzchnię równą, stanowiącą powierzchnię poziomą lub pochyloną, zgodnie z ustalonym spadkiem. 
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą, podkładową w dowolnym miejscu, nie powinna 
wykazywać prześwitów większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny (poziomej lub 
pochylonej) nie powinny przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia. 
W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folią 
polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodą. 
 
5.3. Dylatacje w konstrukcjach podłóg 
W konstrukcjach podłóg powinny być uwzględnione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i przeciwskurczowe. 
Szczeliny dylatacyjne powinny występować w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz w miejscach, w 
których zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwego wpływu rozszerzalności cieplnej i pęcznienia 



materiałów. Szczeliny izolacyjne powinny być stosowane dla oddzielenia podłogi od innych elementów 
konstrukcji budynku (ścian, słupów, schodów itp.) lub oddzielenia konstrukcji podłogi od podłoża albo posadzki 
od podkładu. Warstwa izolacyjna w konstrukcji podłogi stanowi jednocześnie szczelinę izolacyjną. Szczeliny 
izolacyjne powinny występować w miejscach zmiany grubości podkładu oraz w miejscach styku różnych 
konstrukcji podłóg. Szczeliny przeciwskurczowe należy wykonywać w podkładach z zaprawy cementowej lub 
betonu. Powinny one dzielić powierzchnię podłogi na pola o powierzchni nie większej niż 36 m2 , przy długości 
boku prostokąta nie przekraczającej 6 m. Na wolnym powietrzu pole między szczelinami nie powinno 
przekraczać 5 m2 przy największej długości boku – 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podkładzie 
cementowym powinny być wykonane jako nacięcia o głębokości równej 1/3÷1/2 grubości podkładu. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Kontrola polegać będzie na sprawdzeniu jakości wykonania warstw wyrównawczych, posadzek, 
cokolików. 
6.1. Odbiory materiałów 
Odbiór materiałów powinien być dokonany bezpośrednio po ich dostarczeniu na budowę. Odbiór materiałów 
powinien obejmować sprawdzenie ich właściwości technicznych zgodnie z wymogami odpowiednich norm 
podmiotowych lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie materiałów należy 
przy odbiorze robót zakończonych przeprowadzić pośrednio na podstawie zapisów w dzienniku budowy i 
zaświadczeń (atestów). Z kontroli producenta, stwierdzających zgodność użytych materiałów z dokumentacją 
techniczną oraz właściwymi normami. Materiały w których jakość nie jest potwierdzona odpowiednim 
zaświadczeniem, a budzą wątpliwości, powinny być przed użyciem do robót poddane badaniom jakości przez 
upoważnione laboratoria. 
6.2. Odbiór podkładu (warstwy wyrównawczej) 
Odbiór powinien być przeprowadzony w następujących fazach robót : 
a/ podczas układania podkładu , 
b/ po całkowitym stwardnieniu podkładu i wykonaniu badania wytrzymałości na ściskanie na próbach 
kontrolnych. 
Odbiór powinien obejmować: 
a/ sprawdzenie materiałów , 
b/ sprawdzenie prawidłowości ułożenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jeżeli jest wymagana , 
c/ sprawdzenie w czasie wykonania podkładu jego grubości w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu: 
badania należy przeprowadzić metodą przekłuwania z dokładnością do 1 mm , 
d/ sprawdzenie wytrzymałości podkładu na ściskanie i zginanie przez ocenę laboratoryjnie przeprowadzonych 
badań próbek kontrolnych pozostawionych w czasie wykonania podkładów; badania powinny być 
przeprowadzone dla podkładów cementowych , 
e/ sprawdzenie równości podkładu przez przykładanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej łaty 
kontrolnej odchylenia stanowiące prześwity między łatą i podłożem należy mierzyć z dokładnością do 1 mm , 
f/ sprawdzenie odchyleń od płaszczyzny poziomej lub wyznaczonej określonym spadkiem za pomocą 
dwumetrowej łaty kontrolnej i poziomicy; odchylenia należy mierzyć z dokładnością do 1 mm , 
g/ sprawdzenie prawidłowości osadzenia w podkładzie elementów dodatkowych (wpustów podłogowych, 
płaskowników lub kątowników wzmacniających połączenia posadzek, dzielących je na pola itp.) badania należy 
prowadzić przez oględziny. 
 
6.3. Sprawdzenie warunków przystąpienia do robót posadzkowych 
Przed przystąpieniem do wykonywania posadzki należy sprawdzić: 
a/ temperaturę pomieszczeń , 
b/ wilgotność względną powietrza , 
c/ wilgotność podkładu . 
Badania temperatury powietrza należy wykonać za pomocą termometru lub termografu umieszczonego w 
odległości 10 cm od podkładu w miejscu najdalej oddalonym od źródła ciepła . 
Badanie wilgotności powietrza należy wykonać za pomocą higrometru lub higrografu umieszczonego w 
odległości 10 cm od powierzchni podkładu . Badania wilgotności podkładu należy wykonać za pomocą aparatu 
elektrycznego, karbidowego lub metodą suszarkowowagową . Wyniki badań temperatury, wilgotności względnej 
oraz wilgotności podkładu powinny być wpisane do dziennika budowy. 
 
6.4. Odbiór końcowy robót podłogowych 
Sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektowo-kosztorysową powinny być przeprowadzone przez 
porównanie wykonanej podłogi z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajemnej 
zgodności na podstawie oględzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji podłogi – na podstawie 
protokołów odbiorów międzyfazowych i zapisów w książce obmiarów. Sprawdzenie jakości użytych 



materiałów. Sprawdzenie dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, wilgotnościowych) 
należy przeprowadzić na podstawie zapisów w książce obmiarów. 
Sprawdzenie prawidłowości wykonania podkładu należy przeprowadzić na podstawie protokółów odbioru 
międzyfazowych lub zapisów w książce obmiarów. 
Sprawdzenie prawidłowości wykonania posadzki powinno być dokonane po uzyskaniu przez posadzkę pełnych 
właściwości 
techniczno-użytkowych . 
Odbiór posadzki powinien obejmować: 
a/ sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową , 
b/ sprawdzenie prawidłowości ukształtowania posadzki , 
c/ sprawdzenie połączenia posadzki z podkładem (przez oględziny naciskanie lub opukiwanie) , 
d/ sprawdzenie prawidłowości osadzenia w posadzce kratek ściekowych, wkładek dylatacyjnych itp. badania 
należy przeprowadzić przez oględziny . 
Sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania prostopadłości naleŜy 
wykonać za pomocą naciągniętego prostego drutu i pomiaru odchyleń z dokładnością 1 mm, a szerokość spoin 
za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki . 
Sprawdzenie wykończenia posadzki i prawidłowości mocowania listew podłogowych lub cokołów; badania 
należy wykonać przez oględziny . 
 
7. JEDNOSTKA OBMIARU 
(m2) warstw wyrównawczych , posadzek oraz wykonanych izolacji przeciwwilgociowych , (mb)cokolików. 
 
8. ODBIÓR 
Roboty wykończeniowe odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie : 
- dokumentacji technicznej, 
- protokołów wykonanych robót, 
- oględzin w naturze. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawę i system płatności określać będzie umowa zawarta między Zamawiającym a Wykonawcą. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-EN 13813:2003 „Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania – Materiały – Właściwości.” 
PN-EN 12004:2002 „Kleje do płytek – definicje i wymagania techniczne.” 
PN-EN 13813:2003 „Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania, materiały – właściwości i 
wymagania.” 
PN-EN 13888:2004 „Zaprawy do spoinowania płytek. Definicje i wymagania techniczne.” 
PN-75/B-10121 Okładziny z płytek ściennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej .Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. 
PN-63/B-10145 Posadzki z płytek kamionkowych[terakotowych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i 
badania przy odbiorze. 
Instrukcje i certyfikaty producenta. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 
I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH ST–04 

„STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA” 
 
1. WYMAGANIA OGÓLNE 
1.1. Przedmiot 
Przedmiotem specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót obejmujących 
osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej. Specyfikacja Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy 
realizacji i odbiorze. 
1.2. Zakres robót 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z montażem stolarki 
okiennej i drzwiowej. 
Szczegółowy zakres robót według kosztorysowego Przedmiaru Robót stanowiącego integralny załącznik do 
niniejszej specyfikacji technicznej. 
Do podstawowych robót związanych z niniejszą specyfikacją należą: 

• Montaż nowych okien PCV (okna stałe i uchylno-rozwieralne). 
• Montaż drzwi zewnętrznych, stalowych lub aluminiowych. 
• Montaż bram przemysłowych, uchylnych. 

Niniejsza specyfikacja opracowana została dla następujących klas robót według słownika CPV : 
kod CPV 45421000-4 „Roboty w zakresie stolarki budowlanej”. 
 
2. MATERIAŁY 
Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki okiennej PCV i drzwiowej stalowej lub 
aluminiowej (drzwi zewnętrzne i bramy przemysłowe) posiadającej Aprobaty Techniczne dopuszczające do 
stosowania w budownictwie. 
Mocowanie szyb: za pomocą listwy przyszybowej. 
Grubość szklenia 5 –36 mm dla ramy gr. 45 mm od 12,5-43 mm, dla skrzydła okiennego 52 mm. Podstawowe 
wymiary profili: rama stała 45 mm gr., skrzydło okienne 45 mm, skrzydło drzwiowe 45 mm. 
Zakładka przylgi wew: okna 6 mm drzwi 5 mm. 
Zakładka pomiędzy rama stałą a skrzydłem 7 mm. 
 
3. SPRZĘT 
Specjalistyczny sprzęt zgodny z technologią producenta stolarki w uzgodnieniu z Inżynierem. 
 
 
4. TRANSPORT 
Załadunek, transport, rozładunek i składowanie stolarki powinny odbywać się tak aby zachować ich dobry stan 
techniczny. 
Przewożone i składowane okna oraz drzwi przeszklone należy zabezpieczyć przed stłuczeniem szyb. 
Specjalistyczny transport do przewożenia okien zapewni producent okien i drzwi. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej 
5.1.1. Przygotowanie ościeży 
- Stolarka okienna może być osadzana w ościeżu z węgarkami lub w ościeżu bez węgarków 
- Ościeża z węgarkami w nadprożu, wzdłuż stojaków ościeżnicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub 
drewnianym  impregnowanym (przytwierdzony do dolnej części ościeża), powinny zapewniać prawidłowe 
osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej. 
- Ościeża bez węgarkowe powinny być tak wykonane aby spełnione były wymagania z punktu widzenia 
zamocowania okna lub drzwi balkonowych oraz umożliwione uszczelnienie przestrzeni między ościeżem i 
ościeżnicą. 
- Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża i stan powierzchni węgarków, do 
których ma przylegać ościeżnica, w przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia 
powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 
- Dopuszczalne odchyłki wymiarów otworów okiennych dla ścian murowanych wykończonych wyprawą 
tynkarską wynoszą: 
a/ szerokość +10 mm 
b/ wysokość +10 mm 
c/ dopuszczalna różnica długości przekątnych 10 mm 



- Stolarkę okienna należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeżu zgodnie z wymogami producenta 
stolarki 
- Przy wbudowywaniu okien w zestawach w ścianach pasmowych punkty łączenia ościeżnic sąsiadujących ze 
sobą okien należy rozmieszczać zgodnie z zaleceniami producenta 
 
5.1.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej 
- Sprawdzone i przygotowane ościeże, tj. po naprawionych uszkodzeniach i nierównościach oraz oczyszczonych 
z pyłu powierzchniach, należy wstawić stolarką okienną na podkładach lub listwach 
- W zależności od rodzaju łączników zastosowanych do zamocowania stolarki należy osadzić w sposób trwały 
ich elementy kotwiące w ościeżach. 
- Ustawienia okna należy sprawdzić w pionie i poziomie oraz dokonać pomiaru przekątnych. Dopuszczalne 
odchylenie od pionu i poziomu nie powinno być większe niż 2 mm na 1 m wysokości okna jednak nie więcej niż 
3 mm na całej długości elementów ościeżnicy. Odchylenie ościeżnicy od płaszczyzny pionowej nie może być 
większe niż 2 mm. Różnice wymiarów przekątnych nie powinny być większe niż 2 mm przy długości przekątnej 
do 1 m, 3 mm do 2 m, 4 mm powyżej 2 m długości przekątnej. 
- Po ustawieniu okna należy sprawdzić działanie skrzydeł przy zamykaniu i otwieraniu. Skrzydła powinny 
rozwierać się swobodnie, a okucia działać bez zahamowań i przy zamykaniu dociskać skrzydła do ościeżnicy. 
- Zamocowanie ościeżnic należy dokonać za pomocą łączników zalecanych przez producenta stolarki okiennej. 
- Uszczelnienie styku okna z ościeżem wykonać po trwałym zamocowaniu stolarki za pomocą pianki 
poliuretanowej. 
Zabrania się uszczelniania przestrzeni między ościeżem i ościeżnicą sznurem smołowym lub innymi materiałami 
włóknistymi zabezpieczonymi przed korozja biologiczną środkami wydzielającymi związki chemiczne 
szkodliwe dla zdrowia ludzi. 
- Osadzenie parapetów należy wykonać po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zależności od zastosowanego 
rodzaju parapetów, ich długości i grubości, do konać montażu zgonie z zaleceniami producenta parapetów. Dla 
prawidłowego zamocowania parapetu i zapobieżenia przed ewentualnym przeciekiem wody w ścianie 
podokiennej, parapet powinien być wpuszczony na stałe w specjalnie do tego celu wykonany wrąb w progu 
ościeżnicy. 
- Po osadzeniu okna, od zewnątrz, należy we wrębie progu ościeżnicy, odpowiednio zamocować podokiennik w 
sposób określony jednoznacznie przez producenta. 
- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac związanych z jego osadzeniem należy dokładnie zamknąć. 
 
5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej 
- Dokładność wykonania ościeży powinna być zgodna z wymogami wykonywania robót. Odległości między 
punktami mocowania ościeżnicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jednocześnie nie powinny być większe niż 
75 cm, a maksymalne odległości od naroży ościeżnicy nie większe niż 30 cm. 
- Ościeżnicę po ustawieniu do poziomu i pionu należy zamocować za pomocą łączników zalecanych przez 
producenta stolarki drzwiowej. 
- Szczeliny powstałe pomiędzy ościeżem i ościeżnicą należy wypełnić na obwodzie pianką poliuretanową 
- W ścianach działowych przy osadzaniu stolarki drzwiowej należy ściśle stosować się do zaleceń producenta, w 
szczególności stosować zalecane kotwy i środki uszczelniające. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI 
- Odbiór wbudowanych ościeżnic drzwiowych i okiennych 
Odchylenie od pionu lub poziomu dla ościeżnic drzwiowych i okiennych nie powinno być większe niż 2 mm na 
1 m i nie więcej niż 3 mm na całej długości stojaka lub nadproża ościeżnicy. 
Największe dopuszczalne zwichrowanie ościeżnicy z płaszczyzny pionowej nie może być większy niż 2 mm. 
6.2 Odbiór wbudowanych ościeżnic drzwiowych i okiennych 
Przy odbiorze końcowym montażu stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrót należy przeprowadzić następujące 
badania: 
- sprawdzenie zgodności z dokumentacją projektowo-kosztorysową powinny być przeprowadzone przez 
porównanie zamontowanej stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie 
wzajemnej zgodności na podstawie oględzin oraz pomiaru, 
- sprawdzenie atestów dopuszczenia wyrobów do stosowania w budownictwie użytych materiałów, 
- sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w szczególności oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.), 
- sprawdzenie przygotowanych ościeży w murach, 
- sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidłowe działanie okuć, prawidłowe zamykanie i otwieranie 
skrzydeł stolarki i elementów segmentowych wrót, prawidłowe uszczelnienie między ościeżem i ościeżnicą), 
- podczas odbioru należy sprawdzić wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentów 
wbudowywanych wyrobów, 



- prawidłowość montażu parapetów, (wewnętrznych i zewnętrznych). 
Jeżeli wszystkie badania dały wyniki dodatnie, wykonane roboty należy uznać za zgodne z wymogami 
kontraktu. Jeżeli choć jedno badanie dało wynik ujemny, wykonane roboty należy uznać za niezgodne z 
wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiązany jest doprowadzić roboty do zgodności z 
normą i przedstawić je do ponownego odbioru. 
 
7. JEDNOSTKA OBMIARU 
Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych okien 
Jednostką obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi 
Jednostka obmiaru jest 1 szt. [sztuka] zamontowanej ościeżnicy drzwi 
 
8. ODBIÓR 
Odbioru robót dokonuje się na podstawie oględzin. 
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli 
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 dały wyniki pozytywne. 
 
9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 
Podstawę i system płatności określać będzie umowa zawarta między Zamawiającym a Wykonawcą. 
 
10. PRZEPISY ZWIĄZANE 
PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”". 
Świadectwa dopuszczenia produktów do wbudowania. 
Instrukcje producentów odnośnie montażu, sposobu użytkowania i warunków gwarancyjnych. 


