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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH ST-00
,CZESC OGOLNA”

1.0 Cz$¢ ogolna:
1.1 Nazwa nadana zamoOwieniu przez zamawigego, dane podstawowe:
Budowa budynku stacji uzdatniania wody —hala stalow, dz. nr 303, gm. Dmosin

Zakres planowanych robat:
«  Wykonanie stop fundamentowyct¥elbetowych.
*  Przygotowanie elementéw konstrukcji stalowej w witmi oraz ich montana budowie.
*  Obudowascian i dachu ptytami warstwowymi.
» Montaz stolarki okiennej i drzwiowej.
* Wykonanie posadzki betonowej.
* Wykonanie wewagtrznej instalacji elektrycznej.
* Wykonanie instalacji grzewczej.

Kod CPV — 45210000 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE BUDYNKOW

1.2 Przedmiot i zakres rob6t budowlanych:

Przedmiot i zakres robét wg pkt. 1.1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkqrac i ich zgodn& z dokumentagjkontraktowy i techniczn,
specyfikacjami technicznymi i ustaleniami Zamawdajgo. Wykonawca jest zobaziany wykonywa
wszystkie

robotyscisle wedtug otrzymanej dokumentacji technicznej.

1.3 Informacja o terenie budowy zawieragce wszystkie niezbdne dane istotne z punktu widzenia:

» Organizacji rob6t budowlanych : Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w
planie i wyznaczenie wysoko wszystkich elementéw rob6t zgodnie z wymiaramizédnymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej. Nggistwa jakiegokolwiek kdu spowodowanego przez
wykonawe w wytyczeniu i wyznaczeniu robdét, §je wymaga tego ledzie Zamawiajcy zostan
poprawione przez wykonawma wtasny koszt.

e Zabezpieczenia interesbw 0s6b trzecichWykonawca bdzie odpowiedzialny za ochrenplacu
budowy oraz wszystkich materiatéw i elementéw wygesia wytych do realizacji robot od chwili
rozpoczcia do ostatecznego odbioru robét. Przez caly taesouradzenia lub ich elementyela
utrzymane w sposoOb satysfakcjomny Zamawiajcego. Mde on wstrzyma realizacg robot jeli w
jakimkolwiek czasie wykonawca zaniedbuje swoje olgali konserwacyjne.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpoezem przez
umieszczenie tablic informacyjnych w miejscacloidiach oraz tré&i okreslonych przepisami. Tablice
informacyjne ledg utrzymywane przez Wykonawav dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegeboej zaptacie i przyjmuje size jest whczony w
cere zamoéwienia.

e Ochrony érodowiska: W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobexgny zndé i stosowa
sie do przepisobw zawartych we wszystkich regulacjactmpych w zakresie ochrongrodowiska.
W okresie realizacji, do czasu zakaenia robét, wykonawcactizie podejmowat wszystkie sensowne
kroki zeby stosowa sie do wszystkich przepiséw i normatywow w zakresidiroay srodowiska na
placu budowy i poza jego terenem, utikiziatar szkodliwych dla innych jednostek wgpujacych na
tym terenie w zakresie zanieczysatzehatasu lub innych czynnikbw powodowanych jego
dzialalngcia.

* Warunkéw bezpieczaéistwa pracy: Wykonawca przed przygiieniem do wykonywania robot
budowlanych jest obowtany opracowa plan bezpieczestwa i ochrony zdrowia zgodnie
z obowizujagcymi przepisami oraz zoboyduje sé zaznajomi pracownikbw w zakresie
wykonywanych przez nich rob6t. Wykonawca spde plan BiOZ.

Wykonawca dostarczy na budewbedzie utrzymywat wyposanie konieczne dla zapewnienia
bezpieczastwa. Zapewni wypogeania w uradzenia socjalne, oraz odpowiednie wyp@sae i odzie
wymagan dla ochronyzycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placwlyd Uwaza sk, ze koszty
zachowania



zgodndci z wspomnianymi powiej przepisami bezpiecistwa i ochrony zdrowiagswliczone w cea
umowrg.

Wykonawca bdzie stosowat gido wszystkich przepiséw prawnych obgmijgcych w zakresie
bezpieczastwa przeciwpgarowego. Bdzie stale utrzymywat wyposganie przeciwpgarowe w stanie
gotowaici, zgodnie z zaleceniami przepisOw bezpiéspga przeciwpgarowego, na placu budowy,
we wszystkich urgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczemaghzynowych.

Materialy tatwopalne dda przechowywane zgodnie z przepisami przecikgpowymi, w bezpiecznej
odlegtaci od budynkéw i skladowisk, w miejscach niedpstych dla os6b trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate yniku pazaru, ktéry mogtby powstaw okresie
realizacji robét lub zostat spowodowany przez kidteolwiek z jego pracownikdw.

Uzycie materiatdw, ktére wplywaj na trwate zmianysrodowiska, ani materialbw emitigych
promieniowanie w iléciach wyzszych ni zalecane w projekcie niestlizie akceptowane Jakikolwiek
materiaty z odzysku lub pochagtz z recyklingu i magce by uzyte do robét musgby¢ paswiadczone
przez odpowiednie uedy i wladze jako bezpieczne ddeodowiska. Materiaty, ktéregsniebezpieczne
tylko w czasie budowy (a po zaktzeniu budowy ich charakter niebezpieczny zanika, materiaty
pylace) mog by¢ dozwolone, pod warunkiemze beda spetnione wymagania techniczne dotyezich
wbudowania. Przedzyciem takich materiatow.

Zamawiajcy musi uzyské aproba¢ od odpowiednich wtadz administracjinsiwowej, jéli wymagap
tego odpowiednie przepisy.

» Zaplecza dla potrzeb wykonawcy: Wykonawca w porozumieniu z Zamawjeym zorganizuje
zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniele@® socjalno-sanitarne oraz magazynowe
dla potrzeb budowy. Wszelkie koszty zorganizowamiplecza wykonawca ujmie w kosztach
wiasnych.

e Warunkéw dotyczacych organizacji ruchu: Wykonawca stosowa sie bedzie do ustawowych
ograniczé obchzenia na é przy transporcie materialéw i wypasaia na i z terenu rob6t. Uzyska on
wszelkie niezbdne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowyealgowo tadunkéw i w sposéb
ciggly bedzie o kadym takim przewozie powiadamiat Zamaviizggo.

e Ogrodzenia: Prace budowlane prowadzonedp wewmnytrz budynku i na zewgirz budynku.
Wykonawca wykona we wlasnym zakresie i na wlasrszkaiezlgdne inne ogrodzenie.

» Zabezpieczenia chodnikéw i jezdni: Wykonawca jest zobowzany do poniesienia kosztow
ewentualnego czasowego gap terenu dla celow wykonania robot poza liniamegraniczajcymi
wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowarmeehu, dokonaniem nieginych uzgodnig z
wiascicielami terenu oraz do przywrécenia go do stapoymtnego.

»  Okreslenia podstawowe, definicje paj¢ i okreslen:

Roboty podstawowe — minimalny zakres prac, ktérewydkonaniu § mozliwe do odebrania pod
wzgledem jakdéciowym oraz uwzgldniajg przyjety stopier scalenia robaét.

Roboty tymczasowe — roboty, ktorg grojektowane i wykonywane jako potrzebne do wykoaaobot
podstawowych, ale nie gsprzekazywane zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robét
podstawowych.

Prace towarzysre — prace niezidne do wykonania robét podstawowych nie zaliczaoerabét
tymczasowych.

Grupy, klasy, kategorie rob6t — naje przez to rozumie grupy , klasy, kategorie okilene w
rozporzdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002r. vawsp Wspdélnego Stownika Zamoéwii€Dz.
Urz. L 340 z 16.12.2002r.)

Certyfikat zgodnéci — jest to dokument wydany przez notyfikowaimednostk certyfikujaca,
potwierdzagcy, ze wyréb i proces wytwarzanig ggodne ze zharmonizowaspecyfikacy techniczg.

2.0 Wymagania dotyczce wiaciwosci wyrobow budowlanych oraz niezlgdne wymagania zwigzane z ich
przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy, sladowaniem i kontrolg jakosci.

2.1 Zr6dta uzyskiwania materiatéw i urzadzea: Wszystkie wbudowywane materialy i gdzenia instalowane
w trakcie wykonywania robét muszby¢ zgodne z wymaganiami oltenymi w poszczegdlnych
szczegotowych specyfikacjach technicznych, dokuaminprojektowej i obowgzujacymi przepisami.
Wykonawca jest zobowzany do dostarczania atestéw potwiergeajze wszystkie zastosowane materiaty

s3 zgodne z wymogami obowdujgcych przepisow w tym Ustawy o wyrobach budowlanyely ktérej
materialy nadaj sic do stosowania przy wykonywaniu robo6t budowlanydtykonawca bdzie ponosit
wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na Badowy materiatow. Za ich ikg i jakos¢ odpowiada
Wykonawca.



2.2 Kontrola materiatdw i urzagdzea: Zamawiajcy maze okresowo kontrolowa dostarczane na budew
materialy i uradzenia, zeby sprawdzi czy @ one zgodne z wymaganiami szczegOtowych specyfikaci
technicznych, dokumentacji projektowej i obegmijacych przepiséw. Zamawiggy jest upowaniony
do pobierania i badania prébek materiatigeby sprawdz jego wlasnéci. Wyniki tych préb stanowi mog
podstaw do aprobaty jakici danej partii materiatdw.

2.3 Atesty materiatdow i urzadzea: W przypadku materiatéw, dla ktérych w szczegdétowggecyfikacjach
technicznych wymaganesg satesty, kada partia dostarczona na budownusi posiadéa atest okréajacy
w sposOb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniemmez wykonawg bada& jakosci materiatow,
Zamawiajcy maze dopyci¢ do wycia materialy posiadage atest producenta stwierdmaj petry zgodnad¢
tych materiatow z warunkami podanymi w szczegétdwgpecyfikacjach technicznych.

Produkty przemystowe mugposiadd atesty wydane przez producenta, poparte w razieginy wynikami
wykonanych przez niego bata

Materialy posiadajce atesty, a ugzlzenia — wang legalizacg, mog by¢ badane przez zaydzapcego realizagj
umowy w dowolnym czasie. W przypadku gdy zostaméesdzona niezgodrié wtasciwosci przewidzianych
do wycia materiatéw i urgdzer z wymaganiami zawartymi w szczegoétowych specyiikelt technicznych nie
zostan one przygte do wbudowania.

2.4 Materialy nie odpowiadapce wymaganiom umowy:Materialy uznane przez Zamawieggo za niezgodne
ze szczegOtowymi specyfikacjami technicznymi mubg¢ niezwlocznie usugte przez wykonawg z placu
budowy.

Jeili Zamawiapcy pozwoli wykonawcy wykorzystate materiaty do innych robotante, dla ktérych zostaty one
pierwotnie nabyte, warfé tych materiatdw mze by odpowiednio skorygowana przez Zamawiago.

Kazdy rodzaj robét wykonywanych zzyciem materiatéw, ktore nie zostaty sprawdzone falakceptowane
przez Zamawiajcego, ledzie wykonany na wtasne ryzyko wykonawcy.

2.5 Przechowywanie i sktadowanie materiatow i urglzea: Wykonawca jest zobowzany zapewrdi Zeby
materialy i uradzenia tymczasowo sktadowane na budowie, byly z@bezone przed uszkodzeniem. Musi
utrzymywa ich jakas¢ i wkasnagci w takim stanie jaki jest wymagany w chwili wbudania lub montau.
Musz one w kadej chwili byt dostpne dla przeprowadzenia inspekcji przez Zamawégjo, a do chwili
kiedy zostan uzyte.

Tymczasowe tereny przeznaczone do sktadowania iatétern urzdzei beda zlokalizowane w olgbie

placu budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawap, lub poza placem budowy, w miejscach
zapewnionych przez wykonawcZapewni onze tymczasowo skiadowane na budowie materialy admenia
beda zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Jesli wykonawca zamierzaay¢ w jakims szczeg6inym przypadku materiaty lub adzenia zamienne, inne

niz przewidziane w projekcie wykonawczym lub szczegdich specyfikacjach technicznych, poinformuje o
takim zamiarze Zamawigego na 3 tygodnie przed ictiyeiem lub wczéniej, jesli wymagane jest badanie
materiatlu lub urgdzenia przez zagdzapcego realizagi umowy. Wybrany i zatwierdzony zamienny typ
materiatu lub urgdzenia nie mee by zmieniany w terminie pdiejszym bez akceptacji Zamawjeggo.

3.0 Wymagania dotyczce sprztu i maszyn niezlgdnych lub zalecanych do wykonania robét
budowlanych:

Wykonawca jest zobowzany do aywania jedynie takiego spytai, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jaké¢ wykonywanych rob6t §rodowisko. Spregt uzywany do robét powinien léyzgodny z ofext
wykonawcy oraz powinien odpowiadlpaod wzgédem typow i ilgci wskazaniom zawartym w szczegotowych
specyfikacjach technicznych, programie zapewnigal@ici i projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez zargdzapcego realizagj umowy. Liczba i wydajn& sprztu powinna gwarantowaprowadzenie robot
zgodnie z terminami przewidzianymi w harmonograroigot.

Sprzt bedacy wlasndcig wykonawcy lub wynajty do wykonania robdt musi byutrzymywany w dobrym
stanie i gotowéci do pracy oraz hyzgodny z wymaganiami ochrodgodowiska i przepisami dotygzymi jego
uzytkowania. Tam gdzie jest to wymagane przepisamykomawca dostarczy Zamawdaagpmu kopie
dokumentéw potwierdzagych dopuszczenie sgita do wytkowania.

Jezeli projekt wykonawczy lub szczegotowe specyfikaeehniczne przewidgjmazliwo$¢ wariantowego
uzycia sprztu przy wykonywaniu Robotach, wykonawca przedstaylirany sprzt do akceptacji przez
Zamawiajcego. Nie mge by pézniej zmieniany bez jego zgody.

Sprzt, maszyny, urgdzenia i nargdzia nie gwarantgge zachowania warunkéw umowy zostgmzez
zarzydzapcego realizagj umowy zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét



4.0 Wymaganie dotycgce srodkdw transportu:

Srodki transportu musz zapewnid prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami €flkre/mi w projekcie
wykonawczym i szczego6towych specyfikacjach techmych oraz wskazaniami Zamawjeggo, w terminach
wynikajagcych z harmonogramu robot.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszetnigé wymagania dotyegce przepiséw ruchu drogowego,
szczeg6lnie w odniesieniu do dopuszczalnych gglti na osie i innych parametréow techniczny@nodki
transportu nie odpowiadgje warunkom umowy,dala usunégte z terenu budowy na polecenie Zamaygdego.
Wykonawca jest zobowrany usuwé na bieggco, na wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zaygnzzenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publidzoyaz dojazdach do terenu budowy.

5.0 Wymagania dotyczce wykonania rob6t budowlanych:

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragitdnie z warunkami umowy, za jg@kostosowanych
materiatdw i wykonywanych rob6t, za ich zgoéhoz dokumentagj projektows oraz ustaleniami
Zamawiagcego.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metogkowywania rob6t. Wykonawca ponosi
odpowiedzialné¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie widgh elementéw rob6t zgodnie
z dokumentagj projektowy lub przekazanymi na gmie instrukcjami Zamawiagego. Bédy popetnione przez
Wykonawe w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zosgamsungte przez Wykonawgna wiasny koszt.

6.0 Opis dziata zwigzanych z kontrol, badaniami oraz odbiorem wyrobow i robét budowlangh:
Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok robdt i jakdéci materiatdow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wézapc personel, laboratorium, sptz zaopatrzenie i wszelkie wdzenia
niezlzdne do pobierania prébek.

Wykonawca jest zobowzany prowadz pomiary i badania materiatéw oraz rob6t zstetliwoscia

zapewniajcg stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyngirejekcie wykonawczym
i szczeg6towych specyfikacjach technicznych. Midimeawymagania co do zakresu badach czstotliwosci
sg okreslone w szczegdtowych specyfikacjach technicznychmach.

7.0 Wymagania dotyczce przedmiaru i obmiaru robét:

7.1 Ogdlne zasady obmiaru rob6tObmiar rob6t ma za zadanie oieg faktyczny zakres wykonanych roboét
wg stanu na dziejego przeprowadzenia. Roboty ama uzna za wykonane pod warunkienze wykonano je
zgodnie z wymaganiami zawartymi w projekcie wykonaym i szczeg6towych specyfikacjach technicznych,
a ich ilas¢ podaje si w jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiamaedt wchodzcym w sklad
umowy. Obmiaru robot dokonuje wykonawca po pisemngawiadomieniu Zamawiggego o zakresie i
terminie obmiaru. Powiadomienie powinno poprzeédodmiar co najmniej o 3 dni. Wyniki obmiary s
wpisywane do ksigi obmiaru i zatwierdzane przez inspektora nadromestorskiego.

7.2 Urzadzenia i sprzt pomiarowy: Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowane w czasie
dokonywania obmiaru robét i dostarczone przez wgkem, musza by¢ zaakceptowane przez Zamaw@ggo.
Jezeli urzzdzenia te lub spez wymagaj bada atestujcych, to wykonawca musi posiadaazne swiadectwa
legalizacji. Musz one by utrzymywane przez wykonawev dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.3 Czas przeprowadzania obmiaru:Obmiar gotowych robdt duzie przeprowadzany z gstotliwoicia

i terminach wymaganych w celu dokonywania miesnych ptatnéci na rzecz wykonawcy, lub w innym czasie,
okreslonym w umowie lub uzgodnionym przez wykongwdbmiary lgda takze przeprowadzone przed
czgsciowym i koaicowym odbiorem robot, a taé& w przypadku wyspienia dhiszej przerwy w robotach lub
zmiany wykonawcy. Obmiar rob6t zanikeych i podlegajcych zakryciu przeprowadzasdiezpdrednio po ich
wykonywaniu, lecz przed zakryciem.

8.0 Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych rac towarzyszcych:

Koszt rob6t tymczasowych i towarzysych zawarty bdzie w cenie umownej zaméwienia. Zamawigj
przyjmuje, s¢ roboty tymczasowe rusztowania wykonawca wyceni agzkorysie ofertowym na podstawie
dostarczonego przedmiaru robét. Inne roboty towsmpe i tymczasowe gje zostap w kosztach wtasnych
wykonawcy wliczone w ceny robot.

9.0 Przepisy zwizane, dokumenty odniesienia:

9.1 Normy i normatywy: Wszystkie roboty naley wykonywa zgodnie z obowgizujgcymi w Polsce normami i
normatywami.

9.2 Przepisy prawne Wykonawca jest zobowzany zné wszystkie przepisy prawne wydawane zar6wno przez
wladze pastwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawng/iyezne



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH ST-01
+,KONSTRUKCJA STALOWA"

1.0 WSTEP

Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotyege wykonania i odbioru robo6t w
zakresie konstrukcji stalowych, ktore zostavykonane dla:Budowy budynku stacji uzdatniania wody —hala
stalowa, dz. nr 303, gm. Dmosin

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowaka glokument kontraktowy przy zlecaniu i realiz&Rfibo6t
wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuyszystkie czynnici umazlwiajace i majce na celu wykonanie
wszystkich robd6t w zakresie konstrukcji stalowyehgwidzianych do wykonania w niniejszym obiekcie.
Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujymagania szczeg6towe dla rob6t w zakresie koksfiru
stalowych.

Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycgrowadzenia robét w zakresie elementéw stalowyatbejmuj
wszystkie czynngci umazliwiajgce i majce na celu wykonanie, zabezpieczenie antykorozyjmeontaz
elementéw stalowych efych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pBudowa budynku stacji
uzdatniania wody —hala stalowa, dz. nr 303, gm. Dnsin , ktorej zestawienie zamieszczono w

ST - 00 ,Wymagania Ogdlne”.

Zakres rzeczowy robét aftych specyfikagj:

Budynek o konstrukcji stupowo — ryglowej. Stupylstaee, jednogaiziowe z ksztattownika IPE 160.2igary
stalowe z ksztattownikéw IPE 180.

Pola narane stzone tznikami typu ,X” z prtow fi 20 mm zesruba rzymsk.

Sciany szczytowe wyposane w konstrukej wsporca bramy wjazdowej i drzwi.

Oktadzinyscienne z ptyt warstwowych z rdzeniem z pianki patanowej.

Catkowita grubéc sciany 120 [mm].

Sciany wykona w pionowym ukfadzie ptyt. Powierzchnia oktadzirgmarctrznej z blachy stalowej, powlekanej
gr. 0.55 [mm] o profilowaniu wg inwestora. Kolortakiziny RAL 9002 (,szara biel”) lub inny.

W budynku nie wysipuja sciany wewrtrzne konstrukcyjne.

2.0 MATERIALY:

Materiaty — wymagania ogoine

Wymagania ogolne dla materiatéw podano w ST —\8@magania ogolne”.

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdsanby¢ zgodne z wymaganiami ST i dokumentacji
projektowe;j.

Materialy — wymagania szczegétowe
Stal konstrukcyjna S235 JR.
Wigzar dachowy z ksztattownikéw walcowanych (szczegddyproj. konstrukcji).
Stupy z ksztattownika walcowanego IPE 160.
Stezenia, blachy wztowe, podstawy stupéw wg proj. konstrukciji.
Wyroby walcowane - ksztattowniki
» dwuteowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:199¥;HR
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
» ceowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:200%d?N-EN
10279:2003,
»  katowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000, oraz PN-ERS5B32:1998,
PNEN 10056-2:1998/Ap1:2003,
e rury powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN1D82:2000.



Ksztatltowniki stosowane do wykonania konstrukailatvych powinny ponadto odpowiatiaastpujagcym
wymaganiom:

* mie¢ atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

* mie¢ trwale ocechowanie,

* mie¢ wybite znaki cechowe.
Wyroby walcowane - blachy

* blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

* blachy grube powinny odpowiaélavymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

*  blachyzeberkowe powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-73/H-92127,

* bednarka powinna odpowiaglawymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania elementow stalowynhiqny ponadto odpowiadanastpujacym
wymaganiom:

e mie¢ atesty hutnicze i Zwiadczenia odbioru,

* miec¢ trwale ocechowanie,

* mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

»  ksztaltowniki zamknjte powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz
PN-EN 10219-2:2000,

»  ksztaltowniki otwarte powinny odpowiaélasymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-73/H-
93460.01,PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PNH733460.04, PN-73/H-93460.05, PN-73/H-
93460.06.

Inne materiaty

taczniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria da¢zenia konstrukcji stalowych powinny odpowiédaymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PRA822054.20 a ponadto:

e $ruby powinny odpowiadawymaganiom norm; PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82334-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

* naketki powinny odpowiad&wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

» podktadki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 108032, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PNMs82954.

Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powiradpowiadé wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

» elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

e drut spawalniczy powinien odpowiatdaymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

» topniki do spawania elektrycznego powinny odpowtagigmaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

* Materiaty spawalnicze do stali odpornej na koggeywinny mi€ odporng¢ na koroz¢ taks sam jak
stal czsci taczonych, chyb&e w projekcie podano inaczej.

Skltadowanie materiatow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na bydpewinny by wyladowane dwigami. Elementy eizkie,
diugie i wiotkie naley przenosi za pomog zawiesi i usztywrd przed odksztaiceniem. Elementy uktada
spos6b umdiwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowanitéezgarejestrowd konstrukcg
niezwiocznie po ich nadajiu, segregowai uktada na wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z
bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi wegtici 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszcia
naprawig& powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzeni

Elektrody sktadowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed zawilgoceniem.
taczniki skladowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkayf.

3.0 SPRZET
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST- 00: ,Wymagania ogoélne”.
Wykonawca do monta lub demontzu elementéw stalowych powinien dyspon@wa.in.: .
» Konstrukcje stalowe
e rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/858(D
e spawarkami,
e palnikami gazowymi,
e zurawiami samochodowymi o adigu 10 Mg,



e zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o awdgu dostosowanym do giaru poszczegdlnych
elementéw (40 do 100 Mg).

Wymalowanie i ocynkownie
Sprzt uzywany do malowania uzaleiony jest od przyjtej techniki malowania.

Dopuszczalnegsnastpujace techniki malowania

* natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)

* natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

* pedzel lub walek do poprawek i matych powierzchni

»  wybdr techniki malowania powinien bygodny z zaleceniami producenta materiatow.
Ocynkowanie wykonyw& przy wyciu sprztu gwarantujcego zachowanie wymagajakosciowych i
bezpieczastwa robét.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spehdiavymagania techniczne
w zakresie BHP.

4.0 TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonavpowinny by sprawne technicznie i spetdiayymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o rucbgarym.

Ogodlne wymagania dotysee srodkdw transportu podano w ST - 00 ,Wymagania ogbln

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powhyéyzatadowane nérodki transportowe w taki sposdb,
aby podczas transportu zapewniona byla statéézrlementu oraz wykluczonasmiwosé uszkodzenia powtok
ochronnych.

Elementy o matej sztywroi w ptaszczynie poziomej zaleca gitagczy¢ w zespoty i transportowiaw pozycji
wbudowania.

Transport konstrukcji zalecacgprowadzé w mazliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5.0 WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotygeze wykonania rob6t podano w ST - 00 ,Wymagania ogbl
Wykonanie robét powinno ktyzgodne z normPN-B-06200:1997
Klasy konstrukgcji stalowych ze wzglu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008
Przygotowanie i obrébka elementow
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania element&wwatych przed wbudowaniem powinnydsgprawdzone
pod wzgtdem:

e gatunku stali,

* asortymentu,

* wlasndci,

e wymiardw i prostoliniowdci.
Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wezdém prostoliniowséci przekraczaj dopuszczalne odchyitki wg
PN-B-03200:1997, powinny podleggrostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddamestowaniu lub
gigciu nie powinny wykazywa peknie¢. Wyshpienie tego rodzaju uszkodzepowoduje odrzucenie
wykonanych elementéw. Spitz uzywany do prostowania i ¢tia elementéw stalowych powinien dy
sprawdzony i zaakceptowany przezyniera.

» Ciecie elementow i przygotowanie brzegow
Ciecie elementdéw naly wykonywa: pita, nazycami lub termicznie, mechanicznie lugcznie. Rczne cicie
termiczne naley stosowa tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie ina zastosowa ciecia
zmechanizowanego.
Powierzchnie eicia oraz ich krawdzie powinny by czyste, bez znacznych nieréwino
( naderwa, gradu, zadzioréw;uzla, naciekéw i rozpryskéw metalu)
Nadmierne nieréwniei powierzchni gjcia oraz krawdzie wyce¢ wklestych powinny by zaokgglone i w
miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie poemn przekracza3%.
Brzegi (krawedzie) spawania natg przygotowa zgodnie z norm PN-EN ISO 9692-2. Otwory pottuby,
sworznie mana wykonywa przez wykrawanie i wiercenie.

* Scalanie elementéw
Przed przysipieniem do scalania elementéw stalowych Wykonawczegrowadza odbior elementéw w
zakresie usugcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchnizytegapcych i brzegéw stykow z
zachowaniem wymagavg, PN-EN 1SO 9013:2002.
Czesci skladowe zicza powinny by obrobione i ziaone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PNe&H92 | PN-EN ISO 9692-2



Przygotowanie technologii oraz realizacja procespawania i proceséw pomocniczych powinny kgodne z
PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujce spawaniem i spawacze powinni postagidpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podleg&jadaniu, ocenie jakoiowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200
Badania ostateczne spoin polegajna ogidzinach i makroskopowych badaniach nienigezgeh wg PN-75/M-
69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzin@stka wskazana przez zimiera lub Irkynier
osobicie.

Polyczenia nagczniki mechaniczne natg wykonywa zgodnie z dokumentacjprojektows i wymaganiami
PN-B-06200.

Montaz elementéw stalowych na budowie
Wymagania ogélne
Przed przysfpieniem do montal elementéw, Wykonawca powinien dokérsprawdzenia powtok ochronnych
(ewentualnie je uzupelf)i zapozna sie z protokdtem odbioru elementéw od Wytworcy i pawmizi to
odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
Prace przygotowawcze i pomiarowe.
Przed przyapieniem do montau elementéw na podporach natevyznaczy lub skontrolowa:

» potozenie osi elementow stalowych

» prawidlowas¢ wykonania podpor
Po wykonaniu montas naley skontrolowa:

» potozenie osi elementow stalowych

* niwelet punktéw charakterystycznych,
Wykonanie pofaczer spawanych
Polczenia spawane powinny bywykonane zgodnie dokumentagjrojektovg. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga zgody lzyniera.
W czasie spawania wilgotédwzgledna powietrza nie m@ by wieksza n 80%, a temperatura niezsza nk
+5%C. W czasie opad6éw atmosferycznych, mgly lubawki miejsce spawania i stanowiska spawaczyzyale
ostonk.
Powierzchnie gczonych elementow powinny bywolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczena szerok€ci nie mniejszej i 15 cm.
Spoiny powinny posiadsklas; zgodry z dokumentagj projektows i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny kiypodpawane lub wykonane talkechnologi, aby gra byla jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny kybrobione mechanicznie.
Spoiny po wykonaniu podlegabadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca rob6t montawych zobowizany jest gromadéi petry dokumentagj bada w postaci
radiogramdw oraz protokotéw, i przek#éza Inzynierowi podczas odbioru koowego konstrukciji.
Wykonanie pofaczeai na taczniki mechaniczne
Polczenia nadczniki mechaniczne natg wykonywa zgodnie z dokumentagijprojektowy. Czsci taczone
powinny by docihgnicte & do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszczgpsizostawienie szczelin do 0,2
mm, jezeli docisk czsci nie jest wymagany w projekcie.
Sruby powinny by dokrecane do "pierwszego oporu”, sukcesywniesoatka kadego zicza wielgrubowego,
ale nie powinny b§ przecazane. Za ,pierwszy opor” natg uwaza¢ dokrcenie ,sib jednej eki” zwyklym
kluczem (bez przedienia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatycznyzam trzaskéa
Sruba po dokgceniu nie powinna przesuwaie ani wyranie drga@ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.
Tolerancja wykonania.
Tolerancje wykonania zgodnie z narfAN-B-06200.

Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone w4315

Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ognio
Elementy ze stali odpornej na kore3j.4301 nie bda zabezpieczane.
Pochwyt barierek polerowany.

Ocynkowanie elementéw stalowych

Cynkowanie naley wykona po zakaczeniu wszystkich operacji spawania, wierceniaifeszlnia i innych
czynndci z wyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.

Cynkowanie naley przeprowad#i zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali mglaisurgé wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelinaardz
oleje i smary, brudzuzel i topnik z procesu spawania.



Stosujc meto@ suchy przedmiot stalowy naky wytrawic w kwasie, optukaw wodzie i wiazy¢ do stopionego
chlorku cynkowego, naginie wysusz§ w temperaturze powigj 100C i zanurz¢ w wannie z cieklym
cynkiem.

Metoda mokra polega na wphym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i remarzeniu w ciektym cynku,
ktérego powierzchnia pokryta jest topnikiem.

Minimalny ci¢zar powtoki cynkowej nie powinien Bymniejszy nk 610 g/m2 powierzchni, tylko w przypadku
elementow pajczer gwintowych — 305 g/m2 powierzchni.

6.0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania ogolne
Kontrola jakdci wykonania elementow stalowych polega na spranidizegodnéci z dokumentagj projektovg
oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 ariaiejszej ST.
Poszczegolne etapy wykonania elementéw stalowychodbierane poprzez spadzenie odpowiedniego
protokotu.
Ocena poszczegllnych etapdw robét potwierdzanavjagisem do Dziennika Budowy.
Ogblne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogélne.
Zakres kontroli badan
Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw staldwyadlegad kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
W niniejszej ST.
Kontrola jakdci materiatdw i wyrobow powinnagbdby przy odbiorze dostawy od producenta:
* Zgodna¢ wyrobdw z zaméwieniem i dokumentacjostawy
» Kompletna¢ i prawidtowas¢ dokumentéw jakeri
e Stan techniczny wyrobéw ( kontrola powierzchni,tkéiz, konsystencji), znakowanie i opakowanie
e Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawytznikéw powinna odpowiadgrzynalenym zawiadczeniom jakéci
Elementy stalowe
Wykonanie i montaelementoéw stalowych podlega kontroli zgodnie z vogami podanymi w niniejszej ST.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada@ymaganiom normy PN-B-06200 oraz warunkom
podanym w niniejszej ST.
» Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:
- kontrola stali,
- sprawdzanie elementéw stalowych,
- sprawdzanie wymiaréw konstrukcji,
- sprawdzanie pgtzen,
- sprawdzanie zabezpieczantykorozyjnych.
» Kontrola w czasie transportu i na budowie
- sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnegore planontau,
- sprawdzanie czy elementy zatadowanesnaalki transportu odpowiadajwymogom skrajni i czy g
trwale mocowane,
- sprawdzanie zgodgoi wykonania elementow stalowych z dokumentampjektovy.
* Kontrola w montau konstrukcji powinna obejmowa
- kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpmizm montau, podczas monta i po jego ukéczeniu,
- stan podp6r oragub fundamentowych i ich usytuowania
- zgodnd¢ metody montau z projektem montai i spetnienie wymadebezpieczéstwa pracy
- stan elementéw konstrukcji przed maoim i po zamontowaniu
- wykonanie i kompletnit polgczen
- kontrok jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji,
- kontrok jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cemmsobu naprawy powstatych uszkailgeczasie transportu
potwierdza laynier wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola ocynkowania elementéw stalowych.
Kontroli podlegay:
*  Sprawdzenie stanu powierzchni
» Badanie przyczeproi i rownomierndci powtoki
» Oznaczenie grudoi naniesionej powtoki



7.0 OBMIAR ROBOT

Ogblne wymagania dotygee obmiaru robo6t podano w ST — 00 , Wymagania ogjdln

Dla konstrukcji nowej jednostk obmiarowa jestt ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako catéci, zgodnie z dokumentacprojektows i obmiarem w terenie. Dla konstrukcji istrjegj
podlegagcej renowacji jednostkobmiarows jestm2 powierzchni.

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotygze odbioru rob6t podano w ST 00 ,Wymagania og6lne”.
Do odbioru kacowego w Wytwérni, Wytwoérca przektada wszystkie dolenty techniczneswiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej§wiadectwa spawaczy, pomiary odchyleswiadectwa jakéci
materiatéw, dokumentagprojektovy, rysunki warsztatowe, protokoty odbiorueéziowego.
Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznacdorwbudowania w istnigja konstrukcg uznaje si
za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumegtargjjektows, niniejsz ST i wymaganiami lzayniera, jeeli
wszystkie wymiary i badania z zachowaniem toleriapopanych w dokumentacji projektowej, przywotanych
normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST dayniki pozytywne.
Odbiér ocynkowania elementéw
Odbiér ocynkowania elementéw najedokona dwukrotnie:

» odbiér ocynkowania wykonanego w wytwaérni,

» odbiér ostateczny pokrycia po ul@zeniu montau.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady i wymagania dotyce ptatnéci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,Wymaganig|de".

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenatygtzne i projektowanie.
2. PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Wkkr wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.
3. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkétali.
4. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stalikiZstali, symbole gtéwne.
5. PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania staliteByg cyfrowe.
6. PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki doststali i wyrobdw stalowych.
7. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
8. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje do&ntéw kontroli.
9. PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby | wyroby hutniczeedBowanie barwne.
10. PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby | wyroby hutniczedBowanie.
11. PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczekBwanie, przechowywanie i transport.
12. PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
13. PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegl@nne IPE walcowane na goo. Wymiary.
14. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopawaécowane na gaco. Wymiary.
15. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane nagorWymiary.
16. PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane nagmrTolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.
17. PN-EN 10056-1:2000 #owniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stabngtrukcyjne;.
Wymiary.
18. PN-EN 10056-2:1998 #owniki rOownoramienne i nierdwnoramienne ze stabngtrukcyjne;.
Tolerancja ksztattu i wymiaréw.
19. PN-EN 10056-2:1998/Ap 1:2003 (poprawkajtéwniki rownoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.
20. PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Inne dokumenty
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 20408 sprawie bezpiecastwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowtdngDziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach lwdaych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie ycggodndci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pézniejszymi zmianami).Warunki techniczne wykonanobioru robét budowlano-moritawych.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH ST-02
,ROBOTY DEKARSKIE | BLACHARSKIE —
PLYTY SCIENNE | DACHOWE (WARSTWOWE), RYNNY | RURY
SPUSTOWE"

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot
Przedmiotem s wymagania dotycge wykonania i odbioru robét blacharskich oraz dskiah. Specyfikacja
Techniczna jest dokumentem pomocniczym przy reglizadbiorze robét.
1.2. Zakres
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robd6t dekarskich i blacharskich
zwigzanych z montaeem ptytysciennych i dachowych (warstwowych), rynien i ruusfowych.
Szczegotowy zakres rob6t wedtug kosztorysowego dPniau Robdt, ktéry stanowi integralny gegnik do
niniejszej specyfikacji technicznej.
Do podstawowych robét oftfych specyfikagj techniczi nalez:
*  Montaz ptyt sciennych i dachowych — warstwowych z rdzeniem gtigoowym.
* Montaz obrébek blacharskich — obrébki blacharskie okapu.
»  Ulozenie i wyprofilowanie rynien z blachy powlekanejg@mmog uchwytéw stalowych.
»  Ulozenie rur spustowych z blachy powlekanej.
Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dlacpagicych klas robét wedtug stownika CPV:
kod CPV 45261320-3: kladzenie rynien.
kod CPV 452612109: wykonywanie pokry dachowych.

2. MATERIALY

Piyty scienne warstwowe z rdzeniem styropianowym gr.1@0n].

Piyty dachowe warstwowe z rdzeniem styropianowyni§0 [mm].

£ aczniki montaowe.

Blacha stalowa powlekana, grdleo0.55 [mm] i 0.55 [mm], kotki, preparat do izojaobrébki blacharskiej —
kwas krzemowy ISOLIT.

Rynny rury spustowe z blachy powlekanej gr. 0.55mm.

Blacha dachowa, powlekana — trapezowa gr. 0.55 [mm]

3. SPRZET

Specjalistyczny spet dekarski: nayce do cgcia blachy, gitarka do blachy, miotek, poziomice, piony, laty,
drabiny, waiki zbkowane, nge tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekigsszczotki z mikkim
wlosiem (jak do tapet) na dtugim trzonku, w razigrpeby namiot foliowy lub brezentowy na stela

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie reéav pokrycia powinny odbywéasie tak aby zachowaich
dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki dotycace wykonywania robét blacharskich

Montaz ptyt warstwowych przeprowadzzgodnie z instrukajtechniczi producenta (wg wybranego systemu).
Obrobki blacharskie wykonane z blachy ocynkowanag@ blachy powlekanej powinny dyostosowane do
rodzaju pokrycia i wielkéci pochylenia potaci dachowej. Dylatacje konstrykey dachu powinny hy
zabezpieczone w sposo6b uttiwiajacy przemieszczenie ruchoéw dachu w taki sposob,resgpowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji. Obrébki blachaeskb poditéa mocuje s za pomog silikonu dekarskiego
natomiast przy okapach mma hczy¢ gwozdziami blacharskimi . Jednym ze sposobéwapoénia blachy
wykonuje s¢ na pojedynczy lub podwdjnyhliek lezacy i nazabki lub tapki. Styki z pokryciem potaci raca
wykona na gbki lezace lub podczenia systemowe. Obrébki komindw mdgy¢ z wydr | bez wydry.

5.2 Przygotowanie i sprawdzenie materiatow i spezu oraz prace przygotowawcze

Przed przysipieniem do izolowania naty sprawdzt czy na placu budowy znajdujec Sprzit pomocniczy i
nastpujace nargdzia: nae tapeciarskie, watki malarskie lub szczotki dekarsdeska gtadka szerada min.
20 cm i diugdci min 3,0 m, listwa drewniana, w razie potrzebyniat foliowy lub brezentowy na steda,



dmuchawy elektryczne do ogrzewania. Manteynien przeprowadzi zgodnie z instrukgj techniczig
producenta.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Wymagania ogélne:

Do odbioru technicznego robot dekarsko — blachahskiykonawca jest obogiany przedstawi

a/ dokumentaejtechnicza,

b/ zapisy stanowte dokonanie odbioréw eiowych podkiadu oraz poszczeg6lnych warstw lulgimantow
pokrycia,

c/ zapisy dotycgce wykonania robot pokrywczych i rodzaju zastosomlrmateriatow.

Przed przysipieniem do badanalezy sprawdzt na podstawie protokotdw i zapiséw w dzienniku buglo

a/ czy zastosowane materiaty pokrywcze byly odpdniig jakaci,

b/ czy zostaty spetnione warunki wykonania robagedne z niniejszymi warunkami technicznymi — arae
wymagania zapisane w dzienniku budowy.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Kontroli jakosci wykonania podlega:

-sprawdzenie patzei na stykach

-sprawdzenie czy poszczegOlne fale pokrycia przetiedwnomiernie.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostk obmiaru jest :

-(m2) obrobki blacharskiej oraz blachodachowkosdlzamontowanych elementéw systemowych [szt.],
-(m2) powierzchni uteonej blachy trapezowej, rynny i rury spustowe [mb].

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru Inwestorskieggodstawie wizji lokalnej, zapiséw w kite obmiaréw
i kontroli z dokumentagjtechniczg.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiiataty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw i system platnéci okresla¢ bedzie umowa zawarta gdzy Zamawiagcym a Wykonaws.
Zaleca s} forme rozliczenia ryczattowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z bjaskalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badanie techniczne przy odbiorze.”

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania.

Instrukcja producenta.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH ST-03
,PODLOGI | POSADZKI"

1. WYMAGANIA OGOLNE.
1.1. Przedmiot
Przedmiotem ST gswymagania w zakresie wykonania i odbioru robdétjwlgacych wykonanie podidg i
posadzek. ST jest dokumentem pomocniczym przyzaglii odbiorze robot.
1.2. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycasad prowadzenia robét przy wykonywaniu podtog i
ukladaniu posadzek. Szczegétowy zakres robot weddosgtorysowego Przedmiaru Roboét stargego
integralny zadcznik do niniejszej specyfikacji technicznej.
Do podstawowych robét zazanych z posadzkami natez

*  Wykonanie nowej posadzki betonowej wraz z podbugd(wg projektu budowlanego architektury).
Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dlagpagfcych klas robét wedtug stownika CPV :
kod CPV 45432100-5 ,Ktadzenie i wykladanie podtog”.

2. MATERIALY

Beton C20/25 przeznaczony do posadzek: gorny wymiemna dg= 8 [mm], konsystencjasjoplastyczna.
Beton przygotowany w wytwaérni.

Zbrojenie posadzkowe.

3. SPRZET
Pojemniki i wiadra, szpachle, poziomice, r@za do cicia terakoty (wyrzynarki, ne@ specjalistyczne), itp.
Brak szczeg6Inych wymagadndnie sprztu.

4. TRANSPORT

Brak szczegdélnych wymageaodndnie transportu. Zatadunek, transport, roztadunektadowanie materiatow
pokrycia powinny odbywa sie tak aby zachowaich dobry stan techniczny oraz wymagania stawiane
poszczegblnym materiatom przez producentow.

Dostawa - samochodem dostawczym, webla prowadzonych robét -eazny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne warunki wykonania podtdg i posadzek

W konstrukcjach podiég w pomieszczeniach zawilggcbni mokrych stosowa materialy, ktére musz
zapewnié odpowiedn szczelné¢, w szczegolnéei uzyte materialy powinny byyodporne na wagd a posadzka
wykonana szczelnie.

5.2. Wykonywanie posadzek cementowych

Projekt zaktada wykonie posadzki betonowej, zbrejamatk stalovg na istniejcym podicu betonowym oraz
wykonanie nowej posadzki z podbudpwPodiae, na ktérym wykonuje sipodktad zwgzany powinno b
wolne od kurzy i zanieczyszazeoraz nasycone wad W podktadzie cementowym powinny byykonane
szczeliny dylatacyjne:

a/ w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynk

b/ oddzielagce fragmenty powierzchni o #digcych sé wymiarach.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu warstwy wymawczej nie powinna léynizsza nk 5°C.

Po stwardnieniu warstwa wyrdwnawcza winna posiadestpujace cechy:

powierzchn¢ réwrg, stanowaca powierzchng poziomy lub pochylom, zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podkltadu sprawdzana dwumetrolats, podktadowy w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa& przeéwitow wigckszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszogyfpoziomej lub
pochylonej) nie powinny przekraczd mm/m i 5 mm na calej diuga lub szerokéci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powiniendytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokryéidia
polietylenovg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanievgerzchni wod.

5.3. Dylatacje w konstrukcjach podtog

W konstrukcjach podtdég powinny byiwzgkdnione szczeliny: dylatacje, izolacyjne i przeciwsizowe.
Szczeliny dylatacyjne powinny wygtowa: w miejscach dylatacji konstrukcji budynku oraz viejscach, w
ktérych zachodzi potrzeba wyeliminowania szkodliwegvptywu rozszerzalri@i cieplnej i pgcznienia



materialdw. Szczeliny izolacyjne powinny dytosowane dla oddzielenia poditogi od innych eldden
konstrukcji budynkugcian, stupéw, schodéw itp.) lub oddzielenia konstjupodtogi od podtaa albo posadzki
od podktadu. Warstwa izolacyjna w konstrukcji pagitstanowi jednoczmie szczelig izolacyjrs. Szczeliny
izolacyjne powinny wyspowa w miejscach zmiany gruboi podktadu oraz w miejscach stykuzngch
konstrukcji podtdg. Szczeliny przeciwskurczowe pglevykonywa w podktadach z zaprawy cementowej lub
betonu. Powinny one dziélpowierzchng podtogi na pola o powierzchni nie ekszej nz 36 m2 , przy diugei
boku prostokta nie przekraczagej 6 m. Na wolnym powietrzu pole ¢dizy szczelinami nie powinno
przekraczd 5 m2 przy najwikszej diugdci boku — 3 m. Szczeliny przeciwskurczowe w podkiad
cementowym powinny ywykonane jako nag¢cia o gkbokasci rownej 1/3+1/2 grubiei podktadu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola polega¢ bedzie na sprawdzeniu jakdci wykonania warstw wyrOéwnawczych, posadzek,
cokolikow.

6.1. Odbiory materiatow

Odbiér materiatéw powinien ktydokonany bezpwednio po ich dostarczeniu na budovOdbiér materiatow
powinien obejmowa sprawdzenie ich wkgiwosci technicznych zgodnie z wymogami odpowiednichnmor
podmiotowych lubswiadectw dopuszczenia do stosowania w budownict&rawdzenie materiatéw nale
przy odbiorze rob6t zakezonych przeprowadziposrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
zadwiadcze (atestow). Z kontroli producenta, stwierdgajch zgodné& uzytych materiatléw z dokumentacj
techniczi oraz wigciwymi normami. Materialy w ktérych jaké nie jest potwierdzona odpowiednim
zaswiadczeniem, a budzwatpliwosci, powinny by przed uyciem do rob6t poddane badaniom j&dioprzez
upowanione laboratoria.

6.2. Odbiér podktadu (warstwy wyréwnawczej)

Odbiér powinien by przeprowadzony w nagtujgcych fazach robét :

a/ podczas uktadania podkfadu ,

b/ po catkowitym stwardnieniu podktadu i wykonanhadania wytrzymakzi na $ciskanie na prébach
kontrolnych.

Odbiér powinien obejmowa

a/ sprawdzenie materiatéw ,

b/ sprawdzenie prawidtowoi utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnymeligest wymagana ,

¢/ sprawdzenie w czasie wykonania podktadu jegdarei w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu:
badania naley przeprowadz metod, przektuwania z doktadroiag do 1 mm ,

d/ sprawdzenie wytrzymadoi podktadu nasciskanie i zginanie przez oggtaboratoryjnie przeprowadzonych
bada probek kontrolnych pozostawionych w czasie wykomampodkladéw; badania powinny &y
przeprowadzone dla podktadéw cementowych ,

e/ sprawdzenie rowioi podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejsca&ierunkach dwumetrowej taty
kontrolnej odchylenia stanogde przéwity miedzy fat i podtazem naléy mierzy¢ z doktadnécig do 1 mm ,

fl sprawdzenie odchyte od ptaszczyzny poziomej lub wyznaczonej élovym spadkiem za pomgc
dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylemalezy mierzy z doktadnéciag do 1 mm ,

g/ sprawdzenie prawidlowoi osadzenia w podkiadzie elementéw dodatkowychutdgw poditogowych,
ptaskownikéw lub ktownikow wzmacniajcych pohczenia posadzek, dzielych je na pola itp.) badania naje
prowadzt przez ogdziny.

6.3. Sprawdzenie warunkow przystpienia do rob6t posadzkowych

Przed przysipieniem do wykonywania posadzki nafesprawdzs:

a/ temperatyrpomieszczé,

b/ wilgotnas¢ wzgledng powietrza ,

¢/ wilgotnas¢ podktadu .

Badania temperatury powietrza nglewykona za pomog termometru lub termografu umieszczonego w
odlegtaici 10 cm od podktadu w miejscu najdalej oddalonydhzmbdta ciepta .

Badanie wilgotnéci powietrza nalgy wykona& za pomog higrometru lub higrografu umieszczonego w
odlegtaici 10 cm od powierzchni podkiadu . Badania wilgétigodktadu nalzy wykona za pomog aparatu
elektrycznego, karbidowego lub metosliszarkowowagoav. Wyniki bada temperatury, wilgotnai wzglednej
oraz wilgotndci podktadu powinny by wpisane do dziennika budowy.

6.4. Odbiér koncowy robét podtogowych

Sprawdzenie zgoddoi z dokumentagj projektowo-kosztorysowv powinny by przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej podtogi z projektem technigmriyopisem kosztorysowym oraz stwierdzenie wzajgmne
zgodndci na podstawie ogtizin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do koksji podtogi — na podstawie
protokotéw odbiorow midzyfazowych i zapisbw w kgice obmiaréw. Sprawdzenie jakd uzytych



materialdw. Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogdinyykonania robét (cieplnych, wilgotfmowych)
nalezy przeprowad#i na podstawie zapisOw w ksce obmiaréw.

Sprawdzenie prawidtovioi wykonania podktadu natg przeprowadzi na podstawie protokétow odbioru
miedzyfazowych lub zapiséw w kgice obmiardw.

Sprawdzenie prawidtowsgi wykonania posadzki powinno &ylokonane po uzyskaniu przez posadgkinych
wihasciwosci

techniczno-aytkowych .

Odbidr posadzki powinien obejmowa

a/ sprawdzenie wygtlu zewrgtrznego; badanie nalg wykona przez ocegwzrokow, ,

b/ sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania posadzki ,

¢/ sprawdzenie pgtzenia posadzki z podktadem (przezedginy naciskanie lub opukiwanie) ,

d/ sprawdzenie prawidtowoi osadzenia w posadzce krat@iekowych, wktadek dylatacyjnych itp. badania
nalezy przeprowad#i przez ogidziny .

Sprawdzenie prawidiowioi wykonania stykéw materiatébw posadzkowych; badaprostopadizi naleSy
wykona za pomog nacignietego prostego drutu i pomiaru odchyle doktadnécia 1 mm, a szeroké spoin
za pomog szczelinomierza lub suwmiarki .

Sprawdzenie wykiczenia posadzki i prawidlowoi mocowania listew podtogowych lub cokotéw; badani
nalezy wykona przez ogdziny .

7. JEDNOSTKA OBMIARU
(m2) warstw wyrownawczych , posadzek oraz wykonarigolacji przeciwwilgociowych , (mb)cokolikow.

8. ODBIOR

Roboty wykaczeniowe odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskieypadstawie :

- dokumentacji technicznej,

- protokotéw wykonanych robét,

- ogledzin w naturze.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektova, ST i wymaganiami liayniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiatady wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw i system platnéci okresla¢ bedzie umowa zawarta gdzy Zamawiagcym a Wykonawg.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podtogowe oraz materittych wykonania — Materiaty — \\d@iwosci.”
PN-EN 12004:2002 ,Kleje do ptytek — definicje i waigania techniczne.”

PN-EN 13813:2003 ,Podkiady podiogowe oraz materidty ich wykonania, materialy — vglgwosci i
wymagania.”

PN-EN 13888:2004 ,Zaprawy do spoinowania ptytekfifigje i wymagania techniczne.”

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytedciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania idv@d przy odbiorze.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cemerjtaggmagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych[tetakeych]klinkierowych i lastrykowych .Wymagania i
badania przy odbiorze.

Instrukcje i certyfikaty producenta.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH ST-04
»3 T OLARKA OKIENNA | DRZWIOWA”

1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot
Przedmiotem specyfikacji technicznej syymagania dotycce wykonania i odbioru robét obejmaych
osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej. SpecyfijgaclTechniczna jest dokumentem pomocniczym przy
realizacji i odbiorze.
1.2. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t z@anych z montem stolarki
okiennej i drzwiowe;j.
Szczegotowy zakres robot wedtug kosztorysowego dPnmru Robot stanowtego integralny zatznik do
niniejszej specyfikacji technicznej.
Do podstawowych robdét zezanych z niniejsz specyfikacy naleza:

* Montaz nowych okien PCV (okna state i uchylno-rozwierdlne

* Montaz drzwi zewrtrznych, stalowych lub aluminiowych.

*  Montaz bram przemystowych, uchylnych.
Niniejsza specyfikacja opracowana zostata dlagpagfcych klas robét wedtug stownika CPV :
kod CPV 45421000-4 ,Roboty w zakresie stolarki butdmej”.

2. MATERIALY

Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanievigp stolarki okiennej PCV i drzwiowej stalowej lub
aluminiowej (drzwi zewstrzne i bramy przemystowe) posiagizgj Aprobaty Techniczne dopuszcgs do
stosowania w budownictwie.

Mocowanie szyb: za pomadistwy przyszybowe;.

Grubd¢ szklenia 5 —36 mm dla ramy gr. 45 mm od 12,5-43, mhia skrzydta okiennego 52 mm. Podstawowe
wymiary profili: rama stata 45 mm gr., skrzydto ekine 45 mm, skrzydto drzwiowe 45 mm.

Zaktadka przylgi wew: okna 6 mm drzwi 5 mm.

Zaktadka pomidzy rama stata skrzydtiem 7 mm.

3. SPRZET
Specjalistyczny spez zgodny z technologiproducenta stolarki w uzgodnieniu zynierem.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanieaskolpowinny odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan
techniczny.

Przewaone i sktadowane okna oraz drzwi przeszklonezyatabezpieczyprzed sttuczeniem szyb.
Specjalistyczny transport do przexemia okien zapewni producent okien i drzwi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej

5.1.1. Przygotowanie fciezy

- Stolarka okienna m@ by osadzana wsgiezu z wegarkami lub w éciezu bez vegarkow

- Oscieza z wegarkami w nadpriau, wzdhy stojakdw dcieznicy oraz dodatkowym progiem betonowym lub
drewnianym impregnowanym (przytwierdzony do dolegéci oscieza), powinny zapewnéa prawidtowe
osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej.

- Oscieza bez wgarkowe powinny b§ tak wykonane aby spetnione byly wymagania z punkidzenia
zamocowania okna lub drzwi balkonowych oraz alimoone uszczelnienie przestrzeni gdzy csciezem i
oscieznica.

- Przed osadzeniem stolarki nalesprawdzé dokladné¢ wykonania écieza i stan powierzchni ggarkéw, do
ktérych ma przylega oscieznica, w przypadku wyspujacych wad w wykonaniu &ieza lub zabrudzenia
powierzchni dcieza, dgcieze naley naprawt i oczyscic.

- Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw okiennydha scian murowanych wykiiczonych wyprawy
tynkarsk wynosz:

a/ szeroké& +10 mm

b/ wysoka¢ +10 mm

¢/ dopuszczalna #dica diugdci przekgtnych 10 mm



- Stolarle okienna nalegy zamocowé w punktach rozmieszczonych woiezu zgodnie z wymogami producenta
stolarki

- Przy wbudowywaniu okien w zestawachseianach pasmowych punktyczenia dcieznic sysiadupcych ze
sohky okien naleéy rozmieszczazgodnie z zaleceniami producenta

5.1.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej

- Sprawdzone i przygotowanéaieze, tj. po naprawionych uszkodzeniach i nieré$amch oraz oczyszczonych
z pytu powierzchniach, natg wstawt stolarky okienry na podktadach lub listwach

- W zalenoici od rodzaju dcznikéw zastosowanych do zamocowania stolarkizyatesadzé w sposob trwaty
ich elementy kotwice w Gciezach.

- Ustawienia okna naty sprawdzt w pionie i poziomie oraz doko&igpomiaru przeitnych. Dopuszczalne
odchylenie od pionu i poziomu nie powinnothyieksze nk 2 mm na 1 m wysokgi okna jednak nie wcej niz

3 mm na catej diugai elementéw écieznicy. Odchylenie écieznicy od ptaszczyzny pionowej nie tw by
wicksze nk 2 mm. Rénice wymiardw przeknych nie powinny b§ wieksze nk 2 mm przy dlugéci przektnej
do 1 m, 3 mmdo 2 m, 4 mm powgj 2 m dtugdci przelgtnej.

- Po ustawieniu okna natg sprawdzt dziatanie skrzydet przy zamykaniu i otwieraniu.r8kita powinny
rozwierd& sie swobodnie, a okucia dzigtdez zahamowai przy zamykaniu dociskaskrzydta do écieznicy.

- Zamocowanie &ieznic nalery dokona& za pomog tacznikdw zalecanych przez producenta stolarki okégnn

- Uszczelnienie styku okna zsaezem wykong po trwalym zamocowaniu stolarki za pomopianki
poliuretanowe;.

Zabrania sj uszczelniania przestrzeni ¢gdizy gsciezem i gicieznica sznurem smotowym lub innymi materiatami
wioknistymi  zabezpieczonymi przed korozja biologiczsrodkami wydzielajcymi zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

- Osadzenie parapetéw najewykona po osadzeniu i zamocowaniu okna. W zatéci od zastosowanego
rodzaju parapetéw, ich dtuga i grubaici, do kong montau zgonie z zaleceniami producenta parapetéw. Dla
prawidlowego zamocowania parapetu i zapoiiga przed ewentualnym przeciekiem wody $eianie
podokiennej, parapet powinien dwpuszczony na state w specjalnie do tego celu wskg wgb w progu
oscieznicy.

- Po osadzeniu okna, od zestnz, naleey we wrebie progu écieznicy, odpowiednio zamocowagodokiennik w
sposob okrdony jednoznacznie przez producenta.

- Osadzone okno po wykonaniu wszystkich praazamych z jego osadzeniem nalelokladnie zamkix.

5.2. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

- Dokladna¢ wykonania éciezy powinna by zgodna z wymogami wykonywania rob6t. Odlggtanicdzy
punktami mocowaniasgieznicy, zgodnie z zaleceniami producenta, jedné&rteenie powinny b§ wieksze nk
75 cm, a maksymalne odlegtd od naray oscieznicy nie weksze nk 30 cm.

- Odcieznicg po ustawieniu do poziomu i pionu najezamocowa za pomog tacznikbw zalecanych przez
producenta stolarki drzwiowej.

- Szczeliny powstate portdzy cciezem i Ggicieznica nalezy wypetnic na obwodzie piankpoliuretanowy

- W $cianach dziatowych przy osadzaniu stolarki drzwipmadezy $cisle stosowa sie do zalec#é producenta, w
szczegolnéci stosowa zalecane kotwy §rodki uszczelniajce.

6. KONTROLA JAKO SCI

- Odbidér wbudowanych décieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenie od pionu lub poziomu dlgc@eznic drzwiowych i okiennych nie powinno &wicksze nk 2 mm na
1 mi nie wicej niz 3 mm na catej diugei stojaka lub nadpt@ cicieznicy.

Najwieksze dopuszczalne zwichrowanigieznicy z ptaszczyzny pionowej nie m® by wiekszy niz 2 mm.

6.2 Odbiér wbudowanych dcieznic drzwiowych i okiennych

Przy odbiorze kiicowym montau stolarki okiennej , drzwiowej oraz wrét najeprzeprowadi nastpujace
badania:

- sprawdzenie zgoddo z dokumentagj projektowo-kosztorysogv powinny by przeprowadzone przez
poréwnanie zamontowanej stolarki z projektem techmym i opisem kosztorysowym oraz stwierdzenie
wzajemnej zgodnizi na podstawie ogtlzin oraz pomiaru,

- sprawdzenie atestdw dopuszczenia wyrobéw do wsia w budownictwie zytych materiatow,

- sprawdzenie stanu technicznego stolarki (w sailpegri oszklenie, okucia, inne akcesoria itp.),

- sprawdzenie przygotowanyckaiezy w murach,

- sprawdzenie osadzonej stolarki w murze (prawidtadwiatanie oké, prawidiowe zamykanie i otwieranie
skrzydet stolarki i elementéw segmentowych wréavdtowe uszczelnienie gdzy cciezem i Ggicieznica),

- podczas odbioru nalg sprawdzé wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecen@dusentow
wbudowywanych wyrobéw,



- prawidtowad¢ montau parapetow, (wewgtrznych i zewwtrznych).

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykoearoboty naley uzn& za zgodne z wymogami
kontraktu. Jeeli cha: jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robo@jety uzna& za niezgodne z
wymogami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykamza obowgzany jest doprowad&iroboty do zgodnixi z
normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

7. JEDNOSTKA OBMIARU

Jednostl obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanykien
Jednostl obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) zamontowanycwi
Jednostka obmiaru jest 1 szt. [sztuka] zamontowadogznicy drzwi

8. ODBIOR

Odbioru robét dokonuje siha podstawie ogtizin.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektova, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstaw i system platnéci okresla¢ bedzie umowa zawarta gdzy Zamawiagcym a Wykonaws.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085 "Stolarka budowlana. Okna i drzwi.agania i badania™.

Swiadectwa dopuszczenia produktow do wbudowania.

Instrukcje producentéw odéie montau, sposobu iytkowania i warunkéw gwarancyjnych.



