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UCHWALA

PANSTWOWEJ KOMISJI WYBORCZE]

z dnia 21 marca 2016 r.
w sprawie wzordw urn wyborczych

Na podstawie art. 4la § 3 ustawy z dnia 5 stycznia 2011 r. — Kodeks wyborczy
(Dz.U. Nr 21, poz. 112, z poin. zm.") Parstwowa Komisja Wyborcza uchwala,

co nastepuje:

§ 1. Ustala sig¢ wzor urny wyborczej:

1) dla obwodu glosowania do 750 wyborcdw, w tym dla obwodu, w ktérym lokal
wyborczy dostosowany jest do potrzeb wyborcéw niepetnosprawnych,
stanowiacy zatacznik nr 1;

2) dla obwodu glosowania powyzej 750 wyborcow, stanowiacy zatacznik nr 2;

3) dla obwodu glosowania powyzej 750 wyborcow, w ktérym lokal wyborczy
dostosowany jest do potrzeb wyborcéw niepelnosprawnych, stanowiacy
zatacznik nr 3;

4) pomocnicze] (przenosnej) dla obwodu glosowania w zakladzie opieki

zdrowotnej i w domu pomocy spolecznej, stanowiacy zalgcznik nr 4.
§ 2. Detale konstrukcyjne urn wyborczych okreslone sg w zalgczniku nr 5.
§ 3. Urny wyborcze, o ktérych mowa w § 1:

1) wpkt 2 i 3 — moga by¢ stosowane réwniez w lokalach wyborczych w obwodach
glosowania do 750 wyborcdw;
2)w pkt 3 — moga by¢ stosowane rowniez w lokalach wyborczych

niedostosowanych do potrzeb wyborcow niepelmosprawnych.

§ 4. W uzasadnionych przypadkach mozliwe jest uzycie urny wyborczej o innych

rozmiarach, niz okre$lone w zalacznikach nr 1-4.

l]'Zmian;.f wymienionej ustawy zostaly ogloszone w Dz. U. z 2011 r. Nr 26, poz. 134, Nr 94, poz. 550, Nr 102,
poz. 588, Nr 134, poz. 777, Nr 147, poz. 881, Nr 149, poz. 889, Nr 171, poz. 1016 i Nr 217, poz. 1281,
220121 poz. 849,951 i 1529, z 2014 r. poz. 179, 180 i 1072 oraz z 2015 r. poz. 1043, 1044, 1045, 1923
i 2281.

Page 1/14



§ 5. W obwodach glosowania utworzonych na polskich statkach morskich moze byc
stosowana urna wyborcza, o ktdrej mowa w § 1 pkt 4, jezeli umozliwi ona wrzucenie

kart do glosowania przez wszystkich wyborcow.

§ 6. Jezeli w obwodach glosowania dla obywateli polskich przebywajacych za granica
nie bedzie mozliwosci stosowania urn wyborczych, o ktorych mowa w § 1 pkt 1-3
dopuszczalne jest stosowanie w tych obwodach jakiejkolwiek urny wyborczej
wykonanej z przezroczystego materiatu, z zastrzezeniem, Ze bedzie ona spelniala
warunki okreslone w art. 4la § 2 Kodeksu wyborczego oraz bedzie zapewniala

powage glosowania.

§ 7. W przypadku zapelnienia urmmy wyborczej w trakcie glosowania i braku
mozliwosci zapewnienia dodatkowej umy wyborcze] spelniajace] wymogi okreslone

w zalacznikach 1-4, § 6 stosuje sie odpowiednio.

§ 8. Uchwala wchodzi w zycie z dniem 1 lipca 2016 r. i podlega ogloszeniu.
Przewodniczacy
Panstwowej Komisji Wyborczej

Wojciech Hermelinski
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Labgeeniki do uchwaly
Padstwowe] Komisji Wyborcze)
z dnia 21 marca 2016 r. (poz. ...}
Zalgcenik nr |
WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA DO 750 WYBORCOW,
W TYM DLA OBWODU, W KTORYM LOKAL WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST

DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnosc umy ( odliczajac gruboéci &cian ) V = 0,49 m ?, zaloZona grubost scian: 3 mm
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POKAYWA

manolt z pelweglanuy lilego 3 mm,

uformowany pod wphwem wysokia] temparatury,
dokladna technologia formawania wg
wykonawey

LICHWYTY
mablowe, model do uzgadniegnia,
montaZ uchwyldw do Sclan do uzgodnienia

na etapie realizacjl prototypu

HAKRETKA

model do uzgodnienia na etapia realizagi prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZ]
dokiadny kat ugiecia paliweglanu fego
do ustalenia na etapie reslizacli prototypu

DNO

monlit z pofiweglanu lilego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokie] temperalury,
doliadna iechnologla formowania wg wytyoznych
wiykanawey

OTWOR WRZUTOWY i
wyciaty w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzle

LACZENIE SCLAN

nity niklowane z powlcks srebma,
doekiadne parametry i sposch kczenia

do uslalenia na elapie realizac pratoypu

SCIANA URNY

poliweglan lity ransparentny 3 mm,
cokladne paramedry maleria
doustalenia na etapie realizac)i protolypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIAKRAWEDZ)
dokdadny kat ugiecia poliweglanu litego
o ustalenis na etapiz realizagi protetypu

olbb. %lg’? ﬂlﬁu Jaapa

E4

WIDOK URNY A-A

=l

WIDOK URNY B-B

o

Ta

# ’*

100

afe ity emLEGE0 i

albo ﬂﬁjﬁrﬁﬁj Ec'ra.a U o ’

[=:]
-

WIDOK POKRYWY URNY

03]

zalodona grubods Scian 3 mm

RZUT SCIAN URNY

e | 1

031

5
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Zatacmik nr 2

WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750 WYBORCOW

Pojemnosé umy ( odliczajac grubosci scian ) V = 0,81 m ?, zalozona grubost Scian: 3 mm
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POKRYWA

manclit £ paliweglanu fitego 3 mm, ey

o ot Wl wyadklel T : WIDOK URNY A-A WIDOK URNY B-B
dekiadna fechnologia formowania wg wytycznych e 95 78
wykonawcy .

UCHWYTY - - i it
meblows, medel do uzgodnienia, 19
montaz uchwytéw do Scian do uzgodnienia S

na etapie realizacji protatypu |

model do vzgednienia na etapie realizaci prototypu |

1

KAT UGIECIA KRAWEDZ i
doktadny kat ugietia poliweglanu fego [
do ustalenia na etapse realizacy protalypu |

wpiclls whply pudakingg dspovens

DN 3
manclit z pelivweglanu Bego 3 mm, AR kil
uformowany pod wphawem wysokie] termperaiury, £
dokladna technologla formowanla wg wytycznych
wykonawcy

WIDOK FOKRYWY URNY

03

OTWOR WRZUTOWY
wyciety w poliweglanie itym 3 mm,
oszlifowane krawadzie

LAGZENIE SCIAN RZUT SCIAN URNY

nity niklowane 2 powioky srebma, < zakozona grubost Scian 3 mm

dokladna parameltry | sposdb laczenia i 2
do uslalena na elapie realizaci protolypu pi ¢ .

SCIANA URNY

poliweglan lity iransparentny 3 mm,
dokladne parametry maleriaby

dio ustalenia na etapie realizacji prototypu

VB

==
[

UCHWYTY - rd 0.3

meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZI ’ )
dokiadny kat ugiecia poliweglanu Elego ¢ = ¢
do ustalenia na etapie realizacl protolypu A A
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Zalacznik nr 3

WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750, W KTORYM LOKAL
WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnosé umy ( odliczajae grubosci scian ) V = 0,8 m 2, zalozona grubost scian: 3 mm

100
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POKRYWA
monolit z poliweglan ltege 3 mm, i WIDOK URNY A-A

uformowany pod wphywam wysokie] temparatury,
dokidna technologia formowania wg wylycznych .
wykonawcy Y 100

UCHWYTY

mebiowe, model do uzgodniania, g

monta2 uchwytiw do Sclan do uzgodnienia J i

na elagio realizac prototypu

MAHRETHA =
model do uzgodnienia na etapie realizaci prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kat ugiecia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizecy protolypu

100

WIDOK URNY B-B

e &

DNG -
monallt z polweglany litege 3 mm, a3

uformowany pod wplywem wysokie] temparatury, o : ‘

dokiadna technalogla formowania wg wytyczmych
wykonawsy
WIDOK POKRYWY URNY

OTWOR WRZUITOWY
wyciety w poliwegkania litym 3 mm,
oszifowans krawadzia

03}

RZUT SCIAN URNY
LACZEMIE SCIAN ; zalniona grubods Scian 3 mm
nity niklewane z powlokg srebma, %
dokiadne paramedry | sposdb kczenia

do ustalenia na etapie realizacji prototypu — 1

SCIANA URNY

poltveglan lity iransparentny 2 mm,
dokiadne parametry materiahy

do ustalenia na elapie realizacil prelolypu m

UCHWYTY i

meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZ! -
cokladny kat ugigcia poliweglanu litege 00
do ustalenia na etapie realizaci prototypu - — ot
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Zatacznik nr 4

WZOR
URNA WYBORCZA POMOCNICZA (PRZENOSNA) DLA OBWODU GLOSOWANIA
W ZAKLADZIE OPIEKI ZDROWOTNEJ | W DOMU POMOCY SPOLECZNEJ

Pojemnosé urmy ( odliczajge grubosel scian ) V = 0,11 m ? zalozona grubosé scian: 3 mm
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POKRYWA,

menoiit z poliwgglanu litego 3 mm,

uformowany pod wphywem wysckiej temperatury,
dokladna technolegia formowania wg wytycznych
wykonawey

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia,

montaz uchwytdw do scian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

NAKRETKA
model do uzgodnienia na etapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kat ugigcia poliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK URNY A-A

65

WIDOK URNY B-B

DNO.

menolit z poliwegglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej lemperatury,
dokladna technologia farmewania wyg witycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wyciety w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

LACZENIE SCIAN

nity niklowane z powtoks srebrng,
dokiadne parametry | spasab lgczenia

do ustalenia na etaple realizadi prototypu

SCIANA URNY

poliweglan Kty transparentny 3 mm,
dokiadne paramelry materiaty
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kat ugigcia poliweglanu litego

WIDOK POKRYWY URNY

RZUT SCIAN URNY
X zatozana grubost scian 3 mm

"

do ustalenia na etapie realizacji prototypu A
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Zatacenik nr 3

DETALE KONSTRUKCYJNE URN WYBORCZYCH

LACZENIE SCIAN

nity niklowana z powioky srebmag,
dokladne paramelry | sposch igczenia

o ustabkenia na elapie realizacli protatypu

KAT USIECIA KRAWEDZ
dokladry kat ugigcia poliweglanu litege
do ustalenia na etapie realizaci prototypu

SCIANA URNY

poliwgglan lity transparentny 3 mm,
dakladne parametry maleralu

oo usialenia na elapie realizaci prototypu

SCIANY URNY WYBORCZE
DGOLME ZALOZENIE FORMY LIRNY
montaz scian 2 dwdch monoltyczryeh
crgic
PRZEKROJ PRZEZ SCIANY URNY DETAL EACZENIA SCIAN
= "
Bl 037
= kat ugigoia i
poliagglanu litego 1
|
. _;f.-'
== ==
tgezenie dclan
na nity
- A ‘f E
S Al ﬂ-"

SPOSOB LACZENIA SCIAN / AKSONOMETRIA ( BEZ DNA | POKRYWY )

CTWORY NA MAKRETKE
dokiadnigjsze rysunkd w punkcie
“detale uchwytdw i plomb”

ELACZENIE SCIAN

nity niklowana z poveokg srebeng,
dokiadne parametry | sposcb tgczenia

do usialenia na elapie realizac pratatypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI -
dokladny kat ugigcia poliweglanu litege
do ustalenla na etapie realizacii prototypu

SCLANA URNY

poliwgagtan lity transparantny 3 mm,
dokladne parametry materiai

oo ustalenia na elapie realizac prototypu
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DNO URNY WYBORCZEJ

DNO / WIDOK Z GORY

KAT UGIECIA KRAWEDZI : - |
dokladny kal ugiecia poliweglanu litega 0.3
do ustalenia na etapéa realizaci prototypu

DND s =)

monalit 2 polweglany Hego 3 mm, _ L EREE
uformowany pod wphywem wysokiej temperatury, Ci“‘_ﬁ (g I {%ﬁ— R0 [ A0
dokiadna technolegia formowania wg wylyeznych : J

wykonawey
DETAL LACZENIA DNA
WIDOK DNA URNY Bzunie dra e cananl T
na nity ol I a3
g 1
SCIANA URNY = |
paliveglan lity frensparentny 3 mm, 2 :I‘
doktedne paramelry matedaty r |
do ustalenia na etapie reakzaci prototypu Hl
i i = i
i 2 o - o Cm i T
e o S il &
DNG : ~ *

- - -
monclit = polweglanu litege 3 mm, =

ufa ki | l
temparaty :h'.ldﬁg:l!‘;m m@iﬁf alko 4‘3'1??11&1 Mg By ’-{Q
Formowania wg wylycznych KAT UGIECIA KRAWEDZI ;

wrykonawey dokladny kat ugiecia posweglany fego
de ustalenia na elapie realizaci protolypu

PODKEADK| MEBLOWE
filcowedo ustalenia

na etapia realizacjl
protatypu

SPOSOB EACZENIA DNA f AKSONOMETRIA

ONG e
menalit z poliweglanu litega 3 mm, el B M R

temperatury ladna technologla
formowana wg wyhyeznych
WKONEWeY

ufnrmnw.an}l Dkwphwem wysokie] all';c .;aﬁqﬁﬁ ﬁ

LACZENIE DA ZE SCIANA
nity niklowarns z

dokladne parametry i sposdb
Igczeniade ustalenia na etapie

realizaci prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZ|
dokkadny kat ugigcia poliwsglany tego
de ustalenla na etaple realizac)l prototypu
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POKRYWA URNY WYBORCZEJ

POKRYWA | WIDOK Z GORY

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kgt uglecia poliweglanu litega
do ustalenia na etapie realizac)i pratatypu 03}

POKRYWA e
manalit z polweglanu Eego 3 mm, : q e e
ufarmowary pad wplywemn wysokie] temperatury, Qﬂ}o £ ijl e o
dokiadna technologia formowania wg wytycznych | { R
wykonawcy B ool
e I 3
OTWOR WRZUTOWY h ’
WIDOK POKRYWY URNY DETAL POKRYWY
FOKRY WA,
manclit z poliwgglanu litego 3 mm, #
uformowany, WhhyWEM Wyso 3 e ; pokrwa
st e iy ﬁfb(; ,.ﬂ; 0o Sl ~~ -, polweglanu litego
formawania wg wylycznych /' at
wykonawey i e -
1
- = ...-\..-u.-u:‘...u, o fHHﬁ. TKE . I
) J NAGWINTOWANY " [.
_J dokladniejsze rysunkd w punkcie -
SCIANA URNY “detale uchwyltw i plomb” M
polweglan lity transparentny 3 mm, I
dokiadne parametry materiaku o =
do ustalenia na etapie realzaci prototypu
03 ‘|"
POKRYWA | AKSONOMETRIA
POKRYWA i
monakt z poliweglany litego 3 mm, Gt T
ufarmawany pod wplywem m‘mklgj T ——
tamperatury, dna technologla g o S "
formowania wg wytycznych ].-1[[} i e
wykonawcy ‘w*w - e
o _,_.-"" ,d--""f
r:_ i - . ,..-'l L
.______\____: '-"—-—_._._.__\__‘_h' _,.-""""‘—___—.ﬂ-""--
— — S e
i S TR ——— sipe
OTWOR WRZUTOWY e Jr,xf’

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kat ugigcia poliweplanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

OTWORY NA NAKRETKI
doklzdnigjsze rysunki w zaklades
detale uchwyitw | plomb
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UCHWYTY, ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBY

ZAMYKANIE POKRYWY [ PLOMBA
kat ugigcia
poliweglanu itego
pokrywa z nagwintowany otwor na nakretke
- poliweglanu litego
3 1)

L

-

NAKRETKA

bez mozliwosc catkowitego
wykrecenia

model do uzgodnenia

na etapie realizagjl prototypu

; ! '] Y
$ciana z m 1%
poliweglanu litego | ; () ey
i by B
: +
bW . |
' bag=
UCHWYTY / AKSONOMETRIA
UCHWYTY PR
meblowe o - e e S '
b — e
[T .
- Tl Sy
G Twen IRt T e
| S|, Ty ——
| H}%w "'\-\..._ —_ I |
RODZAJE UCHWYTOW MEBLOWYCH % |
| . |
B
| e
| i PLOMBA [ ]
l. do uzgodniania [
[ E
| e
L+
Hl | |
|
[ [ |
b [ ]
l-i:m ' | ]
2 -H""'—H_\_\_\_\ 5|
e sl
g
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