Ciasna, dnia 22 wrze$nia 2022 1.

RGK.SW.6220.4.2022

DECYZJA
O SRODOWISKOWYCH UWARUNKOWANIACH

Na podstawie: art. 71 ust. 2 pkt 2, art. 75 ust. 1 pkt 4, art. 84 oraz art. 85 ust. 1, ust. 2 pkt 2
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie,
udziale spoleczeristwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na srodowisko
(tj. Dz. U. z 2022 r., poz. 1029 z pézn.zm.), a takze na podstawie § 3 ust. 1 pkt 14
Rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsigwzig¢ mogqcych
znaczqco oddzialywac na srodowisko (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz. 1839), oraz zgodnie z art. 104
ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. — Kodeks Postepowania Administracyjnego (tj. Dz. U. 22021
I, poz. 735 z p6ézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Inwestora: ASKLA Automatyka Serwis
Jozef Klabis, ul. Lubliniecka 50, 46-380 Dobrodzieri

IL

orzekam

Stwierdzié¢ brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na $rodowisko
dla przedsigwzigcia polegajacego na ,, Rozbudowie istniejgcej hali montazowo-
magazynowej o budynek lakierni proszkowej w istniejgcym zakladzie produkcyjnym
Askla w Ciasnej przy ulicy Nowy Dwér”.

Wskazuje nastepujace istotne warunki korzystania ze §rodowiska:

. Zaplecze techniczne, miejsca magazynowania materialow budowlanych i odpad6w oraz

miejsca postoju maszyn budowlanych i Sprzgtu transportowego nalezy zorganizowaé na
terenie utwardzonym, w spos6b zabezpieczajacy przed przedostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu;

- W czasie prowadzenia rob6t budowlanych nalezy prowadzi¢ staly monitoring stanu

technicznego sprzegtu budowlanego i transportowego oraz przypadkéw wystapienia
zanieczyszczenia gruntu i neutralizacje miejsc mogacych powodowaé ewentualnie
zagrozenia dla $rodowiska gruntowo — wodnego;

. Teren inwestycji, na wypadek narazenia srodowiska gruntowo — wodnego na

zanieczyszczenia substancjami ropopochodnych, wyposazy¢ w sorbenty;

. W przypadku przedostania si¢ zanieczyszczen do gruntu lub wéd bezzwlocznie podjaé

dziatania zmierzajgce do usuniecia skutkéw i przyczyn awarii,

. Na etapie eksploatacji wody opadowe i roztopowe z terenu inwestycji, przed

odprowadzeniem do odbiornika podezyszczaé.



UZASADNIENIE

W dniu 17 marca 2022 r. Inwestor: ASKLA Automatyka Serwis Jézef Klabis, 46-380
Dobrodziefi, ul. Lubliniecka 50 wystgpil z wnioskiem o wydanie decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach dla przedsigwzigcia polegajacego na ,, Rozbudowie istniejqcej hali
montazowo-magazynowej o budynek lakierni proszkowej w  istniejgcym  zakladzie
produkcyjnym Askla w Ciasnej przy Ulicy Nowy Dwar”.

Na podstawie art. 75 ust. 1 pkt 4 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udost¢pnianiu
informacji o §rodowisku i jego ochronie, udziale spoteczeristwa w ochronie $rodowiska oraz
0 ocenach oddziatywania na $rodowisko (t.j.Dz. U. 220221, poz. 1029) stwierdzono, ze
organem wlasciwym do wydania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach jest Wejt
Gminy Ciasna.

W dniu 15 kwietnia 2022 r. Wéjt Gminy Ciasna na podstawie art. 61 § 4 ustawy z dnia
14 czerwea 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (tj. Dz.U. z 2021, poz. 735)
wszczgl postepowanie administracyjne w sprawie wydania decyzji o $rodowiskowych
uwarunkowaniach dla planowanego przedsiewziecia.

Dziatka, na ktérej planowana jest przedmiotowa inwestycja—nr 108/2 3, obreb Ciasna, gmina
Ciasna, powiat lubliniecki, wojewddztwo §lgskie, Przedmiotowy teren objety jest miejscowym
planem zagospodarowania przestrzennego gminy Ciasna przyjetym uchwalg nr
XLVII/315/2018 Rady Gminy Ciasna z 29 maja 2018 r. i oznaczony symbolem: PU, tj. teren
zabudowy przemystowo — ushugowe;j.

Po zapoznaniu sig ze ztozonym wnioskiem wraz z kartg informacyjna przedsigwzigcia ustalono,
ze planowane przedsigwzigcie polegaé bedzie na rozbudowie istniéjqcej hali montazowo-
magazynowej o budynek lakierni proszkowej w istniejacym zakladzie produkcyjnym Askla w
Ciasne;j.

Po przeprowadzeniu powyzszej analizy organ stwierdzil za zasadne zakwalifikowanie
przedmiotowego przedsigwziecia do przedsigwziecia wymienionego w § 3 ust. 1, pkt. 14
Rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 10 wrzeénia 2019 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczaco oddziatywaé na srodowisko (tj. Dz.U. z 2019 r., poz. 1839), jako
przedsigwziecie mogace potencjalnie znaczaco oddzialywa¢ na $rodowisko. Zatem dla
wnioskowanego przedsigwziecia zachodzi obowigzek uzyskania decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach.

W zwiagzku z powyzszym, w toku prowadzonego postgpowania w sprawie oceny oddziatywania
na srodowisko, na podstawie art. 64 ust. 1 pkt. 1, 2 i 4 oraz ust. 3 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji o $rodowisky i Jjego ochronie, udziale
spoleczeristwa w ochronie $rodowiskg oraz o ocenach oddzialywania na Srodowisko
(Dz.U. z 2022 r., poz. 1029 z poin. zm.) organ wystapit do Panstwowego Powiatowego
Inspektora Sanitamnego w Lublificu, do Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w
Katowicach oraz do Panstwowego Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie, Zarzad Zlewni w
Sieradzu o wydanie opinii w sprawie stwierdzenia (lub nie) obowiazku przeprowadzenia oceny
oddzialywania przedsigwzigcia na Srodowisko, a w przypadku stwierdzenia takiego obowigzku,
o okreglenie zakresu raportu o oddziatywaniu na $rodowisko whioskowanego przedsiewziecia.



Pismem z dnia 04 maja 2022 r., nr: NS-ZNS.9022.40.2022 Paristwowy Powiatowy Inspektor
Sanitarny w Lublificu wyrazit opini¢, iz dla wskazanego przedsi¢wziecia nie zachodzi
koniecznosé przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko.
Nastepnie pismem znak WO00S.4220.228.2022.AF1.1 z dnia 04 maja 2022 r. (data wplywu:
05.05.2022 r.) Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w Katowicach wyrazit opinie, ze dla
planowanego przedsigwziecia nie ma potrzeby przeprowadzenia oceny oddziatywania na
srodowisko.
Pismem znak nr PO.ZZS.5.435.203.2022.K0g. z dnia 22 sierpnia 2022 r. (data wplywu:
29.08.2022 r.) Dyrektor Zarzadu Zlewni Wéd Polskich w Sieradzu stwierdzil brak potrzeby
przeprowadzenia oceny oddziatywania planowanego przedsigwziecia na $rodowisko oraz
wskazal konieczno$é okreélenia w decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach warunkow
i wymagan.
Powierzchnia zajeta przez planowang inwestycje to 535,80 m?. Zaklad obecnie prowadzi
dziatalno$¢ polegajaca na produkcji maszyn przemystowych dla klienta indywidualnego.
Szacunkowa ilo$¢ wytwarzanych maszyn ksztahtuje si¢ na poziomie 15 maszyn/rok.
Przedsigwzigcie polegaé bedzie na przeniesieniu istniejgcej lakierni do nowej hali. W ramach
planowanego zamierzenia nie planuje si¢ wycinki drzew i krzewéw. Planowana lakiernia
proszkowa zostanie usytuowana obok budynku magazynowo montazowego. Obecnie obszar na
ktérym ma byé realizowana inwestycja jest czesciowo utwardzony.
Projektowana lakiernia proszkowa skladaé si¢ bedzie z:

1) kabiny proszkowej,

2) pieca lakierniczego,

3) aplikatura proszku,

4) wo6zkéw transportowych,

5) wanny do mycia detali,

6) magazynu oleju opalowego,

7) magazynu lakieréw,

8) magazynu odpadéw.
Przed lakierowaniem elementy bedg odtluszczane. Przed aplikacjg lakieru zachodzi
koniecznos¢ usuniecia Zanieczyszczen zmywaczem na bazie alkoholi. Do odttuszczania
stosowana bedzie benzyna ekstrakcyijna w ilosei 300 I/rok oraz rozpuszczalnik nitro — 230 I/rok.
Substancje te beda zrodiem emisji substancji lotnych zwigzkéw organicznych. W zwiazku z
planowanym zakresem prac rodzaje i ilo$ci zanieczyszczen pozostang bez zmian w stosunku
do stanu istniejacego — nie planuje sie zwigkszenia produkgji.
Lakierowanie przebiega w kilku etapach:

1) czyszczenie detali ~ detale zanurza si¢ w wannie z $rodkiem odtluszczajgcym oraz
przeciera gabka lub szczotka w celu usunigcia pyléw, olejéw. Po umyciu detale
zawieszane sg na wozkach transportowych a nastgpnie suszone w piecu. Suche detale
sg gotowe do lakierowania,

2) aplikacja proszku — proszek nanosi si¢ za pomocg aplikatora elektrostatycznego. Detale
zawieszane sg w komorze lakierniczej gdzie do detalu podigczona jest elektroda z
fadunkiem ujemnym, natomiast aplikator taduje proszek ladunkiem dodatnim, dzieki
czemu proszek jest przyciggany do detalu. Reszta proszku wciggana jest w kierunku
filtréw za pomoca wentylatora, nastepnie po zakoficzeniu lakierowania proszek zostaje
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zebrany i wykorzystany ponownie. Elementy z nalozonym proszkiem zawieszane sg na
wozkach transportowych,
3) wygrzewanie - wozki z detalami wsuwane sg do rozgrzanego pieca i wygrzewane od 10
do 30 min. w temperaturze od 160 do 200 stopni,
4) stygniecie — wygrzane detale po wyciagnigciu z pieca pozostaja zawieszone do

osiagnigcia temperatury otoczenia po czym sg zdejmowane i pakowane.
Instalacja bedzie pracowaé $érednio 8 godzin tygodniowo, w porze dziennej. Powloka
lakiernicza bgdzie nakladana na czesci metalowe wchodzgce w sklad maszyn przemystowych
i urzadzen automatyki przemystowej. Gotowe wyroby beda nastepnie przekazywane do hali
montazowej. Faza realizacji inwestycji z uwagi na jej zakres nie bedzie stanowila istotnego
zrodla ucigzliwo$ci dla $rodowiska i zdrowia ludzi. Oddzialywanie tej fazy bedzie miato
charakter lokalny, krétkotrwaty i ustanie wraz z zakofczeniem prac montazowych. Na etapie
eksploatacji Zrodlem emisji niezorganizowanej gaz6éw i pyléw do powietrza beda poruszajgce
si¢ po terenie zakladu srodki transportu dostarczajace wyroby oraz odbierajace gotowe
produkty. Zrédlem zorganizowanej emisji substancji do powietrza bedzie proces
powierzchniowej obrébki detali przy uzyciu projektowanej lakierni, wystapi emisja acetonu,
benzenu, toluenu oraz n-heksan. Wielkosé emitowanych ww. substancji z procesu
odttuszczania bedzie niewielka, na poziomie odpowiednio 0,064 t/rok, 0,000023 t/rok,
0,09218/rok i 0,0023 t/rok. Instalacja nie kwalifikuje si¢ do spelnienia standardéw emisyjnych
zgodnie z § 35 ust 4 Rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrzesnia 2020 r., w sprawie
standardéw emisyjnych dla niektérych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen
spalania lub wspétspalania odpadéw (Dz. U. z 2020 r. poz. 1860).
Na etapie eksploatacji zostang wprowadzone rozwigzania majgce na celu ograniczenie wplywu
inwestycji na $rodowisko, w tym w szczegolnodei na jakos¢é powietrza. Kabina proszkowa
zostanie wyposazona w filtry patronowe oraz wentylator promieniowy wraz z mozliwoscia
odzysku proszku. Odciag powietrza z kabin (po filtrach koficowych) odbywaé sie bedzie na
hale.
Zaopatrzenie w cieplo dla celéw grzewcezych istniejgcych hal wraz z pomieszczeniami
socjalnymi realizowane jest w oparciu o lokalng kotlowni¢ wyposazona w kociot weglowy o
mocy kotta 120 kW opalany ekogroszkiem i weglem.
Teren inwestycyjny wyposazony jest w kanalizacj¢ sanitarng i deszczowa. Scieki
technologiczne beda powstawaé w wyniku mycia elementéw przeznaczonych do lakierowania.
Mycie detali odbywaé si¢ bedzie w wannie wypelionej wodg z 5% dodatkiem $rodka
odtluszczajgcego DS 100. Produkt DS 100 ma whasciwosci demulgujace, dzieki czemu przy
pomocy prostego systemu odolejania, jest neutralnym $rodkiem do czyszczenia wszelkich
rodzajéw metali. Scieki beda trafia¢ do zbiornika odplywowego, a nast¢pnie bedg wywozone
przez uprawnione do tego podmioty. Scieki bytowe beda odprowadzane do gminnej kanalizacji
sanitarnej. Wody opadowe i roztopowe przed wprowadzeniem do kanalizacji deszczowej
przechodza proces podczyszczania w osadniku betonowym, a nastgpnie w separatorze
substancji ropopochodnych. W czasie eksploatacji instalacji powstawaé beda odpady
technologiczne, eksploatacyjne oraz komunalne. Przedmiotowa inwestycja nie bedzie stanowié
zagrozenia dla srodowiska ze wzgledu na niewielkg iloé¢ wytwarzanych odpadéw. Wytwarzane
odpady magazynowane beda w sposéb selektywny, w odpowiednich pojemnikach wykonanych
z materialéw odpornych na dzialanie substancji chemicznych. Odpady niebezpieczne beds
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Magazynowane w pomieszczeniu zamknigtym, zabezpieczonym przed dostepem o0s6b
nieupowaznionych i wplywem czynnikéw atmosferycznych. Odpady beda przekazywane do
odzysku lub unieszkodliwiania firmom posiadajacym stosowne zezwolenia.

Na etapie eksploatacji hatas bedzie pochodzié od urzadzen znajdujacych sie w pomieszczeniach
lakierni, wentylatoréw odciggowych oraz od samochodéw transportujagcych wyroby.
Dopuszczalne poziomy hatasu zostaly wyznaczone na podstawie zapiséw miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego. Najblizsze tereny chronione akustycznie tj. tereny
zabudowy mieszkaniowo — zagrodowej zlokalizowane s3 w odleglosci ok. 150 m na zachéd od
projektowanej lakierni. Wartosci dopuszczalne réwnowaznego poziomu hatasu dla ww.
zabudowy wynoszg odpowiednio 55 dB dla pory dziennej i 45 dB dla pory nocnej. Instalacja
bedzie pracowaé wylacznie w porze dziennej. Z uwagi na planowane przedsigwziecie (zmiana
lokalizacji lakierni), niewielki czas pracy oraz poloZenie urzadzefi emitujacych hatas,
przedsigwzigcie na etapie eksploatacji nie bedzie ponadnormatywnie oddzialywalo na klimat
akustyczny terenéw podlegajacych ochronie.

Przedmiotowe przedsiewziecie jest planowane do zrealizowania poza obszarowymi
i punktowymi formami ochrony przyrody. Przez analizowane dzialki przechodzi réw
melioracyjny, jednak ze wzgledu na wywozenie ciek6w z mycia przez uprawnione podmioty,
nie przewiduje si¢ oddzialywania na srodowisko wodno —gruntowe, w tym na ww. réw. Ze
wzgledu na charakter inwestycji, nie bedzie ona stanowita bariery dla migracji gatunkéw.

Inwestycja realizowana bedzie na terenie, na ktérym nie wystepuja obszary: wodno-blotne oraz
inne obszary o plytkim zaleganiu wod podziemnych, lesne, obszary objete ochrong (w tym
strefy ochronne ujeé wéd i obszary ochronne zbiornikéw wéd srédladowych), obszary
wymagajace specjalnej ochrony ze wzgledu na wystgpowanie gatunkéw rolin, grzybow i
zwierzat lub ich siedlisk lub siedlisk przyrodniczych objetych ochrona, w tym obszary Natura
2000, jeziora, uzdrowiska i obszary ochrony uzdrowiskowej, obszary o krajobrazie majacym
znaczenie historyczne lub kulturowe.

Najblizej potozony obszar Natura 2000 — Legi w lasach nad Liswarta PLH240027, znajduje sie
w odleglosci ok. 2 km od planowanego zamierzenia. Przedmiotowa inwestycja nie bedzie
zrédlem zidentyfikowanych zagrozen dla przedmiotéw ochrony, nie wplynie na mozliwosé
osiggniecia celéw dziatan ochronnych, ani nie wplynie na realizacje zaplanowanych dzialafi
ochronnych. Ze wzgledu na znaczng odleglo$¢ inwestycji od granicy Paristwa (ok. 98 km w
linii prostej od planowanego zamierzenia), nie bedg wystepowaly oddziatywania
transgraniczne.

Planowane przedsiewziecie znajduje si¢ w granicach JCWPd o kodzie PLGW600098, ktéra
charakteryzuje sie dobrym stanem chemicznym oraz dobrym stanem ilosciowym. Jest ona
monitorowana, a ocena ryzyka nieosiggnigeia celéw srodowiskowych jest niezagrozona.
JCWPd przeznaczona jest do poboru wody na potrzeby zaopatrzenia ludnosci w wode
przeznaczong do spozycia.

Jednoczesnie planowana inwestycja zlokalizowana bedzie w regionie wodnym Warty, w zlewni
Jednolitej Czeéci Wod Powierzchniowych (JCWP): Potok Jezowski o kodze
PLWR6000171816299. JCWP posiada status naturalnej czgsci wéd o zlym stanie. Jest ona
monitorowana i jest okreslona jako »Zagrozona” nieosiagnigciem celéw srodowiskowych. Dla
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omawianej JCWP przedtuzono termin osiggniecia celu srodowiskowego ze wzgledu na brak
mozliwosci technicznych.

Dnia 31 sierpnia 2022 r. Wit Gminy Ciasna poinformowat o mozliwosci zapoznania sie
zzebranymi dowodami przed wydaniem decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach.
W wyznaczonym terminie nie zostaty zlozone zadne uwagi i wnioski.

Po przeanalizowaniu przedtozonych materialéw, bioragc pod uwage powyzsze oraz rodzaj i
charakterystyke przedsigwzigcia, a tym samym brakiem znaczacego oddziatywania na
srodowisko oraz opinie organéw Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego
w Lublifcu, Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz Panstwowego
Gospodarstwa Wodnego Wody Polskie Zarzad Zlewni w Sieradzu, organ prowadzacy
postgpowanie stwierdzit jak w sentencji niniejszej decyzji.

POUCZENIE

Od wydanej decyzji stuzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego
w Czgstochowie za posrednictwem Wéjta Gminy Ciasna w terminie 14 dni od daty doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwolania wobec  organu administracji  publicznej, ktéry  wydat decyzje.
Z dniem dorgczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do
whiesienia odwolania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja stajg si¢ ostateczna

i prawomocna.
Otrzymuja: \
1. ASKLA Automatyka Serwis 1
Jézef K labis, J
ul. Lubliniecka 50 -
46-380 Dobrodzien
2. Strony postepowania s SEigl), e
3. aha N o
Do wiadomosci:

1. Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska
Plac Grunwaldzki 8-10
40-127 Katowice,
2. Pafstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny
ul. Dworcowa 17
42-700 Lubliniec,
3. Panfistwowe Gospodarstwo Wodne
Wody Polskie
Zarzad Zlewni w Sieradzu
Plac Wojew6dzki 1
98-200 Sieradz

Administratorem Pani/Pana danych osobowych jest Wijt Gminy Ciasna z siedzibq w Ciasnej przy ul. Nowej la. Kontakt z Administratorem
mozliwy jest za posrednictwem adresu korespondencyjnego, telefonicznego pod numerem: 34/3535100 lub e-mail: gmina@ciasna.pl.
Peina tresé klauzuli informacyjnej znajduje si¢ na stronie internetowej Urzgdu Gminy Ciasna: https:/fciasna.pl oraz w siedzibie Urzedu Gminy

Ciasna..



Zalgeznik do decyzji o srodowiskowych
uwarunkowaniach
RGK.SW.6220.4.2022

Z dnia 22.09.2022 r.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA

Planowane przedsigwzigcie inwestycyjne obejmuje rozbudowe istniejacej hali

montazowo- magazynowej o budynek lakierni proszkowej.

Obecnie lakiernia proszkowa znajduje si¢ przy budynku hali obrébki.

Lakierowanie proszkowe polega na naniesieniu odpowiedniej warstwy proszku na detale
stalowe, a nastgpnie wygrzaniu ich w piecu lakierniczym, co powoduje roztopienie proszku
i trwate polaczenie lakieru z metalem.

Farby proszkowe sg to termoutwardzalne substancje na bazie polimerow stuzace do
malowania proszkowego. Skiad farby to zywica lub mieszanina zywic w odpowiedniej
proporcji, pigmenty i wypelniacze oraz dodatki uszlachetniajgce badz powodujace rézne
efekty. Jest to ekologiczna metoda lakierowania z racji pomini¢cia rozpuszezalnikéw
i substancji lotnych zawartych w tradycyjnych lakierach oraz bardzo niewielki odpad
lakierniczy. Dodatkowo skraca si¢ czas lakierowania i sezonowania lakieru nawet o 80%.

Powierzchnia zajeta przez planowang inwestycje to 535,80 m2 Zaklad obecnie
prowadzi dzialalnosé polegajaca na produkcji maszyn przemystowych dla klienta
indywidualnego. Szacunkowa iloéé Wytwarzanych maszyn ksztaltuje si¢ na poziomie 15
maszyn/rok. Przedsigwziecie polega¢ bedzie na przeniesieniu istniejacej lakiemni do nowej
hali, W ramach planowanego zamierzenia nie planuje si¢ wycinki drzew i krzewow.
Planowana lakiernia proszkowa zostanie usytuowana obok budynku magazynowo
montazowego. Obecnie obszar na ktérym ma byé realizowana inwestycja jest cze$ciowo
utwardzony. Projektowana lakiernia proszkowa sktadaé sie bedzie z:

1) kabiny proszkowej,

2) pieca lakierniczego,

3) aplikatura proszku,

4) wozkéw transportowych,
5) wanny do mycia detali,

6) magazynu oleju opalowego,
7) magazynu lakieréw,

8) magazynu odpadow.

Teren inwestycyjny Wyposazony jest w kanalizacje sanitarng i deszczows. Scieki
technologiczne bedg powstawaé w wyniku mycia elementéw przeznaczonych do
lakierowania. Mycie detali odbywa¢ sie bedzie w wannie wypetnionej woda z 5% dodatkiem
srodka odtluszczajacego DS 100. Scieki bedg trafia¢ do zbiornika odplywowego, a nastepnie
beda wywozone przez uprawnione do tego podmioty. Scieki bytowe beda odprowadzane do
gminnej kanalizacji sanitarnej. W czasie eksploatacji instalacji powstawaé beda odpady
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technologiczne, cksploatacyjne oraz komunalne, Przedmiotowa inwestycja nie bedzie
stanowi¢ zagrozenia dla $rodowiska ze wzgledu na niewielkg ilogé wytwarzanych odpadéw.
Projektowana lakiernia proszkowa skladaé si¢ bedzie z :

=

kabiny proszkowej — Wyposazonej w trzy filtry patronowe o powierzchni 7,5m? kazdy
oraz wentylator promieniowy o mocy silnika 4kW /wymiary wys.260cm, szer.300cm,
dt. 200cny/;

pieca lakierniczego — Wyposazonego w palnik olejowy o mocy 20-50kW, komora
pieca z gérnym transportem o wymiarach zewnetrznych wys, 250cm, szer.270cm, dt.
360cm; - ktory przeniesiony zostanie z obecnej lakierni,

aplikatora proszku — APW- 3 super korona, przeno$ny elektrostatyczny aparat do
malowania niewielkich gabarytowo elementéw, krétkich serii, detali do$wiadczalnych
z mozliwoscig latwej zmiany kolorystyki. W sktad kompletu wchodzi pistolet
elektrostatyczny z 3-ma podwieszanymi wymiennymi zbiorniczkami na farbe 0 masie
0,5 kg;

wozkow transportowych — wys. 200xd1.330xszer180 z gérnym transportem,

wanny do mycia detali — dt.420xwys.60xszer.60cm wypehiona wodg z 5% dodatkiem
srodka odttuszczajacego DS 100,

magazynu oleju opatowego,

magazynu lakierow,

magazynu odpadow.

Lakierowanie przebiega w kilku etapach:

1.

czyszczenie detali — detale zanurza si¢ w wannie z $rodkiem odtluszczajacym oraz
przeciera gabka lub szczotka w celu usuni¢cia pytéw, olejéw. Po umyciu detale
zawieszane s3 na wézkach transportowych a nastepnie suszone w piecu. Suche detale
$3 gotowe do lakierowania;

aplikacja proszku — proszek nanosi si¢ za pomoca aplikatura elektrostatycznego.
Detale zawieszane s3 w komorze lakierniczej gdzie do detalu podlaczona jest
elektroda z ladunkiem Ujemnym, natomiast aplikator taduje proszek ladunkiem
dodatnim, dzigki czemu proszek jest przyciagany do detalu. Reszta proszku wciagana
jest w kierunku filtréw za pomoca wentylatora, nastepnie po zakoriczeniu
lakierowania proszek zostaje zebrany i wykorzystany ponownie. Elementy z
nalozonym proszkiem zawieszane 3 na wozkach transportowych; Do lakierowania
stosowane bedg preparaty firmy Pulverit.

wygrzewanie- wézki z detalami wsuwane s3 do rozgrzanego pieca i wygrzewane od
10-30 min. w temperaturze od 160-200 stopni. Czas i temperatura zaleza od rodzaju
lakieru;

. Stygnigcie — wygrzane detale po wyciagnieciu z pieca pozostaja zawieszone do

osiggniecia temperatury otoczenia Po czym sg zdejmowane i pakowanqt :




