Zatgcznik nr 1a do SWZ

Minimalne wymagania dla skrapiarki emulsji bitumicznych

Marka Poda¢ marke
Model Poda¢ model
LP WYMAGANIA MINIMALNE ZAMAWIAJACEGO PROPOZYCJE WYKONAWCY
1 | Fabrycznie nowa, rok produkcji 2025
2 | Pojemnosc zbiornika emulsji min. 4000 litrow
3 | Rampa skrapiajgca z tytu maszyny, z regulacjg wysokosci, wyposazona w
dysze skrapiajgce oraz gumowe fartuchy ochronne
4 | Szerokos$c¢ skrapiania regulowana co 25 cm do co najmniej 4,50 m. Maszyna
musi mie¢ mozliwos¢ ustawienia szerokosci roboczej identycznej z aktualnie
ustawiong szerokoscig pracy rozsypywacza kruszywa mineralnego.
Poszczegoblne sekcje skrapiajgce skrapiarki muszg sie pokrywaé z sekcjami
sypigcymi rozsypywacza.
5 | Wszystkie dysze skrapiajgce sterowane niezaleznie od siebie z kabiny
kierowcy - operatora.
6 | Mozliwo$¢ zatgczania i wytgczania dysz skrapiajgcych podczas skrapiania.
7 | Maszyna wyposazona w uktad automatycznego sterowania wydajnoscig

skrapiania, w tym utrzymywania zadanej wydajnosci skrapiania na m2 przy
zmianach predko$ci jazdy oraz przy zmianach szeroko$ci skrapiania.
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Uruchamianie maszyny, sterowanie skrapianiem rampg oraz jej
czyszczeniem musi odbywac sie z kabiny kierowcy ciggnika bez koniecznosci
obstugi zaworow recznych na maszynie.

Pulpit sterujgcy z panelem dotykowym umozliwiajgcy wybieranie trybdw pracy
i definiowania ustawien maszyny. Na pulpicie powinny by¢ dostepne co
najmniej nastepujgce informacje: wydajnosc¢ skrapiania, wskaznik predkosci
roboczej, szerokosc¢ skrapiana i ilos¢ aktywnych dysz skrapiajgcych, liczniki
motogodzin silnika i palnika grzewczego.

10

Wbudowany generator raportow z pojedynczych skropien emulsjg
zawierajgcy m.in. wartos¢ wydajnosci skrapiania, skropiong powierzchnie,
czas skrapiania. Mozliwos¢ powrotu do danych archiwalnych od poczatku
eksploatacji maszyny.

11

Wbudowany generator raportow zbiorczych zawierajgcy ilos¢ zuzytej emulsiji
w definiowanym przez operatora czasie z doktadnoscig do co najmniej 1
minuty. Mozliwo$¢ powrotu do danych archiwalnych od poczatku eksploatacji
maszyny.

12

Na wyposazeniu lanca do skrapiania recznego z przewodem emulsji dtugosci
co najmniej 5,5 m.

13

|zolacja wszystkich scian i dna zbiornika emulsji wetng mineralng

14

Poszycie zewnetrzne zbiornika emulsji z aluminium
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15 | Pompa emulsji wewnagtrz zbiornika emulsji, podgrzewana jednoczesnie z
emulsja.

16 | Pompa emulsji umozliwiajgca zassanie emulsji z zewnetrznego zbiornika i
napetnienie skrapiarki bez uzycia osobnej pompy.

17 | Podgrzewanie emulsji za pomocg palnika olejowego i rur grzewczych.

18 | Rury grzewcze muszg mie¢ mozliwos¢ tatwego serwisu i nieinwazyjnego
demontazu w przysziosci we witasnym zakresie przez Kupujgcego (rury nie
mogg by¢ spawane do konstrukcji zbiornika)

19 | Bezpieczny palnik olejowy z zamknietg komorg spalania i automatycznym
sterowaniem

20 | Paliwo palnika: olej napedowy

21 | Automatyczne podgrzewanie emulsji do zadanej przez operatora temperatury
roboczej oraz automatyczne utrzymywanie temperatury roboczej

22 | Automatyczne odpowietrzanie palnika

23 | Silnik spalinowy diesel chtodzony cieczga, moc co najmniej 18KM, rozruch
elektryczny, sterowanie z pulpitu w kabinie

24 | Wbudowana sprezarka, umozliwiajgca przedmuch rampy skrapiajgcej i lancy

recznej
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25 | Czyszczenie uktadu z emulsji powinno odbywac¢ sie automatycznie, aby
uniemozliwiC pozostawienie emulsji w rampie skrapiajgcej po zatrzymaniu
pompy
26 | Przynajmniej dwie lampy robocze oswietlajgce strefe rampy skrapiajgcej
27 | Pomaranczowa ostrzegawcza lampa btyskowa zamontowana u gory maszyny
28 | Skrapiarka zamontowana na przyczepie typu tandem zgodnej z Prawem o
Ruchu Drogowym, przystosowanej do ciggniecia przez ciggnik rolniczy
29 | Znaki drogowe C10 i A14 z tytu skrapiarki
30 | Wszystkie elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie galwanicznie
poprzez cynkowanie albo malowane (natryskowo w kabinie lakierniczej lub
proszkowo) po uprzednim Srutowaniu.
Minimalne wymagania dla rozsypywacza kruszywa mineralnego
Marka Podac¢ marke
Model Poda¢ model
LP WYMAGANIA MINIMALNE ZAMAWIAJACEGO PROPOZYCJE WYKONAWCY
1 | Fabrycznie nowy, rok produkcji 2025
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2 | Rodzaj rozsypywacza: watkowy gwarantujgcy statg wydajnos¢ posypywania
na catej szerokosci posypywania

3 | Budowa rozsypywacza: w formie holowanej na wtasnych ogumionych kotach
podporowych, wyposazony w sprzeg do skrapiarki i sprzeg do wywrotki

4 | Naped watka podajgcego od két podporowych rozsypywacza, wyposazony
w roztgczalne sprzegto

5 | Szerokos¢ posypywania kruszywem musi by¢ regulowana w zakresie od 0,25
do co najmniej 3,00 m co 25 cm. Poszczegolne sekcje rozsypujgce muszg sie
pokrywac z sekcjami skrapiajgcymi skrapiarki emulsiji.

6 | Wszystkie sekcje rozsypujgce otwierane i zamykane niezaleznie od siebie
pneumatycznie ze sterowaniem z Kkabiny ciggnika 2z mozliwoscig
jednoczesnego sterowania sekcjami skrapiajgcymi skrapiarki.

7 | Rozsypywacz wyposazony w dwa dodatkowe stanowiska operatorskie po
lewej i prawej stronie maszyny z mozliwoscig zamontowania na nich pulpitu
sterujgcego

8 | Na wyposazeniu system obustronnej komunikacji operatora rozsypywacza z
kierowca ciggnika zwiekszajgcy bezpieczenstwo pracy.

9 | Zasilanie  sitownikbw pneumatycznych rozsypywacza z instalacji
pneumatycznej skrapiarki emulsji bitumicznych.

10 | Dopuszczalna frakcja kruszywa do zastosowania w rozsypywaczu: dowolna

do 30 mm.
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11 | Pojemnos¢ zasobnika na kruszywo: przynajmniej 1,7 m3.

12 | Zasobnik wyposazony w Slimak rozgarniajgcy kruszywo nad szczelinami
sekcji sypigcych. Mozliwos¢ zatgczenia prawych i lewych obrotéw slimaka.

13 | Zasobnik wyposazony w sita odsiewajgce wstepnie kruszywo o grubszej
frakcji niz dopuszczalna.

14 | Szerokos¢ wewnetrzna pomiedzy Scianami bocznymi zasobnika na kruszywo
przynajmmniej 2,85 m. Inne wymiary wewnetrzne zasobnika na kruszywo
umozliwiajgce wspotprace rozsypywacza z petnowymiarowym samochodem
ciezarowym - wywrotkg o szerokosci skrzyni 2,55 m bez kolizji rozsypywacza
ze skrzynig wywrotki

15 | Wszystkie elementy stalowe zabezpieczone antykorozyjnie galwanicznie

poprzez cynkowanie albo malowane (natryskowo w kabinie lakierniczej lub
proszkowo) po uprzednim srutowaniu.
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