ZAŁĄCZNIK NR 4
OPIS FOTELA WIDOWISKOWEGO
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Konstrukcja nośna: 
Konstrukcja metalowa – noga pochylona, wykonana z profilu zamkniętego o przekroju prostokątnym 50-60/30 mm, stopa wykonana z płaskownika gr. 8 mm. Cała konstrukcja malowana farbami proszkowymi na kolor wg palety RAL. Montaż foteli tzw. dostawny – na wspólnej nodze. 
Opcja A – Montaż trwały do podłoża za pomocą dwóch kotew dla jednej stopy fotela. 
Opcja B – Fotele w modułach wolnostojących, trzy i czteroosobowych. 

Oparcie: 
Tylna maskownica oparcia wykonana z giętej kubełkowo sklejki wielowarstwowej bukowej o grubości min. 12 mm. Gięcie kubełka równomierne na całej wysokości oparcia. Oparcie obłożone wysokiej jakości profilowaną pianką poliuretanową o zmiennej grubości min. 40 mm i tapicerowane tkaniną. Górne narożniki zaokrąglone. 

Siedzisko: 
Siedzisko uchylne z samoczynnym systemem składania grawitacyjnym, nie wymagającym serwisowania. Ze względu na awaryjność i konieczność konserwacji nie akceptuje się systemów składania siedziska tzw. sprężynowych. Siedzisko składane w obrocie przy użyciu elementów poliamidowych. Nie akceptuje się rozwiązania w którym „metal trze o metal”. Konstrukcja siedziska wykonana ze sklejki bukowej wielowarstwowej o gr. min. 10 mm, obłożone pianką wylewaną na zimno do formy typu NWT. Od spodu siedziska umiejscowiona sklejka osłonowa. Grubość pianki zmienna o kształcie klinowym w przedziale 50-70 mm. Dodatkowo pianka siedziska profilowana w części podkolanowej wykonana z tzw. noskiem, gwarantująca odpowiedni komfort użytkowania. 
Ze względów na wytrzymałościowych nie akceptuje się pianki ciętej czy też pianki wylewanej do formy po czym docinanej do wymaganych wymiarów co znacznie osłabia wytrzymałość pianki. Wymaga się aby każde profilowanie piane siedziska nadane było w procesie wylewania do formy. 
Pianka siedziska musi posiadać udokumentowaną wytrzymałość na ściskanie wykonaną wg normy PN EN ISO 1856:2004 z odkształceniem trwałym pianki maksymalnie na poziomie 2,2% w stosunku do kształtu przed badaniem. 

Podłokietniki: 
Podłokietniki wykonane z formatki o szerokości min. 45 mm, wykonanej z wielowarstwowej sklejki bukowej. Nakładka z przodu zaoblona. Przestrzeń pod podłokietnikiem tapicerowana do wysokości ok 2/3 nogi w nogach środkowych. W nogach skrajnych rzędów noga tapicerowana do podłoża. 

Tapicerka: 
Tkanina o udokumentowanej wytrzymałości na ścieranie na poziomie minimum 160 tyś. cykli Martindale’a i skład materiałowy 100% poliester. Tkanina o strukturze tkanej. Kolor do wyboru przez Zamawiającego według wzornika producenta. Gramatura tkaniny min 265 g/m2. Tkanina dodatkowo zgrzana trwale z pianką o gr. min 3 mm. 

Wymiary fotela: 
· szerokość osiowa fotela 55 cm (wspólny podłokietnik),
· wysokość całkowita 89 cm (+/- 1 cm),
· głębokość fotela 46 cm (+/- 1 cm).



Rysunek techniczny: 

Opcja A: 	
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Opcja B: (moduł czteroosobowy z dodatkową centralną nogą)
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Fotele muszą posiadać aktualne atesty i raporty: 
1.	Ocena zapalności dla układu tapicerskiego użytego do produkcji foteli, wykonana wg normy PN-EN 1021-1:2014 i PN-EN 1021-2:2014 lub równoważnych, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA lub inną równoważną europejską,
2.	Ocena właściwości toksycznych lotnych produktów spalania mebli dla układu tapicerskiego użytego do produkcji foteli, wykonana wg normy PN-B-02855 lub równoważnej, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA lub inną równoważną europejską,
3.	Ocena zapalności dla sklejki użytej do produkcji foteli, wykonana wg normy PN-EN 1021-1:2014 i PN-EN 1021-2:2014 lub równoważnych, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA lub inną równoważną europejską,
4.	Ocena właściwości toksycznych lotnych produktów spalania mebli dla sklejki użytej do produkcji foteli, wykonana wg normy PN-B-02855:1988 lub innej równoważnej, wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA lub inną równoważną europejską,
5.	Raport z badań wytrzymałości fotela w zakresie bezpieczeństwa użytkowania – na poziomie min 4 (intensywny), wg normy PN:EN 12727:2004 lub równoważnej, 
6.	Raport z badań wytrzymałości pianki na ściskanie wykonany wg normy PN EN ISO 1856:2004, wykonana przez niezależną jednostkę certyfikującą, 
7.	Dla zapewnienia najwyższej jakości ofertowanego produktu wymaga się aby producent foteli posiadał aktualny certyfikat ISO 9001 oraz aktualny certyfikat ISO 14001, 
8.	Raport z badań odporności tapicerki na ścieranie metodą Martindale’a wystawiony przez niezależną jednostkę certyfikującą posiadającą akredytację PCA lub inną równoważną europejską, 
9.	Raport z badań pochłaniania dźwięku w komorze pogłosowej wykonane dla foteli pełnych (z wynikiem klasy pochłaniania C) i foteli pustych (z wynikiem klasy pochłaniania C). Badanie wykonane w niezależnej jednostce certyfikującej posiadającej akredytację PCA lub akademickiej jednostce badawczej. 
10.	Atest higieniczny PZH na cały fotel wystawiony przez Państwowy Zakład Higieny. 

3

image1.emf

image2.emf

