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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ZIEMNE
B.01

WSt@p
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikagphtécznej § wymagania dotyee wykonania
i odbioru robét ziemnych — budowa gminnej oczyskizéciekdw o przepustowsi 300 nid
w miejscowdci Grodziec wraz z kanalizacganitarq.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robot okych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnai umazliwiajace i magce na celu
wykonanie robdt ziemnych wygiujacych w obiekcie olgtym kontraktem.

W zakres tych robot wehoglz

- Wykopy.

- Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

- Wykonanie warstwy filtracyjnej.

- Podktadzwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.

- Podkiad podposadzkowy z piasku zwyktego.

- Zasypki.

- Transport gruntu.

Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

Ogoblne wymagania dotygz robdét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékdch wykonania, ich zgoddé z dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiaty

. Do wykonaniacianek szczelnych przewidujeesgrodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ o#lee

dokumentacja projektowa. Mago by na przyktad cgsto spotykane grodzice typu G62 wg EN
10248-1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcfgianek szczelnych powinna dytaka, aby
zabezpieczy wykop przed naptywem wody z zewire, asciany wykopu przed obsuwanienksi
W przypadku wykorzystaniascianek jako elementow przysziej konstrukcji mwsgpenig
wymagania zakoone w projekcie technicznym.

Do wykonania podkiadu nale stosowda pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyge
pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- faczna zawart@ frakcji kamiennej zwirowej do 50%,

- zawartd¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawartd¢ czstek organicznych do 2%.

Do wykonania podkfadu najestosowa piasek zwykty.

Do zasypywania wykopéw m® by uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamiatgn
i bez zanieczyszcadakich jak ziemia réinna. odpadki materiatdw budowlanych itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max.srednica ziaren d<120 mm,

- wskanik roznoziarnistéci U>5,

- wspotczynnik filtracji przy zagszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,

- zawart@¢ czsci organicznych 1<2%,

- odpornd¢ na rozpad <5%.



3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mma wykonywa przy wyciu dowolnego spgu.

4. Transport
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Nalezy je umigci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i egtieczy przed spadaniem
lub przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy

5.1.1.

5.1.2.

Sprawdzenie zgodim warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przysipieniem do wykonywania wykopdw przed budpwbiektu naley sprawdzt
zgodng¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tyslucnaley wykona&
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych w naaniu do badageologicznych.

Wykopy w ostoniécianek szczelnych (dotyczy tunelu).

Przed wykonywaniem robét zwdanych z budow tunelu powinno by wykonane
przygotowanie terenu pod budewDojazd do tunelu oraz utwardzenie terenu ujmuje
dokumentacja techniczna drogowa.

Przed rozpocgiem i w trakcie wykopow nakly wykonywa& pomiary geodezyjne
Z wyznaczeniem osi i ustawieniem kotkow kierunkohytaw wysokdciowych i reperéw
pomocniczych, z wyznaczeniem krgdzi wykopoéw, niwelagi kontrolm robdt ziemnych

i dna wykopu. Wykopy w gruncie, pod torami kolejawiyi na medzytorzach wykonane
koparkami pod ostanscianek szczelnych podtrzymglych skarpy wykopu.

W czasie wbijania elemento$eianki szczelnej nafy prowadzé dziennik wbijania, w ktorym

naley zawrze:

- 0g6lm charakterysty& urzadzenia wbijagcego iscianki szczelnej,

- szkic usytuowania element&wianki szczelnej,

- dane odnénie zagtbienia elementéw i ewentualnych trudoo wyniktych podczas
whbijania.

Dla utrzymania ruchu na stacji konieczne jest wyloa konstrukcji odaajacej pod

czynnymi torami. Konstrukcja odgiajaca podlega odbiorowi oraz prébnym afiginiom

zgodnie z wymogami BN-73/8939-04.

5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jereli w dokumentacji technicznej nie okleno inacze] dopuszcza g¢sistosowanie
nastpujacych bezpiecznych nachylskarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spolsb nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniuipoyby¢ stosowane nagiujace
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegaym do goérnej kraedzi wykopu na szerokci réwnej
3-krotnej gkbokadici wykopu powierzchnia powinna bywolna od nasypdéw i mate-
riatbw, oraz mié spadki umaliwiajace odptyw wdd opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. roangiez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych naéhyle

- stan skarp naly okresowo sprawdzaw zaleznosci od wystpowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynp&d cm.

5.1.5. Postpowanie w wypadku przeghienia wykopdw

(1) Wykopy powinny by wykonywane bez naruszenia naturalnej strukturytyru



(2) Warstwa gruntu o gruboi 20 cm potgona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by usunéta bezpérednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegbienia wykopu poriej przewidzianego poziomu a zwiaszcza pepi
poziomu projektowanego posadowienia aglporozumié sic z Inzynierem celem podgia
odpowiednich decyz;ji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1. Wykonawca m@ przysipi¢c do ukladania podsypek i warstw filtracyjnych poyskaniu
zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpide dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nagit bezpdrednio po zakaczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoeziem zasypywania dno wykopu powinnoc¢bgczyszczone z odpadkow
materiatdw budowlanych.

(3) Ukladanie podktadu nalg prowadzé na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie
warstwami grubgci 25 cm.

(4) Catkowita grub&¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to ¢cbyarstwa stata na calej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wska&nik zag:szczenia podkladu wg dokumentacji technicznej lat mniejszy od
Js = 0,93 wedtug préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno ngsic bezpdrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoeziem uktadania podi® powinno by oczyszczone z odpadkéw materiatéw
budowlanych.

(3) Ukladanie podktadu natg prowadzé na catej powierzchni rownomiernie jedwarstwa.

(4) Catkowita grub&t podkladu wedlug projektu. Powinna tocbwarstwa stata na catej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskanik zag:szczenia podkiadu nie powinien doynniejszy od Js=0,98 wedtug préby
normalnej Proctora.

5.3. Zasypki
5.3.1. Zezwolenie na rozpagie zasypek

Wykonawca mee przysipi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenigriera, co
powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopow powinno bywykonane bezpmednio po zakfczeniu przewidzia-
nych w nim robaét.

(2) Przed rozpoeziem zasypywania dno wykopu powinnocébgczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanychsmieci.

(3) Ukladanie i zagszczanie gruntdw powinno byvykonane warstwami o gruba:
0,25 m — przy stosowaniu ubijakdacenych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-umaymi (zabami) lub cizkimi
tarczami.
0,40 m — przy zagszczaniu urgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskanik zagsszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lece mniejszy
Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zagzczanie gruntu w pobli scian powinno by wykonane w sposob nie
powodupcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktachdnb.4.
(1) Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny¢bwykonane zgodnie z normami
wyszczegOlnionymi w p. 11.



6.1. Wykopy
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robéz@o ich zakaczeniu powinny obejmowa
- zgodna¢ wykonania robét z dokumentacj
- prawidtowa¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podta
- wymiary wykopow
- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
6.2. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
- gruba¢ i rownomiernd¢ warstw zasypki
- sposob i jakét zag;szczenia.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymas
— wykopy — [rf]
— zasypki — [
— transport gruntu — [fhz uwzgkdnieniem odlegtéci transportu.

8. Odbior robdt
Wszystkie roboty olte podlegaj zasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
— Wykopy — ptaci si za nf gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze zteniem na odkfad lub zatadowaniem na samochody iiexieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwoas ziemnych,
- odwaodnienie i utrzymanie wykopu z uwzdhieniem wykonaniacianek szczelnych.
— Zasypki — ptaci siza ni zasypki po zagszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zagzczenie i wyrbwnanie terenu.
— Transport gruntu — placi ¢siza mf wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwglylieniem
odlegtaci transportu.
Cena obejmuje:
- zaladowanie gruntu naodki transportu
- przewOz na wskazarodlegtcé¢
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
- utrzymanie drdg na terenie budowy i na zwaice.

10. Przepisy zwazane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigagolne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. OKlenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstaaycsymbole literowe
i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskéka zagszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane nagorze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane naagorze stali niestopowych. Tolerancje ksztattow i
wymiarow.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZBROJENIE BETONU

B.02

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegoOtowej specyfikacfihtecznej § wymagania dotycce zbrojenia
betonu w konstrukcjacltelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanyehbudowa
gminnej oczyszczalnisciekéw o przepustowssi 300 nid w miejscowéci Grodzie wraz
Z kanalizacj sanitarnq.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t olllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych rob6t wchogiz
- Przygotowanie i mongazbrojenia pgtami okiagtymi gtadkimi ze stali A-0 i A-l.
- Przygotowanie i montazbrojenia pgtami okiagltymi zebrowanymi ze stali A-Il i A-lII.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotygze robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetijtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wtasndgci mechaniczne i technologiczne stali:
» Wiasndgci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ietpw powinny odpowiada
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Neajwejsze wymagania podano w tabeli

ponizej.
Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymato §¢ Wydtu zenie Zginanie
plastyczngci na rozcigganie trzpienia a —srednica
mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180
18G2-b6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

* W technologicznej probie zginania powierzchnia piolmie powinna wykazywapekniec,

naderwa i rozwarstwid.
(3) Wady powierzchniowe:

» Powierzchnia walcowki i ptow powinna by bez gknigé, pecherzy i naderwa

* Na powierzchni czotowej ptéw niedopuszczalne as pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskaivalcowania, wicenia niemetaliczne,
wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne:
- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwileiow gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i @tow zebrowanych grednicy hominalnej

do 25 mm, z&0,7 mm dla pgtéw o wigkszychsrednicach.



5.1.

(4) Odbidr stali na budowie.
e Odbior stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu, w ktdry powinied by
zaopatrzony kaly krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytwoércy,
srednie; nominalr,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrébki cieplnej.
e Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wiazki czy kregu.
. Wyglqd zewretrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniertimastpujacy:
na powierzchni ptow nie powinno by zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczhe
- odchytki wymiarow przekroju poprzecznegogidw i ozebrowania powinny gi miesci¢
w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachpavowych,
- prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego
niz5 mm na 1 m diugmi preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowej.
Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach |jdkatt
Z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
e Dostarczon na budow parti stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngigrzed wbudowaniem
zbadd laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zéwiadczenia jakéci (atestu),
- nasuwai sSig watpliwosci co do jej wiaciwosci technicznych na podstawie @dkin
zewrgtrznych,
- stal gka przy géciu.
Decyzg o0 przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

Sprzet
Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

Transport
Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimirodkami transportaeby unikraé trwatych
odksztalcé, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot
Wykonywanie zbrojenia
a) Czysta¢ powierzchni zbrojenia.
* Prety i walcowki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczysci¢c z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,
* Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary,&liwb farla olejra nalery opala np.
lampami lutowniczymi ado catkowitego usugcia zanieczyszcze
» Czyszczenie ptow powinno by dokonywane metodami nie powodtymi zmian we
wihasciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
» Prety stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinnylwyprostowane.
» Haki, odgicia i rozmieszczenie zbrojenia natewykonywa wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B-03264:2002.
* taczenie pgtdw naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
» Skrzyzowania pegtow naley wigzat drutem mgkkim, spawé lub laczy¢ specjalnymi
zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.
» Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
* Nie naley podwiesza i mocow& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,



6.

8.1.
8.2.
8.3.

urzadzen wytwaorczych i montaowych.

» Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢ibw powinien by dokonywany bezpwednio w desko-
waniu.

* Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecagswykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

* Zbrojenie ptyt pgtami pojedynczymi powinno IByuktadane wedtug rozstawieniagfw
0znaczonego w projekcie.

» Dla zachowania wkziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podkitadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolmsci réwnej grubéci otulenia.

Kontrola jakosci

Kontrola jakdci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz z podanymi
wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robot

Jednostk obmiarowy jest 1 tona.

Do obliczania natenosci przyjmuje s¢ teoretyczgp ilos¢ (tf) zmontowanego zbrojenia, tjaczm

dtugas¢ pretow poszczegolnyckrednic pomneong przez ich ajzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza s stali wytej na zaklady przyatzeniu petdw, przekladek montawych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzgkdnia st tez zwigkszonej ildci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawegtow o

srednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

Odbidr robot

Wszystkie roboty olgfe podlegaj zasadom odbioru rob6t zanikeych i ulegajcych zakryciu oraz
odbioru kaicowego — wg opisu jak #gj:

Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu

Odbiér kacowy

Odbior zbrojenia

*  Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendgiokonany przez kyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

e Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodfm zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikagfjodndci z rysunkami liczby
pretbw w poszczegoblnych przekrojach, rozstawu strzeamiykonania hakow ztz i diugaci
zakotwier pretéw oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

Podstawa ptatnéci

Podstaw pfatnagci stanowi cena jednostkowa za 1 ¢or€Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygie, przycinanie, gczenie oraz mongazbrojenia za pomac
drutu wiazatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i fi@ziespecyfikacy, a takke oczyszczenie
terenu robét z odpadow zbrojenia i ugeie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwazane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
BETON
B.03

WSt@p
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru robét betoniarskich — budowa gminnej @zzyalnisciekéw o przepustovési 300 nid
w miejscowdci Grodziec wraz z kanalizacganitarg.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robot oliych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konsgjalkch obgtych kontraktem.

- Betony konstrukcyjne.

- Podbetony.

Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

Ogoblne wymagania dotygz robdét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ja&kdach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

Materiaty

Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poitldego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasifacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wgzej niz B20
b) Wymagania dotycce sktadu cementu
Wg ustalé@ normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z agemiem Ministra
Komunikacji wymaga s, aby cementy te charakteryzowaly sastpujacym sktadem:
Zawartag¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
Zawarta¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%
Zawarta¢ alkaliow do 0,6%
- Zawartag¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa rtigakego do 0,9%
- Zawart@¢é C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinienckpakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wyroSD,2 kg. Na workach powinien &ymieszczony
trwaly, wyrazny napis zawieragy nasgpujace dane:
* O0Oznaczenie
e nazwa wytworni i miejscowiei
* masa worka z cementem
e data wysyiki
* termin trwaldci cementu.
Dla cementu luzem nalg stosowa cementowagony i cementosomochody wypoesa we
wsypy umadaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i sgzenie do wyladowania
cementu oraz powinny byrzystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakéci cementu



Kazda partia wysytanego cementu powinng& lmaopatrzona w sygnatuodbiorcz, kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegOlnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
e Cement pochodzy z kadej dostawy musi lypoddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a \iymicenione wg normy PN-B-
30000:1990.
Zakres bada cementu pochodzego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikamildha
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
* Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalese
przeprowadzenie kontroli obejmggj:
- o0znaczenie czasu yzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-ED6-
6:1997
- o0znaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN619
6:1997
- sprawdzenie zawaroi grudek (zbrylé) nie dajcych sé rozgniéé w palcach i nie
rozpadajcych st w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wyke niezgodn& z normami cement nie me by
uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
* Miejsca przechowywania cementu mdgy/¢ nastpujace:
» dla cementu pakowanego (workowanego):
sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone nanbyw terenie zabezpieczone z bo-
kow przed opadami) lub magazyny zangkei(budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu iscianach)
« dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki staloweslbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania i wyladowania cementuenty zaopatrzone
w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli eibfci cementu znajdagego st
w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiarpeziomu cementu, wiazy do
czyszczenia oraz klamry na zestnznychscianach).
 Podilza skladéw otwartych powinny Bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczage cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
e Podlogi magazynbéw zamigtych powinny by suche i czyste, zabezpiecka cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
* Dopuszczalny okres przechowywania cementwnglgest od miejsca przechowywania.
Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszomskéddach otwartych,
- po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwagowv przypadku przechowywania
w sktadach zamkatych.
» Kazda partia cementu posiadeq oddzielne swiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposéb ugtiaviaj acy jej fatwe rozranienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu natey stosowa kruszywo mineralne odpowiadap wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tyme marka kruszywa nie powinnadnizsza nk klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny Bbywieksze n:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,
- 3/4 odlegidci w swietle mkdzy prtami zbrojenia lgacymi w jednej ptaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- skiladu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartdci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12.



W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betorpwalery prowadzé biezaca
kontrok wilgotnasci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i staddozawartdci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjneggtego do budowy tunelu.

- B-30 dla wykonania konstrukcji tunelu.

Wymagania co do szczekwd i mrozoodpornéci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasakliwo$¢ nie wicksza jak 4%

- mrozoodporné¢ przy ubytku masy nie wkszym ni 5%, spadek wytrzymadoi nie wikszy od
20% po 150 cyklach zamrania i rozmraania.

- B-25 dla wykonania ostony izolacji

- B-25 utwardzony powierzchniowo dla wykonania poskdz
B-10 dla podbetonéw i podktadéw

Wymaganla 0g6lne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spednigymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagabada tylko w zakresie wytrzymakai betonu na
sciskanie.
Orientacyjny skfad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25. lké cementu 6%, gd max = 2,09 grftwilgotnasé optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzt
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinsio odbywa
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalbresk stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. Transport
4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanlofmiej
(1) Srodki do transportu betonu
« Mieszanki betonowe mag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).
e llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewihi wymagam szybk@&é betonowania
Zz uwzgkdnieniem odlegieci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczmeggrwy
w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne
* Roboty betoniarskie mugzby¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-0320
i PN-63/B-06251.
* Betonowanie mzna rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Agniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
(1) Dozowanie sktadnikow:

» Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powibgodokonywane wycznie wagowo,
Z doktadndcia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji.

* Przy dozowaniu skladnikbw powinno ¢siuwzgkdniac koreke zwiazamm ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.



(2) Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikéw powinnoesodbywa wytacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania s stosowania mieszarek wolnospadowych).
Czas mieszania nafe ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien birotszy nz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe]

Do podawania mieszanek betonowych maletosowa pojemniki o konstrukcji umdiwiaj acej

tatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszalastycznych. Przy

stosowaniu pomp obowiduja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga Si

sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betenpprzy wylocie.

Przed przysipieniem do ukfadania betonu nalesprawdz: potazenie zbrojenia, zgodké

rzednych z projektem, czysié deskowania oraz obecitowkiadek dystansowych zapew-

niajacych wymagasm wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalg zrzuca& z wysokdci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na

ktora spada. W przypadku gdy wysdkda jest wgksza naley mieszank podawé za pomog

rynny zsypowej (do wysokei 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do Wwgsc

8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naje przestrzega dokumentaciji techno-

logicznej, ktéra powinna uwzgdiniat nastpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszabktonow nalery uktada& bezpdrednio
z pojemnika lub ruroggu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny,

- warstwami o grubéxi do 40 cm zagpzczajc wibratorami wgtbnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkbetonowd nalezy uklada bezpdrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy. W plytach o grubo wigkszej od 12 cm zbrojonych gor dotem naley
stosowa belki wibracyjne.

(4) Zagszczanie betonu
Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nglgrzestrzeganastpujacych zasad:

Wibratory wgktbne naleéy stosowa o czstotliwosci min. 6000 drga na minug, z butawami o
srednicy nie wgkszej nz 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia I2acymi w ptaszczynie
poziomej.

Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora.
Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi naley zagkbi¢ butawe na gkbokas¢ 5-8 cm

w warstwe poprzedmd i przytrzymywa butawg w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmow& powoli w stanie wibrujcym.

Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny by od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkégia zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu pigharak-
teryzowd sie jednakowymi drganiami na catej diugn

Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub kelkibracyjrm w jednym miejscu
powinien wynost od 30 do 60 sekund.

Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwyktk 20 do 50 cm w kierunku gho-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu. Rozstaw wibratorow nafeustali
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Meanie wibratorow powinno gy
trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu natg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidmyc
z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rolBcpo winno by uzgodnione z

projektantem, a w prostszych przypadkachzmaosg kierowa& zasad, ze powinna ona liy

prostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvaoivinna by starannie przygotowana

do pohczenia betonu stwardniatego &giezym przez:

- usunkcie z powierzchni betonu stwardniategozriych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowe] O
stosunku zblionym do zaprawy w betonie wykonywanym alba tearzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Pasze zabiegi naky wykona& bezpdrednio przed



rozpoczciem betonowania.

» W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie beto-
nowania nie powinno siodby¢ pézniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wsza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracz& 2 godzin. Po wznowieniu betonowania mgleunikaé dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio tdoego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegédweetlenia zapewniagego prawidtowe wyko-
nawstwo robot i dostateczne warunki bezpiésiga pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

« Na wykonawcy spoczywa oboaviek zapewnienia wykonania badalaboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywarokazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badedotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

« Jeeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictoym, naley opracowa plan
kontroli jakasci betonu dostosowany do wymagéechnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktualnormy i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidéoi zastosowanych zabiegow
technologicznych.

e Badania powinny obejmowa
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszéekonowej i wizaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia
» Betonowanie nalyy wykonywa& wytacznie w temperaturach nie zezych ni +5°C,
zachowugc warunki umdliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymaoco najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarziem.
* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza dietonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody ltyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpee +20°C
w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanegenentu przed utratciepta w czasie co
najmniej 7 dni.
(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowg sposob pogpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotivamdpowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powferizwiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatucdaczenia
* Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwaigly na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15 MPa.
o Uzyskanie wytrzymalkxi 15 MPa powinno by zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana kongjtuk
* Przy przewidywaniu spadku temperatury peniO°C w okresie twardnienia betonu rigle
wczesniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwaleg¢ na odpowiednie ostamie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pie¢gnacja betonu
(1) Materialy i sposoby pieginacji betonu

» Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca sirzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@jmi odparowaniu wody z betonu i chreeymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia #8yej ni +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaiczenia betonowania rozpegz pielggnacg wilgotnosciowa betonu i prowadZzi ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigad/ na dob).

* Nanoszenie bton nieprzepuszezgich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy betis



bedzie st taczyt z nastpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie s stawiane
specjalne wymagania odéroe jakaci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgelyaagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinng diyonione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres piglgnacji

Utozony beton naley utrzymyw& w statej wilgotnéci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardrieggo naley rozpocac¢ po 24 godzinach od zabetonowania.
Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢c po osignieciu przez beton wytrzymadoi roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodrdenormy PN-63/B-06251) lub wytrzy-
matasci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykaiczanie powierzchni betonu
(1) Réwnd¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §reej obowazuja nasgpujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muydw/¢ gtadkie i rowne, bez zagdien migdzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzusz@onad powierzchgj

pekniecia s niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe dopuszczalne pod warunkieng zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sdopuszczalne pod warunkiepg otulenie zbrojenia betongdrie
nie mniejsze i 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystija nie wigksza nk 0,5% powierzchni
odpowiedniegciany,

réwnas¢ gorszej powierzchni ustroju greego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypus¢di wgtcbienia nie powinny by wicksze nk

2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkatze
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylkaenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji naig

wszystkie wystajce nierownéci wyréwna za pomosg tarcz karborundowych i czystej wody
bezpdrednio po rozebraniu szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uhigebetonem i nagpnie wygtadze

i uklep&, aby otrzymé rowr i jednorodm powierzchng bez dotkow i poréw,

wyroéwnary wg powyszych zaleag powierzchng nalezy obrzuct zaprawy i lekko
wyszczotkowad wilgotna szczotlg aby usuné powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przysipieniem do uktadania podbetonu rglesprawdzt podiaze pod wzgidem ndnosci
zalazonej w projekcie technicznym.
Podlae winne by réwne, czyste i odwodnione.
Beton winien by rozkladany w miay mozliwosci w sposéb aigly z zachowaniem kontroli
grubaici oraz rednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakéci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgédro projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarws
— 1 n? wykonanej konstrukgji.
— 1 n? wykonanego podbetonu.

8. 0Odbiodr robot

Wszystkie roboty olgte podlegaj zasadom odbioru robét zanigeych wg zasad podanych poiey.
W szczegolngci tunel dla pieszych podlega prébnemu abeniu wg PN-89/S-10050.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla:



- dostarczenie niegbdnych czynnikow produkgciji
- oczyszczenie podia
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwtiemarek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni
- pielegnacg betonu
- rozbiorky deskowania i rusztovia
oczyszczenia stanowiska pracy i uggie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podio gruntowym
Placi sg za ustaloa ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuje: wyrémie podiaa,
przygotowanie, utzenie, zagszczenie i wyrébwnanie betonu, oczyszczenie starkavpsacy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad@®znaczenie wytrzymadoi.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad@®znaczenie czasOw agiania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojamjektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayfikaobierania probek.

PN-89/S-10050 Prébne abenie obiektéw mostowycliglbetowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KONSTRUKCJE STALOWE

B.04

Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru konstrukcji stalowych — budowa gminnepyszczalnisciekéw o przepustowési 300 nid
w miejscowdci Grodziec wraz z kanalizacganitarg.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robo6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montakonstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.

Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

Ogodlne wymagania dotygze roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakavykonania robot, ich zgodsé z dokumentag
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiaty

. Stal

Do konstrukcji stalowych stosujeesi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 atugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane ® dtugaciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powsj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dlayaiai do
6,0 m; do 100 mm dla diuga wickszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczaney ® dtugaciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m pmjt40 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla diugm do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugmi wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczaneaso dtugaciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powsj 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkejydo 4,0 m;
do 100 mm dla diugmi wickszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekra¢zamm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarczg sv grubgciach 6-40 mm.
szerokagciach 160-700 mm i diugoiach:
dla grubdci do 6 mm —6,0 m
dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytk
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200



Blachy grube dostarczagsiv grubdgciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000%x2000 1250%x2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250%x2500 1750x3500
1500x6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegditdeh wzlowych zaleca sistosowanie
blach grubych.
¢) Blachazebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowan dostarcza giw grubgciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 12502500 mm; 13008 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarl dostarcza si w grubdgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kgach
0 masie:
- przy szerokéci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokéci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokéci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.
e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sio dtugdgciach:
- przysrednicy do 25 mm — 3-10 m
- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogte.
Wykonywane g jako otwarte (ceowniki,dtowniki, zetowniki) oraz zamkate (rury
kwadratowe i okigte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej aglowej zwyktej jakdci St0S, St3SX, St3SY.
Dlugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy akiszonej doktadnici wykonania.

2.1.3. Whasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtadg@maganiom podanym w PN-
EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcoéwki ietdw powinna by bez gkniec,
pecherzy i naderwa

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalre pozostatéci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pknigcia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskawalcowania, wtcenia niemetaliczne,
wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne geli:
-- mieszcz si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczaj 0.5 mm dla walcowki o grudoi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki

0 grubdci wigkszej.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinienc¢bgtiokonany na podstawie atestu, w ktory powiniet by

zaopatrzony kady element lub partia materiatu. Atest powinien izgeé:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilachriatprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbio6r konstrukcji na budowie winien¢bygokonany na podstawie protokétu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni wraz zswiadczeniem wytwoérnize usterki w czasie odbiorow
migdzyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementéw farina elemencie.
2.2. kaczniki



Jako hczniki wystpuja: polaczenia spawane oraz potenia naruby.
2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje spawanie elektryczne przyyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastzo mana stosowa elektrody ER-346 lub ER-
546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawdaastrukcji
stalowych narzonych na obezenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:
- zadwiadczenie jakéxi
- spetnig& wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny lmgodne z wymaganiami oboyei-
jacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosujeesi
(1) sruby z them sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-lI
dlasrednic powyej 16 mm — 5.6-II
e stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
« tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
« wihasnagci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥#jlZ lub P
(3) naketki szeciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
» wiasndgci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 -es@owo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okagte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M@&XD
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtowkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nis®jch SST.
2.3. Skltadowanie materiatow i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bud@owinny by wyladowywanezurawiami. Do wyla-
dunku mniejszych elementow tra wy¢ wciagarek lub weignikéw. Elementy eizkie, diugie
i wiotkie nalezy przenost za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia przed odksztatce-
niem. Elementy ukladaw sposdb umdiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania
powinny by w miare mozliwosci skladowane wasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu skfadowania nale rejestrowdé konstrukcje niezwtocznie po ich naé®y, segre-
gowa i uklada na wyznaczonym miejscu, oczysz€iaaprawia powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak pggjtoki antykorozyjnej.
Konstrukcg nalery uktad& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych i i desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegt 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajrygjotozenie pionowe sktadowav tym samym potzeniu.

(2) Elektrody skladowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (sruby, naketki, podkfadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materialu dostarczona na bugloprzed jej wbudowaniem musi uzyska
akceptacje layniera.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na buggmedlega odbiorowi pod wzglem:

jakosci materiatéw, spoin, otwordw riauby,

zgodndci z projektem,

zgodndci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukciji oraz ewentualne zalecenia cospgosobu naprawy powstatych uszkatze

w czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.



3. Sprzet

3.1

3.2.

3.3.

5.1.

5.2.

5.3.

Sprzt do transportu i monta konstrukciji

Do transportu i montar konstrukcji naley uzywaé zurawi, wciagarek, dwignikéw, podnénikow

i innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg przepisom

0 dozorze technicznym powinny dglostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprajacyani do

ich eksploatacji.

Sprzt do robot spawalniczych

» Stosowany spkz spawalniczy powinien unibwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologi
spawania i dokumentackonstrukcyjn.

e Spadki napicia pradu zasilajcego nie powinny hywieksze jak 10%.

« Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukaj

e Stanowiska spawalnicze powinnydgdpowiednio urgdzone:

- spawarki powinny sta na izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien yprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno byirzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgowymi,
zabezpieczone od wplywdéw atmosferycznydwietione z dostatecarwentylach;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez tgniera.

Sprzt do pohczen nasruby

Do scalania elementéw nalestosowa dowolny sprzt.

Transport

Elementy konstrukcyjne mady¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrys@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat stateczngci.

Sposbb sktadowania wg punktu 2.3.

Wykonanie robot

Ckcie

Brzegi po ctciu powinny by czyste, bez nadendagradu i zadzioréwzuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po aiciu.

Miejscowe nieréwngci zaleca si wyszlifowat.

Prostowanie i gctie

Podczas prostowania i e¢gia powinny by przestrzegane ograniczenia dotgzz granicznych
temperatur oraz promieni prostowaniagaig.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarzepuiwinny wys#pi¢ rysy i pekniecia.
Sktadanie zespotéw

5.3.1. Cegéci do sktadania powinny BBy czyste oraz zabezpieczone przed karozp najmniej
w miejscach, ktdre po moria beda niedosgpne. Stosowane metody i przydy powinny
zagwarantowa dotrzymanie wymagda doktadndci zespotdéw i wykonania patzer wedtug
zakczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukgciji

Dopuszczalna odhytka

Nieprostoliniowd¢

Prty, blachownice, stupy,
czesci ram

0,001 dtugéci
lecz nie wgcej jak 10 mm

Skrecenie peta

0,002 diugei
lecz nie wgcej niz 10 mm

Odchytki ptaskéci potek,
scianeksrodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej niz 5 mm

Przesunjcie srodnika

0,006 wysokai

Wygiecie srodnika

0,003 wysokai




Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiam m
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 25
500-1000 1,0 25
1000-2000 15 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Palczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasararskaci 15 mm powinny b§ oczyszczone
Z rdzy, farby i zanieczyszcieoraz nie powinny wykazywarozwarstwié& i rzadzizn
widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, poteenie i wielk@¢é progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug wiaciwych norm spawalniczych.
Szczelig migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoweawicksz od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubi@ spoin mae by wieksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza gruba¢ mniejsa:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grarilijevady te mieszcz sic w
granicach grubsei spoiny. Niedopuszczalne geknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagan technologé spawania mze zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny &ywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne
- wady zewmtrzne spoin mzna haprawdi uzupetniaggcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmiera ospowaté¢, braki przetopu, ¢herze nalgy usumé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Padczenia naruby

- dlugas¢ sruby powinna by taka aby m#na bylo stosowa maozliwie najmniejsza liczbe
podkiadek, przy zachowaniu warunkig gwint nie powinien wchod&iw otwor gebiej
jak na dwa zwoje.

- naketka i teb sruby powinny bezpgednio lub przez podktagkdoktadnie przylegado
taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe ntdl i podktadek przed morntam
pokry¢ warstwg smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwwaig ani drg@& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.4. Monta konstrukcji

5.4.1. Monta nalezy prowadz¢ zgodnie z dokumentagjtechniczi i przy udzialesrodkow, ktore
zapewni oshgniecie projektowanej wytrzymasgi i statecznéci, ukladu geometrycznego
i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy m@gby¢ montowane po wyregulowaniu
| zapewnieniu stateczid elementow uprzednio zmontowanych.
Pokczenia wykonywawg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.



5.4.2. Przed przyspieniem do prac montawych naley:
- sprawdzé stan fundamentéw, kompletitoi stan srub fundamentowych oraz reperéw

wytyczapcych osie i linie odniesieniagdnych obiektu.
- porowng wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czyodchytki nie powinny

przekraczé wartcci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa
rzedna fundamentu  rozstawub
na powierzchni betonu do 2,0 db 5,
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montai naley naprawé uszkodzenia elementow powstate podczas

transportu i sktadowania.
Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegataokcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygicia h/750 lecz nie wcej
stupa niz 15 mm

4 wygkcie belki lub I/750 lecz nie wtej
wiazara niz 15 mm

5 odchyitka strzatki montawej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakd@ci polega ha sprawdzeniu zgodoowykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarws
Dla pozycji — masa gotowe] konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty olfe B.07.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci sk za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci

Cena obejmuje wszystkie czyriiwowymienione w SST.

10. Przepisy zwazane

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Wikrwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggor z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawamapawania.
Ogodlne badania i wymagania
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadycy spawanych. Nazwy i olélenia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE
B.05

1. Wsiep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru muréw z materialdbw ceramicznych — budovgminnej oczyszczalnisciekow
o przepustowszi 300 ni'd w miejscowsci Grodziec wraz z kanalizacganitara

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie muréw zewgtrznych i wewrtrznych obiektow tzn.:
- Sciany z cegly ceramicznej petnej
- Scianki dziatowe

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotygze robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami Inspektor Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosoémaozna kada wode zdatry, do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest azycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 120836

 Wymiary | = 250 mm, s =120 mm, h = 65 mm

e Masa 3,3-4,0 kg

« Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie pestwowej.

» Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowyclekpietych catkowicie lub z jednymehnieciem
przechodzcym przez cat grubaé cegly o diugéci powyzej 6mm nie mee przekraczadla
cegly — 10% cegiet badanych.

» Nashkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 24%.

*  Wytrzymatc¢ nasciskanie 10,0 MPa

» Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/din

*  Wspoitczynnik przewodrigi cieplnej 0,52-0,56 W/mK

e Odporndé¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zapamma do —15°C i odm#ania — brak
uszkodzé po badaniu.

* Odporng¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta puszczona z wysakd ,5m na inne
cegly nie rozpadta si

2.2.2. Cegla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-1200816

* Wymiary jak poz. 2.2.1.

* Masa 4,0-4,5 kg.

» Dopuszczalna ilg cegiet potdbwkowych, ¢gknigtych do 10% iléci cegiet badanych

» Nashkliwos¢ nie powinna by wigksza od 16%.

*  Wytrzymatci¢ nasciskanie 15 MPa.

» Odpornd¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

» Odpornd¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta upuszczona z wysekd,5 m na inne



cegly nie rozpadta sina kawalki; mae natomiast wysgpi¢ wyszczerbienie lub jej gfk-
niecie. llos¢ cegiet nie spetniagych powyszego wymagania nie powinnachyieksza ni:
- 2 na 15 sprawdzanych cegiet
- 3 na 25 sprawdzanych cegiet
- 5 na 40 sprawdzanych cegiet.
2.3. Bloczki z betonu komdrkowego
Wymiary: 59%24x24 cm, 59%x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zairosci od ckzaru obgtosciowego i wytrzymatéci nasciskanie.
Beton komorkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B25
Bloczki nalezy chront przed zawilgoceniem.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45

- Przygotowanie zapraw do robét murowych powinnéwykonywane mechanicznie.

- Zaprave nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nate stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa cement portlandzki z dodatkieruzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia wagu

7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ézie nisza ni+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonkgfze powinno tworzy jednolig

i jednobarwia mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczygzumaeych.

Skiad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zaleosci od wymagane] marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrykmjiinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogélne:

a) Mury naley wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegaxania i grubéci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgagma rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworow.

b) Mury naleey wznost mazliwie rdGwnomiernie na calej ich dluga. W miejscu padczenia
muréw wykonanych niejednocgz@e naley stosowa strzpia zazbione kacowe.

c) Cegly ukladane na zaprawie powinnylozyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu cegtsuchy, zwlaszcza w okresie letnim, nayecegty przed utbeniem w murze



polew& lub moczy w wodzie.
d) Wneki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.
e) Mury grubcci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pasey 0°C.
f) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lummzych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czymikdmosferycznych
(np. przez przykrycie fdli lub pap). Przy wznawianiu robo6t po diszej przerwie nalgy
sprawdzé stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej
zaprawy.
5.1. Mury z cegly peinej
5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnéog¢ nie powinna przekracza
17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podhych i poprzecznych, przy czym grédanaksymalna
nie powinna przekraczd5 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by dokladnie wypetlnione zapraw W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie naley wypetnia zaprawg spoin przy zewgtrznych licach na gbokasci 5-10
mm.
5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utlamkowych.
Liczba cegiet aytych w potdwkach do muréw doych nie powinna hy wigksza nk 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. ceglawa i rozbiorkowa), nahy
przestrzegazasadyze kazdasciana powinna bywykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pokczenie murow stykagych sé pod ktem prostym i wykonanych z cegiet o grgbio
rézniacej sk wiecej niz 0 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

5.2.Sciany warstwowe

5.2.1. Wewnrtrzne czsci scian warstwowych wykonywa wg zasad podanych w punkcie 5.1.
Z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowychstzdi zbrojeniowej o0 8 mm rozsta-
wionych co 0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy przed korozj przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.2.2. Zewrtrzne czsci scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wyk@dyzgodnie
z wymaganiami jak dla exci wewrgtrznych.

5.2.3. Zewatrzne czsci scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wyk@aye szczegOn
starannécia, tak aby lico miato prawidtowe wianie i spoiny o jednakowej grudmi. Licdwke
uktad& z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionspeawdzone za pomg@ionu,
powinny wykazywa doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji skefci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegly natg przeprowadz na budowie:
» sprawdzenie zgodsoi klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i vgané&ami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
» proby dor@nej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu cegty,
- liczby szczerb i gknie¢,
- odporndci ha uderzenia,
- przetomu ze zwréceniem szczegoélnej uwagi na zawanargla.
W przypadku niemanosci okreslenia jakaci cegly przez prébdorana nalezy ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpdoima dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolow& jej marle

i konsystengj w sposéb podany w oboaziujacej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow robét jest — mimuru o odpowiedniej grulsoi.
lloé¢ robot okréla si na podstawie projektu z uwazgdhieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbidr robot

8.1. Odbior robdt murowych powinien esiodby przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
c) zawiadczenia o jaki materiatdw i wyrobow dostarczonych na budow
d) protokoty odbioru poszczegolnych etapéw roboét zajadych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki bada laboratoryjnych, jdi takie byty zlecane przez budew
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykoape przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty podlegazasadom odbioru robdt zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci sk za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sgta na stanowisko pracy
- wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztbwa
- uporadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resoiieriatow

10. Przepisy zwazane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddnia przy odbiorze.

PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotyczace cementu
powszechnegoaytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotyczce
cementéw powszechnegoaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-80/B-06259 Beton komorkowy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY POKRYWCZE
B.06

1. Wsiep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru pokry dachowych wraz z obrobkami blacharskimi — budoweéngej oczyszczalniciekow
o przepustowszi 300 ni'd w miejscowéci Grodziec wraz z kanalizacganitara.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtaystapcymi ponad dach
budynku tzn.:
» Pokrycie dachu.
»  Obrobki blacharskie
* Rynny i rury spustowe.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogo6lne wymagania dotygze robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Papa asfaltowa na tkaninie technicznej
Papa asfaltowa na tkaninie technicznej sktaga skaniny asfaltem PS40/175, z obustrppowioka
asfaltowg PS-85 i posypkmineralr. Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997.

2.2. Papa termozgrzewalna na osnowie z witdkninyepwbwej nawierzchniowa i podktadowa np wg
Swiadectwa ITB nr 974/93

2.3. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypitczami na gaco
Wymagania wg PN-B-24625:1998

2.4. Roztwor asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.

2.5. Blacha stalowa ocynkowana biata wg PN-61/B4B)PPN-EN 10203:1998

2.6. Blacha cynkowa grub 0,6 mm

2.7. Dachowka blaszana
Piyty dachowkowe muazposiadé aktualr decyzg ITB o0 dopuszczeniu do stosowania i pozytgwn
opinie Paastwowego Zaktadu Higieny.

2.8. Ptyta pokrywowa — wg danych producenta
Wymagania i badania wg PN-EN 490:2000 i PN-75/B2828z1:1999.

2.9. taczniki
Do mocowania dachéwek ceramicznych i blaszanycsoste gwozdzie lub wkety ocynkowane wg
wskaza producenta materiatdw pokryciowych.

3. Sprzt
Roboty mana wykon regcznie lub przy gyciu dowolnego typu speiu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji.



5.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

Wykonanie robot
Izolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfalidwya podteu drewnianym na pierwsz
warstwe mazna zastosowapag na tekturze odmiany 400/1200.

5.1.2. Paiczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub minywystapcymi z dachu
elementami powinno kywykonane w taki sposob, aby u#iwi¢ wyeliminowanie wpltywu
odksztalcé dachu na tynk.

5.1.3. Do klejenia pap asfaltowych najestosowa wytacznie lepik asfaltowy, a do pap smotowych
lepik smotowy odpowiadagy wymaganiom norm pmatwowych. Mieszanie materiatow
smotowych i asfaltowych jest niedopuszczalne.

5.1.4. Grub& warstwy lepiku midzy podkladem i pierwaz warstwa izolacji oraz mgdzy
poszczegdllnymi warstwami izolacji powinno wyrio$j0-1,5 mm.

5.1.5. Szerok@& zaktadow papy zarowno podiwych jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza ki 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny Ipyzesunite wzgkdem siebie.

Podktady pod pokrycia z dachowek, ptyt i blach

Wymagania ogolne:

a) réwnas¢ powierzchni deskowania i tat powinnachiaka, aby przavit miedzy nia a tat kontrolm

o diugaci 3,0 m byt nie wgkszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i niekszy niz
10 mm w kierunku réwnolegtym,

b) podkiad powinien by zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukgciji,

¢) w podkiadzie powinny byyosadzone uchwyty do zawieszenia rynien.

d) taty do wykonania podktadu powinny miprzekrdj min.38x50 mm,

e) faty naley przybijad do krokwi jednym gwedziem; styki tat powinny znajdowasic na

krokwiach,

f) rozstaw osiowy tat naky dostosowé do rodzaju pokrycia,

g) taty i deski powinny spetnéawymagania zawarte w SST 06.00.00.

Krycie dachowkceramicza

a) krycie dachowk przy wyciu zaprawy do uszczelniania stykOw iaoby wykonywane przy
temperaturze powgj +5°C,

b) przed przystpieniem do uktadania dachéwek powinny loyykonane obrébki blacharskie,

c) dachéwki powinny by utozone prostopadle do okapu tak aby sznur papeeity wzdiuz
poszczegoblnych ezdéw byt poziomy i jednoczeie dotykat dolnego widocznego brzegu
skrajnych dachowek; odledgio od sznura do dolnego brzegu pozostatych dachoweegowinna
by¢ wieksza nk 1 cm; dopuszczalne odchytki wyn@s2z mm na 1 m i 30 mm na catej dhégo
rzedu,

d) zamocowanie dachoéwek: coatda dachowka w kxlzie poziomym powinna Iy przywiazana
drutem do ocynkowanych gwdzi wbitych w faty od strony poddasza lub bezpdnio do fat,

e) pozostate wymagania wg PN-71/B-10241.

Obrdébki blacharskie

e obrébki blacharskie powinny Bydostosowane do wielkoi pochylenia potaci,

e roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanegmaowykonywa o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie #mzej od —15°C.

Robo6t nie mana wykonywé na oblodzonych podiach.

Rynny z blachy cynkowej lub ocynkowanej

e rynny powinny by wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadgch diugdci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

* powinny by taczone w zczach poziomych na zaktad szer&diodOmm; zhcza powinny by
lutowane na catej diugoi,

e rynny powinny b¢ mocowane do deskowania i krokwi uchwytami, roz&aymi w odsgpach
nie wigkszych ni 50 cm,

« spadki rynien regulowana uchwytach zgodnie z projektem,

e rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych,



5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

8.2.

e rury spustowe powinny kywykonane z pojedynczych czionéw odpowiadgagh diugdci
arkusza blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,

* powinny by faczone w zczach pionowych naabek pojedynczy lecy, a w zhczach
poziomych na zaktad szeraia 40mm; z4cza powinny by lutowane na catej diugoi,

* rury spustowe powinny ldymocowane ddcian uchwytami, rozstawionymi w odptch nie
wigkszych nk 3 m,

e uchwyty powinny by mocowane w sposéb trwaly przez wbicie trzpienigspoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gnidzdac

* rury spustowe odprowadaae wod do kanalizacji powinny hywpuszczone do rurgeliwnej
na gkbokas¢ kielicha.

Kontrola jakosci

. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jak& materiatdw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakéi lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzdnym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na buddvez dokumentow potwierdaaych przez producenta
ich jakas¢ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmaiwagodnd¢ z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi ses wytworcy.

W przypadku zastrzen co do zgodn€ci materiatu z zéwiadczeniem o jakii wystawionym
przez producenta — powiniendgn zbadany zgodnie z postanowieniami normspaowe;.

d) Nie dopuszcza si stosowania do robdt materiatdw izolacyjnych, kobrywiasciwosci nie
odpowiadais wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie naley stosowa rowniez materiatlow przeterminowanych (po okresie gwaramayy).

f)  Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny Bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Obmiar robot

Jednostk obmiarowg robot jest:

- dlarobét B.10.01.00 — fipokrytej powierzchni,

- dlarobét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykowramnynien lub rur spustowych.

lloé¢ robdt okréla si na podstawie projektu z uwazghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior rob6t

. Odbiér podiva

* badania podtza naley przeprowadzaw trakcie odbioru agciowego, podczas suchej pogody,
przed przysipieniem do krycia potaci dachowych,

e sprawdzenie rowrigi powierzchni podiga (deskowania) natg przeprowadzaza pomog taty
kontrolnej o dtugéci 2 m lub za pomagszablonu z podziatkmilimetrowa. Przéwit miedzy
sprawdzan powierzchmi a tat nie powinien przekroczy5 mm.

Odbiér robot pokrywczych

« Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego naley przeprowadza dla tych robét, do ktérych dagt p&niej jest
niemaliwy lub utrudniony.

Odbior czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:

- podiaza (deskowania i fat),

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- dokladndci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- doktadndci wykonania obrébek blacharskich i ich ga#enia z pokryciem.

Dokonanie odbioru g&ciowego powinno b potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

« badania kacowe pokrycia naley przeprowadzapo zakaczeniu robot, po deszczu.

Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,



- dziennik budowy z zapisem stwierdmajm odbidr czsciowy podiza oraz poszczegoélnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotycace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosoych materiatow,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw.

Odblor kaicowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykagpanpokrycia i obrobek

blacharskich i palczenia ich z urmdzeniami odwadniagymi, a take wykonania na pokryciu

ewentualnych zabezpieazeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy

e Sprawdzenie przybicia papy do deskowania,

» sprawdzenie przyklejenia papy do papy malprzeprowadzi przez nagicie i odrywanie paska
papy szeroki nie wikszej nz 5 cm, z tymze pasek papy nalg naca¢ nad miejscem
przyklejenia papy,

e sprawdzenie szeroko zakladow papy nahy dokon& w trakcie odbioréw cgciowych i
koncowego przez pomiar szerakb zakladéw w trzech dowolnych miejscach nadea100 m
Doktadna¢ pomiaréw powinna wyno&ido 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i ruuspwych powinien obejmowa
e sprawdzenie prawidtowoi polaczen poziomych i pionowych,
e sprawdzenie mocowania elementéw do deskowaniéciab,
e sprawdzenie prawidtowci spadkow rynien,
e sprawdzenie szczelbt polaczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe magby¢ montowane po sprawdzeniu dnasci przewodow kanalizacyjnych.

9. Podstawa ptatnéci
B.10.01.00 Pokrycie z papy.
Ptaci sk za ustaloailos¢ m? izolacji z wykonaniem podi@ i warstwy wierzchniej.
B.10.02.00 Obrdébki blacharskie.
Ptaci st za ustaloailos¢ ,m” obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie i umocowanie w podtq zalutowanie paktzen,
- uporadkowanie stanowiska pracy.
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe
Ptaci sk za ustaloailos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie,
- zmontowanie, umocowanie i zalutowaniegoai,
- uporadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idogie przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogtesowane na zimno.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze matee).

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wibkieklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z hiathlowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odieio

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachdwlkeramiczn. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachowki i ksztattki dachowe cetoere.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty ddarDachowki i gsiory dachowe.
Badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI
B.07

Wstep.
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru tynkéw zewetrznych i wewntrznych — budowa gminnej oczyszczaldciekow
o przepustowszi 300 ni'd w miejscowsci Grodziec wraz z kanalizacganitara

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robot olfiych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie tynkoéw zewgirznych i wewrtrznych obiektu wg poaszego.

- Tynki wewretrzne

- Tynki cementowo-wapienne

Okrglenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

Ogoblne wymagania dotygz robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami kyniera.

Materiaty.

. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoéuaozna kada wode zdatr, do picia, oraz wogz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest azycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mul.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spettiiwymagania obowdzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio

- nie zawiera domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r@&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnift25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis®2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nafestosowad piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powiniendgrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o przeicie
0,5 mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka i sktad zaprawy powinny Bygodne z wymaganiami normyrswowe;.

*  Przygotowanie zapraw do robot murowych powinné wykonywane mechanicznie.

» Zapraw nalery przygotowd w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zapraw cementowo-wapiennych rslestosowd cement portlandzki z dodatkiemizla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ézie nizsza ni +5°C.

* Do zapraw cementowo-wapiennych riglstosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w posta-
Cci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegageori@éore powinno tworzy jednolity i
jednobarwn mas, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszobeych. Sktad okjos-
ciowy zapraw naley dobier& doswiadczalnie, w zalanosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.



5.1.

5.2.

5.3.

Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrykmjiinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

Wykonanie robot

Ogodlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyc¢byakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyve&o zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone @ieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadanskurczéw muréw tj. po

uptywie 4-6 miesicy po zakaczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkienze w cagu doby

nie nasipi spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach riowa wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdbw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budamo-
montaowych w okresie obabnych temperatur”.

d) Zaleca s} chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwoch dni przed

nastonecznieniem digzym n dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wizania i tward-
nienia, tj. w cagu 1 tygodnia, zwilane wod.

Przygotowanie podtg

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W ¢$cianach przewidzianych do tynkowania nie mglewypelnia zaprava spoin przy
zewrgtrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem pod® naley oczysci¢c z kurzu szczotkami oraz usyn
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsjiatfustych mana usuné¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie labmgnzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wod.

Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewrktrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®uadczas
zacierania warstwa gtadzi powinnacbyocno dociskana do warstwy narzutu. Mglstosowa
zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie zmangch na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —
w tynkach narzonych na zawilgocenie oraz w tynkach zetwanych o stosunku 1:1:2.

Kryteria oceny jakosci i odbioru

* sprawdzenie zgoddoi z dokumentagjtechniczrm utozenia wyktadzin
» sprawdzenie odbioréw milzyoperacyjnych podi@ i materiatow,

* sprawdzenie doktadgoi spoin wg normy PN-72/B-06190.

Kontrola jakosci

. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalsy przeprowad# na budowie:

e sprawdzenie zgod®oi klasy materiatdbw ceramicznych z zaméwieniem,

e préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiardw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i gknied,
- odporndci na uderzenia,

e W przypadku niemznosci okreslenia jakdci ptytek przez prob dorana nalezy ja podda
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasgigorndci na dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewntrznej).



5.2.

5.3.

6.

7.2.

Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlolwy, naley kontrolowa jej mark i konsys-
tencg w sposéb podany w oboyziujacej normie.

Wyniki odbioréw materialéw i wyrobow powinny Bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa piyt nie powinna néieszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub sptaszczone.

Obmiar robot
Jednostk obmiarow rob6t jest M llos¢ robo6t okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

. Odbidr podtga

Odbi6r podiaga naley przeprowad#i bezpdrednio przed przyspieniem do robét tynkowych.

Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2e¢el) odbior podiaga

odbywa st po diwzszym czasie od jego wykonania, mgi@odtaze oczycic¢ i zmye woda.

Odbior tynkow

7.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kredzie przecjcia powierzchni orazdty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentagciechnicza.

7.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku Khod ptaszczyzny i odchylenie kradzi od
linii prostej — nie wgksze nz 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugai taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego — nie weksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie wdej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wksze nt 3 mm na 1 m i og6tem nie giej nz 6 mm na calej
powierzchni mgdzy przegrodami pionowymsgiany, belki itp.).

7.2.3. Niedopuszczalna sastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynkow roztworéw soli prze-
nikajacych z podtaa, pikni itp.,

- trwale slady zaciekdbw na powierzchni, odstawanie, odpaeéniecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepiw tynku do podtaa.

Podstawa ptatnéci

Tynki wewretrzne.

Placi st za ustaloailosé m? powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i spta,

- ustawienie i rozbiérkrusztowa,

- umocowanie i zdjcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtgmentéw,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanahdeycznych i wytrzymatéciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwyKiWymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Spewjh. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotgce elementow murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997  Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipso



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI

B.08

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru posadzek — budowa gminnej oczyszczaloiekéw o przepustowsi 300 nid
w miejscowdci Grodziec wraz z kanalizacganitarg.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t olllych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

- Warstwa wyrdwnawcza grubd 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa
Z oczyszczeniem i zagruntowaniem padtanlekiem wapienno-cementowym, zémiem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz omgkiem i wypetlnieniem mas
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiéciwe

- Posadzka cementowa z cokolikami, gidd@,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem padto

rzadky zapravg cementow, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem

powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetniemienag asfaltows szczelin dy-
latacyjnych.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogdwgeramicznych terakotowych z cokolikami
luzem ut@onych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oozsaiem i przygo-
towaniem podiga, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniemmkidw
wysokaciowych, sortowaniem piytek, moczeniem, przgeem, dopasowaniem
i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapragzyszczeniem i umyciem
powierzchni.

- Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terdwych luzem o wymiarach 15x15 cm,
utozonych na zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczsziem i przygotowaniem
podiaza,  zagruntowaniem  mlekiem cementowym,  ustawieniemunkidw
wysokaciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przgem, dopasowaniem i we-
niem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

- Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materiaposiadajcym struktue antypalizgowa

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogo6lne wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jaékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosoéuaozna kada wode zdatry, do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest azycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spettiiwymagania obowdzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawiera domieszek organicznych,



- mie¢ frakcje r@&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnift25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis®2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SSAB2.00)

2.4. Kit asfaltowy uszczelniagy wg PN-74/B-30175
Sktada si z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 emperaturze 25°C, widknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatorow i dodatkoewigkszapcych przyczepn@ kitu do
powierzchni uszczelniagych konstrukcji (paki ttuszczowe, pakzywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny zywice sztuczne)
Wymagania dla kitow asfaltowych uszczela@jch:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetraafi-#5,
- temperatura nekniecia— nie normalizuje gj
- przyczepné& do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xitx pehczonych spoia kitu
0 grubdci 20 mm i wycaganych prostopadle do spoiny — kit nie powiniemagysic w masie,
- wydtuzenie wzgédne przy zerwaniu, nie mniejai- 20 mm,
- splywnai¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normizk,
- odporn@¢ na zamraanie kuli kitu 0 masie 50 g w temperaturze —20+2£Lionej z WySOk&Ti
2,5 m na phyt stalows — bez gknigé¢ i odpryskow,
- gestas¢ pozorna, nie mniej ni— 1,5 mm.
2.5. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wiedko ziaren kruszywa nie powinna przekro€zy/3 grubdci
posadzki. W posadzkach odpornychson&ranie najwiksze dopuszczalne wielk@ ziaren kruszywa
wynosz przy grubdci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.
2.6. Wyroby terakotowe
Piytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
barwa: wg wzorca producenta
- nasikliwos¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%
- wytrzymaita¢ na zginanie nie mniejszaza25,0 MPa
- Scieralnd¢ nie wicej niz 1,5 mm
- mrozoodporng&t liczba cykli nie mniej ni 20
- kwasoodporn& nie mniej nk 98%
- tugoodporné¢ nie mniej nk 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugasé i szerokaé: +1,5 mm
- gruba¢: +0,5mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twarda¢ wg skali Mahsa 8
- Scieralna¢ V klasascieralngci

- naschodach i przy wajiach wykonane jako antyglizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe mugsby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
- stopnice schodéw,
- listwy przypodtogowe,
- katowniki,
- naraniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dhlugasé i szerokaé: +1,5 mm
- grubc: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania piytek mima stosowazaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, alba klej
Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zapraw z cementu portlandzkiego 35 — biategoacaki wapiennej
- zapraw z cementu 25, kredy malarskiej iaozki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.
d) Pakowanie



Plytki pakowane w pudta tekturowe zawiecg ok. 1 m plytek.
Na opakowaniu umieszczasi
- nazwe i adres Producenta, nagwvyrobu, liczlg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jaiao,
znaki ostrzegawcze dotygze wyrobow tatwo ttuicych sk oraz napis ,Wyrdb dopuszczony
do stosowania w budownictwiaviadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Ptytki przewoz¢ w opakowaniach krytymirodkami transportu.
Podlog wytozy¢ materialem wycidtkowym grubdci ok. 5 cm.
Opakowania uktadascisle obok siebie. Narodkach transportu umiiei¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczce wyrobow fatwo ttuicych.
f) Sktadowanie
Piytki skladowa w pomieszczeniach zamkhych w oryginalnych opakowaniach. Wysgko
sktadowania do 1,8 m.

. Zaprawa samopoziomgp

Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkgu.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrys@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utrat statecznéci.

Wykonanie robot

. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementoveeki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podiaa mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltow szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
* Podktad cementowy powinien dywykonany zgodnie z projektem, ktéry oklee wymagan
wytrzymaiai¢ i grubci¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
*  Wytrzymata¢ podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 ownma by mniejsza
niz: nasciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
* Podlaze, na ktérym wykonuje sipodktad z warstwy wyréwnawczej powinno ¢bwolne od
kurzu i zanieczyszcaeoraz nasycone wad
» Podktad cementowy powinien byddzielony od pionowych statych elementéw budyplas-
kiem papy.
* W podktadzie powinny hiyywykonane szczeliny dylatacyjne.
»  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéweetowych oraz w ggu co najmniej 3
dni nie powinna b§ nizsza nz 5°C.
e Zapraw cementow nalezy przygotowywa mechanicznie.
Zaprawa powinna méekonsystengj gesta — 5—7 cm zanurzenia st@ pomiarowego.
* llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinng bgraniczona do ikei niezkzdnej, ilaé¢
cementu nie powinna Bywicksza ni 400 kg/r.
 Zapraw cementow naley uklad& niezwlocznie po przygotowaniu gaizy listwami
kierunkowymi o wysokéci rownej grubéci podkiadu z zastosowaniemgcenego lub
mechanicznego zagzczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
» Podktad powinien mie powierzchng¢ rowna, stanowica ptaszczyza lub pochylon, zgodnie z
ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumefrdata przykiadam w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywé wigkszych przéwitow wigkszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni
podkiadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) poevinny przekracza2 mm/m i 5 mm na
catej dtugdci lub szerokéci pomieszczenia.
* W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinienduytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie fola polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwani@wgerzchni

woda.



5.2. Posadzki cementowe i lastrykowe

6.2.

6.3.

8.1.

8.2.

8.3.
8.4.

« Na spoiwie cementowym madpy¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuweoste
Z zaprawy cementowej i lastriko.

» Posadzki naley wykonywa& zgodnie z projektem, ktory powinien okii€ rodzaj konstrukciji
podtogi, grubé¢ warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkow rozmieszczenie szczelin
dylatacyjnych.

« Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinigkazywa wytrzymaitaé nie nizsz, —
przy posadzkach z betonu odpornegdciaranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10
MPa.

* W posadzkach powinny byvykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajce posadzkwraz z cat konstrukcy podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wymge r@niacych s& wymiarach,

- przeciwskurczowe w odgtach nie wékszych nk 6 m, przy czym powierzchnia pola zt
nego do kwadratu nie powinna przekrac2é nf przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25
m’ przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpormeécieranie i 12 rh przy po-
sadzkach jednowarstwowych.

+  Posadzki lastrykowe powinny Byodzielone na pola o powierzchni nie przekragagj4 nt za
pomoa wktadek z materiatu podatnego Keieranie (np. z ptaskownika mesnego, paska
polichlorku winylu) osadzonych w podkfadzie.

e Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione masgasfaltove.

* Mieszank lastrykow lub zapraw cementow, z ktérej wykonano posadgkialery doktadnie
zag:sci¢, a powierzchri wyréwna i zatrzeé na gtadko.

» Posadzk lastrykows utrzymywan w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni rniglevstpnie
oszlifowat, a do uzyskania widoczdoi poszczegllnych  ziarn  kruszywa.

Oczyszczoa posadzk naley wyszpachlow& zaczynem cementowym 2z ewentualnym
dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 doiypdrnie szlifowa.
* Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinnargtarta olejem Inianym.

Kontrola jakosci

. Wymagana jako materiatdbw powinna kiypotwierdzona przez producenta przeaniadczenie o ja-

kosci lub znakiem kontroli jak&i zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwrdrym
dokumentem.

Nie dopuszcza esistosowania do robdét materiatdow, ktorych $giavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie najestosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

Naley przeprowad@ kontrok dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét gbigch,
wilgotnosciowych).

Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

Obmiar robot
Jednostk obmiarow rob6t jest M llos¢ rob6t okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

Odbidr robot

Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych paeji

Odbi6r materiatdbw i robot powinien obejmawagodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatbw z wystawionymi &es wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodn&i materialu z zéwiadczeniem o jakai wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza esistosowania do robdét materiatdow, ktorych $givosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinnydkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
Odbior powinien obejmowa



- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie natg wykona przez oceawzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowai uksztattowania powierzchni posadzki; badanieiyalvykona przez
ocere wzrokowa,

- sprawdzenie gruldei posadzki cementowej lub z lastryka rglerzeprowadz na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywaniaguzki.

- sprawdzenie prawidioweoi wykonania stykéw materiatbw posadzkowych; badaprosto-
liniowosci naleey wykona za pomog nacikgnigtego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia
1 mm, a szerok&i spoin — za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badannaley
wykona przez ocegwzrokows.

9. Podstawa ptatndci
Placi sk za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podiaa, dostarczenie materiatldw i sghtz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjéikaobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRedziat, nazwy i okrdenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrday.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemiggne i heterageniczne pokrycia
poditogowe z poli (chlorku winylu).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA
B.9

WSt@p
Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej — budowa igmej oczyszczalniciekbw 0 przepustowgi
300 n'd w miejscowsci Grodziec wraz z kanalizacpanitara.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robot oliych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W skiad tych robét wchodzi:

- Drzwi i bramy

- Okna i ndwietla.

Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

Ogoblne wymagania dotygz robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

Materiaty
Wbudowa nalezy stolarke kompletnie wykaczom wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Okucia budowlane

2.1.1. Kady wyréb stolarki budowlanej powinien bywyposaony w okucia zamykage, hczace,
zabezpieczage i uchwytowo-ostonowe.

2.1.2. Okucia powinny odpowiaflavymaganiom norm gestwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okéonym w swiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wypogane w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona aorm

2.1.3. Okucia stalowe powinny byabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgkggjnymi.
Okucia nie zabezpieczone najeprzed ich zamocowaniem, pokryninia otowiam lub farka
ftalowa, chromianow przeciwrdzewan.

Szkto
Do szklenia nakey stosowa szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby naley przechowywa w magazynach zamkych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny btwardzone, poziome i réwne.

Wyroby naley uktada w jednej lub kilku warstwach w odlegid nie mniejszej i 1 m od czynnych
urzadzea grzejnych i zabezpiecgyrzed uszkodzeniem.

. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wyg instrikecpducenta

Sprzet

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przezymiera.

Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinreavier& wszystkie elementy przewidziane
normy lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowaio wyrobu przechowywai trans-
portowa w odrbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.



Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéwozhiar mazliwosci przy wyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przezyimera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przgsam lub utrai statecznéci.

Sposbb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowaniesgiezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nglsprawdzé doktadnd¢é wykonania écieza, do ktérego ma
przylega oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniu sieza lub zabrudzenia
powierzchni dcieza, gcieze naley naprawt i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienry nalezy zamocowa w punktach rozmieszczonych woiezu zgodnie z wyma-

ganiami podanymi w tabeli porj.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowia
wysokasé szerokaé zamocowa w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocujesi po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocujesi po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowegoleznice powinny mié usungte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, npg¢kniccia, wyrwy.
Wymienione ubytki naley wypetnic kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

» W sprawdzone i przygotowaneameze naley wstawt stolark; na podkfadkach lub list-
wach. Elementy kotwice osadd w osciezach.

» Uszczelnienie &iezy nalezy wykona kitem trwale plastycznym, a szczeliprzykrye
listwa.

« Ustawienie okna naky sprawdzt w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné byniejsze od 1 mm na 1 m wysdkookna, nie

wigcej nz 3 mm.

Rd&znice wymiaréw po przedtnych nie powinny b§ wicksze od:

- 2 mm przy dtugéci przelatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugéci przelatnej do 2 m,

- 4 mm przy diugéci przekitnej powyzej 2 m.

e Zamocowane okno nalg uszczelni pod wzgétdem termicznym przez wypetnienie
szczeliny mgdzy dsciezem a d@cieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celwiadectwem ITB. Zabrania siuzywa¢ do tego celu materiatéw
wydzielapcych zwhzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

» Osadzone okno po zmontowaniu rigleoktadnie zamkag.

» Osadzenie parapetow wykonyévao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

« Doktadna¢ wykonania éciezy powinna odpowiadawymogom dla robét murowych.

« (Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakéw osadzonych waiezu. Gscieznice naley
zabezpieczy przed korozj biologiczra od strony muru.

» Szczeliny mgdzy cscieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celuswiadectwem ITB.

« Worota i bramy powinny bywbudowane zgodnie z dokumentgpjojektova.

e Przed trwalym zamocowaniem nafesprawdzt ustawienie &cieznic w pionie i poziomie;
w wypadku bram beZoieznicowych sprawdZ ustawienie zawiaséw kotwionych
W osciezu.



e Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkm sprawdzt luzy.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakei powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okegn
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.

6.2. Ocena jakai powinna obejmowa
- sprawdzenie zgodgoi wymiarow,
- sprawdzenie zgodoi elementow odtwarzanych z elementami dostarczonydo
odwzorowania,
- sprawdzenie jaki@i materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowci wykonania z uwzgldnieniem szczego6tow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchdmp&ut oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowai zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarowy robét jest:
— szt. wbudowanej stolarki swietle gscieznic.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za ustaloailo$¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkci€ena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z zelpéeniem i ewentualnym obiciem
listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualn napraw powstatych uszkodze

10. Przepisy zwazane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i dr¥Mymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i baddaeizhniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania oggdretosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzolwd ogolnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stelatdowlan.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE
B.10

1. Wstkep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhtécznej § wymagania dotyeze wykonania
i odbioru robét malarskich— budowa gminnej oczysimizéciekéw o przepustowsi 300 nid
w miejscowdci Grodziec wraz z kanalizacganitarg.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyatadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obiych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie nagpujacych robét malarskich:
- Malowanie konstrukcji stalowych,
- Malowanie tynkow.

1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS4 zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygz robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowanazna kada wode zdatr, do picia. Niedozwolone jestzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esaicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno miepost& cieczy o gstasci smietany, uzyskanej przez rozogzenie
1 czsci ciasta wapiennego z 3gziami wody, tworzca jednolity masg bez grudek i zanieczyszaze
2.3. Rozciéczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nahy stosowa:
- wock — do farb wapiennych,
- terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,
- inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnycdzajow farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zsw@adczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem icostania.

2.4. Farby budowlane gotowe

2.4.1. Farby niezatmie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm pgetwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadamapymi w normach swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.4.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania
- wydajnd¢ — 6-10 nivdnr’,
- max. czas schegia— 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna
- wydajng¢ — 15-16 ridn,
- max. czas schetia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogo6lnego stosowankaaty



- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczu&pw
Rozcierczalnik chlorokauczukowy do wyrobdéw chlorokauczulotv ogdlnego stosowania —
biaty do rozciéczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.4.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemoodporna
- wydajnd¢ — 6-10 rivdnr’,
- max. czas schegtia—24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékarg PN-C-81911/97
~  wydajndé¢ — 4,5-5 riydn?’
- czas schrcia—24h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~ wydajndi¢ — 5-6 m/dn?,
- max. czas schegia—24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
~  wydajndi¢ — 6-8 r/dnt’
- czas schrcia—24h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
~ wydajndi¢ — 1,2—-1,5 rfidn?’
- czas schricia—12 h
2.4.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani®&M«C-81901:2002
~ wydajndi¢ — 6-8 r/dn?’
- czas schrcia—-12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego ateania wg PN-C-81901/2002
~  wydajnd¢ — 6-10 ri/dm?®
2.4.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni dmanych
Wymagania dla farb:
- lepkas¢ umowna: min. 60
- gestasé: max. 1,6 g/crh
- zawartd¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentéw: max. 90 m
- czas schricia powtoki w temp. 20°C i wilgotrigi wzglednej powietrza 65% do egjnigcia
5 stopnia wyschecia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewretrzny — gltadka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,
- grubas¢ — 100-12Qum
- przyczepné¢ do podiaa — 1 stopis,
- elastyczné¢ — zgkta powtoka na sworzniu érednicy 3 mm nie wykazujegRnigé lub
odstawania od podia,
- twarda¢ wzgledna — min. 0,1,
- odpornd¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackjz wysokéci 1,0 m nie powinna po-
wodowa uszkodzenia powtoki
- odpornd¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w weode mae wystpowa’
specherzenie powltoki.
Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 gbrty lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.
2.6.Srodki gruntupce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zadesé gruntowania, o ildwiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej néaminaczej,
- na chtonnych podiach naley stosowda do gruntowania fakb emulsyjr rozcieiczory
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby kiejjgorzewiduje si wykonanie
powtoki malarskie;.



5.1.

5.2.

5.3.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie naley zagruntowa
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania pwadi celu zmniejszenia jego wkliwosci
powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowé& zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnachyizsza n +8°C. W okresie

zimowym pomieszczenia hakeogrzewé.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po gekeniu

malowania ména dopuci¢ do stopniowego ob#ania temperatury, jednak przez 3 dni niezenepac

poniej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest hawietzaailowanych powierzchni cieptym powietrzem

od przewodow wentylacyjnych i wdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaiczeniu robét instalacyjnych (z vaykiem montau armatury i urzdzen
sanitarnych),

- calkowitym ukaczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utazeniu posadzek,

- usunkciu usterek na tynkach.

Przygotowanie podig

5.1.1. Podige posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,byaprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprayvcementowo-wapiern Powierzchnie powinny ldyoczyszczone
z kurzu i brudu, wystagych drutow, naciekow zaprawy itp. Odgtag tynki naley odbi, a ry-
Sy poszerz§/i ponownie wypetrd zapravg cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny¢bpczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykjpsmtbwe;j.

Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu fagb wapienm wymalowania ména wykonywé& bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdoia stosowafarbe emulsyjm tego samego
rodzaju z jakiej ma hywykonana powtoka lecz rozéiezors wodq w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowspokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowynéneéntéw stalowych stosujecsbdpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powiarie pokrywa s gruntoszpachldowk
epoksydow.
Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny réwnomiernie pokagw podiaze, bez przévitow, plam
i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny dyiezmywalne, przy stosowanimodkéw mypcych
i dezynfekugcych.
Powtoki powinny dawé&aksamitno-matowy wygt powierzchni.
Barwa powlok powinna liyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzesmug, plam éladow gdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i synteznych powinny mié barwe jednolita zgodr ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkagdzamarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.



6.2.

8.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalena poszczegoélne warstwy stoséviarby w ré&nych
odcieniach.

Kontrola jakosci

. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyalo malowania powinna obejmogva
- sprawdzenie wyghbu powierzchni,
- sprawdzenie wskliwosci,
- sprawdzenie wyschetia podiaa,
- sprawdzenie czys{oi,
Sprawdzenie wygHu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogtdziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej paalon
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwihej powierzchni powinna nagic nie
wczesniej niz po 3 s.
Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowad# po zakaczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadzg girzy temperaturze powietrza niezsuej od +5°C przy wilgotrigi
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodidoi barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twarddci oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi normami

paastwowymi.

Obmiar robot
Jednostl obmiarow rob6t jest rfi powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem ddomania

podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniersztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. §torob6t okréla sk na podstawie projektu z uwazghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

Odbior rob6t

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pejni

8.1. Odbior podiva

8.

8.1.1. Zastosowane do przygotowania pgatomaterialy powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach patwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinnoc¢byaprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawcementowo-wapierndo robot tynkowych lub odpowiedni
szpachlowl. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2etell
odbiér podtga odbywa s po diwzszym czasie od jego wykonania, nglepodiaze przed
gruntowaniem oczgic.

2. Odbior robot malarskich

8.2.1 Sprawdzenie wygllu zewrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozteenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodriwi ze wzorcem
producenta, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozgd pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowclperzy odstagcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow mdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchri malowama do powiok
o dobrej jakéci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporwd powtoki na wycieranie polegaie na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni mgkka, wetniara lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporud powtoki na zarysowanie.



8.2.4. Sprawdzenie przyczepob powtoki do podiga polegajce na prébie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odpoimd powtoki na zmywanie wad polegajgce na zwikaniu badane]
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokniekka szczotlg lub szmatk.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnéci

Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraprzygo-
towaniem do malowania podia, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub

drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dtorobét okréla sk na podstawie
projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004
PN-70/B-10100
PN-62/C-81502
PN-EN 459-1:2003
PN-C 81911:1997
PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997

Woda zarobowa do betonu. Speajéikgpobieranie probek.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy odbiorze.
Szpachléwki i kity szpachlowe. Mgthada.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowaniawdpna czynniki chemiczne
Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewn

Farby epoksydowe do gruntowaniaiapna czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporn



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH
B.11

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacithtécznej (SST) & wymagania dotyege
wykonania i odbioru robét zwkanych z wykonaniem zabezpiefizantykorozyjnych konstrukciji
stalowych w postaci powtok malarskich — budowa grajnoczyszczalniciekow o przepustovéoi
300 n?'d w miejscowsci Grodziec wraz z kanalizacpanitara.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiajace i majce na celu
wykonanie zabezpiecieantykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaciwpok malarskich,
zwiazanych z budow przebudow, modernizagj i remontem obiektéw irynieryjnych.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naotm
i wytycznych oraz okrdeniami podanymi w OST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoblne wymagania dotygz robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jékovykonania robot, bezpieczstwo wszelkich czynnigi na
terenie budowy, metodyzyte przy budowie oraz za ich zgodha@ dokumentagj projektovy, SST
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&znby¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.
Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaa warunki okréone w:
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobaatdwlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemanpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
z p&niejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa oboyziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj
przez ww. ustawy lub rozpasdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniastalowych dopuszczalne jest stosowanie
wytacznie systemowych zestawow malarskich zgodnychkamentaci projektows i posiadajcych
aproba¢ techniczna IBDiM do tego typu zastosawa

2.2. Wymagania szczegétowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpsacntykorozyjnych konstrukciji
stalowych w postaci powtok malarskicit s

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpada zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawow malarskich oggzzgodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-@P6raz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiaglaaleceniom podanym w kartach technicznych stosgeban
zestawow malarskich oraz bygodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-ERN [944-
5:2001 oraz PN-89/C-81400. Zestaw malarski do zsbezenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych powinien odpowiadavymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniej<&8T.

Farby powinny by pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-814@2 wg kart technolo-
gicznych przygtych zestawow malarskich.



3.

5.1.

5.2.

Sprzt

Roboty zwazane z wykonaniem zabezpieizantykorozyjnych konstrukcji stalowych mopdyc
wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego spkgu przeznaczonego do wykonania
zamierzonych robdét.

Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych
zestawOw malarskich.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetdiavymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST,Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawmowinny by sprawne technicznie i spettia
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty malarskie naly przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisso aby
zabezpieczy opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przddniam.

Wykonanie robot

Ogolne warunki wykonania robot

Ogodlne wymagania dotygeze wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

Wykonanie robét powinno kByzgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami tezhgimi D2.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akagpprojekt organizacji i harmonogram robot
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich ebla wykonywane roboty zwzane z wykonaniem
zabezpiecaeantykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaciypak malarskich.

Podwykonawca robot antykorozyjnych powinien postastasowne do zadania referencje z wykony-
wania podobnych zabezpieézantykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektawhynieryjnych.
Ostatecza decyzg o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez WykonawRodwykonawcy, do
wykonania zabezpiec#entykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektéwymieryjnych, podejmuje
Inzynier. Wykonawca nie mi@ przenié¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego dogone
Podwykonawcy i zaakceptowany przezayniera bez zgody kyniera.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materialu shidgo oraz zgodnie
z normy PN-EN I1SO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robétiqmma migci¢ sie w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ o0 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinnarig wicksza nk 80%.

Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych podwieszonych lub stoych

Rusztowania robocze powinny odpowiaga/maganiom podanym w SST dotycej rusztowa.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny ®@yczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiamm:nBN-
89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN I1SO 1292001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN
ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0 8508281 PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.
Powierzchnie powinny ly przygotowane zgodnie z zaleceniami producentaagestimalarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych madsvia

Bezparednio przed pokryciem powierzchni materiatami doungowania nalgy powierzchng
przedmuchasprezonym owietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia povadpgwiada zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta i aprobatach techniczrigEhM odnasnie:

— stanu podiz,

— temperatury,

— wilgotndci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny bygruntowane za pomacsrodkéw gruntujcych, kedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z teatinicza Producenta i aprobatechniczi
IBDiM.



5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna dyykonywana za pomacmateriatdw kdacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie zakathniczi Producenta i aprokmatechnicza IBDIM.

Prace zwizane z wykonaniem zabezpieizantykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powtok malarskich winny hy prowadzone z zachowaniem wymagdokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producentadbat technicznych wydanych przez IBDIM.
Metody nanoszenia materiatdw malarskich:

— malowanie gdzlem,

— nanoszenie waitkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakfadaniu poszczegoélnych warstw maglprzestrzega zalecanych przez Producenta zakreséw
temperatur otoczenia i podi oraz wilgotnéci podtaza i powietrza.

Podtaze oraz kada nanoszona warstwa powinna lmdebrana przez hgniera. Przysipienie od ko-
lejnych etapow robét me nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezylmera do Dziennika
Budowy.

Kontrola jakosci

Ogolne wymagania dotygee kontroli jakéci robét podano w OST ,Wymagania ogoélne”.

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzenie wixiwej jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodéa sposobu magazynowania z zaleceniami Produceattariatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidlowaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia powierzchni),

— kontrok prawidtowaci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wyk@npokrycia z ocem
jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecherzy, ztuszczeitp.),

— o0znaczenie rzeczywistej gridsopowtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z warticia podarn
w dokumentacji projektowej i zgodna z zalecenianoid@centa; grubig te okresla sk jako sredni
arytmetyczn z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez ékspra Nadzoru; grulé
okresla sk metodami nieniszezymi; sprawdzenie grulkoi powloki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— o0znaczenie przyczepud powtoki malarskie;.

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogolne wymagania dotygee obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogolne”.

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia amo#ygnego
konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskidiodnie z dokumentagjprojektows i obmiarem
w terenie.

Odbidr robot

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogélne”.

W przypadku wykonywania nowych konstrukcji stalowye postaci prgset obiektow igynieryjnych
oraz montau nowych elementow w istnigjych konstrukcjach stalowychaynier, w porozumieniu z
Wykonawa, powotuje Komis¢ Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadmaidiwykonaniem
konstrukcji stalowej jako catoi oraz wykonaniem i montam nowych elementoéw w konstrukcjach
istniegcych i jednoczénie nadzér nad wykonaniem zabezpieczenia antykgregyp nowej
konstrukcji, a w przypadku konstrukcji istrieych nad wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego
nowych elementow konstrukcji oraz konstrukciji isfatej.

W przypadku konstrukciji istniggej, ktéra nie podlega remontowi lub modernizacjpizez wymiag
lub dodanie nowych elementéw konstrukcji stalowgely w/w Komisja Odbioru nie zostata powotana
Inzynier, w porozumieniu z wykonawc powotuje Komisg Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczehyi@ozyjnego istniejcej konstrukciji.
Poszczegollne etapy wykonania zabezpieczenia angyoego s odbierane przez Komisjpoprzez
sporadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru kacowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegediiada wszystkie dokumen-
ty techniczne,swiadectwa jakéci materiatow, jak réwnie dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbiorugéziowego.



Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowgjastaci powtok malarskich uznaje gia wyko-
nane zgodnie z dokumentagjrojektows, niniejsz SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru;eje
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerapodanych w dokumentacji projektowej,
przywotanych normach daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci
Ogo6lne wymagania dotyaee podstawy ptatrei podano w OST ,Wymagania ogolne”.
Podstaw ptatngci stanowi cena za 1Tmzabezpieczonej antykorozyjnie konstrukeji stalowgjosta-
ci powtok malarskich, zgodnie z dokumentapjojektows, obmiarem robét, atestem Producenta ze-
stawu malarskiego i ocenakasciowa na podstawie wynikow pomiaréw i bada&Cena jednostkowa
obejmuje:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykibaaobot,
— opracowanie ,Projektu organizacji robo6t” wrazazionogramem,
— monta i demonta ewentualnych rusztowia
— monta i demonta ewentualnych namiotow,
— przygotowanie i oczyszczenie patio
— przygotowanie materiatow do zabezpieczenia ambzyjnego,
— wykonanie warstwy gruntagej,
— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiepezpieczenia antykorozyjnego,
— przeprowadzenie nieginych bada i pomiarow wymaganych SST lub zleconych przexiera,
— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiar@ada,
— oczyszczenie i upardkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawieraigvzapas na odpady i
ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane

Normy:

1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powiénz. Czs¢
1: Zasady ogodlne.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie peagistalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powiéiz. Czs¢
2: Obrébka strumieniowéeierna.

3. PN-ENISO 11124-1:2000 Przygotowanie pagistalowych przed nakladaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne detyez
metalowychécierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-ENISO 11126-1 :2001 Przygotowanie pegistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne detyez
niemetalowyclcierniw stosowanych w obrébce strumieniowo-
sciernej. Czs¢ 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-ENISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrpnzed korozj konstrukcji stalowych
za pomoeg ochronnych systeméw malarskich.e&z1: Ogoélne
wprowadzenie.

6. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Octagmzed korozj konstrukcji stalowych
za pomog ochronnych systeméw malarskich.e&z5: Ochronne
systemy malarskie.

7. PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, phoavywanie i transport.
8. PN-89/S-1005 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalolWymagania i badania.
9. PN-ENISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Oclaqnzed korozj konstrukcji stalowych za

pomoa ochronnych systeméw malarskich.e€z7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich.

10. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Teryminlefinicje dotycace wyrobéw
lakierowych. Czs¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania.



11.

12.

13.

14.

15.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Octargnzed korozj konstrukcji stalowych

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

za pomog ochronnych systeméw malarskich.e&€&z4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czyst@owierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowanianiezpkeczonych
poditary stalowych oraz podiy stalowych po catkowitym
usungciu wczeniej nalzonych powtok.

Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysi@owierzchni.
Stopnie przygotowania wcagiej pokrytych powtokami podity
stalowych po miejscowym usuieiu tych powtok.

Ochrona przed kosoFrzygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogolne wytyczne.

Ochrona przed komo£pcena przygotowania powierzchni stali,
staliwa,zeliwa do malowania.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
NAPRAWA KONSTRUKCJI BETONOWYCH | ZELBETOWYCH
B.12

1. Wskep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtecznej (SST) swymagania dotyere wyko-
nania i odbioru rob6t zwrkanych z wykonaniem napraw konstrukcji betonowyctelbetowych —

budowa gminnej oczyszczalétiekow o przepustowdgi 300 ni'd w miejscowsci Grodziec wraz
Z kanalizacj sanitarnq.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jesbatasa jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres rob6t olllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie napraw konstrukcji betonowychzélbetowych, zwizanych z budow przebudow,
modernizagj i remontem obiektéw itynieryjnych.

1.4. Okrélenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich naom
i wytycznych oraz okrdeniami podanymi w OST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotygze robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jg&kovykonania robot, bezpieazstwo wszelkich czynri@i na
terenie budowy, metodyzute przy budowie oraz za ich zgodha@ dokumentagj projektows, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogodlne wymagania dotygee robét podano w OST ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&znby¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaia warunki okréone w:
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemi@yegodndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,

z p&niejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj
przez ww. ustawy lub rozpagdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania napraw konstrukcji betonowychzelbetowych dopuszczalne jest stosowanie
wytacznie systemowych zestawdw do napraw i iniekcji starkcji betonowych izelbetowych
zgodnych z dokumentacijprojektovs i posiadajcych aprobat techniczna IBDIM do tego typu
zastosowa oraz betonéw zgodnych z SST dotymzwykonywania konstrukcji betonowychzelbe-
towych.
Materiaty do napraw konstrukcji betonowychelbetowych powinny spetntavymagania normy PN-
EN 1504-1:2000.

2.2. Wymagania szczegdbtowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu napraw $toukcji betonowych zelbetowych s.

2.2.1. Materialy do napraw podia

Do napraw konstrukcji betonowycligélbetowych najcgciej stosuje s nastpujace materiaty:

— beton,

— beton natryskowy,

— zaprawy szpachlowe.

Beton stosowany do napraw konstrukcji betonowyeéhblbetowych powinien odpowiadavymaga-
niom dokumentacji projektowej oraz SST dotaz wykonywania konstrukcji betonowychzel-
betowych.



5.2.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrueejonowych izelbetowych powinien odpowia-
dat wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniej<8T.

2.2.2. Materialy do iniekcji

Do wykonywania iniekcji rys w konstrukcjach betonmh i zelbetowych najogciej stosuje i
nastpujace materiaty:

— zywice epoksydowe,

— zywice poliuretanowe,

— zywice akrylowe,

— zaczyny i suspencje cementowe,

— materiaty uzupetniage (wentyle, zawory, zaprawy do uszczelnienia).

Materiat iniekcyjny stosowany do napraw konstrukmgtonowych izelbetowych powinien odpowia-
dat wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniej<8T.

Sprzet

Roboty zwihzane z wykonaniem napraw konstrukcji betonowyehlbetowych mog by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego spetu przeznaczonego do wykonania zamie-
rzonych robot.

Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych
materiatéw do napraw konstrukcji betonowyctelibetowych.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spetdiavymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogolne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawmwinny by sprawne technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogo6lne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogolne”.

Materiaty naley przewozt w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisgip aby zabezpie-
czy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przedngm.

Wykonanie robot

. Ogdlne warunki wykonania robot

Ogolne wymagania dotysee wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania ogoélne”.

Wykonanie robo6t powinno Iy zgodne normp PN-S-10040:1999, SST dotyeza wykonywania
konstrukcji betonowych zelbetowych oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmegnam robét
uwzgkdniajacy wszystkie warunki, w jakich ¢ola wykonywane roboty zwzane z wykonaniem
napraw konstrukcji betonowychzélbetowych.

Wykonawca nie mze zlecé wykonywania napraw innemu Podwykonawcy bez zgo@dyma-
wiajacego.

Roboty powinny by prowadzone pod nadzorem Producenta materialéw adwaw konstrukciji
betonowych ielbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymidpbobatami technicznymi IBDiM
stosowanych materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robétiqmma migci¢ sie w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ 0 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinnarig wicksza nk 80%.
Zakres wykonywania robét

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych podwieszonych lub stoych
Rusztowania robocze powinny odpowiaga/maganiom podanym w SST dotygcej rusztowa.

5.2.2. Naprawy powierzchniowe

5.2.2.1. Przygotowanie powierzchni

Skorodowane elementy konstrukcji betonowyckelbetowych powinny by usungte przez skucie,
piaskowanie lub zycie wody pod wysokim énieniem (lanca wodna). Stal zbrojenmpwnalery
oczysci¢ do stopnia czystoi wymaganego w kartach technicznych stosowanydenaéow.
Naprawiana powierzchnia musi dwpczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczysgcheton nie mae



wykazywa oznak korozji. Nalgy usumé wszystkie line czsci i substancje zakioécgge wizanie,
takie jak pyly, oleje i tluszcze itd.

Bezparednio przed napragyvnalezy powierzchng betonu przedmuclkiasprzonym powietrzem.
Powierzchnie przeznaczone do napraw powinny odmadiazaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i ich aproldatachnicznych IBDiM odnémie:

— wytrzymataci podtaza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),

— temperatury podia,

— wilgotndsci podiaza,

— szorstkéci.

5.2.2.2. Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny dgruntowane (jeeli zestaw przewiduje zastosowanie gruntu) za
pomoa srodkow gruntujcych, kedacych elementem danego zestawu do napraw konstrukcji
betonowych elbetowych zgodnie z kartechniczia Producenta i aprobgtechniczna IBDIM.

5.2.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbiiojee]

Stal zbrojeniowa powinna byzabezpieczana antykorozyjnie A zestaw przewiduje zastosowanie
zabezpieczenia) za pompérodkow, lkdacych elementem danego zestawu do napraw konstrukciji
betonowych elbetowych zgodnie z kartechniczia Producenta i aprobgtechniczna IBDIM.

5.2.2.4. Wykonanie wypetnienia i warstwy wyrowsee;

Wypetnienie i warstwa wyrownaga powinna b§ wykonywana za pomacmateriatdbw kdacych
elementem danego zestawu do napraw konstrukcjinbetgch i zelbetowych zgodnie z kart
techniczm Producenta i aprobatechniczi IBDiM.

Prace zwizane z wykonaniem naprawy winny doyprowadzone z zachowaniem wymaga
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kathnicznych Producenta i aprobat technicznych
wydanych przez IBDiM dla stosowanego materiatu.

Przy nakladaniu poszczegdllnych warstw materiatdwransiczych nalgy przestrzega zalecanych
przez Producenta sposobOw naktadania materiatovanagych, stanu podia, zakreséw temperatur
otoczenia i podtza oraz wilgotnéci podiaza i powietrza.

Podlae oraz kada nanoszona warstwa powinnaéhbydebrana przez igniera. Przysipienie do
kolejnych etapow rob6t nie nasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezylmera do
Dziennika Budowy.

5.2.3. Iniekcje

5.2.3.1. Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowyckelibetowych powinny by usunéte przez skucie,
piaskowanie lub zycie wody pod wysokim éhieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi l6yoczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszdzeton wokét rysy nie mie
wykazywa& oznak korozji. Nalgy usur¢ wszystkie ldne czsci i substancje zaktocgie whzanie,
takie jak pyty, oleje i ttuszcze itd. Bezgednio przed wykonaniem warstwy zamyiaj rys, nalezy
ryss przedmucha& sprzonym powietrzem. SposOb przygotowania rys do iniekmowinien
odpowiadé zaleceniom podanym w kartach technicznych stosgelamateriatéw iniekcyjnych i ich
aprobatach technicznych IBDIM odimie:

— temperatury podia,

— wilgotndsci podiaza.

Po oczyszczeniu, wzdiurysy naley zamontowa wentyle do iniekcji. Stosuje siwentyle czynne,
przez ktére wtaczanyehlzie srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne shgce do odpowietrzenia.
Na wentylach czynnych montujegstawory. Rozstaw wentyli zalg od rozstawu rys i powinien
odpowiadé wartgsciom podanym w dokumentacji projektowej lub kartaebhnicznych Producenta
materiatu iniekcyjnego.

Otwory do osadzenia wentyli wierciespod kitem 45°, tak aby otwor przegiryse mniej wicej
w potowie gkbokaici rysy. Srednica otworu zaley do wymiaréw wentyla.

Po osadzeniu wentyli rgsiszczelnia sinaktadajc se wzdhuz niej warstve pokrywapca 0 szerokéci
ok. 10 cm i grubéci ok. 3 mm. Do wykonania zamkmia rys stosowanalezy materialy stosowane
do napraw powierzchniowych betonu. Przygotowangy o wykonania iniekcji podlega odbiorowi
przez Inspektora Nadzoru. Przysenie od kolejnych etapdw robot veo nasipi¢ po dokonaniu
odpowiedniego wpisu przezAyniera do Dziennika Budowy.

5.2.3.3. Wykonanie iniekcji
Iniekcja (wypetnienie rys) powinna bywykonywana zgodnie z kartechnicza Producenta i apro-



bat, techniczia IBDIM stosowanego do iniekcji materiatu.

Prace zwizane z wykonaniem iniekcji rys w konstrukcjach betwych izelbetowych winny by
prowadzone z zachowaniem wymagalokumentacji projektowej, odpowiednich norm, Kkart
technicznych Producenta i aprobat technicznych wyda przez IBDiM dla stosowanego materiatu.
Przy wykonywaniu iniekcji nalgy przestrzega zalecanych przez Producenta sposobéw wykonania
iniekcji, stanu podtza, zakreséw temperatur otoczenia i padtoraz wilgotnéci podtaza i powietrza.
Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inspektdladzoru.

Przystpienie do kolejnych etapéw robét v nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w OST ,\Wymagania ogolne”.

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzenie wigiwe] jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodid sposobu magazynowania z zaleceniami Producestteriatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena pragg@nia powierzchni
z ocen dokfadndci usungcia skorodowanych elementow betonowych, doktadinoczyszczenia
zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstiiopowierzchni oraz stwierdzeniem braku plam i za-
brudze),

— kontrok prawidtowaci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego statojeniowej (wizualna
ocena wykonania pokrycia z ocerjednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem braku
pecherzy, ztuszczei odspojé itp.),

— kontrok prawidlowaci wykonania wypetnienia i warstwy wyrowrgej (wizualna ocena
wykonania wypenienia i warstwy wyréwrigiej z ocen jednorodnéci wykonania, stwierdzeniem
braku gcherzy, zluszczei odspoja itp.),

— o0znaczenie przyczep§td materiatbw naprawczych na odrywanie (wytrzymétanateriatow
naprawczych na odrywanie winnacbygodna z warteia podam przez Producenta; okia sk
jako sérednp arytmetycza z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przezyirera;
wytrzymaitai¢ na odrywanie okia sk metodami niszeymi dlatego miejsca po badaniu ngle
ponownie napraw),

— kontrok prawidtowdci przygotowania rysy (wizualna ocena przygotowgmiavierzchni z ocen
doktadndci usuntcia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzbraku zabrudzeoraz
sposobu osadzenia wentyli i zamdaia rysy),

— kontrok prawidtowdci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy (wizualoaena wykonania iniekcji
Z ocen jednorodnéci wykonania wypetnienia),

Kontrola rob6t powinna kiyprzeprowadzona w oparciu o normy PN-88/B-01807-9288-01814 lub

PN-EN 1542:2000.

Ocena poszczegolnych etapdw robot potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

Obmiar robot

Ogolne wymagania dotygee obmiaru rob6t podano w OST,Wymagania ogolne”.

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej naprawy konstrukcjidmewych izelbe-
towych zgodnie z dokumentagprojektova i obmiarem w terenie.

Odbidér robot

Ogodlne wymagania dotygeze odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogolne”.

Naprawe konstrukcji betonowych #elbetowych uznaje siza wykonan zgodnie z dokumentac]
projektows, niniejsz SST | wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowejzywotanych normach, aprobatach tech-
nicznych IBDIM niniejszej SST daty wyniki pozytywn

. Podstawa ptatnéci

Ogodlne wymagania dotygeze podstawy ptatrsci podano w OST ,Wymagania ogdlne”.
Podstaw platndci stanowi cena za 1 Tmaprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z dokata-
cja projektows, obmiarem robdt, atestem Producenta materiatowemagzych i oces jakosciowa na
podstawie wynikdw pomiarow i bafla



Cena jednostkowa obejmuije:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdbw przewidzianych do wykdmaobot,

— opracowanie ,Projektu organizacji robo6t” wrazazionogramem,

— monta i demonta ewentualnych rusztowia

— monta i demonta ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie pozio

— oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekciji,

— przygotowanie materiatéw do napraw konstrukcjohewych izelbetowych,
— wykonanie iniekgcji rys,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stabjehiowej,

— wykonanie warstwy gruntagej,

— wykonanie wypetnienia i warstwy wyrOwnggj,

— piekgnacja wykonanych napraw,

— przeprowadzenie niegthnych bada i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przezmiera.

8. Odbidr robot
Ogodlne wymagania dotygee odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogoélne”.
Naprave konstrukcji betonowych zelbetowych uznaje siza wykonan zgodnie z dokumentacj
projektows, niniejsz SST | wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowgjzywotanych normach, aprobatach tech-
nicznych IBDiM niniejszej SST daty wyniki pozytywne

9. Podstawa ptatnéci
Ogo6lne wymagania dotygee podstawy ptatrei podano w OST ,Wymagania ogolne”.
Podstaw ptatngci stanowi cena za 1 Tmaprawionej powierzchni betonowej, zgodnie z do&nm
tacja projektows, obmiarem robot, atestem Producenta materiatowemagzych i ocesmjakosciowa na
podstawie wynikow pomiaréw i badla
Cena jednostkowa obejmuije:
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykdmaobot,
— opracowanie ,Projektu organizacji robo6t” wrazarionogramem,
— monta i demonta ewentualnych rusztowia
— monta i demonta ewentualnych namiotow,
— przygotowanie i oczyszczenie pozio
— oczyszczenie i przygotowanie rys do iniekciji,
— przygotowanie materiatéw do napraw konstrukcjohewych izelbetowych,
— wykonanie iniekcji rys,
— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stabjehiowej,
— wykonanie warstwy gruntagej,
— wykonanie wypetnienia i warstwy wyrOwnggj,
— piekgnacja wykonanych napraw,
— przeprowadzenie nieagthnych bada i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przezmiera,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaroada,
— oczyszczenie i upagdkowanie terenu robot.

10. Przepisy zwazane

Normy:
1. PN-EN 1504-1:2000 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych.
Definicje, wymagania, kontrola jakci i ocena zgodrii. Definicje.

2. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukgwhowe zelbetowe i spgzone.
Wymagania i badania.

3. PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczeniaugddwnictwie.

4. PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczeniawgddwnictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Metoda badania przyczefmgowtok ochronnych.

5. PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrongpraw konstrukcji betonowych. Metody

bada. Pomiar przyczeprioi przez odrywanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZAGOSPODAROWANIE TERENU
B.13

Wstep

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towe] specyfikagphtécznej § wymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwizanych z zagospodarowaniem terenu iamaichitektug — budowa gminnej
oczyszczalnisciekéw o przepustowisi 300 ni'd w miejscowéci Grodziec wraz z kanalizac]
sanitari.

Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

Zakres robot oklych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie zagospodarowania terenu i matej architgkt

- Chodniki i place.

- Zielen.

Ogo6lne wymagania dotygz robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiaty

. Betony, cementy

» B-15 dla fundamentow pod wiaty, stupki ogrodzefaski, tablice informacyjne i zalewki,
e cement portlandzki 25" do zapraw.

Prefabrykaty
*  kostka betonowa 20x10%x8 cm w kolorze szarym,
Piasek do wykonania podsypki pod nawierzchlaedw.
Ziel&
¢ nasiona traw,
e ziemia urodzajna.
Zielen srednia — krzewy
Wymagania
gleby —zyzne prochnicze, piaszczyste gliniaste,
Swiatto — nastonecznienie, péttie
odporna¢ na niskie temperatury
Trawa
zastosowanie — trawniki dywanowe
procentowy udziat mieszanki — 30
wymagania — gleby urodzajne.
Przy trawnikach dywanowych ptaskich nglewysiewa — 25 g/m, na skarpach — 30 gfm
Zastosowa 5 cm warstw ziemi ogrodniczej.

Sprzt
Roboty zwizane z zagospodarowaniem terenu ignaathitektug moga by¢ wykonywane ¢cznie lub
mechanicznie przyayciu dowolnego typu spetu.

Transport

Materialy na budow powinny by przewaone odpowiednimgrodkami transportuzeby unikrg
trwatych odksztatage i dostarczy materiat w odpowiednim czasie (dotyczy betonéwgzorgodnie
Z przepisami BHP i ruchu drogowego.



5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze
Roboty zwizane z zagospodarowaniem terenu haleykona po zakaczeniu robot torowych
i drogowych oraz budowlanych.

5.2. Roboty zwjzane z zagospodarowaniem terenu ignaathitektua
5.2.1. Zagospodarowanie terenu.

6.1.
6.2.

5.2.1.1. Chodniki, place i nawierzchnie
Bezp&rednio przed ulkeniem nawierzchni wykoal5 cm podsypkz piasku grubo-
Ziarnistego z raxieleniem, zagszczeniem mechanicznym do Is = 0,95 i uzupetieniem
w czasie ubijania oraz wyréwnaniem szablonem paweteri do wymaganego profilu.
Nawierzchng¢ wykona z kostki betonowej o wymiarach 20x10x8 cm w kodoszarym oraz
wisniowym dla oznaczenia podziatow. Kostketonowy uktada z przyceciem wg potrzeby,
ubiciem mechanicznym nawierzchni, sprawdzeniem lgpadi rowndgci nawierzchni oraz
wypetnieniem spoin przez zamulenie piaskiem.
5.2.1.2. Zielé - wykonanie trawnikéw
Przekopanie gleby nabgkas¢ 20-25 cm w gruncie kat. Ill zadarnionym i zagru-
zowanym w terenie ptaskim z rozbiciem bryt, zebeamii ztazeniem zanieczyszciaen pryzmy,
zagrabieniem i wymodelowaniem wg zaprojektowanegofilp. Reczne roZcielenie ziemi
urodzajnej w terenie ptaskim z transportem tacikamyréwnaniem terenu. &zne wykonanie
w gruncie kat. Ill trawnikow dywanowych siewem z néywnaniem powierzchni, wysianiem
nasion, zahakowaniem grabiami oraz ubiciem powierizc

Kontrola jakosci
Roboty ziemne

Nawierzchnia z kostki betonowej
Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podima

materiat uyty na podktad

grubas¢ i rownomiernéé¢ warstw podkiadu
sposob i jaké& zag;szczenia

jakos¢ dostarczonych prefabrykatow
prawidtowa¢ utozenia i zamulenia piaskiem.

. Roboty betonowe

Obmiar robot

Jednostkami obmiarws

- Chodniki i place — mwykonanej nawierzchni.
- Zielea — nf wykonanej zieleni.

Odbior robot

Roboty podlegaj zasadom odbioru rob6t zanikeych, oraz odbiorowi kicowemu.

Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty azame z wykonaniem zagospodarowania terenu

wymienione w punkcie 5.0.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad@®znaczenie wytrzymadoi.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenia czasow agiania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad@®znaczenie stopnia zmielenia.



